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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM226
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Flekso Baski Operatorligii
MODULUN ADI Tek Renkli Flekso Baski
R Tek renkli flekso baski yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin

i LU LU PN T kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Tek renkli flekso baski yapmak

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda orijinale uygun tek renkli baski
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Baski makinesini tek renge gore baskiya alabileceksiniz.

2. Orijinale gore ilk baski kontrolii yapabileceksiniz.
EGITIM OCGRETIM Ortam: Matbaa atolye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
ORTAMLARI VE Donanim: Baski materyalleri, flekso baski makinesi ve baski
DONANIMLARI malzemeleri

Bu modiil igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
OL CME VE ze;c;gr:relleln (;;):;ﬁl;ce\{(es inlz/gulamah sorularla kendi kendinizi
DEGERLENDIRME )

Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, tek renkli baskinin flekso baski makinelerinde uygulamali olarak anlatildigi
o6grenme materyalidir.

Tek renkli flekso baski ayarlar1 modiilii, size gerekli olan becerileri kazandirmak igin
hazirlanmig bir modiildir. Bu modiilii tamamladiginiz zaman sizler, tek renkli bir isin
baskist igin gerekli olan baski makinesini baskiya alarak ve orijinale gore ilk baski
kontroliinii ve diger ayarlar1 yapabileceksiniz.

Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tek renkli flekso baski
ayarlarini yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inaniyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski makinesini tek renge gore baskiya
alabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki flekso baski makineleri bulunan matbaalara giderek baski
makinesini baskiya alma iglemini nasil uyguladiklarini arastiriniz.

»  Topladiginiz bilgileri siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

1.BASKI MAKINESINI BASKIYA ALMA

1.1. Flekso Baski Prensibi

Sistemin diizenegi ve ¢alisma prensibi kisaca su sekildedir: Sekil 1'de de gorildigi
gibi sistem; mirekkep haznesi, miirekkep hazne silindiri, tramli (aniloks) silindiri,
kalip(klise) silindiri ve baski silindiri ile bu iki silindirin arasinda kalan baski materyali
diizeneginden olusur.

Miirekkebin bulundugu miirekkep haznesinin iginde donen sisteme gore degisen;
ancak genellikle kauguk kaplanmis miirekkep hazne silindiri, sistemin diger elemanlarina
miirekkebi aktarmakla gorevlidir. Bu silindir, hazneden kauguk yardimiyla aldig1 miirekkebi
temas halinde oldugu tramli (aniloks) silindire aktarir. Tramli silindir yiizeyi, miirekkep
aktarimini iyi saglamasi igin hiicrelere boliinmiis ve dis etkenlere karsi kaplanmigtir. Adini
da buradan almistir. Traml silindir yiizeyin aldigi miirekkebi tram degeri (1 cm'deki hiicre
sayis1) oraninda kalibin (klisenin) bulundugu klise silindirine aktarir. Boylece klise ince bir
film kalinliginda miirekkep ile kaplanmis olur. Klise silindiri, yiizeyine aldig1 bu miirekkebi
kars1 baski silindirin belirli bir basinci ile aradan gegen baski materyaline aktarir. Baski
boylece gergeklesmis olur.



Doktor Blade
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- Baskialti
{ Materyali

Miirckkep Haznesi

Sekil 1.1: Flekso baski

1.2. Flekso ile Basilabilir Isler

Flekso baski sistemi, baski alti malzeme kullanimi agisindan en esnek baski sistemidir.
Flekso baski sistemi ile dis kiirdanin ¢ok ince olan paketinden, metalize folyolara kadar her
tiirli baski alti malzemesine baski yapilabilmektedir. Diisiik viskoziteli flekso baski
miirekkepleri ve bu miirekkeplerin yiiksek tutunma 6zellikleri, bu baski sisteminde genis bir
iriin yelpazesine baski yapilabilmesine yardimci olmaktadir.

Flekso baskinin bu o&zelligi, fleksoyu diger baski sistemlerine gore ¢ok fazla
yayginlagir hale getirmistir. Bu yayginlasmada flekso baskinin her tiirli baski alti
malzemesine baski yapabilmesinin yani sira, farkli yapida ve farkli kuruma 6zelligine sahip
cesitli miirekkepler kullanabilmesi de biiyiik rol oynamaktadir.

Flekso baski sisteminde kullanilan baski alti malzemeleri; kagit ve karton, mukavva,
plastik film tiirevleri, metalize materyaller ya da alternatif (farli birlesimlerden olusan)
materyaller olabilmektedir. Bu baski alti materyallerinin kullammminda ozellikle film ve
metalize materyallere uygulanacak baski Son islemleri (laminasyon, korona vb.), materyalin
basilabilirlik 6zelliklerini belirlemektedir.

Ambalaj tirtinleri ve etiket igin kagit ve oluklu mukavvaya baski yapilmaktadir. Film
materyaller, ambalaj ve etiket liretiminde olduk¢a yogun kullanilan malzemelerdir.

1.3. Baski Makinesini Baskiya Almada izlenecek Yol

Flekso baskida baski i¢in klige hazirlandiktan sonra montaj iglemleri yapilir ve kalip
kazanina takilir. Kalip kazanina takilirken kalip silindirinin iki ucundaki miller silindirin ¢ap1
dogrultusunda disli takilmalidir. Ornegin, 40 cm'lik kazan icin 40 disli kullanilmalidir.



Disliler, kazanlarin yanina alyan anahtar ile takilir. Kazanmn her iki ucuna rulman
takilir. Ise gore renklerin tram yogunluklarina gore (aniloks) merdanesi degisimi yapilir.
Aniloks merdane iizerinde miirekkebi siyirmak igin kullanilan bigagin da ayarlanmasi
yapilir.

Bu ayarlamalar bittikten sonra makineye basilacak baski materyalinin takilmasi iglemi
yapilir.

Havali milin supabina hava tabancasiyla hava sikilir. Havali mil, bobin yatagina
yerlestirilir. Baski materyali iinitelerden gegirilir. Baskiya gore ortalanir. Sariciya takilan
bobinin ebadma gore bos bobin (masura) takilir. Baski asamasina gecilmeden Once
kullanilacak ayar bobini masuraya takilir.

Miirekkep haznesi kapaklar1 mutlaka baski sirasinda kapatilmalidir. Bu sayede
miirekkebin silindirlere sigramasi 6nlenir.

Miirekkebin hazneye konmasindan sonra makine ilk goriintiiniin alinmasi igin
caligtirilir. Burada baski ustasinin dikkat etmesi gereken husus, makineyi en diisiik siirati ile
calistirarak ilk goriintiiyli almasidir. Aksi halde siiratli olarak makineyi birden g¢aligtirmak
baski materyalin kopmasina ya da goriintiide atlamalara sebep olacaktir.

[k goriintiiniin alinmasindan sonra goriintiiniin diger baski tekniklerinde oldugu gibi
materyalin nerelerine baski yaptigi, baskinin st Giste oturup oturmadigi miirekkebin ya da
kalibin sebep olabilecegi baski bozukluklarina dikkat edilir.

[lk goriintiiniin alinmasindan sonra baskinin materyal iizerinde istenilen yerlere
gelmemis olmasi, yani ayar kagiklari ihtimali ¢ok yiiksektir. Yapilan prova baskisi ile bunlar
tespit edilerek pozisyon ayarlari sayesinde istenilen yerlere baski yapilmasi saglanir.

Kutur ayari, kalip silindirine ¢evresi boyunca tur atlatilarak yapilir. Bu islem i¢in kalip
silindiri diger silindirlerden ayrilarak bosa alinir ve silindirin her iki ucundaki millerin
iizerine monte edilmis olan disliler sayesinde gerektigi kadar tur atlatilmasindan sonra tekrar
yerine oturtularak sabitlenmesi saglanir.

Yan ayar1 makine calisirken kalip silindiri i¢in yapilir. Makinenin ¢alisir durumda
olmasi, yapilan ayarin materyal iizerinden takip edilmesi olanagini saglar.

Yapilan bu ayarlardan sonra seri baskiya baglamadan 6nce forsa ayar1 kontrol edilir.

Seri baski sirasinda goriintiiniin kontroliinii gézle yapmak olduk¢a zordur. Ancak 6zel
olarak bu is i¢in yapilmig fotosele bagli olarak galisan goriintii inceleme aygiti stroboskop,
makine hiziyla senkronize edilerek goriintiiniin g6z i¢in duruyormus izlemini saglar ve
rahatga baskinin kontroliinii miimkiin kilar ve baskidan dogan baski bozukluklarina aninda
miidahale imkani verir.



Islem Basamaklar1 Oneriler

» Fren ve tansiyonu ayarlayiniz.

4

» Baski materyalinin cinsini
dikkate aliniz.

» Baski hizim1 dikkate aliniz.

Ekrandan tansiyon derecesini

takip ediniz.

I

» Balerini ayarlayiniz.

Baski materyalini dikkate aliniz.
Forsalar1 kontrol ediniz.

Isin tiiriinii dikkate aliniz.

Ek iglem yapilip yapilmayacagini
dikkate aliniz.

Emniyet kapaklarin1 kapatimiz.
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» Kurutucu iinite ayar1 yapiniz.

Enerji kontrolii yapimiz.

Is1 ayarii kontrol ediniz.

Baski1 malzemesini dikkate
almiz.

Miirekkep cinsini dikkate aliniz.
UV ve IR 151811 viicuda
temasindan kac¢ininiz.

YV VVY

» Kenar kontrol {initesini devreye aliniz.

[ 1] o] > Unitelerin kenar kontrol paneline

et almip alinmadigini kontrol
ediniz.

» Panel iizerindeki degerleri
kontrol ediniz.

HE HEER
|
B

» Baski makinesi tizerindeki tim
iinitelerin forsa degerlerinin
uygun olup olmadigina dikkat
ediniz.

» (Cozgi Unitesi ile sargi linitesi
arasindaki uyumu kontrol ediniz.

» Kenar kontrol panelinden
iinitelerin dogru ¢alistiklarini
kontrol ediniz.

» Baski materyalini dikkate aliniz.

Muz merdane ayar1 yapiniz.




[

Baski makinesi hizi ile fotoselin
calisma hizini senkrona ediniz.
Fotoselin hareketlerini kontrol
ediniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
1.  Asagidakilerden hangisi flekso baskida kullanilan malzeme ¢esitlerinden degildir?

A)  Oluklu mukavva

B) Polietilen(PE) kagitlar
C) Kaplamali kagitlar

D)  Peliir kagitlar

2. Flekso baski i¢in agagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

A)  Etiket baskis1 i¢in uygundur.

B)  Ters veya diiz baski igin uygundur.

C) Klise tizerinde is olan yerler ¢ukurdadir.
D) Ambalaj baskisi igin uygundur.

3. Asagidakilerden hangisi flekso baskiya gegiste uygulanmaz?

A)  Fren ve tansiyon ayarlamasi

B) Nemlendirme iinitesi ayarlamasi
C) Kurutucu {linite ayarlamasi

D) Forsa basing ayarlamasi



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1. Flekso baski yiiksek baski sistemidir.

2. Flekso baskida kaliba miirekkep aniloks merdane tarafindan
aktarilir.

3. Flekso baski ile metalize folyolara baski gergeklestirilebilir.

4. Flekso baski ¢cukur baskidir.

5. Flekso baski ayarlama agamasinda kutur ayar1 yapilir.

6. Kutur ayari, sag sol hizalama i¢in yapilir.

7. Flekso baski, ambalaj ve etiket baskisinda sik kullanilir.

8. Tek renk flekso baski, genellikle oluklu mukavva baskisinda
kullanilir.

9. Flekso baski ile trigromi baski yapilamaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmizi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.

10



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERi Evet Hayir

1. Fren ve tansiyonu ayarladiniz mi?

2. Balerini ayarladiniz ni?

3. Kurutucu iinite ayar1 yaptiniz mi?

4. Kenar kontrol iinitesini devreye aldiniz mi?

5. Senkronizasyon ayar1 yaptiniz mi?

6. Muz merdane ayar1 yaptiniz mi?

7. Fotosel ayar1 yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda orijinale gore ilk baski kontrolii
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizdeki flekso baski makineleri bulunan matbaalara giderek ilk baski
kontroliiniin nasil yapildigim arastiriiz.

»  Topladiginiz bilgileri siniftaki arkadaslarimzla karsilastiriniz.

2. ILK BASKI KONTROLU
2.1. Miirekkep Miktar1 Kontrolii

Baski yapilacak yiizeyde ¢izgiler ne kadar ince ise kliseye aktarilan miirekkep miktari
da o nispette daha az olmalhdir.

Biiyiik yiizeyli baski alanlari, kiiglik baski alanlarindan daha fazla mirekkebe
gereksinim gosterir.

Yiizeyi iyi orten bir miirekkep filmi elde edebilmek icin baski yapilacak maddenin dis
yiizeyi ne kadar piiriizlii ise miirekkep miktar1 o nispette daha fazla olmalidir.

Emici baski yapilacak malzemede emilme nedeniyle emici olmayan baski yapilacak
malzemeden daha kalin miirekkep tabakasina gereksinim vardir.

Baski yapilacak malzemeye bagimli olarak, aktarma yapacak biitiin baski
merdanelerinde ve baski yapilacak malzemenin dis yiizeyinde kapali bir miirekkep filmi
olmalidir.

Kesinlikle miirekkep aktariminda basilacak motife bagimli kalinmalidir.

En ince baski elemanlarinin dahi temiz baski yapmasi i¢in baski elemanlar1 ne kadar
ince ise, bask1 miirekkebi miktar1 da o nispette daha az olmalidir.

Baski miirekkebi miktari, baski yapilacak malzemenin dis yiizeyine ve baski motifine
gore dengelenmelidir.

Baski motifinin inceligi, baski yapilacak malzemeye ve tespit edilen baski miirekkebi
miktarina gore dengelenmelidir.

12



2.2. Kaliba ve Orijinale Gore Baski Kontrolii

Kaliba ve orijinale gore baski kontrolii yapilir. Kontrolde dikkat edilecek husus, uygun
kalipla uygun rengin kullanilip kullanilmadigidir. Kaliplarin kenarlarinda hangi renge ait
olduklar1 yazmaktadir. Bu rengin, baskida kullanilan renkle ayni olmasi gerekir. Rengin
orijinalle ayni olmas1 da orijinal ile kontrol edilerek saglanir.

Resim 2.1:Kaliba ve orijinale gore baski kontrolii

2.3. Baski Oncesi Yapilmis Hatalarin Kontrolii (Harf, Tarih, Ters)

Baski Oncesi tasarim ve dizgi asamasinda hatta kalip asamasinda yapilmis hatalarin
tespiti i¢in ilk baski kalip ve orijinal kiyaslanarak kontrol edilir. Harf, tarih ve gériintiilerde
terslik olup olmadig1 kontrol edilir. Var olan hatalar icin diizeltmeye gidilir. Hata yok ise
stirekli baskiya gecilir.

Resim 2.2:0las1 baski 6ncesi yapilmus hatalarin kontrolii

13



Islem Basamaklar1 Oneriler

> llk baskiy1 renk 6rnegi ile kiyaslaymiz.

» Renk degerlerinin 6rnekle ayni
olmasina dikkat ediniz.

» Baski 6rnegi ile isin agsamalarinin
ayni olmasina dikkat ediniz.

ediniz. .
» Isin ters mi diiz mii basildigini

kontrol edip renk siralamasini
kontrol ediniz.
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» Malzeme lizeri baskili miirekkep kontrolii
yapiniz.

» Miirekkep miktarini kontrol ediniz.
» Kurumay1 kontrol etmeyi ihmal
etmeyiniz.

» Siirekli baskiya gegmeden 6nce son
olarak isi kontrol ediniz.

15




OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Se¢cmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
1. Ilk baski kontroliinde nelere dikkat edilmez?

A)  Su miirekkep denge

B) Kaliba ve orijinale gore baski kontroliine
C)  Olasi baski 6ncesi hatalarin kontroliine
D) Mirekkep miktari kontroliine

2. Asagidakilerden hangisi olas1 baski 6ncesi hatalar arasinda sayilmaz?

A)  Harf hatasi

B)  Tarih hatasi

C) Tontutma

D) Resmin ters gorinmesi

3. Asagidakilerden hangisi miirekkep miktarini etkilemez?
A)  Malzemenin yiizey diizgiinligii
B)  Malzemenin cinsi

C) Malzemenin emiciligi
D) Malzemenin sertligi

16



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1. Kaliba gore baski kontrolii ilk baski kontroliidiir.

2. Harf hatasi, olasi baski 6ncesi hatalardan degildir.

3. Baskida malzemenin yiizey diizglinliigii miirekkep miktarini
etkiler.

4. Tarih hatasi, ilk baski kontroliinde dikkat edilmesi gerekli
boliimlerdendir.

5. Orijinaldeki renklerle baski renkleri ayni olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandifmiz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. llk baskiy1 renk drnegi ile kiyasladiniz nm?

2. Uretim asamalarim kiyasladimiz mi1?

3. Ters baski ve diiz baski sirasini kontrol ettiniz mi?

4. Malzeme iizeri baskili miirekkep kontrolii yaptiniz
mi1?

5. Olasi hatalar1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.

18



MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Modiilde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1.  Fren ve tansiyonu ayarladiniz mi?

2. Balerini ayarladiniz mi1?

3.  Kurutucu iinite ayar1 yaptiniz mi1?
A. Kenar kontrol tinitesini devreye aldiniz mi?
5. Senkronizasyon ayar1 yaptiniz mi?

6.  Muz merdane ayar1 yaptiniz m1?

7. Fotosel ayar1 yaptiniz mi?

8.  Ilk baskiy1 renk drnegi ile kiyasladiniz m?

9.  Uretim asamalarini kiyasladimiz mi1?

10. Ters baski ve diiz bask: sirasini kontrol ettiniz mi?

11. Malzeme lizeri baskili miirekkep kontrolii yaptiniz
mi1?

12. Olasi1 hatalar1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modiil degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir’1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz modiilii basardiniz, tebrikler. Baska bir modiile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET-1 CEVAP ANAHTARI
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