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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 05.09.2008 tarih ve 186 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan gergeve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 0grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistirilmek Gizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ggretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduiller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak
dagitilir.

Moddller highir sekilde ticari amagla kullanmilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD204

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Deri Giyim

MODULUN ADI Makinede Deri Dikisi

MODULUN TANIMI

Duz deri dikis makinesinin donanimlar: ve ¢alisma
prensipleri, igne-iplik takma, dikise ayarlama, makineyi
kullanma, basit onarimlarim yapabilme, temizlik ve bakiminin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir

SURE 40/24
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Duiz Deri Makinesini kullanmak
Genel Amag
Bu modul ile uygun ortam saglandiginda diiz deri dikis
makinelerini seri bir sekilde kullanabilecektir.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Diiz deri dikis makinesini kullanim kilavuzuna uygun

olarak dikime hazirlayabilecektir.
2. Duz deri dikis makinesini seri bir sekilde kullanabilecektir.

3. Kullamm kilavuzu dogrultusunda diz deri dikis
makinesinin temizlik ve bakimim yapabilecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Duiz deri dikis makinesi, igne, iplik, deri parcalar1 ve makine
yag1 aydinlatilmig bir ortamda bulunmalidir.

DONANIMLARI
Her 0grenme faaliyeti sonunda verilen 6lgme araglart ile
) ulastiginiz bilgi diizeyinizi kendi kendinize
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonundaise, kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak bir 6lgme
araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Giyim ihtiyaglarinin gesitliligi ve kullanilan malzemelerin farkli 6zellikleri, giyim
Uretiminin ddlara ayrilmasina neden olmustur. Bu dallardan biri olan deri giyim gerek dikim
teknikleri gerekse kullanilan malzeme ve makineleri bakimindan deri Uretimine goére
farkliliklar gosterir.

Deri giyim dretiminin kaliteli, hizli ve ekonomik olabilmesi makinelerin dogru
kullamm: ve alamnda yetismis kaliteli insan giicti ile mimkunddr.

Makinede deri dikimi modilunii basari ile tamamladigimizda, deri makinesini
tamyarak dikime hazirlayacak, dikis islemlerini ve bakinuni yapabileceksiniz.

Bu modilde verilen makine ile ¢ok farkli modellerde deri giyim Oretimi yapma
sansina sahip olacaksimz






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu fadliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler ile diiz deri dikis makinesini dikise
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Deri dikisi yapan veya deri dikis makinesi satan isletmelere giderek deri
makinelerini inceleyip makinetirlerini gdsteren bir katal og hazirlayinz.

1. DUZ DERI DIiKiS MAKINEL ERINI
DIKIME HAZIRLAMA

1.1. DUz Deri Dikis Makinesinin Donamimlari ve Calisma Prensipleri

9 7 F3

Resim 1.1: DURKOPP ADLER 867 DERI DiKi$S MAKINESI



Makine bas1 icinde yag karteli
Bobin standh

Ust masa

Kullanma ve kontrol pandi
Pnomatik baglanti

Pedal ve pedal bag:

Stant

Cekmece

. Lamba

0. Yagtablasi

1. Volan koruyucusu

RRHooNok~wNE

DURK OPP ADLER 867 DERI DiK i$ MAKINESININ TEKNiK OZELLiKLERi

Makine ebati (H X W X D) 690/220/460
Kullanma sirasinda agirlik kg 59
Makine hizi devir/dakika 2800
Igne sistemi 134-35
Igne numarast Nm 170
Maksimum makinedeki iplik kalinligit Nm | 10/3
Dikis uzunlugu ( ileri-geri) mm 12
Ayarli dikis uzunlugu 2
Maksimum yukseklik kaldirma mm 20
Makine adim vurusu mm 9
Operasyon basinc bar 6




Makine Uzerindeki Kullamm Tuslar1

Makinenin Uzerinde bulunan kullanma digmeleri dikis islemini kolaylastirmaktadir.

1. Iplik tansiyon ackisi

2. Dikis adim kisitlayicisi
3. Bir seferlik zig-zag iptali
4.  Ignemodu

5. Zig-zag, ileri geri tusu




1.2. Diiz Deri Dikis Makinelerine igne Takma Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Baski ayagini asagiya-igne milini en tst
noktaya cikarinz.

» Alyenileigne milindeki viday: gevsetiniz.

> Igneyi disan gikarimz.

> Takacaginmz ignenin numarasin
kontrol ediniz.




> Yeniigneyi (DP X 35\ GROZ BECKERT)
iplik oyugu sola gelecek sekilde yerine
oturtunuz.

> Ignenin tam yerlesmesine dikkat
ediniz.

» Volan gevirerek, caganoz ile ignenin ilmik
olusturmasini kontrol ediniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet | Hayrr
1. Baski ayaginm asagiya-igne milini en Ust noktaya ¢ikardinmz mi?
2. Alyenileigne milindeki viday: gevsettiniz mi?
3. Igneyi disar cikarttimz mi?
4.  Yeniigneyi iplik oyugu sola gelecek sekilde yerine oturttunuz
mu?
5. Igne milindeki vidayr siktiz mi?
6. Igneyi volandan cevirerek, caganoz ileilmik olusturmasin
kontrol ettiniz mi?
7. Calismaarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?
8. Caismalarimz siiresince is guvenligi kurallarina uydunuz mu?
9. Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




1.3. Diiz Deri Dikis Makinelerine iplik Takma islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Baski ayagini asagiya-igne milini en tst noktaya
cikarinmz.

> Iplik tablasinaipligi yerlestiriniz veipligi Ust
kilavuza takiniz.

> lIpligi Ust kilavuzdan alarak, iplik kivrimlarim
diizenleyen aparata Z cizerek geciriniz.

> Ipligin makineye diizgiin gelmesi
icin mutlaka Z cizerek takiniz.




> Iplik diizenleyen ikinci aparattan gegiriniz.

» Gerdirici (tansiyon) plakalarin
arasindan diizglin geciriniz.

10



> Ipligin diizgiin gelisini kontrol ediniz, gevsek
geliyorsatansiyonu sikiniz, siki geliyorsa
tansiyonu gevsetiniz.

T,

> Ignenin st kisminda bulunan delikten ipligi
gegiriniz.

11




> Igne mili tizerindeki delikten gegiriniz.

» Makinenin masura sarma kismina masurayi

yerlestiriniz.

Baski ayagini yukari kaldirmay1
unutmayimz.

12




» Sarmatelini kapatimz.

> Ipligi igneden gikarinz.

» Masurayr sarnmz.

» Masuraminiplik gelis yonuni tespit ediniz.

» Caganozun sagdan sola

donmesine dikkat ediniz.

> Ustveadltipliginilmik

olusturmasi igin aym gerginlikte
olmasina dikkat ediniz.

13




» Caganoz kenarindan ipligi gegiriniz.

> Ipligin diizgiin gelmesine dikkat
ediniz.

» Makinedikis dikmeye hazirdhir.

14




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet | Hayrr

Baski ayagini asagiya-igne milini en st noktaya gikardimz m?

2. Iplik tablasinaipligi yerlestirip, ipligi Ust ileticiye taktimz nm?
Ipligi Ust ileticiden alarak, iplik kivrimlarini diizenleyen aparata Z
cizerek gegirdiniz mi?

Ipligi diizenleyen ikinci aparattan gegirdiniz mi?

Ipligi tst iplik yonlendiricilerinden gegirdiniz mi?

Ipligi Gist iplik tansiyon ayarindan gegirdiniz mi?

Tansiyon aparatindan ipligi yukar: gektiniz mi?

Ipligin diizgiin gelisini kontrol edip, gevsek geliyorsatansiyonu
sikip, siki geliyorsa tansiyonu gevsettiniz mi?

9. [Ipligi horozdan gegirdiniz mi?

w

©NIo| g~

10. ipligi iplik yonlendiricisine gegirdiniz mi?

11. ignenin Uist kisminda bulunan delikten ipligi gegirdiniz mi?

12. igne mili tizerindeki delikten ipligi gegirdiniz mi?

13. ignenin solundan ipligi gegirdiniz mi?

14. Masurakapagim agtimz mi?

15. Makinenin masura sarma kismina masuray: yerlestirdiniz mi?
16. Sarmatelini kapattimiz mi?
17. Masuray: sardimz mi?

18. Masurayr mekige gegirdiniz mi?

19. Caganoza masurayi yerlestirdiniz mi?

20. Caganoz kenarindan ipligi gecirdiniz mi?

21. Volandan gevirerek alt ipligi yukari gikardimz mi?

22. Caligmalarimzi planlanan zamanda tamamladimz mi?

23. Caligmalarimz stresince is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

24. Arag geregleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

15



1.4. Diiz Deri Dikis Makinesinde Dikis Ayarlar1 Yapma islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineye tst ve alt iplik takildiktan sonra bir parca
deri ile dikis denemesi yapilir. Buradaiplik
gerginligi, dikisin netligi, sikligi, deri kalinligina
gore baski basinct, iplik kalinligi kontrol edilir.

» Dikis islemi sirasinda dikis Ustte boncuk olarak
gorullyorsa alt iplik ayar: gevsektir.

» Bunun igin ¢aganozun kenarindaki pulun vidasim
sikarak gerginligi artirimz.

16




» Dikis islemi sirasinda alt dikiste, boncuklanma
gorulUyorsa Ust tansiyon ayar: gevsektir. Bununicin
tansiyonu saga dogru cevirerek iplik gerginligini
artirinmz.

» Dikisin net olmasi icin alt ve
Ust iplik gerginlikleri ayn
olmalidir.

» Deri kalinligina gore baski ayag1 basincim
ayarlayiniz.

» Kalin derilerde baski ayagim
acinz.

» Baski ayaginin basinct
gereginden fazlaise deri
Uzerindeizler olusturur.

» Dikis sikligim yag gostergesinin atinda bulunan
ayardan cevirerek ayarlayinz.

e 1
£
s . £ .
¥ 7 1 ¥
|
!

» Derinin kalinligi veya
istenilen dikis iriligine gore
cm/dikis sayisi ayarlanmalidir.

17




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

Makineye st ve at iplik takildiktan sonra bir parca deri ile dikis
denemesi yaptimz mi?

Dikis islemi sirasinda Ust dikiste, boncuklanma gérilUyorsa alt
iplik ayar1 gevsek midir?

Bunun igin ¢aganoz yapraginin kenarindaki vidadan gerginligi
artirdimz mi?

Dikis islemi sirasinda alt dikiste, boncuklanma gorul Uyorsa Ust
tansiyon ayar1 gevsektir. Bunun icin tansiyonu saga dogru
cevirerek stktimz mi?

Deri kalinligina gore baski ayagi basincin ayarladimz mi?

Dikis sikliginm yag gostergesinin altinda bulunan ayardan
cevirerek ayarladimz mi?

Calismalarimizi planlanan zamanda tamamladiniz nu?

Calismalarimz siresince is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

18




1.5. Duz Deri Dikis M akinesinin Kullanim

1.5.1. DUz Deri Dikis M akinesini Kullanma islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Anasalter acilir, makinenin calistirma
butonuna basilir.

» Makineye Ust ve alt iplik takildiktan sonra
bir parca deri ile dikis denemesi yapulir.
Burada dikisin netligi, sikligi, deri
kalinligina gore baski basinct, iplik kalinlig
kontrol edilir.

» Dikis diizginl igtiniin 6rnek parcada
yapilarak esas dikisimizdeki dikis
bozukluklarinin éniine gegilmis olur.

» Deri kalinligina gore baski basinct
ayarlanir.

» Ay baski ayag1 basinc ile farkl:
kalinliktaki derilerde dikim yaparak
dikisin gorunttsind karsilastirimz.

19




» cm/dikis siklig1 ayarlanir.

e

> Cesitli dikis aparatlar takarak dikis
denemesi yapiniz.

20



KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1. Makineye ust ve alt iplik takildiktan sonra bir parcaderi ile dikis
denemesi yaptimz mi?

2. Deri kalinligina gére baski ayag: basincini ayarladimz mi?

w

Dikis sikligim yag gostergesinin altinda bulunan ayardan
cevirerek ayarladimz mi?

Cesitli aparatlar takarak dikis denemesi yaptimz mi?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz ni?

Calismalariniz suresince is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

N|jo | g s

Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

21




1.6. Dz Deri Dikis Makinesinde Olusabilecek Dikis Hatalar: ve
Giderme Y ontemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

Farkl1 kalinliklardaki derilerde

» Makineye Ust ve alt iplik takildiktan sonra bir parca dikim kontrolleri yapiniz.

deri ile dikis denemesi yapilir. Burada dikisin
netligi, siklig1, deri kalinligina gore baski basinci,
iplik kalinlig: kontrol edilir.

» Sorun: Dikis islemi sirasinda Ust dikiste,
boncuklanma gorultyorsa at iplik ayar: gevsektir.

» Sorunun Giderilmesi: Bunun igin ¢agnoz
yapragindaki vida sikilarak iplik gerginligini
artirinz.

22



» Sorun: Dikis islemi sirasinda alt dikiste,

boncuklanma goriltyorsa Ust iplik ( tansiyon) ayar:
gevsektir.

Sorunun Giderilmesi: Bunun icin iplik gerginligini
artiran tansiyon diigmesini saga dogru gevirerek
sikinz.

Sorun: Derinin dikis yerleri ezilmig ve disli izi
oluyorsa, ayak baskisi fazladir.

\! '

Sorunun Giderilmesi: Baski ayagi basincim
azaltimz.

Sorun: Deri dikis yerleri iki yana gekildiginde
yirtiliyorsa siklik fazla demektir.

M
23




» cm/ dikis sikligim azaltimz.

» Sorun: Makine caligirken ses ¢ikariyor ve zor
calisiyorsayag gostergesini kontrol ediniz.

» Sorunun Giderilmesi: Makinenin yag kontrol tinii
yapinz.

» Yag haznesindeki, yag seviye
isaretine dikkat ediniz.

» Sorun: Dikis atlamalar: oluyorsaigne yanlis
takilmis veyaiplik gerginlikleri fazla olabilir.
Kontrol ediniz.

|'\

> Sorunun Giderilmesi: igneyi yerinden gikarip,
degistiriniz. Alt ve st iplik gerginliklerini tekrar
kontrol ediniz.

» Altve st iplik ilmek
olusturamiyorsaiplik
atlamalar: olabilir.

» Sorun: Caganoz yataginaiplik sarilmigsa tist iplik
tansiyon plakalarindan gegmemistir veyaiplik
gerginligi yeterince siki degildir.

ol Wl

» Sorunun Giderilmesi: Caganoz sokiltp iplik

temizlenir ve Ust iplik plakalarin arasindan gegirilir.

24




» Sorun: Makine yag damlatiyorsa yag seviyes
fazladir.

» Sorunun Giderilmesi: Bunun igin makine altindan
yag1 azaltimz.

25




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismayi kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1. Makineye Ust ve alt iplik takildiktan sonrabir parca deri ile
dikis denemesi yaptiniz mi?

2. Dikis igslemi sirasinda st dikiste, boncuklanma goril tiyorsa alt
iplik ayar1 gevsektir. Bununigin ¢aganoz yapraginin
kenarindaki viday: sikistirdiniz nu?

3. Dikis islemi sirasinda alt dikiste, boncuklanma goruliyorsa Ust
tansiyon ayar1 gevsektir. Bunun igin tansiyonu saga dogru
cevirerek siktimz m?

4. Derinin dikis yerleri ezilmis ve disli izi varsa, baski ayaginin
basinci fazla demektir. Baski ayag1 basincint azalttimz mi?

5. Deri dikis yerleri iki yana gekildiginde yirtiliyorsa siklik fazla
demektir. Dikis sikligint yag gostergesinin atinda bulunan
ayardan sola cevirerek buydttiiniz mi?

6. Makine calisirken ses gikariyor ve zor calisiyorsayag
goOstergesini kontrol ediniz. Yag haznesine yag eklediniz mi?

7. Dikis atlamalar oluyorsaigne yanls takilms olabilir. igneyi ve
iplik gerginliklerini kontrol ettiniz mi?

8. Caganoz yataginaiplik sarilmissa, Ust iplik tansiyon
plakalarindan gegmemis veyaiplik gerginligi azdir. Caganoz
sokulUp ipligi temizleyip Gst iplik gerginligini kontrol ettiniz
mi?

9. Makineyag damlatiyorsayag seviyesi fazladir. Bununicin
makine yag miktarini azalttiniz mi?

10. Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz ni?

11. Calismalarimz siresinceis guvenligi kurallarina uydunuz mu?

12. Arag geregleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

26




1.7. Duz Deri Dikis Makinesinin Temizlik ve Bakim

1.7.1. DUz Deri Dikis Makinesinin Gunlik Temizlik islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makine bakimlar1 gunlik, haftalik, aylik ve
yillik olarak yapilir.

» Makinelerin basincli havaile
temizlenmesi Onerilir.

» Gunluk olarak makineile ¢aligsmamiz bittikten
sonra, kompresor (hava pompasi) veyafirgaile
disliler arasini ve ¢aganozu temizleyiniz.

» Kompresor ( hava pompast) yok
ise yumusak pamuklu bir bez ile
makinenin Ust tablasin tozlardan
arindirinmz.

» Makineyi geri yatirnmz ve alt tablada bulunan
toplu igne veiplik kalintilarim gikarimz.

» Volan kenarlarinaiplik sarilmamasina dikkat
ediniz, varsatemizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1. Gunlik olarak makine ile calismamuz bittikten sonra, kompresor
veyafircaile digliler arasim ve ¢caganozu temizlediniz mi?

2. Makineyi geri yatirarak var ise at tabladan toplu igne ve iplik
kalintilarint temizlediniz mi?

Volan kenarlarin: kontrol edip varsaiplikleri temizlediniz mi?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz ni?

Calismalariniz suresince is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

© | gk w

Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.8. Diiz Deri Dikis Makinesini Yaglama islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makine yag gostergesini kontrol ediniz. Y ag gostergesi
maksimum ve minimum olmak Uzere iki isareti vardir. Normal
yag seviyesi bu iki isaretin ortasi olmalidir. Y ag; orta hattan
asagidaise az, yukaridaise coktur.

» Azyag varsasekildeki gibi yag hazne noktasindan yag
ekleyiniz.

» Masurayatagim kendimizin yaglamas: gerekmektedir. Bunun
icin yagdanligi O numarayag koyunuz ve sekildeki gibi
yaglama yapiniz.

» Alt masurayatagini, sekildeki gibi yaglayimz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

Makine yag gdstergesini kontrol ettiniz mi?

N

Az yag varsa sekildeki gibi yag hazne noktasindan yag eklediniz
mi?

Y agdanlig1 O numarayag koydunuz mu?

Alt masura yatagim sekildeki gibi yagladimz mi?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz nu?

Calismalarimz suresince is guivenligi kurallarina uydunuz mu?

N|jo | g w

Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  Derigiys Uretimi yapan makine firmalarinin kataloglari
»  Cssitli makine dergileri
»  Deri makinelerinin internet siteleri
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