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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB298

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis

DAL/ MESLEK El ve Makine Nakis1
MODUL UN ADI Makinede Mar as Isine Hazir lik

MODULUN TANIMI

Maras isi ignesinde model belirleme, malzeme ihtiyacim
belirleme, Maras isinde islemeye hazirlik yapmak, kumasi
islemeye hazirlamanin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

YETERLIK

Makinede maras isi tekniginde isleme icin hazirlik yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu moddl ile; gerekli ortam saglandiginda Urline ve teknige
gore desen cizerek uygun malzeme Uzerine makinede Maras isi
igne tekniklerini uygulamak icin hazirlik yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Uriine uygun desen cizip renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun mal zeme segimi yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak islemek icin hazirlik yapabileceksiniz.

4. Teknige ve 6lglye uygun olarak kumast islemeye
hazirlayabileceksiniz.

5. Maras isi teknigine uygun olarak makineyi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye

Donanim

Desen kitaplar1, fotograf, dergi, yapilmis trtin ornekleri, renk
kataloglart kumas, iplik, igne, ciris, sari, gri, beyaz karton,
mohlike, biz, tezgéh, nakis malzemeleri, calisma masas,
kivet, su, ciris, parsomen kagidi, gri karton, beyaz karton,
kumas, iplik, parsomen kagidi, beyaz kalip sabun, gizimde
kullanilan malzemeler nakis makinesi ve ilave parcalari.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulln icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Maras isi milli islemelerimizden biridir. Maras yoresi basta olmak Uzere Ulkemizin
bircok yoresinde zengin drnekleriyle yasatilmaya devam etmektedir. Maras isi onceleri elde
yapilmakta iken teknolojinin gelismesiyle birlikte makinede de rahatlikla uygulanmakta kisa
stirede zevkli ve glizel Urlnler yapilabilmektedir.

Maras isinde deseni islemeye hazirlik asamasi € ve makinede hemen hemen aynidir.
Ancak islemeteknigi olarak birbirinden farklidir.

Sizde bu fadliyeti, basar1 ile tamamladigimzda makinede Maras isinin hazirlik
asamasin ve kullamlan malzemeleri 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda teknige uygun olarak Maras
isine uygun desen cizip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Maras isi desen Ozelliklerini aragtirinmz.
> Orneklerini sinif icinde arkadaslarimzlainceleyiniz.
»  Maras isinin uygulandig: Grinleri arastirimz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Maras Isi
1.1.1. Tanm

Alti 0zel olarak hazirlanan kabartma kartonunun Uzeri tamamen simle kapatilan
islemedir. Desen, desen hazirlama, kullamlan malzemeler ve gorinis yoninden diger
islemelerden farl1 bir nakis cesididir.

1.1.2. Tarihi Gelisimi

Saray islemes olarak bilinen sirma 19.ylzyilda iyice yayginlasmistir. Maras ve
Kutahya illerinde de zengin 6rnekleri bulunan sirmanin isleme alanlart oldukcga genistir.
Eskiden ginimize kadar gelen bindallilar, yatak ortileri, bohca, cepken, perde, divan
yaygilar1 ve ¢ok cesitli Ortilerde Maras isi (dival islemesi) gorilmektedir. Baglangicta elle
yapilmakta olan Maras isi teknoloji ile birlikte diger nakiglarimiz gibi Maras isi de makinede
rahatlikla uygulanabilmektedir.

1.1.3. Desen Cizmede Kullamilan Arag ve Gerecler

Eski islemeler
Kartpostallar
Cizilmis desenler

YV V V V

ParsOmen ké&gich



Kursun kalem (3H)
Topluigne

Makas

Cetvel

YV V V V

1.2. Makinede Mar as isinin Ozellikleri
1.2.1. Kumas Ozdllikleri

Makinede maras isi cok seyrek olmayan bitin ylzeyler Uzerine uygulamr
(Orn:Kadife, saten, deri, ipek, yoresel dokumalar, vb.gibi). islemeden 6nce kumasla karton
arasina astar olarak, Ustteki kumasin kalinligina gore; organze, mermersahi, tafta, yikanmis
patiska ve tela kullanilmaktadhr.

Resim1.1:Dekor atif orti
1.2.2. iplik Ozdlikleri

Makinede Maras isinde iplik olarak sim (sentetik simler) kullamlimaktadir. Simler
bikuml U makine nakist simleridir. Alt ipligi olarak saglam dikis ipligi kullamlmaktadir.



Resim1.2:Sim Katalogu
1.2.3. Deseni Kumasa Gegirme Ozellikleri

Desen kumasa gizilmez. Maras isine 0zgu olarak, oyarak desen gegirme teknigi
kullanlar.

1.3. Maras Isi Tekniginin Desen Ozdlligi

Desenlerin birbirlerinden bagimsiz olmamasi ve desen icinde kopukluklara az yer
verilmesidir. Maras isinde desenler dogadan stilize edilerek teknigine uygun olarak
islenmektedir. Desenlerde genellikle cgicek, yaprak ve dalardan olusan kompozisyonlar
kullanilmistir. Hayvan figurlerine az rastlanilmakta, bayrak, sancak, flama ve pano islemel eri
Uzerinde yaz1 olarak tercih edilmektedir. Kivrimli dallar, kabartmal1 cigekler, tugralar ve
diger yazil1 desenlerle bezemeler olusturulur.

1.4. Desen icin Faydalamlan Kaynaklar

Y

Eski islemeler
MUzeler

Desen kitaplar
Mecmular
Geometrik sekiller
Beyaz is desenleri
Dogadan

Desen defteri

V V V V V V V V

Islenmis Uriin 6rnekl eri



Resiml.3:Maras isi kaftan

1.5. Maras Isinin Uygulanchig Yerler

Cesitli ebatta ortuler, panolar, fantezi elbiseler, dekoratif esyaar, bayrak, flama,
kemer, igne, bros, kipe, canta, ayakkabi, gozlik kilifflart vb. Grinler Gzerinde
uygulanmaktadir.

ResimL.4:Dekor atif orti



Resim1.5: Ayakkabi



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Maras isi ignes teknigine uygun desen
arastirnmz.

» Muzedeki eski islemelerden, beyaz is
desenlerinden, gizilmis desenlerden
faydalanabilirsiniz.

> Deseni tespit ediniz.

» Kullamm alanina uygun desen seginiz.

» Kompozisyon hazirlayimz.

» Secilen desenin, kullanim alamna uygun
oOl¢llerde olmasina dikkat ediniz.

» Deseni giziniz. Deseni net olarak sert
uclu kalemle ciziniz.

Resim1.6

» Cizgilerinizin net olmalidhr.

» Yuvarlak hatlarda sablon kullaniniz

Sekil 1.1

» Deseni sim tonlamas: yaparak
renklendiriniz.
» Camasir ipegi kullanabilirsiniz.

» Fonauygun renk segmeye dikkat ediniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayar

1 Maras isi teknigine uygun desen arastirdinmz mi?
2 Deseni tespit ettiniz mi?
3 Kompozisyonu 6lgiye uygun hazirladimz mi?
4 Deseni teknige uygun gizdiniz mi?
5 Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda Urtine uygun malzeme
secimi yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

»  Maras isine uygun malzemeleri ve 6zelliklerini arastiriniz.

>  Orneklerini sinif icinde arkadaslarimzlainceleyiniz.

2. MALZEME IHTIYACI BELIRLEME

2.1. Maras Isi ignes Tekniginde Kullamlan Kumaslar
Cok seyrek olmayan ylizeyi sik dokunuslu tim kumaslara ve deri Uzerine islenebilir.
2.1.1. Csyitleri

> Yoresd kumaslar (Odemis ipegi, Rize keteni gibi)
Kadife
Ipek
Saten
Tafta
Keten
Jorjet
Birman
»  Derivb.
2.1.2. Ozellikleri

YV V. V V V VYV V

Cok seyrek olmayan kumaslar (izerine uygulamr.isleme kumasim desteklemek igin
kumas kalinligina uygun astarlik kumas ya da tela kullanilir. Kiyafet Gzerine uygulanan
islemelerde kumasa tela yapistig igin tekrar astarlik kumas koymaya gerek yoktur.

10



2.2. Maras Isi ignesinde Kullamlan Iplikler

2.2.1. Csyitleri

Maras isi dtin ve glimis rengi sirma, sim, ipek, koton ve vb. ipliklerle islenmektedir.
Altipligi olarak dayamkl1 (pamuklu) iplikler kullamlmaktadir.

Resim2.4: Sm c;esileri

11



Resim2. 5:Cile halinde sm

2.2.2. Ozellikleri

Makinede Maras isini yaparken sentetik sim kullamImaktadir. Bunun nedeni ise sim
renklerinin her gegen giin daha ¢ok olmasi, dayanikli ve kolay bulunur olmasi kullanimin
artirmistir.

2.3. Maras Isi Tekniginde Siislemede Kullamlan Malzemeler

2.3.1. Csyitleri

»  Parlak ve mat tirtillar,
Pul, boncuk, inci,
Beyoglu tasi,
Boncuk,

Atmais yapmak,

YV V. V V V

Sim kordon.

2.3.2. Ozellikleri

Maras isinde kullamilan bu malzemeler Grind stislemek igindir. Kullanilan malzemeler
Maras isinin bir parcasidir.

Resim2.6: Biyuk boy pullar Resim2.7:K ik boy pullar

12



Resim?2.8:Beyoglu taslari

Resim2.9:Tirtil gesitleri

13



((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler
»Maras isinde kullamlan araglar: seginiz.

» Kullanm  alaanimi g6z Onlinde

> Uriine uygun kumas seciniz. Ul UndurUnuz.
> Uriine ve kumasa uygun sim ve iplik » Kullandigimz  kumasa uygun segim
belirleyiniz. yapinz.

» Desene ve Urlne uygun pul, boncuk,
tirtil segimi yapinmz.

» Susleme malzemes seciniz.

14



KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz c¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Maras isinde kullanmlan araglar: segtiniz mi?
5 Uriine uygun kumas sectiniz mi?
3 Kumas segerken kullanim alamm g6z 6nlinde
bulundurdunuz mu?

4 Uriine ve kumasa uygun sim ve iplik belirlediniz mi?
5 Slisleme malzemesi segtiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.

15




OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tekni ge ve 6l gliye uygun olarak islemeye hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Maras isine 6zgl malzemeleri arastirmasi yapiniz.
»  Mazemelerden drnek katalog olusturunuz.

»  Aragtirmaarimz ve olusturdugunuz katalogu arkadaslarimzla paylasinz.

3. ISLEMEYE HAZIRLIK YAPMA
3.1. Maras Isinde Kullamlan Arag ve Ger egler

»  Makat: Cirigli kartonlarin yapistirilmasinda kullanilan, tahtadan yapilmis bir
alettir. iki kagichin arasinda kalan hava bosluklarimt gidererek diizgin
yapismasin saglar.

Resim.3.1:M akat

16



»  Biz Tahta sap1 c¢elikten yapilmis, ince ve uzun ucu olan alettir. Maras isi
islemesini yaparken kartonu delerek, isleme ignesinin rahat bir sekilde Uste ve
altagecirilmesini saglar. Biz igneye kilavuzluk eder.

Resim.3.2: E:i.zl

»  Mohlike (oyma bigagi): Maras isinde deseni oymak igin kullanilan tahta sapl1,
ucu kivrik ve sivri bigaktir. Tahta kismu avug igine alinir. Sivri ve keskin kismi
desen cizilmis kartona batirilip gikartilarak kesme islemi yapilir. Bigak kisminin
keskin olmasina dikkat edilmelidir. Keskinligini saglamak icin ara ara
bileylenmelidir.

»  Nakis Makasi: Maras isinde vinneks, tutkalli patiska ve dog teladan hazirlanan
deseni oymak icin kullanmilan ucu sivri ve keskin aractir.

17



>

Parsomen K&gidi: Desen ciziminde kullamlan k&git c¢esididir. Maras isinde
desen parsomen kagidina gizildikten sonra beyaz kartona yapistirilir.

Resim.3.4: Parsémen k&gich

Beyaz Karton: ince ve ikiylzii de beyaz olan karton gesididir. Deseni
yapistirmak icin kullanmlir.

Resim.3.5:Beyaz karton

Sar1 Karton: isleme ve kabartma kartonu hazirlamak icin kullanilir..

" Resim36:Sar karton

18



>  Karton: Islenecek kumas1 germek icin kullanilir. Rengini islenecek kumasa
gore segebilirsiniz.

Resim3.7:Karton

>  Cimento Kagid (Graf kagidh): isleme kartonu hazirlamakta kullanilir.

Resim.3.8:Graf kagidi



»  Cikrik ve Ceki¢c: Buylk makara ve bobinlerdeki sim ve iplikleri kiguk
makaralara sarmak ve kordon blkmeye yarayan bir alettir.

Resim 3. 9: Cikrik ve gekic

»  Kuru Beyaz Sabun Kalibi: Desen kartonu ile isleme kartonu hazirlama
asamasinda aradaki hava bosluklarin giderme, deseni oymaislemi sirasinda ise
mohlikenin rahat hareket etmesini saglar.

» Aile Tipi Duz Dikis Makinéderi: Dikisin yam sira nakis yapininda da
kullanilan bu makineler disli distrulerek nakisa hazir hale getirilir.

20



>  Makinelignesi: Dikis ve nakis makinelerinde kullarlan metal ignedir.
»  Sim Kartonu: Cirisli karton (isleme kartonu) yerine kullaniimaktadir. M6hlike
ile oyulabilir yada makasla kesilir.

Resim.3.11:Simli karton

» Dok Tela: Cirisli karton yerine kullanmimaktadir. Makas ile kesilebilir.

Resim.3. 12: Dok tela

» Tutkalla Hazirlanmis Patiska: Cirisli karton yerine kullanilmaktadir. Makasile
kesilebilir.

3.2. Maras Isi Tekniginde Isleme Kartonu Hazirlama
3.2.1. Tutkalli Patiska ile Desen Hazirlama

»  Kullamlan Arag ve Gerecler

Tutkal

Su

Kap (tutkal ezmek icin)
Patiska

Cetvel

Graf kégich

Utu

Ut masasi

Utt bezi

Makat

Kuru kalip sabun
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Tutkall patiskay1 hazirlamak igin bir
kap icerisine yaklasik 1-1,5 It su
koyunuz. Bir yemek kasi1g1 kadar
tutkal elinize alimz.

» Tutka suigineilave ediniz. Ellinizle

karistirarak tutkal1 suyun iginde
eritiniz.

Resim3.13

» Tutkal suyunicine esit boyda

kesilmis iki parca patiskay: batirimz.
Icerisinde biraz bekletiniz.

Resim3. 14
R

» Tutkall1 suyun iginden patiskay: alimz

ve suyu sikimz. Ellinizle patiskay1
dizeltiniz.

Resim3. 15

Resim3. 16
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Tutkall1 patiskay: Utlleyiniz.

Utiilediginiz tutkall1 patiskay:
masanin Ustline seriniz ve lzerine
tutkal stiriiniiz.

Tutkal1 sulandirmadan kullann.

Resim3.18

Tutkal1 cetvel yardimiyla patiskanin
Uzerine esit olarak yayimz.

Resim3. 19

Diger patiskay: tutkal1 stirilmis
patiskanin Uizerine seriniz. Ellinizle
dizeltiniz ve Uzerine tekrar tutkal
surindz.

Resim3. 20

» Cetvel yardimiyladiizeltiniz.

Resim3.21
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» Patiskanin Uzerine graf kagidin
yerlestiriniz ve makat yardimiyla graf
kag1dimin diizguin sekilde yapismasin
saglayiniz.

» Deseni makasla daha rahat
kesebilmek icinduzeltilmis olan graf
kag1dinin ylizeyine sabun suriiniz.

» Tutkall patiska galismasin agirlik
atinda kurumaya birakiniz.

Resim3.22

Resim3.23

Resim. 3.24:Graf kagidi olan yizii

Resim. 3.25: Patiskal yuzi
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3.2.2. Sim Kartonu ile Desen Hazirlama

»  Kullamlan Arag ve Geregler

Desen

Beyaz karton

Sabun

Makas

Y apistirici

Sim kartonu

Makine ve malzemeleri
Dikis malzemeleri
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Beyaz kartonu fotokopisi
¢ekilmis desenin dl¢llerine gore
ayarlayiniz.

» Desen ve beyaz kartonu birbirine
yapistirmz.

Resim3.26

Resim3.27

i

Resim3.28

» Desenin oyulmasi rahat olmasi igin desenin
Uzerine sabun striniiz.

Resim3.29

R |
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» Sim kartonu ve beyaz kartona
yapistirilmig deseni birbirine
ataclatutturunuz.
Resim3.31
» Deseni makinede tegelleyiniz.
» Makinenin baski ayagin
cikarimz.
> Dislilerini dusurintz
» masurayadikis ipligi sarimz.
» Makinenin Gst tarafina da dikis
ipligi takinmz.
» 14numara makine ignesi
kullaniniz.
Resim3.32
» Tegeli culde de yapabilirsiniz.
» Volan yardimiyla desenin 0,5cm
digindan iri dikis yapiniz.
Resim.3.33
» Desenin kenarlarindan inceuglu | > Deseni mimkun oldugu kadar buttn olarak
makasla kesiniz. oymaya 6zen gosteriniz.
» Deseniniz kumasa yapistirmaya

hazir hale gelecektir.




3.2.3. Ciris Haairlama
»  Tamm

Maras da yetisen ciris otunun koklerinin kurutulup ogutilmesinden elde edilen toz
halinde bir yapistiricichr.

Resim3.34:Ciris

Ozelligi

Desen ve isleme kartonu hazirlarken kullanmilan kagitlarin birbirine yapistirilmasinda
kullanilir. Sulandirilarak zamk haline getirilir. Cirisin kaliteli olmast 6nemlidir. Ciris sar
renkli, iyi 6gitilmus ve icinde yabanci madde olmamalidhr.

Cirisi kivaminda hazirlamak ¢ok dnemlidir. Kivami iyi ayarlanmis cirisle, karton ve
graft k&gidh birbirine iyi yapisir. Ciris sivi olursa k&gidi 1slatip hamurlastirir, koyu oldugu
taktirde de kgitlar birbirine yapismaz..

Iyi hazirlanmus cirisli kartonlarla, net oymalar elde edilir. Bu da islemenin sonucunu
olumlu yonde etkiler.
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Kullanilan Arag ve Gerecler

»  Ciris
> Su
»  Kap (cirisi ezmek igin)
»  Tulbent veyaelek (cirisi elemek icin)
Islem Basamaklar: Oneriler
> Cirisi eleyiniz.
» Cirisinigindeki yabanci maddelerden
arindirilar
Resim3.35
» Kabinigerisine girisi koyunuz. -
Resim3.36

» Kullanacaginz kadar ¢iris hazirlayimz.

» Kabinigerisine suyu azar azar ilave
ederek elinizle karistirimz.

Resim3.37
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> Icinde hig piiriiz kalmayacak sekilde
parmaklarinizla eziniz.

Resim3.38
> Bags veisaret parmaklarimz arasindagiris
hi¢ akmayacak kivamda olmalidir.
> Agdal velif lif uzarsaciris olmus
demektir.

AT

Resim3.39

3.3. Cirisli Karton (isleme kartonu) Hazirlama Islemleri
3.3.1. Desen Ké&gich Hazirlamada
»  Kullamlan Aracg ve Gerecler

Pars0men k&g1ch

Desen

Beyaz karton (iki yuzi parlak)
Makat

Sabun

Makas

Ciris vecirisin ezilecegi kap
Kursun kalem (H2)

Temizlik bezi
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Islem Basamaklari

Oneriler

» Deseni parsdmen k&gidina
Giziniz. Desen giziminde
sert kalem kullanimz.

Resim3.40

» Beyaz kartonu desen
buyukliginde kesiniz.

» Cirisi hazirlayinmz.

» Ciris yapilacak ortami hazirlayiniz. Diiz ve kolay
temizlenen yer olsun.

» Beyaz kartonun parlak
yuzeyinin Gzerine sag
einizinisaret parmag: ile
surindz.

Resim3.41

» Ince bir tabaka halinde sirilmelidir.

» Cirisi butln ylzeye esit
oranda striiniiz.
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» K@git Uzerine slirulen ciriste plrizler var ise hemen
ainmalidir.

» Desen kagidin cirislenmis
kartonun Uzerine
yerlestiriniz .

» Elinizle bastirarak
yapismasin saglayinz.

Resim3.43
» Ciris kurumadan yapilmalidir.

» Kaip sabununun kenari ile
k&g1din Uzerinden
bastirarak geginiz.

Resm 3.4.4
» Sabun ortadan kenara dogru sirilmeli tasan cirisler
hemen temizlenmelidir.

» Makat yardimu ileiki kégit
arasinda kalan hava
bosluklarin aarak

yapismasin saglayinmz.

Resim3.45

» Cirisin verdigi 1slaklik nedeniyle parsémen kéagich
dahakolay yirtilabileceginden dikkatli ¢aligilmalidir.
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» Yeniden sabun sirerek
kurumaya birakinmz.

Resim3.46

» Kuru sabun dizgin bir ylzey olusmasin ve oyma
islemini kolaylastirr.

3.3.2. Graf Kagidh Hazirlama

»  Kullamlan Arag ve Geregler

Ciris

Kap, su

Sar1 karton

Cimento (graf) kégich
Beyaz sabun

Makat

Hazirlanmus Giris
Temizlik bezi
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Sar kartonu ve graf k&gidim
ayn buyuklukte kesiniz.

> Onlik giyiniz.

» Cirisi hazirlayiniz.

» Cirisinigerisinde putir kalmamalidir.

» Sar kartonacirisi striniz.

Resim 3.47:Sar1 kartona ¢irisin strtlmes
» Parlak yUzl Ustte kalacak sekilde yapiniz

» Graf (¢cimento ) k&gidin
cGirisli yuzey tzerine
yerlestiriniz.

Resim.3.48
» Elinizle bastirarak yapismasim saglayiniz.

» Beyaz sabunu fazla
bastirmadan graf k&gidinin
Uzerinden geginiz.

» Builk yapistirma graf k&gidimin her noktasinda girisi
emmesi icindir.




Resim 3.49
» Sabunu kenarlardan ¢ikan cirise stirmeyiniz.

> Yerlestirilen graf k&gidimn
yarisint kaldirimz ve hava
boslugu kalmayacak sekilde
sabunu bastirarak stiriiniiz.

Resim. 3.50
» Burusan yerleri dizettikten sonratekrar sabun
surerek Ustunden diizeltiniz.

Resim3.51

» Diger yarisi icinde aym
islemi tekrarlayimz.
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» Makat yardimiyla graf
kgidinin iyice yapismasin
saglayinz.

Resim 3.52

» Kartonuntersini geviriniz.
» Cirisi sUrinuz.

» Duzgun ve gok ince bir kat giris stirerek kurumaya
birakinmz.

Resim. 3.53

Resim.3.54 Graf kagidin ¢irig siirtlmas tersyizu

» Ciris fazlaliklar1 ainirken kuru bez kullanilmalidir.
Yas bezile ¢alisildigi zaman karton 19lanir ve
yirtilir.

Resim3.55:Cirisli kartonun diiz yuzi

36




> Isleme sirasinda kumasa yapistirilan kisimdhr.

» Kenardakalan fazlagirisli
kistmlart makasla keserek
atimiz.

» Kullandigimz araglar
temizleyiniz.

3.3.3. Kabartma K artonu Hazirlama

»  KullamlanArag ve Geregler

Ciris

Sar1 karton

Kuru beyaz sabun kalib
Su

Ciris kab

Makat

Makas
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islem Basamaklari

Oneriler

» Cirisi kabartma kartonuna strilecek
kivamda hazirlayiniz.

» Diger islemdekilerden daha koyu
kivamda olmalidir.

» Sar1 kartonu istediginiz boyda kesiniz.

» Sar kartonlarin heps aym boyda
olsun.

» Kartonun 1.katinagirisi yedirerek striniz.

Resim. 3.56

> Ikinci kartonu yerlestiriniz, Uizerine Giris
surtintiz. 3.kartonu da koyduktan sonra
makat yardimiyla yapistirinmz.

» Arakatlara sabun stirmeyiniz.
Muntazam olmasi igin makat ile
surtiindz.

Resim: 3.57

» 3.kartonun Gzerine de ciris siriiniiz ve 4.
kartonu yapistirinz.

Resim3.58
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» 4.katta oymada daharahat calismak icin
tim yUzeye sabun stiriiniiz.

» Son olarak 4 kat kartonu agirlik altinda
kurumaya birakiniz.

3.3.4. ipligin Mumlanmasi

»  Kullamlan Arag ve Geregler

] Ipl ik
. Bal mumu
. Slnger veya patiska
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Islem Basamaklar: Oneriler

> Bobinlerdeki iplikleri ¢ikrikla 2 kat olarak
makaral ara sariniz.

) Resim.3. 60
» Ustte kullanilan simin kat sayisina gore
iplik mumlanmalidir.

> Ipligi 2 kat olarak balmumum iginden
gecirerek mumlayinmz.

Resim. 3.61
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» Mumlanmis ipliginin Uzerindeki fazla
mumlar1 stinger veya bir bez yardimiyla
temizleyiniz.

Resim.3.62

» Mumlanan iplik saglamlik kazandirir
veipligin isleme sirasinda kayarak
> gevsemesini Onler.

Not: Makinede Maras isi yapilirken sadece desenin cirisli kartona teyellemesinde
mumlu iplik kullamlmaktadir.

3.3.5. Bizleigne Karsilastirma Alistirmas Y apma

(Makinede Maras isi yaparken biz ile igne karsilastirnlmas cirisli karton ve desenin
teyellenmesinde kullanilmaktadir.)

»  Kullanilan arag ve geregler

Cllde

Biz

Makas
Dikis ignesi
Bal mumu
Mum bezi,
Gri karton,
Altiplik
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Islem Basamaklar:

Oneriler

» Gri kartonu 15x20 cm pargalar halinde

kesiniz.

Clldeyi oturusunuza gore yerlestiriniz.

Resim.3.63

» Ciuldeyi, calisan kisinin sandalyesi

ile masa arasina ve taban tahtasinm
masaya paraéd olarak koyunuz.

> Ciuldenin tabaninadik olarak

yerlestirilmis tahtanin 6n kisnina
iki yagiyla basiimalidir.

Kartonu sag e Ustte kalacak sekilde clldenin
ag1z kismina yerlestiriniz.( 2-3 cm disar
cikararak).

Ipligi mumlayimz.

Ipligi igneye gegiriniz ve ucunu
dugumleyiniz.

Bizi sag elle tutunuz.

> Bizin sapini iyice kavrayimz.
» Isleme sirasindaisaret parmaginz

madeni kisma dogru uzatarak
tutunuz.

Iplik gecirdiginiz igneyi sol elinize aimz.

Sag eldeki bizle kartona tistten dik olarak
batiniz.
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» Kartonun atindan, igneyi sol einisaret
parmag: Uzerine yatirilmis olarak, ignenin
ucu ile bizin ucunu birlestiriniz.

Resm.3.64
» Bizi cekiniz. Agmis oldugunuz delikten > Igneyi tste ikarmaislemi ile bizi
igneyi Ustte gikarimz. cekme islemini ayn: anda yapinmz.
Igneyi ve bizi sag elde birlikte

> Sagadogru 0,5 cm bizi dik olarak batiriniz. tutunuz.

> Ipliginiz bittiginde alttan
saglamlastirin ve kesin.

» Yeni ipligin ucunu dugim yaparak
baslayinz.

» Acilan deliktenignenizi batirimz. Sol
ellinizle attan gekiniz. Sol eldeki igneile
birlestiriniz.

» Bizi son batilan noktanin 0,5 mmilerisinden
batirimz ve igneyi Uste cikariniz.

> Yukaridaki islem basmaklarim tekrarlayarak > Hizli ve seri bir sekilde olana kadar
biz ileigne karsilastirmasinm yapinz. bu alistirmaya devam ediniz.

3.3.6. Deseni Teyelleme
»Kullamlan Arag ve Gerecler

Beyaz kartona yapisimis desenler
Cilde

Biz,

Dikis ignes

Makas,

Bal mumu

Isleme kartonu.
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islem Basamaklari

Oneriler

> Fotokopis ¢ekilmis desenin tersine
yapistirici stirerek beyaz kartonun
Uzerine yapistirinmz.

Resim.3.65

» Desenin etrafindan 1,5cm pay
birakarak ¢iziniz ve gizdiginiz
yerden kesiniz.

» Deseni cirigli kartonun tzerine
yerlestiriniz ve etrafindan giziniz

» Cirisli kartonlar: desen
buydkligiinde kesiniz.

Resim.3.66

Resim.3.67

» Beyaz desenli kartonile girigli
kartonlar: birbirlerine tutturunuz.
» Cirigli kartonu 2 tane kesiniz.




Resim.3.68
» Simetrik desenlerde cirisli kartonlarin graf

egellenmelidir.

» Hazirladigimz deseni cildeye
yerlestiriniz.

k&gitlar yliz yize konulup t

Resim.3.69

> Tegellemeislemini makine de yapabilirsiniz.
»> Makineyi islemeye hazirlamaigin kasnaksiz

Makine Nakislarina Hazirlik M odultine
bakiniz.

> Altipinizi mumlayinz.

> Ipligini ignenize gegiriniz ve
uglarint digtimleyiniz.

» Desenin i¢ hatlarina 0,5cm girilmelidir.
» Biz kumasadik batirilmalidir.

» Desen etrafindan biz yardimu ile
oyulgama yapinz.




Resim3.70

» Teyel icin mumlanmus 2 kat iplik kullanlir.
> Tegel alirken mumlu iplik iyice ¢ekilmelidir.
Aksi halde tegelde bolluklar olur.

> Teyd isiniz bittikten sonraipinizi
atta saglamlagstirip kesiniz.

Resim.3.71

» Alt oymalarda olusan pirizler nakis makasi ile
duzeltilmelidir.

> Teyd bittikten sonra deseniniz oyulmaya
hazirdir.
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3.3.7. Deseni Oyma

»  Kullamlan Arag ve Geregler

Desen (kartona teyellenmis)
Mohlike,

Masa,

3,4 kat gri karton,

Sabun,

Kumas pargasi.
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Islem Basamaklar: Oneriler
» Tegellenmis desenin atina 3-4 kat gri » Masa Uzerinde caligimz.
karton ya datahtalevhayerlestiriniz. » Kesmeiglemi calistigimz alana zarar

» Mohlukenin sapr ve ucunun birlestigi yere
ekstrafor yadaince bir kumas pargasi
sarniz.

Resim. 3.72
» Mohlukenin ellinizi kesmemesi icin
kumas1 sariniz.

» Mohlukeyi sag elinizle iyice kavrayimz.
» Mohlikenin ucunu dik olarak batirimz.

Resim3.73

» Oymaya desenin ortasindan
baglayiniz.

» Mohlikenin ucunu desen gizgisinden
¢ikarmadan 1 mm. Araliklarla bastirip
cikararak ve bicag: iterek seri olarak oyma
islemini yapimz.

» Oymaislemine desenin kenarlarina dogru
devam ediniz

Resim3.74

» Mohlukenizi iyi kesmesi icin kuru
sabuna suruniiz.




» Mohlukeyi yavas hareket ettirerek yuvarlak
hatl1 net oymalar gikarimz.

» Desenin yarma
yapraklarinda, mohl ke
ile deseninigine derin
girerek alt oymalarin
hatasiz gikarilmasin

saglayiniz.

Resim.3.76
» Desenin ince kisimlarimn ve uglarimn net olmast igin
desen ¢izgisinin son noktasindan 0.5 cm dahaileriye
dogru kesmeye devam ediniz.

» Deseni bir biitiin olarak
dis hatlarindan oyup
kopuksuz olarak
cikarimz.

» Beyaz kartona yapismis desen k&gidinm atiniz.

49




Resim3.77

» Deseniniz kumasa
yerlestirilmeye hazirdir.




3.3.8. Kabartma Kartonunu Oyma

Kullanilan Arag ve Gerecler

VVVVVVVVYY

Desen

Sar1 karton

Mohl ke

Masa

3,4 kat gri karton

Sabun

Kumas parcast

0 Numara zimpara kégich
Y apistirict
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Islem Basamaklari

Oneriler

> Kabartmayapilacak deseni
parsomene Giziniz ve
hazirlamig oldugunuz kabartma
kartonunun sabunlu ytizeyine
deseni kopya kégidi ile

geciriniz.

Resm3.78

> Kabartma kartonu hazirlamadan 6nce aistirma

> Kabatma kartonacizilmis
deseni mohlike ile oymasin

yapinz.

yapmaniz ve el becerisini kazanmaniz gereklidir.

Resim3.79
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» Oymasi yapilmis olan deseni
mohlike ile sekillendiriniz.
» armaseklini belirtiniz.

Resim.3.80

» Desenin orta kisimlar kabarik, kenarlara dogru
meyilli sekillendiriniz.

> Islemeye baslamadan kabartmanin yarmali
kissmlarim mohlike ileiyice yarimiz.

» Desenin yontmaislemi
bittikten sonra sifir numara
zimpara kdgidi ile desenin
Uzerini duzeltiniz.

Resim.3.81

» Yontmaislemi bittiken sonra
deseniniz kumasa yapistirmaya
hazirdir.

Resim3.82

> Isleme sirasinda, desenin kabartma olmayan
kisimlar: 6nce, en son da varsa kabartma kartonu
yapistirilarak islenir.
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Resim.3.83

Resim.3.84:Kalp uygulanms kiyafette maras isi yapistirilnus desen
54



Resim3.85:Dekor atif aksesuar
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
1 Maras isinde kullanmlan malzemeleri arastirdiniz mi?
2 Iyi bir cirisin nasil olmasi gerektigini arastirdiniz m?
3 Cirisin nasil hazirlanacagim ogrendiniz mi?
4 Cirisi kivaminda hazirladimz mi?
5 Desen k&gidint hazirladimz mi?
6 Graf kégidi(sar1 kartonu) hazirladimz m?
7 Kabartma kartonunu hazirladimz nmi?
8 Ipligi mumladiniz mi?
9 Tutkall1 patiska hazirladiniz mi?
10 Simli karton hazirladimz mi?
11 Makinadategel yaptiniz mi?
12 Deseni oymaya desenin ortasindan basladimz nm?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige ve 0l ¢liye uygun olarak kumas islemeye hazirlayabileceksiniz

CARASTI RMA )

> Uriine uygun kumas arastirmasi yapinmz.

4. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMAK

Resim 4.1:Ortu

4.1. Olcl- Oran

Yapilacak Uriine uygun olct belirlenmelidir. Belirlenen odlcller dikkate alinarak
kumas1 hazirlayiniz.

Maras isi isleme teknigi giyim Uzerine uygulandiginda; isleme yapilacak kumas

tizerinde ilk o6nce kalip cizlir. isleme yapilacak yer belirlenir. isleme yapildiktan sonra
kesm islemi yapilir ve dikise hazirlanir.
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4.2. Maras Isi Tekniginde Deseni Kumasa Gegirme
»  Oyarak Desen Gegirme
Desen oyulduktan sonra islenecek kumas Uzerinde Onceden belirlenmis olan yere

yapistirilir Eger yapistiricidan dolay:r kumasta iz veya leke olursa desen kumasa Uzerine “z”
teyeli ile tutturulur.

Resim. 4.2:Oymasi yapilmis desen

Maras isinde cirisle hazirlanan desenler kumasa tukidrik — yardimyla
yapistirilmaktaydi. Ginumuzde ise artik yapistirici kullamilarak yapistirilmaktadir. Bu islem
islerin daha cabuk ilerlemesini ve zaman kaybim 6nlemektedir.

4.3. Maras Isi Tekniginde Kumasi1 Germe
4.3.1. Kumas1 Germenin Onemi

Maras isinde kumas diger nakiglardan farkli olarak kartona gerilmektedir. Maras
isinde kartona kumas:1 teyellemeden isleme yapilamaz. Kumasin kartona nakis ipligi ile
teyellenmesi gereklidir. Nakis ipligi tek kat olarak kullamimali teyel yaparken biz
kullanmimamadir. Kumas ne kadar iyi kartonateyellenirse o kadar iyi gerilmistir.

4.3.2. Germede Kullanilan Geregler

»  Astarlik kumas
»  Gri karton

> Islenecek kumas
> Tegd ipligi

»  Nakisipligi
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4.3.3. Germede Kullanilan Araclar

VVVVVVVVYY

Dikis ignesi
Astarlik kumas
Y apistirict

Kasnak
Culde

Gergef

Aski

Cekic
Topluigne
Utu

Makas

Y apistirict
Makineignesi
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Deseni Kumasa Y apistir ma ve Ger me

islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas hesabi yapimz. Kumasi
istenilen 6lclye gore kesiniz.

» Kumasin diiz boy iplik yonlerine dikkat
ediniz.

» Kumasin kenar surfilesini yapiniz

» Kumasin atmamasina dikkat ediniz

» Kumasin ortateyelini alimz.

» Ortateyeli alirken kumasin ortasin
kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Oyulmus deseni kumasin Uzerine
yerlestiriniz .

Resim4.3: Deseni kumasa yer lestirme

» Deseni kumasa yapistirinmz.

Resim4.4:Deseni kumasa yapistirma

» Desen kumasa tukuruk ile yapistirilabildigi
gibi yapistirici kullanarak da yapistirilabilir.
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» Desenin ayr1 oyulmus olan
kisimlar: da desenin uygun
yerlerine yerlestiriniz ve
yapistirmz.

Resim4.5:

» Karton cirisli tarafindan yapigtirilmalichr

» Desenin dahaiyi yapismasin
saglamak icin, Uzerine gekicle
deseni bozmadan vurunuz.

Resim: 4.6

» Kumasin tersinden deseni
UtUleyerek iyice yapismasin
saglayiniz.

Kumas 0zelligine dikkat ediniz.
Kadife ve benzeri kumaglara Utl stirmeyiniz.

» Desenden 1-2 cm olmak Uzere gri
karton kesiniz.

» Astarlik kumas1 yine desenden 1-2
cm buyk olacak sekilde kesiniz ve
gri kartonun parlak ylizeyine
yerlestiriniz.

> Islenecek kumas: da astar lizerine
yerlestirilerek tgl birlikte cok
muntazam gergin teyelleyiniz.

>

Duz ipliklerin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.

> lgneyeipliginizi takimz.

Kumastaiz birakmamasi igin nakis ipligi
kullanmlmalichr.

» Desenin ortasindan kenara dogru
0,5cm disindan teyelleyiniz.

Not: Kumas hazirlig1 icin bakimz “islemeye Hazirlik” moduil .
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz c¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Kumas hesabr yaptiniz mi?
2 Kumag: istenilen 0lgliye gore kestiniz mi?
3 Kumasgin orta teyelini aldimz mi?
4 Kumasin kenar surfilesini yaptimz nmi?
5 Deseni yapistiracaginiz yeri tesbit ettiniz mi?
6 Oyulmus deseni kumas Uzerindeki yerine yapistirici
yardimiyla yapistirdiniz nu?
7 Desen yapistirilmis kumasin altina astarlik kumas ve
gri mukavvay: yerlestirdiniz mi?
8 Kumas1 kartona tegellediniz mi?
9 Kumasimzi iyice gerdiniz mi?
10 Tegel islemi yaparken biz kullandimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak makineyi Maras isi islemeye hazirlayabileceksiniz

ARASTIRMA

»  Maras isi tekniginin uygulanabilecegi makine 6zelliklerini arastirimz.

5. MAKINEYi MARAS iSi TEKNiGiNi
UYGULAMAYA HAZIRLAMA

[ —— — - =T ﬂ = 'r='.-
Resim.5.1:M akinede mar as isinden ortu
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5.1. Makineyi Maras Isi Teknigine Hazirlamada K ullanilan Arag ve
Gerecler

>
>
>
>
>
>

5.2. Makineyi Maras Isi Teknigine Hazirlama

Dikis makinesi

Makineignesi

Makas

Mekik, masura

Kucuk ve buyilk tornavida

Makine temizlik malzemeleri(firca, bir parca bez, makine yagi, vb)



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Baski ayagini gikariniz

» Diglileri dusuriiniz.

» 11 yadal4 numaraigne takimz.

» Masurayadikis ipligi sariniz

» Saglamiplik kullanimz.
> Ipligi masurayaiplikler yan yana gelecek
sekilde ve fazla doldurmadan sariniz.

> Makinenin Ustiine simi takiniz.

» Altveust ipligin gerginligini ayarlayinmz.

> Alt iplik Ust iplige gore biraz daha siki
olmalidir.

Not: Ayrintil1 bilgi icin “Kasnaksiz Makine Nakislarina Hazirlik” modil ine bakinz.
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Resim.5.2:Mar as isine hazirlanms makine

5.3. Makinede Maras Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

VVVVY ¥V Y V¥V Y V VYV VVV VVVYV

Maras isi desenin sert kursun kalemle parsdmene cizilmelidir.

Desen kartona tegellenirken ipligin mumlanmalidir.

Ipligin kalinligina gore 2-3 kat mumlanmalichr.

Fazlamumlar siinger veya patiskaile silinmedir (lyi silinmedigi zaman isleme
kumasinda leke birakir.).

Altipligi kumasin rengine uygun segilmelidir.

Desenin smetrik gikmast icin graf k&gidimn yizleri birbirlerine bakmalidir.
Desenin oymasint yaparken altinaen az dért kat gri karton veyatahta
konulmalidir.

Oyma yapilirken mohltikenin sag avuglaiyice kavranmasi, sag elin isaret
parmaginin, mohlikenin ucu ile birlikte kartona degdirilmelidir.

Oyma yapilirken desenin ortasindan baglaniimali, kenarlara dogru oyguya
devam edilmelidir

Oygu yaparken desenin rahatlikla gorilebilmesi icin desen kendinize
bakmalidir.

M 6hl ke desenin Uzerinde yuritilerek goturdlmelidir. Yuvarlak hatlarda bicak
yavas hareket ettirerek kdsesiz net oymalar gitkmalidir.

Desenin yarmal1 yapraklarinda méhlike ileiyiceicine girilmeli alt oymada rahat
¢ikmas: saglanmalidir.

Desenin yaprak uclarinda mohlike yarim santim digina tasmalidir ki yaprak
uclar net ciksin.

Oyma yaparken mohl tike yurimiyorsa sabuna strtlmelidir.

Alt oymanin piriizl G gikan kisimlar nakis makast ile dizeltilmelidir.
Bobinlerdeki sim veiplikleri makaralara ¢ikrikla aktarilmalidir.

Isleme sirasinda bizle i gnenin sag elde birlikte tutulmalidir.

Isleme sirasinda biz kumasa dik olarak batirilmalidhr.
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Bizin ucu sivri olmalidir (kit oldugu zaman kumasa zarar verecektir.).

Isleme sirasinda simdeki renk gegislerine ve tonlamalara dikkat edilmelidir.
Utii yapilan yerin altina haviu gibi yumusak dokulu kumaslar serilmelidir.
Uriin tersinden tiilenmeli ve simli yerlere kizgin (itii basilmamalidhr.

Kumas 6zelligine gore Utl yapilmalidhr.

Ipligin mumu alinirken mulj kagich desen tizerine koyulur ve (tdilenir bu islem
5-6 kez tekrarlanir (buhar verilmez).

Ayrintilar icinde kalan gri karton temizlenmeyebilir (temizlendigi zaman desen
icinde ¢okuntiler olabilir.)

Ut yaparken desenin ortasindan disariya dogru Gtii yapil malichr.
Makineignesinin ucu sivri olmalidir (kit oldugu zaman kumasa zarar
verecektir.).

Makines ignes 11lveya 14 numaraolmalidhr.

Makineiplik ayarinda ,alt iplik Gst iplige gore daha siki ayarlanmalidhr.
Makinenin bakimi dizenli yapilmalidir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Makinede Maras isi yapmak igin makineyi sectiniz
mi?
Makinede Maras isi yaparken kullanacaginiz
2 malzemeleri sectiniz mi?
3 Makineyi islemeye hazirladimz mi?
4 Maras isi yaparken dikkat edilecek noktalar
Ogrendiniz mi?
DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine dénerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “ Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Dekoratif bir ortiye uygulanmak Uzere Maras isi teknigine uygun desen segerek
islemeye hazir hale getiriniz.

Islem Basamaklar:

Maras isi teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.
Makinede Maras isi yaparken kullanacagimz malzemeleri sectiniz.
Deseni parsbmene ¢iziniz.

Isleme kartonu hazirlayiniz.

Desenin oymaislemini yapinz.

Deseni kumasa belirlediginiz yerine yapistirimz.

Astar1 desenin atinayerlestiriniz.

Astarin atina gri kartonu yerlestiriniz.

Desenin dis hatlarindan 0,5cm den teyel diniz.

Makineyi islemeye hazirlayimz.

Maras isinde dikkat edilecek noktalari dikkatle okuyunuz.
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KONTROL LISTESI

Islem Nu

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1

Maras isi teknigine uygun desen arastirmasi yaptiniz
m?

Makinede Maras isi yaparken kullanacaginiz
malzemeleri segtiniz mi?

Deseni parsdmene gizdiniz mi?

Isleme kartonu hazirladimz mi?

Desenin oymaislemini yaptimiz mi?

Deseni kumasa belirlediginiz yerine yapistirdimz
mi?

Astar1 desenin atinayerlestirdiniz mi?

Astarin atina gri kartonu yerlestirdiniz mi?

Desenin dis hatlarindan 0,5 cm. den teyel aldimz mi?

BSlo|o|N| o ||~ w]| N

Makineyi islemeye hazirladimz mi?

70




KAYNAKCA

ACUN Fatma, Dival isi, Gorlisme Notlari ve Atdlye Calismalary, YOZGAT.
BOYAN Kamile, Dival Isi, Goriisme Notlar1 ve Atdlye Cahsmalari,
ANKARA.

KOKLU Hiilya, El isleméeri, Ya-PaYayinlar, istanbul, 2002.
MARKALOGLU Sehdabe, Dival Islemess Ozkan Matbaacilik Ltd.Sti.
ANKARA, 2004.

MEB.Kiz Teknik Ogretim Ankara Olgunlasma Engtitisii Hasat Dergis,
ANKARA, 1991.

OZCAN (TUGTAS), Fatma, Tiirk Nakislar1 Ogretim Yapraklan ANKARA,
1994,

USTA Aysenur, Dival isi, Gorisme Notlari, Ankara.

YILMAZ KURT Gonill, Makina Nakisi, Kozan Ofset Matbaacilik, Anakara,
2002.

YUKSEL KORKUSUZ Siiheyla, Nakis, Milli Egitim Basimevi, istanbul, 1997.

71



