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ACIKLAMALAR

ALAN Insaat Teknolojisi/Teknolojileri

DAL/MESLEK Yap1 Yahtimi / Yap1 Yalitim (4.Seviye)

MODULUN ADI Yaliima Hazirhik

Yalitim islemlerine baslamadan 6nce kullanilacak yalitim

MODULUN TANIMI malzemelerinin ¢esitleri, kullanim yerlerl.\v/.e flepolama

materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK Yalitima hazirlik yapmak

Genel Amacg

Gerekli ortam saglandiginda; yalitima hazirligi kuralina

uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI 1. Yalitim arag ve gereclerini hazirlayabileceksiniz.

2. Yalitim proje detaylarim okuyabileceksiniz.

3. Yalitim yapilacak yiizeyi hazirlayabileceksiniz.

4. Yalitim arag-gere¢ bakim ve onarimini ayrica
depolama iglemlerini yapabileceksiniz.

Ortam: Atolye, sinif ve yalitim yapilacak uygulama
yiizeyleri

Donamim: Mala, kerpeten, baret, madirga, ¢ekic, maske,
gozliik, yanmaz eldiven, ¢izme, spiral, demir testeresi,
tornavidalar, matkap, matkap uglari, spatula, murg, rulolar,
kesme aletleri, mastar, metre, gonye, kalem, su, mikser, harg
teknesi, ¢irp1 ipi, yalitim firgasi, salumo, Ipg tiip, temizlik
firgasi, el arabasi

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci kullanarak modiil
uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile yalitima hazirligi kuralina uygun
olarak yapacaksiniz.

Yalitim (izolasyon), kullanildig1 duruma gore dis etkilerden ayirmak veya tecrit etmek
demektir. Bina yalitimi ise insanlara arag¢ gereglere zarar veren su, rutubet, 1si, ses ve
giiriiltiiniin yap1 elemanlarindan igeri girmesini dnlemektir.

Yapilarin uzun yillar boyunca degerini korumasi ancak yapi iyi tasarlanmissa, i¢ ve
dis etkenlerden dogru bi¢cimde korunmugsa gerceklesebilir. Yapilarin i¢ ve dis etkenlerden
dogru bigimde korunmasi yalitim ile saglanabilir. Yalitim sistemlerinin esas amaci; yapi
bilesenleri ve tasiyici sistemi dis etkenlerden koruyarak kullanim amacina uygun saglik ve
konfor sartlarinin yapi igerisinde hiikiim siirmesini saglamaktir. Bina icerisinde konforlu
yasam kosullarinin olusturulmasi insan sagligi icin ne kadar 6énemli ise yapinin dig etkenlere
kars1 korunmasi da igerisinde yasadigimiz, saglam ve uzun omiirlii olmasini bekledigimiz
yapilar i¢in o derece dnemlidir.

Enerji toplumsal yasamin her alaninda toplumun gelismesi, sanayi, liretim, is ve as
icin vazgecilmezdir. Gelisen teknoloji ve artan enerji gereksinimi ile birlikte klasik enerji
kaynaklar1 toplumun enerji gereksinimini karsilamada yetersiz kalmakta ve yine bu enerji
kaynaklar1 dogal yasam ve gevreye biiyiikk zararlar vermektedir. Toplumsal yasamin
merkezinde yer alan ve kamusal bir hizmet olan enerjiye yonelik gereksinimin belirlenmesi,
kargilanmasi, iletilmesi kisaca enerjide planlama bir zorunluluktur.

Yalitim ile enerji verimliligi ve enerji tasarrufu saglanacak, huzurlu-verimli-konforlu
ortamlarda insan verimi artacak ve enerjide disa bagimlilik da goreceli olarak azalacaktir.

Yalitimin birinci kanunu enerjinin korunumu ise ikinci kanunu enerjinin verimli
kullanimidir. ki kanunun bir arada uygulanmasi ile hem insan yasami ve konforu hem de
enerji kullanimi yoniinden verimli, saglikli, ekonomik ve bilimsel bir sonuca varilacaktir.






OGRENME FAALIYETi-1

(AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, yalittim makinelerini taniyip nerede ve
hangi amagla kullanildigini, el aletlerinin ¢esitlerini ve kullanimlarini, yalitim malzemesi
cesitlerini ve kullanildig1 yerleri bileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Yalitim yapilirken kullanilan arag ve geregleri aragtirip sinif igerisinde arkadas ve

Ogretmeninizle degerlendiriniz.

» Yalitim arag ve geregleri hakkinda katalog ve brosiir getirerek sinif igerisinde

arkadaslarinizla paylaginiz.

> Internetten yalitim arag ve gerecleri ile ilgili bilgi toplayiniz.

1. YALITIM ARAC VE GERECLERI

1.1. Yalitim islerinde Kullanilan Makineler

Giliniimiizde teknolojinin hizla geligsmesiyle birlikte yalitim islerinde kullanilan
makinelerde ¢esitlilik kazanmustir.

1.1.1. Tanim

Yalitim islerinde kullanilan yalitim malzemesinin cinsine ve uygulanacagi ylizeye
bagli olarak yiiksek basing lireten veya 1s1 ile birlestirme yapabilen cihazlarin ortak adidir.

1.1.2. Cesitleri ve Kullanim Yerleri
Yalitim makineleri 1s1, ses ve su yalitimlarinda kullanmilir. Bu makineler yalitim tiiriine
gore poliliretan piiskiirtme makineleri ve Kaynak makinesi-robot (su yalitiminda) olmak

iizere 2 grupta incelene bilir.

> Poliiiretan piiskiirtme makineleri



Politiretan makinesi, sivi veya plastik kivamdaki poliiliretan esasli malzemeyi uygun
miktarlar da oranlayarak yiiksek basingcla uygulama yiizeyine piiskiirtiir. Bu 6zelligi ile
is¢ilik ve zaman tasarrufu saglar. Yalitim malzemesi yiizeye basingla uygulandigi i¢in
maksimum aderans (yapisma) saglanmis olur.

Resim 1.1: Poliiiretan piiskiirtme makinesi

Yalitim islerinde kullanilan poliiiretan piiskiirtme makineleri genellikle hidrolik ve
bilgisayar kumandali olarak iiretilmektedir. Bu makineler ile kullanilan hortumlar ise
kendinden 1siticili ve izolasyonlu olup 500 bar basinca dayanikli olacak sekildedir.

Bu makineler;

>

Sogutma sistemi boru ve ekipmanlarin izolasyonlarinda,
Cat1 ve teraslarda,

Ozel panel plaka modiillerinde,
Insaatlarda,

Hangarlarda,

Fabrikalarda,

Kiigiik ve orta 6lgekli isletmelerde,
Soguk depolarda,

Dondurulmus gida tesislerinde,
Siit, maya tesislerinde,

Giines enerji sistemlerinde,
Otomotiv sektdriinde kullanilir.

Otomatik kaynak makinesi (robot)

Su yaliim ortiileri bindirme paylar1 birakilarak ylizeye serildikten sonra bindirme
yerlerinden su ve nem almamasi i¢in bu bdlgelerin birlestirilmesi isleminde kullanilan
makinedir. Ozellikle teras catilarda izolasyon ortiisiiniin serilmesinde ortaya ¢tkan burusma
risklerini en aza indirgemektedir. Biinyesinde barindirdigi elektronik kumanda sistemi
sayesinde bozuk zeminlerde bile uygulama 6zelligi vardir. Urettigi sicak hava 700 C° ye
kadar ¢ikmaktadir. Piyasada tam ve yar1 otomatik olarak satilmaktadir.

4



Resim 1.2: Otomatik kaynak makinesi

Yiiksek 1siya dayanamayan PVC asilli su yalitim ortiilerinde el tipi kiigiik olani
kullanilmaktadir. Bu cihazlarin 1sitma orani digerlerine gore daha diisiiktiir ve genellikle
stirme tipi otomatik kaynak makinelerinin giremedigi yerlerde el tipi kullanilir.

Resim 1.3: El tipi kaynak makinesi

1.1.3. Yalitim Makinelerinin Bakim ve Onarimlari

> Poliiiretan piiskiirtme makinelerinin bakimi

Politiretan piiskiirtme makinesinde en fazla sorun, hortum ve tabanca igerisinde
kuruyan malzemeden kaynaklanmaktadir. Kullanilan kdpiik tabanca igerisinde birakilabilir.
Uygulama tamamen bitinceye kadar tabancanin temizlenmesi gerekli degildir. Tabanca
icerisinde olusan kopliglin sertlesmesini Onlemek i¢in uygulama biter bitmez tabancay1
temizleyiniz.

Kopiigiin tabanca igerisinde sertlesmesi durumunda; ¢doziiciilerin bunu eritip
ayristirmast miimkiin olmayacaktir. Tabancay1 tavsiye edilen temizleme ¢oziiciileri ile
birlikte temizleyiniz. Bunlarin disindaki ¢oziiciiler tabancaya hasar verebilir. Tabancay1
temizlemek i¢in asla su kullanmayiniz.



Temizleme esnasinda, tabancay1 2 dakikaligina temizleyici icerisinde birakiniz. Tetige
basarak i¢inde bulunan ¢oziiciiniin disar1 ¢ikmasini saglaymiz. Herhangi bir kopiik artig1 ve
kirliligi kalmaksizin bu islemi i¢eride bulunan tiim kdpiik disar1 ¢ikana kadar devam ettiriniz.

' Kopiigiin tabanca igerisinde sertlesmesi durumunda, diizenleme ignesini ¢ikariniz.
Igneyi, asindirici olmayan bir iriinle temizleyiniz. Sertlesmis kopiik tabancaya hasar
verebilir. Tekrar tabancaya yerlestirilmeden Once igneyi gres yagi ile yaglayiniz.

> Otomatik kaynak makinelerinin bakim

Otomatik kaynak makinelerinde ise, uygulama bittikten sonra ¢ikis agzi1 kontrol
edilmeli ve varsa bu bolgedeki malzeme kalintis1 (asfalt, zift vb.) kurumadan
temizlenmelidir. Bu bolgede daha 6nceki uygulamadan kalan ve temizlenmeyen kalint1 varsa
kazinmaya ¢aligilmamali, makine ¢aligtirilip malzeme kalintisi 1s1 ile eridikten sonra uygun
¢oziicii ile temizlenmelidir. Islem bittikten sonra baski rulosu iizerinde kalan malzeme
artiklar1 temizlenmelidir.

Kullanmaya baglamadan 6nce kablolar goz ile kontrol edilerek kopuk veya styriklar

tespit edilmelidir. Makinenin elektrik devrelerinden kaynaklanan arizadan dolay1 ¢alismadigi
durumlarda kurcalanmamali ve yetkili kisilere miiracaat edilmelidir.

1.2. Yalitim islerinde Kullanilan El Araclar:
Yalitim iglerinde kullanilan kiiciik el aletleri ve ¢esitleri soyledir;
1.2.1. Tanim
Yalitim malzemelerinin gerek yiizeye uygulamadan once ylizey hazirligi, gerekse

uygulama ve montaj sirasinda iscilik, zaman ve malzemeden tasarruf saglayan basit el
araglaridir.

1.2.2. Cesitleri

Yalitim islerinde kullanilan arag ve gerecler temel ara¢ geregler, koruyucu arag ve
gerecler ve diger ara¢ gerecler olmak iizere ilige ayrilmaktadir.

1.2.2.1. Temel Arac ve Gerecler

Yalitim malzemelerinin en iyi sekilde gorevlerini yapabilmeleri i¢in maksimum verim
almmasi, dmiirlerinin uzun olmasi ve miisteri memnuniyeti igin bazi el ara¢ ve gereglerinin
kullanilmas1 zorunludur. Aksi takdirde; yalittim malzemesi yiizeye saglam bir sekilde monte
edilemeyecektir.



> Cekic

Is1 ve ses yalitim malzemelerinin yilizeye montajinda ve diibel ile burgulu g¢ivilerin
cakilmasi igleminde kullanilir. Cekigler metal kisma ¢ok yakin ve sapin u¢ kismindan
tutulmamalidir. Yapilacak isin ¢esidine gore uygun agirlikta ¢ekic segilmelidir.

)
___ E- -

Resim 1.4: Cekic

> Madirga

Is1, ses ve su yalitim malzemelerinin yiizeye uygulanabilmesi i¢in zemin hazirlig
asamasinda kagir ylizeydeki istenmeyen c¢ikinti, arttk ve kalintilarin mur¢ ve keski ile
temizlenmesi igleminde vurma isini goéren aragtir. Ele vurmamak i¢in 6zen gosterilmelidir.

Resim 1.5: Madirga

> Kiric1 matkaplar

Yalitim islerinde yilizey hazirlik agamasinda 6zellikle istenilmeyen kalinti ve
cikintilarin temizlenmesi isinde kullanilan aractir.

Resim 1.6: Kirici — delici matkap
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Kiric1 uglar matkaba sikica baglanmalidir. Toprakli piriz kullanilmalidir. Hareketli
yardimci kol, tutug sekline gore ayarlanmalidir. Kullanim sirasinda mutlaka tutacaklarindan
tutulmali ve hareketli metal kisma dokunulmamalidir. Makinenin giicii dikkate alinarak
gereginden fazla zorlanmamalidir.

> Tornavidalar

Ist ve ses yalittm malzemelerini yerine monte etme sirasinda kullanilan vidalarin
sitkma islerinde kullanilir. Tornavidalarin sarjli ve ¢ok uglu tipleri de vardir. Tornavidalar
asla iskarpela yerine kullanilmamalidir.

1

'- I

Resim 1.7: Tornavida setleri
> Murg¢

Yalitim yapilacak yiizeyin durumuna gore duvar veya zeminde yapilacak tamiratlarda
kirma veya delik delme amaciyla kullanilan cgelikten yapilmis keski veya delicilerdir.
Arkasina vurmaktan olugsmus dagilan ve ezilen kisimlar yaralanmalara neden olmamasi icin
carka tutularak temizlenmeli ve plastik koruyucu kullanilmalidir.

Resim 1.8: Delici ve kesici mur¢ takim



> Spiral

Ozellikle su yalitimi yapilacak metal yiizeylerin hazirlanmasinda kullanilir. Metallerin
keskin kenarlari, sivri koseleri ve varsa kaynak ¢apaklarinin siliminde kullanilir.

-3

Resim 1.9: Spiral (kesme) makinesi

Toprakl priz ile kullanilmalidir. Makine ele aldiktan sonra ¢alistirilmali ve tamamen
durana kadar yere birakilmamalidir. Kesinlikle catlak ve kirik taslar kullanilmamali ve
muhafazasi ¢ikarilmamalidir.

> Demir testeresi

Yalitim islerinde 6zellikle 1s1 ve ses yalitim malzemelerinin ylizeye montaji sirasinda
alliminyum ve sac profillerin kesilmesinde kullanilir.

Resim 1.10: Demir testeresi

> Maket bicag

Yalitim malzemelerinin sekillendirilmesinde kullanilir. Kanca uglu tipleri vardir

Resim 1.11: Maket bicaklari
9



1.2.2.2. Koruyucu Gerecler
> Maske

Gerek salumo aleviyle 1sitilarak uygulanan gerekse basingla beraber ylizeye
puskiirtiilerek uygulanan yalitim malzemelerinin toz ve gazlarindan korunmak i¢in kullanilir.
Kullanirken yiiz kismina tam olarak oturmasina dikkat edilmelidir.

Resim 1.12: Koruyucu maske cesitleri

> Eldiven

Yiiksek sicakliklarda isitilarak uygulanan su yalitim malzemelerinin veya piiskiirtme
tipi yaliim malzemelerinin ele bulagmamasi i¢in ve elleri korumak i¢in 6nemle kullanilmas1
gereken bir gerectir.

> Baret
Sadece yalitim iglerinde degil ingsaat sektoriinde imalat, tamirat, bakim ve onarim
iglerinin tamaminda kullanilmasi gereken bir gerectir. Caligsanlar1 bas tarafindan alinacak

Olimctil darbelere karst korumaktadir. S0z konusu insan saglifi olunca kullanilacak
malzemenin kalitesine de dnem verilmelidir.

W

B

-

+ T

?i =
il

il.‘

Resim 1.13: Eldiven ve baret
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1.2.2.3. Diger Gerecler
> Spatula

Spatula yalitim iglerinde, derz dolgu macunlarinin ¢ekilmesinde ve yalitim igin yiizey
hazirlik asamasinda kazima isinde kullanilir.

> Metal rulo

Is1 ile kaynak yapilan su yalitim 6rtiilerinin kaynak yerlerinin baskilanmasinda
kullanilir.

Resim 1.14: Metal rulo ve spatula
> Salumo
Ozel bash@ sayesinde Ipg veya biitan gaz ile calisan, alev iireten ve bu alev sayesinde

genellikle su yalittminda asfalt esasli yalittm malzemelerinin yilizeye yapistirilmasinda
kullanilan aragtir.

Resim 1.15: Salumo
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1.2.3. Bakimlari ve Onarimlari

Yalitim iglerinde kullanilan arag¢ ve gereglerin islevsellik 6zelliklerini uzun siire
korumalari i¢in her islemden sonra mutlaka temizlikleri yapilarak bir sonraki iglemler igin
hazir durumda kaldiriimalidir. Ozellikle yalitim malzemesiyle direkt olarak temas eden arag
veya gerecler muhakkak yalitim artiklarindan temizlenmelidir. Kullanilan elektrikli ara¢ ve
gereclerin kablolari, ise baglamadan veya ig bitiminde kontrol edilmeli eger gerekiyorsa
tehlike arz etmeyecek durumda onarimlari yetkili kisilere yaptirilmalidir.

Her tiirli insaat islerine baslamadan once baret kullanilmali ve riskli olarak kabul
edilen islerde koruyucu eldiven kullanilmalidir. Eldivenler her kullanimdan sonra ingaat
artiklarindan temizlenmelidir.

Salumo ile ¢alisiimaya baglanmadan once gerekli olan gaz kagaklar yetkili kisilerce
kontrol edilmelidir. Is bitiminde de kullanilan gaz kaynaginin tamamen kapatilmis olmast
gerekmektedir.

Koruyucu maske kullanilmasi gereken islerde kullanilmasi gereken maskelerin TSE

standartlarinda belirtilen niteliklerde olmali ve sagli§a zararli toz veya gazlarin minimum
seviyede tutulmasi i¢in her kullanimdan sonra filtrelerinin temizlenmesi gerekmektedir.

12



Atolyenizde bulunan uygulama duvarina yalitim yapmak icin gerekli malzeme
hazirligimi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

»  Atolyedeki uygulama duvar iizerine > Is onliigiiniizii giyiniz.
onee su, uzerne de st yaliimi yapmal > Giivenlik 6nlemlerini aliniz.
icin uygun malzemeyi secerek
uygulama yerine getiriniz. > Temiz ve itinal1 olunuz.

> Yalitim malzemelerini yiizeye > Disiplinli ¢aliginiz.
uygulamak 1(;1n.ger‘ek11 olan yardimet > Kesici aletlerle galigirken dikkatli
gereclerin hangileri oldugunu olunuz
arkadaglarinizla tartigarak ihtiyag } '
olanlar1 uygulama yerine getiriniz. > Olgiileri dikkatli aliniz.

»  Uygulama yerine getirdiginiz el > Is bitiminde kullandi1§iniz malzeme,
araglarmin nasil kullanacaginizi ara¢ ve geregleri temizleyip
hatirlayimiz. kaldiriniz.

> Matkap ile uygulama duvarina delik
acarak yalitim diibel ve ¢ivisini
cakiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet”, kazanamadiginiz becerileri “Hayir” kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Haywr

1. Atolyedeki uygulama duvar iizerine dnce su, lizerine de 1s1 yalitimi
yapmak i¢in uygun malzemeyi secerek uygulama yerine getirdiniz
mi?

2. Yaliim malzemelerini yiizeye uygulamak i¢in gerekli olan yardimci
gereclerin hangileri oldugunu arkadaglarinizla tartigarak ihtiyag
olanlar1 uygulama yerine getirdiniz mi?

3. Uygulama yerine getirdiginiz el araglarinin nasil kullanacaginizi
hatirladiniz m1?

4. Matkap ile uygulama duvarina delik agarak yalitim diibel ve ¢ivisi
caktiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Poliiiretan makinesi malzemeyi uygun karigimla ve yiiksek basingla yiizeye
puskiirtiir.

2. () Tornavidalar duvarlara kanal agmak maksadiyla kullanilmamalidir.

3. () Cok zorunlu oldugu durumlarda diiz uglu tornavidalar keski maksatli kullanilabilir.
4. () Her cesit insaat islerinde baret kullanmak gerekli degildir.

5. () Piskiirtme yalitim yapilirken eldiven ve koruyucu maske kullanmak zorunludur.

6. () Otomatik kaynak makinelerinde bakima gerek yoktur.

7. () Salumo ile ¢alisirken mutlaka koruyucu eldiven kullanilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Uygun ortam saglandiginda proje detaylarini okuyabilecek, ¢esitlerini kavrayarak ol¢ii
alma, Olcililendirme, projeden yaliim malzemesi bilgilerini alip bunlarin teknigine uygun
kullanim amaglarini, yerlerini ve sekillerini 6grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Mimar veya miihendis biirolarindan proje ve ¢esitleri hakkinda bilgi toplayiniz.
» Projelerdeki dlglilendirmeleri inceleyiniz.

> Internetten dlgek hesaplar1 hakkinda bilgi toplaymiz.

2. YALITIM PROJE DETAYLARI

2.1. Yahitim Projelerini Okumak

Mimari projelerde hangi elemanlar iizerine hangi tiir yalitim yapilacagi detay cizimleri
ile ortaya konulur. Yalitim malzemelerinin nereye ve nasil uygulanacagi bu projelerde
belirtilir. Bu sayede insa sirasinda herhangi bir tereddiit ve sonradan ortaya ¢ikacak
olumsuzluklar yaganmamis olur.

2.1.1. Yalitim Projesi

Ulkemizde, binalarda gerekli yalitm onlemlerinin alinmamasi, olduk¢a onemli
boyutlarda kaynak israfina neden olmaktadir. Ornegin, bugiin i¢in binalarin doseme, cati,
duvar ve pencerelerinde yalitim yapilmasi, 1sitma ve sogutma sistemlerinde otomatik kontrol
uygulanmasi gibi siradan Onlemlerle, 1sitma ve sogutma enerjisinden % 40 tasarruf
saglanabilecegi hesaplanmaktadir. Bu basit onlemlerin alinmamis olmasi bile, her yil yiiz
binlerce Lira degerinde enerjinin israf edilmesine ve bununla birlikte ¢evre kirliligine, enerji
kaynaklarinin titkkenmesi ve insan sagliginin bozulmasina da neden olmaktadir.

Halen Tiirkiye’de 30.10.1981 tarih ve 17499 sayili Resmi Gazetede yaymlanmis
yonetmelik geregince binalarda 1s1 yalittmi uygulamasi zorunlulugu bulunmaktadir. Bu
nedenle binalarda Temel ruhsati alinabilmesi igin, ilgili belediyeye diger projelerle birlikte
Is1 yalinm projesinin de sunulmasi gerekmektedir. Is1 yalittm projesi, makine
miihendislerince hazirlanmaktadir. Projesi yapilan binalarin i¢ mekéanlarinda bulunan
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pencere alanlari, yap1 elemanlarinin teskili Bayindirlik ve Iskin Bakanligi’nca yayinlanmis
bulunan (04.01.1983 tarih ve R.G.No:17918) genelgesi ekindeki seceneklere uyuyorsa,
ayrica 181 yalitim projesi hazirlamak yerine, 1s1 yalitm raporunun diizenlenmesi yeterli
olmaktadir. Aksi halde ayrica 1s1 yalitim projesi hazirlamak gerekmektedir.

Is1 yaliim hesaplarinin TS.825’e¢ uygun olmasi gerektigi, yukaridaki adi gegen
yonetmelikte belirtilmistir. Ayrica projenin hazirlanmasinda kullanilan hesap yontemi ve
sonuglarinin bulundugu dokiimanlar da, proje eki sayildigindan, proje ile sunulacak sekilde
diizenlenmektedir.

Bir yapida 1s1 yalitimi uygulanacaksa, bunun, mimari projenin hazirlanmasi
asamasinda dikkate alinmasi gerekmektedir. Ancak bazi boyutlandirmalar makine
miihendisinin 6ngoérecegi yalittm malzemesi ve yalitim tarzi bilinmeden de yapilamaz.
Ornegin dis duvarda 1s1 yalittmi uygulamasi 6ngériilmiisse, yalitim malzemesi duvarin dis ya
da i¢ tarafina veya igerisine (sandvi¢ seklinde) konulabilir. Ayrica, yalitim malzemesinin
kalinlig1 ve cinsi de, mimari projenin hazirlanmas1 asamasinda tistlenen mimarin, daha 6n
proje asamasinda, yalitim projesi hazirlayacak makine miihendisiyle isbirligi i¢inde olmasi
gerekmektedir.

TOPRAK DOLGL

AYIRICH
DIREMAL
KORUMES BETONL

SU YALITIMI
ASTAR
DUZELTME BETOMU

BETOMARME TEMEL

GROBETON

BLORAL

TOPRAK DoOLGL

Resim 2.1: Toprak temash yalitim

Cogunlukla 1s1 yalitim geregleri, su ile temas ettiginde yalitkanlik 6zelliklerini biiyiik
Olciide kaybetmektedirler. Bu nedenle 1s1 yalitimlarini sudan korumak gerekmektedir. Bu
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nedenle 1s1 yalitimi uygulanirken su ve buhar yalitimi ile ilgili temel ilkelerde gbz oniinde
tutulmalidir. Aksi halde, 1s1 yalittiminin fayda saglamasi bir yana, kullanildig1 yerde cesitli
sorunlara neden olmakta ve ayrica yapilan harcamalarda bosa gitmis olmaktadir. Diger
onemli bir husus da, yalittim projesi hazirlayan makine miihendisinin, yalitim detaylarim
olustururken ve kullanmay1 Onerecegi yalitim malzemesini belirtirken s6z konusu gerecin
diger yap1 geregleri ile birlikte kullanimi ya da insaatin gergeklestirme teknigine uygunlugu
konusunda mimar ve insaat miihendisi ile birlikte olmasinin ¢ok yonli yararlar
saglayacaginin bilinmesidir. Bazen hazirlanan yalitim detaylar1 teorik olarak yeterli olmasina
karsin, uygulama asamasinda cesitli giicliikler dogmakta ya da olmasi gerektigi gibi
uygulanamamaktadir.

Bir insaatin teknik uygulama sorumlusu olan mimar veya insaat miihendisi, yapidaki
tiim imalatlarin projesine uygun yapilmasindan sorumlu olmaktadir. Bir yapida dngoriilmiis
bulunan herhangi bir yalitimin uygulama asamasinda ¢ok dikkatli bir sekilde izlenerek iscilik
hatalarina imkan verilmemesi gerekmektedir. Aksi halde, kii¢iik uygulama hatalari, yalittimin
timiinii etkisiz hale getirebilmektedir. Ancak, yalittimin denetlenebilmesi, yalitim
malzemelerinin genel 6zelliklerini genel hatlariyla bilinmesiyle miimkiin olmaktadir. Bu
nedenle, mimarlar ve ingaat miithendislerinin de, yapilarda uygulanmakta olan yalitimlarin,
tasarim ve uygulamalarina yonelik temel bilgileri ana hatlariyla da olsa mutlaka 6grenmeleri
gerekmektedir.

Ulkemizde binalarda 1s1 yalitimi yapilmasi zorunlu olmakla birlikte, bu zorunluluk
maalesef istenilen diizeyde uygulamaya yansimamaktadir. Bunun ¢esitli nedeni bulunmakla
birlikte, onemli nedenlerden birisi, yapt sahibinin yaliim uygulamasi nedeniyle yap1
maliyetindeki kiiglik artisa katlanmak istemeyisidir. Oysa yalitim uygulanmasi durumunda
(yapilan) ilk yatirim maliyeti, yap1 kullanilmaya baslandiktan kisa bir siire sonra geri
kazanilmakta ve yalitimin sagladigi cok yonli faydalardan yapinin 6mrii boyunca
yararlanilmaktadir. Bu hususun yapi sahiplerine anlatilmasi ve onlarin bu konuda ikna
edilmesi sorumlulugu, yapi liretimi i¢inde yer alan her teknik elemanin gorevi olmaktadir.

Toprak___—— ~ Bodrum dig
Yaltim SEELE i
En az 150 cm.i
{  baglant filiz
Zemin betonu
Drenaj _Ql al ~5com

Zos T " Tespit eleman

~5em E

—| Temel topraklayici

Sekil 2.1: Bodrum kat yalitim
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2.1.2. Yahtim Detaylar:

Insa edilen binalardaki yalittm uygulamalarinda, yalitimuin hangi malzeme ile ve hangi
kalinlikta yapilacagi detaylarda belirtilmelidir. Ozellik arz eden durumlarda yalitim
malzemelerinin cinsi detaylarda belirtilmelidir. Bu detaylar g¢izilirken TS 825’e bagh
kalinarak binanin insa edildigi bolgeye gore secilen yalittm malzemesine gore
detaylandirilmalidir. Uygulamanin dogru ve eksiksiz tamamlanmasi i¢in yalitim detaylarinin
da dogru ve eksiksiz olmas1 gerekmektedir.

o “'“ : : d : o lgEwa
QFLH{@F :—j | ... ._|BETONARME PERDE DUVBAI
IR
WS |
ropRak RO Do Do 7| DbsewEKapLamas
ORENA] TABAKASI == EPFLUDHMATE' i

STYROFOAM® LEVHA 2. KAT SUYALITIM

1. KAT SU YALITIMI
BITOM ASTAR
OLIZEL TME BETONL

A RAZIRMM 1993 TARIHINDE REZM| CAZETEDE YATIMLANAM T3 825°F GORE
BODR UM PERDE DUNAA TALITINI ICIN GEREXLI 8 TYROFORM KALINLINLARL

PERDE DUVAR LAMEBDA ANKARA |STANBLL [FE
(TS B25) Uiki=05Wame K | Uikl WimeE K | U (k=08 Wi K
Wik {Nisan @8 TR B25) | (Nisan©8 TR B3s) | (Misan 38 TS B25)

30cm Betonarme
Perde Betonu

24 S0 mm 40 mm 30 mm

Sekil 2.2: Temel yalitim detay1
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2.2. Mimari Proje Okumak

Yalittim islerinde yalittim malzemesinin cinsinin 6nemliliginin yaninda bu
malzemelerin binanin neresinde ve hangi kalinlikta uygulanmasi gerektigi mimari projelerde
belirtilmektedir.

2.2.1. Ol¢ii Alma

Bilindigi gibi yapilar kagit lizerine birebir dl¢iide cizilemez. Belirli bir 6l¢ek dahilinde
kiigiiltiilmeleri gerekir. Proje igerisinde yer alan yapi elemanlar1 hakkinda okuyucuya daha
cok bilgi vermek amaci ile dl¢lilendirme yapilir. Yapilan bu 6lgiilendirme yap1 elemaninin
gercek boyutlarini ortaya koyar.

Projeden iki sekilde 6lgii alinabilir. Birincisi, proje {izerine yapilmig olan dlgiilendirme
cizgileri ve rakamlarmi kullanmaktir. ikincisi ise proje iizerinde bir cetvel yardimu ile gergek
uzunlugu tespit edilmek istenen yapi elemanim 6l¢mek ve oOlgiilen degeri proje olgegi ile
carpmaktir. Tkinci yéntem dogru olmakla birlikte 6zellikle biiyiik dlceklerde, gerek ¢izimden
kaynaklanan, gerekse uzunlugu Olcen kisiden kaynaklanan hatalar neticesinde hassas
sonuclar elde edilemeyebilir.

2.2.2. Olciilendirme

Mimari projeyi meydana getiren kat plani, kesitler vb. planlarda hem i¢, hem de dig
Olciilendirme yapilir. Bunun nedeni, projeyi okuyan kisinin her bir yap1 eleman: i¢in en st
diizeyde ve net bilgi edinmesini saglamaktir. Olgii ¢izgileri, planda yer alan her bir girinti
veya cikinti, bosluk ve agikliklar1 gdstermelidir. Ayrica 6l¢ii ¢gizgileri okuyucuya en fazla
bilgiyi verecek yerden gecirilmelidir. Bu kurala gore hazirlanmis bir projede belirtilen ilgili
yerlere yalitim yapilmasi i¢in gerekli malzemenin miktarini dlgiilendirmeyi dikkate alarak

yapmak gerekir.
— . pisian |— X R0
=356 3 J-H l
ﬁ 7 m ||
2% L
CHE

A1 antre kiler 4100
=000 ] 000
=l -

15 Garaj -
| | | |

Sekil 2.3: Kesit olciilendirme
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2.2.3. Projeden Yalitim Malzemesi Bilgilerini Alma

Proje cizilmeden once yapilan incelemeler, yapmin neresinde hangi tiir yalitim
yapilacagi hakkinda projeyi ¢izen kisiye gerekli bilgileri verir. Projeyi ¢izen yetkili projede
bu ihtiyaclar1 detay ¢izimleri ile ortaya koyar. Detaylarda kullanilacak yalitim malzemesinin
tirii (1s1, ses, su yalitimi) tarama ¢izgileri ile gosterilip malzeme cinsi uygulayiciya
birakilacagr gibi, kullanilacak malzemenin cinsi de (poliiiretan sert kopiik, bittimlii karton,
kaya yiinii vb) belirtilebilir.

Insaatin yapimini iistlenen sahis veya sahislar, projede belirtilen yap1 elemanlarina
gerekli yalittimi1 uygular. Proje detayinda yalitim malzemesinin cinsi belirtilmis ise
uygulayict mutlaka belirtilen yalitim malzemesini kullanmak zorundadir. Ciinkii ayni isi
gorecegi diisliniilen yalitim malzemesi ¢esitli fiziksel ve kimyasal (darbe, basing, solventler
vb.) etkilere karsi koyamayabilir ve sonugta yalitim malzemesinden istenilen verim
almamayabilir. Eger detay cizimlerinde yalittm malzemesinin cinsi Onemsiz goriilerek
uygulayiciya birakilmis ise uygulayici ylizeye en uygun malzeme secimini asagidaki
hususlara dikkat ederek yapmalidir:

Ortamdaki su basinci,

Zeminin yapist,

Yapidan beklenen hareketler,
Uriiniin {izerine gelecek olas1 yiikler,
Yapidaki detaylar.

VVVYVYYVY

STYROFOAM LEVIA
BAGLANT! FLEMANIL_ ]

s - o

T ML T T R e L L
--fA.'\.-f_A_"‘:."'.-'-. e T il ol ]
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WALLRGATE" TH |

EROGETON ' g

DONAT! FILESE VEYA L4 s

GALVANIZ RABITE :

STVA TELI i
DUBEL (WALLMATE T8 |
LEVHALAR KALIBA KONURSA
DUBELE VE YAPISTIAMA
HARCINA GEREY, YOKTUR)
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Sekil 2.4: Zemin ve duvarda yalitim
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m{ UYGULAMA FAALIYETi

Ogretmeniniz tarafindan verilen yalittmi yapilacak projenin gerekli okumalarini

yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Proje okumada kullanilacak arag ve > Is onliigiiniizii giyiniz.
gereci hazirlaymniz. > Giivenlik 6nlemlerini aliniz.

> Yalitim yapllagak yere ait projeyl > Temiz ve itinal1 olunuz.
masaya yerlestiriniz.

> Yalitim yapilacak yerin 6l¢timlerini > ]?1s1p11n11 caliginiz.
tam ve eksiksiz olarak yapiniz. »  Olgitileri dikkatli aliniz.

> Siipheye diistiigiiniiz yerlerde > Is bitiminde kullandigimz malzeme,
Olgtimleri tekrar yapiniz. arag ve gerecleri temizleyip

> Olg¢tiigiiniiz degerleri not aliniz. kaldiriniz.

> Is bitiminde projeyi kuralina uygun
olarak katlayarak kaldiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda agsagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet”, kazanamadiginiz becerileri “Hayir” kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Proje okumada kullanilacak arag ve gereci hazirladiniz mi?

Yalitim yapilacak yere ait projeyi masaya yerlestirdiniz mi?

Yalitim yapilacak yerin 6lgiilerini tam ve eksiksiz olarak aldiniz mi1?
Siipheye diistiigiiniiz yerlerde dl¢iimleri tekrar yaptiniz mi?
Olctiigiiniiz degerleri not aldiniz m?

Is bitiminde projeyi kuralina uygun olarak katlayarak kaldirdiniz nm?

IR Pl i e

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Proje okumalarinda proje 6l¢eginin bilinmesine gerek yoktur.

2. () Yaliim proje ve detaylarini makine mithendisleri hazirlar.

3. () Yalium detaylari, proje ¢izilmeden 6nce yapinin neresinde hangi tiir yalitim
yapilacagi hakkinda gerekli bilgileri verir.

4. () Ingaat1 yapan firma ya da kisiler, belirtilen yalittm malzemelerini kullanmaya zorunlu
degildir.

5. () Mimari projeyi meydana getiren kat plani, kesitler vb. planlarda hem i¢, hem de dis
ol¢iilendirme yapilir.

[©)

. () Is1 yalitim hesaplar1 TS 825’e gore yapilmalidir.

7. () Yalitim hesaplar1 diizgiin yapilmazsa binada ¢kme tehlikesi meydana gelebilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, yalitim
yapilacak yiizeyi kurallarina uygun hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Yalitima baglamadan 6nce yalitim yiizeyinin nasil iyilestirilecegini aragtirimiz.
» Yiizey temizleme tekniklerini aragtiriniz.

> Internetten yalitim yiizey hazirlama ile ilgili bilgi toplaymiz.

3.YALITIM YUZEY HAZIRLAMA

Uzun 6miirlii ve estetik yalittim yapmanin en dnemli sartlarindan birisi de hi¢ kuskusuz
kaplama yiizeyinin hazirlanmasidir. Bunun i¢in mekéanin ve yiizeyin iyi incelenmesi ve bu
dogrultuda, malzeme ve uygulama yonteminin tespit edilmesi ¢ok dnemli bir konudur. Asla
unutulmamalidir ki dogru uygulama i¢in dogru yiizey gerekir.

3.1. Yiizey Temizligi

Yalitim islemine baglamadan oOnce yalitim yapilacak yiizeyin temizlenmesi
gerekmektedir. Bu islem yapilan isin saglamligi ve uzun Omiirli olmasi i¢in gerekli
islemlerden birisidir. Gerekli ylizey temizligi yapilmadan uygulanan yalitim islerinde
sonradan olusacak iscilik ve uygulama hatalari bazen geri doniigiimii miimkiin olmayan
sorunlar olarak karsimiza c¢ikabilmektedir. Her tiirlii yalitim islerinde yalitm 6ncesi
uygulanmasi gereken kurallar soyledir;

> Duvar yiizeyinde ¢atlak, ¢cokme, zay1f bir tabaka veya terazisizlik (gdnyesizlik)
var ise gerekli diizeltmeler yapilmalidir. Yiizeydeki en fazla 5 mm’lik hatalar
(gonye ve terazi hatalar1) uygulama esnasinda yapistirma harglariyla telafi
edilebilir.

> Oncelikle kabaran kisimlar spatula yardimiyla kazinmalidir,

> Kaplama yiizeyinde bulunan ¢ivi, ingaat demiri, kanca vb. nesneler
sokiilmelidir.

> Yiizey temizliginde ylizeyde bulunan kalip yagi, tuz kusmasi, pas gibi aderans
onleyiciler yiizeyden uzaklastiriimalidir.
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Yiizey temizleme islemlerinde kullanilan yap1 kimyasallarini uygulamadan dnce
yaliim malzemesi ile uyumlulugu kontrol edilmelidir.

Yiizey temizleme islemlerinde yaliim malzemesi iireten firmalarin yiizey
temizleme ile ilgili agiklamalarina dikkat edilmelidir.

Resim 3.1: Yiizey temizleme islemleri

Mineral esasli yapt malzemelerinin su ile temasi sirasinda yapinin igerisinde
mevcut olan ve su ile ¢oziilebilir olan tuzlar yiizeye taginir. Suyun buharlagmasi
sonucunda yiizeyde kalan bu tip tuzlar kusmalara neden olurlar. Bu kusmalar
yalitim katmaninin yiizeye yapismasini engelleyecegi i¢in uygulamadan once
tam olarak temizlenmeleri gerekmektedir. Temizleme islemi; basingli su, 1slak
kumlama veya 6zel temizlik maddeleri ile yapilir.

Resim 3.2: Yiizeyin tuz kusmasi

Yiizeye yapismaya engel teskil edecek kalip yaglari var ise temizlenmelidir.
Bunun ig¢in ¢esitli yontemler uygulanmaktadir. Yag, salumo alevi ile yakilabilir.
Ancak alevin tehlikelerine karst Onlem almmalidir. Betonu ¢ok 1sitip
patlatmamaya da dikkat edilmelidir. Yag derine islemis ise oyulup ¢ikarilarak
tamir harci ile doldurulmalidir. Kalip yag1 gibi betonun iizerinde olan yaglar tel
firca yardimi ile ¢ikarilabilir. Basingli ve deterjanli su ile yikamada yagdan
kurtulmanin diger bir yoludur.
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3.2. Yiizey Tamirati

> Korozyon tamirati

Metallerin cevreleri ile girdikleri elektro-kimyasal reaksiyon sonucu asinmaya ve
bozulmaya ugramasina korozyon denir. Donatili beton igerisine su sizarsa gerek beton
hazirlanirken kullanilan katkilar, zemin suyunda ¢oziinmiis halde bulunan siilfat ve tuzlar
betonun o6zelliklerine bagli olarak zamanla betona kimyasal yolla etki yapar, betonarme
sistemini yipratir. Genel olarak beton gecirimsiz bir yapi elemani olmasina ragmen ¢esitli
faktorlerin etkisi ile betonun pH degeri diiser, bu da korozyonun nedenlerinden biridir.
Korozyon sonucunda donati iizerinde ortamdaki sartlara bagli olarak donatinin hacminin
birkag kat1 kadar hacim artig1 yapan pas tabakasi meydana gelir. Bunun sonucu olarak beton
catlar ve pargalanir. Donatinin agiga ¢ikmasi ile de korozyon daha da hizlanir. Betonarme
yapilarin korozyona karsi korunmasinda kaliteli beton kullaniminin yani sira su yalitimi
yapmanin O6nemi biiyiiktiir. Zemin sularina karsi yapiyr korumak i¢in temelde uygun su
yalitmi mutlaka yapilmalidir. Ayrica betona katilan korozyon inhibitérleriyle de ilave
onlemler alinabilir. Bu inhibitorler hem sivi, hem de gaz halde sizarak donati {izerinde bir
film tabakasi1 olustururlar. Eger bu 6nlemler bastan alinmamis ve korozyon meydana gelmis
ise, bu kisimlar tamir edilmelidir.

o

Sekil 3.1: Korozyona ugramis donatinin tamiri

> Kirik, bosluk, cokme ve catlaklarin tamiri

Oncelikle; eger varsa yalittm malzemesinin uygulanacagi zemindeki kirik, bosluk,
¢cokme gibi diizensizlikler giderilmelidir. Catlaklarin 6nce ne tiir bir gatlak oldugu
belirlenmeli, tamir islemi ondan sonra yapilmalidir. Catlaklar tiplerine gore yapisal olmayan
catlaklar ve yapisal catlaklar olarak ikiye ayrilir.



o Yapisal olmayan catlaklar

Yiizeysel olarak goriilen ve siva ¢atlagi olarak adlandirilan ¢atlaklardir.
Bu tip ¢atlaklar hareketsizdir ve 6riimcek agini andirir bir goriiniimdedir.

o Yapisal catlaklar

Yapilarda tastyict betonarmede goriilen catlaklardir. Kendi aralarinda
statik (hareketsiz) ¢atlaklar ve dinamik (hareketli) catlaklar olmak {izere
ikiye ayrilirlar. Statik ¢atlaklar mekanik yontemlerle kirilarak acilmali ve
uygun bir tamir harci ile doldurulmalidir.

Resim 3.3: Yiizey tamirati

Birkag cm’den derin olmayan yapisal veya yapisal olmayan catlaklar ¢esitli mineral
veya regine esashi iirlinler kullanilarak tamir edilir. Soguk derzler ve hareketsiz catlaklar “U”
bigciminde ve 2-3 cm derinliginde agilarak kire¢ icermeyen tamir harglari ile doldurulmalidir.

Derin ¢atlaklarin tamiri igin ¢esitli mineral ve regine esasli Uriinler kullanarak bir igne
ya da ug kullanarak manuel ya da motorlu pompa sayesinde ¢atlak araligindan madde zerk
etmek suretiyle tamir edilebilirler.

3.3. Ahsap, Metal, Kagir ve Tesisat Yiizeyleri Hazirlama

Yalitim yapilacak yiizeyde, yukarida anlatilan temizlik ve tamirat islerinden sonra
asagidaki islemler de yapilmalidir. Taban — duvar, duvar - duvar ve duvar — tavan birlesim
noktalarindaki koseler uygulamadan 6nce yapisal tamir harci ile pahlandirilmalidir. Sivri
koseler kivrilarak veya tiraglanarak yuvarlatilmalidir.

28



Ahsap ylizey iizerine yapilacak yalitima baslamadan Once yiizey ¢iplak gozle kontrol
edilmeli varsa yiizey lizerindeki derin catlaklar, recine artiklari, insaat atiklari, kir ve yag
temizlenmelidir.

Mevcut mineral esash yiizeylerdeki tasiyict olmayan katmanlar, kiregli siva, yag
emmis sap vs. gibi kaplamalar uygulamadan 6nce tam olarak kaldirilmalidir. Bu kaldirma
islemlerti;

Mekanik kirma isleri ile

Yiiksek veya cok yliksek basingli su ile
Islak veya kuru kumlama ile
Frezeleme ile

Mekanik fir¢alama ile

Bilyalama ile uzaklastirilabilir.

O O O O O O

Bu tip katmanlarin kaldirilmasi ile uygulanacak yalitim malzemesinin yiizeye aderansi
saglanmis olacaktir.

Beton kalitesinin yetersizliginden dolay1 veya beton imalati sirasindaki negatif dis
etkenler sebebi ile beton ylizeyinde zayiflik olusabilir. Bu zayiflik kendini tozma veya
gevsek parcaciklarla gosterir. Uygulamadan 6nce bu kisimlar saglam yapiya kadar kazinmali
veya uygun yontemler ile kaldirilmalidir. Murg ve ¢ekic ile ylizey gevsek pargalardan
arindirilabilir ayrica ayni islemi yapan makinelerde kullamilabilir. Islem bittikten sonra bir
siire tozun yatismasit beklenmeli ve tozu yiizeyden uzaklastirmak icin siipiirme isine
gecilmelidir.

Segragasyona (beton-agrega ayrismasi) ugramis yiizeyler varsa bunlar yalitimdan 6nce
kaldirilmalidir. Bu amagla gevsek bolge mekanik islemlerle gevsek pargalardan arindirilmali
ve uygun bir tamir harci ile doldurulmalidir.

> Parlak yiizeylerin piiriizlendirilmesi

Malzemenin zemine tutunmasina mani olacak derecedeki parlak veya aderansi diisiik
yiizeyler mekanik yontemlerle piriizlendirilmelidir.  Giiniimiizde kaplama Oncesi
piiriizlendirme veya yiizey sonlandirma amaciyla yogun sekilde uygulanan kumlama iglemi,
basingli hava ile ylizeye, kum olarak tabir edilen ve mikron boyutlarinda olan malzemelerin
puskiirtiilmesi olarak tamimlanabilir. Hava sayesinde yiiksek bir hiza ve dolayisiyla
momentuma sahip olan bu kumlar yiizeye carptiklarinda mikron mertebesinde izler
birakirlar. Olusan bu izlerin derinligi ve sekilleri yiizeyin parlakligina birebir etki ederler.
Yiizeyin parlakligi ortadan kaldirillarak izolasyon harci veya sivi izolasyon malzemesinin
yiizeye daha saglam yapismasi saglanir.
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Resim: 3.4: Metal yiizeylerin kumlama yontemi ile piiriizlendirilmesi

> Tij deliklerinin doldurulmasi

Betonarme imalat sirasinda kullanilan demir ¢ubuklarin gegirilmesi igin kullanilan
deliklerdir. Ozellikle su yalitimmna baslamadan énce bu delikler doldurulmalidir. Eger
deliklerin icerisinde plastik parcaciklar varsa bunlarda ¢ikarilmalidir.

Yiizeyden disar1 ¢ikan demirler varsa, beton kirillarak demirin en az 2 cm igeride

kalacak sekilde kesilmelidir. Bu tiir delikler yiiksek aderansa sahip tamir harci ile
doldurulmalidir.
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Ogretmeninizin gosterecegi 400 x 400 cm ebatlarindaki bir duvarda 1s1 yalitim
yapmadan once gerekli temizlik ve tamiratlarini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Ise baglamadan &nce gerekli arag ve > s onliigiiniizii giyiniz.
gereci hazirlayiniz. » Giivenlik 6nlemlerini aliniz.
> Oncelikle ¢iplak gdzle yalitim yiizeyini » Temiz ve itinali olunuz.
gbzden geciriniz. » Disiplinli ¢aliginiz.
>

» Yiizey lizerinde ¢ivi, kanca, ingaat demiri Kesici ve delici aletlerle ¢alisirken
vb. varsa sokiiniiz. dikkatli olunuz.

» Yiizeyde bulunan boya veya sivada > Is bitiminde kullandiginiz malzeme, arag
kabarma varsa spatula ile kaziyiniz. ve geregleri temizleyip kaldirimiz.

» Yalitim yiizeyinde tuz kusmasi veya yag

birikintisi varsa tel firca veya yapi

kimyasallari ile temizleyiniz.

Derin gatlaklar veya dokiilmeler varsa

tamir harglari ile sorunu gideriniz.

» Kullanilacak yalittim malzemelerinin
uygulama basamaklarina gore hareket
ediniz.

A\
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda agsagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet”, kazanamadiginiz becerileri “Hayir” kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Ise baslamadan 6nce gerekli arag ve gereci hazirladimiz mi1?

2. Oncelikle ¢iplak gozle yalitim yiizeyini gozden gegirdiniz mi?

3. Yiizey tlizerinde ¢ivi, kanca, insaat demiri vb. varsa bunlar1 soktiiniiz
mii?

4. Yiizeyde bulunan boya veya sivada kabarma varsa spatula ile
kazidiniz mi?

5. Yalitim yiizeyinde tuz kusmasi veya yag birikintisi varsa tel firga
veya yapi1 kimyasallari ile temizlediniz mi?

6. Derin gatlaklar veya dokiilmeler varsa tamir harglari ile sorunu
giderdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Parlak yiizeylere yalitim yapilirken yalitim harcinin daha saglam yapismasi icin
parlak ylizeyin piiriizlendirilmesi gerekir.

2. () Yalitim yapilacak ylizeyde yag birikintisi varsa bu birikintiyi sadece su ile
temizlemek yeterlidir.
3. ( ) Yapilarda statik ¢atlaklar mekanik yontemlerle kirilarak agilmali ve

uygun bir tamir harci ile doldurulmalidir.
4, () Korozyon; yapilar i¢in ¢ok 6nemli bir tehlike unsuru degildir.

5. () Uzun 6miirlii ve estetik yalitim yapmanin en 6nemli sartlarindan birisi de
hi¢ kuskusuz kaplama yiizeyinin hazirlanmasidir.

6. () Betonarme imalat sirasinda kullanilan demir ¢ubuklarin gegirilmesi igin
kullanilan deliklere tij delikleri denir.

7. () Derin gatlaklarin tamiri igin ¢esitli mineral ve regine esasli {irlinler kullanarak bir
igne ya da u¢ kullanarak manuel ya da motorlu pompa sayesinde ¢atlak araligindan
madde zerk etmek suretiyle tamir edilebilirler.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

(AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, i¢
duvarlarda 1s1 yalitimimi kurallarina uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Binalarda, duvar yalittminin 6nemini aragtirarak sinifta arkadaslariniz ve

Ogretmeninizle tartiginiz.
» I¢ duvar yalitminin iilke ekonomisine katkilarin1 arastiriniz.

> Internetten bina mantolama sistemleri ile ilgili bilgi toplayiniz.

4. YALITIM ARAC GEREC VE
MALZEMELERINI DEPOLAMA

Her iste oldugu gibi yalitim isinde de islerin seri bir bigimde yapilmasi, kaliteli is
giiclinilin saglanmasi ve zaman kazanimi i¢in kullanilan alet, makine ve malzemelerin diizenli
olmasi zorundadir.

4.1. Depo Planlamasi

Bilindigi gibi yalitm malzemeleri yagmur, kar, asir1 sicak vb. gibi dis etkenlerden
etkilenen malzemelerden iiretilmektedir. Ornegin sivi halde bulunan su yalitim malzemeleri
asirt soguklarda donar ve Ozelliklerini kaybeder. Bunun yaninda yine su yalitminda
kullanilan membranlar asir1 sicaktan eriyerek birbirlerine yapisir ve kullanilamaz hale
gelebilirler. Depo planlamasi yapilirken o6zellikle kullanilacak malzemelerin etkilenme
durumlarina gore yerlestirme islemi yapilmalidir. Asir1 sicak veya soguk memleketlerdeki
depolarda gerekli dnlemler alinmalidir. Belirli yerlere havalandirma kanallar1 konulmalidir.

Yalitim malzemeleri istif edilirken malzeme ve zemin arasina muhakkak suretle ahsap
veya metal 1zgaralar konulmalidir. Bunun nedeni malzemenin zeminden gelecek neme karsi
korunarak &mriiniin uzatilmasidir. Ust iiste konulan malzemelerde iiretici firma tarafindan
belirlenen oranlarda depolama yapilmalidir.

Kullanilan alet ve makinelerde ise depolama islemi yine yalittm malzemelerinde
oldugu gibi 6nemlidir. El araclar1 ve elektrikle calisan alet ve makineler ayni yerde
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bulundurulmamalidir. Gerekiyorsa bu alet ve makinelerin yerleri uyarici levhalarla
belirtilmelidir. Arizali ve saglam alet ve makineler ayni yerde bulundurulmamalidir.

Yalitim malzemeleri genellikle petrol tiirevi malzemelerden imal edildikleri icin
yanma olasiliklar1 yiiksektir. Bu nedenle depolarda yangina karst onlemlerin alinmasi
gerekmektedir. Yangin riskinin yliksek oldugu yerlerde tavandan sondiirme ve yangin
alarmlar1 monte edilmelidir. Gerekli yerlere yangin koseleri olusturulmalidir.

N (N

Resim 4.1: Malzeme ve makine deposu

4.2. Makine Kullanma Kilavuzlari

Yalitim islerinde kullanilan makinelerin kullanma kilavuzlarina is ve isci glivenligi
nedeniyle muhakkak uyulmalidir. Makineler iizerinde bulunan etiket ve giivenlik uyarilarinin
anlamlar1 kullanim kilavuzlarindan o6grenilmelidir. Makine iizerindeki uyar1 etiketleri
zamanla yiprana bilir. Bu nedenle eksik ve hasarli etiketler degistirilmelidir. Makinelerin
nasil ¢alistirildigi ve kontrollerinin dogru bir sekilde nasil yapilacagi bu kilavuzlar sayesinde
Ogrenilir. Her makinenin kendine gore uygun calisma ortamlar1 vardir bu ortamlarda yine bu
kilavuzlarda belirtilmistir.
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Resim 4.2: Basit bir makine semasi ve kullanma kilavuzu

4.3. Bakim Islemleri

Yalitim islerinde kullanilan her tiirlii el aleti, elektrikli alet ve makinelerin émiirlerinin
daha uzun olmasi igin her is baslangi¢ ve bitiminde mutlaka bakimlar1 yapilmalidir. Ozellikle
elektrik ile ¢alisan alet ve makinelerde gerekli giivenlik tedbirleri dnceden almmalidir.
Kopmus, soyulmus ya da yipranmis kablolar, uzman kisiler tarafindan degistirilmelidir. Eger
pliskiirtme amagli bir makine ise is baslangic ve bitisinde piiskiirtme tabancalar1 kontrol
edilmelidir. Piiskiirtme tabancalarinda kalan yalitm malzemeleri zamanla sertleserek
piiskiirtme memelerini tikar ve makinenin islevini yerine getirememesine neden olur.

El aletleri her is sonunda su veya kimyasal temizlik maddeleri ile temizlenerek
depolanmalidir. Ozellikle metal aksamli el aletleri zaman zaman mazot ile silinerek
paslanmanin Oniine gecilmelidir.

Delme ve kesme makinelerinde kullanilan delici ve kesici uglarin periyodik olarak
bakimi yapilarak islevsellikleri devam ettirilmelidir. Gerektiginde kesici uglarin

keskinlestirilme islemi yapilmalidir.

Makineler iizerinde bulunan giivenlik ikaz ve uyar1 etiketleri zaman zaman
yenilenmelidir.

36



Ogretmeninizin gosterecegi bir depoda yerlesim plam hazirlayarak alet ve
makinelerin yerlesimini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Alet ve makinelerin depoya > Is onliigiiniizii giyiniz.
yerlestirilmeden 6nce bakiminin ve » Giivenlik 6nlemlerini aliniz.

temizliginin yapildigindan emin olunuz. | » Temiz ve itinali olunuz.
» Sicaktan ¢abuk etkilenecek malzemeleri | » Disiplinli ¢aliginiz.

giines 15181 ve 1s1s1n1n en az oldugu » Kesici aletlerle ¢aligirken dikkatli
boliimlerde depolayiniz. olunuz.
El aletlerini diger malzeme ve >

makinelerden ayiriniz.

Elektrikli alet ve makineleri farkli
yerlerde depolayiniz.

Gerekli yerlere uyari levhalari asiniz.
Deponun uygun bir yerine yangin kdsesi
olusturunuz.

YV VV V VYV
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet”, kazanamadiginiz becerileri “Hayir” kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Alet ve makinelerin depoya yerlestirilmeden 6nce bakiminin ve
temizliginin yapildigindan emin oldunuz mu?

2. Sicaktan ¢abuk etkilenecek malzemeleri giines 15181 ve 1sisinin en az
oldugu boliimlerde depoladiniz m1?

3. Elaletlerini diger malzeme ve makinelerden ayirdiniz mi?

4. Elektrikli alet ve makineleri farkli yerlerde depoladiniz mi1?

5. Gerekli yerlere uyari levhalart astiniz mi?

6. Deponun uygun bir yerine yangin kosesi olugturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise “D”, yanls ise “Y” yazimz.

1. () Depo planlamas1 yapilirken 6zellikle kullanilacak malzemelerin etkilenme
durumlarina gore yerlestirme islemi yapilmalidir.

2. () Depolarda havalandirma kanallarinin olmasina gerek yoktur.

3. () Arizali ve bakim gerektiren alet ve makineler yetkili kisilerce kontrol
edilmelidir.

4, () Binalarda oldugu gibi malzeme depolar1 da dis etkenlere karsi yalitilmalidir.

5. () Yalittim malzemelerinin istifinde depolama 6nemli degildir.

6. () Metal aksaml el aletleri zaman zaman mazot ile silinerek paslanmanin 6niine
gecilmelidir.

7. () Yalitim piiskiirtme makineleri her kullanimdan sonra temizlenmese de olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki uygulamalar1 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz

> Verilen projeden olgiiler alarak yalitim ylizey alanim belirleyiniz.

> Yalitim yiizeyini 6grendiginiz bilgiler dogrultusunda hazirlayiniz.

> [s bitiminde kullamlan malzeme, alet ve makineleri 6grendiginiz bilgiler
dogrultusunda depolayiniz.

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Yahtim Aracg ve Gerecleri

1. Atdlyedeki uygulama duvar iizerine 6nce su, lizerine de 1s1
yalitimi yapmak i¢in uygun malzemeyi secerek uygulama
yerine getirdiniz mi?

2. Yalitim malzemelerini yiizeye uygulamak i¢in gerekli olan
yardimci gereglerin hangileri oldugunu arkadaglarinizla
tartisarak ihtiyag¢ olanlar1 uygulama yerine getirdiniz mi?

3. Uygulama yerine getirdiginiz el araglarinin nasil
kullanacaginizi hatirladiniz m1?

4. Matkap ile uygulama duvarina delik agarak yalitim diibel ve
civisi ¢aktiniz mi?

YALITIM PROJE DETAYLARI

1. Proje okumada kullanilacak arag ve gereci hazirladiniz m1?

Yalitim yapilacak yere ait projeyi masaya yerlestirdiniz mi?

3. Yalitim yapilacak yerin 6l¢iimlerini tam ve eksiksiz olarak
yaptiniz mi1?

Stipheye diistiigiiniiz yerlerde 6l¢iimleri tekrar yaptiniz mi1?

5. Olgtiigiiniiz degerleri not aldiniz mi1?

[s bitiminde projeyi kuralina uygun olarak katlayarak
kaldirdiniz m?

YALITIM YUZEY HAZIRLAMA

1. Ise baslamadan &nce gerekli arag ve gereci hazirladimiz mi?
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Oncelikle ¢iplak gozle yalitim yiizeyini gdzden gegirdiniz mi?

3. Yiizey lizerinde ¢ivi, kanca, insaat demiri vb. varsa bunlari
soktiiniiz mii?

4. Yiizeyde bulunan boya veya sivada kabarma varsa spatula ile
kazidiniz mi1?

5. Yalitim yiizeyinde tuz kusmas1 veya yag birikintisi varsa tel
firca veya yap1 kimyasallari ile temizlediniz mi?

6. Derin ¢gatlaklar veya dokiilmeler varsa tamir harglari ile
sorunu giderdiniz mi?

YALITIM ARAC GEREC VE MALZEMELERINi DEPOLAMA

1. Alet ve makinelerin depoya yerlestirilmeden 6nce bakiminin
ve temizliginin yapildigindan emin oldunuz mu?

2. Sicaktan ¢abuk etkilenecek malzemeleri gilines 15181 ve 1s1sinin
en az oldugu boliimlerde depoladiniz m1?

El aletlerini diger malzeme ve makinelerden ayirdiniz mi?

Elektrikli alet ve makineleri farkli yerlerde depoladiniz m1?

Gerekli yerlere uyari levhalari astiniz mi1?

AL Bl Bl

Deponun uygun bir yerine yangin kdsesi olusturdunuz mu?

TOPLAM EVET HAYIR SAYISI

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
DOGRU
YANLIS
YANLIS
DOGRU
YANLIS
DOGRU

N (NN AW |-

OGRENME FAALIYETI-2 °NiN CEVAP ANAHTARI

YANLIS
DOGRU
DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
YANLIS

N QNN [B | W |-

OGRENME FAALIYETI-3 *UN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
YANLIS
DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
DOGRU

NN N B (W N |-
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OGRENME FAALIYETIi-4 *UN CEVAP ANAHTARI

DOGRU
YANLIS
DOGRU
DOGRU
YANLIS
DOGRU
YANLIS

N (NN B | W=
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