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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar Teknolojisi

DAL/MESLEK El Dokuma-Hah Desinatorliigii

MODULUN ADI Yagcibedir Halisi Dokumaya Hazirhk

MODULUN TANIMI Hali dokumada kullanilan ara¢ geregleri tanima,

dokumaya hazir héle getirme, ¢ozgii iplerini tezgaha
gecirme islemlerinin  kazandinldigi  bir  §grenme

materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Kirkiti Dokuma, Boyaya Hazirlik, Ipleri Boyama
modiillerini almis olmak

YETERLIK Yagcibedir hali dokumaya hazirlik yapmak

Genel Amag:

Bu modiil ile Yagcibedir Halilar1 konusunda bilgi sahibi

olacak, uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda hali

tezgahinmi dokumaya hazirlayabileceksiniz.

Amaclar:

1. Teknige uygun Yagcibedir halilariin o6zelliklerini
Ogrenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI 2. Teknige uygun ortam saglandiginda ara¢ ve geregleri
tantyip bilgi sahibi olacak, tezgahin bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.

3. Teknige ve Olgliye uygun olarak ¢6zgii demirini
hazirlayarak ¢6zgii demirinde ¢ozgii ipini olusturup
dokuma tezgahina gegirebileceksiniz.

4. Teknigine uygun olarak ¢ozgli ipleri tezgaha
aktarabileceksiniz.

Ortam: Aydinlik ortam

EGITiM OGRETIM Donanmim: Gorsel basili kaynaklar, eski hali desenleri,
ORTAMLARI VE makas, cetvel, kareli kagit, keceli kalem, kursun kalem,
DONANIMLARI silgi, 151kl masa, aydinger veya parsomen kagidi ile

tezgah ve ¢ozgii iplikleri

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (¢oktan se¢meli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirk el sanatlarinda 6nemli bir yeri olan halicilik, kirsal kesimde evlerde kadinlar
tarafindan stirdiiriilen geleneksel bir hobidir. Halicilik Anadolu’ya Orta Asya’dan Tiirkmen
boylar1 tarafindan getirilmistir. Yagcibedir halilar ilk defa Yagcibedir asiretleri tarafindan
dokunmustur. Yiizyillar boyunca kendilerine 6zgti motif, desen, renk ve hatta iplik boyama
yontemlerini kullanmiglardir.

El halis1 dokumaciligi giin gectikce azalmaktadir. Balikesir ve c¢evresinde bulunan
Yagcibedir halilarini1 dokuyanlarin sayisi da her gegcen giin azalmaktadir.

Yagcibedir halilarinin yozlasmadan, desen 6zelligini bozmadan giindemde kalabilmesi
icin egitimli kisiler tarafindan desen calismalari ve dokumalar1 yapilmali, bilingli kisiler
yetistirilmesine 6nem vermelidir

Teknolojinin gelismesiyle fabrikasyon halilarin daha ucuza mal edilmesi el haliciligini
olumsuz etkilemistir fakat el dokumalarinin inceligi, zarafeti, giizelligi, parlakligi, kalitesi
makine halilarinin 6niine gegmistir.

Ata sanatimiza sahip ¢ikacak olan sizler bu modiilde elde edeceginiz bilgilerle
Yagcibedir halilarinin  geleneksellige, yoresellige uygun hali deseni ¢aligsmalarini
yapabileceksiniz. Ayrica dokuma yapacaginiz hali deseninin ¢ozgiisiinii hazirlayarak tezgaha
aktarabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam, ara¢ ve gere¢ saglandiginda yoresel unsurlara bagli
kalarak Yagcibedir halilarinin 6zelliklerini 6grenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Dokunmus eski halilar1 halicilardan, internetten, basili kaynaklardan arastirip
fotograflarini aliniz.

> Yagcibedir halilarinin  desen 6zelliklerini basili kaynaklardan ve gorsel
yayinlardan faydalanarak arastiriniz.

Yagcibedir halilarinin renk ve kompozisyon 6zellikleri hakkinda bilgi toplayiniz.
> Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor héline getirerek sinif ortaminda

arkadaslarinizla paylaginiz.

1. HALI DESENI HAZIRLAMA

Geleneksel bir Tiirk sanati olan halicilik, tarihteki gdgebe kiiltiirlimiiziin bugiine
uzantisidir. Ik olarak Yagcibedir Yériikleri’nce dokunan, bir kiiltiir miras1 olan Yagcibedir
halilarinda sadelik 6n plandadir, kompozisyon ve renk yapisi essizdir. Diinya sanat
literatiiriinde yerini almis ve her zaman aranan bir ekoldiir.

1.1. Yagcibedir Halilar1 Hakkinda Genel Bilgi

Yagcibedir halilar1 500 yi1l Oncesinden giiniimiize Balikesir ili Sindirgi, Bigadig,
Bergama, Kepsut ve Dikili yoresine yerlesmis olan, konargoger yasayan Yagcibedir Yoriik
Asireti tarafindan gelmistir. En 6nemli 6zellikleri ¢dzgii ve atkilarinin ¢ok ince, yiin iplik
olmasidir. Yagcibedir halilar1 Gordes diigiimii (Tiirk digiimil) ile dokunmaktadir. Diigiimler
¢ok saglam atildigindan halilarin émrii uzundur. Sik diigiimld, kisa havli halilardir. Halilarin
1 dm’de 1400-1600 diigiim, 1 cm’de 30-35 ilmek bulunur. Onceleri sadece ¢eyiz maksadi
ile bir el isi gibi dokunan Yagcibedir halisi, son 35 — 40 yilda ticari bir deger haline
gelmistir.

Yagcibedir halilarinda gokytiziinin mavisi (gok), topragin kahverengisi (naring),
cesaretin rengi kirmizi (al), hiizniin rengi siyah ve nazar degmesin diye beyaz (ak) renklerle
sadik kalinan desenler kullaniimaktadir.
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Fotograf 1.1: Yagcibedir halis1

Bu halilarda dokuma ipleri kok boyalarla boyanir, boyalar1 solmaz. Kullandik¢a
renkler daha da giizellesir ve deger kazanir. Yagcibedir Yorik halki, otantik 6zellige sahip
bu halilara yasantisin1 dokumustur. Halidaki her motifin bir anlam1 bulunmaktadir.

Bat1 Anadolu’nun en giizel yaylalarinin yer aldigi Balikesir’in Sindirgr ve Bigadic
yoresinde, Yagcibedir Yoriikleri tarafindan nesilden nesle gegen geleneksel Kkirkitli
dokumalarimizdandir. Yagcibedir halilar;; malzemesi, 6zgiin desenleri, renkleri ve orijinal
haliyle dokunmaktadir. Halilarin renk ve desenlerinde degisiklik yapildiginda halinin asil
hali bozulmaktadir. Bu yiizden halilarda modernizasyon yapilmasi miimkiin degildir.

1.2. Yagcibedir Hallarinin Dokundugu Yoéreler

Yagcibedir hali dokumaciligr eskiye gore azalsa da gegim kaynagi olarak Sindirg
ilgesinin Karakaya, Egsmedere, Egridere, Cakilli, Alakir, Golciik, Kayalidere, Yaylabayir ve
Sogiit¢iik kdylerinde kaliteli Yagcibedir halilart hala dokunmaktadir.

Ayrica Bigadic¢ ilgesinin Cekirdekli, Cagis, Comlekgi, Kayalidere, Kanlikavak
kdylerinde, Kepsut ilgesinin Ahmetdlen kdyiinde Yagcibedir halilart dokunmaktadir.

Yagcibedir Yoriikleri tarafindan Dikili yoresinde de dokunan bu halilara desen
ozelliginden dolay1 Yagcibedir deseni veya halis1 denmektedir.

Bergama Yuntdagi yoresinde dokunan bu halilara Yoriikler kendi isimlerini
vermislerdir. Bu yo6rede dokunan halilar diger hali desenlerinden farklidir fakat renkler
aynidir. Bu yo6rede genellikle ince ve zarif kiigiik halilar yapilmaktaydi. Bu 6zellikler simdi
kalmamustir.

Yagcibedir halisina desen ve renk ozelligi uygun halilar Milas ve Antalya’da
dokunmaktadir.



1.3.Yagcibedir Halilarinda Simiflandirmalar

Gilinimiizde Sindirg1 yoresinde, Yagcibedir Yorikleri ve civar kdylerdeki hanmimlar
Yagcibedir halilarini en giizel ve orijinal haliyle dokumaktadir. Malzeme, desen, renk, arag
gereg, dokuma ve dokuma sonrasi ¢aligmalarda Sindirg: yoresi Yagcibedir halilar1 inceleme
altina alinarak asagidaki sonuglara varilmistir:

Sindirg: ilgesi, Balikesir’in glineydogusunda yer almakta olup Balikesir’e 63 km
uzakliktadir. ilgenin arazisi genellikle daglik ormanlarla kaplidir. Denizden yiiksekligi 250
m’dir. Ilgede kislar yagish, 1hik; yazlar kurak ve sicak gecmektedir. Ilcede sanayi kurulusu
yok denecek kadar azdir. flge ticaretinin biiyiik bir boliimiinii basta tarim ve hayvancilik
olmak tizere madencilik, nakliyecilik ve halicilik sektorii olugturmaktadir.

.JJ ’i] ,g_\ ? .‘

| A

e — -

Fotograf 1.2: Sindirgi ilgesi
1.3.1. Kullamilan Ham Maddeye Gore Siniflandirma

> Dokumada kullamlan iplikler: % 100 ilmesi, ¢6zgisii, atkisi yin iplik
kullanilir.

> Dokuma iplerinde kullamlan boyalar: Bitkisel (kok) boya ile boyanmus ipler,
kullamlir. Iplerde abraj (boya kesintisi) olmamalidir.

> Iplik kalitesi: Kalitesi yiiksek yapagidan elde edilen ipler kullanilr.

1.3.2. Desen Ozelliklerine Gére Simiflandirma

Sindirgi ve Bigadic c¢evresinde dokunan Yagcibedir halilar1 desen 6zelliklerine gore
iice ayrilir

> Sindirgi tipi

. Karagoz
. Heybesulu
o Yedielli



>
>

Kepsut tipi
Bergama tipi

(Agiklamalar igin bk. Yagcibedir Hali Desenleri modiilii)

1.4. Yagcibedir Hahlarimin Desen Ozelligi
Yagcibedir halilariin en ¢ok dokundugu Sindirgi yoresi koylerinde dokunan halilarin
en biiytik 6zelligi, renkleri ve desenleridir.

>

YV VVV VVVVVY VY

Yagcibedir hali desenlerinde ge¢misten bu yana bazi degisiklikler goriilse de
renkler yiizlerce yildir hemen hemen hi¢ degismemistir.

Yagcibedir halilarinda lacivert, kirmizi, siyah, kahverengi, beyaz disinda bagka
renk kullanilmaz.

Dokuma iplerinde bitkisel kok boya kullanilir.

Yagcibedir halilar1 genellikle lacivert zeminli halilardir.

Yagcibedir hali desenleri simetrik degildir.

Halilarda bazi1 desenler genellikle hep ayn1 yone bakar ve asimetriktir.
Desenlerde hayvansal, bitkisel ve geometrik motifler kullanilir.

Hali orta motifleri bir biitiin halinde birbirini tamamlayan kompozisyonlar
olusturur.

En ¢ok talep goren ve iiretilen ¢esidi 115x200 cm ebadindaki yolluklardir.
Bunlar ¢ogunlukla ¢ift mihrap kompozisyonludur.

Cok eski halilarda tek mihrapli olarak dokunanlara rastlaniyorsa da son altmis
yildir ¢ift mihrapli halilar adeta Sindirgi tipinin sembolii olmustur.

Tek mihrapli halilarda mihrap nisi igerisinde g¢esitli bitkisel ve bazen
isluplagsmis hayvan motifleri yer alir. Orta zemin iginde Simetrik bazen de
asimetrik desen uygulanir.

I—————————
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Fotograf 1.3: Tek mihraph hah



Orta zeminde hayat agaci seklinde diizenlenmis ¢igeksel formlarla yildizlar ¢cok
gortliir. Bordiir genelde yedi bantlidir ve zemin rengi lacivert, kirmiz1 ya da
beyazdir. Orta zeminde ¢igek, dal, yaprak ve yildiz motifleri birbirine bagl ve
¢ogu kez yan yanadir.

Yagcibedir halilarinin kenar sulari iki desenden olusur: Heybesulu ve Yedisulu
olarak adlandirilir.

Yagcibedir halilarinda geometrize edilmis formlar, soyut icerikli hayvan, bitki
ve semboller motif olarak kullanilir.

Yagcibedir hali desenleri Orta Asya’daki Tiirk kiiltiiriinii anlatir.

B

Fotograf 1.4: Cinar yapragi



1.5. Motifler

> Hayvansal motifler: Ejderha, kartal, koyun, kelebek, kirkayak, akrep ve
stliindiir.

> Bitkisel motifler: Cinar yapragi, rozet ¢icek, asma dali ve gam kozalagidir.

Ayrica sembolik icerikli yildiz ve pitrak motiflerine de rastlanmaktadir.

Fotograf 1.6: Kozalak

Fotograf 1.7: Ko¢ boynuzu

1.6. Desen Hazirlama

Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve motiflerin birlesmesinden olusan
bezemeye desen denir.

Giintimiizde Yagcibedir halilart dokunurken Sindirgi ve Bigadi¢ ilgelerinin
koylerindeki dokumacilar hazir desen kullanmaz. Dokumacilar, halinin belirlenen 6lgiisiine
gore akildan, oran orantiya ve halimin 6zelligine uygun ezberden dokuma yapmaktadir.
Yagcibedir halisinin tezgahlarinda kesinlikle desen olmaz.



Daha sonralari milimetrik kagitlar {izerine ¢izilmis bugiinkii desenler (model) ortaya
cikmustir. Eski halilardan veya fotograflardan halilarin diigiim sayilarma gore desenleri
sayilarak Kareli kagitlara ¢izilir. Boylece halinin kag¢ diiglimden olustugu, en ve boy kalitesi
ortaya ¢ikmus olur. Kareli kagidin her karesi bir diigiim olarak kabul edilir.

Sekil 1.1:Milimetrik kagit

1.6.1. Desen Ilmek Sayisim1 Hesaplama

Halilarda 1dm?deki (10x10 cm) ilmek sayisina gore halinin lgiileri belirlenir.

Ornek;

100 cm? halida ( 1 dm?) yani 10 cm ende 30 ilmek x 10 cm boyda 45 ilmek toplam
1350 diiglim vardir.

Boyu 180 cm halida

Boy sira sayisi = 18 dm x 45= 810 sira ilmek atilacak

130 cm enindeki halida

Eninin bir sirasinda = 13 dm x 30 =390 sira ilme sayist

10 cm

10 cm )
1dm

Sekil 1.2: Desimetrekare

Yagcibedir halilarinin standart dlgiileri asagida verilmistir:
Taban (kelle): 200 cm x 300 cm

Karyola:150 cm x 240 cm

Ceyrek: 90 cm x 150 cm

Seccade: 120 cm x 200 cm

Yolluk (uzun): 80 cm x 300 cm

Yolluk (kisa): 80 cm x 200 cm

Yastik: 60 cm x 120 cm

Minder: 50 cm x 50 cm

VVVVVVYY



1.6.2. Desen Hazirlanirken Kullanilan Arag¢ Geregler

Hali fotograflart

Dokunmus iiriinler

Parsomen kagidi veya aydinger

Kareli kagit

Kursun kalem

Cetvel

Silgi

Boyal1 kalemler (sulu boya veya guas boya, kegeli kalem)
Ince uglu yumusak suluboya firgasi

VVVVVVVYY

1.7. Hali Deseni Hazirlama Renklendirme

Hali 6lgiistine gore, ilmek sayisi belirtilen desen kagidi, seccadelerde dik, ortadan
simetrik halilarda halinin %4’si kadar olur. Boydan asimetrik halilarda desenin tamanu gizilir.

Yeni hazirlanan desen i¢in Yagcibedir hali 6zelligine uygun taslak c¢alisma yaptiktan
sonra kompozisyon dogrudan dogruya kareli kagit tizerine kursun kalemle ¢izilebilecegi gibi
parsomen veya aydinger kagidina motiflerden komposizyon hazirlanarak da ¢izilebilir.
Desen daha sonra kareli kagida aktarilir.

Kareli desen kagidi hazirlandiktan sonra motiflerin renk sinirlarint belirleyen
cizgilerin gectigi karelerin igleri belirlenen renklerde doldurularak konturlar: ¢izilir, daha
sonra motiflerin i¢i ve zemin tespit edilen renge boyanr.

1.7.1.Deseni Hazirlarken Dikkat Edilecek Noktalar

Desenin bitmis hali verilen dl¢iiye uygun olmalidir.

[lmek say1s1 halinin &lgiisiine uygun dogru hesaplanmalidir.

Kenar bordiiriindeki ince su deseni yedi sira olmalidir.

Bilinen orijinal motiflerden kompozisyon hazirlanmalidir.

Dokumalar standart olgiilere uygun olmalidir.

fyi kalite bir halida 1 cm? 30-35 ilme, 1 dm°de 1400-1600 ilme (diigiim ) say1s
olacak sekilde desen hazirlanmalidir.

Kenarsuyunda ve orta gdbek deseninde asimetri dogru kullanilmalidir.

Y VVVVVY

Desen 1.1: Cizilmis desen
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1.7.2.Deseni Renklendirmede Dikkat Edilecek Noktalar

>

VV VYVVV VY

Parsomen kagidindan Kkareli kagida aktarilan desen yukaridan asagiya dogru,
temsil ettikleri diigiimlerin renklerinde boyanur.

Kareli desen kagidinin kareleri gorillecek sekilde uygun tonda boyalar
kullanilmalidir. Karelerin i¢i biitiiniiyle tek renk boyanir. Bordiirlerde ve ortada
desen tekrarlar1 varsa sadece bir desen tekrar1 boyanabilir.

Boya altinda kalan karelerin goriinebilmesi, sayilabilmesi i¢in acik tonlar
uygulanmalidir.

Motiflerin igleri uygun renkte boyanmalidir.

Zemin hatlan ¢izildikten sonra zemin rengi de boyanmalidir.

Desenin alt kenarina temsil edilen renklerin yanina dokumada kullanilacak
renkler yazilmalhdir.

Deseni renklendirirken orijinal renklere sadik kalinmalidir.

Yagcibedir halilarinda kaliplasmis ayni renkler kullanilir. Bu renkler; lacivert
(gok), kirmiz1 (al), kahverengi, siyah ve beyazdir.

Desen 1.2: Renklendirilmis desen

1.8. Desen Renklendirme Teknikleri

Guas boya, kece uglu kalemle boyama islemleri yapilir.

1.8.1. Guas Boya Ile Renklendirme Teknigi

Guas; sulu boya gibi boya madde ile zamk karigimi boya tiiriidiir. Suyla eritilerek
calisilir. Cok koyu kivamda olmayacak sekilde, ince uglu yumusak firga ile karelerin igleri
tespit edilen renklerde boyanir. Boya kalin siiriiliirse alttaki kareler goriilmez ve boyalar
catlayip dokiilebilir.
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1.8.2. Kece U¢lu Kalemle Renklendirme Teknigi

Kege uclu kalemlerde boya maddesi ile alkole benzer bir sivinin karigimi olan
miirekkep, kece u¢ yoluyla boyama olanagi vermektedir. Kullanimi kolaydir, ¢abuk kurur,
saydamdir. ki renk iist iiste siiriiliirse iiciincii renk olusur. ince, orta, kalin, yass1 yuvarlak
uglar1 ve ¢esitli renkleri bulunmaktadir.

Karelerin digina tasirilmadan ince uglu kegeli kalem ile kareli desen kagidi tespit
edilen renklerde boyanir.

Genellikle renklendirmede kegeli kalemle boyama teknigi tercih edilmektedir.
LA AR U SCTEA R P T

Desen 1.3: Tezgahta desen

1.9. Hah Deseni Ornekleri

Desen 1.4: Hal deseni
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Desen 1.5: Hali deseni

Desen 1.6: Hah deseni
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida islem basamaklarini

Yagcibedir hali deseni hazirlayimiz.

ve Onerilerde belirtilen hususlarnt dikkate alarak

Islem Basamaklar

Oneriler

Hal1 deseni hazirlamak icin
uygun calisma ortami
hazirlaymiz.

YV VYV

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgiin masa hazirlayimniz.
Atolyede Onliigiiniizii giyiniz.
Diizenli olunuz.

Yagcibedir hali desenlerinin
arastirmasini yapiniz.

Kiitiiphanelerden, basili kaynaklardan ve internetten
Yagcibedir hali desenlerinin aragtirmasini yapiniz.

Desen ¢izimi i¢in arag¢ gereg
hazirlaymiz.

Pargomen kagidini, kalem, silgi, cetvel, hazirlayimiz.
Malzemelerinizin eksiksiz olmasina 6zen gosteriniz.

Uriiniin ~ boyutlarina  ve
kullanilacagr yere uygun
motifleri birlestirerck

kompozisyon olusturunuz.

Uriine &lgiilerine gore desen segimi yapiniz.
Desene gore ¢ozgli ve ilmek sayilarmin
hesaplamasini yapiniz.

Kompozisyonu kareli kagit
iizerinde hazirlayiniz.

Deseni %2 veya Y’nii alacak
biiyiikliikte kagit hazirlayiniz.

Hali desenini kareli kagida hazirlarken diigim
sayisina dikkat ediniz.
Dikey yatay karelerin takibini yapiniz.
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» Dokuma ig¢in hazirlanmisg
ozel milimetrik kagit
kullanmaya 6zen gosteriniz.

A\

Desen 1.7: Hali deseni

Deseni  iriin  gesidine tam olarak da

hazirlayabilirsiniz.

gore

» Kareleri mimkiin oldukca

dokuma iplerinin  rengine
boyayniz.

» Desen  olustururken  hali
dokuma teknigine ve

yoresellige uygun olan desen
renkleri se¢iniz.

Deseni boyarken karelerle dikkat ediniz.

Renklerin uyumlu olmasina dikkat ediniz.

Desenin alt tarafina, temsil edilen renk varsa
renklerin yanina kullanilan dokuma ipligi rengini
yaziniz.

» Diigliim sayisin1 hesaplayarak
iiriin boyutunu kontrol ediniz.
Her kare bir diigiime esittir.

Renklendirmede yoresellige 6nem veriniz.

: Deseni renklendirme

Desen 1.8

» Cizim ve boyamay1 kontrol
ediniz. Hatalar tespit edip
diizeltiniz.

» Desenin aktarilmasinda karelerde atlama ve kayma

olmamasina dikkat ediniz.

» Boyama yaparken dikkatli, temiz ve diizenli olunuz.
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» Hazirladiginiz desenin iiriine
ve yoresellige uygun olup
olmadigini degerlendiriniz.

Desen 1.9: Deseni renklendirme

» Zamani iyi kullanmaya dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Uygun ¢aligma ortami hazirladiniz mi?

2. Motif aragtirmasi yaptiniz mi?

3. Uriiniin boyutlarim tespit ettiniz mi?

4. Hali desenlerini 6zelliklerine gore incelediniz mi?

5. Pargomen kagidindaki deseni kareli kdgida dikkatlice kareler

kaydirmadan ¢izdiniz mi?

6. Kareleri desen ipliginin renginde boyadiniz mi?

7. Kareler hesaplayp iiriin Olciilerine uygun ilmek sayisi

hesapladiniz mi?

8. Desen tasarimlar1 yaptiniz mi?

9. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

10.Hazirlanan desenin renk tespitini yaparken arkadaslarimizla fikir

aligverisi yaptiniz mi?

11.Temiz ve diizenli ¢alismaya 6zen gosterdiniz mi?

12.Temsil edilen renkler varsa desen kagidinin alt kismindaki

renklerin yanina dokuma ipinin rengini yazdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Yagcibedir halilarinin ilmesi, atkisi, ¢ozgiisii ylindiir.

2. () Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve motiflerin
birlesmesinden olusan bezemeye desen denir.

3. () Sindirgi, Ege Bolgesi’nde Balikesir ilinin bir ilgesidir.

4. () Hali deseni kareli kagida ¢izilir izerine renklendirme yapilamaz.
5. () Kareli desen kagidinin her karesi bir diigiim olarak kabul edilmez.
6. () Sindirgt tipi halilar ii¢ gruba ayrilir: Karagoz, Heybesulu, Yedielli.

7. ( )Yagcibedir halilar1 Gordes diigtimi (Tiirk diigiimii) ile dokunmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geg¢iniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda arag¢ ve gerecleri taniyip bilgi sahibi olacak,
bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Hali dokumada kullanilan araglarin islevlerini arastiriniz.
> Hali dokumada kullanilan ara¢ gereclerin bakim ve onarimi hakkinda aragtirma
yapiniz.

> Aragtirmalariniz1 arkadaslariniz ile paylasiniz.

2. ARAC GERECLERI HAZIRLAMA

Dokumaya gegmeden &nce arag geregler haliya uygun olarak hazirlanir. Oncelikle
dokuma tezgahi kurulur, yiinler iplik haline getirilir, boyanir. Dokuma ipleri hazirlanir.
Dokumada kullanilan aletlerin (kirkit, hali bigagi, mengene sikistirma aleti, ayarli hal
makasi ) temin, bakim ve onarimlari yapilir.

2.1. Hah Dokuma Tezgah Cesitleri

Hali; dik, yatik ve duvara dayali sekilde kurulmus tezgahlarda dokunur. Yoriiklerde ve
Dogu illeri agiretlerinde yere paralel tezgdhlar kullanilmasina karsin Yagcibedir
Yoriikleri’nde tagmabilir, duvara dayali istar (istar) tipi tezgahlar kullanilir. Hali dokumada
kullanilan gelismis dikey tezgdhlara “sarma tezgah” denir. Bu tezgahlarda hali asarilarak
dokundugundan bu ad1 almistir.

Sindirg1 ve gevre koylerinde Yagcibedir hali dokumada ii¢ tip dikey tezgah kullanilir.
Bunlar:

> Agag tezgahlar
> Demir tezgahlar
> Leventi aga¢ demir tezgah

2.1.1. Agac Tezgahlar

Agac tezgahlar saglam ¢am agacindan yapilmaktadir. Bu tezgahlarin iskeleti; 2 yan
agaci, st ve alt levent, demirden veya agagtan giiciiliime ¢ubugu ve yatagindan olusur.
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Sindirgi, Bigadi¢ ve cevre koylerde 10-15 yil dncesine kadar hemen her evde bir
agac tezgah bulunurken giintimiizde dokuma yapanlarmn sayisi azalmustir.

Fotograf 2.1: Agac tezgih

2.1.2. Demir Tezgahlar

Gliniimiizde demir tezgah temini kolay oldugundan evlerde ve diizenlenen hali
kurslarinda demir tezgahlar kullanilmaktadir.

Demir tezgah on boliimden olusmaktadir:

VV VYV

VVVY 'V

Yan demirler: Makaralari tutar, donmelerini saglar.

Makara (levent): Demir ¢ubuklarin takildigi bolimdiir. Cozgliniin ve halinin
gerilmesini ve sarilmasini saglar.

Ust-alt demir gubuk: Cozgiiniin uglarina takilarak makaraya gecirmeyi saglar.
Giicii demiri: Giicli demiri tizerinden yiin ¢ozgii yumag ile arka ¢ozgii ipleri
arasindan gegirilerek giicii demirine yumak dolanir. Boylelikle ¢ozgii telleri 6n
¢oOzgii telleri ve arka ¢ozgii telleri olarak arasi agilmus olur.

Hali gergi mengenesi: Makaralar1 dondiiren disli gubuktur. Mengene sikigtirma
aleti ile saga dogru sikistirilir.

Giicii gergi mengenesi: Giicli demirinin tezgdha oturmasini saglar.

Makara fren takozu: Makaraligin donmesini durdurur.

Denge ¢ubugu: Yan demirlerin dengede tutulmasini saglar.

Tezgah oturagi: Haliyi dokuyacak kisilerin oturmasi i¢in kullanilan agac
oturaktir.
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Fotograf 2.2: Demir tezgahlar

2.1.3.Leventi Aga¢c Demir Tezgiah

Kigiik halilar1 ve seccadeleri dokumak igin kullanilan, az yer kaplayan ev tipi dikey
sarma tezgahtir. Alt ve Ust levent ve giicii agactandir. Tezgah pargalari sunlardir:

YV V V VYV

VV VYV V

Yan demirler: Tezgahin ana iskeleti, yan duvarlaridir.

Ara demirler: Yan demirleri dengede tutan tezgahin alt ve istiindeki baglanti
demirleridir.

Alt ve Ust aga¢ makara (levent): Capr 14-15 cm bulan silindir seklinde
makaraya, ¢ozgii ipleri gecirilmis demir ¢ubuklar oturtulur.

Alt ve iist levent yatagi: Demir ¢ubuklarin takildigi bolimdir. Cozgliniin ve
halinin gerilmesini ve sarilmasini saglar.

Glicli agact: 4-5 cm ¢apinda agac sopadir. Tezgahin tam ortasindadir. Giicii
agacina tizerinden yiin ¢6zgili yumagi ile arka ¢ozgii ipleri arasindan gegirilerek
giicii agacina yumak dolanir. Boylelikle ¢ozgii tellerinin 6n ¢ozgii telleri ve arka
¢Ozgii telleri olarak aras1 agilmis olur.

Varan gelen sopasi: Cozgii ipleri arasinda bulunur. Giicli agacinin arkasinda 2-
3 cm capinda agag sopadir.

Capraz gubuklart: Capraz ¢6zgii iplerinin arasinda 2 adet agac siriktir .

Mengene ve kancali demir halkali zincir: Halmin ¢6zgi iplerinin gergin
olmasini saglar. Ust leventten alt levente dogru takilir.

Burgu demirleri: Alt levente gegirilir.

Digsliler: Alt leventin yanlarinda bulunur.
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Fotograf 2.3: Leventi agac¢ tezgih

2.2.Dokuma iplerinin Hazirlanmasi

Yagcibedir halilarinin ¢ozgiisii ve atkisi yiindiir. Koyun tiiyleri, kirkilma mevsimine
yiin ve yapag1 adini alir.

Fotograf 2.4: Koyun siiriisii

2.2.1. Yiinden Elde Edilen Iplikler

Koyunlarin eyliil ayinda kirkilmis tiiylerine yin denir. Degisik koyun irklarindan
farkli tiplerde yiin elde edilmektedir. Bunlar; ince yiin (Merinos), orta yiin, uzun yiin, melez
yiin (crossbred) gibi adlar alir. Merinos gibi baz1 koyun cinslerinden elde edilen dokuma
ipleri kaliteli iplerdir.

Koyun sahiplerinden kirkilmis yiinler alinir; giizelce yikanir, ayiklanir, kurutulur, yiin
iplik fabrikalarinda iplik haline getirilir.
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2.2.2. Yapagidan Elde Edilen Iplikler

Koyunlarin mayis ayinda kirkilan tiiylerine yapagi denir. Hali dokumada yiin ve
yapagi karistirilarak elde edilen ipler kullanilir. Mayis kirkimi olan yapagi daha uzun lifli
oldugu icin tercih edilmektedir ve daha pahalidir. Iyi bir hali i¢in malzeme ¢ok 6nemlidir.
Esnek, kolay kirilmayan, ¢ok ince ya da ¢ok kalin olmayan yiin gereklidir.

Bir halinin dayanikli olmasinda yapagi kalitesi ¢ok oOnemlidir. Ovada yetisen
koyunlarin yiinii ince ve zayif; dagda yetisen koyunlarin yiinii daha saglam, kaliteli, parlak
ve birinci kalitededir.

Son yillarda hayvanciligin azalmasiyla yeterli miktarda kaliteli yiin bulunmadigindan
Yeni Zelanda ve Ingiltere piyasalarindan yiin alinmaktadir.

2.3.Yiin Dokuma iplerinin Uretim Asamalar

Kirkilan yiinler iki sekilde iplik héline getirilir:
»  Yinlerin elde egrilerek iplik haline getirilmesi
»  Yinlerin iplik fabrikalarinda iplik haline getirilmesi

2.3.1. Yiinlerin Elde Egrilerek iplik Haline Getirilmesi

Dokumacilar yaygin olarak kirkilan yiinleri kendileri iplik haline getirirlerdi.
Yiinleri iplik haline getirme islem basamaklar1 kisaca soyledir:
Koyundan kirkilan yiinler 6nce yikanir.
Yiinlerin sular siizdiiriiliir, yiinler giineste kurutulur.
Yiinler metal ince uglu taraklarla taranir.
Pamuk topu haline getirilen yiinler elde ig veya kirmanlarla “Z” seklinde
biikiilerek ip haline getirilir, egirme yapilir.
Kirmanda egrilen yiiniin iki katin1 birbirine birlestirmek ipler ¢ikriktan gegirilir.
Bu sirada ipligin kuvveti ve saglamligi artmis olur.
Ipler cile haline getirilerek islem tamamlanur.

YV V VVVYVY

Fotograf 2.5: Yiinleri tarama Fotograf 2.6: ipleri ¢ikriktan gecirme
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Cok zahmetli ve zor olan iplik egirme isini yapanlarin sayisi son yillarda azalmistir.
2.3.2.Yiinlerin Iplik Fabrikalarinda iplik haline Getirilmesi

Giintimiizde koyundan kirkilan yiinler yikanip, hirpalanmadan kirleri ayiklanip,
kurutulduktan sonra iplik fabrikalarina gonderilmektedir. Genellikle dokumalarda
fabrikasyon ipler kullanilmaktadir.

Fabrikaya gelen yiin bes asamada egrilmekte ve iplik haline getirilmektedir:

Yaglanan ve harmanlanan yiin, gittikge incelen {i¢ tarak marinasindan gegirilir.
Tarama sirast ile yiinlere; iist kaba, kaba ve ince taranmig yiin adi verilmektedir.
Ince taranmus yiin, iki fitil makinesinden gectikten yumak haline getirilir.
Biikiim makinesinde ipler istenen kalinlikta kivrilir. Kilim ipleri daha ince, hali
ipleri ise daha kalindir.

Burada ipler iki veya ii¢ kat olarak biikiiliir.

Ipler ihtiyaca gére ¢ozgii ve dokuma ipleri olarak bobin haline getirilir.

VV VYV 'V

Standart bir Yagcibedir halisinda Balikesir ipi kullanildiginda ¢6zgii ipi 320-340 tel
kadar olmalidir. Yagcibedir halisi i¢in dretilen ipler 3 numaradir ve 100 metresi 22 gram
gelmektedir. Bu iplerle iiretilen halilar birinci kalite halilardir.

2.4. Dokuma Iplerinin Boyanmasi

Yagcibedir dokuma ipleri tamamen tabii malzemelerden (bitki koki, kabugu, ¢icegi ve
tohumlar1) elde edilen kok boyalarla boyanmaktadir. Bu boyalarin kullanildigi dokuma
iplerinin en 6nemli 6zelligi solmayan ve kullandikga parlayan renklere sahip olup yoresellige
uygun tonlarda olmasidir. Halilar kullanildik¢a renkleri glizellesir ve deger kazanir. Halilarin
150-200 yildan fazla dmrii bulunmaktadir.

Dokuma ipliklerini boyamada kok boya kullanilmasiin yaninda, giiniimiizde bu
boyalara takviye olarak yoredeki halkin “carsi boyasi” dedigi kimyasal boyalar da
karigtirllmaktadir.

Yagcibedir halilarinda dort ana renk hakimdir. Bu renkler; lacivert (gok), kirmizi (al),
koyu kirmizi (narig), kahverengi, siyah ve beyazdir.

2.4.1. Kok Boya ile Dokuma iplerini Boyama Teknikleri

Yagcibedir dokuma iplerini boyama usulleri, bir aile sirr1 olarak saklanmaktadir.
Eskiden bu boyama sirr1 evin kizindan saklanip evin gelinine dgretilirmis. Kizlarin evlenip
gidince o sirt1 gelin gittigi eve gotiirebilecegi diistiniiliirmiis.

Ipleri boyama islemi babadan ogula gecen bir ocak, bir meslek olarak siirdiiriilmiistiir.

Iplik boyama teknigi asamalari ana hatlari ile aym olsa da kdyden kdye aileden aileye
farkliliklar gosterebilir.
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Dokuma iplerini boyama asamalarini; gile ipleri yikama, kurutma, boyama suyunu
hazirlama, kok boya ile boyama, boyama sonrasi yikama, ipleri kurutma seklinde
siralayabiliriz.

2.4.1.2.Yikama
Fabrikadan ¢ikan yiin ipligi iiretim makinelerinde kullanilan yaglarla kirlenmistir.

Halicilikta kullanilan ipliklerde %15 oraninda yag bulunur. Bu yag1 arindirmak igin satin
alman iplikler cileler halinde yikanir ve kurutulur.

Fotograf 2.8: Yiinleri ipleri kurutma

Yikama suyunun sicakhigmin 60 °C’yi gegmemelidir. Eskiden yikamada sabun
kullanilirken toz deterjanla da yikama yapilabilir. Yikanmamis iplerle dokunan halilarda
istenmeyen bir koku vardir.
2.4.1.2.Boyama

Yagcibedir halilarinda tamamen kdk boya kullanilmasina ragmen gliniimiizde iplik
boyamada ¢ars1 boyasi denilen kimyasal boyalar da karigtirilmaktadir.

Yagcibedir halilarinda toplam bes renk vardir. Boyama teknikleri asagida
agiklanmigtir:
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> Lacivert

Kiillii (mese kiilii) su ile maya hazirlanir. Sindirgi yoresinde yetisen labada kokleri
ezilir.100 kg kazana koyup kiillii suda bir giin boyunca kaynatilir. Bagka bir kazanda 40 °C
su 1sitilir. Igine civit (indigo) boya atilir. 50 gram ipe 50 kasik boya koyulur. iki yag tenekesi
kiillii ve labada koklii sudan boyali kazana ilave edilir. Biraz daha boya atilir. Yiin dokuma
ipleri kazana alinir. 24 saat bekletilir. Bir hafta boyunca 1lik suda giinde iki defa 2-3 dakika
olmak fiizere istenilen ton rengine ulasincaya kadar ipler kazanda bekletilir. Kazandan
¢ikartilir, sikilir ve kurumaya birakilir. Halinin zemininde genellikle lacivert kullanilir.
Lacivert, gokyliziiniin ve 6zgiirliigiin rengidir.

"

Fotograf 2.9: Yiin ipleri boyama

> Kirmzi

Yagcibedir halilarindaki kirmizi igin sarikiz otu, sumak, yapiskan otu koki, kirmizi
soganin dis kabugu kazanda kaynatilir. Ipler kazana koyulur. Ip boyasimi alana kadar
kaynama devam eder. Daha sonra ipler kazandan ¢ikartilip kazana bir miktar kirmizi toz
boya ve boyanin solmamasi icin kostik ilave edilir karistirilir. Ipler kazana basilir, tekrar
kaynatilir. Ipler renk alinca su durulastr. Ipler renklenir, biitiin boya ipe geger. ipler kazandan
cikartilir, sikilir, kurutulur. Béylece ipler kirmizi renge boyanmis olur.

Boyanin ipe daha giizel sabitlemesi i¢in naylon guvalin igine tetre hazirlanir. Tetrenin
icinde murt, adagayi, kekik, kavak dallari bulunur. Cuvalin agzi baglanir, kazandaki
kaynamis suyun i¢inde bekletilir. Cuval kazandan ¢ikartilir. Tetreli suyun igine boya veren
bitkiler atilir.

Kirmizi renk hali da bereketin simgesidir.
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Fotograf 2.10:Tetre karisimi

.

Fotograf 2.12: Tetrenin ¢ikartilmasi
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Fotograf 2.13: iplerin boyanmasi

» Kahverengi

Kirmizi sudaki tetre (¢uval) aynen birakilir. Bunun igine ilave olarak ceviz kabugu
atilir, kaynatilir. ipler kazana birakildiktan sonra 1 saat kaynatilir. ipler kazandan gikartilir.
Sikilir kurumaya birakilir. Kahverengi topragin rengidir. Herkesin topraktan gelip topraga
gideceginin ifadesidir.

» Siyah

Kahverengi suyun igine sa¢i kibris madeni atilip iplerle beraber kazanda 1 saat
kaynatildiktan sonra ipler kazandan
¢ikartilir, sikilir, kurumaya birakilir.

Fotograf 2.14: Saci kibris
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Fotograf 2.15: Sap

Ipleri boyama islemlerinde renkleri iplere sabitlemek ve parlak olmasini saglamak
amaciyla sap da kullanilir. Bir kazana 3-4 kasik sap yeterli olacaktir.
Siyah, hiizniin ifadesidir.

» Beyaz

Son yillarda Yagcibedir halilarinda zemin rengi olarak da kullanilir. ipler dogal
rengindedir. Bagka bir iglem yapilmaz

Beyaz, temizligin ve safligm simgesidir.

2.4.2 Kok Boya Ile Elde Edilen Bazi Bitkiler ve Ortaya Cikan Renkler

VVVVVVVVVVYY

Kok boya: Koyu kirmizi, visne rengi
Ceviz kabugu: Koyu kahverengi
Kirmizi segan kabugu: Kirmiz1
Mese kabugu: Kahverengi ve siyah
Nar kabugu: Kahverengi ve siyah
Palamut tirnagx: Siyah

Sar1 kiz otu: Kirmizi

Sumak: Kirmiz
Comlek boya (civit): Lacivert
Labada kokii: Lacivert
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Fotograf 2.16: Bitkisel boya ham maddeleri
2.5. Kullanildiga Yere Gore Ipleri Dokumaya Hazirlama

2.5.1. Cozgii iplikleri

Hali tezgahinin alt ve {ist gubuklart arasindan gecirilerek tezgaha oturtulan, zemine dik
birbirine paralel olan ¢aprazlama boy ipliklerine ¢6zgii ipi denir.

Yagcibedir halilarinin ¢6zgii ipleri yiindendir. Koyunlarmn birinci kirkimindan (mayzis-
haziran kirkimi) elde edilen yapagi, ¢ozgiiliik olarak kullanilir. Bu yapagi daha uzun
tiyliidiir. Cozgli ipleri boyasiz, dogal renginde, ¢ift biikiimlii iplerdir. Karton makaralara
bobin seklinde sarilir.

Hali1 dokumaciliginda iki ¢o6zgii ipine bir hali diigiimii atilir. Dokunacak halida 6l¢li
tespit edildikten sonra ¢izilen desendeki en ve boy 6l¢iisiine gore ¢ozgii ipleri hazirlanir.

Fotograf 2.17: Cozgii bobini
Y
Al u“)“ i
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Fotograf 2.18: Hali tezgdhinda ¢ozgii ipleri
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2.5.2. Atk ipleri

Atku ipi, halty1r dokurken her bir ilme sirast sonrasi ¢ozgii ipleri arasindan halinin enine
paralel olarak elle gegirilen, ¢ozgii ile beraber halinin zemin dokumasini olusturan yiin
iplerdir. Halinin diigiimlerini sikistirmaya yarayan dolgu maddesidir.

Atku iplerine argag ipi de denilmektedir. Yagcibedir halilarinda argag ipi, yiinden elde
edilen, haliya uygun (kimizi, lacivert) renkte boyanmus, tek biikiimlii iplerdir.

Fotograf 2.19: Argag ipi
2.5.3. ilme (Diigiim) ipleri

Hali dokumada iki ¢6zgii ipine atilan her bir diigiime ilme (diigiim), kullanilan ipe de
ilme ipi denir. Yagcibedir halilarinda ilme ipi ylindiir. Dokumada diigiim teknigi olarak Tiirk
diigtimii (Gordes diigtimii) kullanilir.

Koyunlarmm ikinci kirkim (temmuz-eyliil kirkim) yiinleri daha kisa oldugundan bu
yiinlerden ilme ipi elde edilir. Genelde bitkisel (kok), nadiren kimyasal (sentetik) boyalarla
boyanmus, iki biikkiimli, kaliteli ipliklerdir.

Genellikle kirmizi, lacivert, kahverengi, siyah, beyaz ilme ipleri kullanilmaktadir. Cile
halindeki ipler dokuma i¢in yumak haline getirilir.

Fotograf 2.20: ipleri sarma
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Fotograf 2.21: flme (diigiim) ipleri
2.6. Dokumada Kullanilan Aletler
2.6.1. Kirkit

Cozgii ipleri arasindan elle gegirilen atki (argag) ipini sikistirmaya yarayan demir
tarakli, agag sapli alettir. Eskiden tamamen agactan, el yapimu kirkitler kullanilmustir.

Hali sikisirmada kullanilan kirkitin halnin her tarafina aym tempoda vurularak
sikistirilmasi gerekir. Islem soldan saga, sagdan sola iki defa tekrarlanir.

Ayni tempoda vurulmazsa bazi yerler ¢ok oturur bazi yerleri de az oturacagindan
halinin kalitesi bozulur.

Fotograf 2.22: Demir Kirkit
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Fotograf 2.23: Agac kirkit
2.6.2. Hah Bigag

Ip keski bicag1 da denilen bu alet, hali dokumada ¢6zgii iplerine diigiimlenen dokuma
ipini kesmede kullanilan kiigiik bigaktir.

T

Fotograf 2.24: Hah bigag:
2.6.3. Mengene Sikistirma Aleti

Demir tezgahta bulunan ¢ozgii iplerini ve haliy1 gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarini yapabilmek i¢in mengene sikistirma aleti kullanilir.

Fotograf 2.25: Mengene sikistirma aleti

2.6.4. Ayarh Halh Makasi

Hali ilmeklerinin ayni diizeyde kesilmesi i¢in kullanilan, 6zel olarak yapilmis ayarli
makastir. 2-3 sira dokuma yapildiktan sonra ilmeler kesilir.

Fotograf 2.26: Ayarh hal makasi

2.6.5.Mengene Kancah Demir Halkal Zincir

Leventi agac tezgahta halinin ¢dzgii iplerinin gergin olmasini saglar. Ust leventten alt
levente dogru takilir.

i
Fotograf 2.27: Mengene
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2.7. Ara¢ Gereclerin Bakim ve Onarimi

Hali dokumaya baglamadan once ara¢ gerecler temin edildikten sonra bakim ve
onarimlart yapilir.

2.7.1. Hah Tezgadhimin Bakim ve Onarimi

Hali tezgahinin temizligi yapildiktan sonra hareket eden bolimleri makine yagi ile
yaglanir.

» Mengenelerin yaglanmasi bakim ve onarim: Demir tezgahlar her dokumada

yaglanmaz, ara ara yaglanmalidir. Mengenelerin temiz ve tozsuz olmasina dikkat

edilmelidir. Pas ve kiif varsa temizlenmeli, mengeneler boyanmalidir.

» Makara diglilerinin yaglanmas1 bakim ve onarim: Haliy1 sarma ve
gerdirmede rol alan makara yan dislerinin ara ara tozlari temizlenmeli, makara

dislileri yaglanmalidir. Hal1 diizgiin gerilmezse dokuma hatali ¢ikabilir.
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2.7.2 Kirkit Dislerinin Onarim

Demir kirkitin kirk disi varsa lehim yaptirarak tamamlamak gerekir. Pas
olusmamasina dikkat edilmelidir. Aga¢ sapinda kiriklik, gevseklik varsa tamirati
yapilmalidir.
2.7.3. Hali Cakisim1 Bileyleme

Dokuma yaparken diigiim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve gabuk kesilmesi i¢in
hali g¢akisinin keskin olmasi gerekir. Hali cakisi (bigak) ipi rahat kesmiyorsa biley
makinesinde veya biley taginda bileylenmelidir.

2.7.4.Ayarh Halh Makasim Bileyleme

Dokumaya baglamadan once hali makasi, biley makinesinde veya biley tasinda
bileylenmeli, kontrolii yapilmalidir. Hali hav yiiksekligine gére makasin ayari yapilmalidir.
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< UYGULAMA FAALIYETI ’

Asagidaki islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak argag
mekik uygulamasi yapimiz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Argag ipini hazirlayiniz. » Calismada kullanacaginiz malzemeleri géz Oniinde
bulundurunuz.

» 20-25 cm boyunda ipi
elinizde 56 kez ele
dolayiniz.

Fotograf 2.28: ipi ele dolama

> Ipin ayni boyda olmasina dzen gosteriniz.

» 2-3 kez ipi dolaymiz.

» Dolama iplerinin yan yana
getiriniz.

> Iplik dolama islemine 9-10
kez devam ediniz.

Fotograf 2.29: Argag ipini dolama

» Argag ipini hazirlayiniz. » Argag ipinizde diigiimler olmamasina dikkat ediniz.
» Atki ipini ve dokuma ipini " -
hazirlaymiz.

Fotograf 2.30: Argag ipini dolama
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Asagidaki igslem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak arga¢ mekik
uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Tezgah pargalarini » Calismada kullanacaginiz malzemeleri géz Oniinde
hazirlaymiz. bulundurunuz.

» Diizgiin bir zemine iki yan
demirler dikilir.

Fotograf 2.31: Tezgah yan demirleri

» Yan  demirleri ~ dengeli| > Dikkatli olunuz.
tutunuz.

» Agag alt leventi 6nce sag
sonra sol taraftaki levent
yuvasina takiniz.

Fotograf 2.32: Alt levendi ge¢irme
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> Iki baglanti ara demirlerini
yan demirlerle birlestiriniz.

» Burgu  civileri  takarak
vidalarla sabitleyiniz.

Fotograf 2.34: Ara demiri vidalama

» Burgu civileri iyice sikistiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Hali tezgahinin bulundugu uygun caligma ortami hazirladiniz

mi1?

2. Hali tezgahimin boliimlerini incelediniz mi?

3. Hali tezgahim kurdunuz mu?

4. Dokumada kullanilacak iplerin se¢imini yaptiniz mi?

5. Dokuma iplerinin boyadiniz mi?

6. Atki ve dokuma (ilme) iplerini hazirladiniz mi1?

7. Dokumada kullanilan aletlerin bakim ve onarimini yaptiniz mi1?

8. Tezgahin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

9. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmilyorsaniz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirmeye geginiz.

39



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.
1. Yin ipler ka¢ derece sicakliktaki suda yikanmalidir?

A) 60°C B)70°C C)80°C D)90°C
2.  Daglarda yetisen koyunlarin yiin kalitesi nasil olur?

A) Ince B) Zayif C) Mat D) Parlak ve saglam
3. Ceviz kabugundan hangi iplik rengi elde edilir?

A) Kahverengi B) Koyu kirmiz1
C) Lacivert D) Siyah

4.  Civitle hangi bitki ile karistirilirsa lacivert renk elde edilir?
A) Labada B) Sarikiz otu C) Palamut  D)Mazi

5. Hali hav yiiksekligini kisaltmada hangi alet kullanilir?

A) Kirkit B) Hali ¢akisi
C) Makas D) Ayarli hali makasi

6. Yiin dokuma (ilme) ipinde ne tip iplik kullanilir?

A) 2 kat - bukiimlii B) 3 kat - biikiimsiiz
C) 3 kat - biikiimlii D) Esnek iplik
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam, ara¢ ve gere¢ saglandiginda teknigine ve 6lgiiye uygun
olarak ¢ozgii demirini, ¢6zgii ipini hazirlayip dokuma tezgéhina gegirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Dokuma at6lyelerinde, internet ortaminda veya kiitliphanelerde hali dokumada,
¢0Ozgii araglarimi ve ¢esitlerini arastiriniz.

> Cozgii ipi olarak kullanilan iplik ¢esitlerini arastiriniz.

> Topladiginiz bilgileri rapor seklinde hazirlayip Ornekleri smifa getirerek

arkadaslarinmizla inceleyiniz.

3. COZGU IPININ HAZIRLANMASI

,Hali dokumaya hazirlikta en 6nemli asamalardan biri de ¢6zgili ipligini dogru bir
sekilde hazirlayip tezgaha gec¢irmektir.

3.1. Cozgii ipi

Dokumada diigiimlerin atildigi, atkilarin gegirildigi tezgahtaki uzunlamasimna iplere
¢ozgii denir.

Yiinden biikiilerek elde edilen ¢dzgii ipleri orta ve ince halilarda kullanilir. Yagcibedir
hali dokumada ¢6zgii ipi olarak yiinden elde edilmis dogal renginde boyasiz, iki biikiimli
¢ozgii ipleri kullanilmaktadir.

3.1.2. Cozgii ipi Hazirlama

> Cozgii boyu kadar mesafe olglilerek toprak zemine iki demir veya agag direk,
balyoz veya keserle cakilarak ikisi arasinda ¢ozgii ipi hazirlanir (Sindirg1 ve
cevresinde dokumacilar bu teknigi kullanmaktadir.).

> Cozgii ipleri ¢ok dikkatlice, capraz baglama seklinde, demir ¢ubuklar arasina
¢0Ozgii ipi dolandirilarak hazirlanir.
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3.1.3. Cozgii ipi Uzunlugu Hesaplama
> Cozgii ipinin biikiimlii ve saglam, kaliteli yiin iplik olmasina dikkat edilir.
> Cozgi ipi hazirlanmasi igin yapilmasi distiniilen dokumanin (iiriiniin) boy
uzunluguna 1 m ilave edilerek ¢6zgii ipi uzunlugu hesaplanir.
> Cozgili ipi uzunlugu hesaplanirken halinin boyuna 1 m eklenmeli yani

makaralara baglanma pay1 (fire payi), sacak payi, kilim payr hesaba
katilmalidir.

Ornek:
Uriin dlgiileri: Hali Boy = 2,00 cm, En =1,00 cm
200 cm+100 cm ( sacak payr + kilim payr + fire payr )= 300 cm (3 m) ¢ozgi ip

uzunlugu hesaplanir.

Fire payi: Tezgahta, makarada kalan dokunamayan ¢6zgii ipleridir. Kalan ¢dzgii ipleri
sacak baglamada degerlendirilir.

3.1.4. Cozgii Tel Sayisim1 Hesaplama

»  Cozgii iplerinin tel sayisinin toplami dokumanin enini olusturur.

»  (Cozgi tel sayist hesaplama su sekilde yapilir: Hali en dlgiisii 2 ile carpilir.
Cikan say1, hali 6l¢iisiiniin yarist ile toplanarak 4 ilave edilir.

Ornek: Hali 6lgiileri: Boy = 2,00 cm
En =1,00cm

Hali eni 100 cm dokunan hali igin 100x2 = 200+50 (halinin %2’si)=250+4 tel kenar
Orgiisti igin toplam 254 tel ¢ozgii ipi ¢6zgili demirine dolanacaktir.

Halinin tamaminda 250+4=254 tel ¢6zgii ipi olacak.

Halinin boyu 200x4=800 sira ilme sirasidir.

3.1.5. Cozgii Ipinin Hazirlanmasi

Sert toprak zemine ¢6zgii ipi boyu mesafesinde iki demir ¢ubuk karsilikli ¢cakildiktan
sonra ¢ozgl ipi demir direklerin birine diigiim atilarak baglanir. Cozgii ipi Karsi taraftaki
¢Ozgii demirine ¢apraz sekilde dolandirilir.

Cozgii tellerinin dagilmamasi igin ¢6zgii demirine sarilmis iplikler tizerine digdi

diiglimii atilir. Ara cubuklar gegirilip ¢6zgli demirinden g¢ikartildiktan sonra gerdirilir,
tezgahin iist leventine gegirilir.
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Asagida islem basamaklarinda ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak ¢ozgii
demirini ve ¢ozgii ipini hazirlaymiz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Caligmalar igin acik havada uygun | > Yapacagimiz ise gbore malzemelerinizi
zemin bulunuz. Gerekli hazirlaymiz.
malzemeleri hazirlaymiz. » 25 mm c¢apinda, 1,10 cm boyunda ucu

» Sert toprak zemine ¢6zgii ipi boyu sivriltilmis demir ¢ubuk temin ediniz.
mesafesinde iki demir ¢ubugu SR TR
kargilikli 30-35 cm derinliginde = :
cakiniz.

Fotograf 3.1: Demir ¢ubugun cakilmasi

» (Cozgi ipi secimi yapiniz. » (Cozgi ipi i¢in yiin, iki biikiimlii, boyasiz ham
yiin iplik se¢iniz.

Fotograf 3.2: Cozgii bobini

» Yapacagmiz iriiniin  boyutlarini | > Yapacagmiz iriin 50x60 cm dlgiilerinde

tespit ediniz. olacaktir.
» Yapilacak iiriine gbre ¢6zgii boyu | » Co6zgili boy uzunlugunu tespit ederken iiriin
hesab1 yapiniz. boyuna sagak payi, kilim payr yani 100 cm

fire paymi ilave ediniz.

60 cm+100=160 cm ¢dzgii boyu olacaktir.

» Cozgl tel sayisini tespit ediniz. 50 cm hali igin

» (Cozgi ipini demir direklerin birine 50x2 =100+1/2 (hali en olglsi) 25 =
diigiim atarak baglayiniz. 125+4=129 tel c¢apraz olarak ¢ozgii

» Cozgl ipini kars1 taraftaki ¢ozgii demirlerine dolanacaktir.

Y V|V
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demirine, capraz sekilde ¢ozgii tel
sayisi kadar dolandiriniz.

» Cozgl ipi bittikten sonra ¢ozgii

iplerini diigiimleyiniz.

Fotograf 3.3: Cozgii iplerini capraz gecirme

» (Cozgli demirine

sarllmis  ¢ozgii
ipliklerinin ~ en  altindaki tele
elimizdeki ¢bzgli  yumagindaki
iplikle diigiim atiniz.

[lmek olusturulur. Birinci ¢dzgii ipi
arasindan ilmek asagidan yukar
gecirilir, diigim atilir.

» Cozgii tellerinin dagilmamasi igin ¢ozgi
demirine sarilmisg iplikler tizerine digdi
diigiimii atiniz.

» Kenar digimii (digdi) her bir ¢dzgii ipine
atimniz.

» Dikkatli olunuz, tel atlamayiniz.

Tig ile zincir 6rer gibi elimizle her
tele, sirayla, tel atlamadan her
birine digd1 diiglimii adi verilen
diigiim atilir.

Digd1 diigiimii biitlin tellere sirayla
yapildiktan sonra son tele 5-6 defa
diigiim atilir. ip kopartilir.

Fotograf 3.5:Di1gd1 6rme 2.asama
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>

Cozgli demirindeki ¢ozgli ipleri
yukar1 dogru siyrilir.

Cozgii ipleri caprazlarinin
bozulmamasi icin ¢oOzgii
demirinden ¢ikartilmadan  Once
cOzgli ipleri ara boslugunun iki
yanindan  birer aga¢c  ¢omak
gegirilir.

Fotograf 3.6: Agac cubugu gecirme

Cozgii iplerini yukar1 dogru siyirip
¢cozgli demirinden ¢ozgl iplerini
¢ikartiniz.

> Iki kiginin yardmmu ile ¢dzgii iplerini ¢ozgii
demirinden ¢ikariniz.

Fotograf 3.7: Cozgii ipini ¢ikarma
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» Cozgl iplerini aga¢ cubuklarla iki
taraftan gerdiriniz.

/Y ‘,
Fotograf 3.8: Agac cubugu gecirme

» Cozgli  iplerinin  dagilmamasina  &zen
gosteriniz.

> Ust ve alt leventin demir cubugunu | > Cozgii ipini gergin bir sekilde tutunuz.
¢ozgii ipleri arasindan gegiriniz.

> Iki kisi karsilikli, cgubuklardan
tutarak ¢Ozgili ipleri iizerine uzun
bir sopayla bes alt1 kez vurunuz.
Cozgii iplerini diizenleyiniz.

Fotograf 3.9: Ara ¢cubuklar

» Cubuk demir iizerinde 10 cm’e 25
adet c¢ozgii ipi gelecek sekilde
¢ozgii ipleri mezura ile olgiilerek
ayarlaymiz.

Fotograf 3.10:Tezgiah cubugunu ¢ozgiiye gecirme

» Ayarlamay esit olarak yapiniz.
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» Tezgdhin ist agact (levent) yere
yatirilir, demir ¢ubuk agag¢ leventin
icine takalir.

V’“‘]] i

» (Cozgiler diger taraftan sikica
tutulur, gerdirilir. Ayalalanan demir
cubuk st levente uzun ¢ivilerle
civilenerek ¢akilarak sabitlenir.

» Leventin iki basina testek koyarak
yerden bir karis kadar yiikseltilir.

Fotograf 3.12: Demir ¢ubugu levente ¢ivileme

» Uzun civileri ¢ekicle cakiniz.

» (Cozgiiler diger taraftan sikica
tutulur, gerdirilir iist levente yavas
yavag sarilir.

Fotograf 3.13: Cézgii iplerini gerdirme

» Cozgli iplerini diizenleyip geriniz.
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» (Cozgli ipleri agaca gergin bir
sekilde sarilir.

» Aga¢ cubuklarla beraber tezgaha
gotiiriiliir.

Fotograf 3.14: Cozgii iplerini levente sarma

» Demir ¢ubugu ve aga¢ ¢ubuklari tutunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi?

2. Cozgil hazirlamak i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?

3. Cozgii ipi se¢imi yaptiniz mi?

4. Cozgii boyu hesabini yaptiniz mi?

5. Cozgii tel sayis1 hesabini yaptiniz m1?

6. Cozgi kenar diigiimiinii (digd1 )yaptiniz mi?

7. Ara ¢omaklar ge¢irdiniz mi?

8. Tezgah ¢ubugu lizerinde Sl¢ii ayarlamasi yaptiniz mi?

9. Cozgii ipini tezgaha gecirdiniz mi?

10.Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

11.Yaptiginiz calismada hata kontroli yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.
1. Hali dokumada ¢6zgii ipi nasil olmalidir?
A) Biikiimlii ipler B) Biikiimsiiz ipler C) Ince ipler D) Kalin ipler
2. Cozgii tel sayis1 hesaplamasi asagidaki segeneklerin hangisinde dogru verilmistir?

A) % desen en kareleri + 2 B) '2 desen en kareleri +4
C) % desen en kareleri x 2 D) En 6l¢iisti 2 +en 6l¢iisti 1/2+4

3. Cozgili demirleri sert toprak zemine ka¢ cm derinlige ulasacak sekilde gakilir?
A) 10-15cm B) 30-35cm C) 70-80 cm D) 50-60 cm

4. Cozgii ip boyu hesabi yapilirken iirliniin boy 6l¢iisiine kag cm daha ilave edilir?

A) 50 cm B) 90 cm C) 100 cm D) 150 cm
5. Cozgii ipi ne tiir iplerden olugmaz?

A) Ipek B) Yiin C) Pamuk D) Polyester
6. Cozgii ipleri ¢ozgli demirine nasil dolanir?

A) Diiz dolanir. B) Verev dolanir. C) Capraz dolanir. D) Higbiri

7. Cozgii ipine kenar diiglimii (digd1) ni¢in yapilir?

A) Cozgii iplerinin diizgiin olmasi igin

B) Cozgii iplerinin kenarini siislemek igin
C) Cozgii iplerinin dagilmamasi igin

D) Cozgii iplerini birlestirmek igin

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam, arag ve gereg¢ saglandiginda teknigine uygun olarak ¢dzgii
ipleri tezgaha aktarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cozgii ipini tezgaha gecirme konusunda sanal ortamdan ve basili kaynaklardan
varsa dokuma atdlyelerinden kaynak taramasi yapiniz.
> Topladiginiz dokiimanlar ve bilgileri rapor haline getiriniz.

> Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadaglarimizla paylasiniz.

4. COZGU IPLERINIi TEZGAHA GECIRME

Dokunacak halinin ¢6zgii ipleri hazirlanip hizaya sokulduktan sonra dagitmadan iist
levente sarilan ¢ozgii ipleri tezgaha gegirme islemi yapilir.

4.1.Tezgahta Cozgii ipleri Gerginlik Ayar1 Yapma

Alt makara dondiiriiliir sonra iist makaralar dondiiriiliir.

Cozgii ipleri boylamasina iyi bir sekilde gerdirilir.

Bu islem 4-5 defa tekrarlanir.

Cozgii iplerinin diizgiin, dik ag1 olusturacak sekilde gerilmesi gerekir.
Cozgiiler arasindan ara ip gegirilir, yukariya dogru cekilir.

Tezgahin iki yanlarina ara ipliginin uglar1 baglanir.

Ara ipligi kirkitle diizeltilir.

Tekrar tezgah makaralar1 dondiiriliir.

Ara ipligin alt kisminda ¢6zgii ipleri ara boglugundan aga¢ ¢omak (findik agaci
fidani) gegirilir.

Ust comagin alt kismina da yan yana iki comak (findik agaci fidani) gegirilir.
Teller tek tek diizenlenir.

VV VVVVVVVYVYY

4.2. Giicii Orme Teknigi

> Giicli agaci tezgaha gegirilir.
> Giicii agaci lizerinden biikiimlii ¢6zgli yumag 4-5 kez dolanir.
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Arka ¢ozgii ipleri arasindan ¢6zgli yumagi gegirilir.

Cozgii yamagi giicii agacindan dolanir.

Bu isleme ¢6zgii tellerinin sonuna kadar devam edilir.

Arka ¢0zgii ipi giicii agacina degmeyecek sekilde esit mesafede ayarlanir.
Cozgii tellerinin sonunda yumak 5-6 defa giicii agacina dolandirilir.
Yumak orada birakilir.

VVVYVYYYVY

Glicii isleminin amaci, ¢apraz ¢ozgiilerin rahatlikla calismasini saglamaktir.

Fotograf 4.1: Giicii agaci
4.3. Tezgah Ayarim1 Yapma

Cozgii iplerinin gerginligi kontrol edilir.

Ara ¢omaklar1 agag1 indirince gegirme, yukari ¢ikarinca basim denir.

Ara ¢omaklar yukariya ¢ikartilir. Cozgii iplerinin lizerine elle bastirilir.
Comaklar indirilir. Teller elle tek tek, yan yana diizene sokulur.

Mengeneler 6nce st levente takilir, alt leventteki zincire gegirilir. Alt ve st
levent baglantis1 kurularak sikistirlir.

Gerdirilmis ¢6zgii ipleri dokumaya hazir hale getirilir.

YV VVVVY

R

Fotograf 4.2: Dokuma tezgihi
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Fotograf 4.3: Leventi agac tezgdh
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_CUYGULAMA FAALIYETI

—

Asagida islem basamaklarinda ve 6nerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak ¢ozgii
iplerini tezgaha ge¢irme islemini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Caligmalar i¢in aydinlik temiz

bir ortamda gerekli malzemeleri
hazirlayiniz.

» Atdlye onligiinlizl giyiniz.
» Caligsmalar i¢in ortami hazir hale getiriniz.
» Ara ipligi, tezgah demir ¢ubugunu hazirlayiniz.

Cozgli ipi ara bosluguna ara
ipini geciriniz.

» 5 kat ¢ozgii ipi veya ince urgani ara ipi olarak
kullanabilirsiniz.

Kurulmus olan hali tezgahina,
cOzgli dolanmig st levent
tezgah yuvasina gegirilir.
Cozgiiler gergin bir
asagiya dogru uzatilir
Alt leventin demir ¢ubugu ¢ozgii
ipleri arasindan gegirilir.

sekilde

O e

Fotograf 4.4: Ust levent

VV VY VYV

Alt agag levent tezgaha gegirilir.
Cozgli ipleri gecirilmis demir
cubuk, alt agac levente gegirilir.

Cozgii ipleri gergin bir sekilde
ayarlanir.

» Cubuklarin yerinden ¢ikmamasi igin ¢ivileme
islemini yapimiz.

Fotograf 4.5: Alt levent demir
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vV VvV V¥V VvV VYV

[lmekler hali
ayarlanir,
Uzun ¢ivilerle ¢ivi yuvalarina
civilenir.

Cozgii ipleri gergin bir sekilde
ayarlanir.

Cozgii ipleri tezgiha gecirilmis
olur.

Olclisiine gore

Fotograf 4.6: Alt levent

» Cozgi ipi gerginlik ayarlarimi | » Cozgi iplerini 6nce iist sonra alt makaraya
yapiniz. dolayarak ¢ozgii iplerinin dikkatli bir sekilde
gerilmesini saglayiniz.
» Giicii agacna ipi dolayiniz. » Arkada bulunan ¢ozgii ipleri arasinda ¢ozgi
> yumagini gegirerek giicii agacindan
dolandirirken ¢6zgli iplerini g¢ok ¢ekmeden
diizeltiniz.
» Tezgah ayarini yapiniz.
» Mengeneleri takarak kancayi
zincire takiniz. Ara comaklari
geciriniz.
>
>

Fotograf 4.8
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Araipligi gegirdiniz mi?

2. Digd1 diigiimiinii yaptiniz m1?

3. Cozgii iplerini tezgdh cubuguna aktardiktan sonra tezgaha

gecirdiniz mi?

4. Cozgii ipleri gerginlik ayar1 yaptiniz mi?

5. Ara ipi tezgahin yanlarina bagladiniz mi1?

6. Ara gomaklari gegirdiniz mi?

7. Cozgii ipi gerginlik ayarlarimi yaptiniz m?

8. Giicli 6rme teknigini uyguladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayiwr” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Arka ve One ¢ozgii iplerinin birbirine karigmamast igin ........................ geciriniz.

2. Tezgah ¢ubuklarindan once.................. SONTA.........u..n. tezgah cubugu tezgaha
gegirilir.

3. Ara ¢comaklari agagiya indirince.................. ,yukartya ¢ikarinca .............. denir.

4. Mengeneler once .......... levente takilir, alt leventteki zincire gegirilir alt ve st

.............. baglantis1 kurularak sikigtirilir.

5. Giicli isleminin amaci, .............. ...l rahatlikla ¢alismasini saglamaktir.
6. Cozgii iplerinin diizgilin, ......... ........... olusturacak sekilde gerilmesi gerekir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Tiirk diigiimiine ayn1 zamanda ............... diigtimii de denir.

2. Bir sirada atilan diiglim sayisina ............... denir.

3. Yagcibedir halilarinin ¢6zgiisii ve atkisi.............. ’diir.

4, Yagcibedir hahla'rmda kullanilan renkler ................. s e ) reererrraren
5. Yagc,lbedlr hahlc'jllrrl dokumasinda ..................... diigiimii kullanilir.

6. () Hali dokumaciliginda desen kagidindaki her bir kareye bir diiglim atilir.

7. ( ) Atki iplerine argag ipi de denir.

8. () Kok boyalardan elde edilen ipliklere sentetik boyali ipler denir.
Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

9. Dokumada diigiimlerin atildig1 atkilarin gegirildigi uzunlamasina iplere ne ad verilir?

A)Argag B) Cozgii C) Digdi D) Urup
10.  Cozgi tellerinin dagilmamasi igin ¢6zgii demirine sarilmig ipler tizerine atilan diiglime
ne ad verilir?
A) Arap diigiimii B) Sine diigiimii
C) Gordes dugiimil D) Digd1 diigiimii
11. ‘% desen kagidinda 128 kare vardir. Cozgii demirine kag tel ¢ozgii ip dolamak gerekir?
A) 128 B) 192 C) 256 D)260
12. 100 cm boy 0lgiisii olan bir halinin ¢6zgii ip boyu kag cm olur?
A) 195 cm B) 225 cm C)325cm D)200cm
13.  Cozgii ipleri, ¢6zgii demirine nasil dolanir?
A) Diiz B) Verev C) Capraz D) Higbiri
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru
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Yanls

Dogru
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OGRENME FAALIYETI -3°UN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI -4°UN CEVAP ANAHTARI

1 Ara
comaklari

2 Ust-alt

3 Gecirme -
basim

4 Ust-levent

. Capraz
cozgiilerin

6 Dik ag1

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Gordes
2 ilme

3 Yiin

Lacivert.kirmizi

4 ,Siyah
5 Tiirk

6 D

7 D

8 Y

9 B

10 D

11 C

12 D

13 C
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