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ACIKLAMALAR

KOD

215ESB665

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

El Dokuma — Hali Desinatorliigii

MODULUN ADI

Yagcibedir Halis1 Dokuma

MODULUN TANIMI

Hal1 dokumay1 tanitan 6grenme materyalidir.

SURE

40/32 +(40/32) NOT: Yeterligi kazandirmak igin ders
saatinin gerektirdigi kadar siire belirlenerek uygulanir.

ON KOSUL

Yagcibedir hali dokumaya hazirlhik modiilinii almis
olmak

YETERLIK

Hal1 dokuma yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Bu modiil ile; Yagcibedir Halilarni konusunda bilgi

sahibi  olacak, uygun ortam ve arag-gereg

hazirlandiginda tezgahta yagcibedir dokuyabileceksiniz.

Amaclar:

1. Yoresel oOzelligi bozulmadan hali  dokuma
yapabileceksiniz.

2. Teknige ve yoresel oOzelliklerine uygun olarak
haliy1 kirkip sagaklarini 6rebileceksiniz

3. Teknige uygun olarak haliy1r yikama ve kolalama
islemini yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Dokuma yapabilmek i¢in; aydinlik, havadar bir ortamda
hali tezgahi, dokuma ipleri, kirkit, hali ¢akisi, mengene
sikistirma aleti, metre, iki agag comak,

Hali kirkmak i¢in; at6lyede hali ve hali kirkim makinesi,
Haliy1 yikama i¢in; hali yikama at6lyesinde, hal1 yikama
makinesi santifirizli hali sitkma makinesi, deterjan,
klorak, su, hali, hali kolalamak i¢in; hali germe
atolyesinde hali germe tablasi, hali, ¢ivi, ¢ivili takoz,
s1vi Kola, kova, su, firga, piiskiirtme aleti.

Haliy1 temizlemek icin; Hali at6lyesinde masa, masa
lambasi, cimbiz gerekecektir.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyet sonrasinda o
faaliyetle ilgili degerlendirme sorular1 ile kendi
kendinizi degerlendireceksiniz. Modiil i¢inde ve
sonunda verilen Ggretici sorularla edindiginiz bilgileri
pekistirecek, uygulama Orneklerini ve testleri gerekli
sire  i¢inde  tamamlayarak  etkili =~ Ogrenmeyi
gerceklestireceksiniz.
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Sevgili Ogrenci;

Tiirk hali sanat1 icinde kendine 6zgii bir yeri olan, Yagcibedir halilarinin desen, renk
ve kompozisyon bakimindan sade ve miikemmel oldugunu hali 6rneklerinde gérmekteyiz.

Giintimiizde, el halis1 dokumacilig1 giin gectikce azalmaktadir.

Tirk el sanatlarinda 6nemli bir yeri olan el dokumaciliginin, yok olmamasi
yasatilmasi, Yagcibedir halilarmin yozlagmadan giindemde kalabilmesi igin, egitimli kisiler
tarafindan yaygin egitim kurslarinda, meslek okullarinda yeni nesillere hali dokuma
sanatimiz1 dgreterek, bilgili bilingli kisiler yetistirilmektedir.

Geleneksel el sanatlarimiza sahip ¢ikacak olan sizler, bu modiilde elde edeceginiz
bilgilerle, Gordes diigiimii ile Yagcibedir halilarinin yoresel 6zelliklerine uygun hali dokuma
yapabileceksiniz. Ayrica hali dokumayi bitirdikten sonra, haliyr tezgahtan ¢ikartmayi, hali
kirkmayi, halinin yikanmasimi ve kolalanmasini dgreneceksiniz. Halinin ince temizligini
yapip kullanima hazir hale getirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda yoresel
ozellikleri bozulmadan teknigine uygun hali dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Cevrenizde evlerde veya atélyelerde Yagcibedir hali dokuma yapan kisileri
aragtiriniz. Hali ve dokuma teknigi hakkinda bilgi edininiz.

»  Hali dokuma yapan kisilerden g¢iti, Kilim, musamak ve hali dokuma diigiim
tekniklerinin yapilisin1 gézlemleyiniz, fotograflarini ¢ekiniz

> Bitmis halilarin fotograflarini ¢ekiniz.

> Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getiriniz ve arkadaslarinizla
paylasimiz.

1. YAGCIBEDIR HALI DOKUMA

Hali, yasantimizda ekonomik, sosyal ve kiiltiirel olarak 6nemli yer tutmaktadir. Tiirk
toplumunda ve dogu tilkelerindeki ev dekorasyonunda hali baslica unsurlardandir.

Elde hali dokumak sabir, dikkat ve Kkabiliyet isidir. Eskiden Balikesir’in Sindirgi,
Bigadi¢, Kepsut ilgelerinde ve civar koylerinde yasayan Yagcibedir Yoriiklerinin, ¢ogunun
evinde hali tezgah1 bulunur. Geleneksel olarak, anneler kizlarina ¢ocukluktan hali dokuma
sanat1 ogretirler. Evlenme ¢agina gelmis kizlar dokuduklar1 halinin desenleriyle evlenmek
isteklerini anlatirlar, gen¢ kizlarin c¢eyizlerine dokuduklari halilar ruhlarinin aynasi,
marifetlerinin diplomasi olmustur.

Gecmis yillarda Balikesir ve c¢evresinde hali dokuyanlarin sayisi ¢oktu, son yillarda
elde hali dokuyanlarin sayis1 eskiye gore azalmistir. Yagcibedir halilariin iiretimine tegvik
amaciyla, hali ticareti ile ugrasan tiiccarlar hazirlanan hali malzemelerini ve desenleri
Sindirgi ve Bigadi¢ ¢evre koylerinde, hali dokumasini bilen ev hanimlarina teslim ederek
siparis usulii evde dokuma yaptirmaktadirlar.

Haliy1 tek kisi dokudugu gibi 2-3 kisi bir arada da dokuyabilir. Tek kisilik halilar
namazlik, seccade ve yolluklardir. 3-6 m2’lik halilar1 birkag kisi dokuyabilir.



Hali dokuyucular verilen, desen kagitlarinin renklerine ve sayilarina gore digiim
hesabiyla halilar1 dokumaktadirlar. Hali dokunurken elde kareli kagit tizerine renklendirilmis
desen kagidinin muhakkak olmasi gerekir.

Yagc1 bedir Yoriklerinin ¢ogu, halilar1 akildan halinin bitmis Ol¢iisiine uygun
dokumaktadirlar

Hali eskiden aga¢ tezgahlarda dokunurdu. Giiniimiizde demir tezgéhlarda da
dokunmaktadir.

1.1. Yagcibedir Hali Dokumaya Baslama
Dokumaya hazirlik agsamalari asagidaki sekilde siralanmaktadir;

Koyun yiinii kirpilir.

Elde edilen yapag1 yikanip kurutulduktan sonra temizlenir, yiinii kabartilir,
Iplik fabrikalarinda ip haline getirilir.

Yiin dokuma ipleri, bitkisel boyalarla boyanir.

Boyama isleminden sonra, ipin fazla  boyasi akana kadar sabunlanir,
durulanir,kurutulur dokumaya hazir hale getirilir.

Desene gore, ¢ozgii ipleri dl¢liye uygun hazirlanir,

Tezgaha gegirilir, ¢dzgil ipleri gerdirilir.

Giicli demiri orilir.

Tezgéh ayar1 yapilir.

Dokuma yumaklar hazirlanir.

Ara ¢comaklar (varan gelen) tezgaha gecirilerek, ¢6zgii iplerinin arasi agilir.

VVVVVYVY VYVVVVY

1.2. Yagcibedir Hali Dokuma

Yagcibedir hali dokuma asamalari asagidaki sekilde siralanmaktadir.

Sacak Pay1 Birakma

Citi 6rme

Kilim dokuma

Tiirk diiglimii ile dokuma
Argag ipi gecirme

Kenar orgiisii orme

Hav yiiksekligini kesme
Hali dokumay1 bitirme
Haliy1 tezgahtan ¢ikarma

VVVVVVVYY

1.2.1. Sacak Pay1 Birakma

Sacak; Halini iki basinda kisa kenarlarinda ¢6zgii iplerinin kesilmesinden arta kalan
uglardir.



Halilarin siisleme unsurlarindan olan sagaklarin hali bittikten sonra Oriilebilmesi i¢in
tezgdhin alt tezgdh cubugundan yukari genelde 15-20 cm dlgiilerek sacak payr birakilir.
Sacak boyu halinin 6l¢iisiine gore degisebilir.

1.2.2. Kilim Baslama Argaci

Hali dokumanin ilk baglangi¢ asamasi dort sira argag ipi atilir. Argag ipi diizgiin
olarak hizalanmasi ve saglam olmasi1 ¢ozgii ipiyle 4 sira kilim dokuma seklinde dokunur.
Hali sagaklarinin 6rme isleminden 6nce kilim dokuma tek tek sokiiliir.

Citi dokuma islem basamaklar1

Tezgahin alt kismindan sacgak pay1 olarak 10-15 cm 6lgiiliir.
Ara ¢omak agagiya indirilir.

On ve arka ¢6zgii iplerinin aras1 agilir.

Sagdan sola 1. argag ipi gegirilir.

Y VVY

Resim 1.1: Argagc ipi gecirme Resim 1.2: Kilim baslama argaci
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Ara ¢omaklar yukari ¢gikarilir.

Cozgii ipleri yan yana gelince elle bastirilarak “basim” yapilir.

Ara ¢omaklar asagtya indirilir. Soldan saga 2. argag ipi gegirilir.

Uzerinden soldan, saga sagdan, sola kirkitlenir.

Argag ipi hizaya sokulur.

Argagc ipinin alt kisminda ¢6zgii ipleri yan yana diizene sokulur.

4 sira islem tekrarlanir. Dokunan Kkenar kilimin diizgiin olmasi igin ¢ozgii
iplerinin yan yana olmasi gerekir. Citi islemi tamamlanmuisg olur.

1.2.3. Citi Orme

Hali kenarinin diizgiin olmasi, atki iplerinin ¢éziilmemesi baslangi¢ dokumasinin net
olmasi i¢in, kilim dokumasindan Once “citi” adi verilen iplik gegirme teknigi
uygulanir.Istege gore 1-2 sira yapilabilir.Bazen de tercihe gore yapilmaz.



1.2.3.1. Citi Orme Yapim Teknigi:

> Citi 6rmek igin ¢ozgii ipinde kullanilan yiin iplik, hali en 6lgiisiiniin iki katina
50 cm ilave edilerek kesilir.

Ornek:
Hal1 en 6l¢iisii = 1.10 cm
Citi 6rme i¢in ip Slgiisii = 1.10 x2 =2.20 cm +50 = 2.70 cm

Yiin ip ikiye katlanir.

Cozgii iplerinin sag tarafindan argag ipi iistiinden ip tutturulur.

Ipligin bir ucu, iki ¢dzgii ipi arkasindan dolandirilarak dnden gikartilir.
Diger ug, iki ¢0zgili ipi Oniinden arkaya gecirilir, solundaki iki ¢&zgi ipi
arkasindan dolandirilarak 6nden ¢ikartilir.

Islem sagdan sola, halinin sonuna kadar devam edilir

Iplik diigiimlenir.

Kirkitle kirkitleme iglemi yapilir.

Cozgii ipleri iyice gerdirilir

Tekrar kirkitlenir.

Tezgah disli takozlar kapatilir.

VVVVVYV VVVYVY

Resim 1.3. Citi 6rme

1.2.4. Kilim Dokuma

Citi 6rme yapimindan sonra hali renklerine uygun olarak genellikle lacivert, kirmizi
veya kahverengi tonlarda 1- 5 cm genisliginde diiz veya ¢izgili kilim dokuma yapilir. Hali
6l¢iisiine orantili genislikte kilim dokuma yapilmalidir.

1.2.4.1. Diiz Kilim:

Argag ipi gegirme teknigi kullanilarak kilim dokuma yapilir. Dokuma ipinin ¢ézgii
ipleri arasinda sagdan sola, soldan saga gecirilip kirkitlenmesiyle tek renkle veya ¢izgili 1-3



cm. diiz kilim dokuma yapilir. Cézgii iplerinin bir altindan bir iistiinden ge¢mis goriintiisii
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Resim 1.4: Diiz Kilim Arga¢ Ipi Gecirme Resiml. 5: Kirkitleme

Resim 1.6: Kilim Dokuma

1.2.4.2. Cizgili Kilim

1-1.5 cm genigliginde iki farkli renkle, iic kalin ¢izgi olusturacak sekilde kilim
dokuma yapilir. Renk gegislerinde araya daha farkli iki renkte dokuma ipi birer sira gegirilir.

Ornek: 1.5 cm lik kalin cizgilerde; Kahverengi, lacivert, kahverengi seklinde
dokumada ti¢ kalin ¢izgi uygulanabilir.



Resim 1.7. Cizgili Kilim

1.3. Tiirk Diigiimii (Gordes Diigiimii — Kapah Diigiim)

Yagcibedir halilari, hali dokuma diiglim tekniklerinden Tiirk diiglimii tekniginde
dokunur. Diigiim yiin ilme ipiyle, ¢ift ¢6zgii ipler lizerine baglanarak yapilir.

Tirk digimi diye adlandirilan kapali diigimiin, tiim diinyada bilinen ismi Gordes
digiimidiir. Gordes diiglimii ile dokunan halilar saglam ve uzun 6miirlii olur. Halinin havl
kismi yipransa da baglanti yapan kismi asirlarca kilim gibi kullanilabilir. Desenini
kaybettirmez.

Resim 1.8: Tiirk Dugumu

1.3.1. Gordes Diigiimiiniin Yapihs Teknigi:

> Kilim dokunduktan sonra, kenar orgiisii yapilir. Kirkit ile kirkitlenir. Ara
comaklar (Varangelen) yukar1 c¢ikartilir. Cozgii ipleri iizerine elle bastirilir.
Cozgii ipleri yan yana gelir. Hali bigagi ve dokuma ipi ele alinir.

> Dokuma ipinin ucundan sag elle tutulur. Yan yana iki ¢0zgii ipi ortasindan,
once sagdaki ¢ozgii ipi arkasindan dolandirilarak sag taraftan ¢ikartilir, soldaki
¢Ozgii ipinin solundan arkasindan dolandirilip, iki ¢6zgii ipinin ortasindan
cikartilir. Iki dokuma ipi asagiya ¢ekilir, Diigiim sikistirilir.



Resim 1.9: Tiirk Diigiimii Resim 1.10: Hav Yiiksekligi

> 2 cm hav yiiksekligi verilerek, hali bigagi ile dokuma ipi kesilir.

> Desendeki her bir kare igin bir diiglim desen rengine uygun atilir. Sira
tamamlanir.

Resim 1.11: Hal bicagu ile kesme

1.4. Argag ipi Gegirme

> Diigiim islemi bir sirada tamamlandiktan ve kenar orgiisii yapildiktan sonra ara
comaklar asagiya indirilir. Cozgii iplerinin arasi agilir.

»  Argac ipleri sagdan sola gegirilir. Ara comaklar yukar ¢ikartilir, ¢6zgii ipleri
hizaya sokulur, kirkitlenir.



e

Resim 1.12.

»  Ara comaklar indirilir Cozgli iplerinin arasi agilir. Soldan saga 2.argag ipi
gecirilir.
> Ara ¢omaklar yukan ¢ikartilir, ¢dzgii ipleri hizaya sokulur, kirkitlenir.
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Resim 1.13.

»  Aracomaklar yukari ¢ikartilir, ¢6zgii ipleri hizaya sokulur, kirkitlenir.

> Kirkit denilen tarakla, arga¢ (atki) ipleri tizerine vuruldugunda iki atki arasinda
kalmig olan diigim sirasin1 asagiya iter. ki argac ipi arasinda diigiimler sikismis
olur.

1.5. Kenar Orgiisii Orme

Haliya bir sira diigiim attiktan sonra kenar 6rgiisii yapilir. Halinin iki yanindaki kenar
orgiisii kismina, yani dort ¢ozgili ipligine ilme (diiglim) atilmaz. Bu kisim, haliya uygun
renkte genellikle kahverengi dokuma yumag ile kenar orgiisii yapilir. Yumaklar her iki
kenarda asil1 durur.

1.5.1. Teknigin Uygulamasi

Yiin dokuma ipligi kilim dokumanin istiinden tutturulur. Ara ¢omaklart yukariya
cikartilir. Kenardan 4 ¢ozgii ipi ayrilir. 2 tel’den iplik bir alt bir {ist iki sira gegirilir.
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Kirkitlenir. Her bir ilme, siranin bagina ve sonuna kenar 6rgiisii mutlaka yapilir. Halinin el
halis1 veya makine halisi oldugunu kenar 6rgiisiinden anlamak miimkiindiir.

a8

Resim 1.14: Kenar Orgiisii

1.6. Hav Yiiksekliginin Ayarlanmasi

4-5 sira dokumasi yapilan hali, ayarli hali makasi ile ilme fazlaliliklar1 Kesilir. Hav
yiiksekligi Yagcibedir halilarinda 0,5 cm.dir.

Resim 1.15.

1.6.1. Halh Dokuma Yaparken Dikkat Edilecek Kurallar:

> [lmeler (diigiimler) aymi siklikta atilir.

»  Kirkitle yapilan sikigtirma igleminin esit olarak yapilmasi gerekir.

> Kirkit saglam vurulmazsa, diiglimler ¢ozgiiye oturmazsa halinin arkas1 diizgiin
¢itkmaz ve dokumada potluk olusur.

11
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Haliy1 dokurken 6nce drnege uygun, motifli kisimlar mesela; 5 ilmek kirmizi, 3
ilmek sar1 seklinde desene uygun iplerin diiglimleri atilir, daha sonra ara
bosluklara zemin rengi dokumasi yapilarak sira tamamlanir.

Desene gore her kareye bir diigiim atilir.

Cozgli iplerini yanlardan daraltmadan, sikmadan arga¢ ipinin gegirilmesi
gerekir.

Kirkitle, argag¢ iplerinin iizerine sagdan sola, soldan saga ayni hizda saglam
vuruslar yapmak gerekir.

Her diigiim sirasindan sonra argag ipi 2 sira gegcirilir.

Halinin dokunan kismu fazla yiikselmeden, alt makaraya sarilmalidir. Dokunan
kisim yiiksek olursa, kirkitin sikigtirmasi tam yapilamaz ve hali enine ¢ekme
yapar.

Hali dokunan yer rutubetli olmamalidir. Eger rutubetli yerde dokunursa, ilme ve
atkilar rutubetten 1slanacaktir. Kirkit darbesi ile, 1slanmig ipler fazla
oturacagindan halinin kalitesinin bozulmasina neden olacaktir.

1.6.2. Hali Dokumayi Bitirmek

VVVY VV V¥V

Demir tezgahta dokunan halinin, dokumas: bittikten sonra 6zelligine gore 1-5
cm diiz kilim veya ¢izgili kilim dokunur.

Hali dokumasi uzadik¢a mengeneler gevsetilip disli takozlar1 agilir.

Tezgah makaralart mengene sikistirma aleti sap1 ile dondiiriiliir, alt makaraya
hal1 sarilir.

Hali istenilen boya asagiya kaydirilir.

Sonra disli takozlari kapatilir. Mengeneler sikistirilir.

Cozgii yumag: ile 1-2 sira musamak orgiisii yapulir.

Tezgahta dokuma teknigi bitirilmis olur.

1.7. Hahyr Tezgahtan Cikartma

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Musamak Orgiisiinii yaptiktan sonra 10-15 cm sacak pay1 birakilir.
Cozgi ipleri, 10-15 cm den makasla diizgiin bir sekilde kesilir.
Cozgii iplerini keserken 6l¢iisiiniin esit olmasina dikkat edilir.

Alt makara disli takozlar1 agilir.

Kesilen sacaklardan tutulur.

Hal1 yavag yavas cekilir, alt makara bosaltilir.

Alt tezgah ¢ubugu, tezgah makarasi iizerindeki yerinden ¢ikartilir.
Hal1 ¢6zgii ipleri arasindaki tezgéh ¢ubugu ¢ikartilir.

Haliy1 ¢ikartma isi tamamlanmus olur.

Daha sonra hali siipiiriiliir sarilir.
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Resim 1.16: Sindirgi-yagcibedir hahisi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Hali dokuma yapmak igin

uygun ¢alisma ortami hazirlaymiz.

Aydinlik ortam saglayiniz.
Atolyede Onliigiiniizii giyiniz

» (Cozgi iplerinin gerginligini,
kontrol ediniz.
» Mengeneleri sikistiriniz.

Tezgahi kontrol ediniz.
Cozgii iplerinin gerginligini sikligini kontrol
ediniz.

YV V|V V

» Sacak boyunu dlgerek atki
(argag) ipini gegirerek ¢iti ormeyi
yapiniz.

» Argag ipini gegiriniz.

» Kirkitle diizeltiniz.

» Resim1.17.

Resim 1.17.
» Sagak payini 20 cm 6l¢iiniiz.

» Musamak orgiisii yapiniz
» Musamak orgiisii i¢in
ipliginizi dl¢liye uygun
hazirlayiniz. Resim 1.18.

Resim 1.18.

» Hali kenarimin diizgiin ve atki iplerinin
coziilmemesi i¢in, mutlaka musamak Orgiisii yapiniz.

14




» Kilim Dokuma yapiniz.

» Hali dokumaya baslamadan
once 5-8 cm genisliginde kilim
dokuma yapiniz. Resim 1.19.

Resim 1.19.
» Kilim dokumay1 diiz veya ¢izgili yapabilirsiniz.

» Kenar orgiisiinii yapiniz

» Hali dokumasinin basinda ve
sonunda kenar orgiisiinli yapiniz
Resim 1.20.

R

Resim 1.20.

» Kenar orgiisii i¢in kenardan 4 ¢6zgii ipini dokuma

yapmayiniz.
» 2 ser telden iki sira kenar orgiisii yapiniz.

» Hali dokumada Gordes
diigiimii kullaniniz

» Her sirada 6nce desenli
bo6liimii sonra zemin dokumasini
yapiniz. Resim 1.21.

L

Resim 1.21.

» Deseni takip ediniz.
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» Argag ipini yavasca gegiriniz.
» Desene uygun dokumay1
yapiniz. Resim 1.22.

Resim 1.22.

Kirkiti saglam ve hizli vurunuz.

» Hal1 dokumay bitiriniz.

5-8 cm kilim dokuma yapiniz.
Cozgii ipi gerginlik ayarini yapiniz.
Musamak diigiimii yapiniz.

» Haliy1 tezgahtan cikartiniz.

Y|V V V|V

20 cm lik sagak pay1 birakarak ¢dzgii iplerini ayn
hizada kesiniz.

» Haliy1 tezgahtan ¢ikartirken dikkatli olunuz.

» Haliy1 sacaklarindan tutarak yavasca ¢ekiniz.

» Alt makaraliktan tezgah ¢ubugunu ¢ikartip, ¢ozgii
iplerini ¢ikariniz.

16




((")LCME VE DEGERLENDIiRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemeniz Asagidaki ¢oktan

secmeli sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1.

Dokumaya baglarken kag cm sagak pay1 birakilir.

A) 5-6cm
B) 25-30cm
C) 10-15cm
D) Higbiri

En 6l¢iisti 1,35 olan halinin musamak i¢in kag cm iplik kesilir.
A) 270

B) 150
C) 3,20
D) 335

Tiirk diiglimiinii Diinya ¢apinda bilinen ad1 asagidakilerden hangisidir?
A) Cift Digiim 2.70

B)  Gordes Diigiimii

C) Tek Digim

D) Kapal diigim

Kenar 6lgiisii kag ¢ozgli ipi lizerine yapilir.

A) 4
B) 6
c) 2
D) 8

Haliy1 tezgahtan ¢ikartmadan 6nce asagidaki islemlerden hangisi yapilmaz.
A)  Kilim Dokunur

B) Citi yapilir

C)  Sagak pay1 birakilir

D) Citi ordlir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile kontrol ediniz. Dogru ve yanlis cevaplarinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplarmiz yanlis ise 6grenme faaliyet boliimiine

donerek konuyu tekrar ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Hali dokumada ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki ¢aligmalari
tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Uygun ¢aligma ortami hazirladiniz mi1?

2. Cozgi iplerinin gerginligini kontrol ettiniz mi?

3. Ara ¢omaklar1 gegirdiniz mi?

4. Dokumanin baglangi¢ kisminda, sagak pay1 biraktiniz mi1?

5. Citi 6rmeyi yaptiniz n?

6. Musamak diigiimiinii yaptiniz mi?

7. Kilim dokumay1 yaptiniz m?

8. Kenar orgiisiinii yaptiniz mi?

9. Desene gore Gordes diigiimii ile dokumay1 yaptiniz mi?

10. Dokumay1 bitirme iglemini sirasina uygun dogru yaptiniz mi1?

18




OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali kirkmay1
ve sacak drmeyi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Hali kirkma tekniklerini arastiriniz.
> Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

> Cozgii ipleri ile sagak baglama yontemlerini uygulayip sinif arkadaslariizla
paylasimiz.

2. HALTIYI KIRKMA VE SACAKLARINI
ORME

Yagcibedir halilar1 dokuma sirasinda hali makasi ile 0.5 cm den 1. kirkimi dokuma
yapan kisi yapar. Hali dokunup bittikten tezgahtan ¢ikarildiktan sonra sanayi tipi kirkim
makinelerinde 2. kirkimlar1 yapilmaktadir.

2.1. Hah Kirkim Makinelerinin Cesitleri Kullanimi

Hal1 hav yiiksekligi tezgahta kisaltilmamissa, tezgahtan ¢iktiktan sonra 1. kirkim yani
kaba kirkim makinelerinde hav yiikseklikleri kisaltilarak kirkailir.

2.1.1. Sanayi Tipi Kirkim Makineleri:

Hali yikama atolyelerinde hali yikanmadan once, sanayi tipi hali kirkim makineleri ile
halilar kirkalir.
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Resim 2.2: Halimn kirkilmasi

2.1.2. Masa Ustii Kirkim Makineleri

Kolalama islemi biten hali, masatisti kirkim makinelerinde 2. kirkimlari
yapilmaktadir.

Halinin hav yiiksekligini daha da kisaltma, hal1 ylizeyini diizgiin bir hale getirmek i¢in
uygulanir.
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Resim 2.4: Halimin kirkilmasi

2.2. Sacak Baglama Teknikleri:

Sacak: Dokumalarin tezgihtan c¢iktiktan sonra kisa kenarlarindan sarkan ¢ozgii
iplerine denir. Sagaklar degisik baglama teknikleri ile oriildiiginde hali kenarinda estetik bir
goriiniim saglanmig, hali siislenmis olacaktir.
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Resim 2.5.

> Tekli sa¢ orgiisii
> Bir atlamali sa¢ Orgiisii
> Ikili sag orgiisii

2.2.1. Tekli Sac Orgiisii:

15-20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak ii¢lii sa¢ 6rgiisii 5-6 cm oriilerek uglar
¢ozgiide kullanilan ip ile baglanir. Sagak uglarinin bozuk olan yerleri makasla kesilerek
diizeltilir

Resim 2.6. Resim 2.7.
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2.2.2. Bir Atlamah Baglama

20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak {iglii sa¢ Orgiisii 5-6 cm Oriliir uclar
baglanir. Daha sonra bir Orgii atlanarak iki sa¢ Orgiisii birbirine baglanir. Soldan saga
baglama bittikten sonra orgiilerin uglart 4-5 cm. ayn1 hizada makasla kesilir.

Resim 2.8: Bir atlamal ¢apraz baglama Resim 2.9: Bir atlamah sa¢ orgii

2.2.3. iki Baglamah Sa¢ Orgiisii

Halinin sagaklar1 2’ser ¢ozgii ipi ile oriildiikten sonra renkli dokuma veya ¢ozgii ipiyle
ikiser ikiger orgiiler baglanir.

Resim 2.10: iki baglamah sag érgiisii

2.2.3.1. Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar:

> Tezgahtan ¢ikartilan hali, kirkim yapildiktan sonra sagak boyu makasla
kesilerek diizeltilir.
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Sagak ipleri esit sayida gruplanir. Orgiilerin uglari, ¢ozgiide kullanilan ip ile
saglam bir sekilde baglanir diigiim atilir.

Sacak Orgiisii, baglama isi bittikten sonra uglarin1 ayni hizada kesilerek
diizeltilir.

2.3. Kullanim Yerlerine Gore Yagcibedir Hahlari:

>

>

Namazhk Halilari: Uzerinde namaz kilmak amaciyla yapilan, tek mihrapls,
desenli dokumalardir.

Seccade Halilar: Aynen namazlik gibi iizerinde ibadet etmek maksadiyla
dokunan tek mihrapli halilardir. Ebat olarak namazliktan daha biiyiik
boyutlardadir.

Sedir (Divan) Halilari: Sedir {izerine ortii olarak kullanilan, sedir 6l¢iistine
gore siparis usulii olarak dokunan halilardir.

Minder: Yer minderi olarak istenilen Olgiiye gore dokunan 6zel yapim
halilardir. Ayrica arabanin 6n ve arka koltuguna da dokumalar yapilmaktadir.

TS ANWAE Y ]

Resim 2.11.

Yer Doseme Halilari: Kelle, taban, biiyiik taban, olarak ii¢ farkli boyda
dokunurlar. Yer dosemesi olarak kullanilan, soguktan korunmayi amaciyla
iiretilen ayn1 zamanda, dekoratif yer siislemeleri olarak iiretilen halilardir.
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Resim 2.12.

Heybe: ki cebi bulunan heybeler ufak tefek esya ve yiyecekleri tasimak igin
kullanilir.

Resim 2.13: Heybe

2.3.1. Bir Desimetre Karedeki Ilme Sayisina Gore Hahlar

>  Ince Hahlar: Atkisi, ¢ozgiisii, ilmegi yiin iple dokunur. 0.5cm hav yiiksekligi
vardir. Kaliteli halilardir. Tek kat ilme ipiyle dokunur.

> Kaba Halilar: Uzun havli disiik kalitelidir.  Atkisi,  ¢ozgiisii
yiinden dokunan halilardir. Cift kat ilme ipiyle dokunur.l cm hav yiiksekligi
vardir. Nadiren dokunmaktadirlar.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma i¢in temiz ve
aydinlik, bir ortam ve gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.

» Calisma ortamini hazirlaymiz..

> s yeri onliigiiniizii giyiniz

» Yapacagmiz isi, iirtinii ve malzemeyi géz 6niinde
bulundurunuz.

» Kaba kirkimi yapilan bir
halinin sagak boylarini
esitleyerek kesip diizeltiniz.

» Sag orgiisii baglamay1 yapmak i¢in sarkan ¢ozgii
iplerini diizeltiniz.
» Fazla uzun olanlar1 kisaltiniz.

» Sagak baglama seklini
tespit edip sacaklart
baglayiniz.

» Sagak baglama yontemlerinden iiriine uygun olani
seciniz.

» Tekli, ikili, Gi¢lii, atlamali capraz baglama
tekniklerinden birini uygulaymiz.

» Sagak baglama yaptiktan
sonra sacaklarin uglarini ayni
hizada kesip diizeltiniz.

> Orgiilerin diizgiin, sik1 olmasina, diigiimlerin saglam
olmasina &zen gdsteriniz.
» Sagak uzunlugunu esit ve orantili hazirlayiniz..

» Hali enindeki sa¢
orgiilerinin esit ve orantili
olmasina dikkat ediniz.

> Orgiilerin, ¢apraz baglamalarin diizgiin olmasina
dikkat ediniz.
> Orgiilerin hali kenarinda orantili dagilimini saglaymiz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirlemeniz i¢in bir kisim dogru

yanlig ctimleler verilmistir. Ciimle dogru ise Parantezin i¢ine D, Climle yanlis ise parantezin

icine Y harfi koyunuz.

1. () Halitezgéhtan ¢iktiktan sonra 1. kirkim yapilmaz.

2. () Birinci kirkima kaba kirkimda denir.

3. () Sanayi tipi kirkim makinesiyle hali diizgiin ve pratik bir sekilde kirkilir.

4. () Halinin kisa kenarindan sarkan ¢6zgii iplerini sagak diye tanimlamayi1z.

5. () Halinin sagaklarini 6rerek, baglama, halinin siislenerek goze hos gelmesini
saglayacaktir.

6. () Halnn sagaklari 5-6 cm Oriiliir.

7. () Halinn sagaklar1 oriildiikten sonra boylarinin esitlenmesi 6nemli degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.

Cevaplarmizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Haliy1 kirkma ve sagaklarini o6rme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetlerindeki caligmalar1 tekrar ederek, degerlendirme oOlcegine gore kendiniz veya
arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortamu hazirladiniz mi?

2. Sagak boylarini esitleyerek kesip diizelttiniz mi?

3. Sagak baglama seklini tespit edip, sagaklar1 bagladiniz mi?

4. Sagak baglama yaptiktan sonra sagaklarin uglarini ayn1 hizada
kesip diizelttiniz mi?

5. Sag orgiilerini esit ve orantili olmasina dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda, cevaplariniz “hayir” agirlikta ise tekrar
faaliyeti gdzden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz konularda tamamlamaya ¢alisiniz.

Cevaplarimiz hepsi “evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine gecebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali yikama
ve kolalama islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir

> Hal1 yikama kolalama atélyeleri varsa gidip arastiriniz.

> Yapilan islemleri 6grenip not aliniz, fotograf ¢ekiniz.

> Topladigimmiz bilgileri rapor seklinde hazirlaylp; smifta arkadaslarinizla
paylasimiz.

3. HALIY1 YIKAMA VE KOLALAMA

3.1. Hah Arka Yiiziindeki Ince Tiiylerin Yakilmasi

Hali yikamaya baslamadan dnce, koyun tiiylerinin kirkilmasi sonucu yapagindan elde
edilen dokuma ipleri ile dokunan halinin arkasinda (sirtinda) ki tiiyler yakildiginda halinin
arkasi daha temiz olacaktir.

Halinin arkasindaki ve sagaklarindaki ince tiiyler ucu alevli tiipli piirmiz ile
daglanarak yakilir. Tiyler yakilirken, haliy1 zedelemeden, hasar vermeden hizli ve ¢abuk
hareket edilmelidir.

Resim 3.1: Piirmiizle Hali Arka Tiiylerin Yakilmasi
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3.2. Hah Yikama:

Tezgahtan ¢ikan hali kaba kirkim yapilip, sacaklari oriildiikten sonra hali yikama
atdlyelerinde cesitli islemlerden gecirilerek hali yikanir, temizlenir.

Sindirgida Yagcibedir halilar1 yikamada istege gore 3 yikama teknigi uygulanir.

>
>

>

Diiz Yikama: Sivi deterjan ve Klor, su ile yikama.

Krem Yikama(ilach yikama ):Klor, asitikasit karisimi ve su ile yapilir.
Halinin beyaz yerleri krem olur.

Eskitme Yikama: Kostikle renkler soldurulur. Klor-asit karigimu ile yikanir.

3.2.1. Haliy1 Diiz Yikama Durulama

>

VVVYVVYYVYVY

Yikamaya hazir hale getirilen halty1, sabunlamak i¢in kir ¢oziicii 6zelligi olan
s1vi sabunu, klorak ve su karisimi s1vi hazirlanir.

Hali yikama pistinde yere serilir.

Yikama islemi 6nce halinin arkasindan yapilir.

Stv1 karigimi halinin arkasina bir miktar dokiiliir.

Firgal1 hali yikama makinesi ile halinin arkasi firgalanir.

Bol suyla durulanr.

Hali gevrilir.

On yiiziine sabunlu su bir miktar dokiiliir.

Resim 3.2: Hah Yikama

Firgali hali yikama makinesi ile hali yiizeyi firalanir.Bol su ile durulama
yapilir.
Kirler temizlendikten sonra bir sefer halinin durumuna gore sadece saf klor
verilir
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15 dk bekletilir.

Bol suyla durulanir,
Hidrosolfit su verilir.
Tekrar durulanir.

YV VY

Resim 3.3: Hali Durulama

3.2.2. Krem Rengi Yikama

Halinin beyaz dokuna yerleri krem olur. Diger renklerde de hafif bir kirilma olur.
Dokuma iplerinin rengi bir ton solar.

Krem yikama agsamalari;

Haliy1 yikama yaptiktan sonra haliya klor verilir.

15 dk bekledikten sonra,

2001t suyun igerisine 6 kg. Klor, 200gr.asitik asit, fazla suyu siyrilmis haliya
dokdliir. Bu islem 3defa tekrarlanir.

Hal1 bol su ile durulanir

Gelbere aleti ile fazla sular siyrilir.

YV VYVYV

3.2.3. Eskitme Yikama

Hali siv1 deterjanla yikanir. Daha sonra halimin renklerine durumuna ve istege gore
renkler pastellestirilir, soldurulur.

Eskitme yikama agsamalart;

> 200 1t suyun igerisine 6 It sivi kostik belli 6lgiilerde katilip halinin fazla suyu
gelbere ile siyrilir.
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VV VVVVYVYY

Karigim haliin tersine ve yiiziine dokiilir.

15-20 dk bekledikten sonra gelbere ile siyrilir. Durulama suyu ile durulanir.
200 It. Suyun igine 6 1It. klor ile 200gr.asitik asit karistirilip haliya dokiiliir.

Hali i¢e dogru katlanir.

Hali sikma makinesine atilir, sikilir.

Makineden ¢iktiktan sonra, ilagli havuza atilir.(Su dolu havuz 2
kg.Hidrosolfitkoyulur, renkleri ayristiric1 6zelligi vardir)

Hal1 45-60dk.arasinda havuzda bekletilir.

Hali i¢e dogru sarilir kurutma makinasina atilir.

3.3. Gelbere Kullanarak Halh Tarama

vV VYV V VY

Yikanan halilar kurutma makinesinden ¢iktiktan sonra, tekrar yikama pistinde
durulama suyu ile yikanir. Klorlu asitik asit karigim verilir

Hali durulanarak iizerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler gelbere ile
taranarak temizlenir.

Halinin boyuna dogru seri hareketlerle, haliy1 yipratmadan gelbere ile yukaridan
asagiya tarama yapilarak fazla sular alinmalidir. 3-4 defa bu islem tekrarlanir
Gelbere ile tarama iglemi bittikten sonra hali tekrar yikanir, durulanir, kurutulur.

3.4. Haliy1 Kurutma

>

>

Santrifirizli hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir, kurutulur.

Sekil 3.4: Hah kurutma islemi

Nemli ¢ikan hali, a¢ik havada golgede asilarak kurumaya birakilir.
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Sekil 3.5: Halimin acik havada kurutulmasi

»  Kurutmada sonra yoz dolaplarinda 1 saat dondiiriiliir.
3.5. Haliy1 Kolalama Teknigi

3.5.1. Haliy1 Germe
Civileme kullanilan arag¢ gerecler:

Tahta hali germe tablosu.
Cekic

Civi

Civili Takoz(Sileskopi)

YVVVY

Sekil 3.6. Sekil 3.7.
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Sekil 3.8. Sekil 3.9.

3.5.2. Haliy1 Germe Tekniginin Uygulanisi

>
>
>
>

Yikanip, kurutulan halinin 6n yiizii germe tahtasina gelecek sekilde hali serilir.
Hali 6lgiisiine uygun once uzun kenar 2-3 cm ara ile kiigiik ¢iviler haliyr
zedelemeden ¢ekicle gakilir.

Karsilikli kenarlar gerdirilerek dlgiileri esitlenir, ¢ivilenir.

Hali ¢iviyle sabitlenir, kolalama islemine gegilir.

Resim 3.10: Haliy1 germe tahtasina ¢ivileme

3.6. Hahy1 Kolalama

Kolalamada kullanilan arag ve geregler.

>
>

Piiskiirtme aleti, kova.
Kola karigimi icin: Sivi kola, su

Kola malzemesinin hazirlanmasi,

>
>

Bir kovada s1vi kola ve su karistirilir, (¢ok yogun olmamasina dikkat edilir ).
S1v1 kola piiskiirtme aletine doldurulur.
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> S1vi1 kola halinin arkasina esit olarak puskiirtiiliir

WAITA: > S
IONZ AN S RIS F e SN Y 5 1

Resim 3.11: Piiskiirtme aleti Resim 3.12: Haliy1 kolalama

»  Hali 1-2 giin hali germe tablasinda kurumaya birakilir.

Resim 3.13.

3.7. Haliy1 Tiraslama Temizleme

> Hali germe tablosundaki, haliy1 zedelemeden givileri dikkatli bir sekilde
cikartilir.
Masa iistii kirkim makinesi ile haliy1 yipratmadan 2. kirkim (Tiraglama) yapilir.
Kirkim makinesi ile halinin hav yiiksekligindeki bozukluklar diizeltilir.
Masaiistii kirkim makinesini hali yiizeyindeki ayn1 yonde siirerek, dikkatli bir
sekilde kullanmak gereklidir.

YV VYV

35



>
>
>
>
>

Hal1 lizerine elle su serpilir.

Tarama makinesi ile tarama yapilir

Gelbere ile hali yiizeyindeki fazlaliklar alinir.
Halinin sirtindan sopayla 7—8 defa vurulur
Agik havada asilir kurumaya birakilir,

3.8. Halimin ince Temizligi

>
>
>
>

3.9. Sindirgida Dokunmus Yagcibedir Hali Ornekleri

Tiraglanan hali masaya serilir.

Masa lambasi altinda cimbizla hali {izerindeki argag ucu, pitirak vb yabanci
maddeler temizlenir.

Halinin ince temizligi yapilirken ilmelerin ¢ikartilip zedelenmemesine dikkat
edilir.

Son kontrolleri yapilan hali kullanima hazir hale getirilmis olur.

Resim 3.14.
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Resim 3.15.
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Resim 3.16.
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Resim 3.17.

39



Resim 3.18.
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Resim 3.19.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

islem Basamaklar

Oneriler

» Halinin arka yiizindeki ve
sacaklarindaki ince tiiyleri
yakiniz.

»  Atesli tiiplii plirmiiziin ayarini1 yapiniz.
» Haliy1 zedelemeyiniz.

» Halinin 6nce arka sonra 6n
yiizlini yikayip durulayiniz.

» Halinin temizlenmesi i¢in s1v1 bulasik sabunu, klorak
ve su karisimli s1vi hazirlayimiz.

» Firgali hali yikama makinesi ile halty1 yipratmadan
firgalayip durulayiniz.

» Gelbere kullanarak
fazlaliklar1 temizleyiniz.

» Halinin boyuna dogru yukaridan agagiya tarayarak
fazla lifleri atiniz.

>
» Haliy1 kurutunuz.

» Santrifrizli hali kurutma makinesinde 5-6dk sikma
islemini yapiniz.
» Acik havada asarak golgede kurutunuz.

» Haliy1 kolalamak i¢in, hali
germe tablasina ¢ivileyiniz.

» Hali dlgiistine gore ¢ivili takoz yardimu ile haliy1
gerdirerek 2-3 cm araliklarla givileri ¢akiniz.

» Haliy1 kolalaymiz.

» Sivi kola ile su karisiminin fazla yogun olmamasina
dikkat ediniz.
» Kolayi1 halinin arkasina uzun sapli firgayla esit oranda

» Halinin 2. kirkimim
yapiniz, temizleyiniz.

» Masaiistii kirkim makinesi ile haliy1 tiraglayimz.
» Tiraslama makinesini dikkatli kullaniniz.
» Gelbere ile tarayarak fazlalik lifleri temizleyiniz.

> Halmin Ince temizligini ve
bitmig kontroliinii yapiniz.

» Masa lambasi altinda cimbizla argag ucu, pitirak vb.
yabanci maddeleri temizleyiniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri bosluk doldurmali cevaplayarak

degerlendiriniz.

1. Halmmtersinden..............ccoooeiriiiiiiiiininiininins, ile halinin arkasindan ve
sacaklarindaki ince tiiyler daglanarak yakilir.

2.  Haliy1 sabunlamak i¢in, kir ¢6ziicti dzelligi olan .................cooeviiiinininnnnn. ve su
karisimut s1vi hazirlanir.

3. Haliy1 yikadiktan sonra hali yiizeyinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler .........
............... ile taranarak temizlenir.

4, e hal1 kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir.

5. Haliy1 kolalayabilmek i¢in once....................... gerekir.

6. Halmmn............................ Piiskiirtme aleti ile sivi kola esit olarak siiriiliir.

7.  Masalambasi altinda.................... hali tizerindeki argag¢ ucu, pitirak vb. yabanci

maddeler temizlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz igin 6grenme faaliyetinin ilgili

boliimiine donerek konuyu tekrar gozden gegiriniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki
faaliyete geciniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caligmalar tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadaginizla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Halinin arka yiiziindeki ve sagaklardaki ince tiiyleri yaktiniz mi1?

2. Halmin 6n ve arka yiiziinii yikayip duruladiniz mi?

3. Gelbere kullanarak hali tizerindeki kirkimdan kalan fazlaliklari
temizlediniz mi?

4. Haliy1 kolalamak igin tahta hali germe tablosuna ¢ivilediniz mi?

5. Haliy1 kolaladiniz m1?

6. Halimin 2. kirkimimi yaptiniz mi1?

7. Halinin ince temizligini yaptiniz mi?

8. Halinin son kontrollerini yaptiniz n1?

DEGERLENDIRME

Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki hayir
yanitlart i¢in faaliyeti tekrar ediniz. Tamami “evet” ise modiill degerlendirmeye

gecebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

OLCME SORULARI

Tek kisi dokunacak halilar................oooiiiiiiiiiiii e *dir.
Tezgahta sacak payr olarak asagidan yukari genelde ................ cm. Olgiilerek
dokumaya baslanir.

On ve arka ¢ozgii ipleri arasindaki bosluga gecirilen gomaklara.................. denir.

Tezgahta argag ipi gegirdikten sonra, ¢ozgii ipleri yan yana getirilerek

................ yapilir.

Gordes diigiimiine ayni zamanda ............... digimi ve ............ diigiim denir.
Iran diigiimiine ........... digimii ve .......... digiim denir.

Hal1 dokumas: bittikten sonra .................. orgiisii yapilir.

Asagida bir kisim dogru yanlhs ciimleler verilmistir. Ciimle dogru ise parantezin

icine D, Ciimle yanlis ise parantezin icine Y harfi koyunuz.

8.

9.

10.

11.

12.

() Hali dokumaciliginda iki ¢6zgii ipine, iki hali diigtimii atilir.

() Dokumalarin tezgahtan ¢iktiktan sonra kisa kenarlarindaki sarkan ¢6zgii iplerine
puskiil denir.

() Desen kart1 tezgahin alt kismina yerlestirilir.

Dokumada diigiimlerin atildig1 atkilarin gegirildigi, uzunlamasina iplere ne ad verilir?

A) Argag
B) Cozgi
C) Digdi
D) Urup

Dokumaya baslarken hali kenarmin diizgiin ve atki iplerinin ¢dziilmemesi igin
asagidaki tekniklerden hangisi uygulanir.
A) Argag
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13.

14.

15.

16.

B) Sine diigiimii
C) Gordes diigiimii
D) Digdi diigiimii

En 6l¢iisii 1.35 cm. olan halinin, musamak 6rgiisii i¢in kag cm. iplik kesilir?

Haliy1 germe tahtasinda germe islemi yaparken cakilan ¢ivilerin araliklari kag cm olur?

Kenar orgiisii kag ¢6zgii teli lizerine yapilir?

A) 1.28cm
B) 1.92cm
C) 256cm
D) 3.20cm
A) 5-6cm
B) 2-3cm
C) 7-8cm
D) 10cm
A 1

B) 2

C) 3

D) 4

Hal1 yikanirken hali tizerindeki kirkilmadan kalan fazlaliklar hangi aletle temizlenir?

A)  Tiiplii piirmiiz

B) Gelbere
C) Sapl firga
D) Higbiri
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Gl WIN|E-
o> wo>

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

~N|o|o|s|w (N
<|9|0|<|O|0|<

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Tiiplii piirmiiz

Sivi  bulasik  sabunu,
klorak

gelbere

Santifirizli

Germek

Arkasina

Cimbizla

~Noo|bhlw N ([
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Seccade, namazhik, yollular.
2 20

3 Varangelen
4 Basim

5 Tiirk, kapah
6 Sine -acik

7 Citi

8 D

9 Y

10 Y

11 B

12 A

13 D

14 B

15 D

16 B
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