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ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi
DAL/MESLEK Is Makineleri Dali
MODULUN ADI Transmikserler
MODULUN TANIMI Transmikserjn l?alflfn ve onarimini yapma yeterliklerinin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Beton transmikserinin bakim ve onarimini yapmak
Genel Amag
Transmikserinin bakim ve onarimini yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Transmikserin hidrolik sisteminin bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI 2. Transmikserin . mekar.lilf sisteminin bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.
3. Transmikser kazan bosaltma / doldurma sisteminin
bakim ve onarimini yapabileceksiniz.
4. Transmikserin elektrik sisteminin bakim ve onarimin
yapabileceksiniz.
5. Transmikserin periyodik bakimini yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Sinif, at6lye ve laboratuvar
Donanmim: Transmikserlerin sistem elemanlari, pargalari,
ORTAMLARI VE . . <
DONANIMLARI makine tamir ve bgklm katalogu, el takimlari, torkmetre,
kontrol ve bakim cihazlari
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Gelisen teknolojiye paralel olarak otomotiv teknolojisi de kendisini gelistirmekte ve
yenilemektedir. Yeni teknolojilerin araglara uyarlanmasi ile ara¢ iizerindeki sistemlerde
degisiklikler gergeklesmektedir. Bu modiil ile teknolojik degisim ve gelismeleri takip ederek
kendinizi siirekli gelistirecek ve yenileyeceksiniz.

Ulkemizde otomotiv  sektoriinde  transmikserlerin ~ 6nemi  ¢ok  biiyiiktiir.
Transmikserlerin trafikteki yogunlugu her gecen giin artmaktadir. Is kamyonlar1 smifina
giren transmikserlerin trafikte ve tagimacilik da kullanimi biiytik dikkat ve 6zen istemektedir.
Emniyet ve giivenlik agisindan bakim onarimlarinin dogru ve zamaninda yapilmasi biiyiik
onem arz etmektedir Bu modiil ile sizlere transmikserlerin mekanik, elektrik ve hidrolik
sistemlerinin bakim onarimimin takip edilmesi, zamaninda yapilmas: ile ilgili bilgiler
verilmistir.

Bu modiil ile transmikserin bakim onarimini yapabilecek yeterlilige kavusacaksiniz.
Boylece otomotiv sektoriinde is makineleri sanayisinde sektoriin ihtiya¢ duydugu kalifiyeli
eleman olarak yetiseceksiniz.






( OGRENME FAALIYETIi-1 )
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(AMAC )

Transmikserin hidrolik sisteminin bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde (varsa) iiretim fabrikalarinda transmikserin hidrolik sisteminin
baglantilarinin ve montajinin yapilma asamalarini arastiriniz.

> Cevrenizde ( eger varsa ) servislerde transmikser hidrolik sisteminin bakim,
onarim ve kontrollerinin yapilma asamalarini arastiriniz.

> Internet ortaminda yeni teknolojileri arastimz ve teknolojik bilgileri
inceleyiniz.

»  Arastirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz.

> Hazirladiginiz raporu sinifta tartiginiz.

1. TRANSMIKSERLER
1.1 Tamimu ve Teknik Ozellikleri

Hazir beton transmikser adi verilen Ozel araglarla tasinir ve teslimata kadar
homojenligini korumasi icin transmikserde karistirilir. Bu karistirma, beton sinifina bagl
olarak farkli devirlerde yapilir. Transmikserler beton, cakil, kum ya da 6zgiil agirhig 2,4
kg/dm®den biiyiik olmayan benzeri maddeleri tasimak ve bosaltmak icin tasarlanmis ve
yapimistir. Transmikserler hazir beton nakil ve hazirlama araclaridir. Her transmikserin
iizerinde toplam hacmi (m®), harman hacmi (m®), maksimum ve minimum devir hizi
yazilmalidir.

Transmikser lizerinde bosaltma olugu ile birlikte arka konsol (2), 6n konsol (7) ve
hidrolik pompa destegini (18) tagiyan bir yardimci saseden (1) olusmaktadir.

Ayrilabilir besleme olugu (3) boru sasi sayesinde arka konsola (2) baglanmustir.

Déoner bosaltma olugu (5) kamyonun yan kismina yaslanarak tam olarak katlanabilir
ve yiiksekligi bir hidrolik kriko ile (4) ayarlanabilir.

Bosaltma olugu destek kolu, dokme demirden yapilmistir ve olduk¢a diizgiin bir
bosaltma hatt1 saglanarak ii¢ uzatma olugunun baglanmasina uygundur.

Uzerinde rediiktdr (8) bulunan &n konsol (7) 6zel civatali kanca sistemi aracihigi ile
yardimci sasiye baglanir.

Su tanki konsolu (9) ve su tanki (10) rediiktor iizerine monte edilir.
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Karistiricr kazan (11), arka konsol (2) iizerine sabitlenmis iki 6zel ¢elik makara (12)
ile desteklenir.

Su pompasi (14) flang yardimu ile rediiktor {izerine dogrudan monte edilebilir ya da
varsa, yardimci dizel motordan gelen bir kayisla tahrik edilir.

Koruyucu (13) o6zel vidalar sayesinde boru gerceveye ve bosaltma oluguna
sabitlenmistir.

Hidrolik sistem, hidrolik pompa (17), hidrolik motor (15) ve yag sogutucusundan
(16) olugmaktadir.

Sekil 1.1: Transmikserin kisimlari

1) Mikser yardimci sasisi (7) On konsol (14) Su pompasi

(2) Arka konsol (8) Rediiktor (15) Hidrolik motor

(3) Besleme olugu (9) Su tank1 konsolu (16) Yag sogutucu

(4)Bosaltma olugu (10) Su tanki (17) Hidrolik pompa
kaldirma krikosu (11) Kazan (18) Hidrolik pompa

(5) Bosaltma olugu (12) Tastyict makaralar konsolu

(6) Merdiven (13) Koruyucu (19) Su saati

Transmikseri a¢ik olarak tanimlayan nitelikleri tagiyan plaka, arka yataklama konsolu
tizerine yerlestirilmigtir ( Sekil 1.2).
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Sekil 1.2: Transmikserin tanitim plakasini okuma

1.2. Transmikserlerin Siniflandirilmasi

Transmikserler beton tasima kapasitesine gére 4m°den 16m’e kadar smiflandurilir.

Resim 1.1: Transmikser

Transmikserler, betonu tasima ve hazirlama durumuna goére de kuru sistem
transmikserler ve yas sistem transmikserler olmak {iizere ikiye ayrilir. Beton harman
hacminin toplam hacme orani yas karisimlar i¢in % 80, kuru karisgimlar i¢in % 65’
agmamalidir.

1.2.1. Kuru Sistem Transmikserler

Kuru karigimli hazir beton, agrega ve ¢imentosu beton santralinde Slgiiliip santralde
veya transmikserde karstirilan, suyu ve varsa kimyasal katkis1 ise teslim yerinde olgiiliip
karigtirilarak ilave edilen betondur. Kuru karisimli hazir betonda santiyede karigima verilen
su miktarina ve karistirma siiresine 6zel itina gosterilmesi gerekmektedir.

»  Kuru hazir beton santralinden aldig1 betonu yolda ¢evirmeden gotiirebilir.
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Betonu karistirma ve su verme iglemi santiyede yapilir.

Tahrik sistemleri digerlerine gore daha giicliidiir.

Su piiskiirtme sistemi kazanin igerisinde ayn1 anda 6-7 ayr1 yerden su verilerek
beton yapilir.

Karistirma ve su verme isleminde daha fazla dikkat ister, operator daha bilingli
olmalidir. Su saatleri dogru g¢aligmalidir, su kazani daha biiyiiktiir (2 ton).
Nakliye siiresi maksimum 2 saattir. Beton harman hacminin toplam hacme orani
kuru karigimlar icin % 65°1 asmamahfhgl I DEPOSLI |

/ KAZAN

. | MERDIVEN

YAG SOGUTUCU

ILAVE OLUK

Resim 1.2: Transmikser

1.2.2. Yas Sistem Transmikserler

Su dahil biitiin bilesenleri beton santralinde dlgiilen ve karistirilan hazir beton olup en
geg iki saat i¢inde kaliba dokiilmesi gerekmektedir.
>

Hazir betona su santralde verilir. Hazir beton yolda minumum ( 1 — 4 devir /
dakika ) da kazam c¢evirerek gider. Tagima siiresi maksimum 2 saat veya 300
devir nakliye siireleri, mesafeye ve ariza dolayisi ile standardi gegme ihtimali
varsa 0nceden geciktirici ilave edilerek siire uzatilabilir.

Nakliye sirasinda buharlagsma dolayisiyla kaybolan suyu santiyede ilave
etmeden Once mutlaka yetkili santral amiri ile goriisiilmelidir.

Beton harman hacminin toplam hacme orani yas karisimlar igin % 80’1
asmamalidir.

1.3. Transmikserin Hidrolik Sistemi

1.3.1. Gorevi

Transmikser hidrolik sistemi ara¢ motorundan tahrik edilerek kazanin istenilen
hizda ve yonde déonmesini saglar.
Makinenin 6zelligine gore bulunan yardimer sistemlerin ¢alismasini saglar.
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1.3.2. Sistemi Olusturan Parcalar, Devre Semasi

Hidrolik ekipman, hidrolik pompa (1), hidrolik motor (2), yag sogutucu (3), yiiksek
basing hortumlari (A) ve (B), emis hatti1 hortumu (S), geri doniis hatt1 (R) ve sizint1 hattindan
(D) olusmaktadir.

1.3.2.1.Hidrolik Pompa

Kendisini tahrik eden motor tarafindan iletilen enerjiyi, hidrolik calisma enerjisine
doniistlirir. Pompalar, hidrolik sistem i¢in gerekli olan yag1 temin eder. Hidrolik pompanin
gorevi, akis saglamaktir.

Insan viicudundaki kalbin yerini hidrolik sistemlerde pompalar alir. Hidrolik
pompalarin performansini belirleyen unsurlar sunlardir:
> Hidrolik pompanin doéniis hizi (devir / dakika).
> Hidrolik pompanin sisteme génderdigi yagin debisi (litre/dakika).
> Hidrolik pompanin mekanik olarak dayanabilecegi maksimum ¢aligma basinci (
bar veya Psi ).

Sekil 1.3: Transmikser hidrolik sistemi ve parcalar:

1.3.2.2.Hidrolik Motor

Hidrolik pompanin tersine ¢alisan, yagin hidrolik enerjisini mekanik enerjiye ¢eviren
elemanlardir. Motor ise bu yag tarafindan tahrik edilir ve bir doniis hareketi elde edilir.
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1.3.2.3.Pilot Pompa

Hidrolik sogutucudaki yagin sistemde dolagtirilmasin saglar.
1.3.2.4.Emniyet Valfi

Hidrolik pompanin génderdigi akiskanin, hidrolik motorda belirtilen basmcin {izerine
¢ikmasini engeller. Bu durum hidrolik motor, rediiksiyon ve kazandaki bir arizadan dolay1
meydana gelir.

1.3.2.5.Yag Sogutucu

Icerisinde filtresi, yag termostati ve elektrikli sogutma fani bulunan yiiksek
performansh yag sogutucu, hidrolik yagin ideal ¢alisma sicakliginda ¢aligsmasini saglar.

Resim 1.3: Yag sogutucu

1.3.3.Sistemin Calismasi

Transmikserin kamyon motoru hem aracin yiirtimesi saglar hem de hidrolik pompay1
calistirir. Hidrolik pompa hidrolik motora kapali bir devre i¢inde yag verir ve hidrolik
motorun giris milini basingli olarak dondiiriir. Hidrolik motor kazani dondiiren rediiktore bir
flang ile baglantilidir. Kazanin doniis yonii ve hizi ayarlanarak degistirilebilir.

Cevre sicakligi, kullanilan yagm belirtilen en diisiik sicakhigindan yaklagik 10 °C

diisiik ise sistem 1sitilmalidir. Bunun i¢in motor rélanti durumunda 15 dakika kadar
karigtirma kazani dereye sokulmadan calistirilir.
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1.3.4. Hidrolik Sistemin Diger Ekipmanlar1

1.3.4.1. Hidrolik Pompa Destegi

Yeni gelistirilen bu destek hemen hemen tim PTO ( Power Take Off ) pompa
konumlarimi kapsayacak bigimde ve rahat bir bakim yapabilmeye olanak saglayacak sekilde
monte edilmistir.

Resim 1.4: Hidrolik pompa destegi
1.3.4.2. Hidrolik Sistem Yarim Ekolojik Kapak

Ozellikle kazan icindeki sulu betonu inis cikisli veya engebeli arazide tasirken
yolculuk sirasinda ya da santiyede etrafi kirleten tagmalari dnlemek i¢in hidrolik sistem

yarim ekolojik kapak monte edilmistir.

Resim 1.5: Hidrolik sistem yarim ekolojik kapak
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1.3.4.3. Hidrolik Sistem Tam Ekolojik Kapak

Beton santralinde kuru malzeme doldurulmasinin ardindan karistirma kazaninda
yapilan karigtirma islemi kazandan toz g¢ikmasinin nedenidir. Bu kapaticit kapak sorunu
tamamen ¢6ziime kavusturur.

Resim 1.6: Hidrolik sistem tam ekolojik kapak

1.3.5.Arizalan ve Belirtileri

Ariza Sebep Diizeltme
» Yag sicak iken » Hidrolik pompa » Hidrolik pompay1 degistiriniz.
karistirict bozulmustur. Kazanda malzeme varsa icerigin
donmiiyor ya da katilasmasini geciktirmek igin
oldukga yavas kazan1 miimkiin oldugunca ¢ok yag
doniiyor. ve su ile doldurunuz. Kazanin

mekanik kilit tertibatini takiniz,
kazan kapagini aginiz ve miimkiin
oldugunca ¢ok malzeme bosaltarak
kazanin i¢ini iyice yikayip
temizleyiniz. Hortumlar1 hidrolik
pompadan ayiriniz, ardindan da
pompay1 sokiiniiz.

» Yag sicak iken » Hidrolik motor » Hidrolik motoru degistirin. Kazanda
kazan donmiiyor bozulmustur. malzeme varsa igerigin katilasmasini
ya da oldukca geciktirmek i¢in yukarida pompa
yavag doniiyor ( arizasinda anlatilan tedbirleri alip
Basing gostergesi hortumlari hidrolik motordan
bu tiir yiikte ayirimiz, ardindan da hidrolik motoru
yiiksek degerler sokiiniiz.
gosterir.).
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» Hidrolik yag > Yag » Ayni ozelliklere ait yag ekleyiniz.
sicakligi cok sogutucusundaki » Sogutucu pervaneyi elektrik
yiiksek ise (80 — yag seviyesi kablolarina baglayan pimin
85 °C) asgarinin altindadir. konektdrlere tam girdiginden emin

» Yag sogutucu olunuz.

pervana caligmiyor. Is1 miigirini degistiriniz.

» Uygun olmayan Sogutucu pervaneyi harekete getiren
yagin roleleri degistiriniz.
kullanilmasidir. Sogutucu fani degistiriniz.

» Emme filtresinin Yag1 degistiriniz.

VVVY VYV

tikali olmasi Filtreyi degistiriniz.

» Sistemde yag Hidrolik iinitede, baglantilarda ve
kacaginin borulardaki kagaklar1 kontrol ediniz.
bulunmasidir. Borularda sarkma var ise diizeltiniz,

gerekiyorsa degistiriniz.

» Kazan saat » Hidrolik pompa » Kabloyu degistiriniz. Kazan
yoniinde ya da kontrol kablosu bosaltilmasi gereken malzemeyi
Saat yoniiniin kopmustur. igeriyor ise hidrolik pompa yon
aksine donmiiyor kontrol levyesini el ile ¢alistiriniz.

1S€

Tablo 1.1:Ar1za bulma

1.4 Arac Gii¢ Aktarma Orgam Giic Dagitim Unitesi (PTO)

1.4.1 Gorevi

Motorun ¢ikisindaki, gili¢ tasitin giic aktarma organlarina iletilmektedir ama
transmikserlerin ¢alismasi igin bir giice ihtiyaci vardir. Bu amagla bir iinite yardimu ile motor
cikisindaki giic, birka¢ noktadan alinabilecek sekilde cogaltilir. Bu iiniteye gilic dagitim
tinitesi (PTO Power Take off) denir.

1.4.2 Makine Uzerindeki Yeri

PTO’nun yeri iiretici firmalara gore farklilik gostermektedir. PTO hareketini ya direkt
volan diglisinden ya da vites kutusunda bulunan avare digliden almaktadir.

PTO’dan alinan mekanik enerji bazi modellerde siirekli hidrolik pompay1 hareket
ettirirken baz1 modellerde kavrama sistemi ile hareket gecisi kontrol edilmektedir.

1.4.3 Devreye Alinma Sekilleri

Hidrolik
Pnomatik
Mekanik
Elektrikli

VVYVYY
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1.4.4 Hareket iletim Sekilleri
Hidrolik pompa PTO’ya bir tahrik saft1 ile veya direkt baglidir.
PTO’nun devreye alinmasi ile PTO’dan alinan hareket enerjisi hidrolik pompay1

hareket ettirir. Pompanin yonlendirdigi hidrolik sivisi istenildiginde devreye giren hidrolik
motora yon vererek kazanin saga veya sola donmesini saglar.

Tahrik safti

Gresleme noktalar1

Sekil 1.4: Transmikser tahrik safti

1.5 Acil Durum Isletim Sistemi
1.5.1. Gorevi

Dizel motorun veya hidrolik pompanin hasar gérmesi durumunda, baska bir calisir
durumda miksere baglhh bir acil durum sistemi kullanilabilir. Acil durum sistemi
kullanilmadan once baska bir hasar olmadigindan emin olunmalidir. Kazanin igindeki

malzemenin katilasmasimi Onlemek amaci ile Kkaristiriciyr bosaltmak i¢in kullanilan
sistemdir.

1.5.2. Baglanti Sekli

Sekil 1.5’te gosterildigi {izere, sistem bagka bir transmiksere baglanabilecek uzunlukta
olan uygun baglantilara sahip bir dizi hidrolik hortumdan olusmaktadir.
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Sekil 1.5: Acil durum isletim sistemi

Hortumlarin baglanmasi, basing ve sizint1 hortumlar1 sekildeki gibi baglanir. Dogru
yerlestirildiklerinden emin olarak ve ilgili rekorlar1 vidalayarak “A ve B” yiiksek basing
hidrolik hortumlari ve “D” hidrolik sizint1 hatt1 baglanmalidir.
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————(UYGULAMA FAALIYETI )

Transmikserin hidrolik sisteminin bakim ve onarimini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Hidrolik pompa yag degisimini transmikser
diiz konumda ve motor ¢aligmiyor iken
yapiniz.

» Yag sogutucunun altina 35 litrelik bir kap
yerlestiriniz.

> Once doldurma, sonra bosaltma tapasini
aginiz.

» Tim yag bosalana kadar bekleyiniz.

1

Bosaltma Tapasi

-

» Hidrolik pompanin bakim ve
onarimint yapiniz.

- Doldurma Tapasi

= \\;"

Hidrolik pompanin altina 10 litrelik bir kap
yerlestiriniz.

Hidrolik pompa iizerine yerlestirilmis sizint1
hortum rekorunu sokiiniiz.

Yag akis1 durana kadar bekleyip rekoru yerine
takiiz.

Yag sogutucu bosaltma tapasini yerine
sikiniz.

YV Vv V VY
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Sizinti hortum rekoru

» Filtre yuvasindan kirmizi kapagi sokiiniiz ve
filtre kartusu ile birlikte ¢ekiniz.

» Filtre destek ¢ubugunun ucundaki somunu
cikariniz ve filtreyi yenisi ile degistiriniz.
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» Yag sogutucu rezervuarini ok isareti ile
gosterilen seviyeye kadar doldurunuz.

» Pompa destek plakasini kontrol ediniz.
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Pompa Destek Plakasi

» Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaslarinizla paylaginiz.

» Hidrolik rekor yag sizintist olmadigindan
emin olunuz.

> Hidrolik motorun bakim ve
onarimini yapiniz.

» Pompa destek civatalarimin sikiligini kontrol
ediniz.

94




Pompa Destek Plakasi

» Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylaginiz.
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» Yag sogutucu pervanenin ¢aligmasini kontrol
ediniz.

» Hidrolik yag sogutucusunun bakim
Ve onarimint yapiniz.

[,
A N - &_
Sogutma faninin elektrik kablo baglantilarim
kontrol ediniz.
Yag termostatinin a¢ilma sicakligini kontrol
ediniz.
Yag sogutucunun sogutma kanallarini
temizleyiniz.
Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve

arkadaglarinizla paylaginiz.

vV VYV V VY

» Acil durum isletimi sistemi sadece kazanin
i¢indeki malzemenin katilasmasini 6nlemek
amaci ile karistiriciy1 bosaltmak igin

kullanilabilir.
» Tim hidrolik hortumlari uygun yag ile
> Acil durum isletim sisteminin doldurunuz ve yag seviyelerini gerektigi
kontrollerini yapiniz. sekilde tamamlayiniz.

» Flansh baglant1 igindeki o-ringi kontrol ediniz
ve gerekirse degistiriniz.

Dogru yerlestirildiklerinden emin olarak ve
ilgili rekorlar1 vidalayarak “A ve B” yiiksek
basing hidrolik hortumlarini ve “D” hidrolik
sizint1 hattin1 baglayimiz.

Hidrolik sisteme yabanci cisimler
kagirmamaya dikkat ediniz.

Hidrolik pompa rekorlarinin sikildigini tekrar
kontrol ediniz.

Acil durum sistemini ¢aligtiriniz ve yag
s1zintis1 olmadigindan emin olunuz.
Kazandaki tiim malzemeyi bosaltiniz.

Kazani iyice yikaymiz.

Arizayi tamir ediniz.

Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylaginiz.

Y

VVVY VYV VYV V¥V
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» Ara¢ giic aktarma orgami giig
dagittm  {initesinin  (PTO’nun)
bakim ve onarimini yapiniz.

vV VYV V¥V VY V¥V VYV V

» Flang1 karsilayan yiizeyi tiim boya, kir, gres,

koruyucu kaplama ve diger malzeme
lekelerinden arindiriniz (3).

» Her tiirlii bozukluk ve hafif kusuru gideriniz.
» Flang1 karsilayan yiizeyler lizerine yag ya da

gres uygulamayiniz.

» Tasit ya da ekipmandaki karsit flanglarinin

donerken herhangi bir ovallesme, bozulma ya
da eksantriklik olmadigindan emin olunuz.

» Tahrik saftin1 (1) yerine yerlestiriniz, flanglari

¢ekicleme ya da istavrozlarda levye kullanma
gibi benzeri gii¢ler kullanmayimniz.
Istavrozlarin konumunu ve referans oklarinin
dogru hizada oldugunu kontrol ediniz.
Flanglara agilan delikler ve kalinliklar1 higbir
nedenle modifiye edilmemelidir.

Montajdan sonra tahrik saft1 iizerinde gres
noktalarini (2) gresleyiniz.

Kamyon PTO’sunu ¢alistiriniz ve tahrik safti
donerken balans olmadigindan emin olunuz.
Tiim civatalarin sikiligim tekrar kontrol
ediniz.

Tahrik saftin1 muhafazasiz ¢calistirmayiniz.
Calisma sirasinda istavrozlardan ¢ikan yagi
temizleyiniz.

Saft1 her 40 saatte bir gresleyiniz. Kardan saft
icin lityum dolgulu—molibdenum disulfat bash
gres kullaniniz.

» Biitlin baglanti elemanlarim tekrar kontrol
ediniz, sonuglart  Ogretmeniniz = ve
arkadaglarinizla paylasiniz.

97




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklarimiz i¢cin Hayir kutucuklarma (X) isareti koyarak Ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Hidrolik pompanin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

2. Hidrolik pompay1 degistirdiniz mi?

3. Hidrolik motorun bakim ve onarimini yaptiniz mi?

4. Hidrolik motoru kontrol edip degistirdiniz mi?

5. Hidrolik yag sogutucusunun bakim ve onarimini yaptiniz mi?

6. Yag sogutucunun yag seviyesini kontrol edip tamamladiniz m1?

7. Acil durum igletim sistemi kontrollerini yaptiniz mi?

8. Acil durum isletim sisteminin baglantilarini yaptiniz mi1?

9. Arag gii¢ aktarma organi gii¢ dagitim {initesinin (PTO’nun )
bakim ve onartmini yaptiniz mi?

10.Tahrik saftinin transmiksere montajini yaptiniz mi?

11.Tahrik saftinda gresleme islemini yaptiniz mi?

12.Hidrolik hortumlarin kontroliinii yaptiniz mi?

13.Hidrolik hortumlar1 degistirdiniz mi?

14 Hidrolik s1zint1 kontrolii yaptiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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LCME VE DEGERLENDIRME )

)

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi tranmikser hidrolik sisteminin parcasi degildir?
A) Kazan

B) Hidrolik pompa

C) Hidrolik motor

D) Yag sogutucu

Transmikserlerde kuru karigimlar i¢in beton harman hacminin toplam hacme orani en
fazla ne kadar olmalidir?

A) %50

B) % 55

C) % 60

D) % 65

Transmikserlerde kuru karigimlar icin maksimum nakliye siiresi kag saattir?
A 1

B) 2

C)4

D)8

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

4,

5.

() Hazir beton yolda minimum ( 1 — 4 devir/dakika ) da kazani ¢evirerek gider.

(...) Beton harman hacminin toplam hacme orani yas karisimlar igin %801
asmamalidir.

(...) Transmikserler beton, ¢akil, kum ya da 6zgiil agirlign 2,4 kg/dm’ten biiyiik
olmayan benzeri maddeleri tasimak ve bosaltmak i¢in tasarlanmig ve yapilmistir.

( ) Cevre sicaklig, kullanilan yagin belirtilen en diisiik sicakligindan yaklasik 10 °C

diisiik ise sistem 1sitilmalidir. Bunun i¢in motor rélanti durumunda 15 dakika kadar
karigtirma kazani devreye sokulmadan ¢aligtirilir.
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8. Asagida verilen sekil {izerinde gerekli eslesmeleri yapiniz.

Hidrolik pompa (G
Hidrolik motor ()
Yag sogutucu « )

Yiksek basing hortumlart ()

Emis hatt1 hortumu ()

Geri doniis hatti ( )

,; Sizint1 hatti ( )
)

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2 )

(AMAC )

Bu faaliyetin sonunda transmikserin mekanik sisteminin bakim ve onarimini
yapabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

>

Cevrenizde (varsa) iretim fabrikalarinda transmikserin mekanik sisteminin
baglantilarinin ve montajinin yapilma asamalarini arastiriniz.

Cevrenizde (varsa) servislerde transmikser mekanik sisteminin bakim, onarim
ve kontrollerinin yapilma asamalarini arastiriniz.

Internet ortaminda yeni teknolojileri arastimz ve teknolojik bilgileri
inceleyiniz.

Aragtirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu sinifta tartiginiz.

2. TRANSMIKSERIN MEKANIK SISTEMI

2.1. Kazan

2.1.1. Gorevi

Kazanlar, beton ¢imento, c¢akil, su, kum ve gerektiginde ¢esitli katki maddelerinin
homojen olarak karistirilmasini ve taginmasini saglar.

Transmikserler tipine bagli olarak beton tasima kapasitesi 4 m*ten 16 m’e kadardur.

Sekil 2.1: Transmikser kazam
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Karistirict kazan, 6n konsol iizerindeki rediiksiyon kutusu ve arka konsol iizerine
sabitlenmis iki 6zel ¢elik makara ile desteklenir.

Resim 2.1: Transmikser kazan baglant1 noktalari

2.1.2. Yapim Ozellikleri ve Malzeme Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Kazanlar genellikle 5,5 mm kalinliginda asinmaya dayanikli celik alagimlarindan
yapilirlar.

Kazan malzemesi, bilgisayarli optik makinelerle deforme edilmeden kesilir ve 6zel
biikiilen kazan saglari kaynak ile birlestirilir. Kaynaklarin robot makine kaynagi olmasi
tercih edilmektedir.

Kazan balansi, balans makinasinda balansi alindiktan sonra kazan torna tezgahinda
kontrol edilerek ayarlanir.

Kazan Omriiniin artmasi kullanilan malzemenin kalitesine gore degismektedir.
Imalatta kullanilan celigin sahip olacagi direng kazan Omriiniin korunmasma, dahasi
uzatilmasina olanak tanir.

Kazan imalat1 bittikten sonra kazan grit ile kumlanarak biitiin yiizeyler temizlenir. Grit
sag yiizeyinde kii¢lik disler agarak boyanin yiizeye tutunmasini saglar. Celik macunla gerekli
yoklamalar yapildiktan sonra biitiin yiizey korozyona dayanikli ¢ift kompenantli epoksi astar
ve iki bilesenli antikorozif 6zellikli dolgu giicii yliksek epoksi astar ile iki kat astarlanir.
Uyarlanan astar 80—100 mikron kalinhigindadir. Astar uygulamasindan sonra akrilik oto
boyasiyla ¢ift kat olarak firinda boyanir.
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Resim 2.2: Kazan imalat

2.1.3. Helislerin Onemi ve Kazan I¢indeki Yapisi

Kazan icine monte edilen helisler hazirlanan betonun daha iyi karismasini ve
bosaltilmasini saglayacak sekilde yapilmalidir.

€~

Resim 2.3: Kazan i¢i helisler

Kazan i¢ helezonlart ayn1 malzemeden ozel biikim yapilarak monte edilir. Kazan
karistirict helisler karistirilan beton dozuna ve karistirma islemine bagli olarak belli bir hizda
aginmaya ugrar. Kazan i¢ helezon iizerlerine asinmamasi i¢in lama monte edilir.

Asmmma kazanin orta bolgesinde daha fazla olur. Helisler uglar1 ¢ok keskin hale
gelince kazan gdvdesine dogru radyal catlaklarin olugma egilimi vardir. Bunu 6nlemek igin
uclart aginmis catlaklar kaynak ile doldurulur. Toplam helis yiiksekligi 25 cm’nin altina
diismemelidir.
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Sekil 2.2: Karistirma paletleri

Karistirma paletleri ve helisleri yiiksek kaliteli karigim saglar. Bunun sonucu olarak
tiim kazan kesitlerinde homojen bir karisim elde edilir. Nakledilen betonun (karisimin) ayirt
edici ozellikleri korunur.

2.1.4. Kazan Kontrol Kapagi

Kazanin i¢ kismindaki kazan i¢i helislerde ve karistirma paletlerinde asinma kontrolii
yapmak i¢in kullanilir. Goériinlim olarak dogrusal bir yapiya sahiptir. Ciinkii malzemenin
yigilacag ¢ikintilar yoktur ve oval bi¢imli, kalin bir conta da kullanildig: i¢in miikemmel bir
sizdirmazlik saglar.

Resim 2.4: Kazan kontrol kapagi

2.1.5. Kazan Temizliginin Onemi

Kazanin igerisinde is bitiminde bir miktar artik beton kalabilir ve bu artik betonun
donmasinin 6nlenmesi i¢in kazan i¢i temizlenmelidir. Kazanin i¢ kismindaki kazan igi
helislerinde ve karistirma paletlerinde betonla temas eden kisimlari temizlemek sarttir ve
gerekiyorsa piiskiirtmeli su kullanilmalidir. Is bitiminde karistirict kazan 150/200 litre su ile
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doldurulur. Tesise geri doniis yolculugu boyunca doner halde birakilir, sonra bosaltilir ve
gerekirse iglem tekrar edilir.

Her is giinii sonunda, karistiricida artik beton kalmadigindan emin olunup varsa bunlar
temizlenmelidir. Kazan igerisinde donan betonun temizlemesi son derece zor ve zahmetli bir
istir. Temizleme islemi ¢ekic ve kiric aletlerle fiziki olarak yapilir. Kapali ve tozlu alanda
insanin ¢aligmast saglik yoniinden tehlikelidir.

Karistiricida malzeme varsa igerigin katilagsmasini 6nlemek icin miimkiin oldugunca
¢ok yag ve su ile doldurulmalidir. Karigtiricinin mekanik kilit tertibati takilmalidir, kazan
kapag1 agilmalidir ve miimkiin oldugunca ¢ok malzeme bosaltilarak kazanin igi iyice yikanip
temizlenmelidir.

2.2. Tasiyic1 Makaralar

2.2.1. Gorevi

Tasiyict makaralar, donme halkasina(ring) temas ederek ¢aligmaktadir. Kazan ringinin
diizenli olarak g¢alismasinmi saglarlar. Makaralar orta gdbekten oynar sistem oldugu icin
besikleme sistemi mevcuttur. Kazan ringine dort bdlgeden temas ederek her makaraya diisen
agirligi asgariye diistirmektedir.

Resim 2.5: Tasiyic1 makara

2.2.2.Yapisi

Tas1tyic1 makaralar sfero dokiim malzemesinden imal edilmektedir. Makara, yatagi
tizerine, burg ve rulmanlar ile monte edilerek rahat bir donme hareketini saglamaktadir.
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MAKARA YATAGI
Sekil 2.3: Tasiyic1 makaranin yapisi

2.2.3. Makinedeki Yeri ve Baglanma Sekilleri

Makinede arka konsol {izerine monte edilmistir. Tasiyict makaralar tek ve gift
sistemlidir. Tek sistemli olanlar ringe iki bolgeden temas ederek ¢alisir. Cift sistemli olanlar
ringe dort bolgeden temas ederek caligir.

Resim 2.6: Tek makara sistemi Resim 2.7: Cift makara sistemi

2.2.4. Tasiyic1 Makaralarin Greslenmesinin Onemi ve Greslemenin Yapilmasi

Tasiyict makaralarin serbestce donmesinin saglanmas1 ve tutukluk yapmasmin
onlenmesi i¢in gres tabancasi ile haftada bir (40 saat) greslenmesi gerekir.
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Makaralar tutukluk yaparsa transmikserde tamir edilemez, hasarlar meydana gelmesini
neden olur, Bunu 6nlemek i¢in makaralarin hemen degistirilmesi gerekir.

Resim 2.8: Tasiyic1 makaralarin greslenmesi

2.3 Kazan Doniis Ringi(Donme Halkasi)
2.3.1 Gorevi

Tasiyict makaralarla temas halindeki kazaninin gevresel olarak donmesini saglar.
2.3.2 Yapisi

Kazan doniis ringi c¢elik malzemeden c¢ektirilerek temin edilir. Ring aginmaya
dayanikli olup kullanildik¢a sertlesen malzemedendir.

Ozellikle kazan beton ile dolu oldugunda iizerine diisen yiik miktar1 ¢cok fazladir ve
kazinin tiim agirligi makaralar araciligi ile bu kistmda taginmaktadir.

Hassas makinelerde tornalama sisteminden sonra kullanilir. Ring gegmeli sistemdir ve

bu nedenle c¢atlama ve kirilma ihtimali yoktur, deformasyona karst dayaniklidir.
Gerektiginde yenisi ile degistirilir.

107



KAZAN DONUS RINGI

Resim 2.9: Kazan ringi

2.3.3 Makinedeki Yeri

Kazan doniis ringi kazanin arka kisminda bulunmaktadir.

Sekil 2.4: Kazan ringinin transmikserde konumu

2.3.4 Greslenmenin Onemi ve Yapihsi

Kazan ringinin gres tabancasi ile her giin (8 saat) greslenmesi ve kazan ringinin
makaralarin sinirlar igerisinde galistiginin 200 ¢aligsma saatinde bir kontrol edilmesi gerekir.
Kazan ringinin greslenmesinde, suda ¢oziinmeyen yiiksek kaliteli yapiskanligi fazla yag
kullanilmas1 gerekir.
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Resim 2.10: Kazan ringinin greslenmesi

Uretici firmalarin belirdigi siirelerde kazan ringi ve makarasi iyice temizlendikten
sonra tekrar greslenmelidir.

2.4 Su Sistemi

2.4.1 Gorevi

Transmikser kazani igerisine alinan hazir beton, agrega (kum ve cakil veya kirma tas
karigimi), ¢imento ve varsa katki maddelerine su sistemindeki suyun verilmesi ile karigim
elde edilir, karisimda su miktarina ve karigtirma siiresine Ozel itina gosterilmesi
gerekmektedir.

2.4.2 Yapisi

Sekil 2.5: Su sisteminin yapisi
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Su sisteminin yapist sekil 2.5’te gosterilmektedir. Su sistemi, seviye gostergeli ( 2 ) bir
tank (1), varsa yardimc1 dizel motorundan bir kayisla tahrik edilen ya da disli kutusu iizerine
dogrudan flang ile monte edilebilen bir pompa (3), su doldurma hortum baglantisi1 (6), filtre
(4), kazan1 su ile doldurma igin valf (7), su saati (8), tahliye vanalar1 (10), yikama hortum
baglantisi ( 9 ), yikama hortumu, bir doldurma borusu ve bir dagitim borusundan
olusmaktadir.

2.4.2.1. Su Pompasi

Rediiktore monteli su pompasi dakikada 450 litre su pompalama kapasitesine sahiptir.

Resim 2.11: Su pompasi

Asirt yiiklenmelere karsi bir gilivenlik onlemi alarak su pompasit dogrudan disli
kutusuna bagli ise baglant1 6zel plastik malzemeden yapilmis bir kaplin ile yapilmalidir. Su
pompasi kilitlenirse plastik kaplin daha ciddi hasarlar meydana gelmesini onler.

2.4.2.2. Su Deposu
Transmikserlerde su depolarinin kapasiteleri 1000 litre kapasitede olup degisik su

kapasiteleri de mevcuttur. Su deposu doluluk orani istenildigi gibi ayarlanabilir. Paslanmaz
celik ve basinca dayanikl olarak tiretilir.

Y,

Sekil 2.6: Su deposu ve transmikserdeki yeri
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Su deposundaki su makine temizliginde kullanilabilir. Bazi firmalar yas hazir betona
su ilave etmekte kullanilmasini tavsiye etmemektedir.

2.4.2.3. Su Saati

Transmikserin arka tarafina monte edilmistir ve kazan icindeki betonun kontrolli bir
sekilde bozulmadan taginmasina imkan verir.

Resim 2.12: Su saati

2.4.3 Su Tankinin Doldurulmasi

Tank su ile agsagidaki sekilde doldurulmalidir (Sekil 2.5):

Karigtiricinin kapali oldugundan emin olunmalidir.

Vananin ( 5 ) kapali oldugundan emin olunmalidir.

Vananin ( 7 ) kapali oldugundan emin olunmalidir.

Tahliye vanalarinin (10) kapah oldugundan emin olunmalidir.

Su doldurma borusu hortum baglantisina baglanmalidir.

Vana (5) acilmalidir.

Tanktaki su seviyesi tank itizerindeki seviye gostergesi (2) sayesinde kontrol
edilebilir.

Su, tanktaki tahliye borusundan aktiginda tank tamamen dolmustur.
Vana (5) kapatilmalidir.

Su doldurma borusu hortum baglantisindan ayrilmalidir.

VVV VVVVVVYYVY
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Resim 2.13: Su filtresi

2.4.4 Dikkat Edilecek Hususlar

>

>
>
>

Sistemde su yok iken su pompasi ¢alistirilmamalidir.

Kis mevsiminde eger donma tehlikesi var ise sistemdeki su bosaltilmalidir.
Basingli hava ile calisgan sistemlerde emniyet supabi basing ayari ile
oynanmamalidir.

Su filtresi 200 saatte bir kontrol edilip temizlenmelidir.

2.5 Rediiktor

2.5.1 Gorevi

Sistem olarak vites kutusuna benzeyen fakat giris milinden gelen hizi ¢ikis miline
disiirerek ileten bununla birlikte momenti arttiran disli ¢ark sistemidir.

2.5.2 Yapisi

Hidrolik pompadan gelen hidrolik enerji, rediiktore bagli olan hidrolik motora gelir.
Hidrolik motordaki hidrolik enerji rediiktor yardimi ile kazanin dondiiriilmesinde kullanilir.

Rediiktor 6n konsolda sabitlenmistir ve kazana yataklik etmektedir.

Karigtirma kazaninin rahat donmesini saglar.
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Resim 2.14: Rediiktor

2.5.3 Rediiktoriin Bakimi

Rediiksiyon disili kutusundaki yag belirli araliklar ile degistirilir. Bosaltilan yag
icerinde metal tespiti ve yag analizi yapilarak disliler hakkinda bilgi sahibi olunabilir.

Ayrica diglilerden gelen g¢alisma sesinde bir anormallik var ise ariza daha fazla
biiylimeden miidahale edilmelidir.

Disli kutusundan bir ariza tespit edildiginde digliler yenisi ile degistirilir.
Transmikserin ilk ¢alistirilmasindan Once rediiktér kutusundaki yag seviyesinin
kirmizi ¢izginin altina diismemesine dikkat edilmelidir.

Resim 2.15: Rediiktor yag seviyesi
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2.5.4 Arizalar

Herhangi bir ariza durumunda rediiktoriin sOkiilmesi gerekirse ve Kkaristiricida
malzeme varsa igerigin katilagsmasini gerekli dnlemler alinir ve kazan temizlenir. Rediiktore
bagli hidrolik motor ¢ikarilir ve ardindan da rediiktor sokdiliir.

Ariza

Sebep

Diizeltme

Kazan donmiiyor.

Rediiktor kutusundan

anormal sesler ¢ikiyor.

Reduktor arizalidir.

Rediiktort degistiriniz.

noktalarinda gevseme

- < Sizdirmazlik L e e
Yag kacag var. elemant kagiriyor. Yenisi ile degistiriniz.
Flans baglanti Civatalar kirtlmig

veya gevsemis.

Sikilir veya yenisi ile degistiriniz.

Tablo 2.1: Ariza bulma

2.5.5 Kullamilan Yagda Aranan Ozellikler

SAE Smnifi 85W / 90 numara disli yagi kullanilmaktadir. Rediiktor digli sisteminde
API GL 5MIL L 2105 D ozelligindeki yaglarda kullanilir.

2.6 On Konsol

2.6.1 Gorevi

Transmikser kazanina aracin 6n kisminda destek gorevi goriir.
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Sekil 2.7: Transmikserde 6n ve arka konsol

2.6.2 Yapim Ozellikleri

Tas1yic1 ayaklar govdesi degisik kalinliktaki sa¢ malzemeden yapilip baglant1 ayaklar
0zel kutu profilden imal edilmektedir. Dayaniklilig1 arttirmak amaciyla i¢ kisimlara daha
kalin malzeme yiiklenmekte ve giliclendirilmektedir.

On tasiyict ayaklarda dokiim baglantilarina ilaveten ek baglanti bulunmaktadir.
Tasiyict ayak baglanti pabuglar1 c¢elik dokiimden, saplamalar S8 kalitede yuvarlak
malzemeden yapilmaktadir.

013
OTM 9 m' TRANSMIKSER [~ R

013 OTM 10 TRANSMIKSER
OTM & m' TRANSMIKSER OTM 12 i TRANSMIKSER
KobD ACIKLAMA ;
033 ON KONSOL IMALATI{ 8m? 1ST37
S - & e SACDAN
ON KONSOL IMALATT{ 91012 m" )
ST 7 6 mm SACDAN
062 U BAGLANTI L10x22000K
063 KLEP( BUYOK )
06 KEP PARUCT ( BUYTK )
2316007 M20 PUL
26121 M20 SOMUN

Sekil 2.8: On konsol

2.6.3 Sasiye Baglanti Noktalarinda Dikkat Edilecek Hususlar ve Kontrolleri

Sasiye baglant1 yapilirken her zaman uygun baglanti elemanlar ile baglanmali ve
iiretici firmanin 6nerdigi 6zeliklerdeki baglanti sekli tercih edilmelidir.
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Baglant1 ayaklarindaki deforme ve gozle goriilen arizalarda ihmal edilmeden onarimi
yapilmalidir.

Uretici firma talimatlar1 dogrultusunda 6n konsolun sasiye baglanti noktalari arasina
yumusak bir malzeme konur.

Uretici firma o&nerileri dogrultusunda belirli ¢alisma saatleri sonunda baglanti
elemanlart sikilir.

2.7 Arka Konsol

2.7.1 Gorevi

Transmikser kazanina arka kisimdan desteklik yapar ve diger yardimci sistemleri
tizerinde tagir.

2.7.2 Yapim Ozellikleri

Tas1yic1 ayaklar govdesi degisik kalinliktaki sag malzemeden yapilip baglant1 ayaklar
6zel kutu profilden imal edilmektedir. Dayamiklilig1 arttirmak amaciyla i¢ kisimlara daha
kalin malzeme yiiklenmekte ve giiclendirilmektedir

Arka tasiyici list makara baglanti plakast 10 mm kalinhginda malzemeden
yapilmaktadir. Arka tasiyict ayaklarda dokiim baglantilarna ilaveten ek baglanti
bulunmaktadir. Tasiyic1 ayak baglant1 pabuglar1 ¢elik dokiimden, saplamalar S8 kalitede
yuvarlak malzemeden yapilmaktadir.

0141
OTM 9 m* TRANSMIKSER
OTM 10 m* TRANSMIKSER

0142
OTM 12 m' TRANSMIKSER OTM 8 m* TRANSMIKSER

ACIKLAMA

6 BAGLANTILI OLUP ( 9-10-12 m* ) ST 37
6 mm SACDAN

4 BAGLANTILI OLUP ( 8 m* ) ST 37

5 mm-6 mm SACDAN

61 U BAGLANTI 65x220lik

64 KEP (KUCUK )

66 KEP PABUCU (KUCUK}

2116121 M20 SOMUN

2316 007 M20 PUL

Sekil 2.9: Arka konsol
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2.7.3 Sasiye Baglant1 Noktalarinda Dikkat Edilecek Hususlar ve Kontrolleri

Sasiye baglanti yapilirken her zaman uygun baglanti elemanlar1 ile baglanmali ve
iretici firmanin 6nerdigi 6zeliklerdeki baglant sekli tercih edilmelidir.

Baglant1 ayaklarindaki deforme ve gozle goriilen arizalarda ihmal edilmeden onarimi
yapilmalidir.

Uretici firma talimatlar1 dogrultusunda arka konsolun sasiye baglant1 noktalar1 arasina
yumusak bir malzeme konur.

Uretici firma onerileri dogrultusunda belirli ¢aligma saatleri sonunda baglant:
elemanlari sikilir.

2.8 Merdiven

2.8.1 Gorevi
Kaymay1 Onleyen basamaklar ve genis platform emniyeti tehlikeye atmaksizin
transmikserde hazir betonun miikemmel bir bi¢imde goriilebilmesini saglar. Ayrica

transmikser dolum ve bosaltma oluklarinin temizlenmesi ve yikanmasi i¢in kullanilir.

Mekanik merdivenler oldugu gibi hidrolik kumandali merdivenlerde vardir.

Resim 2.16: Merdiven
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2.8.2 Tasima Esnasinda Almmasi1 Gereken Giivenlik Onlemleri

> Agcilir merdivenin transmikser hareket halinde iken agilmamasi i¢in baglantilart
yapilmalidir.

> Transmikser hareket etmeden 6nce merdivenin katlanmis ve kilitleme amaci ile
yerlestirilmig kanca sayesinde kilitlenmis oldugundan emin olunmalidir.

2.9 Saft

2.9.1 Gorevi

Moment (tork), dondiirme ¢abasi anlaminda kullanilir. Saftlar, PTO’daki giiciin
hidrolik pompaya iletilmesini saglar.

2.9.2 Yapisi

Saftlar genellikle igleri bos millerden imal edilir. I¢i bos olarak yapilan saftlarin
dayanimi artmakta ve hafiflemektedir. Saftlar kaliteli celiklerden yapilir. Titresimlerden
etkilenmemesi ve yiiksek devirlerde donen saftin merkezka¢ kuvvetlere karsi koyabilmesi
i¢in ¢ok iyi dengelenmislerdir. Baz1 saftlar tizerindeki kaynakla baglanmis pargaciklar denge
agirhiklaridir.

Resim 2.17: Gii¢ aktarici saft

2.9.3 Sokiiliip Takilmasinda Dikkat Edilecek Hususlar

> Guvenlik ve emniyet tedbirleri alinmalidir.

> Uygun anahtar ve takim kullanilmalidir.

> Saft baglant1 flanglarin1 ayn1 yonde takabilmek igin sokmeden once isaretleme
yapilmalidir.

> Saft ile catallara isaret konulmalidir. Takarken bu isaretlerin karsilasmasina
dikkat edilmelidir.

118



> Uygun sikma torku kullanilmalidir.

2.10 Kazan Emniyet Kilit Sistemi

Transmikser kazani i¢ginde herhangi bir bakim iglemine baslamadan 6nce kazan Kkilit
sisteminin takili olmasi gerekir (Sekil 2.10).

Sekil 2. 10: Kazan emniyet Kilit sistemi Sekil 2. 11:Kazamn Kkilitlenmis konumu

Sekil 2.12: Kilidi takma ve ¢6zme
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\ UYGULAMA FAALIYETI

Y
J

Transmikserin mekanik sisteminin bakim ve onarimini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kazanm bakim ve onarimini yapiniz.

Kazan i¢i agian pargalarin aginip
aginmadigindan emin olunuz.

Her is giinii sonunda, karistiricida artik beton
kalmadigindan emin olunuz.

Spiral koruma plakasinin karigtirici igindeki
spirallerin ve aginma plakalarinin
agimnmadiZindan emin olunuz.

» Tasiyict makaralarin bakim ve
onarimint yapiniz.

Tiim kazan makaralariin serbestge
dondiigiinden ve dogru yerlestirildiginden
emin olunuz.

Tiim makaralarin serbestge dondiiglinii tekrar
kontrol ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylaginiz.

» DoOnme halkasinin bakim ve
onarimini yapiniz.

Kazan makaralarinin kazan ringi ile ortal
calisip calismadigini kontrol ediniz.

» Kazanin temizligini yapiniz.

Uzun bir ¢aligma aras1 6ncesi ya da ¢aligma
giiniiniin sonunda daima, transmikserin
betonla temas eden kisimlarini temizlemek
sarttir, gerekirse pliskiirtme su kullanilabilir.
Rulmanlar si¢rayan suya kars1 korumali olsa
da suyun dogrudan tizerlerine
piiskiirtiilmesinden kagiilmalidir.

Bosaltma olugu, doldurma olugu, ilave
oluklar1 ve geri katlanabilir oluk ve betonla
temasta bulunan tiim parcalari temizleyiniz.
Karistirict kazani 150/200 litre su ile
doldurulur ve tesise geri doniis yolculugu
boyunca doéner halde birakilir, sonra bosaltilir.
fleride temizlemeyi kolaylastirmak igin tiim
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celik pargalar iyice temizleyiniz ve sonra ince
bir tabaka yag ile kaplayiniz.

Rulmanlarin ¢cimentodan arindirilmis
oldugundan daima emin olununuz.

Lastik parcalar1 yag ile temizlemeyiniz.

Her is giinii sonunda karistiricida artik beton
kalmadigindan emin olunuz.

> Su sisteminin bakim ve onarimini
yapiniz.

A\

VVV VVY

Su pompasi asla susuz ¢alistirilmamalidir.
Plastik kaplini asagidaki gibi degistiriniz.

[ PN
‘a& ‘*&zf
ﬂ & i. hd | rﬁ% 1

Disli kutusunu sabitleme vidalarindan
ayirniz.

Su pompas: saftini elle ¢evirin ve
takilmaksizin serbestce dondiigiinden emin
olunuz.

Hasarli ya da kirik kaplini ¢ikariniz (2).

Yeni plastik kaplini takiniz.

Tiim parcalarin ayarli olmasina dikkat ederek
pompay1 yerlestiriniz.

Sabitleme vidalari ile yerine monte ediniz.
Pislik tutucuyu sik sik temizleyiniz.

Biitiin baglanti elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylaginiz.
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» Reduktoriin bakim ve onarmmini
yapiniz.

» Rediiktor yag seviyesini giinliik bir kontrol
ediniz.

» Yagin daha kolay bosalmasi i¢in yag
degisimini yag sicak iken yapiniz.

» Transmikseri diiz bir zemine yerlestiriniz.

» Transmikseri durdurup dizel motoru
kapatiniz.

» Rediiktoriin altina yaklasik 35 litre kapasitede
bir kap yerlestiriniz.

» “T” bosaltma tapasini ¢ikariniz.

» Tim yag tamamen bosalincaya kadar
bekleyiniz.

» Bosaltma kutusunu disli kutusuna vidalayiniz.
» 85W /90 numara disli yag ile disli kutusunu
kirmizi ¢izginin iizerine kadar doldurunuz.

» Transmikseri tekrar ¢aligtirmiz ve rélantide
calistirmaya devam ediniz. Karistiriciyr cok
yavasg bir hizda dondiiriiniiz ve kirmizi
¢izginin altina diismemesine dikkat ediniz.

» Tapalarin siki oldugundan emin olunuz.

» Rediiktor flangini kontrol ediniz.

Rediiktor Flang) ===
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» On konsolun bakim ve onarimini
yapiniz.

Sabitleme vidalarinin sikiligini kontrol ediniz.

> Arka konsolun bakim ve onarimini
yapiniz.

Sabitleme vidalarinin sikiligini kontrol ediniz.

» Merdivenin bakim ve onarimini
yapiniz.

Tas1yict merdivenin temizligine dikkat ediniz.
Merdivene cikarken kaymay1 6nlemek igin ige
uygun ayakkabi giyiniz.

» Saftin bakim ve onarimini yapiniz.

YV VvV Vv VY V VYV V

Flans1 karsilayan yiizeyi tiim boya, kir, gres,
koruyucu kaplama ve diger malzeme
lekelerinden arindiriniz (3).

Her tiirli bozukluk ve hafif kusuru gideriniz.
Flans1 karsilayan yiizeyler {izerine yag ya da
gres uygulamayiniz.

Tasit ya da ekipmandaki karsit flanslarinin
donerken herhangi bir ovallesme, bozulma ya
da eksantriklik olmadigindan emin olunuz.
Tahrik saftini ( 1) yerine yerlestiriniz,
flanglar1 ¢ekigleme ya da istavrozlarda levye
kullanma gibi benzeri giicler kullanmayiniz.
Istavrozlarin konumunu ve referans oklarinin
dogru hizada oldugunu kontrol ediniz.
Flanslara agilan delikler ve kalinliklar1 higbir
nedenle modifiye edilmemelidir.

Montajdan sonra tahrik saft1 iizerinde gres
noktalarini (2) gresleyiniz.

Kamyon PTO’sunu ¢alistiriniz ve tahrik safti
donerken balans olmadigindan emin olunuz.
Tiim civatalarin sikiligini tekrar kontrol
ediniz.

Tahrik saftin1 muhafazasiz calistirmayimiz.
Calisma sirasinda istavrozlardan ¢ikan yagi
temizleyiniz.

Saft1 her 40 saatte bir gresleyiniz. Kardan saft
icin lityum dolgulu — molibdenum disulfat
gres kullaniniz.

Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylagimiz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Transmikser kazaninin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

2. Tastyic1 makaralarin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

3. Tastyic1 makaralar greslediniz mi?

4. Donme halkasinin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

5. Kazan doniis ringini greslediniz mi?

6. Kazan temizligini yaptiniz mi1?

7. Su sisteminin bakim ve onarimin yaptiniz mi1?

8. Su tankim doldurma islemini yaptiniz mi?

9. Su siteminde s1zint1 kontrolii yaptiniz m1?

10.Rediiktoriin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

11.0n konsolun bakim ve onarimini yaptiniz mi?

12.Arka konsolun bakim ve onarimini yaptiniz mi?

13.Merdivenin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

14.Saftin bakim ve onarimim yaptiniz mi?

15.Saftin baglant1 kontroliinii yaptiniz mi1?

16.Kazanin doniis kontroliinii yaptiniz mi?

17.Kazan emniyet kilidinin kontroliinii yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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\ OLCME VE DEGERLENDIRME )

D)

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Rediiktor disli sisteminde ka¢ numara yag kullanilir?
A) 20W/50

B) 10W/30

C) 85W/90

D) Gres yagi

Asagidakilerden hangisi transmikser su sisteminin elemani degildir?
A) Filtre

B) Su saati

C) Tahliye vanasi

D) Rediiktor

Kazan ringinin bakiminda gresleme kag saatte bir yapilmalidir?
A)8

B) 16

C) 40

D) 100

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

4, () Makaralar gres tabancasi ile haftada bir greslenmelidir.

5. () Su pompasi dakikada 50 litre su pompalama kapasitesine sahiptir.
6. () Rediiktor karistirma kazaninin rahat donmesini saglar.

7. () Transmikser kazani donmiiyor ise ariza rediiktordedir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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( OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Transmikserin  kazan bosaltma/doldurma sisteminin bakim ve onarimim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde (varsa) tiretim fabrikalarinda transmikserin kazan bosaltma /
doldurma sisteminin baglantilarinin  ve montajinin  yapilma asamalarini
arastiriniz.

> Cevrenizde ( eger varsa ) servislerde transmikser kazan bosaltma / doldurma
sisteminin bakim, onarim ve kontrollerinin yapilma asamalarini arastiriniz.

> Internet ortaminda yeni teknolojileri arastirmz ve teknolojik bilgileri
inceleyiniz.

»  Arastirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz.

> Hazirladiginiz raporu sinifta tartiginiz.

3. TRANSMIKSER KAZAN BOSALTMA /
DOLDURMA SISTEMIi

3.1. Kumanda Sistemi
3.1.1. Gorevi

Transmikser kazaninin, doniis hizinin ve doniis yoniiniin ayarlandigi sistemdir.
3.1.2. Cesitleri

Kumanda sekline gore iki gesittir:

> Elektrik kumandali(selonoidli)

> Mekanik kumandali(halatl )
Ayrica kumanda kollar1 da ikiye ayrilir:
»  Tek kumanda kolu

> Cift kumanda kolu (Resim3.1).
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3.1.3. Calismasi

Transmikserlerde kazan igerisindeki betonun doldurulmasi ve bosaltilmasi sadece
kazanin doniis yoniiniin degistirilmesi gerceklestirilir. Transmikseri tanima siirecinin
karistirictyr bos iken gergeklestirilmesi tavsiye edilmektedir. Kontrol kutusu, ilgili tim
kollart ile birlikte transmikserin arka kisminda yer almaktadir.

Kazanin donmeye baslamasi ile birlikte motor devrinin de bir miktar artirilmasi
istenmektedir. Aksi takdirde motor rélantide kazani ¢eviremez ve stop eder. Kumanda kollart
yapisi geregi ister mekanik isterse selonoid kumandali olsun kazan déonmeye basladiginda bir
miktar gaz verecek sekilde ayarlanmigtir. Baz1 makinelerde gaz verme ve hidrolik kumanda
kollar1 ayni noktadadir yani iki islem otomatikman gerceklesmektedir.

Kazanin doéniis hizi hidrolik pompanin gonderdigi yag miktarindaki degisim ile
gerceklestirilir. Bu tamamen pompa igerisindeki acilarin degistirilmesi ile saglanir.

Levyelerin islevleri asagidaki gibidir:

Madde islev
1 Kol “2” ve “3™ kilitler.
2 Dizel motorun hizini ayarlar.
3 Karistiricinin dénme hizini ayarlar.

Tablo 3.1:Kol fonksiyonlar:

Sekil 3.1: Kumanda sistemi
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3.1.4. Yapis1
3.1.4.1.Gaz Verme Kollar

Genellikle mekanik kumandalidir ama gelisen teknoloji ile artik koldaki degisimler
elektriki sinyallerle selonoidlere veya ECU bildirilerek kumanda edilmektedir.

3.1.4.2. Bosaltma /Doldurma Kolu
Bu kola kumanda etmek suretiyle basing ve tank hattinin yerleri degistirilmektedir.
Boylelikle hidrolik motorun doniis yonii de degismektedir. Bu da kazani bosaltma yoniinde

veya doldurma yoniinde ¢evirmeyi saglamaktadir.

Bu kola kumanda yukarda sdyledigimiz gibi mekanik veya elektriklidir.

Resim 3.1: Kumanda sisteminin yapisi

( 55 ) Tekli kumanda kolu: Transmikser gaz ve hidrolik motor kontrol kutusudur.
Malzemesi, dis gévdesi aliiminyum, disli takim ¢eliktir.

( 56 ) Ciftli kumanda kolu: Transmikser gaz ve hidrolik motor kontrol kutusudur.
Malzemesi, dis govdesi aliiminyum, disli takimu ¢eliktir.

( 57 ) Kumanda spirali: Transmikser i¢in farkli boyutta kumanda spiralleri
bulunmaktadir.

3.2 Kazan Bosaltma Sistemi
3.2.1 Gorevi

Transmikserde bulunan betonun tikanmasina ve g¢evreye dokiilmesine olanak
vermeden beton pompasindan dokiim alanina naklini saglayan sistemdir.

3.2.2 Bosaltma Oluklari

Betonun istenilen noktaya bosaltilmasini saglar.
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3.2.2.1 Yapis1 ve Malzemesi

Oluklar, genellikle 4 mm kalinhiginda paslanmaz ozel ¢elik malzemeden imal edilir.
[lave oluklar asinmaya dayanikli polietilen plastik malzemeden, 1zgarasi ise dzel profilden
yapilmaktadir.

Oluklar genellikle mekanik olarak birbirine geg¢melidir ama istege bagli olarak
hidrolik kumandali oluklarda vardir. Bu oluklara teleskopik olukta denir.

Sekil 3.2: Oluklarinin makinedeki yeri

3.2.2.2 Bosaltma Oluklarinin Makinedeki Yeri ve Ilave Oluklarin Tasginmasi

Resim 3.2: Oluklarmnin transmikserdeki yeri Resim 3.3: Katlanir ilave oluk
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Ergonomisi, tikanmay1 onleyen dizaymi sayesinde, pratik ve giivenli bir kullanima
olanak tanir. Bosaltma olugu transmikserin hareketinden 6nce kilitlenmelidir.

Basit ve pratik kapatma kanadi, bosaltma olugunun hareketleri sirasinda serbet ve
beton kalintilarinin ¢evreye tagmasmin diisiik bir maliyetle 6nlenmesini ve g¢evrenin
kirletilmemesini saglar.

Resim 3.4: Kapatma kanadi

flave oluklarini, transmikserin hareketinden once ilave oluk saselerine sabitleyiniz.
[lave oluklar genellikle makinenin yan kismindadir.

Uzunlugu 4,5 metreyi bulan (huni ucuyla 5,5 metre) onemli bir aksesuardir.
Paslanmaz celik konstriiksiyonu ile gilivenilir ve emniyetlidir. Hafif ve gii¢lii, hem yatay
olarak hem de dikey olarak olaganiistii manevra yetenegi vardir.

Resim 3.5: Teleskopik oluk

130



3.2.2.3 Temizligi

> Uzun bir caligma arasi Oncesi ya da c¢aligma giliniiniin sonunda daima,
transmikserin betonla temas eden kisimlarimi su ile temizlemek sarttir. Gerekirse
puskiirtme su kullanilabilir.

»  Bosaltma olugu, doldurma olugu, ilave oluklar1 ve geri katlanabilir oluk ve
betonla temasta bulunan tiim parcalar su ile temizlenmelidir.

3.2.3 Kriko
3.2.3.1 Gorevi

Oluk kaldirma sistemi, hidrolik kriko ile saglanmaktadir. Bu sistem her transmikserde
standart olarak uygulanmaktadir.

3.2.3.2 Yapis1 ve Makinedeki Yeri
Makinenin arka kismindadir. Sekilde de goriildiigti gibi mekanik kol yardimi ile

hidrolik yag hidrolik silindirlere pompalanir ve bir kriko gdrevi gorerek bosaltma olugunun
istenilen konuma gelmesini saglar.

Resim 3.6: Hidrolik el krikosu

3.2.3.3 Calismasi

Transmikser doner oluk kaldirma sistemi hidrolik mekanik pompa ile ¢ift hareketle
kaldirma 6zelligine sahip oldugundan daha hizli ve kolay bir kaldirma islemi saglamaktadir.

3.2.3.4 Temizligi

Uzun bir galigma aras1 oncesi ya da c¢alisma giiniiniin sonunda beton sivisinin akmasi,
sigramasi gibi nedenlerden dolay1 hidrolik el krikosunun betonla temas eden kisimlarmin
temizlemesi sarttir.
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3.3 Kazan Doldurma Sistemi

3.3.1 Gorevi

Transmikserin beton santrali ¢ikisindan kuru karigimin veya sulu karigimin gevreye
dokiilmeden kazanin igerisine almasini saglayan sistemdir.

3.3.2 Besleme Olugu
3.3.2.1 Yapis1 ve Malzemesi
Oluklar, genellikle 4 mm kalinliginda paslanmaz 6zel gelik malzemeden imal edilir.

flave oluklar asinmaya dayanikli polietilen plastik malzemeden, 1zgarasi ise dzel profilden
yapilmaktadir (Resim 3.7).

Resim 3.7: Giivenlik 1zgarasi

Doldurma haznesinin giivenli bir bicimde muayene edilebilmesi i¢in giivenlik 1zgarasi
monte edilmistir (Resim 3.7).

3.3.2.2 Besleme Olugunun Makinedeki Yeri

Besleme olugu transmikserin arkasimin {ist kisminda bulunur.
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Resi 3.8: Besleme olugunun transmikserdeki yeri
3.3.2.3 Temizligi

> Uzun bir c¢alisma arasi Oncesi ya da calisma giinliniin sonunda daima,
transmikserin betonla temas eden kisimlarini su ile temizlemek sarttir. Gerekirse

piskiirtme su kullanilabilir.

> Bosaltma olugu, doldurma olugu, ilave oluklar1 ve geri katlanabilir oluk ve
betonla temasta bulunan tiim pargalar su ile temizlenmelidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Transmikserin kazan bosaltma/doldurma sisteminin bakim ve onarimin1 yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Elektrik baglantilarini kontrol ediniz.
» Kontrol kutusu kablolarini kontrol ediniz.

» Kumanda sisteminin bakim
onarimini yapiniz.

» Kazanin bosaltma ve doldurma sisteminin
bakim onarimin yapmadan 6nce ilk ¢alistirma
kontrollerini yapiniz.

» Kontrol kollarinin tamaminin “0” konumunda

oldugundan emin olunuz.

» Kazan bogaltma sisteminin bakim
Ve onarimini yapiniz.




» Transmikseri diiz bir zemine yerlestiriniz.
> Tanktaki yag seviyesini kontrol ediniz

@
1| \

» Rediiktor tizerindeki yag seviyesini kontrol
ediniz.

» Tanktaki su seviyesini kontrol ediniz.

» Transmikser kamyon PTO’suna baglanmissa
kamyon motorunu kabinden calistiriniz ve
PTO’ya arag tiretici talimat1 uyarinca
baglayimiz.

» Transmikser yardimci motorla ¢alistiriliyorsa
iiretici firma talimatin1 dikkatle okuyunuz ve
asagidaki sekilde calistirmiz:

» Anahtar1 “4” nu.h digme tizerinde “T” ile
isaretli yere getiriniz ve pilot 15181 “2”nin
yandigindan emin olunuz.
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» Motor 1sitict figleri ile donatilmig ise anahtari
“4” nu.h diigme tizerinde “II” ile isaretli yere
getiriniz.

» 15— 20 saniye ( 6n 1sitma siiresi ) bekleyiniz.

» Anabhtari i¢e bastirip “4” nu.li diigme tizerinde
“[II” ile isaretli yere getiriniz.

» “2” nu.l kolu orta konuma getiriniz.

» Kazan déniis hiz1 ve doniis yoniinii “3” nu.lh
kol ile ayarlayarak kontrol ediniz.
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YV VV 'V

YV VY

Tagima sirasinda kazan hizin1 1,5 — 2 devir /
dakika ya ayarlayiniz.

Aragta ani hizlanma ve frenden kagininiz.
Bosaltma islemlerini asagidaki gibi
gergeklestiriniz:

Transmikseri bosaltma i¢in en uygun konuma
getiriniz.

Bosaltma olugu kilidini aginiz.

Bosaltma olugunu istenilen konuma getiriniz.
Geri katlanabilir olugu aginiz.

Gerekirse uzatma olugunu sabitleyiniz.

Karistiricinin hizini ve doniis yoniinii
ayarlayimiz.

Bosaltma tamamlandiktan sonra transmikserin
betonla temas eden tiim parcalarimi su ile
yikayiniz.

Biitlin baglant1 elemanlarim tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaslarinizla paylasiniz.
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» Kazan doldurma sisteminin bakim
ve onarimini yapiniz.

YV VY

Kazani asagidaki sekilde doldurunuz:

Su tankin1 doldurunuz.

Transmikseri beton santralinin ¢ikis1 altina
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Transmikser kazani hizini ve doniis yoniinii
ayarlaymiz(Hiz beton tipine ve beton
santralinin bosaltim kapasitesine bagl
olacaktir.).

Asla karigtiriciy1 kapasitesinden fazla
yiiklemeyiniz.

Doldurma islemleri tamamlandiktan sonra
nakliyeye baslamadan 6nce agagidaki hususlara
dikkat ediniz:

Bosaltma olugunun bu amag i¢in konulmus kilit
ve kilitlenmis oldugundan emin olunuz.

Varsa geri katlanan olugun geri katlandigindan
ve bu amag icin kullanilan sabitleme pargasi
sayesinde bosaltim oluguna sabitlendiginden
emin olunuz.

Merdivenin katlanmis ve kilitleme amaci ile
yerlestirilmis kanca sayesinde kilitlenmig
oldugundan emin olunuz.

Ilave oluklarinin ilave oluk saselerine
sabitlendiginden emin olunuz.

Biitiin baglanti elemanlarini tekrar kontrol
ediniz, sonuglar1 6gretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylasiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kumanda sisteminin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

2. Kumanda sisteminin kontrollerini yaptiniz m?

3. Kazan bosaltma sisteminin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

4. Kazan bosaltma sisteminin is bitimi kontrollerini yaptiniz mi1?

5. Kazan doldurma sisteminin bakim ve onarimini yaptiniz mi?

6. Tiim oluklarin kontrollerini ve temizligini yaptiniz m1?

7. Krikonun bakim ve onarimini yaptiniz mi?

8. Krikonun temizligini yaptimiz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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{ OLCME VE DEGERLENDIRME ) '

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Kumanda sistemi kazanin doniis hizinin ve doniis yoniiniin ayarlandigi sistemdir.

2. () Kazan bosaltma sistemi, transmikserde bulunan betonun tikanmasina ve ¢evreye
dokiilmesine olanak vermeden beton pompasina naklini saglayan sistemdir.

3. () Bosaltma olugu, doldurma olugu, ilave oluklar1 ve geri katlanabilir oluk ve
betonla temasta bulunan tiim parcalar su ile temizlenmesine gerek yoktur.

4, () Kazan doldurma sistemi, transmikserin beton santrali ¢ikisindan kuru karigimin
veya sulu karigimin ¢evreye dokiilmeden kazanin igerisine almasini saglayan
sistemdir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4 )

(AMAC )

Transmikserin elektrik sisteminin bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Cevrenizde (varsa) iiretim fabrikalarinda transmikserin elektrik sisteminin
baglantilarinin ve montajinin yapilma asamalarini arastiriniz.

Cevrenizde (varsa) servislerde transmikser elektrik sisteminin bakim, onarim ve
kontrollerinin yapilma asamalarinm arastiriniz.

Internet ortaminda yeni teknolojileri arastirmz ve teknolojik bilgileri
inceleyiniz.

Aragtirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu sinifta tartisiniz.

4. TRANSMIKSERIN ELEKTRIK SISTEMI
4.1. Hidrolik Yag Sogutucu Fani

4.1.1. Gorevi

Icerisinde filtresi, yag termostati ve elektrikli sogutma fani bulunan yiiksek
performansh yag sogutucu, hidrolik yagin ideal ¢alisma sicakliginda ¢aligmasini saglar.

Resim 4.1: Yag sogutucu
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4.1.2. Calismasi

Transmikserlerde kullanilan hidrolik sistemdeki yag, calisma esnasinda olusan basing
ve silirtinmelerin etkisi ile 1smir. Hidrolik yagin sicakligi belirli bir degerin iizerine
¢iktiginda fan otomatik olarak devreye girerek yagin sogumasini saglar.

Hidrolik yag sogutucu famin normal ¢alisma sekli otomatiktir. Yag sicakligi 55 °C’ye
ulastiginda sogutucu devreye girer. Sistemde gerekli olan sogutma kapasitesine gore iki fan
da kullanilabilir. Eger sistemde iki fan var ise ikinci sogutucu fan yag sicakligi 70 °C’ye
ulastiginda devreye girer. Béylece 55 °C’de miisirin arizalanmasi durumunda, yag sicakligi
70 °C’ye ulastiginda sogutma islemi garantilenmis olur.

4.1.3. Arizalan ve Belirtileri

Ariza Sebep Diizeltme
» Fan misiri arizalidir. » Fan miisirini kontrol ediniz.
» Hidrolik yag » Fan miisiri kablosu » Fan miisiri kablosunu kontrol
sogutucu fani cikmugtir. ediniz.
caligsmiyor. » Fan baglant1 kablosu » Fan baglant1 kablosunu
kopmustur. kontrol ediniz.
> Hidrolik yag > Yan sogutugusundakl » Aym _oz_elhklere sahip yag
sicaklid1 cok viiksek yag seviyesi asgarinin ekleyiniz.
(80— 8g5 g C yu altindadir. » Sogutucu pervanenin elektrik
» Yag sogutucu pervane baglantilarin1 kontrol ediniz.
arasinda). e .
caligmiyor. » Is1 miigirini kontrol ediniz.
Tablo 4.1:Ariza bulma
4.2. Fan Miisiri

4.2.1. Gorevi

Yag sicakligi 55 °C’ye ulastiginda otomatik olarak devreye girer ve fan motorunu
calistirarak yagin sogutulmasini saglar.

4.2.2. Calismasi

55 °C limit sicakligina ulasildigi zaman uglarindan elektrik gelir ve ¢ikar. Kendi
kontagini kapatir sogutucu fanin devreye girmesi saglar.

4.2.3. Arizalan ve Belirtileri

Ariza Sebep Diizeltme
» Hidrolik yag » Fan miisiri arizalidir. | » Fan miisirini kontrol ediniz.
sicakligi normalden | > Fan miisiri kablosu » Fan miisiri kablosunu kontrol
yiiksektir. cikmugtir, ediniz.

Tablo 4.2: Ariza bulma
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4.3 Doldurma ve Bosaltma Yon Degistirme Selenoidleri

4.3.1. Gorevi

Hidrolik sistemde yagin yonlendirilmesini ve transmikser kazaninin doniis yoniiniin
degistirilmesini saglarlar.

4.3.2. Calismasi

Kazan yoniiniin degistirilmesi iglevini yerine getiren devre elemanlaridir. Genellikle
niive adi verilen dayanikli yalitkan {izerine izoleli iletken tellerin sarilmasiyla elde edilen
elemanlardir. Niiveli olabilecegi gibi niivesiz sekilde de sarilabilirler. DC gerilim ile
calismada bobin tizerinde sabit bir manyetik alan meydana gelir. Bu durumda selenoid bobin
direng gibi davranir. Direnci sarimda kullanilan telin direnci kadardir.

Pompay1 kontrol eden yon degistirme selenoidlerinin arizalanmasi halinde hidrolik
motorun yon degistirmesi ger¢eklesmeyecektir. Ariza olugmasi durumunda mutlaka yenisi
ile degistirilmelidir.

4.4. Gece Calisma Sistemi
4.4.1. Gorevi

Aydinlatma sistemi, i¢ aydinlatmalar ve dis aydinlatmalar olmak {izere ikiye ayrilir.

AYDINLATMA SISTEMI

) f |
I¢ aydinlatma Dig aydimnlatma
I: Panel Lambalarn . Farlar
Tavan Lambalar1 - On Sis Farlar

= Park Lambalarn

= Stop Lambalar

= Park Lambalan ( Yan)
= Dontig Swyallert

- Dortlii Flagor

- Plaka Lambalari

= Geri Vites Lambalar1
. Arka Sis Lambalar

Sekil 4.1: Aydinlatma sistemi
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Aydinlatma sistemi gece goriis ve yayalar ile siiriiciileri uyarmak igin gereklidir. Dig
aydinlatma sisteminin kusursuz calismasi bilyllk 6nem arz etmektedir. Transmikserlerin
kontrol edilmesi en zor bolgesi arka taraftir. Bu bolgeye monte edilen ¢alisma lambasi her
tiirlii galisma kosulunda mitkemmel bir goriis ve ¢aligma kolaylig1 saglar.

Resim 4.2: Arka calisma lambasi

4.4.2. Calismasi

Basit bir elektrik devresinde bulunan elemanlar sunlardir: Batarya, kablo, sigorta, alict
ve anahtar

Sekil 4.2: Basit bir elektrik devresi

Anahtarin kapatilmasi ile akiiniin (+) ucundan ¢ikan akim akiiniin (-) ucuna ulagir ve
devreyi tamamlar. Devrenin tamamlanmasi ile agilan anahtara ait lamba yanar.
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\ UYGULAMA FAALIYETI Y,

Transmikserin elektrik sisteminin bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Fan motorunun bakim
onarimini yapiniz.

» Sogutucu pervanenin elektrik baglantilarini kontrol
ediniz.

> Igerisinde filtresi, yag termostat: ve elektrikli sogutma
fan1 bulunan yiiksek performansli yag sogutucunun
calismasim yag sicakhigi 55 °C’ye ¢iktiginda fan
miigirinin fan motorunu ¢alistirmasiyla kontrol ediniz.

» Yag sogutucunun sogutma kanatlarini 200 ¢alisma
saatinde bir temizleyiniz.

» Hidrolik yag sogutucu fan1 gérevi, ¢alismasi, arizalari
ve ariza belirtileri konusunu okuyunuz.

» Fan miisirinin kontroliinii /
degisimini yapiniz.

» Fan miisiri kablosunun baglant1 kontroliinii yapiniz.

» Yag sicakligr 55 0C’ye ¢iktiginda fan miisirinin fan
motorunu ¢alistirip ¢alistirmadigini kontrol ediniz,
calistirmiyorsa fan miisirini yenisi ile degistiriniz.

» Fan miisiri gorevi, ¢aligmasi, arizalar1 ve ariza belirtileri
konusunu okuyunuz.
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» Gece calisma sisteminin
bakim onarimini yapiniz.

Aydinlatma sisteminin ¢aligma kontroliinii yapiniz.
Elektrik alicilarinda bulunan aydinlatma lambalarinin
calisma kontrollerini yapiiz (Her 200 ¢aligma saatinde
bir yapilmalidir).

» Doldurma ve bosaltma yon
degistirme selenoidlerinin
kontroliinii yapiniz.

Hidrolik sistemde yagin yonlendirilmesini ve
transmikser kazaninin doniis yoniiniin degistirilmesini
saglayan selenoilerin elektrik ve hidrolik baglantilarini
kontrol ediniz.

Transmikser kazaninin doldurma ve bosaltma
yonlerinde ¢alisma (her iki yonde doniis) kontroliinii
yapiiz.

> Elektrik kablolarinin
kontroliinii yapiniz.

VV ¥V ¥V VY VVVY

A\

Devrenin akim, gerilim degerlerini 6l¢iiniiz.
Voltmetreyi devreye paralel baglayiniz.
Ampermetreyi devreye seri baglayiniz.

Avometre ile 6lgme yapmadan dnce 6l¢me yapilacak
birimi seginiz.

Akim siddeti 6lgimii igin ampermetreyi devreye seri
olarak (alici ile iireteg arasina girerek) baglaymiz.
Devrenin tahmini akim durumuna ve akim ¢esidine
gore ampermetrenin skalasini uygun degere ayarlayiniz.
Devrenin toplam akimini veya alicilarin ¢ektigi akimi
Olgliniiz.

Devrenin gerilimini 6lgmek igin voltmetreyi seginiz.
Voltmetreyi devreye paralel olarak baglayiniz
(Voltmetrenin uglarini alicilarin veya iiretecin her iki
ucuna temas ettirerek dl¢iim yapiniz.).

Biitiin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol ediniz,
sonuglar1 6gretmeniniz ve arkadaslarinizla paylasiniz.
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> Rolelerin kontroliini
yapiniz.

Roleler, direng tespiti yapilarak veya role enerji
besleme uglarina voltaj uygulanarak kontrol edilebilir.

Direng tespiti yapilarak rélenin 6l¢iimiinii yapiniz.
Olcii aletini ohmmetre kademesine aliniz.

Olgii aletinin proplarini rélenin bobin uglarma sekildeki
gibi baglaymniz.

Burada direng degisimini gézleyiniz.
Saglam olan rdlenin belli bir degerde direng gdstermesi
gerekir ancak rdlenin cinsine gore bu degerler farkli
olabilir.
Olgii aletinde rélenin direnci ¢ok yiiksek direng
gosteriyorsa (mega ohm mertebesinde) yani 6l¢ii
aletinden sonsuz deger goriiliirse role agik devre
olmustur.
Eger 6l¢ii aletinde sifir ohm okunursa réle bobinlerinde
kisa devre vardir.
Yukaridaki islemler sonucunda rélenin arizali oldugu
anlagilirsa roleyi yenisi ile degistiriniz.

Gerilim uygulayarak roélenin dl¢iimiinii yapimz.

Rolenin cinsine bagli olarak rélenin bobin uglarina AC
veya DC gerilim uygulanabilir.

Voltaj uygulaymiz ve rélenin kontaklarini kontrol
ediniz. Voltaj uygulandiginda rélenin kontaklari
kapaniyorsa role saglamdir. R6lenin kontaklarimin
kapanip kapanmadigi, duyacaginiz mekanik bir ses ile
veya kontak uglarina baglanacak bir 6l¢ii aletiyle
anlasilabilir.

Kontaklar kapanmiyorsa role arizalidir. Yenisi ile
degistiriniz.

Biitlin baglant1 elemanlarini tekrar kontrol ediniz,
sonuglar1 6gretmeniniz ve arkadaglariizla paylasiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Hidrolik yag sogutucu faninin motorunun bakim onarimini
yaptiniz mi?

2. Fan miisirinin kontroliinii / degisimini yaptiniz mi?

3. Hidrolik yag sogutucu faninin arizalarini tespit ettiniz mi?

4. Fan misirinin arizalarini ve ariza belirtilerini tespit ettiniz mi?

5. Gece ¢aligma sisteminin bakim onarimini yaptiniz mi1?

6. Doldurma ve bosaltma yon degistirme selenoidlerini kontrol
ettiniz mi?

7. Elektrik kablolarinin kontrollerini yaptiniz mi?

8. Rolelerin kontrolleri yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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{ OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Hidrolik yag sogutucu fani, icerisinde filtresi, yag termostat1 ve elektrikli sogutma
fan1 bulunan yiliksek performanshi olup hidrolik yagin ideal calisma sicakliginda
calismasini saglar.

2. () Fan miisiri yag sicaklig1 75 °C’ye ulastiginda otomatik olarak devreye girer.

3. () Fan miisiri, fan motorunu galistirarak yagin sogutulmasini saglar.

4, () Transmikser ¢aligma lambasi her tiirlii ¢alisma kosulunda mitkemmel bir goriis ve
calisma kolaylig1 saglar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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( OGRENME FAALIYETIi-5

(AMAC )

Transmikserin mekanik sisteminin bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde (varsa) iiretim fabrikalarinda transmikserin mekanik sisteminin
baglantilarinin ve montajinin yapilma asamalarini arastiriniz.

> Cevrenizde (varsa) servislerde transmikser mekanik sisteminin bakim, onarim
ve kontrollerinin yapilma asamalarini arastiriniz.

> Internet ortaminda yeni teknolojileri arastimz ve teknolojik bilgileri
inceleyiniz.

»  Arastirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz.

> Hazirladiginiz raporu sinifta tartiginiz.

5. TRANSMIKSER PERIYODIK BAKIMI

5.1.Is Makinelerinde Periyodik Bakimin Onemi

Is makinelerinde aracin ve motorun hizmet émriiniin artmasi, daha uzun siire aracin
verimli kullanilabilmesi, iyi yakit ekonomisi, siiriis keyfi, emniyet, giivenilirlik ve ekonomik
calismalari igin yapilmasi gereken islemlere bakim adi verilir.

Bu gerekgelerin icinde transmikserin ariza yapmadan g¢aligmasi, onarim ve yedek
parca maliyetinin diisiiriilmesi gibi unsurlar vardir. Transmikser {ireticileri talimatlarinda
giin, saat cinsinden yapilmasi gereken bakimlari belirtir. Transmikserlere nerede, ne zaman,
nasil bakim yapilacagi lretici firmalarin bakim talimatlarinda belirtildigi sekilde yerine
getirilmelidir. Bakim yapilabilmesinin en 6énemli sart1 kayit tutmaktir. Bu da makineye ait
calisma siirelerini gosteren c¢alisma saatlerinin faal durumda olmalari ile miimkiindiir.
Operator giin sonunda ¢alisma saatinden okudugu degeri yazmalidir.
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5.2.Periyodik Bakim ve Kontroller

Kontrol Tiiri

Giinliik

Haftahk

Ayda Bir

6 Ayda Bir

12 Ayda
Bir

8 saat

40 saat

200 saat

1000 saat

2000 saat

Rediiktor yag seviyesinin
kontrolii

Hidrolik yag ve filtresinin
degistirilmesi

Yag sogutucunun sogutma
kanatlariin temizlenmesi

Kazan ringinin greslenmesi

PTO saftinin greslenmesi ve
flanglarinin sikiliginin kontrol
edilmesi

Kontrol kutusu kablolarinin
kontrol edilip greslenmesi

Tim gres noktalarinin
greslenmesi

Hidrolik rekor yag sizintisi
kontroliiniin yapilmasi

Yag sogutucu pervanenin
¢alismasinin kontrol edilmesi

Tahrik kayisinin durumunun
ve gerginliginin kontrol
edilmesi

Su filtresinin kontrol edilmesi

Dogru ¢aligmasi i¢in basingli
hava sistemindeki giivenlik
vanasinin kontrol edilmesi

Elektrik sisteminin
kontroliiniin yapilmasi

Tiim sabitleme vidalarinin
sikiliginin kontrol edilmesi

Kazan makaralarinin kazan
ringi ile ortali olarak ¢alisip
caligmadiginin kontrol
edilmesi

Kazanin asinma kontroliiniin
yapilmasi

Spiral koruma plakasinin
karistirict igindeki spirallerin
ve aginma plakalarinin
asinma kontroliiniin
yapilmasi

Tiim oluklarin aginma
kontroliiniin yapilmas,
gerekiyorsa degistirilmesi

Tablo 5.1: Periyodik bakim tablosu
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5.3.Periyodik Bakim ve Kontrollerin Yapilmasi

>

>

Ik yag ve filtre degisimi, 50 saatlik calisma ardindan yapilmalidir. Gerekirse
yag sogutucu su tanki da temizlenmelidir.

Hidrolik yag ve filtre her durumda, transmikser belirtilen calisma saatine
erismemis olsa dahi, yi1lda bir degistirilmelidir.

Bakim diizenli araliklarla gergeklestirilmelidir ve makinenin diger bakim
parcalarindaki bakim ¢alismalarina uyacak sekilde planlanmasi kolaylik
saglayacaktir.

Transmikserde herhangi bir bakima baslamadan &nce kazan kilit sisteminin
takili olmas1 gerekmektedir (Resim 5.1).

Periyodik bakimlar haricinde yapilacak biitiin islemler transmikseri garanti
kapsami digina ¢ikaracaktir.

Hatali caligmay1 gosteren aligilmigin disindaki giirtiltiiler dikkatle dinlenmeli, bu
tiir giriiltiler duyuluyorsa soruna ¢oziim saglamak icin gerekli Onlemler
almmalidir.

Bakim veya onarim islemleri, transmikser durdurulmus, elektrik giic kaynagi
kesilmis ve karistiricr kilidi takilmis sekilde gerceklestirilmelidir.

Pimi yerinden Kilidi kazandaki Pimi yerine takip
cikariniz. kirmizi kisma sabitleyiniz.

geciriniz.

Guvenlik Kilidi

Resim 5.1: Giivenlik kilidi kullanim

5.3.1. Sase Baglanti1 Civatalarim Kontrol Etmek

Uretici firmalar tarafindan kataloglarda belirtilen calisma saatleri sonunda belirtilen
tork degerinde sabitleme civatalarinin sikiliginin kontrol edilmesi gerekmektedir.
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Kontrol islemlerinde ve sikma iglemlerinde uygun anahtar kullanilmasi gerekir.

Resim 5.2: Sasi baglanti civatalarimin sikilmasi

5.3.2.0n Konsol Baglanti Civatalarim Kontrol Etmek
On ve arka konsolun saseye baglanti civatalarmin iiretici firmalar tarafindan

kataloglarda belirtilen calisma saatleri sonunda belirtilen tork degerinde sikilmasi ve
stkiliginin kontrol edilmesi gerekir.

U Bolt Baglantisi

Resim 5.3: Konsol baglant1 noktalarimin kontrolii
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5.3.3.Rediiktor Kazan Baglantis1 Civatalarin1 Kontrol Etmek
Rediiktériin gerek 6n konsola gerekse kazana baglanti civatalar1 iiretici firmalar

tarafindan kataloglarda belirtilen ¢alisma saatleri sonunda belirtilen tork degerinde sikilmast
ve sikiliginin kontrol edilmesi gerekir.

Reduktor Baglanti Noktas: S Reduktor Flansi

e -

e -

Resim 5.4: Rediiktor baglanti noktalar: civatalarinin kontrolii

5.3.4.Rediiktor Yag Seviyesini Kontrol Etmek
Rediiktor yag seviyesini tretici firmalar tarafindan kataloglarda belirtilen ¢alisma
saatleri sonundave ¢alisma esnasinda seviyesi kontrol edilmeli ve kirmizi ¢izginin altina

diisiiyorsa seviye tamamlanmalidir.

Onerilen galisma saatleri sonunda yag komple degistirilir.

Resim 5.5: Rediiktor yag seviye kontrolii
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5.3.5. Hidrolik Yag ve Filtre Degisimlerini Yapmak

Uretici firmalar tarafindan kataloglarda belirtilen calisma saatleri ve belirttigi zaman
dilimleri sonunda hidrolik yag ve filtresinin degisimin yapilmas1 gereklidir.

Yagin dig goriiniimiine bakarak yagin 6zellikleri hakkinda karar vermek yanlig olur.

Degisimi yapilacak malzemelerin yerine orijinal yedek parca ve yag kullanilmalidir.

Bosaltma Tapasi

Doldurma Tapasi

Resim 5.6: Hidrolik filtrenin degistirilmesi
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Resim 5.7: Hidrolik filtrenin degistirilmesi

5.3.6.Saft Yaglamasi ve Flans Kontrollerini Yapmak

Gii¢ dagitim tnitesi safth olan modellerde ftiretici firmalar tarafindan kataloglarda
belirtilen calisma saatleri sonunda temizlenip yaglanmasi ve civatalarin kontroliiniin
yapilmasi gereklidir.

Resim 5.8: PTO saftinin greslenmesi ve kontrol edilmesi

5.3.7.Kumanda Kollarinin Kontrollerini Yapmak

Uretici firmalar tarafindan kataloglarda belirtilen ¢alisma saatleri sonunda kazan
kumanda kollarinin ve kablolarmin(halat)hareketli kisimlarinin yaglanmasi gerekir.

156



Elektrik kablo baglanti noktalarinda gevseme, kopukluk ve diger olabilecek arizalar
kontrol edilir.

Resim 5.9: Kontrol kablosu kontrolii ve greslenmesi

5.3.8.Gresleme Noktalarini Tespit Etmek ve Greslemek

Transmikser ilizerindeki gresleme noktalarmmda gerekli gresleme islemlerini yapmak
pargalarin dmriinii uzatir ve makine verimini artirir.

Resim 5.10: Kazan ringinin kontrolii ve greslenmesi
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Kontrol Kutusu

Reim 5.11: Gresleme noktalari

5.3.9.Motor Yag ve Yag Filtresinin Kontroliinii ve Degisimini Yapmak
Ara¢ motoru yag ve yag filtresinin degisimini yapmak motorun uzun yillar

arizalanmadan ¢alismasini saglar. Degisim zamanlar1 ve kilometresi tiretici firma tarafindan
belirlenmektedir ve buna sadik kalinmas1 gerekmektedir.

5.3.10.Motor Kayislarim1 Kontrollerini ve Degisimini Yapmak

Ara¢ motoru tizerindeki tiim kayiglarin kontrol edilmesi ¢aligma performansini artirir.
Kayislarin gozle kontroliinde iyi goriinse bile belirtilen zamanda degistirilmesi gerekir.

5.3.11.Hidrolik Sizint1 ve Kacaklar:1 Kontrol Etmek

Transmikser {izerindeki tiim baglanti noktalari ve hortumlarda sizinti ve kagak
kontrolii yapilmalidir. Sizint1 ve kacak oldugundan siiphelendiginiz noktalari kesinlikle el ile
kontrol etmeyiniz. Cilinki sistemde olusan yiiksek basing ¢ok tehlikelidir.
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. Resim 5.12: Hidrolik rekor yag sizint1 kontrolii

5.3.12.Yag Sogutucu Radyatérii Kanatlarinin Temizligini Yapmak

Transmikserler tozlu ortamlarda caligtigi i¢in zamanla yag sofutucu radyatorii
kanatlarinin temizliginin yapilmasi gereklidir. Ozellikle beton kalintilari hava gegisini
engellemektedir. Sistemin kapali devre olmasindan dolayr hidrolik yagin sogutulmasi ¢ok

onemlidir.

Resim 5.14: Yag sogutucu pervane kontrolii

Resim 5.13: Yag sogutucu kanallari

5.3.13.Sogutucu Pervanesinin Kontroliinii Yapmak

Sogutucu pervane kanatgiklar1 ve kablo baglantilar1 kontrol edilmeli ve caligtirilarak
herhangi bir anormal durum var ise arizanin fazla biiyiimeden onarilmasi saglanmis olur.
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5.4. Temizleme

>

VVVY VWV VYV VY V

Uzun bir calisma arasi Oncesi ya da calisma giliniiniin sonunda daima,
transmikserin betonla temas eden kisimlarimi temizlemek sarttir. Gerekirse
piiskiirtme su kullanilabilir.

Rulmanlar sigrayan suya karsi korumali olsa da suyun dogrudan {izerlerine
puskiirtiilmesinden kaginilmalidir.

Bosaltma olugu, doldurma olugu, ilave oluklar1 ve geri katlanabilir oluk ve
betonla temasta bulunan tiim parcalar temizlenmelidir.

Karstirict kazani 150/200 litre su ile doldurulur ve tesise geri doniis yolculugu
boyunca doner halde birakilir, sonra bosaltilir.

Ileride temizlemeyi kolaylastirmak igin tiim ¢elik parcalar iyice temizlendikten
sonra ince bir tabaka yag ile kaplanmalidir.

Rulmanlarin ¢imentodan arindirilmig oldugundan daima emin olunmalidir.
Lastik pargalar yag ile temizlenmemelidir.

Her is giinii sonunda karistiricida artik beton kalmadigindan emin olunmalidir
ve varsa temizlenmelidir.

5.5. Manevraya Bagh Tehlikeler

VV VVV VY

Transmikser ¢alisirken karistiricidan uygun uzaklikta durulmalidir.

Transmikser dikkatsizce, hatali kontrol ya da karigtiricinin kullanimi hakkinda
bilgisi olmayan kimselerce ¢aligtirilirsa tehlikeli olabilir.

Transmikser asir1 yiiklenmemelidir.

Giivenlik nedeni ile transmikser amacina uygun kullanilmalidir.

Manevra sirasinda bosaltma olugunun altindaki bolgeden insanlar uzak
tutulmalidir.

Bilgi veya talimat igeren tiim plakalar temiz ve okunakli sekilde tutulmalidir.
Tamir ve bakim ¢alismalar1 yapilirken transmikserin durdurulmali, karistiricinin
mekanik kilidi takilmali ve hidrolik devrenin basinci alinmalidir.

5.6. Olagan Dis1 Bakim

Kazan igindeki spiral koruma plakas1 ve i¢ spirallerinin degisimi veya bakimudir.

>

>

Transmikser tam olarak durduruldugunda ve elektrik giic devresi kontrol
panelinden ayrildiktan sonra yapilmalidir.

Bakim iglemini yapan personel ara¢ kontak anahtar1 ve transmikser kontrol
paneli anahtarii yaninda tagimalidir.

Kazan igerisinde kaynak yapilirken duman emici ve disiik voltajli (24 V)
aydinlatma cihazi kullanilmalidir ve kazan kilit sistemi takili olmalidir.
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\ UYGULAMA FAALIYETI )

Transmikserin mekanik sisteminin bakim ve onarimini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

> 1k bakimi yapiniz (ilk
100 saat).

Hidrolik yag ve filtre degisimini yapiniz.
Yag sogutucu tankinin temizligini yapiniz.

» Giinliik bakimi yapiniz(8
saat).

Rediiktor yag seviyesini kontrol ediniz.
Rediiktror yag seviyesini kontrol ediniz
Kazan ringini gresleyiniz

» Haftalik bakimi yapiniz
(40 saat).

V|V V V|V V

PTO saftim1 gresleyiniz ve flanglarin sikiligini kontrol
ediniz.

Tiim gres noktalarini gresleyiniz.

Hidrolik rekor yag sizintis1 olmadigindan emin olunuz.
Yag sogutucu pervanenin ¢alismasini kontrol ediniz.

» Ayda bir (200 saat)
bakim yapiniz.

YVVVVY|VVY

YVVVVYY

Y VYV

Rediiktor yag seviyesini kontrol ediniz.

Hidrolik yag1 ve filtreyi degistiriniz.

Yag sogutucunun sogutma kanallarini temizleyiniz.
Kazan ringini gresleyiniz.

PTO saftin1 gresleyiniz ve flanglarin sikiligin1 kontrol
ediniz.

Kontrol kutusu kablolarini kontrol edip gresleyiniz.
Tiim gres noktalarini gresleyiniz.

Hidrolik rekor yag sizintisi olmadigindan emin olunuz.
Yag sogutucu pervanenin ¢aligmasini kontrol ediniz.
Su filtresini kontrol ediniz

Dogru calismasi icin basingli hava sistemindeki giivenlik
vanasini kontrol ediniz.

Elektrik sistemini kontrol ediniz.

Tiim sabitleme vidalarimin sikiligini kontrol ediniz.
Kazan makaralariin, kazan ringiyle ortali calistigini
kontrol ediniz.

» Alt1 aylik bakim ( 1000
saat ) yapiniz.

VVVYV VVVY

Y

Yag sogutucunun sogutma kanallarini temizleyiniz.
Kontrol kutusu kablolarini kontrol edip gresleyiniz.

Su filtresini kontrol ediniz.

Dogru galismasi i¢in basingli hava sistemindeki giivenlik
vanasini kontrol ediniz.

Elektrik sistemini kontrol ediniz.

Tiim sabitleme vidalarinin sikiligini kontrol ediniz.
Kazanin aginmadigindan emin olunuz.

Spiral koruma plakasinin, karistirict i¢indeki spirallerin
ve asinma plakalarinin asinmadigindan emin olunuz.
Tiim oluklarin asinmadigindan emin olunuz ve gerekirse
asinmis plakalar1 degistiriniz.

» Yillik bakim (2000 saat)
yapiniz.

Y VY

Hidrolik yag ve filtreyi degistiriniz.
Kazan makaralarimin kazan ringi ile ortali ¢aligip
¢alismadigini kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklarmiz i¢in Haywr kutucuklarma ( X ) isareti koyarak
ogrendiklerinizi kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Ilk bakimi yaptiniz mi?(ilk 100 saat)

2. Ginliik bakimi yaptiniz mi?

3. Haftalik bakim yaptiniz mi1?

4. Aylik bakim yaptiniz m1?

5. Alt1 aylik bakim yaptiniz m1?

6. Yillik bakim yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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\ OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Motordaki yag filtresinin gorevi asagidakilerden hangisidir?
A) Motordaki yagi temizlemek
B) Motordaki suyu temizlemek
C) Motoru temizlemek
D) Motora giren havayi temizlemek

2. Asagidakileren hangisi transmikser is makinesinde yapilan giinliik bakim degildir?
A) Rediiktor yag seviyesinin kontrol edilmesi
B) Hidrolik yaginin degistirilmesi
C) Kazan ringinin greslenmesi
D) Hidrolik sizint1 kontroliiniin yapilmasi

3. Asagidakilerden hangisi transmikserde yapilan giinliik bakimdir?
A) Diferansiyel yaginin degistirilmesi
B) Motor yaginin degistirilmesi
C) Lastik havalariin kontrol edilmesi
D) Hava filtresinin degistirilmesi

4, Transmikserin durdurulup kontagin kapatilmasini gerektiren durum asagidakilerden
hangisidir?
A) Kisa huzme far lambasi yandigi zaman
B) Sarj lambas1 yandigi zaman
C) Uzun huzme far lambasi yandigi zaman
D) Sarj lambas1 sondiigli zaman

5. Asagidakilerden hangisi transmikserde yapilan periyodik bakim degildir?
A) 10.000 km bakimi
B) 8 saatlik bakim
C) 40 saatlik bakim
D) 1000 saatlik bakim

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME
\ j

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Transmikser is makinesinde motordan kazana hareket iletimini saglayan parca
asagidakilerden hangisidir?

A)Kavrama

B) Tahrik saft1

C) Vites kutusu

D) Diferansiyel

Transmikser is makinesinde ilk yag ve filtre degisimi ka¢ saatlik ¢alismadan sonra
yapilir?
A) 50 B) 100 C) 150 D) 200

Transmikserde bulunan kazan giivenlik kilidi ne zaman kullanilir?
A) Yakit alirken kullanilir.

B) Motor yag1 degistirilirken kullanilir.

C) Karstirici kazan galisirken kullanilir.

D) Karistirict kazanda bakim ve tamir esnasinda kullantlir.

Asagidakilerden hangisi transmikserin pargasi degildir?
A) Su tanki

B) Bosaltma olugu

C) Kazic1 kova

D) Tasiyict makaralar

Asagidakilerden hangisi is makinesinin bakimi yapilirken dikkat edilecek hususlardan

degildir?

A) Hidrolik yag seviyesi sistem ¢aligmaz vaziyette iken kontrol edilir.

B) Lastik hava basinglar1 ise baglamadan, lastik soguk iken kontrol edilir.

C) Bakim amaci ile yapilan sokme, takma islemlerinde uygun takim ve alet kullanilir,
uygun sikma torku tatbik edilir.

D) Yag ilavesi durumunda motorda hangi cins ve viskozitede yag kullaniliyorsa ayni
yag ile tamamlanmasina gerek yoktur.

Asagidakilerden hangisi transmikser acil durum isletim sisteminin gérevidir?
A) Kazanin i¢indeki malzemenin katilagmasini 6nlemek amaci ile karigtiriciyt
bosaltmak
B) Kazanin acil durumlarda durdurulmasini saglamak
C) Kazandaki beton dondugunda kullanilan sistemdir.
D) Transmikser kazani ¢ok hizli dondiigiinde durdurmak

Transmikserlerde mazot ikmali en uygun ne zaman yapilmalidir?
A) Motor caligirken yapilir.
B) Aksamdan yapilir.
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C) Sabahleyin ise ¢ikilirken yapilir.
D) Zaman 6nemli degildir.

8. Asagidakilerden hangisi transmikserde sulama sisteminde bulunan pargalardan
degildir?
A) Su pompasit  B) Su tanki C) Radyator D) Hortumlar
9. Transmikserlerde yas karigimlar i¢in beton harman hacminin toplam hacme orani en
fazla ne kadar olmalidir?
A) % 50
B) % 60
C)% 70
D) % 80
10.  Hidrolik yag sicakligi ka¢ dereceye ulastiginda fan miisiri devreye girer?
A) 50 °C B) 55 °C C) 60°C D) 65 °C
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

A
D
B
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
hidrolik pompa ( 1 )
hidrolik motor ( 2 )
yag sogutucu ( 3 )
yiiksek basing
hortumlari( A ) ( B)
emis hatt1 hortumu (S)
geri doniis hatn  ( R )
s1zint1 hatti (D)

N[O AW IN(EF-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

C

D

A
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

N[O AR IWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3’UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

AW IN(F-
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OGRENME FAALIYETi-42UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

AW IN|F-

OGRENME FAALIYETi-5’iN CEVAP ANAHTARI

SIENTA S
@]

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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