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ACIKLAMALAR

KOD 525M T 0384

ALAN Tarim Teknolgjileri

DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri

MODUL UN ADI Toprak Isleme Alet ve Makinelerinin Ayarlari Ve

Kullanilmasi-2

MODULUN TANIMI

Toprak isleme alet ve makinelerinin ayarlari ve kullanim
ileilgili bilgilerin verildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/24

AONKOSUL

Bu modul in 6n kogulu yoktur.

YETERLIK

Bakim kullanma kitaplarina uygun olarak toprak isleme alet
ve makinelerinin ayarlarini yapmak ve bu alet ve makineleri
kullanmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli arag gerec verildiginde bakim kullanma kitaplarina
uygun olarak diiz bir zeminde toprak isleme alet ve
makinelerinin ayarlarinm yapabilecek ve bu alet ve
makineleri kullanabileceksiniz.
Amaclar
1. Toprak frezelerinin ayarlarin yapabilecek ve
kullanabileceksiniz.
2. Tirmiklarin ayarlarim yapabilecek ve
kullanabileceksiniz.
3. Merdanderin ayarlarini yapabilecek ve
kullanabileceksiniz.
4. Toprak isleme alet kombinasyonlarinin ayarlarin
yapabilecek ve kullanabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Diz bir zemin, arazi
Donanim: Traktdr, toprak frezesi, tirmik, merdane, toprak
isleme aet kombinasyonu, ayar icin gerekeli arag gereg ve

PORTANIAEAR bu alet ve makinelere ait bakim kullanma kitaplar
Modl icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli

DEGERLENDIRME test, dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modil uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Birim alandan daha fazla Uriin alinabilmes ve daha ekonomik Urtin elde edilebilmesi
icin tarim, giniimtizde makinel erle yapilmaktadir.

Tarim aet ve makinelerinin norma ekonomik oOmurlerini doldurabilmeleri ve
calisirken verimli bir sekilde calisabilmeleri icin bakim kullanma kitaplarinda belirtilen
bakim ve ayarlarimn yapilmas: ve yine bakim kullanma kitaplarinda belirtilen teknigine
uygun olarak kullaniimalar1 gerekmektedir.

Bu modille; tarim alet ve makinelerinin ayarlarim dogru bir sekilde yapmanmzi ve
teknigine uygun olarak kullanmamzi saglayacak bilgi ve becerileri kazanacaksiniz. Bu
sekilde birim alandan daha fazla ve daha ucuz Urin elde etme imkan saglayacak, Ulke
ekonomisine katkida bulunmus olacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAGC

Gerekli arag gerec verildiginde, toprak frezelerinin ayarlarim bakim kullanma
kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bunlari kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Cevrenizde veya kdyunuzde toprak frezeleriyle yapilan ¢aismalar izleyerek
gorduklerinizi arkadaglarimzla paylasiniz.
> Etrafimzdaki tarimsal Uretim isletmelerinde, toprak frezelerinin kullamlip
kullanilmadigim arastirinmz.
»  Toprak frezeleri kullanan varsa hangi ayarlar yaptiklarin arastiriniz.
> Yaptigimz arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglari  sunum  yaparak

arkadaslarimzla paylasinmz.

1. TOPRAK FREZELERININ AYARLARI VE

Resim 1.1: Toprak frezesi ile galisma
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1.1. Toprak Frezelerinin Ayarlari

Toprak frezeleri, donerek ve topragi Onden arkaya parcalayarak calistiklarindan
devaml: olarak derine batma egilimi gosterir. istenilen derinlikte isleme yapilabilmesi icin
bazi tiplerde yanlarda kizak, bazilarinda ise destek tekeri bulunur. istenilen derinlik ayar
kizak veya destek tekerinden ayarlamir. Kizak veya destek tekeri toprak ylzeyine gore
uzatilirsayuzeysd isleme, kisaltilirsa derin isleme yapar.

Derinlik &yvar

Resim 1.2: Is derinligi ayar

Toprak frezelerinde cati Uzerindeki arka kapagin pozisyonu ayarlanabilir. Kapak
bigaklara yakin ayarlamrsa topragi daha kiigik pargalar, bigaklardan uzak ayarlanirsa topragi
daha biytk parcalar.

Ayar Kollar

Resim 1.3: Arka kapak ayari
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Bazi toprak frezelerinde disli kutusundaki disli ciftleri degistirilerek farkli rotor devri
elde edilebilmektedir.

Toprak frezeleri kendi agirlig: ile topraga battigindan hidrolik 6n segme kolu yiiziicl
pozisyonda olmalidir. Toprak frezelerinde de sag sol paraldlik ayari, alt baglant: kolundan;
On arka paraellik ayar: ise Ust baglant: kolundan yapulir.

Toprak frezelerinin is genislikleri sabittir. Yalmz bazi frezelerde bicak gruplarn saga
ve sola kaydirilabilir. Bahcelerde agac altlar freze saga kaydirilmis olarak islenir.

1.2. Toprak Frezeleri ile Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

»  Toprak frezelerine hareket kuyruk milinden mafsalli saft ile iletildiginden
calisma sirasinda saftin koruyucu muhafazasi takili olmalidir. Calisma sirasinda
strtictiniin bol kiyafetler giymemesi gerekir.

Mafsall1 saftin traktor ve alet tarafina diizgiin oturmus olmasina ve emniyetinin
kapal1 olmasina dikkat edilmelidir.

Makine, bakim kullanma kitabinda belirlenen kuyruk mili devriyle
caligtirnlmalidir.

Digli  kutusunun vyagi kontrol edilmeli eksikse tavsiye edilen yagla
tamamlanmalidir.

Muhafaza saclarinin mutlaka takili olmasi gerekir.

Makine toprakta calisirken yanina yaklasilmamalidir.

Tarlada donusler, makine topraktan ¢ikarildiktan sonra yapilmalidir.

VVvYvV VWV VvV V¥V

1.3. Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi

Toprak frezelerinin toprag: pargalama durumu, ilerleme hizi ve bigaklarin devrine gore
degisir. Toprag: istenilen blylklUkte parcalamast icin uygun ilerleme hizi 4-8 km/saat
arasinda olmalidir. DiuslUk ilerleme hizinda ufalanan toprak daha kictk parcali, yiksek
ilerleme hizinda ufalanan toprak dahairi parcali olmaktadhr.

1.4. Toprak Frezeleri ile Cahismada Uygun Kuyruk Mili Devrinin
Belirlenmesi

Toprak frezelerinde topragin parcalanma durumu ilerleme hizinin yaminda bigaklarin
devriyle de direkt ilgilidir. Bicaklara hareket kuyruk milinden verildigi icin uygun kuyruk
mili devri 6nemlidir. Devir ¢ok olursatoprak ¢ok kiicik parcalara ayrilir. Devir disUk olursa
toprak iyi parcalanamaz. Uygun toprak yapisi icin makine bakim kullanma kitabinda
belirtilen kuyruk mili devri ile toprak islenmelidir.



1.5. Toprak Frezeleri ile Calisma Sirasinda Gor tlen Arizalar ve Bu
Arizalarin Giderilmesi

>

vV VYV V V

A\

Tarlada calisirken isleyici organlara sarilabilecek ip, tel v. yabanci cisimler
temizlenmelidir. Bunlar makinenin calismasini engelleyecegi gibi yataklarin
zorlanmasina da neden olur.

Traktor aski kol muylularinda asirt bosluk olmamalidir. Asinmis muylular
yapilan ayarlarin bozulmasina neden olur.

Baglama kafalarinda bosluk olmamali, Ust baglantt kolu uygun delige
takilmalidur.

Gevsemis civata ve somunlar skilmali, bozuk olanlar yenisiyle
degistirilmelidir.

Zaman zaman islenmis kisimlar kontrol edilmelidir. Topragin parcalanma
durumu istenen seviyede degilse calisma hizi ve kuyruk mili devri g6zden
gecirilerek calismaya devam edilmelidir.

Islenen toprak derinligi istenen seviyede degilse is derinligi ayar1 kontrol
edilmeli, gerekiyorsa ayar yeniden yapilmalidir.

Islenen kisimlarda parcalanmamis kisimlar kaliyorsa bigaklarda asinma veya
kirilmalar olabilir. Kontrol edilerek gerekiyorsa degistirilmelidir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gére toprak frezesinin ayarlarim yapiniz ve makineyi

kullaniniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Toprak frezesini traktore
baglayiniz.

» Makineyi traktore baglamak igin dnce yan
baglant: kollarim, sonra da Uist baglanti kolunu
takiniz.

» Traktor hidrolik 6n secme kolu
konumunu seginiz.

» Traktor 6n segme kolunu yiiziicti konuma
alinmz.

» Sag sol paraellik ayarim yapiniz.

» Traktor yan baglanti kolu ayar noktal arindan
sag sol paraldlik ayarin yapimz.

> On arkaparaélik ayarin yapimz.

» Traktor Ust baglanti kolundan 6n arka
paraellik ayarint yapinz.

» Muhafaza kapag: ile bicaklar arasi
mesafeyi ayarlayimz.

» Toprag: parcalama etkisi, muhafaza saci ile
bicaklar arasindaki mesafe ile dogru orantil
oldugundan topragin durumuna gore bu mesafeyi

ayarlayiniz.

> Is derinligi ayarini yapiniz.

> s derinligi ayar1 yapilmazsa bigaklar
déndikce makine daha derine dalmaya calisir. Bu
acidan mevcut sartlara gore kizak veya destek
tekerlekleri yardimiylais derinligi ayarim

yapiniz.

» Traktor yan baglant: kollar1 gergi
zincirlerini, yol durumunda gerdirip
calismaya baslarken gevsetiniz.

» Kiltivatorin yol boyuncatraktér arka
lastiklerine stirtmemesi icin yan gerdirme
zincirlerini gerdiriniz. Calisirken de traktor arka
lastiklerine degmeyecek sekilde gevsetiniz.

» Traktor kuyruk mili devrini
ayarlayimz.

» Topragin parcalanma durumuna gére kuyruk
mili devrini ayarlayiniz.

» Uygun calisma hizini belirleyerek
calismaya baslayinz.

» Makinenin topragaistenilen etkiyi
yapabilmesi icin uygun ¢alisma hizint tespit
ederek calismaya baslayiniz.

» Ayar hatalarindan kaynaklanan
arizalan tespit ederek bu arizalar
gideriniz.

» Toprak isleme devam ederken bir taraftan
islenen yerleri kontrol ediniz. Eger istenilen
sekilde stiriim olmuyorsa ayarlar: tekrar kontrol
ederek arizalar gideriniz.

> s sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

> Is sonunda kdiltivatori temizleyiniz.
» Topraklatemas eden yiizeylere gres yag:
surerek makineyi paslanmaya karsi koruyunuz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Toprak frezesini traktore bagladimz mi?

Traktor hidrolik 6n segme kolu konumunu sectiniz mi?

Sag sol paralellik ayarim yaptimz mi?

On arka paralellik ayarim yaptimz ni?

Muhafaza kapag: ile bicaklar arast mesafeyi ayarladimz mi?

Is derinligi ayarim yaptimz nmi?

N[OOI~ WINEF

Traktor yan baglant: kollari gergi zincirlerini, yol durumunda
gerdirip calismaya bagslarken gevsettiniz mi?

Traktor kuyruk mili devrini ayarladiniz mi?

|00

Uygun ¢alisma hizini belirleyerek ¢calismaya bagladiniz mi?

10

Ayar hatalarindan kaynaklanan arizalar1 tespit ederek bu arizalar
giderdiniz mi?

11

Is sonunda makinenin temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.Toprak frezelerinde derinlik ayar1 nereden yapilir?
A) Kizaklardan
B) Hidrolik indirme kaldirma kolundan
C) Ustiine agirlik konularak
D) Derinlik ayar1 yapilmaz.
2. Toprak frezelerinde arka kapak bicaklara yaklastirilirsa asagidakilerden hangis olur?
A) Toprag: daha biytk parcalar.
B) Toprag: daha kicuk parcalar.
C) Toprag: parcalayamaz.
D) Kapagin hichir etkisi yoktur.
3. Toprak frezelerinde arka kapak bicakl ardan uzakl astirilirsa asagidakilerden hangisi olur?
A) Toprag: daha biytk parcalar.
B) Toprag:1 daha kicuk parcalar.
C) Toprag: parcalayamaz.
D) Kapagin hicbir etkisi yoktur.
4. Toprak frezelerinde, traktér 6n segme kolu hangi pozisyonda olmalidir?
A) Ceki kontrol
B) Durum kontrol
C) Kolun pozisyonu 6nemli degil
D) Y lizticli pozisyon
5. Toprak frezelerinde sag sol paraellik ayar1 nereden yapilir?
A) Ust baglant1 kolundan
B) Alt baglant: kollarindan
C) Kizaklardan
D) Arka kapaktan
6. Toprak frezelerinde 6n arka paraldlik ayar1 nereden yapilir?
A) Ust baglant1 kolundan
B) Alt baglant: kollarindan



C) Kizaklardan
D) Arka kapaktan
7. Toprak frezelerinde uygun ¢alisma hizi hangi sinirlar arasinda olmalidir?
A) 4-8 km/h
B) 8-10 km/h
C) 7-14 km/h
D) 8-16 km/h
8. Toprak frezeleriyle calisirken asagidakil erden hangisine dikkat etmeliyiz?
A) Makinenin rengine
B) Makinenin temizligine
C) Makinenin bicak sayisina
D) Mafsall1 saft koruyucusunun takilip takilmadigina

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli arag gerec verildiginde, tirmiklarin ayarlarim bakim kullanma kitaplarina
uygun olarak yapabilecek ve bunlar1 kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde veya koyunizde tirmuklarla yapilan galismalarn izleyerek
gorduklerinizi arkadaglarimzla paylasiniz.

> Etrafimzdaki tarimsal  Uretim  isletmelerinde, tirmuiklarin - kullanilip
kullanilmadigim arastirinmz.

»  Tirmik kullanan varsa hangi ayarlar yaptiklarint arastirinz.

> Yaptigimz arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglart  sunum  yaparak
arkadaglarinizla paylasinz.

2. TIRMIKLARIN AYARLARI VE
KULLANIMI

Resim 2.1: Tirmikla calisma
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2.1. Trmik Ayarlari

Digli tiplerde disler takilirken veya yenilenirken keskin koseler c¢eki yonine
getirilmelidir. Digler catiya arka arkaya gelmeyecek sekilde ve esit araliklarla takilir.
Calisma sirasinda ziplamayr 6nlemek icin On siradaki dislerin ucu arkaya donuk olarak
baglanir. Bazi tiplerde dislerin batma acilar: degistirilebilir.

Resim 2.2: Disli tir mik

Yayh tirmiklardais derinligine gore ayaklar arasi mesafe azaltilip gogaltilacak sekilde
catiya baglanir. Bazi tiplerde ayaklarin batis agilar: ve yaylarin basinci ayarlanabilir.

Resim 2.3: Yayh tir mik
12



Diskli tirmuklarda (diskaro) yon agisi catt Uzerinde bulunan bir kol vasitasiyla
ayarlanabilmektedir. Y6n acist hidrolik olarak da degistirilebilen diskli tirmik cgesitleri de
bulunmaktadir.

Resim 2.4: Diskli tirmikta yon acist

Sag sol pardellik ayar: alt baglant1 aski kollarindan, 6n arka paraellik ayar: ise Ust
baglant: kolundan yapilir
Traktdr 6n secme kolu yiizlict pozisyonda olmalidir.

Haldirma indirme

On secme kalu

kol Teshit mandal

Resim 2.5: Traktdr 6n segme kolu

Genislik ayar1 isleyici kisimlarin artirilmasi veya azaltilmasiyla saglanir.
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Resim 2.6: is genisligi artirilms bir tar mik

Tirmiklar, traktor Oon segme kolunun ylzicl konumunda calistiklar: igin kendi
agirliklar ile is yaparlar. Bu ylzden ayrica bir derinlik ayar1 yapilmaz. Ancak sert ve gok
otlu tarlalarda tirmik Gzerine agirlik ilave edilerek ¢alisma yapilabilir. Bazi doner tirmiklarda
ise ayr bir ayar koluileis derinligi ayar yapilabilmektedir.

2.2. Trmiklar ile Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

>

>

>

Calismaya baglamadan 6nce askili tiplerde hidrolik kilidi acilir, yan gerdirme
zincirleri (aletin trakt6riin arka tekerlerine stirtmeyecek kadar) gevsetilir.
Cekilir tip diskli tirmiklarda yol pozisyonundan calisma pozisyonuna gegilir.
Boylece yon acisi bazi tiplerde traktérin ileri, bazilarinda ise traktorin geri
hareketiyle saglamr. Bazi tiplerde ise bir kol vasitasiyla yon agis
ayarlanmalidir.

Calisma sirasinda traktor hidrolik 6n secme kolu yiziicl pozisyona alinmalidir.

2.3. Uygun Calisma Hizimin Belirlenmesi

Tirmiklar fazla glc istemezler. 8-12 km/saat arasinda bir hizla ¢ekilirler. Tarla ylzeyi,
keseklerin iriligi, tarladaki ot durumu ve toprak yapisi ile kullamilan tirmigin cesidi hiz
durumunu etkiler. Is genisligi cok olan tirmiklar daha yuksek hizda, is genisligi az olan
tirmiklar ise daha digiik hizda galigtirilmalidhr.
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2.4. Twrmiklar ile Calismada Uygun Kuyruk Mili Devrinin
Belirlenmes

Kuyruk milinden hareketli tirmugin gorevini iyi bir sekilde yapabilmesi icin bakim
kullanma kitabinda dnerilen kuyruk mili devriyle calisilmalidir.

Resim 2.7: Traktdr kuyruk mili ile galisan tir mik

2.5. Tirmiklar ile Calisma Sirasinda Gor tlen Arizalar ve Bu
Arizalarin Giderilmesi

>

YV VvV V¥V V

Tirmik g¢esidine gore parmaklar veya yaylar kirilip kopabilir. Yenisiyle
degistiriimelidir. Doner tirmiklarda yataklar zamanla bozulabilir. DOner
cubuklar egilebilir. Bozulan vyataklar degistirilmeli, egilen cubuklar
dizetilmelidir.

Tarlada calisirken isleyici organlara sarilan ip, tel vb. gibi yabanci cisimler
temizlenmelidir. Bunlar aletin  calismasimt  engelleyecegi  yataklarin
zorlanmasina da neden olur.

Tarlada dénisler alet topraktan ¢ikarildiktan sonra yapilmalidir. Aksi durumda
isleyici organlar zarar gorebilir.

Tarlaya giderken ve tarladan donerken det yol pozisyonuna alinarak
tasinmaladr.

Traktdr aski kol muylularinda asiri bosluk olmamalidir. Asinmis muylular
yapilan ayarlarin bozulmasina neden olur.

Kuyruk miliyle calisanlarda calisma acilari, emniyet muhafaza pimi, zincir
baglantilart ve mafsalli saft 6rtme paylari tam olmalidir. Saftta drtme payinin
yetersiz olmasi kazalara neden olabilir ve calismay: aksatabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore tirmik ayarlarim yapimz ve tirmug: kullanmmiz.

Islem Basamaklari

Oneriler

»  Tirmg traktore baglayinz.

»  Tirmg: traktore baglamak icin 6nce yan
baglant: kollarin daha sonra tst baglant: kolunu
takimz.

»  Tirmik ayarlarint yapinz.

» Degisik tirmik ¢esitleri oldugundan tirmik
gesitlerine gore tirmik ayarlarim yapiniz.

» Traktor hidrolik 6n secme kolu
konumunu seciniz.

» Traktor 6n segme kolunu yiiziicti konuma
ainz.

» Traktor yan baglant: kollar1 gergi
zincirlerini, yol durumunda gerdirip
calismaya baslarken gevsetiniz.

» Tirmigin yol boyuncatraktor arka
lastiklerine siirtmemesi icin yan gerdirme
zincirlerini gerdiriniz.

» Calisirken de traktor arka lastiklerine
degmeyecek sekilde gevsetiniz.

» Traktor kuyruk mili devrini
ayarlayiniz.

» Traktor kuyruk milinden hareketli
tirmiklarda topragaistenilen etkiyi yapabilmesi
icin kuyruk mili devrini bakim kullanma
kitabinda 6nerilen devirde ayarlayimz.

» Uygun ¢alisma hizini belirleyerek

»  Secilen tirmiga uygun ¢alisma hizini tespit

calismaya baslayiniz. ederek calismaya baslayiniz.

» Ayar hatalarindan kaynaklanan > Toprak 's.l eme de"a”? e_derken bir taraftan
) islenen yerleri kontrol ediniz.

arizalarn tespit ederek bu arizalan >  Eser istenilen sekilde siriim ol

gideriniz. ger istenilen sekilde stirim olmuyorsa

ayarlar: tekrar kontrol ederek arizalar: gideriniz.

> s sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

> s sonunda tirmig: temizleyiniz. Toprakla
temas eden yiizeylere gres yag: sirerek
paslanmaya kars1 koruyunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet

Hayir
1 Tirmug: traktore bagladimz mi?
2| Tirmik ayarlarin yaptimiz mi?
3 | Traktor hidrolik 6n secme kolu konumunu segtiniz mi?
4 | Traktor yan baglant: kollar1 gergi zincirlerini, yol
durumunda gerdirip calismaya baslarken gevsettiniz mi?
S | Traktor kuyruk mili devrini ayarladimz m?
6 Uygun calisma hizini belirleyip calismaya basladimz mi?
7 | Ayar hatalarindan kaynaklanan arizalar tespit ederek
bunlari giderdiniz mi?
8 | Is sonunda makinenin temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Yaylh tirmiklarda ayaklar arasi mesafe neye gore azaltilip kisaltilir?

A) Is derinligine gore
B) Is genisligine gore
C) Calismahizinagore
D) Kuyruk mili devrine gore
2. Diskli tirmiklarda ¢alismaya baslamadan dnce hangi islem yapilir?
A) Disklerin durum acisi ayarlanir.
B) Disklerin yén acisi ayarlanir.
C) Disklerin kenarlar: bilenir.
D) Diskler yaglanir.
3. Tirmiklarda sag sol paralellik ayar1 nereden yapilir?
A) Hidrolik indirme kaldirma kolundan
B) On segme kolundan
C) Ust baglant1 kolundan
D) Alt baglanti aski kollarindan
4. Tirmiklarda 6n arka paraellik ayar1 nereden yapilir?
A) Hidrolik indirme kaldirma kolundan
B) On segme kolundan
C) Ust baglant1 kolundan
D) Alt baglant: aski kollarindan
5. Tirmiklarla calismada 6n segcme kolu hangi pozisyonda olmalidir?
A) Y Uizlicti pozisyon
B) Ceki kontrol
C) Durum kontrol
D) On segme kolunun énemi yoktur.
6. Tirmiklarla tarlada calisirken dontslerde hangi islem yapilmalidir?
A) Istenilen yone hemen donulmelidir.
B) Alet kaldirildiktan sonra dontis islemi yapilmalidir.
C) On segme kolu kaldiriimalichr.
D) Aletlerle donus yapilmamalidir.
7. Tirmiklara calismada uygun alisma hizi hangi sinirlar arasinda olmalidir?
A) 24 km/h
B) 4-6km/h
C) 6-8km/h
D) 8-12km/h

8. Askil1 tirmiklarda yol durumu i¢in hangi islem yapilir?

A) Sag sol paraélik ayar1 yapilir.

B) On arkaparaélik ayar: yapilir.

C) Yan gerdirme zincirleri sikilir ve tasimakilidi kapatilir.

D) Yan gerdirme zincirleri tekelere degmeyecek kadar gevsetilir.
9. Askili tirmiklarda ¢aligmaya baslamadan dnce ne yapilir?

A) Sag sol paraéllik ayar1 yapilir.
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B) On arkaparaélik ayar: yapilir.
C) Yan gerdirme zincirleri sikilir ve tasimakilidi kapatilir.
D) Yan gerdirme zincirleri tekelere degmeyecek kadar gevsetilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Gerekli arag gereg verildiginde, merdanelerin ayarlarim bakim kullanma kitaplarina
uygun olarak yapabilecek ve bunlar1 kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA
»  Cevrenizde veya koOyunuzde merdanelerle yapilan calismalar izleyerek
gordiklerinizi arkadaslarimzla paylasinmz.
> Etrafimzdaki tarimsal  Uretim  isletmelerinde, merdanelerin  kullanilip
kullanilmadigim arastirinmz.
> Merdane kullanan varsa hangi ayarlar: yaptiklarim arastirimz.
> Yaptigimz arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglari  sunum  yaparak

arkadaslarimzla paylasinmz.

3. MERDANELERIN AYARLARI VE

KULLANIMI

Resim 3.1: Merdaneile calisma
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3.1. Merdanelerin Ayarlari

Askili tip merdaneler, traktorin hidrolik kollarina ¢ noktadan baglamir. Sag sol
paralellik ayar1 alt baglanti aski kollarindan, 6n arka paraellik ayar1 ise Ust baglantt
kolundan yapulir.

Tarlaya giderken yol durumunda, tasima kilidi takilmis, yan kollarin gergi zincirleri
gerilmis olmalidir. Cekilir merdanel erin tarlaya gétirilmesi sirasinda yol tekeri olanlar kolay
tasinir. Once yol durumuna alinir, tarlada calisma durumuna gegilir. Derinlik ayarlar: yoktur.
Genelde kendi agirliklar yeterlidir. Bazi merdanelerde yanlarda baski ayari igin iki teker
bulunur. Bu tekerlerin boyu ayarlanarak merdanenin topraga baskisi ayarlanabilir.

Resim 3.3: M erdanede calisma konumu

Topragin yapisina gore belirli derinlikte isleme yapar. Dip bastiran merdaneler biraz
dahaderinisler.

Merdaneler kendi agirligiyla topraga batarak calistigindan traktor 6n segme kolu
ylziicl pozisyona getirilir.
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3.2. Merdander ile Cahisma Sirasinda Dikkat Edilecek Husudlar

> Merdaneler ¢ok cesitli tiplerde olduklarindan ¢alisma sirasinda amaca uygun
merdane secilmelidir.

> On segme kolu yiiziicii pozisyona alinarak calisilmalidr.

»  Askil tiplerde donuslerde aet hidrolik kol ile kaldinlarak donis yapilmalidir.
Silindirik diz merdanelerde ise yataklarin zarar gérmemes icin ¢cok yavas
dontsler yapilmalidir.

3.3. Uygun Calisma Hizinin Belirlenmesi

Merdaneler topragin durumu, aletin is genisligi veis derinligine bagli olarak 6-8 km/h
arasi hizlarda kullanlir.

3.4. Merdander ile Calisma Sirasinda Gor ilen Arizalar ve Bu
Arizalarin Giderilmesi

Toprak isleme aetlerinde genellikle birbirine benzer arizalar olugsmaktadir. Daha
onceki konularda bahsedilenlerden farkli olarak merdanelerde su husudlara dikkat
edilmelidir:

> Duz silindirik merdaneleri kullamrken doénuslerde gayet yavas donulmelidir.
Cunkd bunlarda diferansiyel olmadigindan hizl1 donisgler, yatak kopmalarina
neden olur.

»  Tasimatekeri olan merdaneler yol pozisyonuna dinarak tasinmali, tasima tekeri
olmayanlar ise traktoriin romorkuyla tasinmalidir.

> Uzerinde agirlik yeri olanlara kum torbalart konulmali, salislar bindirilerek
agirlik yapilmamalidir.

> Romorkta tasinanlarda yikleme durumunda kriko, kepce veya insan gliclinden
yararlanacagindan kazal ara kars: dikkatli olunmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore merdane ayarlarim yapimz ve merdaneyi

kullaniniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Merdaneyi trakttre baglayinmz.

» Askili tiplerde daha 6nce anlatildigi sekilde
¢ noktadan baglayiniz. Cekilir tiplerdeise
merdaneyi traktorin ¢eki okuna baglayiniz.

» Traktor hidrolik 6n secme kolu
konumunu seciniz.

> 1kinci sinif toprak isleme aletleri genellikle
ylizicl pozisyonda ¢alistiklarindan traktor 6n
secme kolunu yizicl pozisyona alinz.

» Sag sol paralellik ayarim yapiniz.

» Merdanelerin bir bittin olarak topraga etki
yapabilmesi i¢in traktor yan baglant: kolu ayar
noktalarindan sag sol paralellik ayarim yapiniz.

> On arkaparalelik ayarim
yapiniz.

» Merdanenin 6n ve arka kisimlarinin topraga
esit bir sekilde etki edebilmesi icin traktor Ust
baglant: kolundan 6n arka paralellik ayarin
yapinz.

» Traktor yan baglant: kollar1 gergi
zincirlerini, yol durumunda gerdirip
calismaya baslarken gevsetiniz.

» Merdanenin yol boyunca traktor arka
lastiklerine stirtmemesi icin yan gerdirme
zincirlerini gerdiriniz.

» Calisirken de traktor arka lastiklerine
degmeyecek sekilde gevsetiniz.

» Uygun ¢alisma hizini belirleyerek

» Secilen tirmiga uygun ¢alisma hizin tespit

calismaya baslayiniz. ederek caligmaya baglayiniz.

» Ayar hatalarindan kaynaklanan > Toprak |§_Ieme deva'T‘ e_derken bir taraftan
) islenen yerleri kontrol ediniz.

arizalan tespit ederek bu arizalar >  Eser istenilen sekilde sirim ol

gideriniz. ger istenilen sekilde striim olmuyorsa

ayarlar tekrar kontrol ederek arizalar: gideriniz.

> Is sonunda makinenin temizligini
yapiniz.

> s sonunda tirmig temizleyiniz. Toprakla
temas eden ylzeylere gres yag: slrerek makineyi
paslanmaya karsi koruyunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 Merdaneyi trakttre bagladimz mi?

2 Traktor hidrolik 6n segme kolu konum pozisyonunu segtiniz
mi?

3 Sag sol paralellik ayarim yaptimz mi?

4 On arka paraldllik ayarini yaptiniz mi?

5 Traktor yan baglant: kollar1 gergi zincirlerini, yol durumunda
gerdirip calismaya bagslarken gevsettiniz mi?

6 Uygun ¢alisma hizint belirleyip ¢alismaya basladiniz mi?

7 Ayar hatalarindan kaynaklanan arizalar tespit ederek bunlar:
giderdiniz mi?

8 Is sonu makinenin temizligini yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Merdanelerde 6n segme kolu hangi pozisyonda olmal 1dir?
A) Ceki kontrol
B) Pozisyon kontrol
C) Yzicl pozisyon
D) Durun kontrol
2. Askil1 tip merdaneler yol durumunda nasil tasinirlar?
A) Yan gergi zincirleri gerdirilerek
B) Yan gergi zincirleri gevsetilerek
C) Ust baglant: kolu kisaltilarak
D) Ust baglant: kolu uzatilarak
3. Askil1 tip merdanelerde hidrolik tasimakilidi yol durumunda hangi pozisyona getirilir?
A) Acilir.
B) Yari acilir.
C) Kapatilir.
D) Onemi yoktur.
4. Cekilir tip merdaneler yol durumunda nasil tasimirlar?
A) Hidrolikle kaldirilarak
B) Yol tekerleri sokilerek
C) Traktorin arkasina takilarak
D) Yol tekerleri yol pozisyonuna alinarak
5. Yol tekeri olmayan cekilir tip merdaneler yol boyunca nasil taginirlar?
A Hidrolikle kaldirlarak
B) Tasimatekeri takilarak
C) Traktériin rémorkunda tasinarak
D) Traktorin arkasina baglanarak
6. Merdanel erde uygun ¢alisma hizi ne kadar olmalidir?
A) 2-4 km/h
B) 4-6km/h
C) 6-8km/h
D) 8-12km/h

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Gerekli ara¢ gerec verildiginde, toprak isleme alet kombinasyonlarimin ayarlarin
bakim kullanma kitaplarina uygun olarak yapabilecek ve bunlar: kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde veya kdyunizde cesitli toprak isleme alet kombinasyonlariyla ilgili
calismalar izleyerek gordiklerinizi arkadaslarinizla paylasinz.

> Etrafimzdaki tarimsal  dretim  isletmelerinde, toprak isleme alet
kombinasyonlarinin kullanlip kullanmimadigint arastiriniz.

»  Toprak isleme alet kombinasyonlar: kullanan varsa hangi ayarlar1 yaptiklarin
arastinnmz.

> Yaptigimz arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglari  sunum  yaparak
arkadaslarimzla paylasinmz.

4, TOPRAK ISLEME ALET
KOMBINASYONLARININ AYARLARI VE
KULLANIMI

Resim 4.1: Alet kombinasyonlariyla ¢calisma
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4.1. Toprak Isleme Alet Kombinasyonlar: Ayarlari

Pulluklarla iyi islenmis diz arazilerde kombinasyon olarak dizenlenmis aletler
ranchmanli calisirlar. Bilhassa hububat tariminda hafif ve orta agir topraklarda ikili
kombinasyonlarin kullamlimas: tavsiye edilmektedir (diiz tirmik-doner tirmik, yayli tirnuk-
doner tirmik, kiltivatér-doner tirmuk gibi).

Alet kombinasyonlar: traktore (ic nokta aski sistemiyle baglanirlar. lyi bir calisma
yapabilmeleri icin 6n ve arkadaki detler ayni catiya baglanmislardir. Bazi aletlerin
baglanabilmesi icin tek veya cift ceki lamasi olabilir. Aletler 2 veya 3'IU olarak aym catiya
baglandiklar1 gibi ayr1 ayri da baglanabilirler. Ayni catiya baglananlar daha ¢ok tercih
edilirler.

Kombinasyon adetlerinin birlikte kullamldigi aetlerle uyusmasi sarttir. Pullukla
kombinasyonlarda pullugun sartlarina gore diger aletler uyum saglamalidir. Bu ¢alismalarda
pulluk ayarlar1 gegerli olur. Kombinasyonu yapilan alet genellikle tirmik veya merdane gibi
ikinci sif toprak isleme aleti olur. On segme kolu geki kontrolde olmalidhr.

Ulkemizde ikinci simf toprak isleme aletlerinin kombinasyonu daha sk
kullamlmaktadir. Bunlarin ayarlari ve calisma hizlari genellikle birbirlerine uygundur.
Bunlarla calismada traktér on secme kolu ylzlcl pozisyonda olmalidir. Dipkazan ve
cizellerle yapilan kombinasyonlarda 6n secme kolu ¢eki kontrolde olmali ve ¢alisma hizi
dipkazan veya cizellere gore tespit edilmelidir.

4.2. Toprak Isleme Alet Kombinasyonlari ile Calisma Sirasinda
Dikkat Edilecek Hususlar

Her aetin kombinasyon dncesi kontrol U bakimi ve ayarlar: yapilmalidir.
Baglant1 kafalari, baglanti kollari ve baglanti muylularinda bosluklar
olmamalidir.

Alt baglanti kolu yan gerdirme zincirleri aletin traktor arka lastiklerine
stirtmeyecek kadar gevsetilmelidir.

Sag sol, 0n arka paraldlik ayarlar1 yapilarak aletin topraga paralel calismast
saglanmalidir.

Mafsall1 saftla calisanlarda saftin baglantilari, emniyet sistemleri, saftin
uzunlugu, értme pay1 ve mafsalin dénts durumlar: dikkate alinmalidir.
Donuslerde aletler kaldirilmalidar.

flerleme hiz1 €l gaz: ile sabitlenmelidir.

Asinmus, korelmis isleyici organlar yenileriyle degistirilmelidir.

Muhafaza kapaklar1 varsa takilmali ve yapacagimiz ise gore yikseklik ayar
yapiimalidir.

VVVY V¥V ¥V ¥V VYV
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4.3. Uygun Calisma Hizimin Belirlenmesi

Alet kombinasyonlar: cesitli sekillerde yapilabilmektedir. Birinci sinif toprak isleme
aetleriyle yapilan kombinasyonlarda uygun calisma hizi, birinci sinif toprak isleme aletine
gore segilir.

Asagidaki sekilde doner kulakli pullukla merdanenin kombinasyonu gorilmektedir.
Doéner kulakl: pulluk birinci sinif toprak isleme aleti, merdane ise ikinci sinif toprak isleme
aetidir. Bu kombinasyonda 6n segcme kolu ¢eki kontrolde ve hiz simirlart 4-9 km/saat
arasinda olmalidir.

Resim 4.2: Doner kulakl pulluk merdane kombinasyonu

Asagidaki sekilde kiltivator doner tirmik kombinasyonu gorilmektedir. Her iki aet de
ikinci sinif toprak isleme aleti oldugundan 6n segme kolu yiziicti pozisyonda ve ¢alisma izt
8-12 km/saat arasinda olmalidir.




Resim 4.3: Kiltivatér doner tirmik kombinasyonu

Asagida yayli tirmik, diskli tirmik ve ekim makiness kombinasyonunda ekim
makinelerinin calisma hizi gegerli oldugundan 5-12 kmvh hiz sinirlar: aras: ekim yapilir. On
secme kolu her ¢ alet icinde yuziicl pozisyon olmalidir.

Resim 4.4: Yayh tir mik, diskli tir mik ve ekim makinesi kombinasyonu

4.4. Toprak Isleme Alet Kombinasyonlari ile Calisma sirasinda
Gorulen Arizalar ve Bu Arizalarin Giderilmesi

>

YV V VYV

Tarlada calisirken isleyici organlara sarilan ip, tel vb. gibi yabanci cisimler
temizlenmelidir. Bunlar aetin calismasim engelleyecegi gibi yataklarin
zorlanmasina da neden olur.

Tarlada donusler alet topraktan cikarildiktan sonrayapilmalidir.

Tarlaya giderken ve tarladan donerken aet yol pozisyonuna alinarak
tasinmaladr.

Traktdr aski kol muylularinda asirt bogluk olmamal1, asinmig muylular yapilan
ayarlarin bozulmasina neden olur.

Baglama kafalarinda bosluk olmamali, Ust baglantt kolu uygun delige
takilmalidr.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarina gore toprak isleme aet kombinasyonlarinin ayarlarim

yapiniz ve bunlari kullammnz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Toprak isleme alet
kombinasyonlarin traktore

baglayiniz.

» Alet kombinasyonlarimin ayn catiya
baglanabildigi gibi ayr1 ayr1 olarak da
baglanabildiklerini unutmayinz.

» Buna gore kombinasyonu uygun sekilde trakttre

baglayiniz.

» Traktor hidrolik 6n segme
kolu konumunu seginiz.

» Birinci  snif  toprak  isleme  aetleriyle
kombinasyonlarda traktor ©n segcme Kkolu, c¢eki
kontrolde; ikinci simif toprak isleme aletleri kendi
ardarinda kombinasyon yapiliyorsa 6n secme kolu
ylzlcl pozisyonda olacak sekilde ayarlayiniz.

» Sag sol paralellik ayarim
yapiniz.

» Aletlerin dizgiin caligabilmeleri igin sag sol
paraellik ayarint yapinmz.

> On arkaparaldlik ayarim
yapiniz.

> Onvearkadaki aletlerin topragaiyi bir sekilde
temas etmeleri icin 6n arka paraellik ayarint dogru
sekilde yapiniz.

> s derinligi ayarini yapiniz.

» Birinci sinif toprak isleme aletleriyle yapilan
kombinasyonlarda derinlik ayarini yapiniz.

» Derinlik ayarinm birinci simif toprak isleme aletine
gore ayarlayinmz.

» Aletler kendi agirliklarylatopraga battiklarindan
ylzlcl pozisyonda calistiklarim unutmayinz.

» Traktor yan baglant: kollart
gergi zincirlerini, yol
durumunda gerdirip calismaya
bagslarken gevsetiniz.

»  Alet kombinasyonlarinin yol boyunca traktériin
arkatekerlerine siirtmemesi icin gergi zincirlerini yol
durumunda gerdirip calismaya baslamadan 6nce
tekerlere sirtmeyecek miktarda gevsetiniz.

»  Kuyruk mili devrini
ayarlayiniz.

» Aletlerin bakim kullanma kitaplarindan kuyruk
mili devrini tespit ediniz.

» Uygun calisma hizini
belirleyerek calismaya
baslayinmz.

» Alet kombinasyonlarin tek bir aet gibi distinerek
uygun calisma hizim belirleyiniz.

> Ayar hatalarindan
kaynaklanan arizalari  tespit
ederek bu arizalar gideriniz.

» Toprak isleme devam ederken bir taraftan islenen
yerleri kontrol ediniz.

» Eger idtenilen gekilde sirim olmuyorsa ayarlari
tekrar kontrol ederek arizalar1 gideriniz.

> Is  sonunda  makinenin

temizligini yapinz.

> Is sonunda tirmig1 temizleyiniz. Toprakla temas
eden yiizeylere gres yag: sirerek makineyi paslanmaya
kars1 koruyunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayr
1 Toprak isleme alet kombinasyonlarin traktdre bagladiniz mi?
2 | Traktor hidrolik 6n secme kolu konumunu sectiniz mi?
3 Sag sol paralellik ayarim yaptimz m?
4 | On arka paradlik ayarim yaptimz mi?
S | is derinligi ayarin yaptiniz mi?
6 | Traktor yan baglant: kollar: gergi zincirlerini, yol durumunda
gerdirip caligmaya baglarken gevsettiniz mi?
7 Kuyruk mili devrini ayarladimz mi?
8 | Uygun calisma hizii belirleyip calismaya basladiniz nm?
9 Ayar hatalarindan kaynaklanan arizal ar1 tespit edip giderdiniz mi?
10 Is sonu makinenin temizligini yaptiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

1. Kulakl1 pulluk-doner tirmik kombinasyonunda 6n segme kolu hangi pozisyonda olmalidir?
A) Durum kontrol
B) Y Uzlicli pozisyon
C) Ceki kontrol
D) Pozisyon kontrol
2. Kltivator-doner tirmik kombinasyonunda 6n segme kolu hangi pozisyonda olmalidir?
A) Durum kontrol
B) Y Uzlicl pozisyon
C) Ceki kontrol
D) Pozisyon kontrol
3. Kulakl1 pulluk-merdane kombinasyonunda uygun ¢alisma hizi ne kadardir?
A) 2-5 km/h
B) 3-6 km/h
C) 4-9 km/h
D) 8-12 km/h
4. K ltivatér-merdane kombinasyonunda uygun ¢alisma hizi ne kadardir?
A) 2-5 km/h
B) 3-6 km/h
C) 4-9 km/h
D) 8-12 km/h
5. Mafsalli saftla calisan kombinasyonlarda neye dikkat edilir?
A) Saftin rengine
B) Saftin agirligina
C) Saftin markasina
D) Saftin értme payina
6. Alet kombinasyonlariyla calisirken donislerde ne yapilmaz?
A) Saga donulmez.

B) Sola donilmez.

32



C) Alet kaldirilmadan dénis yapilmaz.
D) Geri donilmez.
7. Kuyruk milinden hareketli kombinasyonlarda asagidakilerden hangisine dikkat edilir?
A) Aletinrengine
B) Aletintemizligine
C) Mafsalli saftin emniyetinin takili olup olmadigina
D) Alet sayisina

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru “Modul Degerlendirme” ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Toprak frezeleriyle calisirken asagidakilerden hangisine dikkat etmeliyiz?
A) Aletin rengine

B) Aletin temizligine

C) Mafsall1 saftin emniyetinin takili olup olmadigina

D) Bigak sayisina

Toprak frezelerinin kuyruk mili devrini nereden dgreniriz?
A) Makine bakim kullanma kitabindan

B) Cevredeki ciftcilerden

C) Deneme yanilma yontemiyle

D) Kuyruk mili devrinin 6nemi yoktur.

Tirmiklarla tarlada calisirken asagidakilerden hangisi yapilmaz?
A) Geri gidilmez.
B) lleri gidilmez.
C) Sagagidilmez.
D) Solagidilmez.

Merdanelerde derinlik ayar1 nereden yapilir?
A) Hidrolik kolundan

B) On segme kolundan

C) Alt baglant1 kollarindan

D) Derinlik ayar1 yapilmaz.

Silindirik diiz merdanelerde donuslerde hiz azaltilmasa ne olur?
A) Yataklar zarar gorur.

B) Toprag: iyi bastiramaz.

C) Toprag: dahaiyi bastirir.

D) Hizin etkisi olmaz.
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6. Alet kombinasyonlariyla calisma sirasinda ilerleme hizi nasil sabitlenir?
A) El gaziyla
B) Ayak gaziyla
C) Gaz pedal1 Uizerine agirlik konularak
D) Ayak gaz pedalinda sabit tutularak

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-4 UN CEVAP ANAHTARI
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