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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD205

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK Deri Giyim

MODULUN ADI Tilki Overlok
Tilki overlok makinesinin bdliimleri, makineyi dikime

MODULUN TANIMI hazirlama, kullanma, temizlik ve bakimmi yapma
konularinin anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ONKOSUL Makinede Deri Dikisi modiiliinii almig olmak.

YETERLIK Tilki overlok makinesi kullanmak.

Genel Amag

Gerekli arag gere¢ saglandiginda tilki overlok makinesini

seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

Amaclar

»  Tilki overlok makinesini teknige uygun olarak dikime

MODULUN AMACI hazirlayabileceksiniz.

»  Tilki overlok makinesini kullanim kilavuzuna uygun
olarak kullanabileceksiniz.

»  Tilki overlok makinesine zarar vermeyecek sekilde
kullanim  kilavuzuna goére bakim islemlerini
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Ortam: Deri giyim iiretim at6lyesi
ORTAMLARI VE Donanl.m° Tilki overlok makinesi, sandalye, kesim masasi
DONANIMLARI ) ’ ’
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6l¢gme
araclartyla kazandigimiz bilgi ve becerileri Olgerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme

aract ile modill uygulamalarinda kazandiginiz bilgi ve
beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili 6grenci,

Giliniimiizde insanlarin modaya ilgiyle yaklasimlar1 ve giyim cesitliligine olan talebin
artmasi nedeni ile iilkemizde giyim sektorii hizli bir gelisme gostermekte, sik¢a kendini
yenilemektedir.

Giyim ihtiyaclarinin ¢esitliligi ve kullanilan malzemelerin farkli 6zellikleri giyim
iiretiminin dallara ayrilmasina neden olmustur. Bu dallardan biri olan deri giyim gerek dikim
teknikleri, gerekse kullanilan malzeme ve makineleri bakimindan kumas iiretimine gore
farkliliklar gosterir.

Deri giyim iiretiminin kaliteli, hizli ve ekonomik olabilmesi makinelerin kullanim1 ve
alaninda yetismis kaliteli insan giicii ile miimkiindiir. Gelisen teknolojinin etkisi ile
makineler kiirk ve deri dikimini hem kolaylastirmakta, hem de insanlara daha uygun
sartlarda iirlin sunma imkan1 saglamaktadir.

Tilki overlok makinesi kiirk ve deri dikiminde kullanilan makinelerden sadece biridir.
Bu modiilde tilki overlok makinesini dikime hazirlama, kullanma, temizlik ve bakim
islemlerini yapma ile ilgili olarak gereken tiim bilgi ve becerileri bulacaksiniz. Yapacaginiz
uygulamalarla birlikte modiilii basar1 ile tamamladiginizda kiirk ve deri dikimi ile ilgili
olarak bundan sonraki caligsmalariniza temel olusturacak bilgi ve beceriler zincirine sahip
olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda tilki overlok makinesini teknige uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dikilecek fiirline uygun olarak tilki overlok makinesinde kullanilan igne ve iplik
cesitleri konusunda is yerlerinden bilgi toplayarak ¢alismalarinizi diizenleyiniz.
Calismalariniz1 arkadaslariniza sununuz.

1. TILKI OVERLOK MAKINESINI DIKIME
HAZIRLAMA

1.1. Tilki Overlok Makinesinin Donanimlari ve Calisma Prensipleri

Kiirk ve deri dikiminde dikis paysiz parcalari birlestirmede kullanilan (sifir dikis
yapan) bir makinedir. Birlestirilecek pargalara dikis paymin verilmemesi kesimde
ekonomiklik saglar. Dikimde ise paylarin iist liste binmesinden kaynaklanacak dikis
kalinliklarint 6nler. Dikis inceligi ile estetik bir goriinlime sahip olup, siisleme amaciyla da
kullanilabilir. Esnekligi bakimindan dikilen malzemeye uyumu nedeni ile tercih edilir.

1.1.1. Tilki Overlok Makinesinin Teknik Ozellikleri

F-FF INCE VE ORTA KURK OVERLOGU
Igne Adedi 1 Calisma Prensibi |[Hareketli Zil
Iplik Adedi 1 Net Agirhik 24Kg
Igne Sistemi 459 R/ DB-1 |[Motor 3x220-380V50/60HZ
?gg;%?gﬁa) 2600-3000  |[Motor Gicii 0.5Kw2800Devir
Adim Mesafesi 0.6-2.2mm  |[Makine Olgiileri |[30cm x 40cm x 50cm




1.1.2. Tilki Overlok Makinesinin Donanimlari

IPLIK CARDAK
460 N
52 | KAYIS
KORUYUCU
400
. )
ANA MAKINE LAMBA
L ) )
EKMECE _E]' MAKINE
¢ \ ® °T—SALTER
Py
\- RN TABLA
_ VIDALARI
P= X

MOTOR KAYIS
MOTOR \ KORUYUCU

/

DIKIS PEDALI ZIL ACMA KAPAMA PEDALI

Sekil 1.1
1.1.3. Tilki Overlok Makinesinin Boliimleri ve Calisma Prensipleri

Tilki overlok makinesi dort boliimden olusur. Bunlar:
Ust kapak

Ana boliim

Alt karter

Alt boliim

VVVY



Iplik Tansiyon

Eksantrik Grup

Alt Yagdanhk Kapag

Yag Gostergesi

Alt Eksantrik Grubu

Sekil 1.2
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Ust Kapak Elemanlar:

Iplik tansiyon: Iplik gerginligini ayarlamak amaci ile kullanilir.

Yag gostergesi: Makineye yagin kondugu bu béliimden dikim esnasinda
yagm hareketi kontrol edilerek yag seviyesinin yeterli olup olmadigi
gozlemlenebilir.

Ana Boliim Elemanlari

Ust eksantrik grubu: Makinenin dikim islemi sirasinda motorun
hareketini igne miline kadar ileten bdlimdiir.

Teker (el carki): Makinenin her iki tarafinda da bulunur. Makineye igne -
iplik takma sirasinda teker kargi yone dogru el yardimi ile hareket ettirilir.
Liiper: Ormenin olusumunda ipligin hareketini saglar.

Igne mili: ignenin takildig1 yuva, motorun ¢aligma hareketini igneye
ileten mildir.

Zil kolu: Uriiniin makineye yerlesiminde ya da dikilen parganin
makineden ¢ikarilmasinda zil agma —kapama pedalinin hareketini 6n zile
ileten elemandir.

Ziller: Biri sabit, digeri hareketli olmak iizere iki adettir. Dikilen
parcalarin uygun pozisyonda tutularak, hareketini ve dikimini saglar. Arka
zil, zil pedalinin ¢aligmasindan etkilenmedigi i¢in yerinde sabit kalir, ileri-
geri hareket etmez. Ancak motorun hareketi bu zile iletildiginden dairesel
bir hareket yapisina sahiptir. Bu nedenle dikim iglemi sirasinda dikilen
parcalarin transportu arka zil tarafindan yapilir.

On zil; zil koluna bagh olarak ileri-geri ve serbest dénme hareketine
sahiptir. Islevi; dikim islemi sirasinda dikilen pargalara bask1 uygulayarak
diizgiin bir transportun gergeklesmesini ve dikis adimlarinin esit araliklarla
stralanmasini saglamaktir.

Dikis Siklik Ayarlayicis1 (Numarator) :Tilki overlok makinesinde dikis
siklik ayarmin yapildigi boliimdiir. Numara biyiidiikge dikis adimi
seyreklesir. 2 en sik,10 en seyrek ayardir.

Alt Karter Elemanlari

Alt eksantrik grubu: Ust eksantrik grubunun ¢alismalarini tamamlar.
Yagdanhk kapagi: Makineye konan yagin toplandigi boliimdiir.
Yag gostergesi: Makineye konan yag seviyesini gosterir.

Alt Boliim Elemanlarn

Makine sehpasi: Tilki overlok makinesinin, iplik ¢ardagi ve motorunun
monte edildigi boliimdiir.

Iplik cardag: iplik bobininin takildig: béliimdiir.

Salter: Elektrik enerjisinin makineye iletilmesini saglayan, agma-kapama
diigmesidir.
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o Motor: Motor hareketinin tilki overlok makinesine aktarimi bir V kayisi
yardim ile saglanir. Makine i¢indeki hareket aktarimi ise miller, kayis ve
disliler yardima ile olur.

o Makine kayisi: Motorun hareketini makineye ileten ara elemandir.

. Calistirma pedali (Sol pedal):Dikim islemini yapmada kullanilir.

. Zil acma — kapama pedah (Sag pedal): Dikime baslarken dikilecek
pargalar1 makineye yerlestirmede, dikim iglemi bitiminde pargay1
makineden ¢ikarmada veya dikisin yon degisikliginde 6n zili hareket
ettirmeye yarar, zilleri aralar.

1.2. Tilki Overlok Makinesine Igne Takma Islemleri
1.2.1. Tilki Overlok Makinesinde Kullanilan ignelerin Ozellikleri

Tilki overlok makinesinde 459-R sistemli igneler kullanilir. Imitasyon deri dikiminde
ise DB—1 sistemli igneler tercih edilmelidir. 459-R sistemli igneler diiz deri makine igneleri
ile karsilastirildiginda tilki overlok makine ignelerinde dip¢ik boyu daha uzun olup, kisa bir
konik yaprya sahiptir. Yuvarlak dipgik ¢apr kiiciik, igne boyu ise kisadir.

Tilki overlok makinesinde kullanilan igne numaralar1 diiz sanayi makinelerinde
oldugu gibi dikilecek deri ve kiirk kalinligina gore belirlenmelidir.

Ince deri—kiirk dikiminde; 55, 60, 65, 70 numarali igneler,
Kalin deri—kiirk dikiminde; 75, 80, 90, numarali igneler kullanilir.
Tilki overlok makinesinde kullanilan igneler sivri ugludur. Makinenin bir ignesi, bir

de liiperi vardir. Iplik takilmayan liiperin gérevi dikim isleminde 6rmenin olusabilmesi igin
ipligi pozisyonlamaktir.



1.2.2. Tilki Overlok Makinesine igne Takma islemleri

@YGULAMA FAALIYETi-1

)

Tilki Overlok Makinesine igne Takma

Islem Basamaklar

Oneriler

Calisiyorsa makineyi durdurunuz ve sol ayak
pedalina basarak motordaki elektrigin
bosaldigindan emin olunuz.

» Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gelebilecek kazalar1 6nlemek
amaci ile makinedeki elektrigi bosaltiniz.

IKor, egri yada ucu piiriizlii igneler dikis
sorunlarina neden olacagindan igneyi kontrol
ediniz.

Dikilecek tiriiniin kalinligina uygun igne
seciniz.

Tekeri ¢evirerek, igne mili lizerindeki igne
vidasin1 gdriinen noktaya getiriniz.

» Sol pedala hafif basarak tekeri karg1 yone
dogru el yardimu ile ¢eviriniz.

Igne vidasini gevsetiniz.

> Igne giris-cikisi saglayacak kadar igne
vidasini gevsetiniz .(Tornavida ilel tur
ceviriniz.)

Resim 1.1

gne dipgigini, igne mili deligi igerisine
yerlestiriniz ve deligin dibine temas edecek
sekilde itiniz.

> Ignenin uzun kanali altta kalacak sekilde
ve pens yardimi ile igneyi makineye
yerlestiriniz.




—B T

QTR —'—]'

Sekil 1.3

[gne vidasini stkiniz.

» Zil ile igne arasindaki yiiksekligin 0,1—
0,15 mm arasinda olmasina dikkat ediniz.

Sekil 1.4

[gne takilisini tekerlegi bir tur cevirerek igne > Makinenin tekerlegini el yardimu ile bir

plakasinin igne paralellik merkezinde
olusunu kontrol ediniz.

tur gevirerek igne takma igleminin
kontroliinii yapiniz.

[gne takma ile ilgili faaliyeti birkag kez
tekrar ediniz.




1.3. Tilki Overlok Makinesine Iplik Takma islemleri

1.3.1. Tilki Overlok Makinesinde Kullanilan iplikler

Tilki overlok makinesi, diger overlok makinelerine oranla daha az iplik tiiketir. Koni
bicimli bobinler en az 2000 m iplik icerir. Tilki overlok iplikleri genellikle ¢cok amagl
ipliklere oranla daha ince ve kirilgandir. Ince iplikler hacmi azaltir, dikilen hata incelik
kazandirir. Tilki overlok makinesinde polyester makine iplikleri kullanilir.

Tilki overlok makinesinde dikis ipligi sarfiyat1 dikis siklig1 ve malzeme kalinligima
gore degismekteyse de ortalama olarak 1 metre i¢in 1 1mt’dir.

Resim1.2

Dogru igne-iplik secimi dikis kalitesini ve kullanimmi olumlu yénde etkiler. igne-
iplik se¢imini makinenin tiirline uygun olarak yapmak, dikkate alinmas1 gereken en 6nemli
unsurlardandir.Tilki overlok makinesine uygun igne-iplik numaralarin1 asagidaki tablodan
inceleyiniz.

Tilki Overlok Makinesinde Kullamlan igne ve iplik
Numaralar1 Tablosu
Igne Igne Iplik TN
Sistemi Numarasi Numarasi Iplik Ozelligi
55-60-65-70 120
459-R
75-80-90 70
Y 120 Polyester dikis
Db-1 - ipligi
18 70
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1.3.2. Tilki Overlok Makinesine iplik Takma Islemleri

@YGULAMA FAALIYETi-2

)

Tilki Overlok Makinesine Iplik Takma

Islem Basamaklan

Oneriler

Calisiyorsa makineyi durdurunuz ve sol ayak
pedalina basarak motordaki elektrigin
bosaldigindan emin olunuz.

» Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gelebilecek kazalar1 6nlemek
amaci ile makinedeki elektrigi bosaltiniz.

Dikilecek tirline ve igne kalinligina uygun
iplik se¢iniz.

Cardaga yerlestirilen ipligi, iplik ¢engeli ve
tansiyondan gegiriniz.

Sirasi ile igne mili tizerindeki iplik
piminden, vida iistiinden ve igne mili

IR

milinin sag tarafina aliniz.
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Resim 1.3

Pens yardimi ile igne deliginden gegiriniz. > Ipligi, asagidan yukariya dogru igne
deliginden gegciriniz.

[plik takma ile ilgili faaliyeti birkac kez > El aligkanligi kazanmak ve 6grenmeyi
tekrar ediniz. pekistirmek igin faaliyeti ¢ok sayida
tekrarlayabilirsiniz.

12



1.4. Tilki Overlok Makinesinde Dikis Ayar1 Yapma Islemleri

@YGULAMA FAAIYETI-3

)

Tilki Overlok Makinesinde Dikis Ayar1 Yapma

islem Basamaklar

Oneriler

Calisma ortamini hazirlayiniz.

» Makinede verimli ¢alisma i¢in 15181
yeterligi, sandalyenin ¢alisana ve
makinede calismaya uygunlugu kontrol
edilmelidir.

Kirk ve deri pargalarini keserek dikime
hazirlayimiz.

» Dikim i¢in uzun, kisa, diiz, yuvarlak ve
kavisli pargalar hazirlaymiz.

» Kiirk kesiminde birlestirilecek parcalarin
tily yoniiniin birbirinin devami olmasina
0zen gosteriniz.

Dikilecek tirliniin 6zelliklerine uygun igne ve
iplik se¢iniz.

Secilen igne ve ipligi makineye dogru olarak
takiniz

> Igne takilis icin bk. “Resim 1.1vel.3 <,
iplik takilist i¢in bk. “Sekil 1.5

Makine fisinin prize takili olup olmadigini
lkontrol ediniz.

Salteri aginiz.

Esas malzeme dikimine gegmeden dnce
ornek bir parca iizerinde dikis denemesi
apiniz.

» Makine ayarinin malzemeye uygunlugunu
gormek i¢in dikis denemesi yapilmalidir.

Malzemeye uygun olmayan dikis sikligi
ayarimi diizeltiniz.

Resim22

'Yukaridaki sekilden 4 numarali sik ayarda, 7
numarali seyrek ayarda dikis 6rneklerini
inceleyiniz.
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Ince deri-kiirk dikimi icin dikis siklik
ayarini siklagtiriiz, kalin deri-kiirk dikimi
icin dikis siklik ayarini seyreklestiriniz.

> Ince deri-kiirk dikiminde dikis sikl1g1

ayar1 i¢in numaratordeki 3—4—6, kalin
deri-kiirk dikiminde ise 4—6—8
numaralarini tercih ediniz. 2 numarali
dikis siklik ayarmi kullanmayiniz.

Malzemeye uygun olmayan iplik gerginlik
ayarimi diizeltiniz.

iiziinde de caligilabilir.

Tilki overlok dikisi, deri dikiminde parcanin tersinde yapilabilecegi gibi siisleme amaciyla

Resim2.3

Sag pedal yardimu ile zilleri agarak deneme
yapacaginiz par¢ay1 ziller arasina
yerlestiriniz, sag ayaginizi pedaldan ¢ekip
zilleri kapatiniz. Sol pedal1 kullanarak {irtin
dikimini yapiiz.

» Makinenin kullanimi sirasinda (kirilan

ignenin gdze sigramasi vb) kazalari
onlemek amaci ile makineye dogru fazla
egilmeyiniz.

14




Resim 2.4
Dikim iglemi sirasinda dikilen parcayi sol el > Makinenin yagsiz kalmamasi i¢in dikim
ile zil hizasinda tutunuz, sag el ile hafif islemi sirasinda iist pencereden yagin
cekerek diizgiin ilerleme saglaymniz. hareketini kontrol ediniz.

Resim 2.5

» Zil kenarindaki tirtiklar ipligin
kesilmesine yardimce1 olacaktir.

> Ipligin makasla kesilmesi durumunda
dikisin sokiilebilecegini unutmayiniz.

Dikim islemi tamamlandiktan sonra ipligi
hafif bollastiniz, makine zilinin sag
tarafindan asagiya dogru ¢ekerek kopartiniz.

15



Resim 2.6

Dikilen parcada dikisi enine, gekistirerek
yerlestiriniz.

» Dikisi yerlestirmek i¢in tersinden enine
cekistiriniz.

Resim 2.7

Makine dikisinin bitiminden baslayarak
dikisin tizerine kenar1 yuvarlak sert bir
cisimle bastirarak dikisleri ag¢iniz.

> Dikis agmada makasin elle tutulan kenari,
kiirk bigagi kenar ya da tornavida sapint
kullanabilirsiniz.

Dikilen parcalar kontrol ediniz.

Makineyi kullanimdan sonra bir fir¢a
yardimiyla toz, tily vb artiklardan
temizleyerek iizerine kilifin1 ortiiniiz.

16




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Calisma ortamini hazirladiniz mi1?

[gne numarasini1 malzemeye uygun olarak tespit ettiniz mi?

Tilki overlok makinesine igneyi dogru olarak taktiniz m1?

Makineye ignenin dogru takildigini kontrol ettiniz mi?

Malzemeye uygun iplik segtiniz mi?

Makineye ipligi dogru olarak taktiniz mi?

Makineyi kisa siirede dikime hazirlama becerisi kazandiniz m1?

Caligmalarinizda zamani iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayaniz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

1. Asagidakilerden hangisi tilki overlok makinesinin 6zelliklerindendir?
A) Yuvarlak 6rme kumas dikiminde kullanilir.
B) Kiirk ve deride tutturma dikisi igin kullanilir.
C) Kiirk ve deride dikis paysiz parcalarini birlestirmede kullanilir.
D) Makinenin iki igne, bir liiperi vardir.

2. Asagidakilerden hangisi tilki overlok dikisinin 6zelliklerindendir?
A) Ince ve esnek bir dikistir.
B) Kenar temizleme dikisi olarak kullanilir.
C) Birlestirme ve kenar temizleme dikisi yapar.
D) Dikisin esneklik 6zelligi yoktur.

3. Asagidakilerden hangisi overlok makinesinin bdliimlerini dogru olarak ifade eder?
A) Ust boliim, orta boliim, orta kapak, alt boliim
B) Ust kapak, ana boliim, alt kapak, alt boliim
C) Ust kapak, iist boliim, orta kapak, orta boliim
D) Ust boliim, orta kapak, alt kapak, alt bolim

4. Asagidakilerden hangisi ana boliim elemanlarindandir?
A) Iplik tansiyonu, yag haznesi
B) Yag gostergesi, yagdanlik kapagi
C) Liiper, ziller
D) Iplik gardagi, makine motoru

5. Dikime baglarken veya dikim iglemi bitiminde 6n zili hareket ettirmeye yarayan eleman
asagidakilerden hangisidir?
A) Zil kolu
B) Calistirma pedali (sol)
C) Liiper
D) Agma-kapama pedali (sag)

6. 55-60-65 numarali igneler hangi kiirk ve deri dikiminde kullanilir?
A) Vizon, zig deri
B) Napa, tilki
C) Tilki, dana
D) Toskana, merinos

7. Uriin dikiminde hasar olusmasinin nedeni asagidakilerden hangisidir?
A) Ipligin malzemeye uygun olmasi
B) Igne ve iplik kalinlik numarasmnin birbiri ile uyumlu olmasi
C) Ignenin bozuk olmasi
D) Iplik renginin {iriine uygun olmamasi
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OGRENME FAALIYETIi-2

( amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandiginda  tilki  overlok makinesini kullamm kilavuzuna uygun olarak
kullanabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Deri-kiirk giyim tretim atdlyelerinden, tilki overlok makinesinde, dikis bozukluklar
ve diizeltme yollar1 ile ilgili bilgi toplayarak, bilgileri arkadaslariniza sununuz.

2. TILKi OVERLOK MAKINESININ
KULLANIMI

2.1. Tilki Overlok Makinesini Kullanma islemleri

2.1.1. Tilki Overlok Makinesinde Deri Dikim islemleri
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@YGULAMA FAALIYETI-1

Tilki Overlok Makinesini Kullanma

Islem Basamaklari

Oneriler

Caligma ortamini hazirlaymniz.

Kiirk ve deri pargalarini keserek dikime
razirlaymiz.

Dikim i¢in uzun, kisa, diiz, yuvarlak ve
kavisli parcalar hazirlayimiz.

Kiirk kesiminde birlestirilecek
pargalarin tily yOniiniin birbirinin
devami olmasina 6zen gosteriniz.

Malzeme Ozelliklerine uygun igne ve iplik
eciniz.

Dikilen deriyi siislemek amaci ile farkl
renkte iplik kullanabilirsiniz.

Secilen igne ve ipligi makineye dogru olarak
akiniz.

balteri aginiz.

sas malzeme dikimine gegmeden Once
rnek bir parca tizerinde dikis denemesi
yapiniz.

Resim 2. 8

Deri pargalari lizerinde uzun- kisa, diiz
virlestirme dikisleri yapiniz.
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Resim 2.9

Dikisi arka tarafindan ¢ekistirerek
rerlestiriniz.

Dikisleri makineden ¢iktig1 taraftan > Dikis agma islemi i¢in bk. “Resim 2.7”
vaglayarak aginiz.

Resim 2.10

Dikilen pargalar1 kontrol ediniz.
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Resim 2.11

> Kose dikiminde par¢ay1 makineden
Deri pargalari iizerinde, koseli birlestirme cikarmaymiz. Koseye gelince zilleri
likisleri yapiniz. aralayiiz, parganin yoniinii gevirerek

dikime devam ediniz.

Dikisi arka tarafindan ¢ekistirerek > Dikis yerlestirme i¢in bk. “Resim2.6-
verlestiriniz. 2.9”
Dikisleri makineden ¢iktig1 taraftan > Dikis agma islemi i¢in bk. “Resim 2.7”
vaglayarak acginiz.

Resim 2.12

Dikilen pargayi kontrol ediniz.
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Resim 2.13

\1C1N1Z.

Deride diiz- yuvarlak parcalar1 birlestirme > Kavisli ve yuvarlak pargalarin

likisleri yapiniz. birlestirirken diiz ya da diize yakin
parcay1 iiste aliniz.

Dikisi arka tarafindan ¢ekistirerek > Dikis yerlestirme i¢in bk. “Resim2.6-

rerlestiriniz. 2.9”

Dikisi makineden ¢iktigi taraftan baglayarak p  Dikis agma iglemi igin bk. “Resim 2.7”

Resim 2.14

Dikilen pargay1 kontrol ediniz.

Makineyi kullanimdan sonra bir firca
yardimiyla toz, tily vb. artiklardan
emizleyerek iizerine kilifin1 6rtiiniiz.

23




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Calisma ortamini eksiksiz hazirladiniz mi1?

Dikis sikligini derinin 6zelligine uygun olarak ayarladiniz mi1?

igne numarasini dikilecek deriye uygun olarak belirlediniz mi?

Dikilecek deriye uygun iplik sectiniz mi?

Ipligi makineye dogru olarak taktiniz nm?

Kullanilacak malzeme 6zelligine gore iplik gerginligini dogru
olarak ayarladiniz mi?

Deneme pargasi lizerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

Dikis denemesi sonrasinda goriilen aksakliklar
giderebildiniz mi?

Deri pargalarda kisa, uzun, diiz dikim iglemlerini teknige uygun
olarak yaptiniz m1?

Deri parcalarda kdseli ve yuvarlak dikim islemlerini teknige
uygun olarak yaptiniz mi?

Zamani iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlaymiz.

24




2.1.2. Tilki Overlok Makinesinde Kiirk Dikim Islemleri

@YGULAMA FAALIYETi-2 )

Islem Basamaklari Oneriler

Resim 2.15

» Tiiyleri sol elin bag parmagi ile, pensin
arkasiyla ya da iifleyerek iceriye dogru
iterken, ikinci pargay1 (ekstrafor, deri ya
da kiirk pargasini) sag el yardimu ile
yerlestiriniz.

Kiirk pargalarmin tiiylerini igeriye dogru
yerlestirerek kesim kenarlarini ¢akistiriniz.

Hazirlanan parcalarn zillerin arasina
yerlestiriniz.

Resim 2.16

Kiirk pargalar {izerinde uzun, kisa, diiz
birlestirme dikisleri yapiniz.
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Dikilen parcay1 makineden ¢ikariniz.

Dikilen parc¢ay1 kontrol ediniz.

Kiirk pargalari iizerinde koseli birlestirme

dikisleri yapiniz.

»Kose dikislerinde par¢ay1 makineden
cikarmadan, zilleri aralayarak parcanin
yOniinii degistiriniz.

Resim 2.17

Kiirk kenarina ekstrafor gegiriniz.

» Kiirk parcalariin tiiylerini i¢eriye dogru
iterek makineye yerlestiriniz.

Dikilen parcay1 kontrol ediniz.

Resim 2.18

Makineyi kullanimdan sonra bir fir¢a
yardimiyla toz ve tiiy vb. artiklardan
temizleyerek iizerine kilifin1 6rtiiniiz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Calisma ortamini eksiksiz hazirladiniz mi1?

Dikis sikligini, dikilecek kiirk 6zelligine uygun olarak ayarladiniz
mi1?

[gne numarasimi malzemeye uygun olarak belirlediniz mi?

Dikilecek kiirke uygun iplik sectiniz mi?

Ipligi makineye dogru olarak taktiniz mi1?

Dikilecek kiirke uygun iplik gerginligini ayarladiniz mi1?

Deneme parcasi iizerinde dikis denemesi yaptiniz mi1?

Dikis denemesi sonrasinda goriilen aksakliklar1 giderebildiniz mi?

Kiirk pargalarinda kisa, uzun, diiz ve kdse dikim iglemlerini
teknige uygun olarak yaptiniz m1?

Kiirk parcalarinda ekstraforlama iglemini teknige uygun olarak
yaptiniz mi1?

Zamani iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayaniz.
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2.2. Tilki Overlok Makinesinde Olusabilecek Dikis Hatalari ve

Giderme Yontemleri

Hata

Nedeni

Giderme Yontemi

Iplik kopmas, dikis
atlamalar1

Tansiyon ipliginin sik1
olmasi

Resim 2.1

Tansiyon ayarini iplik
kopmasini giderinceye
kadar (kars1 yone dogru
cevirerek) gevsetiniz.

Iplikler dikilen yiizeyde
gevsek ilmekler olusturur,
dikisler diizgiin siralanmaz
ve ¢abuk sokiiliir.

Tansiyon ipliginin gevsek
olmas1

Tansiyon ayar diigmesini
(kendinize dogru ¢evirerek)
sikistiriniz.,

Dikig atlamalart meydana
gelir, 6zellikle ince derilere
hasar verir.

Igne ucunun bozuk olmasi

Igneyi degistiriniz.

Igne deliginin keskin

Igneyi yenisi ile

Iplik kopmas: olmas1 degistiriniz.

_— Ipligin nemli ya da giiriik Yeni ve saglam dikis
Iplik kopmast olmast iplikleri kullaniniz.
Makine dikis dikmez. Iplik takilis seklinin yanlis Ipligi dogru sira ile

olmasi

makineye takiniz.

Igne karilir.

Yanlis igne se¢imi

Makine sistemine uygun
igne se¢iniz.

Makine dikis atlamasi

Igne takilis seklinin yanlis

Igneyi makineye dogru

yapar ya da dikmez olmasi takiniz.

C L Igneyi yuvaya tam olarak
Igne yuvadan ¢ikar ya da Ignenin yuvaya tam yerlestirerek makineye
kirilir oturmamast

takiniz.

Iplik kopar, igne kirilir

Malzeme 6zelligine uygun
igne ve iplik se¢ilmemesi

Malzeme kalinligina uygun
igne ve iplik sec¢iniz.
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Igne krilir.

On zil ayarinin bozulmasi

On zil kanal vidasmi
kullanarak igne yuvasinin
durusunu diizeltiniz.

Makine sikigir, kilitlenir. Makinenin yagsiz kalmasi Makine yagim

tamamlayimiz.
Makinenin ¢aligmamasi, Alt ya da iist eksantrik Alt ya da iist eksantrik
dikis atlamasi, makinenin grubu ayarinin bozuk grubu ayarini dogru
ters yonde dikmesi. olmasi yapiniz.

Hatali, bozuk dikigler
goriiliir.

Kesilen pargalarda kesim
kenarlarinin bozuk olmasi

Kesim kenarlarini yeniden
keserek diizeltiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Tilki overlok makinesinde olusabilecek dikis hatalar1 ve giderme ydntemleri ile ilgili
yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

1 Iplik tansiyonunun ayarim dogru yaptiniz mi1?

2 Tilki overlok makinesine ipligi dogru taktiniz m1?

3 Dikilecek {iriine gore igneyi dogru sectiniz mi?

4 Makinenin yag1 eksikse tamamlayabiliyor musunuz?

Igne ucunun bozuk olmasi durumunda sorunu giderebiliyor

3 musunuz?
Dikis denemesi sonrasinda goriilen aksakliklari
4 . e
giderebildiniz mi?
5 Tilki overlok makinesinin basit arizalarini giderebiliyor

musunuz?




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, makineye zarar vermeyecek sekilde kullanim kilavuzuna gore tilki overlok
makinesinin bakimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tilki overlok makinesinin yaglama sistemi ile ilgili olarak isletmelerden bilgi
toplayarak diiz deri dikis makinesinin yaglama sistemi ile karsilastiriniz.

3. TILKi OVERLOK MAKINESININ
TEMIZLIK VE BAKIMI

3.1. Tilki Overlok Makinesinin Giinliik Temizlik islemleri

Makinede dikime baslarken yag seviyesi kontrolii yapilarak gerekiyorsa makine
yaglanmali, dikimi yapilacak parga deri-kiirk {izerinde dikis denemesi yapilmali, makine kisa
bir siire yavas devirde daha sonra kademeli olarak en yiiksek hiza ulasarak ¢alistirilmalidir.

Tilki overlok makinesinde dikim iglemi tamamlandiktan sonra motordaki elektrik
bosaltilarak, zilleri yumusak bir fir¢a yardimi ile temizlenmelidir. Makine ve tablasi silinerek
tozlardan arindirilmali, c¢evrenin olumsuz etkilerinden korumak igin {izerine kilif
ortiilmelidir. Caligma bitiminde temizlik ve bakiminin yapilmasi makinenin uzun &miirlii
olmasini saglar, makine bir sonraki kullanima hazirlamis olur.

Calisma ortaminin temizligi gerek calisanlarin sagligi gerekse ortamda bulunan
makinelerin verimliligi bakimindan 6nemli ve gereklidir.

3.2. Tilki Overlok Makinesini Yaglama Islemleri

Yaglamanin gorevi birbirine degerek calisan yiizeyler arasinda olusan siirtiinmeyi,
(makine parcalar1 arasinda) kaygan ylizey olusturarak en aza indirmektir. Tilki overlok
makinesinin uzun yillar kullanimi ve iyi bir dikis kalitesi icin yagsiz kalmamasina 6zen
gosterilmelidir. Yaklagik 1 yillik kullanimdan sonra, makine igindeki yag degistirilmelidir.
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Uzun siiredir kullanilmayan makinelerde, makine igindeki yagin durumu ve dolasim
kontrol edilir. Makinedeki yagin dolagimi; makinenin kullanimi sirasinda iist kapaktaki yag
gostergesinden, yagin durumu ise yag haznesinden kontrol edilir. Normal degil ise yag
filtresi veya makinenin yag1 degistirilir.

Makinede yag degisimi icin alt karterin sokiilmesi gerekir. Karter igindeki yag
bosaltilarak yag haznesi temizlenir, karter kapag kapatilir ve list kapak agilarak makineye
yag konur. Yaglama distribiitorii, dikim islemi sirasinda makine igindeki tiim parcalarin
devaml yaglanmasini saglar.



@YGULAMA FAALIYETi

Tilki Overlok Makinesini Yaglama

Islem Basamaklar1

Oneriler

bosaltiniz.

Makine salterini kapatarak motordaki elektrigi

» Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gelebilecek kazalar1 6nlemek

amaci ile makinedeki elektrigi bosaltiniz.

Ust kapak vidalarmi agarak kapagi ¢ikarmiz. > On vidalarm kisa, arka vidalarin uzun
olduguna dikkat ediniz.
)
)
e\l@
L b
S,
X b
‘&Yag Gostergesi
Sekil 3.1

Eksik kalan miktar kadar makine igine yag
lkoyunuz. Yag koyma islemi sirasinda, makine
yaginin alt kapaktaki yag gostergesi iist
sinirimi agmadigindan emin olunuz.

» Tilki overlok makinesi yag haznesinin
250- 400 ml yag alabilecegini dikkate
alimiz.

kkirleneceginden fazla yag koymaymiz.

Dikkat! Makineye konan fazla yag, igne mili yanindan disari atilir. Bu durumda dikilen iiriin

Ust kapag1 makineye yerlestiriniz. Vidalarin
sikistiriniz.

> Ust kapagin yerlesiminde, makinedeki yag
cubugunun kapaktaki yag gosterge
yuvasina yerlesmesine dikkat ediniz.

Parcga deri tizerinde dikis denemesi yaparak
agin hareketini gbzlemleyiniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Makinenin giinliik temizligini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Makinenin yag seviyesini kontrol ettiniz mi?
Makineyi sistemine uygun olarak yagladiniz m?
Deneme dikisini yaptiniz m1?

Zaman iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayaniz.



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulara yanit vererek bu faaliyette kazandigimiz bilgi ve becerileri

degerlendiriniz.

1)

2)

4)

Tilki overlok makinesinin giinliik temizligi yapilirken dikkat edilecek noktalar
asagidakilerden hangisidir?

A) Makineye gelen elektrigin kesilerek bosaltilmasi

B) Makine zillerinin yumusak bir fir¢ca yardimi ile temizlenmesi

C) Uzerine makine kilifinin gecirilmesi

D) Hepsi

Tilki overlok makinesine yag koyarken yag seviyesi nereden kontrol edilir?
A) Ust kapak yag gostergesi
B) Alt karter yag gostergesi
C) Yagdanlik kapagi
D) Liper

Asagidakilerden hangisi tilki overlok makinesini yaglarken dikkat edilecek
noktalardandir?

A) Yag haznesinin 250-400ml yag alabilecegi dikkate alinmalidir.

B) Yaglama sirasinda tozlardan temizlenmelidir.

C) Elektrik baglantisinin ac¢ik olmasina dikkat edilmelidir.

D) Makine yagi ayda bir kez degistirilmelidir.

Tilki overlok makinesi yag1 hangi araliklarla degistirilir?
A) Her giin yag degistirilir.
B) Ayda bir yag degistirilir.
C) Yilda bir yag degistirilir.
D) Tilki overlok makinelerinde yag degistirilmez.

Calistirma pedal baglant1 demiri ya da zincirinin takili olmamas1 agagidakilerden hangi
arizayl meydana getirir?

A) Makine dikislerin diizgiin siralanmamasi

B) Makinenin diizgiin ¢caligmasi

C) Makinenin dikim islemini yapmamasi

D) Dikim baslangici veya bitiminde zillerin aralanmasi



6)  Dikim baslangic1 veya bitiminde zillerin aralanmamasini diizeltme yontemi
agagidakilerden hangisidir?
A) Calistirma pedal baglanti demiri ya da zincirinin takili oldugu kontrol edilir.
B) Kayisin yuvasina yerlestiginin kontrolii yapilir.
C) Ana salter ve makine salterinin agik oldugu kontrol edilir.
D) Zil agma-kapama pedal baglanti demiri ya da zincirinin takili oldugu kontrol
edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Tilki overlok makinesinde malzemeye uygun igne ve iplik secerek;

Zig deride; diiz, koseli, uzun ve kisa mesafede 6rnek dikim islemleri yapiniz.
Kiirkte; diiz-koseli, uzun-kisa mesafede ve ekstraforlu kiirk dikim teknik

caligmalar1 yapiniz. Caligmalarinizi dosyada toplayiniz.

(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginmiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.
DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir

1 Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi1?

2 Dikilecek iirliniin kalinligma uygun igne sectiniz mi?

3 Igneyi makineye teknige uygun olarak taktimiz mi1?

4 Malzemeye uygun iplik segtiniz mi?

5 Tilki overlok makinesine ipligi dogru olarak taktiniz mi?

6 Deneme pargasi lizerinde dikis denemesi yaptiniz mi1?
Zig deride; diiz ve koseli, dikim islemlerini kalite

7 O
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

2 Zig deride; uzun ve kisa mesafede dikim islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

9 Kiirkte; diiz koseli dikim teknik ¢alismalarimi kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

10 Kiirkte; uzun kisa mesafede teknik dikim ¢aligmalarini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

1 Kiirkte; ekstraforlu kiirk dikim teknik ¢alismalarini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

12 Calismalariniz1 gorsellige 6nem vererek dosyaladiniz m1?

13 Calismalarinizda zamant iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

donerek ilgili iglemleri tekrarlayiniz.
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Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa modiilde ilgili konuya geri
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilagtirmmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Eksik oldugunuz konularda faaliyeti tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetleri, dlgme degerlendirme ve modiil diizeltmede istenen ¢alismalar
basari ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geciniz.
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