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A¢IKLAMALAR 
 

KOD  520TC0002 

ALAN  Elektrik Elektronik Teknolojisi  

DAL/MESLEK  Alan Ortak  

MOD¦L¦N ADI  Teknik Resim  

MOD¦L¦N TANIMI  Teknik resim konularēnēn anlatēldēĵē bir ºĵrenme materyalidir.  

S¦RE  40/32  

¥N KOķUL  ¥n koĸul yoktur.  

YETERLĶK  Norm yazē ve izim uygulamalarē yapmak  

MOD¦L¦N AMACI  

Genel Ama 

 Uygun sēnēf ortamē ve teknik resim ara-gereleri 

saĵlandēĵēnda norm yazē yazabilecek ve teknik resim 

izimlerini teknik resim standartlarēna uygun bir ĸekilde 

yapabileceksiniz.   

Amalar  

1. Yazē ve izim standartlarēna uygun yazē yazabilecek, temel 
geometrik ĸekilleri izebileceksiniz.  

2. Temel iz d¿ĸ¿m¿ kullanarak perspektifi verilen paranēn 

gºr¿n¿ĸlerini hatasēz izebileceksiniz ve ºl¿lendirme 

yapabileceksiniz.  

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam:  Uygun sēnēf ortamē  

Donanēm: Teknik resim ara gereleri, izim masasē 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME  

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra verilen 

ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) kullanarak 

mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri ºlerek 

sizi deĵerlendirecektir.  

A¢IKLAMALAR 
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GĶRĶķ 
Sevgili ¥ĵrenci, 

 

¥n¿m¿zdeki yēllar sanayileĸme ve k¿reselleĸmenin etkisini artērarak devam edeceĵi 

yēllar olacaktēr. ¦retim, sanayinin itici g¿c¿d¿r. Bazē ¿r¿nler ¿retilirken bu ¿r¿nlerin 

iziminin yapēlmasē seri ¿retim aēsēndan zorunludur. Aynē zamanda bu ¿r¿nlerin 

ºl¿lendirilmesi ve ºzelliklerini belirten yazē ve rakamlarēn yazēlmasē da o derece 

zorunludur. 

 

¦retimi yapēlan bu paralarēn baĸka bir yerde baĸka bir teknik eleman tarafēndan da 

aynē ĸekilde algēlanmasē iin teknik resmin kurallarēna uymak gerekmektedir. Bu kurallara 

uyulmazsa paranēn ¿retiminde veya tanēmlanmasēnda sorun yaĸanacaĵē kesindir. 

 

Teknik resim ortak bir anlaĸma dilidir. Bunun iin size d¿ĸen bu mod¿lde anlatēlan 

konularēn sizler tarafēndan gereĵine inanarak alēĸmanēz ve mod¿lde verilen uygulama 

faaliyetlerini titizlikle izmenizdir. Bu mod¿l iĸlenirken ve sonrasēnda teknik izimleri daha 

farklē gºzle deĵerlendireceksiniz. 

 

Teknik resim sabēr ve ºzen isteyen her meslek dalēnda bulunan ve yaparak ºĵrenilen 

bir derstir. Bu mod¿l¿n bazē yerlerinde ¿ boyutlu d¿ĸ¿nme yeteneĵinizi ºn plana 

ēkarmanēz gerekecektir. Bunun iin karĸēlaĸacaĵēnēz zorluklarda ºĵretmeninizden yardēm 

isteyiniz.  

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 

 
 

Standartlarēn belirlediĵi kurallara uygun izimler yapēp norm yazē yazabileceksiniz. 

 

 

 
ü ¢izgi eĸitlerinin standartlarēnē belirleyen TS-88 ve ISO 128ô i inceleyiniz. 

ü  Ķncelemelerinizin sonucunu sēnēfēnēzda ºĵretmeninizle ve arkadaĸlarēnēzla 

paylaĸēnēz. 

 

 

1. TEMEL GEOMETRĶK ¢ĶZĶMLE R VE 

UYGULAMALARI  
 

1.1. ¢izgi ve Norm Yazē Uygulamalarē 
 
1.1.1. Teknik Resmin Gereĵi ve ¥nemi 

 

¢izilen resimler; eĸya, manzara veya hayal g¿c¿ndeki anlatēmlarē izenin zevk ve 

anlayēĸēna gºre ifade ediyorsa sanat resmi olarak tanēmlanēr. Resimler, eĵer ºnceden 

belirlenmiĸ kurallar ve metotlar kullanēlarak grafik olarak izilmiĸse end¿striyi ilgilendiren 

bir resim t¿r¿ ortaya ēkar. 

Teknik resim, teknik elemanlarēn ¿retim yapabilmeleri iin anlatmak istedikleri teknik 

ºzelliklerin biim ve ºl¿lerini belirtmede kullandēklarē izgisel anlatēm diline denir. 

Baĸka bir deyiĸle teknik resim, bir paranēn yapēmē iin gerekli olan b¿t¿n bilgileri 

eksiksiz olarak taĸēyan resimlerdir. 

¦retimi yapēlmasē istenen paranēn kesin ºl¿lerini alabilmek iin o paranēn teknik 

resim kurallarēna uygun olarak izilmesi, ºl¿lendirilmesi ve paranēn ºzellikleri ¿zerinde 

harf ve rakamlarla belirtilmesi gerekir. Bu sebeple teknik resim, tanēmladēĵē parayē teknik 

resim kurallarēna uygun olarak eksiksiz ifade etmelidir. 

Teknik resim, ¿retimi d¿zenlemesi yanēnda hesaplamalarē da kolaylaĸtērēcē bir 

unsurdur. 

Teknolojinin yakēndan takip etmek iin gerekli iletiĸim ve anlaĸma vasētalarēnēn 

kullanēldēĵē g¿n¿m¿zde ortak anlaĸma aralarēnēn en ºnemlisi teknik resimdir. Zira teknik 

resim, dil ve ¿lke farkē gºzetmeksizin teknik elemanlarēn birbirleriyle anlaĸabilmesi 

amacēyla kullanēlan uluslararasē ortak bir grafik dili olarak ºzellikle ¿retimde eĸitli 

konularda iĸlerin hēzlē yapēlabilmesi, herkesin aynē ĸeyi kullanabilmesi, d¿zenli ¿retim 

yapēlabilmek iin aynē standardē saĵlamasē aēsēndan ºnemlidir. 

Teknik resmi istenen d¿zeyde izebilmek iin kullanēlmasē gereken ara ve gereler 

vardēr. Bunlar aĸaĵēda sēralanmēĸtēr. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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ü ¢izim masasē 

¦zerine resim izilecek k©ĵēdēn tutturulduĵu masalardēr. Y¿zeyi ve kenarlarē 

d¿zg¿n, kºĸeleri de 90Á olmalēdēr. G¿n¿m¿zde ēhlamur, kavak, plastik, cam gibi 

malzemelerden ve genellikle ekonomik veya profesyonel model olarak ¿retilmektedir 

(Resim 1.1). 

 
Resim 1.1: Resim masalarē 

 

ü Cetveller 

 

T cetvelleri: Teknik resimde en ok kullanēlan ara, T cetvelidir. T cetveli oklukla 

yatay, eĵik ve birbirine paralel izgilerin izilmesinde kullanēlēr. Ayrēca gºnyelerle yapēlacak 

izimlerde gºnyelere kēlavuzluk eder. 

T cetvelin baĸ kēsmē, resim masasēnēn sol kenarēna dayandērēlarak sol el ile aĸaĵē 

yukarē hareket ettirilir (Resim 1.2). 

 
Resim 1.2: T cetveli 

ü Gºnyeler 

 

45Á ve 30Á΅60Á olarak iki t¿rde yapēlan standart gºnyeler, T cetveli ¿zerinde 
kaydērēlarak dikey ve eĵik izgilerin iziminde kullanēlēr. Gºnyelerin aēlarē 45Áx45Áx90Á ve 

30Áx60Áx90Á dir. Aynē zamanda bu gºnyelerle 15Á, 30Á, 45Á, 60Á, 75Á, 90Á, 105Á lik aēlar 

izilebilir (Resim 1.3). 
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Resim 1.3: 45

0
 ve 30

0
 ï 60 

0 
 gºnye 

 

T cetveli ve gºnyenin konumlarē izgi izilecek yere kesin olarak getirilmiĸ ise izgi, 

saĵ elle izilir. ¢izgi izilirken kurĸun kalem, izim doĵrultusunda 60Á ve kendinizden 

uzaklaĸacak  ĸekilde biraz ºne doĵru tutulur. ¢izgi izildikten sonra sol elin iki parmaĵē, T 

cetvelini oynatmadan gºnyeyi istenilen yere kaydērēp tutar ve saĵ elle tekrar izgi izilir. 

Gºnyenin ufak hareketleri daima sol elle yapēlēr. Saĵ el, izim iin bulunduĵu durumu 

bozmaz ve gºnye sol elle istenilen yere getirilir getirilmez hemen izgiyi izer. 

 

ü ¥l¿ cetvelleri  

 

¥l¿ cetvelleri, uzunluklarēn ºl¿lmesinde ve bir yerden baĸka bir yere taĸēnmasēnda 

kullanēlēr. Bu nedenle izilmiĸ resimleri okuyacak veya yeniden resim izecek teknik 

elemanlarēn en ok kullandēklarē aralardan biridir. ¥l¿ cetvellerinin bir kenarē milimetre 

diĵer kenarē da 1/2 milimetre bºl¿nt¿l¿d¿r (Resim 1.4). 

 

 

 

 

 

 

 
 

Resim 1.4: ¥l¿ cetvelleri 

 
 

ü Aēºler (Ķletki) 

 

Aēlarēn ºl¿lmesi iin ve gºnyelerle izilmesi olanaksēz olan 0Á - 180Á
 
arasēndaki 

veya 0Á ï 360Á
 
arasēndaki aēlarēn iĸaretlenmesi iin kullanēlan bir aratēr. Ķletkilerde 

bºl¿nt¿lerin gayet hassas ve belirgin olmasē gerekir (Resim 1.5). 
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Resim 1.5: Aēºlerler 

 

ü Eĵri cetvelleri (Pistoleler)  

 

Pergelle izilemeyen eĵriler, eĵri cetvelleri ile izilir. Eĵri cetvelleri birbirine ekli 

deĵiĸik eĵrilerden meydana gelir (Resim 1.6). 

 
Resim 1.6: Eĵri cetveller 

 

ü Paralel cetvel (Geriz)  

 

Genellikle resim masalarēnēn bir aparatē olarak kullanēlan ve iki ucundaki 

makaralardan geirilen iplerle masa ¿zerine baĵlanan bir cetvel t¿r¿d¿r (ķekil 1.1). 

 
ķekil 1.1: Paralel cetvel 
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ü Pergel 

 

Daire ve yay izimi ile bir ºl¿n¿n bir yerden baĸka bir yere taĸēnēp iĸaretlenmesinde 

veya belli bir ºl¿n¿n birka defa tekrarlanarak iĸaretlenmesinde kullanēlēr (ķekil 1.2). 

 

 
ķekil 1.2: ¢eĸitli pergeller 

 

a. Normal pergel  

b. Ķĵne ulu pergel 

c. Uzatma ayaĵē 

d. M¿rekkep izim ucu 

e. Tirlin 

 

ü ķablonlar 

 

¶ Daire ve yay ĸablonlarē: Belirli ºl¿lerde daire ve yay izmek iin 

kullanēlan ĸablonlardēr (Resim 1.7). 

 
 a) Daire ĸablonu   b) Yay ĸablonu 

Resim 1.7: ķablon eĸitleri   

 

¶ Elips ĸablonlarē: Ķzometrik, dimetrik, trimetrik perspektif, aē ve 

ºl¿lerin iziminde kullanēlēr (Resim1.8). 
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Resim 1.8: Ķzometrik elips ĸablonu 

 

¶ Yazē ĸablonu: Standart harflerin ve rakamlarēn cins ve b¿y¿kl¿klerine 

gºre mika ¿zerine delinmesiyle yapēlmēĸ ĸablonlardēr. Standart, d¿zg¿n 

ve temiz bir yazē iin kullanēlēr (Resim 1.9). 

 

 
Resim 1.9: Yazē ĸablonu 

 

¶ Sembol ĸablonlarē: Her meslek grubuna ºzel olarak imal edilen ve o 

mesleĵe ºzg¿ sembollerin bulunduĵu ĸablondur (Resim1.10). 

 

 
Resim 1.10: Elektrik -elektronik sembol ĸablonu 
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ü Kalemler 

 

¶ Kurĸun kalemler: Teknik resmin izilmesinde ve yazēda kullanēlan 

dereceli siyah kurĸun kalemler, grafit tozunun deĵiĸik oranlarda baĵlayēcē 

maddelerle karēĸtērēlmasē sonucu istenilen sertlikte ve tonda yapēlabilir. 

Sertlik dereceleri, ¿zerlerine yazēlan harf ve rakamla belirtilir.  

 Kurĸun kalemlerin sertlik derecelerini belirten harf ve rakamlar ve bunlarēn kullanēlēĸ 

yerlerine gºre gruplara ayrēlēĸē aĸaĵēda gºsterilmiĸtir.  

Bu semboller,  Ķngilizce black (siyah), firm (dolgun) ve hard (sert) kelimelerinin ilk 

harflerinden gelmektedir (Resim1.11). 

 

o Sert kalemler: Ķngilizce hard (sert) kelimesinin ilk harfi ile ifade 

edilir. Sertlik derecesini ifade eden rakamlar harfin soluna konur 

(2H, 3H, 4H....). 

o Yumuşak kalemler: Ķngilizce black (siyah) kelimesinin ilk harfi 

ile ifade edilir. Harfin soluna konulan rakamlar b¿y¿d¿ke 

yumuĸaklēĵē artar (2B, 3B,4Bé). 

o Orta sertlikte kalemler: HB ve Ķngilizce firm (dolgun) 

kelimesinin ilk harfi ile ifade edilir. 

 

¶ Takma ulu (versatil) kalemler: 0,3 - 0,5 - 0,7 - 0,9 mm kalēnlēĵēndaki 

grafit ularēn bir boru iinden geirilmesiyle oluĸturulan kalemlerdir. 

Genellikle aynē kalēnlēkta izgi izilebildiĵi iin tercih edilir. ¢izimin 

ºzelliĵine gºre bu kalemlerden ularē B, HB ve F sertliklerinde olanlar 

tercih edilmelidir. 

 
Resim 1.11: Versatil  (takma ulu) kalemler 

 

ü Teknik izim kalemleri: Genellikle proje alēĸmalarēnda bu kalemlere ºzel 

m¿rekkep ile kullanēlan, aydēnger k©ĵēda aynē kalēnlēkta yazēp izebilen 

kalemlerdir. Bu kalemleri ¿reten firma ñRapidoò adēyla ¿retmekte ve bu ĸekilde 

isimlendirilmektedir. 

Teknik izim kalemleri kullanēlērken kalem dik tutulmalē ve izim yapēlan 

cetvel hafif y¿kseltili olmalēdēr (Resim 1.12). 
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Resim 1.12: Teknik izim kalemleri 

 

ü Silgi: Kurĸun kalem ve m¿rekkeple resimler izilirken hatalarēn giderilmesi ve 

temizlenen kēsēmda iz bērakēlmamasē iin dikkatlice silinmesi veya kazēnmasē 

gerekir. ¥nemli olan resmin ºnce iz bērakmayacak kadar ince ve hafif izgilerle 

izilmesidir. Fakat yine de hata yapēlmēĸsa silinecek izginin cinsine gºre farklē 

sertlikte beyaz silgi kullanēlmalēdēr. 

 

1.1.2. Standart K©ĵēt ¥l¿leri 

 

1.1.2.1.Teknik Resimde Kullanēlan K©ĵētlar 

 

Teknik resimde kullanēlan k©ĵētlar izilecek resmin cinsine ve kullanēlacaĵē yere gºre 

seilir. Genel olarak kullanēlan k©ĵētlar beĸ gruba ayrēlēr: 

 

ü Saydam olmayan resim k©ĵēdē: Beyaz renkte, sert ve yērtēlmaya karĸē 

dayanēklē k©ĵētlardēr. Kurĸun kalemle iyi izim yapēlmasēna imk©n veren, iz 

bērakmadan silinebilen k©ĵētlardēr. 

ü Aydēnger: Bu k©ĵētlara genellikle kopyasē ēkarēlarak oĵaltēlacak resimler 

izilir. Genellikle saydam olmayan resim k©ĵēdēna kurĸun kalemle izilen resim, 

aydēngere kopya edilir. Bu y¿zden aydēnger k©ĵētlarē alttaki resmi en ince 

ayrēntēsēna kadar gºsterecek saydamlēkta olmalēdēr. Bu k©ĵētlara ozalit 

kopyalarēnē daha iyi ēkmasē sebebiyle genellikle ini m¿rekkebi ile izim 

yapēlēr. 

ü Ozalit k©ĵēdē: Aydēngere izilmiĸ resimlerin en ucuz ve en fazla kullanēlan 

oĵaltma metodu ozalit k©ĵēdēna ēkarēlan kopyalardēr. Ozalit k©ĵētlarē, bir 

y¿z¿ne ēĸēĵa karĸē hassas ºzel madde s¿r¿lm¿ĸ k©ĵētlardēr. 

ü Fotokopi k©ĵētlarē: Teknik resimler, fotokopileri alēnarak da oĵaltēlabilir. 

Fotokopinin ozalit kopyaya ¿st¿nl¿ĵ¿, resimlerin aydēnger k©ĵēdēna izilme 

zorunluluĵu olmamasēdēr. 

ü Milimetrik k©ĵēt: ¦zerlerine herhangi bir renkte milimetrik taksimat basēlmēĸ 

k©ĵētlardēr. Genel olarak grafiklerin veya krokilerin izilmesinde kullanēlēr. 
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1.1.2.2. K©ĵēt ¥l¿leri 

 

Teknik resimde kullanēlan standart k©ĵēt ºl¿leri, A serisi formalarēdēr. Resim 

k©ĵētlarē, tam ºl¿s¿nde veya resim masalarēna yapēĸtērma payē ilaveli olarak kesilir. 

 
A serisi resim k©ĵētlarēnēn net ºl¿leri aĸaĵēdaki tabloda gºsterilmiĸtir (Tablo 1.1  ve 

ķekil 1.3). 

 
K©ĵēt Formasē 

Adē 
A0 A1 A2 A3 A4 A5 A6 

Net ¥l¿leri 

(mm) 
841x1189 

594x84

1 

420x59

4 

297x42

0 

210x29

7 

148x21

0 

105x14

8 

Tablo 1.1: Standart k©ĵēt ºl¿leri 

 

A0 k©ĵēdēnēn alanē 1m
2
 dir. 
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ķekil 1.3: A0, A1, A2, A3, A4, A5, A6 k©ĵētlarēnēn ºl¿leri 
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1.1.3. Bilgisayar ile ¢izim Yapēlmasēnē Saĵlayan Programlarēn Tanētēlmasē ve 

Uygulamasē 

 

Teknik Resimôde elle izim aĸamasēnē baĸarēyla gerekleĸtirebilen teknik bir eleman 

bilgisayar destekli tasarēm programēnē (CAD) kullanma aĸamasēna zorluk ekmeyecektir. 

CAD programlarēnēn en ok kullanēlanlarē ĸunlardēr. 

 

ü CAD programlarē:Teknik resim izmek iin kullanēlan diĵer yazēlēmlar gibi 

ºz¿n¿rl¿kten baĵēmsēz, 2 ve 3 boyutlu geometrik nesnelerin oluĸturulduĵu bir 

veri k¿mesidir. 

 

¥zellikleri: 

¶ Ķlk vektºrel izim yazēlēmlarēndan biridir. 

¶ Grafiksel tabanlē iĸletim sistemleri ile alēĸēr. 

¶ ¢eĸitli biimlerde kayēt olanaĵē saĵlar. 

¶ 2 ve 3  boyutlu tasarēm  olanaĵē saĵlar. 

¶ Farklē meslek alanlarē iin ¿zerinde geliĸtirilmiĸ ºzel s¿r¿mleri vardēr. 

Elektrik devreleri tasarēmē iin elektrik, makine ve otomasyon tasarēmē 

iin mekanik ile mimari tasarēm ¿r¿nleri, medya ve eĵlence sektºrleri iin 

tasarēm ¿r¿nleri vardēr. 

 

M¿hendisler, mimarlar, teknik ressamlar ve teknikerler tarafēndan kullanēlan 

bilgisayar destekli izim tasarēm yazēlēmlarēdēr. 

 

ü  2 Boyutlu CAD Programē  
 

Teknik izimler, diyagramlar, tablolar, notlar, ºl¿ler vb. birok teknik aēklama 

yapmayē saĵlar (Resim 1.13). 

 

 2 Boyutlu CAD programēna ait ºzelikler: 

¶  Ķki boyutlu para izimleri yanēnda elektir-elektonik devreleri izimi 

yapēlabilme 

¶  Devre elemanlarē sembol oluĸturulabilme 

¶  Akēllē ºl¿lendirme  

¶  Koordinat ºl¿lendirme 

¶  Otomatik ºl¿lendirme yazēsē hizalama  

¶  Simetrik ap ºl¿lendirme  

¶  Sēk kullanēlan standart teknik resim sembolleri koyabilme  

¶  ¢izim ¿zerindeki ºl¿ler arasēnda form¿l baĵlantēlarē kurma 

¶  Tasarēm yapēlērken oluĸturulan her izimi anēnda otomatik ºl¿lendirme 

ºzelliĵi  

¶ ¥l¿ kilitleme 

¶ Kullanēcē dostu, kolay kullanēmlē ve yetenekli izim komutlarē 

¶ Hazēr antet ve standartlara uygun sayfa ĸablonlarē 

¶ ¢izgi tiplerini kolaylēkla deĵiĸtirebilme 

http://tr.wikipedia.org/wiki/Teknik_resim
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¶ Dairesel ve dikdºrtgensel oĵaltma 

¶ Karēĸēk izimlerde kolay seim yapabilme 

 
 

 
Resim 1.13: 2 boyutlu CAD programēnēn aray¿z¿ 

 
1.1.4. ¢izgi ¢eĸitleri ve Kullanēldēklarē Yere Gºre ¢izim Uygulamalarē 

 

Makine paralarēnēn, devre elemanlarēnēn ve devrelerin k©ĵēt ¿zerindeki anlatēmē 

eĸitli izgilerle oluĸturulur. Teknik resimde kullanēlan izgilere standart izgiler denir. 

¢izgi eĸitleri genel olarak iki eĸittir. Bunlar: 

ü S¿rekli izgi 

ü Kesik izgi 

 

1.1.4.1. S¿rekli ¢izgi ¢eĸitleri 

 

ü Dar s¿rekli serbest el izgisi: Gºr¿n¿ĸ veya kesitleri sēnērlayan, bºl¿nen ve 

kēsētlanan paralarēn koparma izgisi olarak kullanēlēr. Teknik resim ara gereci 

kullanēlmadan serbest elle izilir (ķekil 1.4). 

 
ķekil 1.4: Dar s¿rekli serbest el izgisi ºrneĵi 
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ü Dar s¿rekli zikzak izgi: Gºr¿n¿ĸ veya kesitleri sēnērlayan, bºl¿nen ve 

kēsētlanan paralarēn koparma izgisi olarak kullanēlēr (ķekil 1.5). 

 
ķekil 1.5: Dar s¿rekli zikzak izgi ºrneĵi 

 
ü Dar s¿rekli izgi: ¥l¿ izgileri, ºl¿ baĸlangē ve bitiĸ izgileri, kēlavuz 

izgileri, tarama izgileri, vida diĸ dibi izgileri, kēsa eksen izgileri, yerinde 

dºnd¿r¿lm¿ĸ kesit evreleri, d¿zlem y¿zeyleri belirten kºĸegenlerin iziminde 

kullanēlēr (ķekil 1.6). 

 
ķekil 1.6: Dar s¿rekli izgi ºrneĵi 

 
ü S¿rekli geniĸ izgi: Gºr¿len evreler ve kenarlarda kullanēlēr (ķekil 1.7). 

 
ķekil 1.7: S¿rekli geniĸ izgi ºrneĵi 

 

 
1.1.4.2. Kesik ¢izgi ¢eĸitleri 

 

ü Dar kesik izgi: Gºr¿nmeyen kenarlarēn ve gºr¿nmeyen evrelerin iziminde 

kullanēlēr (ķekil 1.8). 
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ķekil 1.8: Dar kesik izgi ºrneĵi 

 
ü Geniĸ kesik izgi: Ķĸlenmiĸ y¿zey sēnērlarēnēn gºsterilmesinde kullanēlēr  

(ķekil 1.9). 

 
ķekil 1.9: Geniĸ kesik izgi ºrneĵi 

 

ü Dar noktalē uzun kesik izgi: Eksen izgilerinin, simetri izgilerinin, diĸlilerin 

bºl¿m dairesinin, delik eksen dairelerinin iziminde kullanēlēr (ķekil 1.10). 

 

 
a)     b) 

ķekil 1.10: Dar noktalē uzun kesik izgi ºrneĵi 

 
ü Geniĸ noktalē uzun kesik izgi: ¥zel iĸlemli y¿zeylerin sēnērlarēnēn 

gºsterilmesinde, kesit d¿zlemleri izlerinin gºsterilmesinde kullanēlēr (ķekil 

1.11). 
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   a)     b) 

ķekil 1.11: Geniĸ noktalē uzun kesik izgi ºrneĵi 

 
ü Dar iki noktalē uzun kesik izgi: Komĸu paralarēn evrelerinin, hareketli 

paralarēn sēnēr konumlarēnēn, aĵērlēk merkezi izgilerinin, yarē mamullerin 

bitmiĸ ĸekillerinin, ºzel alanlarēn erevelenmesinde kullanēlēr (ķekil 1.12). 

 

 
   a)     b) 

ķekil 1.12: Dar iki noktalē uzun kesik izgi ºrneĵi 
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S¿rekli ¢izgiler 

 

Dar s¿rekli serbest el izgisi 

 

  

 

Dar s¿rekli zikzak izgi 
 

 

Dar s¿rekli izgi  

 

Geniĸ s¿rekli izgi  

Kesik ¢izgiler 

 

Dar kesik izgi  

 

Uzun kesik izgi  

 

Dar noktalē uzun kesik izgi  

Geniĸ noktalē uzun kesik izgi  

Dar iki noktalē uzun kesik 

izgi  

 

¦ noktalē uzun kesik izgi  

 

Nokta nokta izgi  

Kēsa kesik izgili uzun kesik 

izgi  

Ķki kēsa kesik izgili uzun 

kesik izgi  

 

Noktalē kesik izgi  

 

Ķki noktalē kesik izgi  

 

Ķki noktalē iki kesik izgi  

 

¦ noktalē kesik izgi  

 

¦ noktalē iki kesik izgi  

Aralēklē kesik izgi  
Tablo 1.2: ¢izgi eĸitleri 
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1.1.5. Standart Yazē Tipleri ve Norm Yazē Uygulamalarē 

 

Duygular ve d¿ĸ¿nceler yazēyla aēklanēr. Yazē harf ve iĸaretlerin bir araya gelmesiyle 

meydana gelir. Karēĸēklēĵē ºnlemek iin teknik resimde standart yazē kullanēlēr. 

Standart yazē, A tipi ve B tipi olmak ¿zere iki eĸittir (ķekil 1.13). 

 
ķekil 1.13: Standart yazē tipleri 

 

Ķki yazē tipi arasēndaki fark, yazē kalēnlēĵēdēr ve A tipi, B yazē tipine gºre incedir. 

Teknik resimde B tipi tercih edilir. 

 
Kullanēlan terimlerin anlamlarē ĸunlardēr (ķekil 1.14): 

 
ķekil 1.14: Standart yazē ºl¿leri 

h  : Yazē y¿ksekliĵi 

h  : B¿y¿k harf y¿ksekliĵi 

c1: K¿¿k harf y¿ksekliĵi  

a  : Harfler arasēndaki boĸluk  

b1, b2, b3: Satēr aralēĵē 

e  : Kelimeler arasēndaki aralēk  

d  :Yazē kalēnlēĵē 
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A tipi ve B tipi yazēlar kendi aralarēnda (TS 88ôe uygun) dik yazē ve eĵik yazē olmak 

¿zere ikiye ayrēlēr. 

Dik yazēlar, inĸaat ve mimari teknik resimde kullanēlēr. Harfler ve rakamlar satēr 

izgisine dik yazēlēr (ķekil1.15). 

 

 
ķekil 1.15: B tipi dik yazē 

 

 








































































































































