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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM259
ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski
MODULUN ADI Tek Kafali Tampon Baski
MODULUN TANIMI Tek kafali tampon baski ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32+32
ON KOSUL
YETERLIK Tek kafali tampon baski yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda tampon baski makinesinde baski
islemini dogru yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Tek kafali tampon baskiya hazirlik yapabileceksiniz.
2. Baski yapabileceksiniz.
3. Baski sonrasi islemleri yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM DONANIM: Tampon baski makineleri, silikonlar,
ORTAMLARI VE miirekkepler, siyiraclar, silikon temizleyiciler, solventler,
DONANIMLARI kurutma firinlari, kurutma askilari vb.
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
OLCME VE t(i)li;me araglari dllei kendincilzi Eilegerlendireceksiniz. ;
DECERLENDIRME gretmen modiil sonunda 6lgme aract (¢oktan se¢meli test,

dogru-yanlis vb.) kullanarak modiill uygulamalar1 ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Matbaa sektoriindeki baski tekniklerinden biri olan tampon baski ile her tiirlii yiizeye
baski yapilabilmektedir. Daha ¢ok promosyon iiriinlerine baskida kullanilan tampon baski
giderek yayginlagmaktadir.

Tampon baski teknigi klisedeki boyanin silikon yardimi ile alinarak malzemeye
transferi teknigidir. Haznedeki (acik-kapali hazne) miirekkep kalip iizerine dagitilip sonra
tekrar temizlenir. Temizleme sonrasinda kalip iizerindeki is olan ¢ukur alanlara miirekkep
dolar. Cukur yerlerdeki miirekkep silikon(tampon) yardimiyla baski materyaline aktarilir.

Tampon baski tek tek elle yapilabildigi gibi tam otomatik tampon baski makinelerinde
de yapilabilir. Burada baski yapilacak iiriin otomatik olarak baskiya girebilmektedir. Tiraj1
cok yiiksek olan igler otomatik tampon baski makinesinde yapilmaktadir.

Hazirlanan bu modiille tek kafali tampon baski teknigini 6grenip tampon baski
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Tek kafali tampon baskiya hazirlik yapabileceksiniz

ARASTIRMA

> Tampon baskida kullanilan metal kliseleri arastiriniz.

> Tampon baski miirekkeplerini arastiriniz.

1. TEK KAFALI TAMPON BASKIYA
HAZIRLIK

Baskiy1 gerceklestirebilmek i¢in bir klise gereklidir. Tampon baski tekniginde dort
¢esit klise kullanilmaktadir. Bunlar ¢elik metal kliseler, tamburlu kliseler, seramik kliseler,
manyetik kliselerdir. Bunlar arasindan gelik kliseler en ¢ok tercih edilen kliselerdir. Celik
Kliseler; ince ¢elik (esnekligi yaklasik 0.08 cm), kalin gelik (1 cm ile yaklasik 2 cm arasinda)
olarak ikiye ayrilir.

Klise se¢ciminde, baski miktar1, en biiyiik/kiiglik baski alaninin ebadi, istenen boyanin
kalinlhig1 veya ortiiciiliigii goz oniinde bulundurulmalidir.

Tampon baskida baskiy1 yapacak kisimlar kalip tizerinde ¢ukurdadir. Bu ¢ukurluklara
miirekkep dolar ve silikon tampon sayesinde baski gergeklestirilir. (Resim 1.1)

Resim 1.1: Klise

> Film Kalitesi: Iyi bir klise elde etmek icin orijinal (film ya da aydinger) ¢ok
onemlidir. Dolayisiyla orijinal hazirligina ¢ok itina gostermek gerekir.

> Tramh Kliseler: Biiyiik motiflerde rakle klisenin igine diisebilir ve boyay1 iyi
dagitmaz. Boyay1 yuvarlama hareketinden dolayi itebilir ve dolayisiyla iyi bir
boya transferi gerceklestiremez. Bu dezavantajlar1 6nlemek igin biiyiik motifler
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tramlanmaktadir. Bilylik motiflerde tramlama yapildiginda agindirmadan sonra
kiiciik kesik koniler kalmaktadir.

1.1. Tampon Baskida Kullamlan Kliseler
Tampon baskida ¢ok farkli kliseler kullanilir.

1.1.1. Celik Metal Kliseler

Tampon baski sektoriinde en ¢ok tercih edilen klisedir. Tiraji, dayaniklilik, kalite vb.
birgok avantaji vardir. Celik kligselerde baski yapilan kisim ¢ukurdur. Baskisi yapilacak igin
filmi alindiktan sonra kalip {izerine pozlandirilir. Pozlandirilan ¢elik kalip daha sonra asit
yardimiyla indirilir (Resim 1.2).

Fazla derin inilmis c¢elik kliseler, kiigiik desenlerde malzeme iizerindeki boya
sikistiginda sorunlara neden olabilir. Yeteri kadar derinlesmemis gelik kliseler, biiyiik baski
alanlart i¢in yeteri kadar boya ile kaplanamama yliziinden sorunlar ortaya koyabilir. Celik
kliselerin imali i¢in gereken filmin, 15181 iyi almis ve emiilsiyonu ters tarafta olmalidir.

Uzun bir siire kullanilmayacak ve rafa kalkacak gelik kliselerin, 6zel bir gres ile
kaplanmasi gerekir. Bunlari tekrar kullanmadan 6nce gres dikkatlice silinir (Resim 1.3) .

Resim 1.2: Celik Klise Resim 1.3: Celik klise
1.1.2. Tamburlu Kliseler

Alkol ya da suda gelistirilebilen baski émrii az olan kliselerdir. Giiniimiizde yerini
celik ve polimer kligelere birakmustir.

1.1.3. Seramik Kliseler

Kullanim alan1 ¢ok kisithi olan bu kliseler seramik malzemeden elde edilmekteydi. Bu
kliseler artik yerini tamamen c¢elik kliselere birakmustir.



1.1.4. Manyetik Kliseler

Tampon baski teknolojisinde yaygin olarak kullanilan c¢elik kliselere alternatif
isteyenlerin kullandig1 bir klisedir. Celik kliseler son derece dayanikli olmalarinin yaninda,
zahmetli hazirlaniglari, ve pahali oluglari ile bilinir. Buna alternatif olarak gelistirilen
manyetik kliseler tiraji diisiik islerde kolay hazirlanislar1 ve ucuz olmalari nedeniyle tercih
edilir.

Manyetik kliseler fotopolimer 6zellikte olup 1s18a karsi duyarli kaliplardir (Resim 1.4)

Resim 1.4: Manyetik klise

1.2. Pozalar

Poza tampon baski makinesinde baskisi yapilmak istenen malzemenin tamponla
bulugsmasi i¢in yapilmistir. Baski materyalinin yerlestirildigi boliimdiir. Baski yapilacak
malzeme pozaya yerlestirilir ve baski gerceklestirilir.

Poza tampon baskinin olmasa olmazidir. Tampon baski makinesinde her tiirlii yiizeye
baski yapildig1 i¢in baski materyalinin pozaya diizgiin ve ayarli bir sekilde yerlestirilmesi
gerekir. Poza iki sekilde yapilir. Elle veya makine ile otomatik olarak yapilir.

1.2.1. Elle Yapilan Pozalar

Elle yapilan pozalar otomatik poza ayarlayici iinitesi olmayan kiigiik tampon bask1
makinesinde yapilir. Poza malzemesi olarak tahta, karton, plastik vb. malzeme kullanilir.
Baski materyali iizerinde baski yapilmak istenen kisim pozaya gore belirlenir ve baski
gergeklestirilir. Pozanin ayarsiz olmasi, siirekli degismesi (saglam olmamasi) baskir materyali
tizerindeki baski yapilan yerlerin farklilik gostermesine neden olur (Resim 1.5-1.6) .



Resim 1.5: Elle yapilan poza Resim 1.6: Elle yapilan poza
1.2.2. Otomatik Pozalar

Geligsmis makinelerde elle pozanin yerini otomatik pozalar almistir. Belirledigimiz
Olciilerde makine poza ayarlar1 ayarlanmaktadir. Daha pratik ve ekonomik olmasi nedeniyle
giderek yayginlasmaktadir. Ayarlanilabilen kisim metal, plastik vb. malzemedendir.
Buradaki ayarlama ¢ok hassas ve 6l¢iilii oldugu i¢in daha kaliteli sonuglar verir (Resim 1.7) .




Resim 1.7: Otomatik poza otomasyonu

Otomatik pozali makineler daha ¢ok seri iiretimler igin tercih edilmektedir. Baski
otomasyonu iiriine gore degigsmektedir.

1.3. Miirekkepler

Boya sec¢imi boyaya yoneltilen taleplere baglidir. Bunlar 6rnegin asinma dayanikliligi,
solvent dayanikliligidir. Parlaklik ve matlik, dis etkenlere karsi dayanmiklilik, yaglara,
kozmetik kremlere, el terine, asitlere karsi vb. dayanikli olmalari aranan o6zelliklerdir.
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Tampon baskida kullanilan tiim boyalar 6zel olarak bu baski metodu igin gelistirilmis olup
stiratli calisma temposuna gore ayarlanmistir. Tampon baskida solvent bazli miirekkepler
yaygin olarak kullanilmaktadir (Resim 1.8) .

Resim 1.8: Miirekkepler
1.3.1. Ahsap Yiizey Miirekkebi

Ahsap ylizey baskilarinda kullamilir. Miirekkep iireten markalarin farkli isimlerde
ahsap yiizey miirekkebi serisi vardir. Ahsap yiizeyin miirekkep emici 6zelligi oldugundan
miirekkep biraz koyu olmali ve ¢abuk kurumalidir. Mekanik ve kimyasal yonden direngli ve
esnektir.

1.3.2. Akrilik Yiizey Miirekkebi

Tampon baskida kullanilan iki bilesenli, kullanish bir baski boyasidir. Parlak, ¢abuk
kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari, mekanik ve kimyasal yonden
gayet direngli ve ¢ok esnektir. Akrilik boyalar 1s1kta solmaz, iklim kosullarina dayaniklidir
ve kesinlikle ¢ok Ortiiciidiir.

1.3.3. Bakalit Yiizey Miirekkebi

Parlak, ¢cabuk kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari, mekanik ve
kimyasal yonden gayet direngli ve ¢cok esnektir.

1.3.4. Cam Yiizey Miirekkebi

Solvent bazli, hizli kuruyan, bulasik makinesine dayanikli miirekkeptir. Parlak, ¢abuk
kuruyan ve kimyasal reaksiyona giren bu tampon boyalari, mekanik ve kimyasal yonden
gayet direncli ve ¢ok esnektir. Boyalar1 1sikta solmaz, iklim kosullarina dayaniklidir ve
kesinlikle ¢ok ortiictidiir. Bu seriden boyalar ayn1 zamanda gida paketleri iizerine yapilan
baskilar i¢in de uygundur.

1.3.5. Seramik Yiizey Miirekkebi

Seramik yiizeylerde kullanilan miirekkeplerdir. Yiiksek baski kalitesi ve yiiksek
kimyasal dayanim 6zelligi vardir. Yapilacak iyi ve direncli bir baski i¢in sertlestirici tavsiye
edilir. Baskidan evvel, miirekkebe % 5 (100 gram mirekkebe 5 gram) sertlestirici
karigtirilarak kullanilir. Sertlestirici karistirilmis miirekkep 12 saat i¢inde kullanilmalidir.
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1.3.6. Baski Devre Yiizey Miirekkebi

Elektronik baskili devre iiretiminde, asit maske veya kaplama maske olarak kullanilir.
Elektronik baskili devrelerin iiretiminde kullanilan asindirma ¢ozeltilerine ve asidik ortamli
kaplama banyolarma dayaniklidir. Yiiksek tiksotropisi nedeniyle ince su yollu devrelerin
baskilarina da uygundur.

1.3.7. Kumas Yiizey Miirekkebi

Tisort, triko ve spor giysileri, tekstilden imal edilmis Spor ¢antalar gibi suni veya tabii
kumaslardan yapilmis malzeme iizerine baski yapmakta kullanilir.

1.4. Bicak Cesitleri

Tampon baski makinesindeki bigaklarin gérevi kalip lizerine miirekkebi dagitip tekrar
styirmaktir. Bu siyirma sonrasinda is olan yerlerde miirekkep kalacaktir. Ug tiir bigaktan s6z
edilebilir: Karbon bigaklar, ¢elik bigaklar, paslanmaz ¢elik bigaklar (Resim 1.9)

\ il v g

Resim 1.9: Miirekkep siyiric1 bicak
1.4.1. Karbon Big¢aklar

Karbon bigaklar seramik kliselerde tercih edilen bigaklardir. Celik klise ve bigaklarin
gelismesiyle artik ¢ok kullanilmamaktadir.

1.4.2. Celik Bigaklar

Ham maddesi celikten elde edilmis bicaklardir. iki yiizii de kullanilabilir, oldukga
hassas bir malzemedir. Ag¢ik miirekkep hazneli tampon baski makinelerinde klisenin
tizerindeki boyayi tamamen siliplirmede kullanilir. Siyirma bigagi celik kliseye tutularak
tamamen diiz olup olmadigi kontrol edilmelidir (Resim 1.10) .
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Resim 1.10: Miirekkep siyirici ¢elik bicak
1.4.3. Paslanmaz Celik Bi¢aklar

Ham maddesi celikten elde edilmis bigaklardir. Iki yiizii de kullamilabilir, oldukga
hassas bir malzemedir. Ag¢ik miirekkep hazneli tampon baski makinelerinde klisenin
tizerindeki boyay1 tamamen siiplirmede kullanilir. Paslanmazlik 6zelligi sayesinde uzun siire
kullanilabilir.

1.4.4. Seramik Ring

Tampon baski  makinelerindeki kapali miirekkep haznelerinde kullanilan
seramik ringler sayesinde ¢elik klise 6mriinde iki kat {izerinde artis saglanir. Ayrica hazne
icinde bulunan miknatislar sayesinde miikemmel siyirma kalitesine ulasilir ve klise
degisimlerinde ek aparatlara gerek kalmadan kolayca degisim saglanir (Resim 1.11-1.12) .

Resim 1.11: Miirekkep siyirict seramik halka Resim 1.12: Kapali hazne miirekkep sistemi
1.5. Silikon Ayari

Tampon baskida silikon, miirekkep transferini saglayan kauguk vb. maddeden
yapilmig temel elemandir. Silikonlar yumusak bir malzemeden yapilmistir. Boyay1, kliseden
baski materyaline transferde kullanilir. Klisedeki yazilarin inceligine, Olgiilerine,
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hassasiyetine ve baski yapilacak parcalarin sekillerine gore segilmelidir. Bu sebeple sekli,
sertligi, yiizey kalitesi ve silikon tipi ¢ok 6nemlidir. Miimkiin oldugunca sert, mat ve dik
silikonlar tercih edilmelidir. Silikon 6mrii yaklasik 50.000 - 100.000 arasindadir (Resim

1.13).

> Silikon se¢iminde dikkat edilmesi gereken kurallar:

Malzemeye zarar vermeyecek kadar sert olmali, 6-12 Shore A arasi
sertlikler genellikle yeterlidir.

Miimkiin oldugunca dik ag1l1 silikonlar kullanilmalidir.

Silikonun baski alani, parganizin baski alanindan miimkiin oldugunca
biiyiik olmalidir.

Silikon yiiksekligi makine konstriiksiyonunun elverdigi olgiiden fazla
olmalidir.

> Silikon kullaniminda dikkat edilmesi gereken kurallar:

Silikon sadece yeni alindiginda ya da uzun siire kullanilmadiginda
solventle silinmelidir.

Calisma esnasinda silikon yapiskan bant ile temizlenmeli, kesinlikle kuru
bez ya da el ile baski yiizeyi ovalanmamalidir.

Silikon malzeme ya da klise lizerinde gereginden fazla ezilmemelidir.
Kullanilmayan silikonlar muhafaza edilirken yiizeyinin diger cisimlerle
temasi engellenmeli ve yiizey temizlendikten sonra muhafaza edilmelidir.

11



Resim 1.13: Silikonlar
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Ogretmeninizle segtiginiz bir baski materyali {izerine baski yapabilmek igin baskiya
gegmeden yapilmasi gerekenleri belirleyiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Is onliigiinii giyip calisma ortamini
diizenleyiniz.

» Tampon baskida kullanilan kliseleri
belirleyiniz.

» Tampon baskida kullanacaginiz pozalar
belirleyiniz.

» Tampon sec¢imini yapiniz.
» Tampon baskida kullanacaginiz silikonlar1
sec¢iniz

Atolye kurallaria uyunuz.

Kagit kalem kullanarak belirlediginiz
ozellikleri not aliniz.

Maliyeti gbz oniine aliniz.

Baski malzemesine uygun tampon
olmali.

Baski malzemesine uygun miirekkep
olmalidir.

Poza yapiminda kullanacaginiz
malzemeyi belirleyiniz.

» Tampon baskida kullanacaginiz
miirekkebi seginiz

YV ¥V VYV VY

» Poza seklini ve ham maddesini
belirleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiklariniz1 Hayir kutucuklarina ( X') isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Tampon baskida kullanilan kliseleri 6grendiniz mi?

2. Tampon baskida yapilan pozalar1 6grendiniz mi?

3. Tampon baskida kullanilan miirekkep 6zelliklerini 6grendiniz mi?

4. Tampon baskida kullanilan bigaklar1 6grendiniz mi?

5. Tampon baskida kullanilan silikonlar1 6grendiniz mi?

6. Tampon baskida silikon se¢imi ve kullaniminda dikkat edilmesi
gerekenleri 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi klise se¢iminde etkili degildir?

A) Boyanin ortiictliigii B) Baski ebadi
C) Baski sayisi D) Renk sayisi
2. Tampon baski makinesinde kalip lizerindeki isi baski materyaline aktaran parga
hangisidir?
A) Bigak B) Silikon
C) Kalip D) Merdane
3. Cam ylizey miirekkebinde aranan en 6nemli 6zellik asagidakilerden hangisidir?
A) Cabuk kuruma B) Ge¢ kuruma
C) Incelik D) Matlik

Asagida verilen ciimleleri dogru - yanhs durumuna gore isaretleyiniz.

4, (' )Silikon yeni alindiginda ve uzun siire kullanilmayacaksa solventle silinmelidir.

5. (' )Tampon baskida baski kalibi tizerindeki is olan yerler yiiksektedir.

6. ( )Tampon baskida en ¢ok kullanilan bigaklar karbon bigaklardir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru kelimeleri yaziniz.

7. Seri tiretimler igin ................oveui. pozali makineler tercih edilmektedir.

8. Tampon baski makinelerindeki kapali miirekkep haznelerinde.............................
kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Baski yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tek kafali tampon baski makineleri ve ¢alisma tekniklerini arastiriniz.

2. TEK KAFALI TAMPON BASKI

2.1. Miirekkep Temizleyici Bant

Tampon baskida iki tiirlii miirekkep haznesi kullanilmaktadir. Bunlar kapali hazne ve
acik haznedir. Kapali hazneli tampon baski makinelerinde miirekkebi kalip iizerine aktaran
boliim miirekkep temizleyici banttir. Miirekkep temizleyici bant olarak adlandirilmasinin
sebebi, miirekkebi kalip lizerine hem aktarir hem de temizler.

Kapali hazne iginde miirekkep vardir. Temizleyici bant kalip iizerinde dairesel
hareketle doner ve miirekkebi kalip lizerindeki ¢ukur alanlara aktarir. Dairesel hareketi
tamamladiktan sonra tekrar geri giderek fazla miirekkebi temizler (Resim 2.1) .

Resim 2.1: Miirekkep temizleyici bant
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2.2. Tek Kafalh Tampon Baski Teknigi

Klisedeki boyanin silikon yardimi ile alinarak malzemeye transferi teknigidir.
Haznedeki (agik-kapali hazne) miirekkep kalip iizerine dagitilip sonra tekrar temizlenir.
Temizleme sonrasinda kalip {izerindeki is olan cukur alanlara miirekkep dolar. Cukur
yerlerdeki miirekkep silikon(tampon) yardimiyla baski materyaline aktarilir. Tampon baski
teknigi tifdruk baski teknigi ile ayn1 mantikla ¢alismaktadir.

RS R
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T
Resim 2.2: Tek kafali tampon baski makinesi ve kullanilan malzemeler
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> Tek kafali tampon baski makinesinin galigma prensibi su sekildedir: Tim
parcalar makineye takilir (Bigak, silikon, kalip, poza). Miirekkep haznesine
miirekkep konur ve baski materyali pozaya yerlestirilir (Resim 2.3) .

Makine Ana Givdesi

Kontrol
paneli

Haznesi

Kalip

Haznesl Sllikon(Tampon)

Hava
Utleyic FRza Bk

Materyali

Resim 2.3: Tek kafali tampon baski makinesi parg¢alari

> Kontrol paneli kullanilarak makine calistirilir. Buradan baski hizi, silikonun
ilerleyis hiz1i, tamponun basinci vb. ayarlar yapilir. Bu ayarlar makinenin
markas1 ve modeline gore degisebilmektedir (Resim 2.4) .

Resim 2.4: Tek kafali tampon baski makinesi kontrol panelleri
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> Ik olarak bigak haznedeki miirekkebi kalip iizerine dagitir (Bkz. Resim 2.5).
Daha sonra geriye dogru hareket ederek kalip iizerindeki is olmayan yerlerdeki
miirekkebi temizler (Resim 2.6) .

Resim 2.5: Bigagin miirekkebi dagitmasi Resim 2.6: Bicagin miirekkebi geri styirmasi

> Kalip tizerindeki is olmayan yerlerdeki fazla miirekkebi miirekkep siyirici bigak
temizledikten sonra, silikon asagi dogru inerek (Resim 2.7) kalip lizerindeki is
olan kisimdaki miirekkebi alir (Resim 2.8) .

[

Resim 2.7: Silikonun asagiya dogru hareketi  Resim 2.8: Silikonun miirekkebi almasi

> Kalip tizerindeki is olan yerlerdeki miirekkebi alan silikon tekrar yukar
kalkarak pozanin iizerine dogru hareket eder. Pozanin {izerine gelen silikon
asag1 dogru inerek pozaya yerlestirilen baski materyaline baskiy1 gerceklestirir
(Resim 2.9) .
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Resim 2.9: Silikonun baskiy1 ger¢eklestirmesi
2.3. Miirekkep Haznesi

Tek kafali tampon baski makinelerinde miirekkep hazneleri agik ve kapali hazne
olarak ikiye ayrilir.

2.3.1. Kapah Hazne

Sistemin avantaji miirekkep haznesinden siirekli buharlasan solventlere izin
vermeyerek hem baski esnasinda miirekkebe miidahale edilmesini gerektirmemesi hem de
calisilan ortamin daha saglikli olmasini saglamaktir.

Miirekkebin konuldugu kisim kapali héldedir. Bu hazne ayn1 zamanda miirekkep
styirict seramik halkalar1 da biinyesinde bulundurur. Tampon baski makinelerinde kapali
hazne sisteminin uygulanmasi renk degisimlerinin hizla gergeklestirilmesini ve degisim
esnasinda harcanan miirekkepten %50'in {izerinde tasarruf edilmesini saglar.

Uzerinde kullanilan seramik halkalar sayesinde celik klise émriinde iki kat iizerinde
artig saglar. Hazne icinde bulunan miknatislar sayesinde miikemmel siyirma kalitesine
ulagilir ve klise degisimlerinde ek aparatlara gerek kalmadan kolayca degisim saglanir
(Resim 2.10).

Seramik halkali kapali hazne sistemlerinin agik hazneli sistemlere gore avantajlart:

%50'ye varan miirekkep tasarrufu

Solvent yayilimini %90 oraninda azalmasi

Hizli renk degisimi

Makinenin baskiya hizli hazirlanmasi

Hizl klise degisimi

Miirekkebin toz ve nemden korunmasi

Miirekkep viskozitesinin sabit tutulmasi

Is¢i sagligina zarar vermeyen daha temiz bir ortam saglanmasi
Klise 6mriiniin iki katin {izerinde artmasi

VVVVVVVYY
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> Basing degisimlerinde bigak ve klisenin zarar gorme riskinin ortadan
kaldirilmast
> Baski1 operasyonunun kolaylagmasi ve kalifiye operator ihtiyacinin azalmasi

G

Resim 2.10: Kapal miirekkep haznesi
2.3.2. Acik Hazne

Miirekkep haznesi agiktir. Karigimi yapilan miirekkep bu kisma konur. Miirekkebin
acikta olmasi dezavantajdir.Cilinkii agiktaki miirekkebin icerisine toz vb. pisliklerin diisme
olasilig yiiksektir.

Ucuz ve zahmetsiz olmasi nedeniyle tercih edilmektedir (Resim 2.11-2.12).

Resim 2.11: A¢ik miirekkep haznesi
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Resim 2.12: A¢ik miirekkep haznesi

2.4. Miirekkep Siyirici Bigcaklar

Bigaklarin gorevi haznedeki miirekkebi Kalip tizerine dagitip tekrar siyirmaktir.
Bigaklarda kapali ve agik miirekkep haznesine gore degismektedir.

2.4.1. Kapah Miirekkep Haznesi Bicaklar:

Kapali miirekkep haznesinde siyirici bigak olarak hazne igerisine yerlestirilen seramik
halkalar kullanilmaktadir. Bu halkalar hazneyle birlikte hareket edip kalip tizerinde is
olmayan yerlerdeki fazla miirekkebi siyirir (Resim 2.13) .

Resim 2.13: Kapal miirekkep haznesi ve bicaklari
2.4.2. Acik Miirekkep Haznesi Bicaklar:

Acik miirekkep haznelerinde kullanilan bu bigaklar genellikle ¢elikten yapilmaktadir.
Bu bigaklar bigagi tutan parcaya takilir.
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Haznedeki miirekkebi kalip {izerine dagitir. Kalip tizerinde is olan ¢ukur kisimlara
miirekkep dolar ve bigak geri hareketinde cukur olmayan yerlerdeki fazla miirekkebi
styirarak temizler (Resim 2.14) .

Resim 2.14: A¢ik miirekkep haznesi bicaklar:
2.5. Kahp Haznesi

Kalip haznesi hazirlanan kalibin yerlestirildigi kisimdir. Kalip haznesi miknatishdir.
Kalip buraya kondugunda miknatislar yardimiyla tutturulur (Resim 2.15) .

|

Resim 2.15: Kalip takma boliimii

23



2.6. Silikon(tampon) Takma Kism

Dogru silikon(tampon) se¢imi yaptiktan sonra silikon makineye takilir. Silikon
makineye vidalari iyice sikigtirtlarak takilir (Resim 2.16) .

—

Resim 2.16: Silikon takma boliimii

2.7. Pozann Islevi

Baski materyalini poza yerlestirmenin sebepleri sunlardir:

Baskiy1 materyalin hep ayni noktasina yapmak

Baski ustasinin isini kolaylagtirmak

Baski sirasindaki kaymalar1 6nlemek

Materyali diigmelerden korumak

Baski sirasinda olusan basingta baski materyalinin oynamasini engellemek

VVVYYVY

Baski materyali i¢in yapilan poza karton, tahta, ¢elik, kauguk vb. saglam
malzemelerden yapilabilir. Baskiya baglamadan poza yapilir ve bir iki deneme baski ile poza
ayarlar1 kontrol edilir ve varsa diizeltmeler yapilir. Baskiya gegmeden pozay1 diizgiin

ayarlamak ve saglam sabitlemek ¢ok onemlidir ¢iinkii baski sirasinda istenmeyen kaymalar
olabilir (Resim 2.17) .
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Resim 2.17: Cesitli pozalar
2.8. Tek Kafah Tampon Baski Makinesi Kontrol Paneli

Baski makinesinin calistirilmas1 ve gerekli ayarlarin yapilmasini saglayan kisimlardir.
Kontrol panelindeki ayarlar dijital olarak veya diigmeler yardimiyla yapilir. Panellerin sekli
ve fonksiyon ¢esitliligi makinenin markas1 ve modeline gore degisiklik gosterebilir. Genel
olarak tim makinelerde makinenin  c¢alistirilip  durdurulmasimi, baski  hizini,
silikonunun(tamponun) baski basincini, siyiricinin(bigagin)  hizini, bigagin  basincini,
otomatik pozali makinelerde poza Olgiilerini, otomatik baski materyali beslemeli
makinelerde materyal beslemesini ve hizin1 vb. ayarlart kontrol paneli iizerinden yapabilir
(Resim 2.18) .

ene ==

SEPAS co.
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MADE IN Q.F.Z

Resim 2.18: Farkh tampon baski makinesi kontrol panelleri

2.9. Baski Oncesi Baski Materyali Islemi

Bask1 yapilacak iiriinti bask1 dncesinde, baski kalitesini iyilestirmek amaci ile isleme
tabi tutmaktir. Bu islem, boyanin kurumasini ve polimerizasyonunu kolaylastirir. Boyay1
kolayca alamayacak bir iriin iizerine baski yapilacak ise baski 6ncesi baski materyaline
islem yapilmas1 gerekir. Ornegin, cam iizerine baski yapilacak ise materyal baskiya
girmeden 6nce tampon baski 1s1l dniglem konveyorleri 1sitilir.

Baski dncesinde 6n islem yapilmasi gereken baski malzemesine 6n islem yapilmazsa
baskida hatalarla karsilagilabilir (Resim 2.19).

Resim 2.19: Tampon baski 1s1l 6nislem konveyorleri
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2.10. Baski1 Materyali Beslemesi

Tek kafali tampon baski makinesinde baski yapilacak materyalin baskiy1
gerceklestirecek silikon altina; pozaya yerlestirilmesidir. Baskinin siirekli olmasi i¢in baskist
yapilan materyal alinip yenisi konulmalidir. Baski materyali beslemesi elle veya makine ile
otomatik yapilir.

2.10.1. Elle Besleme

Tampon baski makinesinin pozasina baski materyalinin elle yerlestirilmesidir. Baski
materyali pozaya tek tek elle yerlestirilip baski gerceklestirilir (Resim 2.20) .

N \

Resim 2.20: Elle besleme

2.10.2. Otomatik Besleme

Otomatik besleme seri iiretimlerde vazgeg¢ilmez unsurdur. Otomatik besleme baski
makinesine aparat olarak monte edilir. Bu aparatta baski materyali pozaya otomatik olarak
robot kollar sayesinde seri olarak yerlestirilir. Baskiya giren materyal ilerler ve baska bir
robot kol materyali pozadan alir. (Resim 2.21).




Resim 2.21: Otomatik baski materyali besleme aparath tampon baski makineleri

2.11. Baskis1 Yapilan Materyalin Baskisinin Kurutulmasi

Tampon baski makinesinde, baski materyaline baskisi yapilan ige ait miirekkebin
kurumasi, baski materyaline ve kullanilan miirekkebe gore degismektedir. Miirekkebin
cabuk kurumasi i¢in kullanilacak miirekkebe kurumayi kolaylastirict katki maddeleri
katilabilir. Bu da her zaman yeterli olmayabilir. Ornegin cam iizerine yapilan bir baskida
miirekkep kolay kurumayacagi i¢in firinlanmasi gerekir. Plastik bir materyale bask1 yapilinca
materyal firinda zarar gorebilir, bu malzemede sicak hava yardimiyla kurutulur (Resim 2.22)

Miirekkebi baski yapildiktan sonra kurutma yontemleri sunlardir:

Oda sicakliginda raflar tizerinde bekletilerek
Firinlarda

Sicak hava iifleme {initesinden gegirilerek
UV 1s1k kullanilarak

YV VYV

Resim 2.22: Sicak hava iifleme aparati ve kurutma firim
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Ogretmeninizden edineceginiz bir baski materyali {izerine tek kafali tampon baski
makinesinde tek renk baski yapimiz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Calisma ortamini diizenleyiniz. > Is onligiinii giyiniz.

» Baski yapilacak kalibi edininiz. > Ogretmeninizden isteyiniz.

B

» Kalibi1 makineye takiniz.

» Kalib diizgiin takiniz.

» Diiz ve dengeli takiniz.

> lyice sabitleyiniz.

» Silikonu makineye takiniz.
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» Miirekkebi hazirlayip miirekkep haznesine
katiniz.

» Saglam yapida olmasina dikkat ediniz.

» Karisimi ve kivamini dogru yapiniz.

» Kontrol panelini kullaniniz.
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» Baski materyalini yerlestiriniz.

» Deneme baski yaparak pozay1
ayarlayniz.

» Bigak hiz1 ve basincini, Silikon hiz1 ve
basincini ayarlayiniz.

AR
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MADE IN Q.F.Z.

» Baskiya baglayiniz.

» Basilan materyali kurutma boliimiine
yerlestiriniz.

» Bastiginiz materyali sayarak paketleyiniz.

» Baski yapilacak kisma dikkat ediniz.

» Materyalin baski yapilacak kismina
gore saglamlastiriniz.

» Kontrol panelini kullaniniz.

> Baski kalitesine dikkat ediniz.

» Materyale uygun kurutma sekli
belirleyiniz.

» Sabit sayilarda paketleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiklariniz1 Hayir kutucuklarina ( X') isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Tek kafali tampon baski teknigini anlayabildiniz mi?
Miirekkep haznesine miirekkep koyabildiniz mi?
Miirekkep siyirici bigaklari takabildiniz mi?
Kalibi kalip yerine takabildiniz mi?
Silikon se¢ebildiniz mi?
Silikonu(tampon) takabildiniz mi?
Poza yapabildiniz mi?
Pozay1 ayarlayabildiniz mi?
9. Kontrol panelini kullanabildiniz mi?
10.Baskiya baglayabildiniz mi?
11.Baski materyalini pozaya yerlestirebildiniz mi?
12.Baskis1 yapilan isi kurutabildiniz mi?

XN~ WM

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.

32



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Tampon baski teknigi kalibin sekline gore nasil bir baskidir?

A) Diiz baski B) Cukur baski
C) Yiiksek bask1 D) Dijital baski
2. Tampon baskida kaliptaki miirekkebi baski materyaline aktaran parca hangisidir?
A) Bigak B) Kalip
C) Silikon D) Merdane
4. Tek kafali bir tampon baski makinesinde asagidaki parg¢alardan hangisi bulunmaz?
A) Bigak B) Kalip
C) Silikon D) Firin
5. Tampon baski makinesinin kontrol panelini kullanarak asagidakilerden hangisi
ayarlanabilir?
A) Bigak hizi B) Kalip derinligini
C) Silikon seklini D) Poza malzemesini
6. Asagidakilerden hangisi tampon baskida kullanilan kapali miirekkep haznesinin agik
miirekkep haznesine gore avantaji degildir?
A) Miirekkep tasarrufu B) Miirekkebin pisliklerden korunmasi
C) Klise dmriinii artirmast D) Ucuz olmast

6. Iyi bir pozada asagidakilerden hangisi aranmaz?

A) Saglamlik B) Sabitlik
C) Saydamlik D) Pratiklik
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Baski sonrasi iglemleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Tampon baskida kullanilan temizlik maddelerini arastiriniz.

3. BASKI SONRASI ISLEMLER
3.1. Baski Kontrol

Bask1 kontrol baski gerceklesirken ve baski bitikten sonra mutlaka yapilmasi gerek
onemli bir noktadir. Baski elle yapiliyorsa baski kontrolii daha kolay olacaktir. Her baskiy1
kontrol etme imkani vardir. Ama otomatik pozali makinelerde baski seri oldugu i¢in her
bask1 kontrol edilemez. Burada hatay1 giderebilmek i¢in aninda miidahale ¢ok 6nemlidir.

Baski1 sonrasinda basilan isi kontrol ederken su noktalara dikkat edilmesi gerekir:

Baski bulanik olmamali

Baski materyali zarar gormemeli
Hatlar keskin olmali

Boya iyi tutunmali

Baskida kiigiik gbzenekler olmamali
Renkler birbirine karigsmamali
Boya kalinlig1 dengesiz olmamali
Baskida dagilma olmamali

Renk farklilagsmas1 olmamali

Boya baski yiizeyinde dagilmamali
Renkler oturmali vb.

VVVVVVYVYYVYVYYVYYVY

3.2. Klise Temizligi

Baski bittikten sonra makine iizerindeki klise yerinden ¢ikarilarak klise lizerindeki
miirekkep atiklari iyice temizlenmeli ve hi¢ miirekkep atig1 kalmamalidir (Resim 3.1) .
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Resim 3.1: Klise

Sokiilen kligsenin arsivde muhafaza edilmesi gerekmektedir. Ciinkii basilan isin devami
gelebilir ve tekrar klise hazirlamak zorunda kalinabilir. Arsive kaldirilacak klisenin iyice
temizlenmesi gerekmektedir. Baskist biten kaliplardaki miirekkep artiklar, uygun bir
temizleyici ile temizlenir. Su esasli miirekkepler digindaki tim miirekkep temizleyicileri,
seliilozik esasl tinerlerdir.

Temizleme isi bir bez pargasina tiner dokiip elle yapilabilecegi gibi otomatik yikama
iinitesinde de yapilabilir.

Temizlenecek kalip ve diger pargalar yikama iinitesi igine yerlestirir. Temizleme
islemi, makinenin alt, {ist ve yan taraflarindan yiiksek basing ile gergeklestirilmektedir. Bu
basing, ayni zamanda yikama haznesini de dondiirerek parcalarin en 1iyi sekilde
temizlenmesini saglar (Resim 3.2)

Resim 3.2: Yikama iinitesi
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Temizlenen kalip daha sonra paslanmadan ve diger dis etkenlerden korumak igin ince
makine yagi ile yaglanir. Bu yaglama islemi kalibin émriinii uzatacaktir. Yaglanan kalip
arsiv dolabinda saklanir.

3.3. Pad Temizligi

Baski bittikten sonra temizlenmeyen pargalar tekrar kullanimda biiyiik sorunlara yol
acabilir. Bu parcalardan biri de pad (silikon-tampon)’dir. Baskis1 biten isin tamponu baski
makinesinden sokiiliir (Resim 3.3 ).

Sokiilen tampon daha sonra bagka baskilarda da kullanilabilir. Bir tamponun omrii
100.000 baskiya kadar olabilir. Tamponun durumu baskidan sonra iyi ise mutlaka
temizlenmelidir. Tampon tizerindeki miirekkep artiklari, uygun bir temizleyici ile temizlenir.
Su esaslt miirekkepler digindaki tiim miirekkep temizleyicileri seliilozik esasl tinerlerdir.

Temizleme isi bir bez pargasina tiner dokiiliip elle yapilabilecegi gibi otomatik yikama
tinitesinde de yapilabilir. Temizlenen tampon uygun bir rafta tampona zarar gelmeyecek bir
sekilde saklanir.

Resim 3.3: Tampon

3.4. Makine Temizligi

Makine temizligi dikkat edilmesi gereken Onemli noktalardandir. Makinenin her
baskidan sonra temizlenmesi gerekmektedir. Makine temizligi hem saglik agisindan hem de
makinenin Omriinii uzatma agisindan gereklidir. Temiz olmayan makine ile yapilan
baskilarda hatalarla karsilagabilir. Buradaki pislik veya atiklar yeni baskiya gectigimizde
sorunlara yol agabilmektedir.

Baski bittikten sonra makinenin sdkiilebilen pargalari sokiiliir.

Bigak

Tampon

Kalip

Kalip haznesi
Miirekkep haznesi
Poza

VVVYVYVYVY
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Bu sokiilebilen pargalar sokiildiikten sonra bir bez pargasi ve tiner yardimiyla iyice
temizlenir veya otomatik temizleme iinitesinde temizlenir.

Makinenin temizligine gecmeden once mutlaka elektrik salterini kapatmali ondan
sonra temizlige gegmemiz gerekmektedir.

Makinenin ana gdovdesi, parcalarin takildigi kisimlar vb. mekanik kisimlar tinerli bez
yardimiyla iyice temizlenir.

Makinenin elektronik kisimlari iizerinde miirekkep kalintilart veya pislikler varsa
elektronik kisma zarar vermeden ve herhangi bir elektrik kagagina sebep olmadan temizlenir.
Temizleme isleminde kuru bez veya ¢ok az tinerli bir bez ile yapilabilir.

Baski makinesinin temizligini yaptiktan sonra mutlaka kullandigimiz diger yardimei
malzemeleri de kurutma firini, takim aletleri vb. temizlemeliyiz.
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Resim 3.4: Pargalarin sokiiliip makinenin temizlenmesi
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Baski islemi bittikten sonra tek kafali tampon baski makinesini ve pargalarimni

temizleyiniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler
» Temizlige hazirlaniniz. > Is onliigiinii giyiniz.
» Makineyi durdurup elektrigi kesiniz. » Giivenligi saglayimiz.

» Pozayi temizleyiniz.

» Tamponu cikarmiz, » Tinerli bez ile temizleyiniz.

. A

» Tamponu temizleyiniz.

» Bigagi ¢ik . inerli i
1¢agl ¢ikarimz > Tinerli bez ile yumusak hareketlerle

temizleyiniz.
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» Bigagi temizleyiniz. » Tinerli bez ile temizleyiniz.

» Miirekkep haznesini ¢ikariniz.

» Tinerli bez ile temizleyiniz.
» Miirekkep haznesini temizleyiniz.

» Kalib1 ¢ikariniz.

—

> Kalib1 temizleyiniz. > Tinerli bez ile temizleyiniz.
» Kalib1 yaglayiniz. ) . §
» Tampon baski makinesinin mekanik » Ince makine yagi kullaniniz.

kisimlarini temizleyiniz. o ) S
» Tinerli bez ile temizleyiniz.

» Tampon baski makinesinin elektronik

kisimlarin temizleyiniz. » Kuru bez ya da ¢ok az tinerli bez

kullaninmz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiklariniz1 Hayir kutucuklarina ( X') isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Baski kontrolii yapabildiniz mi?

Pozay1 sokiip temizleyebildiniz mi?

Tamponu sokiip temizleyebildiniz mi?

Bigagi sokiip temizleyebildiniz mi?

Miirekkep haznesini sokiip temizleyebildiniz mi?

Kalib1 sokiip temizleyebildiniz mi?

Kalib1 yaglayabildiniz mi?

O N g~ ww N

Tampon baski makinesini temizleyebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Baski sonrasinda kalip temizledikten sonra ni¢in makine yagi ile yaglanir?
A) Isin ugmasini engellemek icin
B) Kalib1 paslanmaya ve oksitlenmeye karsi korumak i¢in
C) Kalib1 bagka islerde kullanmak igin
D) Hepsi

2. Asagidakilerden hangisi baski sonrasi kontrol isleminde dikkat etmemiz gereken
noktalardan biri degildir?
A) Miirekkep dagilmamali
B) Makineyi hizli ¢calistirmali
C) Hatlar keskin olmali
D) Miirekkep kalinligi dengeli olmali

3. Asagidakilerden hangisi tampon baskida kullanilan temizlik malzemesi degildir?
A) Tiner
B) Yikama makinesi
C) ince yag
D) Bez
Asagidaki ciimlelerde verilen bilgiler dogru ise (D), yanhs ise (Y) yazimz.

4, ( )Baski kontrol baski sonrasinda yapilmasi gereken énemli islerden biridir.

5. () Tampon baski makinelerinde baski sonrasi kalan miirekkep atiklar1 su ile
temizlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadiklarinizi Hayir kutucuklarina ( X') isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Tampon baskida kullanilan kliseleri 6grendiniz mi?

Tampon baskida yapilan pozalar1 6grendiniz mi?

Tampon baskida kullanilan miirekkep 6zelliklerini 6grendiniz mi?

Tampon baskida kullanilan bigaklar1 6grendiniz mi?

Tampon baskida kullanilan silikonlar1 6grendiniz mi?

SHRUIESIESIE

Tampon baskida silikon se¢cimi ve kullaniminda dikkat edilmesi
gerekenleri 6grendiniz mi?
Tek kafali tampon baski teknigini anlayabildiniz mi?

7
8. Miirekkep haznesine miirekkep koyabildiniz mi?
9. Miirekkep siyiric1 bigaklar: takabildiniz mi?

10. Kalib1 kalip yerine takabildiniz mi?

11. Silikon secebildiniz mi?

12. Silikonu(tampon) takabildiniz mi?

13. Poza yapabildiniz mi?

14. Pozayi ayarlayabildiniz mi?

15. Kontrol panelini kullanabildiniz mi?

16. Baskiya baglayabildiniz mi?

17. Baski materyalini pozaya yerlestirebildiniz mi?

18. Baskisi yapilan isi kurutabildiniz mi?

19. Baski kontrolii yapabildiniz mi?
20. Pozayi sokiip temizleyebildiniz mi?

21. Tamponu sokiip temizleyebildiniz mi?

22. Bigag sokiip temizleyebildiniz mi?

23. Miirekkep haznesini sokiip temizleyebildiniz mi?
24. Kalib1 sokiip temizleyebildiniz mi?

25. Kalib1 yaglayabildiniz mi?

26. Tampon baski makinesini temizleyebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegcmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

D

B

A
Dogru
Yanhs
Yanls

Otomatik
Seramik ring

O INIS |G |w N

.

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

olu|sr|lw|N|k
0O|0|>»|0|0|w

OGRENME FAALIYETi-3°UN CEVAP ANAHTARI

D

B

C
Dogru
Yanls

SHE RN L
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