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ACIKLAMALAR

ALAN Grafik ve Fotograf

DAL/MESLEK Grafik

MODULUN ADI Serigrafi Baski

Ogrencinin; bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda cesitli
grafik tasarim triinleri icin tek ve ¢ok renkli serigrafi baski
MODULUN TANIMI teknigine uygun baski kalib1 hazirlayarak farkl ylizeyler
iizerine baski uygulamalar1 yapabilecek deneyimlerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

Temel tasarim, temel desen dersi, sablon baski, yiiksek baski

R ve ¢ukur baski modiillerini basarmis olmak.

Serigrafi baski teknigi ile farkli yilizey tizerine baski

YETERLIK yapmak,

Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda gesitli grafik tasarim tirtinleri
i¢in tek ve ¢ok renkli serigrafi baski teknigine uygun baski
kalib1 hazirlayarak farkl: yiizeyler iizerine baski
uygulamalar1 yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Belirlenen bir konuda tek renkli serigrafi baski
teknigine uygun desen hazirlayabileceksiniz.
2. Desenin serigrafi baski kalibin1 hazirlayarak teknige
uygun baskisini yapabileceksiniz.
3. Belirlenen bir konuda renkli serigrafi baski teknigine
uygun desen hazirlayabileceksiniz.
4. Desenin serigrafi baski kalibini hazirlayarak teknige
uygun baskisini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Ortam: Isiktan arindirilmis pozlama odasi, aydinlik temiz
ve havadar bir atélye ortami.

EGITIM OGRETIM Donamim: Resim kagidi, resim kalemi, silgi, dogal 151k alan
ORTAMLARI VE genis bir at6lye ortam, ipek, ¢erceve, asetat, emisyon, foto
DONANIMLARI sablon, film, ragle, boyalar, incelticiler, temizleyiciler, baski
yiizeyleri, serigrafi tezgahi, pozlandirma masasi, kurutma
raflari, elek boya raflari, temizlik mekanlar1 ve diizenekleri.

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda dl¢gme araci (coktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Grafik alaninda siklikla uygulanan serigrafi, grafik tasarim triinleri i¢in tek ve gok
renkli baski kaliplar1 hazirlanarak farkli yiizeyler iizerine baski uygulamalarinin yapildigi
baski teknigidir.

Diiz materyallere baski iglemleri; baskidan 6nce, baski sirasinda ve sonrasinda dikkatli
bir sekilde yapilmasi gereken asamalardan olusur. Kullanilan makineler, techizatlar aletler ve
ustaligin birlesmesiyle baskinin gerceklesmesi saglamir. Uretime hazirhk siireci grafik
tasarim ile baslar, film ¢ikis, kalip ¢ekimi, baski yapilmasi ve kurutma sistemleri ile son
bulur.

Serigrafi baski tekniginin anlatildigi bu modiil, serigrafi baski teknigi ile farkli
yiizeylere tek ve ¢ok renkli baski yapma islemlerinin uygulamali olarak anlatildigi 6gretim
materyalidir.

Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz i¢in 6grenme faaliyetleri ve uygulama
faaliyetlerini islem basamaklari ile takip etmeniz gerekmektedir.






OGRENME FAALIYETi-1

(AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, belirlenen bir konuda tek renkli serigrafi
baski teknige uygun desen hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Serigrafi baski teknigi i¢in desen hazirlama hakkinda bilgi toplayiiz.

1. SERIGRAFI BASKI TEKNIiGi

Serigrafi, seri baski yapma seklidir. Gegmisi ¢ok eskilere uzanan bu sanat dali son
zamanlarda sanayinin de gelismesi ile endiistriyel tiriinlerin markalanmasinda biiyiik 6nem
kazanmustir.

Ahsap ya da metal bir cerceveye gerilen degisik tiirdeki ipek kumas, foto film
emiilsiyon denilen bir film tabakasiyla kaplanip 1sikta pozlanir. Isiga duyarli bélgeler suyun
yardimu ile bosaltilir ve hassas bir sablon olusur. Bu sablona kalip denir. Bir ragle (agz1
keskin bir kauguk) yardimu ile baski yapilir.

F
Sekil 1.1: Serigrafi
A. Miirekkep.
B. Cekecek (Ragle).
C. Goriintd.
D. ipek kumasta foto emiilsiyon.
E. Cerceve.

F. Basilan goriintii


http://tr.wikipedia.org/wiki/Bask%C4%B1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Sanayi
http://tr.wikipedia.org/wiki/Marka
http://tr.wikipedia.org/wiki/Ah%C5%9Fap
http://tr.wikipedia.org/wiki/Metal
http://tr.wikipedia.org/wiki/%C4%B0pek
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Fotofilm&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Em%C3%BClsiyon
http://tr.wikipedia.org/wiki/Film
http://tr.wikipedia.org/w/index.php?title=Ragle&action=edit&redlink=1
http://tr.wikipedia.org/wiki/Kau%C3%A7uk

1.1. Tamimlar

Serigrafi genel olarak boya ve sirlarin gesitli iglemlerden sonra ¢ok ince metal, 6zel
dokulu naylon veya ipek elek bezi iizerinde hazirlanmig desenlerden baski yapilacak
yiizeyler lizerine dogrudan ya da dolayli yollarla aktarilmasi iglemidir.

Serigrafi sozciigii Latince sericum (ipek), Yunanca graphe (yazma eylemi)
sOzciiklerinin birlesmesinden olugsmustur. Bu terim sablon olusturulmasinda, baslangicta en
cok kullanilan bezin dogal ipekten dokunmus olmasi nedeni ile boyle tiiretilmistir. Farkli
ilke ve kiiltiirlerde degisik isimlerle anilmakla birlikte uluslararasi baski ortaminda bu
yontemin genel ad1 Serigrafi olarak adlandirilmustir.

1.2. Serigrafi Baskimin Tarihi Gelisimi

Serigrafi baski tekniginin tarihgesini arastirdigimizda ilk kez nerede ve nasil
uygulandigini kesin bir tarihle belirtilememesine ragmen bin yil kadar 6nce baz kiiltiirlerde;
Eski Misirlilar, Romalilar, Cinliler ve Japonlarda duvar, yer, tavan siislemeleriyle
comlekgilikte ve dokuma bezlerinde sablon tekniginin kullanildigini gosteren kalintilarin
varligindan sz edilmektedir.

Serigrafi baski teknigi 19. yy’da Uzak Dogulu gd¢menler tarafindan Amerika’ya
getirilerek iilkeye yayilmis fotografin bulunmasiyla da geliserek 6nem kazanmaya
baslamistir. Tekstil endistrisi 1920 ve 1930’larda film ve foto-sablonlarla calisarak
tasarimcilara ait desenleri yiiksek kaliteli dokumalara basmiglardir.

Serigrafi teknigiyle ilgili ilk bilimsel eser 1930’larda Antoni Welonis tarafindan
yazilmistir. Bundan birkag yi1l sonra da Guy Macoy ilk kisisel serigrafi sergisini
gergeklestirmistir.

1.3. Serigrafi Baski Tekniginin Kullanim Alanlar

Serigrafi baski teknigi;

Tekstil Sanayi,

Otomotiv Sanayi,

Beyaz Esya Sanayi,

Seramik Sanayi,

Plastik Sanayi,

Elektronik Sanayi,

Mermer Sanayi,

Cam Sanayi,

Ahsap-Agag Sanayi,

Reklam ve Agik Hava Reklamlart,
Grafik Sektoriinde yaygin olarak kullanilmaktadir.
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1.4. Kullamlan Arag¢ Gerecler ve Ozellikleri

Grafik sanatlarda, baski resim ¢aligmalarinda sik¢a kullanilan serigrafi teknigi i¢in
gerekli olan arag- gerecleri tanimanin, uygulamadaki sorunlart en aza indirme agisindan

Onemi biiyliktiir.

1.4.1. Serigrafi Baskida Kullamilan Ara¢ Gerecler

Serigrafi baskida kullanilan baslica ara¢ geregler sunlardir:

Gazeler (Elek Dokumalar, Ipek), cerceveler, ragleler, serigrafi baski miirekkepleri,
incelticiler-geciktiriciler-hizlandiricilar, temizleyiciler ve emiilsiyondur.

> Gazeler (Elek dokumalar): Gaze igin ipek, polyester, polyamid ve metal
olmak tizere dort tip doku uygundur. Bunlardan polyamid tipi elyaf en yaygin
olanidir.

Ipek gaze: Titizlikle iiretilir ve gayet muntazam iplik dokularmna sahiptir.
Ipekten yapilan sablonlarin alkaliye karsi hassas oluslart olumsuz bir
niteliktir. Hassas bir sekilde iiretilen bu sablonlarda, sablonlarin
vaktinden once deforme oluslari, ¢ogunlukla baski esnasindaki alkali
tesirlerin yan1 sira baskidan sonra yeterince temizlenmeyip yanlis islem
gormesindendir. Uzun bir zaman sonra alkali boya kalintilarinin sablon
tizerinde kurumasi nedeniyle gaze bozulur.

Polyester gaze (terylene): Polyester gaze, sentetik polyester elyaftan
yapilir. iplik ¢ok sayida ince elyaftan olustugu igin ¢ok elyafli iplik
olarak bilinir. Asitlere karsi dayanikli ayn1 zamanda alkali ve organik
¢oziiciilere kars1 direnglidirler. Isiya karsi da hassasiyet gostermezler.
Dolayisiyla iyi baski yapabilir ve sicaklik 100° ye ¢iksa bile fire
vermezler.

Uygun bir polyester gaze numarasi segerek boyayi ¢abuk emen malzemeler tizerinde
bile en miikemmel sonug elde edilir. Makine baskilarinda kullanildig1 gibi, masa baskilari
icin de kullanilirlar. Boya emme kabiliyetleri ¢ok diisiiktiir. Bu nedenle net baski elde etmek
i¢in, son derece ince boya tatbiki gerekir.

Polyamide gaze (naylon) : Naylon ve perlon polyamid elyaftir. Cok
saglam olmasi nedeniyle en agir sartlarda bile kullanilabilir. Tek tek
naylon ipliklerden olusan dokulara tel iplikli dokular denir. Yiiksek
gerilme giicii, saglamligi, nem kapma azligi, iyi boya gegirgenligi,
esnekligi ve en ince gozenekli dokuya sahip olusu, bu gazenin iistiin
niteligidir.



Naylon dokular, ¢ok sik olabildiklerinden, ince bir boya tabakasi saglarlar. Bu 6zellik,
stiratli baski makinelerinde yapilan st iste yas baskilar i¢in ¢ok yararhidir. Boya, 6zel
islerde kullanilan kiigiik gézenekli naylon gazelerden ragleyi kuvvetle bastirmaksizin ince
bir tabaka halinde geger. Bu yilizden astar bezi kullanilmadan dogrudan dogruya makinedeki
kumasa baski yapilabilir. Sablonlar, baski isleminde yan yana ve birbirini izleyen bir
sistemde oldugundan, seri baski imkani vardir.

o Metal gaze: Bronz ve metal paslanmaz ¢elik tellerden olusur. En 6nemli
Ozelligi esnekliginin ¢ok az olmasindan trikromi baskiya son derece
uygun olmasidir. Bu biiyiik avantajina karsin sert dokumasinin ¢abuk
gevsemesi, kolayca biikiilmesi veya kirilmasi dezavantajli taraflaridir.

Fotograf 1.1: ipek cesitleri

Fotograf 1.2: Ipek cesitleri



Fotograf 1.3: Ipek

> iplik Stmflandirmasi ve Elek Numaralart:

Iplik cinsi monofil ve multifil olarak ikiye ayrilir. Tek parcadan olusan ipliklere
monofil adi verilir. Ana 6zelligi olarak piirtizsiiz bir iplik yiizeyi géze garpar. Buna bagl
olarak fevkalade miirekkep gegirgenligi, yiiksek siirtinme dayanikliligi, yiizey baskisinda
keskin kenarlar ve baski sonrasi elegin kolay temizlenmesi gibi avantajlar getirir.

Sentetik dokumalarin ¢ogu polyesterin haricinde monofildir. Multifil iplikler ise
biikiilmiis iplik¢iklerden olusur. Tabii ipek ve polyester bu tip ipliklere birer rnektir.

Uluslararasi standartlara gore yapilan numaralama ve kodlama sistemi dogal ipek
dokumalar, sentetik dokumalar ve metal dokumalar i¢in ayr1 ayr diizenlenmistir.

Dokumada 1 cm? ye diisen iplik sayis1 dokumanin numarasini verir. Elegin sikligi,
seyrekligi, amaca ve istege uygunlugu bu sayilarla iligkilidir. 43’ten 200’e kadar numaralarla
gosterilen bu sayilar genellikle kalite harfi ile birlikte gosterilir. Bunlar; S (Small - ince), M
(Medium - orta kalinlik), T (Thick - kalin), HD (Heavy Duty- ¢ok kalin). Uluslararasi elek
dokumalar1 standartlar1 bu dort ayr1 kalinliktadir. Bu 6zelliklerin baskiya yansimasi farkli
sonuglar verir, iplik kalinliklar1 arttik¢a iplikler arasi bosluklar yani boya gececek alanlar
azalir, buna karsin baski iizerinde olugan boya film tabakas1 kalinlig artar.

Cam gibi emici olmayan ve kaygan bir yiizeye baski yapmak i¢in kullanilacak olan
elek 150 ile 200 numara arast olmalidir. Boyle bir elekle ve tek ragle hareketi ile yapilacak
baski sonucu istenen resim cam ylizeyinde ince bir boya tabakasi ile elde edilebilecektir.
Kiiciik nolu eleklerle cam, porselen, seramik, fiber, fleksiglas, kuse kagidi vb. gibi emici
olmayan diizgiin yiizeylere; yiiksek nolu eleklerle de penye, emici kagitlar vb. yiizeylere
baski yapmak olumsuz sonuglar verir. Ozellikle traml, ¢izgisel, ince dokulu hassas
calismalar ve ince karakterli yazilarla trikromi baskilarda yiizeyin 6zelligi de hesap edilerek
miimkiin oldugunca yiiksek numarali elekler tercih edilmelidir.



>

Sekil 1.2: ipek

Cerceveler

Serigrafi baskida kalip hazirlamada metal ve ahsap cergeveler kullanilir. Cergeve
seciminde isin Olgiileri, ozellikleri ve ekonomik olmasi 6nemlidir. Cergeve kenarlari
birbirine dik (90 derece) olmalidir. ipek germe esnasinda esneme ve deformasyonlar

olmamalidir.

L

Fotograf 1.4: Cerceve cesitleri

Ahsap Cerceveler

Serigrafi baski sisteminde kullanilan ahsap c¢ergeveler rutubet, sicaklik ve
kimyasal maddelerden etkilenmesi nedeniyle kullanimda sorunlar
olusturabilir. Bu nedenle profesyonel calismalarda ¢ok fazla tercih
edilmez. Hafiftir, hazirlanmasi kolay ve ekonomiktir. Boyamak ve
verniklemek suretiyle olumsuzluklarini azaltmak miimkiindiir. Kullanim
stirelerinin  kisa olmasina ragmen ekonomik olusu ve teminindeki
kolaylik sayesinde oldukga sik kullanilir. Cergeve yapiminda ¢am, koknar
gibi sert agaclar kullamlmalidir. Kavak, kayin gibi yumusak yapil
agaclar kullanilmamalidir. Cergeve kalinligi, elegin bilyiikligiine gore
5x5 cm veya 8x8 cm olabilir.



Fotograf 1.5: Ahsap cerceve

Metal Cerceveler

Ahsap cerceveye gore dayanikli olmasi ve c¢abuk deforme olmamasi
nedeniyle profesyonel ¢alismalarda metal ¢er¢eveler kullanilir. Hafifligi,
paslanmamasi ve degisik profillerde temin edilebilmesinden dolay1
aliminyum g¢erceveler tercih edilir. Dayanikli oldugu i¢in

galvanizli demirden yapilmis ¢erceveler de tercih edilebilir. Kullanilan
cercevenin yiizeyi diizglin ve pliriizsiiz ise gazeyi yapistirmak ve baski
sirasinda tutkalin kopmasi gibi olumsuz durumlar yaratir. Bu
olumsuzlugu ortadan kaldirmak icin cerceve yiizeyi corona (elekton
bombardimani ) iglemi ile piiriizlendirilir.

Fotograf 1.6: Metal cerceve



> Ragleler (Siyiricilar)

Serigrafi baskida hazirlanmis olan elek {izerine dokiilen boyay1 siyirarak
gozeneklerden gecmesini Ve istenen yiizeyde baskinin gergeklesmesini saglayan temel
gereclerden biridir.

Ragle lastigi kauguk esnekligine sahiptir ve asinma ve siirtinmeye kars1 direnglidir.
Ragle lastikleri kullanildiklar1 yiizeylere gore sert veya yumusak olmalidir. Sert yiizeylerde
yumusak, yumusak yiizeylerde ise sert ragle kullanilmalidir ve sablon {iizerinde ragle
ortalama 75 derece egimle ¢ekilmelidir.

Ragleler baski materyalinin sekli ve cinsi, baski yiizeyinde olusturulmak istenen boya
kalinligi, basilacak resmin veya seklin o6zelligi, kullanilacak boyanin cinsi, kullanilacak
elegin numarasi gibi niteliklere bagl olarak lastik ve kauguktan degisik agiz profillerinde
kesilmis gereclerdir. Bu lastik veya kauguk profiller ahsap veya metalden (tercihen
aliminyum) tutacaklara sikistirilarak kullanilir.

Bes degisik ragle profili vardir:

o Kenarlar: yuvarlatilms profil: Kalin boya film tabakasi ve ortiicii boya
gerektiren baskilarda kullanilir.

o Bir kenarn dik, oteki kenar1 egik profil: Cam, seramik ve metal
yiizeylere baskida kullanilir.

o Sivri uclu "V" tipi profil: Tam ve yar1 otomatik baski makinelerinde ve
silindirik baski diizeneklerinde kullanilir. bu tip bir profil elle yapilan
baskilarda kullanilacak olursa siyirgag baski ve elek yiizeyine tam dik
olarak tutulmalidir.

o Tam yuvarlak agiz yapih profil: Cok emici ve fazla boya verilmesi
gereken tekstil yiizeylere baski igin kullanilir.

o Kenarlar1 dik a¢ih profil: Cok amagli ve yaygin olarak kullanilan bu

profil cam, porselen, kagit-karton, fiber, metal, PVC v.b. gibi yiizeylerde,
ince ¢izgi ve tram gerektiren baskilarda kullanilir.
Bu profillerin baskida kullanilabilmesi igin gesitli yapilarda tasiyici ve
sikistirict bir baski gerecineihtiyag vardir. Bu tasiyicilar genellikle ahsap
ve aliiminyumdan yapilmaktadir. Uzunlugu 40 cm’den fazla olan
raglelerde mutlaka aliiminyum tercih edilmelidir. Siyirgaglarin yapisi, iki
elle dengeli olarak kavranmasi, elek ile baski yiizeyine verilecek olan gii¢
ve siyirgacin egimi baskinin basarisini etkileyen unsurlardir. Elek
yiizeyine 70 veya 45 derece arasinda bir egimle tutulmasi gereken
styirgacin lastik kismi siyirma sirasinda biikiilmemelidir ve siyirgac elek
yiizeyinin her noktasini styirmalidir.
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RAGLE GESITLERI

Fotograf 1.7: Ragle cesitleri
> Serigrafi Baski Miirekkepleri

Serigrafi baskilar igin her tiirlii boya kullanilabilir. Onemli olan baski yapilacak
yiizeye ve baski konusuna uygun boyayi segmektir. Ayrica bu boyanin ipek dokusuna ve
ragle yapisina uygun kivamda (incelikte) olmasi gerekir. Naylon dokumalar, baski
miirekkebindeki asit ve alkalilere karsi dayaniklidir. Ipek dokumalar ise alkalilere karst
hassastir.

Akrilik ve polistrol gibi plastik baski materyalleri {izerine yapilmasi1 gereken baskilar
i¢in se¢ilen boyalarda, iyi yapisma, cabuk kuruma ve yiiksek 151k dayaniklilig: gibi 6zellikler
aranir.

Bez lizerine, 6zellikle ufak masa bayraklari, flamalar ve benzeri materyaller iizerine
yapilacak baskilar i¢in 6zel kumag boyalari segilir.

Polietilen veya polyester gibi malzemeler {izerine yapilacak baskilar icin 6zel
polietilen miirekkepleri vardir. Bunlar, polietilen yiizeylere iyi tutunan ve kolay ¢ikmayan
miirekkeplerdir.

Cam ve metal gibi yiizeylere parlak ve dayanikli baski yapilmak istenirse; 6zel olarak
imal edilen yiiksek yogunluklu boyalar kullanilir.

Baskilarda iyi sonug alabilmek i¢in miirekkeplerin kum ve diger pisliklerden,
bekletilmis boyalarin iizerinde olusan kabuklardan arindirilmis olmasi gerekir. Bu nedenle
bask1 miirekkepleri kullanilmadan 6nce ince gézenekli bir tiilbentten siiziilmelidir. Boyadaki
pislik ipegin yirtilmasina, baskida istenmeyen izlerin olusmasina neden olabilir.

Eger baskilarda ince boya tabakasi isteniyorsa, sik dokumalr bir ipek ve inceltilmis
boya kullanilmalidir. Buna bagli olarak ragle hareketi hafif olmalidir. Tramli baskilarda
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keskin kontur elde edebilmek igin kalin miirekkep, yiizey baskilarda ise ince miirekkep
kullanilmalidir. Boyanin ipek gézeneklerini tikamamasi i¢in uzun siire bekletilmemesi, eger
zorunlu beklenilecekse mutlaka silinmesi gerekir. Elek dokumasi kaba, sablon kalinligi fazla
ise kalin miirekkep tercih edilmelidir.

Cesitli boya fabrikalar1 tarafindan iiretilen serigrafi miirekkepleri, baski yapilacak
yiizeye gore farkliliklar gosterdigi gibi, parlak ve mat olarak da ayr1 6zellikler tagirlar.

Serigrafi miirekkepleri elek dokumalarina gore secilmelidir. Ornegin tekstil
miirekkepleri ve parlak miirekkepler, 100’ likten kii¢iik dokumalarda; mat miirekkepler,
trikromik miirekkepler ve plastik iizerine baski yapilan miirekkepler 100’likten biiyiik
dokumalarda tercih edilmelidir.

> Incelticiler- Geciktiriciler -Hizlandiricilar

Serigrafi miirekkebinin yapiskanligini (viskozitesini) diisiirmek icin yeteri kadar
inceltilmesi gerekir. Bu inceltme, miirekkebin ipek gozeneklerinden kolay ge¢cmesini ve
elegin baski yiizeyinden kolay ayrilmasini saglar. inceltici tiner her boya serisine gore
degisebilir.

Terebentin, boya inceltmede sik¢a kullanilan bir maddedir. Seliilozik boyanin
seliillozik inceltici ile sentetik boyanin sentetik inceltici ile inceltilecegi unutulmamalidir.
Geciktirici tiner, miirekkebin ylizey iizerindeki kuruma siiresini uzatir. Cogunlukla yaz
aylarinda kuruma siiresini uzatmak i¢in kullanilir.

Hizlandiricr tiner, boyanin kurumasini hizlandirir. Ozellikle beklemeden birkac renk
baski yapilacaksa boyaya yeteri kadar hizlandirici katilmasinda yarar vardir. Bu tiner de
genellikle kis aylarindaki baskilarda tercih edilir.

> Temizleyiciler

Baski sonrasi ipekte kalan artik boyalar, boyanin ozelligine uygun temizleyicilerle
temizlenir. Temizleme isi, ipegin uzun siire kullanilabilmesi igin ¢ok titiz ve aceleye
getirilmeden yapilmalidir. Seliilozik boyalar, seliilozik tinerle, sentetik ya da yari sentetik
boyalar ise sentetik tiner veya terebentinle temizlenir. Sentetik boyalar igin (saglik yoniinden
ve ekonomikligi nedeniyle) gazyagi da iyi bir temizleyicidir.

Boyalarin temizlenmesi isinde; i¢inde ipegi yirtacak arttk madde olmayan dstiibii
(iplik artiklar1), bez ya da pamuk kullanilabilir. Ipegin baska islerde de kullanilabilmesi igin
baski sonrasi emiilsiyondan temizlenmesi gerekir. Cesitli firmalarca tretilen, emiilsiyonu
kisa siirede ¢6zen emiilsiyon sokiiciiler vardir. Fakat kolay bulunmasi ve ekonomik olmasi
nedeniyle en ¢ok kullanilan emiilsiyon sokiiclisii ¢amasir suyudur. Ayrica emiilsiyon
s6kmede ispirto da kullanilabilir.
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> Emiilsiyon

Serigrafinin ipek, elek, sablon baski gibi adlar1 vardir. Cerceveye gerilen ipek iizerine
miirekkep gegiren yerler ile gecirmeyen yerlerin olusturulmasi iglemine sablon hazirlama
veya ipek baski kalibi hazirlama denir. Bu hazirlik asamasinda kalip iizerine siiriilen
maddeye emiilsiyon denir. Emiilsiyonu 1s18a duyarli hale getirmek i¢in kullanilan maddeye
bikromat veya diazo tozu denir.

Emilsiyon, serigrafide sablon olusturmak igin kullanilir. Sablon ise baski yapmak igin
kullanilir. Serigrafi kalib1 iizerinde baskiy1 gergeklestiren yerler deliktir. Bu deliklerden
miirekkep asagiya gecer ve baskiy1 gerceklestir.

Basilan ylizeyin diizglin olup olmamasi, basilacak malzemenin cinsi gibi faktorler
kalip iizerine nasil bir emiilsiyon kullanacagimizi belirler.

1.4.2. Serigrafi Baski Atolyelerinde Kullanilan Ara¢ Gerecler
>  Elek Germe Sistemleri

Ipek germe islemleri, cogunlukla elle yapilmakla beraber biiyiik 6lgekli iiretimlerde ve
endiistri haline gelmis alanlarda 6zel germe makineleri kullanmilir. Mekanik ve hidrolik
diizeneklerle germe iglemi yapilirken eleklerin yiizde ile belirlenen (%2,%3) germe pay1 iyi
hesaplanmali elege asir1 gerginlik verilmemelidir. Ipegin fazla gerilmesi yapisimn
bozulmasina ve ¢abuk yipranmasina neden olur. Elegin ¢er¢eveye tutturulmasinda gabuk
kuruyan yapistiricilar kullanilmasi gerekir.

Fotograf 1.8: Elek germe sistemleri
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Fotograf 1.9: Elek germe sistemleri

>  Ipek Yikama (Banyo) Ortami ve Hortum

Ipekte 151k almayan emiilsiyonlarin, 1slatilarak sonra da su piiskiirtiilerek dokiilmesi,
yikanmasi gerekir. Pozlama sonrasi vakit kaybetmeden banyonun yapilmasi, bunun i¢in de
uygun bir mekéan ve kiivet gerekir. Sablonun olugmasi igin hortumla yapilacak piiskiirtmenin
basinci fazla olmamalidir. Fazla basingli su sablonun keskinligini bozar.

Fotograf 1.10: Elek yikama
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Fotograf 1.11: Tazyikli suyla kalip agma
> Kurutma Tezgahi ve Kurutma Makinesi

Ipege siiriilen emiilsiyonun kurutulmasinda ve pozlama sonrasi yikanmis kalibin
kurutulmasinda bir sa¢ kurutma makinesinin ya da klima cihazimin biyiik kolayliklar
sagladigi bilinmelidir. Fakat 1smin 40 dereceyi ge¢memesi gerekir. Gerek emiilsiyon
kurutulurken, gerek banyo sonrasi ipegin asir1 sicak ortamda kurutulmasi sakincalidir, ipek

iplikleri biiziilebilir ya da bozulabilir.

i

Fotograf 1.12: Kurutma rafi
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> Pozlama Makinesi

Emiilsiyon siiriilmiis ipegin kalip haline gelmesi i¢in baski yapilacak isin gii¢lii bir
1s1kla ipege aktarilmasi, pozlanmasi gerekir. Pozlama i¢in, en altta 151k kaynagi, iistte ise
kirilmayacak kalinlikta bir cam bulunan sandiktan yararlanilir. Isigin cama olan uzaklig st
yiizeyin kosegeninden biiyiik olmalidir. Isikli masanin i¢ yan yiizeyinin 15181 yutmayan
aksine yansitan bir maddeyle (folyo, beyaz yagliboya, beyaz bez, v.b.) kaplanmasinda yarar
vardir. Ayrica bu yan yiizeylerde lambanin meydana getirdigi 1s1y1 dagitacak havalandirma
delikleri de bulunmalidir.

Isik kaynagi olarak masa genisligine gore yeterli floresan lamba kullanildigi gibi
biiyilik wattli 6zel foto lambalar1 da kullanilabilir.

Fotograf 1.13: Pozlama makinesi
»  Asetat- Aydinger- Tire (line) Film

Ipege pozlanacak olan resim, asetat ya da aydinger gibi 151k gecirgenligi olan
yiizeylere 6nce siyah miirekkeple ¢izilir. Bu ¢izim aninda aydinger biraz marullanabilir
fakat miirekkebi emmesinden dolay1r rahat calisilir. Asetat da ise yiizey yagdan
arindirilmazsa stiriilen miirekkep iyi yapismaz, dokiiliir. Bu nedenle asetata ¢alismadan dnce
pudra veya gomalak siiriilmesinde yarar vardir. Ayrintili resim veya ince yazilarin kalib1 ise
tire filme alinarak hazirlanabilir. Tire film ¢alismasi i¢in karanlik bir odanin, reprodiiksiyon
kameras1 ya da yanlarinda spotlar1 bulunan bir agrandizoriin bulunmasi gerekir.

> Serigrafi Baski Makinesi

Serigrafi baski makineleri 6zelliklerine gore ¢esitlilik gdstermektedir.

Basit serigrafi diizeneklerinden baslayip yar1 otomatik ve tam otomatik serigrafi baski
makineleri bulunmaktadir. Makinelerin kalitesi arttikca baskininda kalitesi artmaktadir.
Ayrica silindirik baski makineleri de mevcuttur ve giiniimiizde direkt bilgisayardan kaliba

goriintli aktarabilme olanagi dogmustur.
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Fotograf 1.14: Baski masasi

1.5. Tek Renkli Serigrafi Baski Teknigi ve Ozellikleri

Ipek baski uygulamanin her asamasinda dyle ince ayrintilar vardir ki yeterli ve gerekli
titizlik gosterilmediginde istenen sonucun alinmasi imkansizdir. Serigrafide birbirinden
farkli iglemlerin ard arda siralanmasi s6z konusudur. Bu siralamada meydana gelebilecek
basit bir aksaklik, sonucu olumsuz hale getirilebilecektir. Bu nedenle gerekli islem
basamaklarinin en ince detaylarina kadar siralanmasinda yarar vardir.

Serigrafi baski igleminde ilk yapilacak caligmanin tasarlanmasi, ikinci basamak
Dia’nin (film) hazirlanmasidir.

Baskis1 yapilmak istenen her seyin bir 6rneginin olmasi gerekir. Matbaacilik dilinde
bu ornege orijinal denir. Orijinallerin kaliba aktarilmasi i¢in film kullanilmasi gerekir.
Orijinaldeki siyah olan yerler film iizerinde tam siyah, beyaz olan yerler ise tam seffaf olan
filmlerdir. Pozitif filmlerden "is" olan kisimlarin ¢ok iyi sekilde kapali, diger kisimlarin da
tamamen cam gibi seffaf olmasi istenir. Pozitif kopya i¢in daima pozitif filmler kullanilir.

Filmde "is" olan kisimlar, pozlandirmadan, "agma" ve "yedirme" banyolarindan sonra
¢Oziillip atilacagindan, pozlandirma aninda 151k gecirmemelidir. Bu nedenle, "is" olan
kisimlar tamamen 1518a karsi kapali olmalidir. Bunun yam sira " is " olmayan kisimlar da
cam gibi seffaf olmal1 ve 1518a hassas tabaka pozlandirma esnasinda iyice sertlesmelidir. "is"
olmayan kisimlar ne kadar 15181 iyi gegirmeli ise "is" olan kisimlar da o kadar iyi
kapatmalidir. Sadece, iyi hazirlanmis filmler, en iyi sekilde kaliba transfer edilir. Gergekte de

hicbir kopya teknigi yoktur ki, kotii hazirlanmis filmlerden, en iyi neticeyi alsin.

Tek renkli serigrafi baskilarinda tasarim direkt filme transfer edilir, pozlanir ve baski
asamasina gegilerek cogaltilir.
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Resim 1.1: Tek renkli serigrafi baski 6rnegi

1.5.1. Deseni Tek Renkli Baski Teknigine Uygun Siyah-Beyaz Lekesel Calisma

Leke; bir yiizey iizerinde, yiizeyin renginden, tonundan daha farkli renk ve tonda fark
edilen daha kii¢iikk bir yiizey olarak tanimlanabilir. Hem sosyal hem plastik alanda leke,
uzay1 boélen, kapatan, bir varligin ylizeyinde simirli olan, bir alanin kapanmasi, ortiinmesi ve
farklilasmasidir. Bu fark, asla ti¢ boyutlu yiikselis ya da algalti olmayip iki boyutlu bir
olusumdur.

Leke, olusum yapist bakimindan bese ayrihir:

Noktasal Lekeler (Puantilist)
Cizgisel Lekeler (Taramalr)
Darbesel Lekeler (Tuslu)

Pirtizli Lekeler (Dokulu, Tonlu)
Piirtizsiiz Lekeler (Dokusuz, Parlak)

YVVVYY

Resim 1.2: Jackson Pollock, No. 14: Grey, 1948

18



Lekecilik, plastik sanatlarda ve tasarimda bir ifade tasi olarak yer alir. Varliklari,
tonlari, islevleri satihsal (yiizeysel) olarak iki boyutlu degerlerle tiretmedir.

Tek renkli serigrafi baski teknigine en uygun tasarimi olustururken siyah lekelerin
beyaz kagit tizerinde dengeli dagilmasi, siyah-beyaz c¢aligmay1 olusturur. Siyah ¢ini
miirekkebi ya da siyah guvas boya ile ¢alisilir. Miirekkep sulandirilmadan caligilir ve kagit
1slatilmaz. Ac¢ik yerlerde dogrudan kagidin beyazligindan yararlanilir. Agik-koyu dengesine
dikkat edilmelidir. Siyah kagida beyaz guas ile de galisilabilir.

-

Resim 1.3: Tek renkli serigrafi baski 6rnegi
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Ogretmeninizin gdzetiminde tek renkli serigrafi baski teknigine uygun desen
hazirlaymiz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Tek renkli baski tekniginde yapilmis
ornek ¢alismalari inceleyiniz.

» Atolye kurallarina uyunuz.

» Arag geregleri hazirlaymiz.

» Serigrafi baski i¢in teknigine uygun desen
hazirlaymiz.

» Serigrafi baski i¢in hazirlayacaginiz
desenin tasarim kurallarina uygun
lekesel olmasina dikkat ediniz.

> Olgiilendirmeye dikkat ediniz.

Belirlenen bir konuda tek renkli serigrafi baski
teknigine uygun desen hazirlanmasi
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi serigrafide kullanilan ara¢ gereglerden degildir?
A) Ipek
B) Ragle
C) Cergeve
D) Vida

2. Asagidakilerden hangisi serigrafinin kullanim alanlarindan degildir?
A) Tekstil sanayi
B) Otomotiv sanayi
C) Geri doniigiim sanayi
D) Beyaz esya sanayi

3. Serigrafinin literatiirdeki diger adi nedir?
A) Ragle
B) Elek baski
C) Graviir
D) Cukur bask1

4, Asagidakilerden hangisi Serigrafi baski makinesi ¢esitlerinden degildir?
A) Silindirik
B) Cevirmeli
C) Yar1 otamatik
D) Tam otamatik

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, desenin serigrafi baski kalibim
hazirlayarak teknige uygun baskisini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Tek renkli serigrafi baski teknigiyle ilgili tasarim drneklerini inceleyiniz.

2. TEK RENKLI SERIGRAFI BASKI
TEKNIGIiNi UYGULAMA

2.1. Kahp Hazirlama

Tek renkli serigrafi baski isleminde: ilk basamak yapilacak ¢alismanin tasarlanmasi,
ikinci basamak pozitifin filminin hazirlanmasidir.

Pozitif hazirlanirken yapilacak ¢aligmanin taslagi hazirlanir, kroslari belirlenir ve 1g1klt
masa yardimiyla tasarim aydinger veya asetata transfer edilir. Transfer edilirken desenin 151k
gecirmeyen siyah veya kirmizi renklerde kullanilan miirekkep ile transfer edilmesine dikkat
edilmelidir.

Bir diger film hazirlama yontemi de asetat lizerine yapilacak calismanin direk el ile
gizilmesidir. Bu yoOntem bugiin sadece sanatsal ¢aligmalar yapilan atdlyelerde
stirdiiriilmektedir.

Fotograf 2.1: Film hazirlama
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Baski sablonu hazirlanirken gergevenin yapisi, profili, kasnaga ipegin gerilmesi dikkat
edilmesi gereken ozelliklerdir. Kalip hazirlamadan 6nce yapilacak isin cinsine gore ipek
secimi ve uygun ebatta kasnak se¢imi yapilmasi gerekir.

Cok renkli baski islemlerinde ipegin gerilmesi ¢ok 6nemlidir ve her kalibin gerginlik
durumunun ayn1 olmasina dikkat edilmelidir.

Emiilsiyon siirme isleminde; ortamin hi¢ 151k almayan bir ortam olmasi gerekir.
Emiilsiyon kiiregi ve ya cetvel kullanarak yapabilecegimiz bu islem titizlikle ve kontrollii
bicimde; ¢ok ince film tabakasi olusturacak sekilde elegin tamamina siiriiliir. Emiilsiyon
kurutulur ve pozlama iglemine gegilir.

Fotograf 2.2: Kaliba emilsiyon siiriilmesi

Bir sablonu pozlayabilmek icin pozlama masasina ve bir 151k kaynagina ihtiyag
duyulur. Serigrafi baski isleminde vakum kopyalama kasnagi kullanilmaktadir. Kontak
kasnagi cam bir levha ve kauguk bir lastikten meydana gelir. Kontak sase iizerine konulan
filmin iizerine, emisyon yiizeyi alta getirilmis sablon yatirihir, kontak kasnagindaki vakum
motor ile calisan bir pompa aracilifi ile ¢ekim giicli yaratarak birbirlerine iyice temas
etmesini saglar. Filmin emisyonlu yiizey ile tam olarak yapigsmasi kesin bir kuraldir. AKsi
halde pozlama net olmaz.

Pozlama siiresi, ipege ve yapilacak calismaya gore degisim gostermektedir. Isikli
pozlandirma cam masasi igine florasan 1s1k yerlestirilerek olusturulmus bir sistemdir.
Yapilacak g¢aligmanin filmini diiz sekilde masanin iizerine koyarak emiilsiyonlu kasnagi
yatiririz, film ile kasnagin iyice yapismasi igin kege ve kasnagin igine girebilecek ebatta
sunta yerlestirilir, suntanin lizerine agirlik konularak pozlama iglemi yapilir.
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Fotograf 2.3: Calismanin pozlandirilmasi

Kuruyan 1518a duyarli katmanlar ultraviyole 1518a tutularak acik olan alanlar sertlesir.
Pozlanmayan alanlar su ile temizlenerek sablondan rahatlikla temizlenebilir sablon i¢ ve dis
yonden basingli su ile yikanarak acilmasi gereken gozeneklerin tam olarak acildig:
goriiliinceye kadar yikama islemi uygulanir.

Fotograf 2.4: Sablonunn yikanmasi

Yikama isleminden sonra hazirlanan kalip kurutulur.
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2.2. Baski Yapma

Pozlama, kasnagi yikama ve kurutma igleminden sonra basim agamasi i¢in hazirliklar
tamamlanmus olur.

Basim agsamasinda ilk Once pozlanan kasnagin baski ylizeyine yapismamasi igin
yiikseklik ayarlamasi yapilmalidir.

Baskinin yapilacagi maddenin her seferinde kaymasini 6nlemek ve her baskinin ayni
yere basilabilmesi igin hassas bir ayarlama islemi yaparak, saptanan yerlere isaret konulur.
Baski hazirliklar1 yapildiktan sonra iizerine baski yapacagimiz malzeme kurutma raflarimi
hareketimizi engellemeyecek bir konumda yakinimiza yerlestiririz. Yapilacak c¢aligmanin
bulundugu yiizeyi kavrayacak biiyiikliikte ragle hazirlanir.

Fotograf 2.5: Baski yapma

Basilacak malzeme masaya yerlestirilerek vakum c¢aligtirilir, kasnak kapatilarak
resmin digina boya dokiiliir ve ragle ¢ekim yoniinde g¢ekilerek baski gerceklestirilir. Ayni
islem basilacak sayiya gore tekrar edilir. Basimi yapilan calismalar kurutma raflarina
yerlestirilerek kurumaya birakilir.

Serigrafi baski isleminde basilacak tasarimin niteligi, baski malzemesinin gesidi, baski
makine tipi, kasnak tipi, raglenin basinci, raglenin siirati, baski ipek ara boslugu ve daha
bir¢ok nokta biiylik 6nem tasir.

Baski sonrasi temizleme isleminde; baskidan c¢ikan kasnak, 6zel karisim ilaglar1 ve
firga yardimiyla kasnaga siiriiliir. Daha sonra tazyikli su ile temizlenerek, kasnakta golge
olan kisimlar seliilozik tiner ile temizlenir. Yag alic1 islemi yapilarak yeni bir baski islemi
icin hazirlanir.
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Ogretmeninizin gdzetiminde serigrafi baski teknigine uygun yiizey iizerine baski
hazirlaymiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Desenin aydinger veya asetat {izerine filmini
hazirlaymiz ve kroslarini belirleyiniz.

» Filmin is olan yerlerine elinizle
dokunmayiniz. Ciinkii el tizerinde
bulunan yag filme geger bu da
baskiya kadar gider.

» Cergeveyi- kasnagi (ipegi kasnaga germe)
hazirlaymiz.

» Germe makinesini kalibin olgiilerine
getirerek gerceveyi yerlestiriniz.
» Makine 6lgiilerini sabitleyiniz.

» Baski kalibinin yiizeyine lak uygulayip
kurutunuz.

Cercevenin On tarafindan siirmeye
baslayiniz.

Kalib1 70-80 derece agiyla tutmayi
unutmayiniz.

Emiilsiyonu ¢ekerken yavas ve
tempolu bir bigimde ¢ekiniz.

Ortamin temiz olmasina dikkat ediniz.

Kalip iizerine emiilsiyonun homojen
- ve istenilen kalinlikta olmasina dikkat

vv VWV YV V

ediniz.

Cekilen emiilsiyon iizerinde
noktaciklar kalmamasina dikkat
ediniz.

\4
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» Baski kalibini pozlandirip yikayip
kurutunuz.

» Poz siiresi bitmeden kapagi agmak
icin zorlamayimiz.

» Ultraviyole lambali pozlandirma
makinelerinde pozlama yaparken
1518a bakmayiniz.

» Pozlandirma yapilmis kalib1 eger
hemen agilmayacak ise temiz bir
ortamda bekletiniz.

» Kalibi tazyikli suyla yikayimiz.

» Kalib1 vakumlu serigrafi masasina
vidalayiniz.

» Baski malzemesinin pozlara tam
olarak temas etmesine dikkat ediniz.

» Baski yapilacak malzemeyi sabitleyiniz.

» Boyay1 ipek kalip lizerine ragle ile yayiniz.

» Baski yiizeyine uygun olarak ragle
lastigi se¢iniz.

» Ragle boyunun uygunluguna dikkat
ediniz.

» Ragle agiz yapisinin diizgiinliigiine
dikkat ediniz.
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» Kullanilan miirekkebin 6zelligine
gore temizleyici kullaniniz.

» Paspartu islemini yapiniz.

» Baskinin adi, sayisi, yilin1 yaziniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kalip pozlanirken poz siiresi asagidakilerden hangisine gore degismez?
A) Cergevenin genisligine
B) Ipegin kalinligina
C) Emiilsiyonun cinsine
D) Pozlandirma makinesinin lambasina

2. Kalip pozlanirken filmin emiilsiyonu pozlandirma sasesinin iizerine nasil konmalidir?
A) Emiilsiyon altta
B) Emiilsiyon ters
C) Emiilsiyon iistte
D) Emiilsiyon diiz

3. Emiilsiyon siirme isleminde ortamin asagidakilerden hangisi gibi olmasi
gerekmektedir?
A) Agik alan olmasi
B) Isik almayan karanlik bir ortam olmasi
C) Ustten 151k alan bir ortam olmasi
D) Yandan 1s1k alan bir ortam olmast

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

4, () Pozlama siiresi ipege, yapilacak galismaya gore degisim gostermektedir.

5. () Tek renkli serigrafi baski isleminde ilk basamak yapilacak ¢aligmanin
tasarlanmasi, ikinci basamak elegin yikanmasidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

29



OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, belirlenen bir konuda renkli serigrafi baski
teknigine uygun desen hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cok renkli serigrafi baski teknigi ile yapilmis ¢aligmalari inceleyiniz.

3. COK RENKLI SERIGRAFI BASKI
TEKNIGI VE OZELLIKLERI

Tek renkli serigrafi baski tekniginde oldugu gibi ¢ok renkli serigrafi baski tekniginde
de yapilacak ilk is basilmasi planlanan desenin tasarlanmasidir. Desen ¢ok renkli olacak
sekilde planlanmali, tasar1 unsur ve ilkeleri goz 6niinde bulundurulmalidir.

Resim 3.1: Serigrafi baski (Devrim ERBIL)

Kalip hazirlanirken desene uygun elek se¢imi yapilmali, kaliba emiilsiyon siiriiliip 151k
almayan ortamda kurutulmalidir.
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Resim 3.2: Serigrafi baski (Devabil KARA)

Tasarimda her renk i¢in ayr1 ayr pozitif film hazirlanmalidir. Kaymalar1 6nlemek i¢in
calismanin filmlerine akslar konulmalidir. Pozitif filmler sirasiyla ayr1 ayr1 pozlandirilip
calismanin baskis1 yapilir. Baskisi biten calismalar uygun ortamda kurumaya birakilarak
baski ara¢ gerecleri uygun temizleyicilerle temizlenmelidir.

Resim 3.3: Serigrafi baski (Cigdem OKAY)

3.1. Deseni Cok Renkli Baski Teknigine Uygun Caliyma

Cok renkli serigrafi baski teknigine uygun ¢aligabilmenin en iyi yolu uygun tasarimlar
yaparak renk ayrimi dogru yapilmig filmlerin hazirlanmasi gerekmektedir.

Tasarim olugtururken tasar1 unsur ve ilkeleri gdz oniinde bulundurulmahdir. ilk

calisma i¢in fazla karmasik olmayan leke ve gizgiden Olusan desen hazirlamak tasarimin
renk ayriminin kolay yapilmasina olanak saglamaktadir.
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Resim 3.4: Serigrafi baski (Sevgi UNLU)

Tasarim olustururken renk ayrimlari; tasarim unsur ve ilkeleri dogrultusunda
yapilmalidir. Cok renkli serigrafi baski igleminde tasarlanan ¢alismanin renk ayrimlarinin
yapilmasi alanlarin belirlenmesinde titizlik gosterilmesi gerekmektedir. Ayni zamanda
hazirlanan desende ayni renk alanlarmin, ayni filmde olusturulacagi unutulmamalidir.
Tasarim hazirlandiktan sonra her renk alanmi ayr1 ayr1 asetat veya aydingere aks ¢izgileri
belirlenerek transfer edilir.
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Ogretmeninizin gdzetiminde ¢ok renkli serigrafi baski teknigine uygun desen
hazirlaymiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Cok renkli serigrafi baski tekniginde
yapilmig 6rnek ¢aligmalari inceleyiniz.

» Atolye kurallarina uyunuz.

» Arag geregleri hazirlaymiz.

» Belirlenen bir konuda ¢ok renkli serigrafi
baski teknige uygun desen hazirlaymiz.

» Elek baski dekoru i¢in teknigine uygun
desen hazirlaymiz.
> Olgiilendirmeye dikkat ediniz.

» Segilen desenin renk aragtirmalarin
yapiniz.
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OGRENME FAALIYETi—4

CAMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda desenin serigrafi baski kalibini
hazirlayarak teknige uygun baskisini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Cok renkli serigrafi baski teknigi hakkinda bilgi toplayiniz.

4. COK RENKLI SERIGRAFI BASKI
TEKNiIGINI UYGULAMA

4.1. Kahp Hazirlama

Cok renkli serigrafi baski isleminde ikinci basamak pozitifin filmi hazirlanmasidir.

Resim 4.1: Serigrafi baski (Sevgi UNLU)

Pozitif hazirlanirken yapilacak ¢aligmanin taslagi hazirlanir, kroslar1 belirlenir ve 151kl1
masa yardimiyla tasarim aydinger veya asetata her renk ayri transfer edilir. Transfer
edilirken desenin 151k gecirmeyen siyah veya kirmizi renklerde kullanilan mirekkep, filmle
transfer edilmesine dikkat edilmelidir.
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Serigrafide desen olusturma esnasinda basilacak grafik hangi renk olursa olsun
hazirlanan pozitifler siyah veya kirmizi olmalidir. Her renk i¢in ayr1 bir film hazirlanmalidir.
Grafigimizde bes renk varsa bes ayr1 film hazirlanarak her film ayr1 ayr1 eleklere pozlanarak
renk sirasina gore baskisi yapilmalidir. Film hangi sekilde hazirlanirsa hazirlansin, hazirlama
asamalarina dikkat edilmelidir. Film elle hazirlanmigsa ¢ok iyi taranarak bilgisayar ortamina
almmalidir. Renk ayrimi biten film mutlaka basilacak grafige uygun elek secimine bagl
olarak uygun tram seg¢imiyle basilmalidir. Fotografik goriintii elde edebilmek, en ince
ayrintiy1 ylizeyde gorebilmek i¢in genellikle 112 dpi=44 tram tercih edilmelidir.

Resim 4.2: Serigrafi baski, renk ayrimi yapilmis tasarim

Tram; bir sekil ya da lekenin yan yana gelen noktaciklardan olugmasidir, cm’ye diisen
nokta veya ¢izgi sayisidir. Tram se¢imi cam ylizeylerde daha kiiciik olmalidir (Tram degeri
kiiciildiikge nokta gap1 bitylimektedir).
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Renk ayrimu isleminde, serigrafi baskida kullanilan sistematik formiil: C (mavi)- M
(kirmiz1)- 'Y (sar1)-K (siyah) siralamasindan olugmaktadir. Renk ayrimi, tramin sekli ve
biiyiikliigiiniin tespiti ile baslar.

Tram nokta ile esdeger bir kelimedir. Bagka bir deyisle goriintliyii elde etmeye
yarayan noktaciklar diyebiliriz. Tram noktalarmin kare, eliptik, yuvarlak ve ¢izgi ¢esitleri
vardir. Noktaciklar koyu baski yapilacak yerde siklasir, agik olan yerlerde ise seyreklesir.

Tram, renk bakimindan calismanin detayma negatif veya pozitif film {izerine tonlu
olarak ileten bir sistem olusturur.

Renk ayrimu iyi yapilmamis bir grafigin ger¢ek goriintiisiiniin baski yiizeyine birebir
veya ona yakin netlikte gecmesini saglamak cok gii¢ olacaktir. Yaptigimiz uygulamalarda
sitkca karsimiza c¢ikan problemlerin basinda renk ayrimindan kaynaklanan hatalar
cikmaktadir. Fotografik bir goriintii niteliginin yakalanmasinda temel sart dogru bir renk
ayrimi yapilmasindan gelmektedir. Bunun icinde iyi bir drnek calisma, net bir sekilde
tarama, titiz bir renk ayrimi ve buna uygun elek sec¢imi ile gerceklesmektedir.

Tire islerde ise zemin baskiya dayanan bir yontem oldugu igin, renk katalogundan
secilen renkler ile ya da istedigimiz rengi karigtirarak basilan ¢alismalardir. Her renk icin
asetat iizerine ¢izimler yapilarak pozlama islemine hazirlanir.

Baski sablonu hazirlanirken ¢ercevenin yapisi, profili, kasnaga ipegin gerilmesi dikkat
edilmesi gereken Ozelliklerdir. Kalip hazirlamadan 6nce yapilacak igin cinsine gore ipek
secimi ve uygun ebatta kasnak se¢imi yapilmasi gerekir. Tasarim da olusturulan her renk
ayr1 kaliplarda pozlandirilir.

Isik almayan ortamda emiilsiyon siiriiliip kurutma islemi gergeklestirilir. Kuruyan
kaliplar pozlandirilip yikama igleminden sonra hazirlanan kalip kurutulur.

4.2. Baski Yapma

Pozlama, kasnagi yikama ve kurutma isleminden sonra basim agamasi i¢in hazirliklar
tamamlanmig olur. Renkli tire baskilarda her renge ayr1 kalip hazirlanir sayet kalip uygun ise
ayni kalip ile islem yapilabilir.

Cok renkli serigrafi basim asamasinda da ilk hareket pozlanan kasnagin baski
yiizeyine yapismamasi i¢in yiikseklik ayarlamasi yapmaktir.
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Fotograf 4.1: Serigrafi baskida kasnak yiiksekliginin ayarlanmasi

Baskinin yapilacagi maddenin her seferinde kaymasini énlemek ve her baskinin ayni
yere basilabilmesi icin hassas bir ayarlama islemi yaparak saptanan yerlere isaret konulur.
Baski hazirliklar1 yapildiktan sonra iizerine baski yapacagimiz malzeme kurutma raflarim ya
hareketimizi engellemeyecek bir konumda yakininiza yerlestiririz. Yapilacak g¢aligmanin
bulundugu yiizeyi kavrayacak biiyiikliikte ragle hazirlanir.

Basilacak malzeme masaya yerlestirilerek vakum calistirilir ve kasnak kapatilarak
resmin digina boya dokiiliir ve ragle ¢ekim yoniinde g¢ekilerek baski gerceklestirilir. Ayni
islem basilacak sayiya gore tekrar edilir. Basimi yapilan caligmalar kurutma raflarina
yerlestirilerek kurumaya birakilir.

Fotograf 4.2: Serigrafi baski

37



Fotograf 4.3: Serigrafi baski

Baski sonrasi temizleme igleminde; baskidan ¢ikan kasnak, 6zel karigim ilaglart ve
firga yardimiyla kasnaga siiriiliir.

Fotograf 4.4: Kasnak temizligi

Daha sonra tazyikli su ile temizlenerek, kasnakta golge olan kisimlari seliilozik tiner
ile temizlenir. Yag alic1 islemi yapilarak yeni bir baski iglemi i¢in hazirlanir.

Fotograf 4.5: Kasnak temizligi
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Bu islemi 6gretmeninizin gozetiminde ve 1sik almayan serigrafi atdlyesi ortaminda
yapimiz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Desenin her rengi i¢in aydinger veya
asetat tizerine kalibim1 hazirlayip
kroslarini belirleyiniz.

» Filmin is olan yerlerine elinizle
dokunmayiniz ¢iinkii el tizerinde
bulunan yag filme geger buda baskiya
kadar gider.

» Her renk igin ayr1 kasnak (ipegi kasnaga
germe) hazirlayiniz.

» Elek tamamen yag, toz, pas ve kirlerden
arindirilmis olmalidir.

» Bunun i¢in yag gidericiler ve tazyikli su
kullanilmalidir
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» Baski kalibinin yiizeyine lak uygulayip
kurutunuz.

vv VvV V VYV

Cergevenin On tarafindan siirmeye
baslayimiz.

Kalib1 70-80 derece agiyla tutmay1
unutmayiniz.

Emiilsiyonu ¢ekerken yavag ve tempolu
bir bi¢imde ¢ekiniz.

Ortamin temiz olmasina dikkat ediniz.
Kalip iizerine emiilsiyonun homojen ve
istenilen kalinlikta olmasina dikkat
ediniz.

Cekilen emiilsiyon tizerinde noktaciklar
kalmamasina dikkat ediniz

» Baski kalibin1 pozlandirip yikayip
kurutunuz.

Filmi pozlandirma sasesi tizerine
ortalaymiz.

Filmin emiilsiyonlu yiizii iiste gelecek
bicimde yapistiriniz.

Filmin is olan yerlerine elinizle
dokunmay1niz ¢iinkii el {izerinde
bulunan yag filme gecer buda baskiya
kadar gider.

Kalib1 filme ortalayiniz.

» Kasnaklar sirastyla ve kroslarina dikkat
ederek vakumlu serigrafi masasina
vidalaymiz.

Baski malzemesinin pozalara tam olarak
temas etmesine dikkat ediniz.
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» Baski yapilacak malzemeyi sabitleyiniz.

» Kaymalara kars1 tespit noktalarini
belirleyiniz.

» Her renk igin ayr1 ayr1 baski uygulamalart
yapiniz.
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» Paspartu iglemini yapiniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Tek renkli baski tekniginde yapilmis 6rnek galigmalari incelediniz
mi?

2. Arag gerecleri hazirladiniz mi1?
3. Belirlenen bir konuda tek renkli serigrafi bask: teknigine uygun
desen hazirladiniz mi?
4. Desenin aydinger veya asetat {izerine filmini hazirladiniz ve
kroslarini belirlediniz mi?
5. Cerceveyi- kasnagi (ipegi kasnaga germe) hazirladiniz mi1?
6. Baski kalibinin yiizeyine lak uygulayip kuruttunuz mu?
7. Baski kalibini pozlandirip, yikayip kuruttunuz mu?
8. Baski yapilacak malzemeyi sabitlediniz mi?
9. Boyay1 ipek kalip iizerine ragle ile yaydiniz mi?
10. Baskiy1 yaptiniz m1?
11. Arag-geregleri temizlediniz mi?
12. Paspartu islemini yaptiniz mi?
13. Baskinin adi, sayisi, yilin1 yazdiniz m1?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.

43



CEVAP ANAHTARLARI
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OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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