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¶ Bu mod¿l, mesleki ve teknik eĵitim okul/kurumlarēnda uygulanan ¢ereve 
¥ĵretim Programlarēnda yer alan yeterlikleri kazandērmaya yºnelik olarak 

ºĵrencilere rehberlik etmek amacēyla hazērlanmēĸ bireysel ºĵrenme 

materyalidir. 

¶ Mill´ Eĵitim Bakanlēĵēnca ¿cretsiz olarak verilmiĸtir. 
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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 542TGD615 

ALAN  Tekstil Teknolojisi 

DAL/MESLEK  Tekstil Apreciliĵi 

MOD¦L¦N ADI Sentetik Mamullere Mekanik Apreler 

MOD¦L¦N TANIMI 

Mamul formuna en uygun fikse ve zēmpara yºntemlerini 

bulmak, fi ksenin ºnemini kavrayabilmek ve iĸlemlerini 

yapabilmek iin gerekli bilgi ve becerilerin kazandērēldēĵē 

ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 40/24 

¥N KOķUL 
 

YETERLĶK Sentetik mamullere mekanik apre yapmak 

MOD¦L¦N AMACI 

Genel Ama 

Bu mod¿l ile uygun ortam hazērlandēĵēnda tekniĵine uygun 

olarak sentetik mamullere mekanik apre yapabileceksiniz.  

Amalar 

1. Tekniĵine uygun olarak fikse yapabileceksiniz. 

2. Tekniĵine uygun olarak zēmparalama yapabileceksiniz.  

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam: Laboratuvar, iĸletme ortamē ve bunun gibi ºĵrencinin 

kendi kendine veya grupla alēĸabileceĵi t¿m ortamlar 

Donanēm: Laboratuvar donanēmlarē, kurutma ve zēmpara 

makineleri, tekstil materyalleri, VCD, DVD, tepegºz, 

projeksiyon, bilgisayar ve donanēmlarē, ders kitabē, alan ile 

ilgili kaynaklar ve alan ile ilgili eĸitli makine kataloglarē 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra verilen 

ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda  ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) kullanarak 

mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri ºlerek 

sizi deĵerlendirecektir.  
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GĶRĶķ 
Sevgili ¥ĵrenci, 

 

Tekstil alanēnda nitelikli, kaliteli, yaratēcē ve motivasyonu y¿ksek bireyler olarak 

geliĸen ve deĵiĸen teknolojiyi yakalayēp uyum saĵlamanēz gerekmektedir. 
 

Sizlerin, tekstil sektºr¿nde ºzellikle sentetik mamuller iin ok b¿y¿k ºnem taĸēyan 

fikse iĸleminin nasēl yapēldēĵēnē, ayrēca zēmparalama iĸleminin mamule neler kazandērdēĵēnē 

bilmeniz, mesleĵinizde nitelikli eleman olmanēz aēsēndan ºnem taĸēmaktadēr. 
 

Mamul formuna ve iĸlem akēĸēna en uygun adēmda ve koĸulda yapēlacak fikse 

iĸleminin ºnemini, birim maliyete, enerji tasarrufuna ve evre saĵlēĵēna katkēsēnēn yanē sēra 

yºntemin uygulamasēnē ºĵrendiĵinizde iĸ hayatēnēzdaki rakiplerinizin de bir adēm ºn¿ne 

gemiĸ olacaksēnēz. 
 

Sizler bu mod¿l ile en uygun fikse ve zēmparalama yºntemlerini ºĵrenip 

uygulayabileceksiniz.  
 

 

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 
 

 

 

Bu ºĵrenme faaliyetinde kazandērēlacak bilgi ve beceriler doĵrultusunda, uygun ortam 

saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak fikse yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

 

ü Bu faaliyet ºncesinde, fiksenin sentetik mamuller iin taĸēdēĵē ºnemi ve sentetik 

mamullerin ēsē karĸēsēndaki tutumlarēnē araĸtērēnēz. Topladēĵēnēz bilgileri 

arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

1. FĶKSE 
 

Sentetik mamullere en ve boy stabilitesi saĵlamanēn yanē sēra alēĸma kolaylēĵē 

yaratmak amacēyla da yapēlan iĸlemdir. Fiksaj ayrēca mamul¿n tutum ve gºr¿n¿m¿n¿ 

ayarlamak ve geliĸtirmektir.  
 

Fikse;  
 

ü Yeterli ēsēdaki sēcak su ile fikse,  

ü Sēcak ve kuru hava ile fikse, 

ü Sēcak buhar ile fikse olmak ¿zere ¿ farklē yºntemle uygulanabilir. 
 

Sentetik lifler, flament veya kesikli yapēda ¿retilir. Flament h©ldeki iplikler ¿retim 

sērasēndaki gerilimlerle dokunmaktadēr. Bu gerilimler elyaf iinde olduĵundan terbiye 

dairesinde ilk iĸlem olarak giderilmesi gerekir. Bunun iin fiksaj iĸlemi uygulanēr. Bu 

iĸlemler, hem dokuma kumaĸlara hem de ºrme kumaĸlara uygulanēr. Kesikli elyaftan 

¿retilmiĸ mamuldeki i gerilimler flament iplikten ¿retilen mamullerdeki kadar y¿ksek 

deĵildir. Fiksaj iĸlemleri sayesinde; mamul¿n yaĸ terbiye iĸlemleri sērasēnda, bitmiĸ 

mamul¿n ise kullanēm sērasēnda ekmesi ºnlenmektedir. 
 

1.1. Fikse ¢eĸitleri 
 

1.1.1. Sēcak Su Ķle Fikse  
 

Sentetik mamuller hidrofob yapēda olduklarēndan su ile fiksaj yani hidrofiksaj iĸlemi, 

net sonular alēnamayacaĵē iin uygulama alanē bulamamēĸtēr. ¢¿nk¿ fiksajda ama su ve ēsē 

yardēmēyla mamul¿n amorf bºlgelerine iĸleyip oradaki baĵlarē koparēp istenen formda yeni 

baĵlar oluĸturmaktēr. Sentetik liflerde ēsē etkisiyle termoplastik ºzellikleri nedeniyle form 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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stabilitesi saĵlanabilmekte, su enerjisi kullanēlamamaktadēr. Poliamid mamuller iin sēcak su 

ile fiksaj kimyasal yapēlarē nedeniyle uygulanabilmektedir. 

1.1.1.1. Makineleri  
 

Sentetik mamullere yoĵun bir ĸekilde uygulanamadēĵē iin kullanēlan makinelerden 

kēsaca sºz etmek gerekirse sēcak su ile fiksaj daha ok y¿nl¿ mamullere uygulandēĵēndan 

orada kullanēlan makinelere tekrar dºnmek gerekir. Poliamid mamuller iin HT aparatlarē 

veya otoklavlar da yapēlabilir. Kuru sēcak hava poliamid elyafēn ĸiĸme yeteneĵini azaltērken 

sēcak su ok daha etkili olabilmektedir. 
 

1.1.1.2. Fikse Sēcaklēklarē 
 

Sentetikler iin verilebilecek sēcaklēk dereceleri genellikle poliamid elyaf ile sēnērlē 

kalmaktadēr. Poliamid elyafēn kimyasal yapēsēyla ilgili olarak 120ï130ÁCôde 15 dakika ile 30 

dakika arasēnda deĵiĸkenlik gºstermektedir. 
 

1.1.1.3. Enden ve Boydan Gerginlik Ayarlarē 
 

Sēcak su ile fikse genellikle ektirme yºntemine gºre uygulanabildiĵinden en 

ayarlamasē yapabilmek zordur. Boy ayarlamasē ise sarēm gerginliĵine baĵlē olarak kontrol 

edilebilmektedir. 
 

1.1.1.4. Yapēlēĸē 
 

Sentetiklerde uygulama alanē daha ok poliamid mamuller ¿zerinde yoĵunlaĸtēĵēndan 

bu konudaki uygulamalar ¿zerinde durulacaktēr. Hidrofiksaj da denilen su ile fiksede 

boyamalarda kullanēlan HT aparatlarēndan ve otoklavlardan yararlanēlmaktadēr. Gerekli 

gerginlikte sarēlmēĸ mamul HT aparatēna yerleĸtirilir. 130ÁCôdeki sēcak su iinde 30 dakika 

muamele edilir. 
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Resim 1.1: HT bobin boyama makinesi 

1.1.2. Buhar ile Fikse 
 

Isēnēn yanē sēra buhardan da yararlanēlarak yapēlan fikse iĸlemidir. Polyester ve 

poliakrilnitril mamuller iin uygulama alanē bulamamakla beraber poliamid bitmiĸ 

malzemelerin fiksesinde ve polipropilen halēlarēn fiksesinde uygulanmaktadēr. 
 

Buhar; polyester, poliakrilnitril gibi sentetiklerin fiksajēnda, fiksajē destekleyebilecek 

bir ºzelliĵe sahip olmadēĵēndan kuru ēsē fiksajē kullanēlmaktadēr. Dokuma veya ºrme 

mamuller yaĸ buhar veya doymuĸ buhar ile fikse edilebilir. Belli bir formda ¿retilen 

mamullerin bu formdayken fikse edilmeleri boyanma ve terbiye iĸlemleri sērasēndaki 

ekmelerini ve b¿z¿lmelerini ºnleme aēsēndan ºnemlidir. 
 

1.1.2.1. Makineleri  
 

Polipropilen halē iplikleri iin kontin¿ buhar hattē, poliamid bayan oraplarē iin ise 

hazērlanmēĸ kalēplara geirilen mamullerin seri buharlandēĵē ºzel cihazlar mevcuttur. Para 

h©ldeki mamullerde uygulama alanē bulan bu cihazlarēn kullanēm alanlarē sēnērlēdēr. 
 

1.1.2.2. Fikse Sēcaklēklarē 
 

Polipropilen halē iplikleri  iin yumuĸama yani camlaĸma sēcaklēĵē olan 125ï130ÁC ēsē 

uygundur. Bºylece mamul yumuĸadēĵē iin makromolek¿llerin yerleĸim d¿zenini yeniden 

oluĸturmak ve sonra soĵutarak bu ºzelliĵi fikse etmek m¿mk¿nd¿r. Perlon da 130ÁCôde 15ï

30 dakika fikse doymuĸ buharla yapēlēr. Ķnce bayan oraplarē ºzel kalēplarda 125ÁCôde iki  

dakika buharlanērsa istenilen formu almēĸ olur. 
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1.1.2.3. Enden Boydan Gerginlik Ayarlarē 
 

Bobinlerin sarēm sēklēĵē ile ilgilidir. Para mamullerde ise kalēp ĸekilleriyle sēnērlēdēr.  
 

1.1.2.4. Yapēlēĸē 
 

Bobinler konveyºr bant ¿zerinde buhar atmosferinde fikse edilir. Fiksaj hēzē, optimum 

kaliteyi elde edebilmek amacēyla iplik t¿r¿ne gºre taĸēyēcē bant hēzē deĵiĸtirilerek 

ayarlanabilir.  
 

1.1.3. Kuru Isē ile Fikse 
 

Sentetik mamullere en ok uygulanan fikse yºntemidir. Ķĸletmelerde uygulama 

kolaylēĵē ve verimliliĵi aēsēndan ayrēca t¿m sentetiklere ayrēm gºzetmeksizin 

uygulanēlabilirliĵi kuru ēsē ile yapēlan fikseyi tek tercih durumuna getirmiĸtir. 
 

Son yēllarda polar mamullerin hayatēmēzēn her alanēna girmesi sentetikleri ve 

dolayēsēyla fikse olayēnē yeniden g¿ndemin ¿st sēralarēna taĸēmēĸtēr. 
 

1.1.3.1. Makineleri  
 

Hot-fluelarda, delikli tamburlu termofiksaj makinelerinde ve barabanlarda termofiksaj 

iĸlemi yapēlabilmekteyse de sentetik mamuller iin en uygun koĸullarēn saĵlanabilmesi ve en 

uygun sonulara ulaĸēlabilmesi aēsēndan ramºzler tercih edilmektedir. Bu nedenle 

uygulamada ramºzlerden yararlanēlmaktadēr. Hem en ve boy ayarēnēn yapēlabilmesi hem de 

ēsē ayarlarēnēn etkili biimde saĵlanabilmesine olanak tanēmasē aēsēndan ramºzler 

termofiksaj iĸlemlerinde ºnem kazanmēĸtēr.  
 

Termofiksaj iĸlemiyle elde edilen sonular; 
 

ü Mamul¿n ºzelliklerine, 

ü Ķĸlemin yapēlēĸ koĸullarēna 
 

gºre ĸekillenmektedir. 
 

1.1.3.2. Fikse Sēcaklēklarē 
 

Termofiksajda ama mamul¿n boyut deĵiĸmezliĵi ile ĸekil stabilitesinin yanē sēra 

tutum ve gºr¿n¿m¿n¿ ayarlamak, geliĸtirmektir. Termofiksaj sērasēnda mamul¿n boyanma 

ve kērēĸma ºzellikleri de deĵiĸebildiĵinden birok durumda termofiksaj, son iĸlem olarak 

deĵil de ºn terbiye iĸlemleri iinde uygulanmaktadēr.  
 

¢oĵunlukla polyester mamuller kullanēldēĵēndan fikse sēcaklēklarē 130ï230ÁC arasēnda 

tutulmaktadēr. Poliakrilnitril mamullerde sēcak hava ile fikse edilmelerine raĵmen ēsēya 

dayanēmlarē polyester ve poliamide gºre daha az olduĵundan termofikse ēsēsē ve s¿resi daha 

ēlēman olmalēdēr. 
 



 

6 

 

Termofiksaj iĸlemi sērasēnda en ok dikkat edilmesi gereken hususlar ĸunlardēr: 
 

ü Termofiksaj sēcaklēĵē 

ü Termofiksaj sēcaklēĵēna ulaĸma hēzē 

ü Termofiksaj sēcaklēĵēnda kalēĸ s¿resi 

ü Termofiksaj sēcaklēĵēnda mamule uygulanan gerilim 

ü Soĵutma hēzē 

ü Soĵutma sērasēnda mamule uygulanan gerilim 
 

Termofiksaj iĸlemi sērasēnda elde edilen sonular yalnēzca o iĸlemde uygulanan 

koĸullar tarafēndan deĵil aynē zamanda mamul¿n daha ºnce gºrd¿ĵ¿ termofiksaj iĸlemlerinin 

koĸullarē tarafēndan da belirlenmektedir. Termofiksaj iĸlemi sērasēnda karĸēlaĸēlan 

problemlerin b¿y¿k bir kēsmē bu konunun gºz ardē edilmesinden kaynaklanmaktadēr. 

Termofiksaj iĸlemi kumaĸēn t¿m ºzelliklerini deĵiĸtirdiĵinden ok ciddiye alēnēp dikkatle 

uygulanmasē gereken bir iĸlemdir. 
 

Termofiksajēn d¿zg¿n yapēlmasē mamul¿n boyanma ºzelliklerini de etkilemektedir. 
 

1.1.3.3. Enden ve Boydan Gerginlik Ayarlarē 
 

Termofiksaj iĸleminin en ºnemli adēmlarēndan biri de gerginlik ayarlarēdēr. 

Termofiksaj iĸleminin temelinin mamuldeki i gerilimleri gidermek veya i gerilimlerin 

durumunu deĵiĸtirmek olduĵu hatērlanērsa gerginlik ayarlarēnēn ºnemi ortaya ēkar. 
 

 

Resim 1.2: Ramºz kontrol paneli 
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Resim 1.3: Ram makinesinden kumaĸ geiĸi ve iĵne tertibatē 

1.1.3.4. Yapēlēĸē 
 

Kuru ēsē ile fiksaj termofiksaj olarak adlandērēlmaktadēr. Termoplastik sentetik liflerin 

ergime noktasēna yakēn ēsē ile muamele edilerek elyafēn ¿retimi sērasēnda ve ºnceki terbiye 

iĸlemleri sērasēnda oluĸan i gerilimlerden kurtarēlmasē amacēyla yapēlēr. ¥zellikle yaygēn 

olarak kullanēlan polyester mamullerin termofiksajēnda ramºzlerden yararlanēlēr. 
 

¥ncelikle aynē ºzellikleri taĸēyan ve aynē iĸlemleri gºrm¿ĸ kumaĸ toplarē, tersi ve 

y¿z¿ne dikkat edilerek birbirine dikilir, fikse iin partiler oluĸturulur. 
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Resim 1.4: Parti oluĸturma 

Daha sonra ramºz¿n kurutma bºl¿mleri, hazērlanan parti iin en uygun ēsēya ayarlanēr. 

Bu adēmda mamul ºzellikleri ve mamul¿n gramajē da rol oynar. Genellikle 160ï200ÁC ēsē 

uygulanmaktaysa da 240ÁCôye kadar ēktēĵē da olmaktadēr. Mamul¿n ºnceden gºrd¿ĵ¿ sēcak 

terbiye iĸlemleri de temperat¿r belirlemede etken olmaktadēr.  

 

Resim 1.5: Ramºz 
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Resim 1.6: Ramºz 

Sentetik mamullerin fiksajēnda, doklardan gergin durumda ramºzlere giriĸ 

yapēlmasēndan ziyade ya katlanmēĸ pastal h©ldeki mamul konumu ya da daha iyisi yēĵēlmēĸ 

bekleme h©lindeki mamul giriĸ konumu tercih edilmektedir. 
 

Mamul makine giriĸinde J ĸeklindeki gerilimsiz bºl¿mde yēĵēlē konumdan sonra 

d¿zg¿n olarak iĵnelere takēlmalēdēr.  

 

Resim 1.7: J ĸeklindeki gerilimsiz yēĵēlma ¿nitesi 

 

Resim 1.8: Ramºz giriĸi 
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Aynē, kurutma ve egalizede olduĵu gibi burada da atkē ve ºzg¿ d¿zg¿nl¿ĵ¿ 

ºnemlidir. Mamul¿n iĵneli tutuculara boydan ne kadar avansla gireceĵi ve tutucular 

arasēndaki uzaklēĵēn en ayarlamasē iin ne kadar olacaĵē hesaplanēp ayarlandēktan sonra 

mamul geiĸi baĸlar. Ayarlanan fikse geniĸliĵi istenilen son ēkēĸ enine baĵlēdēr. 

 

Resim 1.9: Ramºz makinesi kumaĸ geiĸi 

Fikse koĸullarē mamul¿n ºzelliklerinin yeniden yapēlandērēlmasē aēsēndan son derece 

ºnemlidir. Bu aĸamada yapēlan hatalar mamul¿n boyanma ºzelliklerini de yakēndan 

etkilemektedir. 
 

T¿m bunlarēn yanē sēra mamul¿n makinede belirlenen ēsēda hangi s¿rede kalacaĵē da 

olduka ºnemlidir. Kalēĸ s¿resine gºre makineden geiĸ hēzē ayarlanmaktadēr. Fikse s¿resi 

kumaĸ hēzēna baĵlē bir faktºr olup m/dakika ĸeklinde ifade edilir. 
 

5 kamaralē bir ramºzde kumaĸ hēzēnēn hesaplanmasē: 
 

ü Kamaralarēn hepsinde termofikse iĸlemi yapēlmaktadēr. Her bir kamaranēn boyu 

3 metredir. Makinede kumaĸēn kalēĸ s¿resi 50 saniye olduĵuna gºre kumaĸēn 

makineden geiĸ hēzē ne kadardēr? 
 

50 saniyede                   5 (kamara) x 3 (bir kamaranēn boyu) = 15 metre kumaĸ 

60 saniye (1 dakika)                                                                   x metre kumaĸ 

_________________________________________________________________ 
 

 

15 metre x 60 saniye 
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X = -------------------------------------  =  18 m/dakika hēzla alēĸtērēlmalēdēr (makine). 

        50 saniye 
 

Sentetik mamullerin fiksesinde en ºnemli adēmlardan biri de termofiksaj iĸlemi 

sonunda kumaĸēn soĵutularak son ĸeklin verilmesidir.  
 

Soĵutma iĸlemi soĵuk su ile soĵutulan silindirler veya soĵuk hava ¿fleyen d¿seler ile 

yapēlmaktadēr. Bazen ramºzlerin son kamarasē bu ama iin ayrēlmaktadēr. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
Tekniĵine uygun olarak fikse yapēnēz. 

 

ü Uygulama iin gerekli ara gereleri (ramºz, 

sentetik havlu kumaĸ) hazērlayēnēz. 

ü ¥nl¿ĵ¿n¿z¿ giyiniz.  

ü B¿t¿n alēĸma boyunca dikkatli 
olunuz. 

ü Uygulamanēn baĸēndan itibaren 
gºzlemlerinizi not ediniz. 

ü Fikse iin gerekli koĸullarē ayarlayēnēz. 
ü Ķĸin baĸlangēcēndan itibaren dikkatli 
alēĸēnēz. 

ü Ramºz giriĸinde atkē ayarlarēnē yapēnēz.  

ü Refakat bezini makineden geiriniz. 

 

 

ü Ķĵnelere d¿zg¿n yerleĸtiriniz.  

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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ü Makinenin en ayarēnē yapēnēz. 

 
 

ü En ve boy ayarlarēnē kumanda 

panelinde dikkatli yapēnēz. 

ü Gerekli ēsē ve hēz ayarlarēnē yapēnēz. 

ü Kamaralarēn ēsēsēnē kumanda 
panelinde dikkatle yapēnēz. 

ü Kumaĸ geiĸ hēzēnē dikkatli 
ayarlayēnēz. 

ü Kumaĸē makineden geiriniz.  
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ü ¢ēkēĸē kontrol ederek istenilen sonulara 

uygunluĵunu saĵlayēnēz. 

ü Parti bitene kadar kontrole devam 

ediniz. 

ü Kumaĸē geirirken giriĸ ve ēkēĸ 
deĵerlerini kontrol ediniz. 

ü Kontrol deĵerleri uygunsa iĸleme devam 
ediniz. 

ü Ķĸlem s¿resince ekrandan 
kontrollerinizi yapēnēz. 

ü Mamul¿ gergin olmayacak ĸekilde 

istifleyiniz. 

 

ü Alēnan numuneler istenilen sonuca 
uygunsa t¿m verileri m¿ĸteri adēyla 

birlikte bilgisayara y¿kleyiniz. 

ü Ķĸlem raporunuzu yazēnēz. 
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ü Kumaĸ geiĸi bitince makineyi durdurunuz.  

ü Paletleri, atēk gaz bacalarēnē, fanlarē 
(sirk¿lasyon fanlarēnē ve soĵutucu fanlarē) 

radyatºrleri, sevk roliklerini, kamaralarē 

temizleyiniz. 

ü Temizlik yaparken makineyi 

durdurunuz. 

ü Gerekli ºzeni gºsteriniz. Ķĸ g¿venliĵi 
ºnlemlerini alēnēz. 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayēr kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 
 

Deĵerlendirme ¥l¿tleri Evet Hayēr 

1. ¥nl¿ĵ¿n¿z¿ giydiniz mi?   

2. ¢alēĸma ortamēnē uygulama iin hazērladēnēz mē?   

3. Gerekli ara gereleri hazērladēnēz mē?   

4. Makine ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

5. Kamaralarēn ēsē ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

6. Mamul¿n en ayarēnē yaptēnēz mē?   

7. Mamul geiĸ hēzēnē istenilen deĵerde ayarladēnēz mē?   

8. Atkē ve ºzg¿ ayarlarēna dikkat ederek mamul¿ taktēnēz mē?   

9. Ķĸlem sonrasē ºl¿mleri doĵru olarak yaptēnēz mē?   

10. T¿m parti boyunca kontrollerinizi yaptēnēz mē?   

11. ¢alēĸma ortamēnē temizlediniz mi?   

12. Ķĸlem raporunuzu yazdēnēz mē?   

TOPLAM    

 

 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeôye geiniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
 

Aĸaĵēda boĸ bērakēlan parantezlere, c¿mlelerde verilen bilgiler doĵru ise D, 

yanlēĸ ise Y yazēnēz. 
 

1. (   ) Sentetiklerin fiksesi genellikle kuru ēsē yardēmēyla yapēlēr. 

2. (   ) Fiksenin bir amacē boyut stabilizesidir. 

3. (   ) Fikse ēsēsē ºnemli bir belirleyicidir. 

4. (   ) Fikse yalnēzca bitim iĸlemi olarak uygulanēr. 

5. (   ) Fikse ēsēsē mamul¿n sonra gºreceĵi sēcak terbiye iĸlemlerinden daha y¿ksek ēsēda 

yapēlmalēdēr. 

6. (   ) Elektrik enerjisiyle fikse pahalē bir iĸlemdir. 

7. (   ) Buhar ile fikse t¿m sentetiklere uygulanabilir. 

8. (   ) Polyester mamullere sēcak su ile fikse yapmak uygun deĵildir. 

9. (   ) Polipropilenden mamul halēlara buhar ile fikse yapēlabilir. 

10. (   ) En ve boy ayarē ramºzlerde yapēlēr. 
 

 

 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 
 

 

 

 

Bu ºĵrenme faaliyetinde kazandērēlacak bilgi ve beceriler doĵrultusunda, uygun ortam 

saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak zēmparalama iĸlemi yapabileceksiniz. 
 

 

 

 

ü Zēmparanēn amacēnē ve zēmpara makinesinin nasēl alēĸtēĵēnē araĸtērēnēz. 

ü ¢eĸitli gramajdaki zēmpara yapēlmēĸ sentetik kumaĸlarē inceleyiniz. 

ü Araĸtērma konusu hakkēnda kaynak taramasē [ilgili alanda faaliyet gºsteren 

iĸletmeler, fabrikalar, atºlyeler, tekstil laboratuvarlarē, k¿t¿phaneler, internet, 

eĸitli mesleki kataloglar, s¿reli yayēnlar (dergi, gazete vb.)] yapēnēz. 

ü Topladēĵēnēz bilgileri arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz. 

 

2. SENTETĶK KUMAķLARI 

ZIMPARALAMA  
 

2.1. Sentetik Kumaĸlarē Zēmparalama 
 

Zēmparalama iĸlemi; s¿etleme iĸlemi olarak da bilinmektedir. Kumaĸ y¿zeyine efekt 

vermek amacēyla uygulanan bir bitim iĸlemidir. ¥zellikle polyesterin zēmparalanmasē sonucu 

kumaĸ, yanardºner bir gºr¿n¿m kazanēr. Bu ĸekilde elde edilen kumaĸlara taĸlanmēĸ ipek 

denmektedir. 
 

Efekt vermenin yanē sēra zēmparalama, aprenin boncuklanmayē ºnleyici bir parasē 

olarak da ºnem taĸēr. Sentetik mamullerde kullanēm sērasēnda olduka rahatsēzlēk veren 

boncuklanma, liflerin s¿rt¿nme sonucu kumaĸ y¿zeyinde birikmesi demektir. Lif ularē, 

mamul yaĸ durumda iken zēmparalanarak uzaklaĸtērēlabilir. 
 

Zēmparalama etkisi, mamul cinsine ve kullanēlan zēmpara numarasēna baĵlē olarak 

deĵiĸir. 
 

2.1.1. Silindirlere Sarēlacak Zēmparanēn Numarasē ve ¢eĸidi 
 

Zēmparalama silindiri ¿zerindeki zēmpara k©ĵētlarē, 1 cmôdeki s¿rtme noktasē sayēsēna 

gºre numaralandērēlmaktadēr. Santimetredeki s¿rtme noktasē ñkumò olarak da 

adlandērēlmaktadēr. 
 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï2 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Kumaĸ y¿zeyine ve istenen efekte uygun olarak 120ï400 kum arasēndan seim 

yapēlabilir. 
 

Zēmpara k©ĵētlarē zēmpara silindirlerine spiral (verev) olarak sarēlmaktadēr. ķerit h©lde 

alēnan k©ĵētlar belli bir kullanēm ºmr¿ne sahiptir.  

 

Resim 2.1: Zēmpara silindirleri  

2.1.2. Zēmpara Silindirlerinin ¢aplarē ve Sayēlarē 
 

Zēmpara silindirinin apē ve sayēsē elde edilen gºr¿n¿m ve tuĸe aēsēndan ºnem 

taĸēmaktadēr. 
 

Zēmpara silindirleri sayē olarak tek silindirli ve ok silindirli de olabilir. Her bir 

zēmpara silindiri ayrē ayrē tahriklidir. Hēzlarē ve dºn¿ĸ yºnleri elde edilecek efekte gºre her 

biri iin ayrē ayrē ayarlanabilmektedir. ¥rneĵin 5 silindirli bir zēmpara makinesinde ilk ¿¿ 

aynē yºnde dºnerken 4. silindir tam tersi yºnde, 5. silindir de ilk ¿¿yle aynē yºnde hareket 

ettirilebilir (aĸaĵēdaki zēmpara makinesinde olduĵu gibi). Her bir zēmpara silindiri baĵēmsēz 

alēĸmaktadēr. Zēmpara silindirlerinin ¿zerinde bulunan baskē silindirleri mamul¿n zēmpara 

ile temasēnēn ayarlanmasēnē saĵlamaktadēr. Basēn ne kadar artērēlērsa mamul zēmpara y¿zeyi 

ile o kadar ok temas etmekte ve saĵlanan zēmpara etkisi artmaktadēr. 
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Resim 2.2: Zēmpara makinesi 

2.2. Makinenin Ayarlarē 
 

Zēmpara silindirlerinin dºn¿ĸ hēzē ve mamul¿n geiĸ hēzē ayarlanarak istenilen efekt 

oluĸturulabilir. 
 

2.2.1. Malēn Geiĸ Hēzē 
 

Zēmpara makinelerinin hēzlarē 5ï50 metre/dakikadēr. Hēz arttēka mamul¿n zēmpara 

silindirleri ¿zerinden geiĸi daha kēsa s¿rmektedir. Temas s¿resi ne kadar az olursa 

zēmparalama etkisi de o kadar ēlēman olur. 
 

2.2.2. Zēmpara Silindirlerinin Dºn¿ĸ Hēzē 
 

Zēmpara makinesindeki her bir zēmpara silindiri farklē hēzda alēĸtērēlabilmektedir. 

Aynē zamanda silindirlerin dºn¿ĸ yºnleri de ayrē ayrē ayarlanabildiĵinden elde edilen etkiler 

de olduka eĸitlidir. Zēmpara silindirleri kumaĸla aynē yºnde veya ters yºnde hareket 

ettirilebilir. 
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Resim 2.3: Zēmpara makinesi kontrol paneli 

2.3. Zēmparalama Ķin Parti Oluĸturma 
 

T¿m terbiye iĸlemlerinde olduĵu gibi zēmparalama iĸleminde de ilk dikkat edilecek 

konu partilerin oluĸturulmasēdēr. Parti oluĸturulurken kumaĸlarēn yºnlerine, tersine-y¿z¿ne, 

gramajlarēna, istenen etkilere, mamul enlerine, mamul cinslerine dikkat edilmelidir.  
 

2.3.1. Kumaĸēn Aynē Yºnde Dikilmesi 
 

Partiyi oluĸturacak kumaĸlarēn yºnlerinin ters olmamasēna ºzen gºsterilmelidir. 
 

2.3.2. Kumaĸtaki Rutubet ve Temizlik 
 

Zēmparalanacak kumaĸlarēn temiz olmasē, d¿zg¿n sarēlmēĸ olmasē ve % 10 kadar nem 

iermesi gerekmektedir. Nem, y¿zey efektinin daha etkili olmasēnē ve mamul¿n daha az 

yēpranmasēnē saĵlar. 
 

2.4. Zēmparalama ¢eĸitlerine Uygun ¢alēĸma 
 

Zēmparalama ĸeftali t¿y¿ efekti vermek amacēyla uygulanan bitim iĸlemidir. Kumaĸ 

y¿zeyinin her yerde aynē efekti gºstermesi iin zēmpara silindirleri iĸlem sērasēnda saĵa sola 

hareket h©lindedir. Kumaĸ ¿zerindeki zēmparanēn saĵa sola hareketi (ĸanjēr), daha d¿zg¿n 
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sonu iin gereklidir. Zēmpara silindirlerinin bu hareketi sonucu mamul¿n t¿m eni boyunca 

aynē ºzellikte zēmparalama etkisi elde edilmiĸ olur.  
 

Zēmparalama ile elde edilecek efektleri etkileyen faktºrler; 
 

ü Zēmpara silindirlerinin hēzlarē ve dºn¿ĸ yºnleri, 

ü Zēmpara k©ĵēdē eĸitleri, 

ü Zēmparalanacak mamul¿n ºzellikleri ve geiĸ hēzē, 

ü Zēmpara silindirine yapēlan basēn  
 

gibi ok sayēda olduĵundan alēĸma koĸullarē da olduka eĸitlidir. 
 

Bu nedenle etkileri de farklēlēk gºstermektedir. 
 

2.5. Zēmparalamanēn Kumaĸta Meydana Getirdiĵi Y¿zey 

Gºr¿n¿m¿ 
 

ķardonlamadan daha ēlēman bir etki saĵlanēr. ķeftali t¿y¿ apresi denmesi de bu ºzelliĵi 

desteklemektedir. Aynē zamanda hafif t¿ylenme sonucu mamul¿n ēĸēk yansētmasēnē da 

etkilediĵinden mamule yanardºner bir gºr¿n¿m kazandērmaktadēr. Ķpeĵe benzetilmesinin 

nedeni bu etkiye dayanmaktadēr. Mamul¿n hafif t¿ylenmesi nedeniyle yapēlan bu iĸleme 

ñs¿etlemeò de denmektedir. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

 

Tekniĵine uygun olarak zēmparalama yapēnēz. 
 

ü Uygulama iin gerekli ara gereleri 

(zēmpara makinesi ve sentetik kumaĸ) 

hazērlayēnēz. 

ü ¥nl¿ĵ¿n¿z¿ giyiniz. 

ü B¿t¿n alēĸma boyunca dikkatli 
olunuz. 

ü Uygulamanēn baĸēndan itibaren 
gºzlemlerinizi not ediniz. 

ü Elde edilecek etkiye gºre zēmpara k©ĵēdē 
seiniz. Zēmpara silindirine spiral olarak 

sarēnēz. 

 

ü Ķĸin baĸlangēcēndan itibaren dikkatli 
alēĸēnēz. 

ü Giriĸte kumaĸēn d¿zg¿n olmasēna kērēk 
girmemesine dikkat ediniz. Kumanda 

panelinde dikkatli ayar yapēnēz. 

ü Zēmparalanacak kumaĸ partisini 
oluĸturunuz. 

ü Parti oluĸtururken kumaĸ yºn¿ne 

dikkat ediniz. 

ü Refakat bezini makineden geiriniz. 

 

 

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 
















