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kademeli olarak yaygēnlaĸtērēlan 42 alan ve 192 dala ait ereve ºĵretim 

programlarēnda amalanan mesleki yeterlikleri kazandērmaya yºnelik 

geliĸtirilmiĸ ºĵretim materyalleridir (Ders Notlarēdēr). 

¶ Mod¿ller, bireylere mesleki yeterlik kazandērmak ve bireysel ºĵrenmeye 
rehberlik etmek amacēyla ºĵrenme materyali olarak hazērlanmēĸ, 
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Kurumlarēnda uygulanmaya baĸlanmēĸtēr. 
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kazandērmak koĸulu ile eĵitim ºĵretim sērasēnda geliĸtirilebilir ve 

yapēlmasē ºnerilen deĵiĸiklikler Bakanlēkta ilgili birime bildirilir. 
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ulaĸēlabilirler.  

¶ Basēlmēĸ mod¿ller, eĵitim kurumlarēnda ºĵrencilere ¿cretsiz olarak daĵētēlēr.  

¶ Mod¿ller hibir ĸekilde ticari amala kullanēlamaz ve ¿cret karĸēlēĵēnda 
satēlamaz. 
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A¢IKLAMALAR 
 

KOD 213GIM278 

ALAN  Matbaa 

DAL/MESLEK  Baskē Sonrasē Operatºrl¿ĵ¿ 

MOD¦L¦N ADI Selefon (OPP-BOPP) Kaplama 

MOD¦L¦N TANIMI 
Selefon yapēmē (OPP-BOPP)  (kaplama-ekme) ile ilgili bilgi 

ve becerilerin verildiĵi ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE 40/32 

¥N KOķUL Matbaa el iĸlemleri, K©ĵēt kesme 

YETERLĶK Selefon  (OPP-BOPP)  kaplamak (ekmek) 

MOD¦L¦N AMACI 

Genel Ama 

Gerekli ortam saĵlandēĵēnda baskēlē ve baskēsēz kartonlar 

¿zerini eĸitli ºzelliklere sahip selefon malzemeleri ile 

kaplayabileceksiniz. 

 

Amalar 

1. Tekniĵine uygun olarak selefon makinesini en verim ĸekilde 

¿retime hazērlayabileceksiniz. 

2. Tekniĵine uygun olarak selefon (OPP-BOPP) kaplama iĸ 

akēĸēnē selefonlamayē aksatmayacak ĸekilde 

d¿zenleyeceksiniz. 

3. Tekniĵine uygun olarak selefon hatalarēna neden olmadan 

selefon (OPP-BOPP)  kaplama yapabileceksiniz. 

 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE  

DONANIMLARI  

Ortam:  Atºlye ve laboratuvar, sēnēf, iĸletme vb. . 

Donanēm: Deĵiĸik kalēnlēkta ve ºzellikte selefon malzemeleri, 

yapēĸtērma tutkallarē, selefon makineleri  (manuel, yarē 

otomatik ve tam otomatik), selefonlu bobinleri tabakalama 

makineleri 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Her ºĵrenme faaliyetinden sonra bir uygulama faaliyeti 

yaptērēlacak, bu faaliyette yapabildiĵiniz iĸlem 

basamaklarēna gºre kendinizi deĵerlendirebileceksiniz. 
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GĶRĶķ 
 

 

Sevgili ¥ĵrenci, 
 

¦lkemizde ambalaj end¿strisi hēzla geliĸme gºsteriyor olsa da geliĸmiĸ ¿lkelere 

kēyasla teknolojik altyapē, evre, insan saĵlēĵē, yasal d¿zenlemeler konusunda eksiklikleri 

vardēr. K©ĵēt, karton gibi geleneksel ambalaj malzemeleri iindeki ¿r¿n¿n fiziksel ve 

kimyasal yapēsēna tam uygun olmayan bir biimde kullanēlmaya devam edilmektedir. 

Ambalaj yapēsēndaki yanlēĸlēklar, ¿r¿nlerimizin kullanēcēya ya da t¿keticiye ulaĸēncaya kadar 

geirdiĵi s¿re iinde ºzelliklerinin kaybolmasēna neden olmakta ve bu nedenle ¿r¿nlerimiz 

ºzellikle dēĸ piyasada ambalaj zaafē y¿z¿nden satēĸ ĸansēnē yitirmektedir. Ya da ¿r¿n, 

ambalaj iinde bozulduĵundan sevk edilme maliyetinden daha ucuza satēlmaktadēr. 

 

Elinizdeki bu mod¿l; baskēlē baskēsēz k©ĵēt, karton, malzemeler ¿zerine eĸitli 

ºzellikteki selefon (OPP-BOPP) oriyente edilmiĸ (tek ve ift yºnl¿ gerdirilmiĸ) 

(Polypropylene) malzemelerin kuĸe-karton ¿zerine laminasyon iĸlemini uygulamalē olarak 

anlatmaktadēr. 

 

Selefon (OPP-BOOP) mod¿l¿ ile baskēlē - baskēsēz malzemeler ¿zerine eĸitli 

ºzellikteki ve kalēnlēktaki selefon (OPP-BOOP) malzemeleri ile uygulama yapmanēn ne  

kadar ºnemli bir iĸlem olduĵunu, selefon iĸleminin baskēlē - baskēsēz malzemeleri suya, ēĸēĵa, 

darbelere, s¿rt¿nmelere karĸē korumasēnēn yanēnda  baskē kalitesini ne kadar etkilediĵini, 

gºr¿nt¿s¿n¿n ne kadar deĵiĸtiĵini uygulamalē olarak ºĵreneceksiniz. 

 

Baskē sistemi olarak hangi sistemi kullanērsanēz kullanēn baskēyē da en son teknoloji 

ara ve gerelerini kullanarak yapēnēz. Sonunda yaptēĵēnēz baskēyē ve baskē malzemesini bazē 

etkenlere karĸē korumak zorunda kalērsēnēz. Bu aĸamada selefon (OPP-BOOP) devreye 

girmektedir. ¢eĸitli selefonlama teknikleri ile basēlē malzeme ¿st¿ne ve iine deĵiĸik 

selefonlarē (OPP-BOOP) lamine edebilirsiniz. Bu uygulamalar baskē ve baskē altē 

malzemenizin basēlē kēsmēnē ēĸēk ve s¿rt¿nmelere karĸē koruyacak, baskēnēzē daha canlē ve 

parlak gºsterecektir. Basēlē malzemelerin baskēsēz kēsmēna selefon (OPP-BOOP) yapmak ile 

malzeme iine konacak tatlē ve benzeri gēda ¿r¿nlerini ve ambalaj malzemesini sēvē etkisine 

ve iine konan malzemeleri bozulmalara karĸē koruyabileceksiniz. Selefon (OPP-BOOP)  

hazērlamanēn yºntemlerini,  iĸlem basamaklarē ĸeklinde bu mod¿l ile ºĵrenip uygulayacak ve 

kendi baĸēnēza kaliteli selefon (OPP-BOOP) kaplama yapabilir h©le geleceksiniz. 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 
 

 

 

Bu  faaliyet ile uygun ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun olarak selefon kaplama 

laminasyon iĸlemini yapabileceksiniz. 

 

 

 

 

ü Bulunduĵunuz evredeki selefon (OPP-BOPP) kaplama (ekme)  atºlyelerine 

giderek v (OPP-BOOP) kaplama tekniklerini, uygulama alanlarēnē, avantajlarēnē, 

selefon (OPP-BOPP) eĸitlerini, manuel, yarē otomatik ve tam otomatik 

makinelerin selefon (OPP-BOPP)  kaplama ĸekillerini, kullanēlan yapēĸtērma 

tekniklerini, hazērlanēĸlarēnē, makinelerin selefon (OPP-BOPP) kaplamaya nasēl 

hazērladēklarēnē ºĵreniniz. 

ü Aldēĵēnēz bilgileri rapor h©line getirerek arkadaĸlarēnēz ve ºĵretmeninizle 

paylaĸēnēz. 

 

1. SELEFON (OPP-BOPP) KAPLAMA  
 

1.1. Tanēmē 
 

Selefon, Gemlik ipek fabrikasēnda viskon esaslē, nitro sel¿loz laklē ve saran (PVDC) 

laklē olarak ¿retilmekteydi. Ancak ekonomik nedenlerle imalatē tamamen kalkmēĸtēr.  

Piyasada bu ihtiya, g¿n¿m¿zde (OPP-BOPP VE PET) filmlerle karĸēlanmaktadēr. 

Baskēlē ve baskēsēz malzemeler ¿zerine 10-50 mikron arasē kalēnlēkta uygulanabilen 

baskēlē baskēsēz malzemeleri ēĸēĵa, sēvēlara, s¿rt¿nmelere, katlamalara karĸē koruyan, gēdalara 

hijyenik bir ortam saĵlayēp basēlē y¿zeye canlēlēk, dirilik  veren, malzemenin ºmr¿n¿ uzatan 

ve estetik ¿r¿nleri ortaya ēkartmak iin kullanēlan bir selefon (OPP-BOPP) malzemeleri 

laminasyon (kaplama) yºntemidir. Kēsaca ¿r¿nlerin ¿zerine uygulanan ok ince plastik 

tabakadēr. Aĸaĵēda Selefon (OPP-BOPP) malzemesi eĸitleri ve uygulama avantajlarē 

anlatēlmēĸtēr. 
 

1.2. ¢eĸitleri 
 

Uygulama alanlarē ve kalēnlēklarēna gºre selefon kaplamada kullanēlan (OPP) - 

(BOPP) eĸitleri aĸaĵēdaki gibidir: 
 

OPP :Tek yºnl¿ gerdirilmiĸ kaplama malzemesi (Oriented Polypropylene) 

BOPP ¢ift yºnl¿ gerdirilmiĸ kaplama malzemesi (Biaxially Oriyented Polypropylene) 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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a) Gerdirilmemiĸ propilen molek¿l¿  (CAST) 

 

 
b)Tek yºnl¿ gerdirilmiĸ propilen molek¿l¿ (OPP) 

 

 
c)¢ift yºnl¿ gerdirilmiĸ propilen molek¿l¿ (BOPP) 

 

 

Korona : Selefon kaplamada kullanēlan (OPP-BOPP) malzemelerin y¿zeyine baskē 

m¿rekkepleri ile baskē yapmada ve s selefonlu (OPP-BOPP) tutkal ile yapēĸtērarak kaplama 

iĸlemlerinde selefon (OPP-BOPP y¿zeyinin m¿rekkep ve tutkal tutuculuĵu iin uygulanan 

y¿zey gerilimi ayarlama iĸlemidir. Selefon (OPP-BOPP) malzemeleri ekilirken veya sonra 

ºzel silindirler arasēndan geirilerek elektrik bombardēmanē ile y¿zey p¿r¿zlendirilerek 

m¿rekkebin ve tutkalēn tutunmasē iin gerekli ortam saĵlanēr.  

 

Normalde ekilmiĸ selefon (OPP-BOPP) malzeme ¿zerinde sēvē maddeler tutunamaz. 

Koronasēz selefon (OPP-BOPP) malzemeleriyle kartona veya k©ĵēt ¿zerine yapēĸma 

gerekleĸmez. Bu nedenle selefon (OPP-BOPP) kaplama malzemeleri, makineye takēlmadan 

ºnce korona kalemi ile y¿zeyleri izilerek koronalē y¿zeyi (tutuculuĵu) belirlenmelidir. 

 

         
Resim 1.1: Korona kalemi ile selefon y¿zeyi kontrol¿          Resim 1.2 : Korona kalemi ile selefon 

y¿zeyi kontrol¿  
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Resim 1.3 : ķeffaf mat ve pearlize selefon eĸitleri                                            Resim 1.4 : Metalize 

selefon eĸitleri 

1.2.1. Parlak (ķeffaf) Selefon 
 

ķeffaf, ēsēl yapēĸmasēz, BOPP laminasyon filmi  
 

1.2.1.1. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

Tek tarafē koronalē.(Korona) m¿rekkep ve tutkal tutmasē iin uygulanan iĸlemdir. 

 

ü M¿kemmel ĸeffaflēk ve parlaklēk 

ü M¿kemmel boyutsal kararlēlēk 

ü M¿kemmel makine performansē 

ü Geliĸtirilmiĸ m¿rekkep adezyonu (Adezyon, y¿zeye tutunabilmedir.). 

ü Tutkal laminasyonu alēĸmalarē iin geliĸtirilmiĸ y¿zey 

ü Soĵuk tutkal uygulamalarēnda laminasyon filmi olarak kullanēlēr. 

ü Kaplandēĵē y¿zeyin parlak ve canlē durmasēnē saĵlar. 

ü Kalēnlēklarē : 15,17.5,20,25,30,35,40 mikron olarak ¿retilir. 

 

1.2.1.2. Parlak Selefon 
 

ķeffaf, ēsēl yapēĸmasēz, BOPP baskē ve laminasyon filmi . 

 

1.2.1.3. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

Ķki tarafē koronalē.(Korona) m¿rekkep ve tutkal tutmasē iin uygulanan iĸlemdir. 

 

ü M¿kemmel ĸeffaflēk ve parlaklēk 

ü M¿kemmel boyutsal kararlēlēk 

ü M¿kemmel makine performansē 

ü Su bazlē m¿rekkepler ve UV laminasyon tutkallarē iin geliĸtirilmiĸ adezyonu    

ºzellikleri(Adezyon, y¿zeye tutunabilmedir.) 

ü M¿kemmel (film-film), (film-k©ĵēt) ve (film-karton) laminasyon performansē 

ü Kaplandēĵē y¿zeyin parlak ve canlē durmasēnē saĵlar. 

ü Kalēnlēklarē : 12,19, 25,30,50 mikron olarak ¿retilir. 
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Resim 1.5 : ķeffaf ve mat selefonlar                        Resim 1.6 :ķeffaf ve mat selefonlar 

 

1.2.2. Mat Selefon 
 

Selefon iin tek tarafē mat gºr¿n¿ml¿, BOPP laminasyon filmi . 

 

1.2.2.1. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

Tek (parlak y¿zey) tarafē koronalē.(Korona) m¿rekkep ve tutkal tutmasē iin 

uygulanan iĸlemdir. 

 

ü Geliĸtirilmiĸ adezyonu sayesinde m¿kemmel m¿rekkep ve tutkal tutunmasē 

ü Y¿ksek gerdirmede  bile d¿ĸ¿k uzama makine performansēnē artērēr. 

ü Laminasyon iĸlemlerde kullanēlabilir. 

ü Kaplandēĵē y¿zeyin mat gºr¿nmesi iin parlak olarak basēlmēĸ  iĸlere   uygulanēr. 

ü Kalēnlēklarē : 15,20,28,35 mikron olarak ¿retilir.Selefon da 15 mikronu 

kullanēlēr. 

 

                
Resim 1.7 : ķeffaf ve mat selefonlar                         Resim 1.8 :ķeffaf ve mat selefonlar 
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1.2.3. Metalize Selefon  
 

Soĵuk tutkal uygulamalarda ēsēl yapēĸmasēz,  metalize BOPP filmi.  
 

1.2.3.1. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

Bir tarafē metalize diĵer tarafē koronalē.(Korona) m¿rekkep ve tutkal tutmasē iin 

uygulanan iĸlemdir. 

 

ü Metal olmayan koronalē y¿zey, soĵuk tutkal uygulamalarē iin 

ü M¿kemmel metal adezyonu 

ü Tok yapēda m¿kemmel parlaklēk 

ü Gaz, nem ve ēĸēk bariyer (koruma) ºzelliĵi 

ü M¿kemmel boyutsal kararlēlēk 

ü Tek kat veya laminasyon h©linde kullanēma uygun 

ü Bariyer (koruma) gerektiren genel paketleme uygulamalarē iin ideal (kek, 

ikolata ve gofret ambalajlarē gibi)  

ü ¢ikolata ve baklava gibi gēda kutularēnēn i taraflarēna uygulanēr. Gēdalara 

hijyenik bir ortam saĵlamanēn yanēnda ambalaja dayanēklēlēk, diren ve koruma 

saĵlar. 

ü Kalēnlēklarē : 20,25, 30,35,40 mikron olarak ¿retilir. 

 

                 
Resim 1.9 :Metalize selefonlar                                  Resim 1.10 : Metalize selefon 
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1.2.4. (Pearlize ï Kavite) Sedef Selefon 
 

Y¿ksek verimli tek kat yapēda kullanēlan ambalaj koruma selefonudur. 

 

1.2.4.1. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

ü Isēl yapēĸmasēz  

ü Ķki tarafē koronalē.(Korona) m¿rekkep ve tutkal tutmasē iin uygulanan 

iĸlemdir. 

ü Baskē iin beyazlatēlmēĸ y¿zey 

ü M¿kemmel boyutsal kararlēlēk 

ü M¿kemmel makine performansē 

ü Tek taraflē koronalē versiyonu mevcuttur. 

ü ¢ikolata ve baklava gibi gēda kutularēnēn i taraflarēna uygulanēr. Gēdalara 

hijyenik bir ortam saĵlamanēn yanēnda ambalaja dayanēklēlēk, diren ve koruma 

saĵlar. 

ü Kalēnlēklarē : 38,45 mikron olarak ¿retilir. 

 

               
Resim 1.11 :Pearlize saten selefon                                     Resim 1.12 :Pearlize saten selefon 

 

1.2.5. Holografik Filmler 
 

Holografik filmler etkileyici dizaynlarē ile ¿r¿nlerinize benzersiz gºrsel ºzellik 

kazandērēr, ¿r¿nlerin raflardaki albenisini artērēr. Holografik filmlerin saĵladēĵē avantajlardan 

bazēlarē aĸaĵēdadēr. 

 

Holografik uygulamalarda ilk ºnce baskē yapēlmamēĸ karton ¿zerine  selefon (OPP-

BOPP) malzemesi kaplanēr. Daha sonra ¿zerine UV ºzel baskē m¿rekkepleri ile baskē 

yapēlarak iĸlem sonlandērēlēr. Aĸaĵēda ambalaj dergisi ¿zerinde deĵiĸik ºrnekler 

gºr¿lmektedir. 
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1.2.5.1. ¥zellikleri ve Kullanēm Alanlarē  
 

ü Firma veya ¿r¿ne, ºzel tescilli film dizaynē 

ü Marka g¿venirliliĵi ve performansēnē artēracak paketlemeye olanak saĵlar. 

ü Yeni ¿r¿nlere pazara giriĸ aĸamasēnda benzersiz dizayn 

ü Geniĸ baskē eni (net 1650 mm) 

ü Isēl yapēĸmada y¿ksek performans 

ü Su ve solvent bazlē m¿rekkeplerle m¿kemmel adezyon 

ü Karton ambalaj ve paketlerde benzersiz dizayn olanaklarē 

 

                       
Resim 1.13 : Holografik selefon film eĸitleri          Resim 1.14 : Holografik selefon film eĸitleri 

 
 

                            

Resim 1.15 : Kapak hologramē  Resim 1.16 :Tek harf hologramē      Resim 1.17 : Dºrt ayrē  renk 

zemin hologramē  
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1.3. Selefon Kaplamanēn Basēlē Y¿zey ¦zerine Etkileri 
 

ü Basēlē malzemelere parlak selefon uygulama ile parlaklēk ve canlēlēk verir.  

ü Parlak baskēlē malzemelere mat uygulama ile mat bir gºr¿nt¿ saĵlar. 

ü Nem ve ēsēya karĸē baskēlē-baskēsēz malzemeyi saĵladēĵē bariyer ile korur. 

ü Gēda maddelerinin daha saĵlēklē koĸullarda taĸēnmasēnē ve saklanmasēnē saĵlar. 

ü Kaplandēĵē malzemelerin ºmr¿n¿ uzatēr. 

ü Kitap ve dergilerde kapak takma ve ciltleme iĸlemleri sērasēnda kēvērma ve 

katlamada malzeme (karton) kērēlmalarēnē ortadan kaldērēr. 

ü Firma veya ¿r¿ne, ºzel tescilli film dizaynē (holografik selefonlar) 

ü Marka g¿venirliliĵi ve performansēnē arttēracak paketlemeye olanak 

saĵlar(holografik selefonlar).   

ü Yeni ¿r¿nlere pazara giriĸ aĸamasēnda benzersiz dizayn (holografik selefonlar) 

ü Karton ambalaj ve paketlerde benzersiz dizayn olanaklarē (holografik selefonlar) 

 

1.4. K©ĵēdēn Selefon Yapēlabilirlik ¥zellikleri   
60 g/m

2
 altēndaki k©ĵētlara cold tutkallē selefon kaplama uygulanmaz. Yapēlmaya 

alēĸēlērsa k©ĵēt rulo h©linde katlanēr ve ºyle kalabilir. K©ĵētlarēn d¿zeltilmesi zordur. 90 g/m
2
 

nin altēndaki k©ĵētlara termal selefonlama tekniĵi uygulanēr. Normalde 135 g/m
2
 altēndaki 

malzemelere soĵuk iĸlem uygulanmamasē gerekir, kaplamada malzemeler dºner. Termal 

sēcaklēkla alēĸan makinelerde  60 ï 550 g/m
2 
arasē k©ĵēt-karton malzemeler ¿zerine selefon 

laminasyonu gerekleĸtirilir. 

 

550 g/m
2
 ¿st¿ndeki kartonlara selefon uygulanmaz. Bu gramaj ¿st¿ kartonlar, 

makinelerde alēĸma riski arz eder, bu nedenle uygulanmaz. 

 

Selefon uygulanacak kartonlarēn y¿zeylerinin d¿zg¿n olmasē gerekir. Y¿zeylerinin 

d¿zg¿n olmamasē cold tutkallē uygulamada problemler ēkabilir. Termal tam otomatik 

makinelerde problem yaratmaz, ¿nk¿ selefonlu malzeme kauuk merdane ile sēcak silindir 

basēncē arasēndan geirilir. 

 

Selefon uygulanacak kartonlarēn y¿zeylerinin tozlu olmamasē gerekir. Selefon 

kaplanacak  k©ĵēt ve karton malzemelerin y¿zeyinde  baskēdan kalan pudra tozu ve benzeri 

yabancē maddeler kaplamayē ve yapēĸmayē etkiler. Termal tam otomatik makinelerde k©ĵēdēn 

¿zerindeki yabancē maddeleri ve toz kalēntēlarēnē emerek atan bir vakum lama sistemi vardēr. 

Bu, makinelerde problem yaratmaz. 

 

Selefon uygulanacak kartonlarēn baskēdan sonra bir s¿re bekletilerek selefona alēnmasē 

gerekir. Yapēĸmada problem yaĸamamak iin ¿st¿ndeki m¿rekkep kurumalēdēr.. Termal tam 

otomatik makinelerde k©ĵēdē kurutarak selefon yapmaya elveriĸli h©le getiren fan ve ēsētma 

sistemi vardēr. Basēlacak malzemeler hep aynē ēsēda selefon kaplamaya verilir. 

 

Yapēlmēĸ baskēnēn ºzelliĵine gºre ve ambalajēn taĸēyacaĵē malzemenin ºzelliklerine 

gºre selefon (OPP-BOPP) seimi (parlak, mat, metalize, saten (pearlize) ve holografik) 

olarak seilmelidir. 
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1.5. Selefon Makineleri  
 

Selefon makineleri baskēlē malzemelerin dēĸ y¿zeylerini korumak amacē ile 

malzemeye dayanēklēlēk; sēvēlara, ēĸēĵa karĸē diren kazandērmak ve malzemelerin i 

taraflarēna da iine konacak malzemeleri koruma amalē (OPP-BOPP) Biaxially Oriyente 

polypropilen denilen tek ve iki yºnde gerdirilmiĸ, eĸitli mikron kalēnlēktaki selefon 

malzemelerini (lamine etmede) kaplamakta kullanēlan makinelerdir. Bu makineler; manuel, 

el ile alēĸan, yarē otomatik, tam otomatik ve pencere yapēĸtērma selefon makineleri olmak 

¿zere eĸitli boyutlarda, cold tutkal ve (termal) kendinden tutkallē malzemeleri yapēĸtērma 

yºntemlerine gºre  ¿retilmektedir. 

 

1.5.1. Manuel Selefon Makineleri 
 

Manuel selefon makinelerinde selefon yapēlacak malzemeler el ile laminasyon 

kaplamaya verilir. Bu nedenle bu makinelerin hēzlarē d¿ĸ¿kt¿r. Ķlk ºnce selefon yapēlacak 

malzemeye uygun parlak, mat veya diĵer t¿rlerden seim yapēlēr. Seilen selefonun 

koronasēnēn olup olmadēĵēna bakēlarak korona kalemi ile kontrol edilir. Korona kalemi ile 

selefon izildiĵinde m¿rekkep izildiĵi gibi kalēr. Koronasēz ise kalem ok silik bir iz bērakēr, 

tutunamaz. Bazē malzemelerin her iki y¿z¿ koronalēdēr. Tek y¿z¿ koronalē malzemelerde 

koronalē y¿z kaplanacak tarafa verilir. 

 

Seilen selefon malzemesi mil ¿zerine takēlarak her iki tarafē sabitlenir. Mil makine 

¿zerinde yerine takēlēr. Selefon malzemesi ucundan daha ºncede yapēlmēĸ selefon 

malzemesinin parasēna merdaneler arasēndan geirilerek eklenir ve ēkēĸ bobinine sarēlēr. 

Selefon malzemesinin zemin baskē koyuluĵuna bakēlarak koyu iĸlerde daha kalēn tutkal filmi 

uygulanēr. Aēk renklere sahip baskēlarda ince bir tutkal film tabakasē uygulanēr. Bunun 

nedeni, tutkalēn renginin baskē renklerini etkilememesidir. Buna gºre tutkal hazērlanēr ve 

makineye konur. Ķĸin pozasē ayarlanarak uygun basēn saĵlandēktan sonra seri ¿retime 

geilir. Seri ¿retimde tam selefon kaplamada kartonlar bir miktar ¿st ¿ste bindirilmelidir. 

¢¿nk¿ selefona tutkal s¿r¿ld¿ĵ¿ iin aralēk bērakēlērsa boĸluklarda kalan tutkallē selefon ºnce 

kaplanmēĸ malzemelere yapēĸēr. Pencereli selefon kaplamada ise ¿st ¿ste bindirmeye gerek 

yoktur, ¿nk¿ burada kaplanacak malzemeye tutkal s¿r¿l¿r.  Bu makinelerde selefon 

yapēlacak malzeme boyutlarēna gºre eĵer iĸin boyutlarē selefon malzemesinden k¿¿k ise 

dilme iĸlemi yapēlarak selefon kaplama yapēlēr. Aynē zamanda kaplama sonrasē koparma 

iĸlemi iin koparma izi de yapēlēr. 
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Resim 1.18 : Tek taraflē selefon makinesi           Resim 1.19 : Tek taraflē selefon makinesi 

 

 
Resim 1.20 : Tek taraflē tabakadan bobine selefon makinesi 

 

1.5.1.1. Manuel El ile Karton Verme Selefon Makineleri ¥zellikleri  
 

ü 200 Volt 3.H.P. g¿, grup diĸli, redaktºrl¿ frekanslē motorludur. 

ü ¢alēĸma hēzēna gºre s¿rati ayarlanabilir. 

ü ¥nden elle beslemelidir. 

ü Ķĸ hēzē en az 500 mt/saat en fazla 2400 mt/saattir. 

ü 60g/mĮ den 450g/mĮ ye kadar hassaslēkla kaplama yapabilir. 

ü Ķĸ bitiminde kolay yēkanabilir. 

ü Merdaneler arasēna bir ĸey kaērēldēĵēnda otomatik olarak motor kendini 

durdurur. 

ü Sarma yeri balata sistemlidir. 

ü Merdanelerin kirlenmesi ve kirlenmeden dolayē oluĸacak malzemenin 

merdanelere sarēlmasēnē engelleyecek trans merdane sistemi vardēr. 

ü Kaplanacak malzemenin d¿zg¿n bir akēĸēnē saĵlamak iin ift tarafta siper 

bulunmaktadēr. 

ü Pencereli iĸlerin kaplanmasēnē saĵlayan diĸli sistemi bulunmaktadēr. 

ü Kullanēlacak olan selefonun farklē boyutlarda olmasēndan dolayē oluĸan 

fazlalēklarēn kesimini saĵlayan aparat bulunmaktadēr. Fazlalēk, merdanenin 

¿zerinde aēlmadan kalēr. Bºylece o boyutta bir iĸ geldiĵinde rahatlēkla 

kaplanabilir. 

ü Selefonun kērēĸēk ēkmasē h©linde kērēĸēklēĵēnē alacak eksantrik merdane 

bulunmaktadēr. 
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ü Merdanelerin yataklarē kapalēdēr ve kendinden yaĵlē rulman kullanēlmaktadēr. 

ü Makinenin aĵērlēĵē 60kg, boyutlarē ise en : 135 cm , uzunluk : 245cm,  y¿kseklik 

:185 cmôdir. 

 

 
Resim 1.21 :Tek taraflē tabakadan bobine termal selefon makinesi 

 

 

Resim 1.22 : ¢ift taraflē tabakadan                Resim 1.23 :Tek taraflē tabakadan 

bobine selefon makinesi                                     bobine selefon makinesi 
 

1.5.1.2. Yarē Otomatik Selefon Makineleri  
 

Yarē otomatik selefon makinelerinde selefon yapēlacak malzemeler, makinenin k©ĵēt 

giriĸine y¿kleme asansºr¿ne y¿klenir ve otomatik olarak baskē makinelerinin baskēya k©ĵēt 

verme sistemi gibi k©ĵēt-karton ayarlarē ile selefona alēnēr. Bu nedenle bu makinelerin hēzlarē 

manuel makinelere oranla daha fazladēr. Ķlk ºnce selefon yapēlacak malzemeye uygun parlak, 

mat veya diĵer t¿rlerden kaplama malzeme seim yapēlēr. Seilen selefon malzemesi mil 

¿zerine takēlarak her iki tarafē sabitlenir. Mil , makine ¿zerindeki yerine takēlēr. Selefon 

malzemesi ucundan daha ºnce de yapēlmēĸ selefon malzemesinin parasēna merdaneler 

arasēndan tam ve pencereli akēĸ yºn¿nden geirilerek eklenir ve  ēkēĸ bobinine sarēlēr. 
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Selefon malzemesinin zemin baskē koyuluĵuna bakarak koyu iĸlerde koyu, yani daha 

kalēn tutkal filmi uygulanēr. Aēk renklere sahip baskēlarda ince bir tutkal film tabakasē 

uygulanēr. Buna gºre tutkal hazērlanēr ve makineye konur veya son yeni teknolojilerde 

kendinden tutkallē selefon malzemeleri (termal) kullanēlarak iĸin pozasē ayarlanarak uygun 

basēn saĵlandēktan sonra seri ¿retime geilir. Seri ¿retimde kartonlar bir miktar ¿st ¿ste 

bindirilmelidir. ¢¿nk¿ selefona tutkal s¿r¿ld¿ĵ¿ iin aralēk bērakēlērsa boĸluklarda kalan 

tutkallē selefon ºnce kaplanmēĸ malzemeler yapēĸēr. Pencereli selefon kaplamada ise ¿st ¿ste 

bindirmeye gerek yoktur, ¿nk¿ burada kaplanacak malzemeye tutkal s¿r¿l¿r. Bu 

makinelerde ēkēĸta bobin ¿zerine sarēlan selefonlu iĸler iĸ bitiminde alēnarak baĸka bir yerde 

maket bēaĵē veya b¿y¿k dºner bēaĵēna benzer bir bēakla paralama iĸlemi yapēlēr. Bu 

y¿zden bu makinelere yarē otomatik makineler denir. 

 

 

 

 
Resim 1.24 :¢ift taraflē tabakadan bobine selefon kaplama makinesi 
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Resim 1.25 :Tabakadan bobine yarē otomatik selefon makinesi 

 

1.5.1.3. Tam Otomatik Selefon Makineleri  
 

Tam otomatik selefon makinelerinde selefon yapēlacak malzemeler, makinenin k©ĵēt 

giriĸine y¿kleme asansºr¿ne y¿klenir ve otomatik olarak baskē makinelerinin baskēya k©ĵēt 

verme sistemi gibi k©ĵētlar yapēlan ayarlar ile selefona alēnēr. Bu nedenle bu makinelerin 

hēzlarē manuel makinelere oranla daha fazladēr.  

 

Ķlk ºnce selefon yapēlacak malzemeye uygun parlak, mat veya diĵer (OPP-BOPP) 

t¿rlerden seim yapēlēr. Seilen selefon malzemesi mil ¿zerine takēlarak her iki tarafē 

sabitlenir. Mil , makine ¿zerindeki yerine takēlēr. Selefon malzemesi ucundan daha ºnce de 

yapēlmēĸ selefon malzemesinin parasēna merdaneler arasēndan geirilerek eklenir ve  ēkēĸ 

bobinine sarēlēr veya tam otomatik makinelerde  ekteki tabakalama ¿nitesine verilir. 

 

Selefon malzemesinin zemin baskē koyuluĵuna bakarak koyu iĸlerde koyu, yani daha 

kalēn tutkal filmi uygulanēr. Aēk renklere sahip baskēlarda ince bir tutkal film tabakasē 

uygulanēr. Buna gºre tutkal hazērlanēr ve makineye konur veya son yeni teknolojilerde 

kendinden tutkallē selefon malzemeleri (termal) kullanēlarak iĸin pozasē ayarlanarak uygun 

basēn saĵlandēktan sonra seri ¿retime geilir. Seri ¿retimde tam selefon kaplamada kartonlar 

bir miktar ¿st ¿ste bindirilmelidir. ¢¿nk¿ selefona tutkal s¿r¿ld¿ĵ¿ iin aralēk bērakēlērsa 

boĸluklarda kalan tutkallē selefon ºnce kaplanmēĸ malzemelere yapēĸēr. Pencereli selefon 

kaplamada ise ¿st ¿ste bindirmeye gerek yoktur, ¿nk¿ burada kaplanacak malzemeye tutkal 

s¿r¿l¿r. Bu makinelerde koparma ¿nitesinde koparma yapabilmek iin iĸlerin ¿st ¿ste 

bindirilmesi gerekir. ¦st ¿ste bindirilemiyorsa o zaman arkadaki sarēm ¿nitesine 

sardērēlmalēdēr. Eĵer  bu makinelerde ēkēĸta selefondan ēkmēĸ iĸler makineye ekli koparma 

¿nitesine verilerek paralanan iĸler arka istif sehpasēna tabakalar h©linde istiflenir. 

Dolayēsēyla bu tip makinelerde ºzellikle termal ve soĵuk tutkallē selefon iĸlemleri daha 

kaliteli ve hēzlē yapēlmakta, iĸ g¿c¿n¿ azaltmakta, zaman ve selefon hatalarē en aza 

indirgenmektedir. 
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Resim 1.26 : Tam otomatik selefon makinesi 

 

 
ķekil 1.27 : Tam otomatik selefon makinesi laminasyon ve k©ĵēt giriĸi 
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Tam Otomatik Selefon Makineleri nin ¥zellikleri  

 
ü Makinede toz alma ¿nitesi 

ü Giriĸte non-stop s¿rekli aparatlē k©ĵēt beslemesi  

ü Toz ezme  

ü Kalender merdanesi 

ü Termal laminasyon ēsē merdanesi 

ü Soĵuk ve sēcak tutkal uygulama imk©nē 

ü ¢ēkēĸta bobin sarma imk©nē veya standart koparma kesime gºnderme 

ü Koparma ¿nitesi ana ¿niteye senkronize 

ü Uan bēak sistemi vardēr.  

ü Uan bēak sisteminin avantajē ise kalēn iĸlerde apak oluĸumunu minimize 

etmesidir. 

ü Devamēnda da yine durmayan s¿rekli (non-stop) tabakalama ēkēĸē ve istif 

vardēr. 

 

 
Resim 1.28 : Tam otomatik selefon makinesi laminasyon, k©ĵēt giriĸi ve bobin tabakalama 

¿nitesi 

 

1.5.1.4. Manuel, Yarē Otomatik ve Tam Otomatik Makinelerde Pencereli 

Selefon (OPP-BOPP) Laminasyonu 

 
Pencereli selefon kaplama iĸlemleri; manuel, yarē otomatik ve tam otomatik 

makinelerde yapēlan bir iĸlemdir. Burada ºnemli olan, tam selefon kaplama iĸleminde 

selefon (OPP-BOOP) malzemesine tutkal s¿r¿lmesidir. Yani tam selefon kaplamada 

selefonun akēĸ yolu tutkal haznesinden geerek makaralar, preston silindirlerine verilmesi 

ĸeklindedir. 

 

Pencereli selefon kaplamada ise selefonun akēĸ yolu, makaralar ve preston 

silindirleridir. Burada kaplanacak karton veya k©ĵēt malzemeye tutkal s¿r¿l¿r. Pencereli 

selefon kaplamada kaplanacak malzemeye tutkal s¿rmek iin tutkal s¿rme merdanesi, tutkal 

s¿recek ĸekilde aĸaĵēya, malzeme (k©ĵēt-karton) ¿st¿ne indirilir. Tutkal s¿r¿len malzeme ile 

preston merdanesi arasēnda geen selefon (OPP-BOOP)  lamine edilerek kaplanmēĸ olur. 
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Resim 1.29 :¢eĸitli pencereli bitmiĸ iĸler                  Resim 1.30 :¢eĸitli pencereli bitmiĸ iĸler 

 

           
Resim 1.31 :¦st ve yan tarafē pencereli               Resim 1.32 :Pencereli selefon kaplē bir iĸin 

bitmiĸ kutu                                                                      selefonlu h©li  

 

              
 

Resim 1.33: Pencereli selefon kaplē                     Resim 1.34 : Pencereli selefon kaplē 

bir iĸin kesilmiĸ h©li                                            bir iĸin yapēĸmēĸ kutu h©li 
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Resim 1.35: Pencereli selefon kaplamada                  Resim 1.36 :Tam selefon kaplamada  

selefonun akēĸ yolu                                               selefonun akēĸ yolu   

(Takēldēĵē yerden makaralar ile presyona girer.)                           (Tutkal haznesi iinden geer.) 

 

1.5.1.5. Tam Otomatik (Pencere)  Selefon Takma Makineleri  
 

Pencere yapēĸtērma makinelerinde diplomat zarflarda olduĵu gibi m¿ĸterinin adē 

soyadē ve adresinin geleceĵi yerler pencere ĸeklinde kesilir, sonra aēk olan bu bºlgelere 

ºzel, kendinden tutkallē selefon malzemeler kullanēlarak ēsēl yapēĸtērma iĸlemi yapēlēr. 

 

Ķlk ºnce pencere yerleri aēlēr veya aēk gelen iĸler makineye zarf h©line gelmemiĸ 

aēk durumda y¿klenir. 
 

ü Gerekli k©ĵēt istif ve y¿r¿tme ayarlarē yapēlēr. 

ü Uygun selefon bobini seilip makineye takēlēr. 

ü Yapēĸtērma kalēbē da yerine takēlēr.  

ü Pencere selefonu bobinden kesilerek yapēĸacaĵē yere vakum ile getirilir. 

ü Tutkal haznesinden tutkal alēp gelen kalēp, istiften gelen aēk zarf ¿zerine tutkalē 

s¿rer. Bu s¿r¿lm¿ĸ tutkal ¿zerine vakum ile gelen selefon veya asetat malzemesi 

bērakēlarak yapēĸma gerekleĸir. Genelde diplomat zarflarda ve benzer iĸlerde 

uygulanan bir yºntem olup kullanēlan malzeme selefon (OPP-BOOP) olmayēp 

ºzel ¿retilmiĸ asetat olup her iki y¿z¿ koronalē ºzel bir malzemedir. Bu malzeme 

yurt dēĸēndan gelmektedir. 
 

                         
Resim 1.37 :Tam otomatik pencere takma makinesi  Resim 1.38 : Pencereli diplomat zarf 
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1.5.2. Selefon Makineleri Kēsēmlarē 

 

1.5.2.1. Selefon Bobini Takma ¦nitesi  
 

Selefon edilecek, selefon bobininin takēldēĵē kēsēmdēr. Mil , makinedeki yerinden 

ēkarēlarak bobin milin ortasēna takēlarak her iki tarafēndan saĵa veya sola oynamasēn diye 

sabitlenir. Daha sonra bobin takēlmēĸ mil makinedeki yerine baĵlanēr. Manuel, yarē otomatik 

ve tam otomatik makinelerde iĸlem aynēdēr. 

 

           
Resim 1.39 : Manuel  makinelerde                            Resim 1.40: Otomatik makinelerde 

bobin takma ¿nitesi                                                       bobin takma ¿nitesi 

 

1.5.2.2.Selefonlu Bobin Baĵlama ¦nitesi  
 

Selefonlu malzemelerin ēkēĸta baĵlandēĵē bobin ¿nitesidir. Selefonla kaplanmēĸ 

kartonlar, ēkēĸta bulunan mil ¿zerine takēlarak yapēĸtērēlēr. Makine alēĸmaya baĸladēĵēnda 

selefonlu malzemeler bu ¿nitede bobin olarak sarēlēr. Manuel, yarē otomatik ve tam otomatik 

makinelerde iĸlem aynēdēr. 

 

Otomatik makinelerde bu ¿nite devreden ēkarēlēp selefonlu bobin ēkēĸta eklenmiĸ 

bulunan (bobin koparma) tabakaya dºn¿ĸt¿rme ¿nitesi devreye alēnēr. Otomatik makinelerde 

bu kombine olup ana ¿nite ile senkronize edilerek alēĸēr. Ayrē olarak ¿retilen koparma 

makineleri bu makinelere eklenemez. 






































































































































