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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB376
ALAN El sanatlar1 teknolojisi
DAL/MESLEK El dokumacisi
MODULUN ADI Sariz kilimi dokumaya hazirhk
Bu modiil, Sariz kilimi i¢in kullanilan arag-gerecler, desen
MODULUN TANIMI hazirlama ve ¢6zgii hazirlama iglemlerini anlatan bir
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/32
ONKOSUL KILIM DOKUMA-1 ve 2 Modiiliinii almis olmak
YETERLIK Sariz Kilimi dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag:

Ogrenci bu modiil ile uygun arag gere¢ saglandiginda
geleneksellige ve teknige uygun Sariz Kilim dokumaya
hazirlik yapabilecektir.

MODULUN AMACI
Amaglar:
» Teknige ve yoresellige uygun olarak, ara¢ gereg
hazirlayabileceksiniz.
» Teknige ve yoresellife uygun olarak, desen
Ortam: Atdlyede aydinlik, temiz ortam.

S ey . Donamim: Sarmali tezgéh, tamir ara¢ geregleri (gekig,
lg)(l:\;’!l'r[:llt/llll? A%ITIE/]I;IM civi, tornavida), tezgahin pargal.arl, kareli desen kagidi,
DONANIMLARI gorsel desen kitaplari, ¢ozgii ipi, metre, makas, ¢ozgii

aparati
OLCME VE Modiiliin i¢inde yer alan her faaliye?tten sonra Verilgn
DEGERLENDIRME Olcme araglari, performans testleri ile 6grenci kendi

kendini degerlendirecektir.( Yeterlik Olgme)




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El sanatlar bir milletin milli kiiltiiriinii simgeleyen ve tanitan en énemli unsurdur. El
sanatlarini temsil eden triinler o iilkenin kiiltiirel kimliginin en canli belgeleridir. Bir iilkenin
gelenek ve goreneklerinin yagam bicimlerinin kusaktan kusaga aktarilmasinda bununla
birlikte gelistirilerek devam ettirilmesinde en biiyiik rolii el sanatlar1 oynar.

Bu nedenle biitiin milletler el sanatlarina biiyliik énem vermekte ve el sanatlarini
gegmisten gelecege uzanan bir kiiltiir hazinesi olarak korumaktadirlar.

Ulkemiz ise sahip oldugu el sanatlarinin cesitliligi ve {iretim miktar1 bakimindan sansl
bir durumdadir. Tiirk insani ince sanat zevkini, estetigini, duygusalligini, hosgoriisiinii,
tiretmis oldugu el sanatlar1 irlinlerine yansitmis bdylece ¢ok zengin ve degerli bir koleksiyon
ortaya ¢ikmustir. S6z konusu bu koleksiyonda el dokuma, hali ve kilimler 6nemli bir yer
tutar.

Anadolu’da her yorenin kendine ait bir kilimi vardir. Anadolu kilimleri renk ve
motifleri ile dokundugu bolgenin karakterini tasir. Bu karakter renklerde baslar motif ve
desenlerde dile gelir.

Bu modiilde Sariz kiliminin renk, desen, motif 6zelliklerini ve motif anlamlarini, Sariz
kilimi yapiminda kullanilan arag¢ geregleri, tezgahlari, tezgahin parcalarini taniyacak, desen
hazirlama, ¢ozgii ¢6zme, tezgahi kurma, ¢ozgliyli tezgaha aktarma, giicli 6rme bilgi ve
becerisi kazanarak aile ve iilke ekonomisine katkida bulunacaksiniz.

Hedefimiz gelenekselligi koruyarak yozlasmay1 dnlemek ve kaliteyi istenilen noktaya
tagimaktir. Bu modiilii uygularken tam donanimli bir atdlyeye gerek yoktur, sarmali bir
tezgahla evinizin bir odasinda liretim yapabilirsiniz.

Modiiliin yasantiniz katki saglamasi, aile ve iilke ekonomisine faydali olmaniz ve
geleneklerimizi koruyarak gelecek kusaklara aktarmaniz dilegiyle basarilar dileriz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik
temiz bir ortamda, teknige, geleneksellige ve yoresellige uygun olarak arag-gerec
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Sariz kiliminin ve dokumanin tarihgesini arastiriniz.

Sariz kiliminin geleneksel 6zelliklerini inceleyiniz.

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinde var olan dokuma tezgahlarini arastiriniz.
Kilim dokumaciliginda kullanilan ara¢ ve geregleri inceleyiniz.

Sarmal1 tezgahi ¢evrenizdeki dokuyanlardan arastiriniz.

Sarmal1 tezgahin bdliimlerini inceleyiniz.

Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getiriniz.

YV VYV V VY VY

Hazirladiginiz raporu sinif ortaminda arkadaslarinizla paylasiniz ve tartisiniz.

1. SARIZ KiLiM DOKUMADA
KULLANILAN ARAC VE GERECLER

1.1. Saniz Kilimi

Sariz merkez ve koylerinde dokunan diiz dokumalari ii¢ sinifa ayirabiliriz:

> Geleneksel Sariz Dokumalari.

> Degisik illerden gelerek Sariz’a yerlesen kisilerin, geldikleri yerlerdeki dokuma
bilgilerini Sariz’a getirerek, uzun yillar Sariz’da dokuduklari dokumalar.

> Son yillarda diiz dokumalara artan talepten dolayr Ticari amagla dokunan
dokumalar.

Yore halkinin temel gecim kaynagi hayvanciliktir. Cogunlukla koyun ve kegi
yetistirilir. Buna paralel olarak da dokumalarda yiin malzeme fazlaca kullanilmistir. Yiinlerin
iplik haline gelinceye kadar gecirdikleri islemler yore halki tarafindan yapilmistir. Son
yillarda ise ticari amagla dokunan dokumalarda malzeme hazir getirildiginden ve ylinlerin



iplik haline gelinceye kadar uygulanan agamalarin zahmetli olmasindan dolay1 yorede ip
yapimiyla ugraganlarin sayis1 azalmistir. Son yillarda ise; pamuk, orlon gibi malzemelerin
kullanimi yayginlagmistir

1.1.1.Sariz Kilimlerinin El Dokumada Yeri Ve Onemi

Sariz’da dokunan dokumalardan o6zellikle kilimlerin yurt i¢cinde ve yurt disindaki
iinlerine ragmen yeterince bilimsel ¢alisma yapilmamistir. Giiniimiizde geleneksel olarak
dokunan Sariz yoresi dokumalar1 maalesef ekonomik kaygilardan dolayi orijinal renk motif,
kalite, ebat, malzeme vs. 6zelliklerini kaybetmektedir. Piyasanin istedigi dogrultuda dokuma
yapan geng kusaklar, geleneksel Sariz dokumalarinda severek kullanilan renk, motif, desen
gibi degerlerden hizli bir sekilde uzaklagmakta ya da yozlastirmaktadirlar.

Sariz kilimleri son yillarda geleneksel dokumalara artan talebin paralelliginde
dokumalartyla iinlenmistir. Yoresel dokumalar para veya makine halist karsiliginda
toplanmaktadir. Sariz yo6resi halki kendi elleriyle trettikleri bu sanat eserlerini vererek
makine halis1 almaktadir.

1.1.2.Dokumanin Tarihgesi

Dokumacilik sanati insanlarin yeryiiziinde var olmalarmin ardindan ihtiyaglarini
giderebilmek ¢abalariyla ortaya ¢ikmustir. Dokumacilik igin ilk ornekler ve malzemeler
dogadan secilmis ve kullamilmigtir. Hayvan postu yerine dokumanin akil edilisi saglikli
diisiinme ve sanatsal yaraticihigin temeli sayilabilir. Insanlarm dis etkenlerden korunmasini
ve yasadiklar1 c¢evrenin giizel bir sekilde dosenmesini saglamak amaciyla gelisen
dokumacilik insanligin en eski sanatlarindandir. Giyimi meydana getiren dokuma ve
dokumaciligin ilk defa nerede, nasil ve ne zaman basladigi konusunda tarih heniiz tam ve
kesin bir hilkkme varmamistir. Bu konuda buluntular az deliller yetersizdir. Tarihgilere gore
baslangici ister Misir ister Mezopotamya, isterse Orta Asya olsun dokumacilik sanatinin
insanlik tarihi kadar eski oldugu muhakkaktir.

Neolitik devrin sonlarina dogru bir kisim hayvanlarin ehlilestirilmesi sonucu yiinlii
dokumalarin bagladig1 anlasilmaktadir. Yiiniin kullanilmasi ile dokumacilik biiyiik gelisme
gOstermistir.

Tiirkler Anadolu’ya geldiklerinde Orta Asya’daki dokuma gelenegine dayanan engin
bir dokuma kiiltiirleri vardi. Tiirk’lerin Anadolu’ya geldiklerinde dokuma yapmaya devam
ettiklerini Selguklular doneminde Konya, Kayseri, Sivas ve Aksaray gibi yerlesim yerlerinin
dokumalar1 ile tnlii merkezler oldugunu cesitli seyahatname bilgilerinden ve giiniimiize
ulasan 6rneklerden anlamaktayiz.

Osmanli donemi diiz dokuma yaygilar1 sema ve motif acisindan Selguklu donemi
gelenegini siirdiirmiistiir.

Osmanli d6nemine tarihlendirilebilen ve giiniimiize kadar gelebilen diiz dokuma
yaygilarinin bir kismi Istanbul Tiirk Islam Eserleri ve Istanbul Vakiflar Hali ve Kilim



Miizesilndedir, ayrica Kahire Milli Miizesi, Macaristan Ipar Miizeveti Museum’da (El
Sanatlar1 Miizesi) bu donemden kalma ¢ok sayida kilim 6rnegi mevcuttur.

Diiz dokuma yaygilar diigiimlii halilar kadar kalin ve dayanikli degillerdir. Daha ¢ok
gocebelerin esyalart olan bu yaygilar iyice eskimeden terk edilmemekte, hatta kesilip
parcalara boliinerek dahi kullanilmaktadir. Kolayca ciiriidiiklerinden yer altt buluntular
arasinda fazla 6rnek bulunamamaktadir. Ayrica yerlesik toplumlarin aristokrat siniflar
tarafindan kullanilmadiklarindan nesilden nesile korunarak aktarilan degerli mallar1 arasinda
da yer almadigindan eski devirlere ait 6rnekler hemen hemen yok gibidir.

1.1.3. Sariz lcesinin Tarihgesi

Tam olarak nerede ortaya ciktig1 bilinmeyen dokumacilik sanati insanlik tarihi ile
birlikte uzun bir siire¢ gecirmistir. Tarih boyunca ¢esitli medeniyetlerin egemen oldugu 11.
yy dan itibaren de Tirk’lere vatan olan Anadolu, dokumacilik sanatinin yasatildigi 6nemli
merkezlerdendir. Yurdumuzda ki dokumaciligin yapildigi yoreler arastirildiginda her
bolgenin kendine 6zgii karakteristik 6zellikleri az veya ¢ok tasidiklar goriiliir. Sariz (Kayseri
yoresi) Anadolu’nun 6nemli dokumacilik merkezlerinden biridir.

flge ve cevresi bir siire Kilikya, Ermeni Krallig1 ve Bizans yonetiminde kalmis daha
sonralar1 Dulkadirogullari’nin hékimiyetine girmistir. Yavuz Sultan Selim doneminde ise
Osmanli Imparatorlugu’nun hakimiyetin de Kalmistir. Osmanli Imparatorlugu yonetiminde
bulunan ve Adana yoresinde yasayan Avsarlar Sariz’1 uzun yillar yayla olarak kullanmislar
ve 1840 yillarinda ilgeye yerlesmislerdir. Sariz ilgesi ve kdylerinde Oguz boyundan Avsar
Yoriikleri, Dogu Anadolu bdlgesinin ¢esitli illerinde go¢ eden insanlar ve 93 muhaciri diye
adlandirilan yine Oguz boyundan Dadas ve Cerkez’ler yagsamaktadir.

Sar1z’in merkezi ve baz1 kdylerinde 1750’li yillarda Dogu Anadolu bolgesinin ¢esitli
illerinden gelerek yerlesenler olmustur. 1730 da ise Avsarlarin Rakka’ya siirgiin
edilmelerinden sonra Uzun Yayla ve Pmarbasi cevresinde iken 1859 — 18601 yillarda
Avsarlar Sariz ilgesi ve koylerine yerlesmislerdir. Cerkez disindaki diger Oguz boylarinin 6rf
adet, gelenek ve gorenekleri hemen hemen birbirinin aymidir. Bilindigi gibi Sariz’da
Avsarlarla birlikte Kiirt’ler ve Cerkez’lerde vardir.

Sariz’in Avsarlar1 yar1 gogebe halinde yazlari Uzun Yayla’da kislarini Adana’nin

Kadirli kazasi ile Ceyhan ilgesi arasinda gecirmekte iken 1856 yillarinda Tirkiye’ye gog
eden Cerkezler Uzun Yayla’ya yerlesmislerdir.

1.2. Sariz Kiliminin Geleneksel Ozellikleri

Sar1z kilimlerini en belirgin 6zelligi ¢6zgii ve atki ipliklerinin yiin olusu, ipliklerin kok
boya ile boyanmasi ve sarma tip (Istar) tezgahin kullanilmasidir.



1.3. Yiiniin Iplik Halinde Getirilmesinde Kullamlan Aletler

Iplik egirmede kullanilan en eski araglar ig ile Orekedir. Yikanip temizlendikten sonra
elle didilmis bir yiin ya da pamuk yiginmi 6reke denen bir ¢atal ¢ubuga takilir ve buradan
¢ekilen bir demet lifin ucu ige baglanirdi. Agactan yapilan mekik bigimindeki ig bu iple
birlikte yere dogru sarkitilip hizla dondirildigiinde iplik kendi iistiinde biikiilerek igin
iizerine sarilirdi. Egiren kisinin orekeden siirekli yiin ¢ekmesi, igi dondiirmesi ve ipligin
kopmamasina, hep ayni kalinlikta biikiilmesine 6zen gostermesi gerekirdi. Kirman denen
egirme araci da hemen hemen ayni1 diislinceye gore tasarlanmistir ve bazi kdylerde her ikisi
de hala kullanilir.

1.4. Yiiniin iplik Haline Getirilmesi

Sariz ilgesinde hayvancilik halkin ge¢im kaynaklari arasinda yer almaktadir.
Dokumalarda yorede yetisen koyunlarin yiinleri kullanilir. Cogu yorelerdeki gibi Sariz kilim
ve diger diiz dokuma yaygilarinda ana malzeme yiindiir. Yorede sadece Kemer kdyiinde bir
adet ke¢i kilindan dokunmus cadir tespit edilmistir. Heybe, ¢ul ve par¢a halinde kil
malzemelerden dokunmus ¢uval 6rneklerine de rastlanmustir.

Sanayi ve turizm yoniinden fazla gelismemis Sariz ilgesinde hayvancilik 6nemli bir
yere sahip olsa da eski onemini giderek kaybetmektedir. Son zamanlarda dokunmus
dokumalarda ipliklerin piyasadan satin alindigt gdzlenmistir. Yiinlin iplik haline
getirilmesinde uygulanan islemler; kirkim, yilinin kurutulmasi, yiiniin yikanmasi, yiiniin
¢ibiklanmasi, didilmesi ve taranmasi, yiiniin egrilmesi ve biikiilmesidir.

1.4.1. Kirkim

Koyunlar yilda iki defa kirkilir. ilki bahar yiinii (yapagi) haziran ay1 sonunda, giiz
yiinii de eyliil-ekim aylarinda kirkilir. Kilim i¢in en iyisi yapagi yiiniidiir. Koyunlarin cins ve
yapilaria gore bir koyundan kirli olarak 1,5 ila 3 kg arasinda yiin elde dilmektedir. Iyi bir
kirkic1 glinde 50-60 koyunu kirkabilmektedir. Kecide ise 0,5 ila 1 kg arasinda kil
almabilmektedir. Yine iyi bir kirkici giinde 100 keciyi kirkabilir. Kirkim islemi kirkim
makasi ile yapilir. Sariz yoresinde kirkim makasina kirklik denilir.



Resim 1.1.Kirkim
1.4.2. Yiniin Kurutulmasi ve Silkelenmesi

Kirkim sonunda yiinler serilerek giineste kurutulur. Cakildaklart ayiklanir.
Silkelenerek tozlarindan arindirilir. Yikanacag giine kadar harar ve ¢uvallarda bekletilir.

1.4.3. Yiniin Yikanmasi

Dokuma orgii ve diger islerde kullanilacak yiinlerin segimleri yapildiktan sonra
genellikle sonbahar i¢inde ya ¢esmelerde ya da akarsularda toka¢ veya tokmak adi verilen
alet vasitasiyla yikanir. Bu yikamada yiin kirinden ve yagindan arindirilir. Yikanmis yiinlerin
veya temiz bir zemine serilerek kurutulmasina 6zen gosterilir.

Resim 1.2: Yiiniin Yikanmasi



1.4.4. Yiiniin Cibiklama, Ditme, Tarama

Yikanmig yiin hafif nemli iken gilinesli ve sakin havada ¢ibikla doviilir, buna
¢ibiklama adi verilir, buradaki amag yiiniin gevsetilmesidir. Sonra elle silkelenerek ig¢inde
kalmis olan yabanci maddelerden temizlenir. Gevsetilmis yiin iki elle didilerek eris ve argag
egrilecek hale getirilir. Kil veya yiin taragin1 kullanacak kisi tahta pargasi lizerine bir ayagini
koyarak sabitlestirir. Dizlerin bulundugu u¢ kismin altina da 10 cm kadar herhangi bir seyle
destekleyerek yiikseltir. Taraklar arasina bir tutam kil konularak geriye dogru ¢ekilir, ¢cekilen
killar1 taraga tekrar atarak sigler arasindan kilin ¢ekilisi bir siire devam eder bu sekilde tel tel
ayrilan killarin kisalar1 da tarak arasinda kalmis olur. Tarak arasinda biriken ise yaramaz
pamuksu maddelerle kisa killara hiisiir, ise yarayanlara da ar1 denilir. Becerikli kisi giinde 10
kg kil ¢ekebilir. Tarama isi yapan kimsenin bu isi iyi bilmesi gerekir. Acemi kimse tarama
esnasinda elyafin fazla kirilmasina sebep olur. Tarakta taranan yapaginin elyafi ayni
istikamette ve birbirine paralel bir sekil almistir. Elyafin karisarak egirme islemi esnasinda
giicliik ¢ikarmamasi i¢in; taranmig elyafin istikametleri dikkate alinarak temiz bir yere yan
yana ve {ist liste konulmasina dikkat edilmelidir.

Resim1.3: Kirman

Haly, kilim ve el orgiisiiniin ipleri genelde elleri uz ve ehil kadinlara egirtilir. Kirman
otururken kullanildig1 gibi ayakta, hatta yiiriirken de kullanilabilir. Sariz yoresinde kirman
kullanimi yaygindir. Ig ile egirme isleminde ise; lifler paralel hale getirilerek uzatilir ve
biikiiliir. Elde edilen ilk iplik igin govdesine sarillarak ¢engelden gecirilip asagiya
sarkitilirken hizla dondiiriiliir, bu hareketin tekrar edilmesi ile avugla tutulan lif demeti iplik
haline getirilmis olur. Daha sonra ise geleve de denilen ¢ikrikta iplik bikiimi{i tamamlanir.
Cikrik {izerinde ig bulunan ve igin dénmesi el ve ayakla saglanan bir iplik biikkme aracidir.
Ciknigin igine kisa lifler elle uzatilarak verilir. Tekerlegi dondiik¢e igde onun eksenine bagh
oldugu icin déner. ig dondiikce iizerine tutturulmus lif demeti uzar, biikiiliir ve ig iizerine
sartlir. Cikrik calistirilirken her seferinde bir kol uzunlugunda ip egir ilmektedir. Sag el
cikrik kolunu cevirirken sol kol da yumaktan gele ipi igin ucundan tutup geriye dogru



gotiirmektedir. Sariz yoresinde c¢ikriklar eskiden ahsaptan yapilirken son yillarda bisiklet
tekerleklerinin jantlarindan yapilmaya baglanmistir.

Resim 1.4: Cikrik

1.5. Kilim Dokumada Kullanilan Ara¢ Geregler

Dokumalarda kullanilan arag¢ geregler biitiin dokumalarda aynidir. Yoreye ve yapilan
trtine gore farkl tipleri tercih edilmektedir. Asagida siralanmustir.

1.5.1 Tezgahlar

Kirkitli dokumalarda kullanilan tezgéhlar;

»  Yatay tezgahlar (konargoger tezgah, yer tezgahi)
> Dikey tezgah (istar, ipagaci, mazman)
> Gelismis dikey tezgah

Kayseri Merkez, ilce ve koylerinde cogunlukla germe tip tezgdh kullanilmasina

ragmen Sariz ilge ve koylerinde yapilan arastirmalarda ahsap sarma tip tezgah
kullanilmaktadir.

1.5.2. Sarma Tezgah (Istar)

Gelismis dikey tezgahin halicilikta kullanilanina sarma tezgah denir. Bu tezgahlarda
hali veya kilim sarilarak dokunuldugundan bu ismi almustir.



Resim 1.5.Sarma tezgah

1.5.3. Sarma Tezgahin Boliimleri

Alt levent, iist levent, 2 adet yan agactan meydana gelir. Tezgah parcalar1 tezgdhin
kurulacag yere eksiksiz getirilir. Tezgahin Kurulacagi yer tespit edilir. Yer belirlenirken 1s1k
durumu dikkate alinmalidir. Tespit edilen yere dnce yan agaglar konulur. ilk 6nce alt levent
sonra da ist levent, yan agaglarindaki yuvalarina takilir. Sonra tezgdh uygun yerlerden
sabitlestirilir.

1.5.4. Levent (merdane)

Genellikle 8 koseli olup silindir seklindedir. Ust levende ¢ozgii alt levende ise
dokunan kilim sarilir. Leventlerin iizerinde ise ¢ozgiiyli gerdirmek igin kullanilan kol
demiri(kostek) vardir. Halkali egri ve dogru demirlerin sabitlendigi kanallar ve ¢iviler vardir.
Iki adet bulunur.

1.5.5. Yan Tahta

Tezgahin ayakta kalmasim1 merdanelerin birbirine paralel olarak durmasini ve giicii
agacinin sabit kalmasini saglar. Iki adet yan tahta vardir.

1.5.6. Giicii agaci

Cozgii araligi giicii agacinda ayarlanir. Cozgiilerin ¢aprazligini saglar. Cozgii ayarini
korur ve gapraza gecim tellerinin bagli olmasini saglar.



1.5.7 Giicii Kalib1

Glicii agacina baglanan arka tellerinin ayni seviyede olmasini saglar. Cozgii isi bitince
cikarilir. Cozgiiye sarilan ¢apraz telleri idare ederek iplerin bir diizeyde olmasini saglar.

1.5.8 Varangelen

Caprazi acgip kapatmaya yarar. Giicii agacinin {izerindeki ¢ozgiilerin arasinda asagi
yukar1 hareket ederek caprazligin saglanmasina ve c¢ozgiler arasindaki agiklik
(agizlik)mesafesini ayarlanmasina yardimci olur.

1.5.9. Giicii alt1 /karsihik takozu

Yan tahtalar ile giicii agac1 arasina sabitlenir. Giicii Oriisiiyle giicli agacina baglanan
arkadaki ¢ozgiilerin gerginligini ve 6n ¢ozgiiler ile yer degistirmesini saglar.

1.5.10. Kostek takozu
Alt leventteki kostek(kol)demirini yataklik eder.
1.5.11. Gerdirme makinesi

Kol demiri halkali egri ya da dogru demir ve kostek ¢emberinin yardimiyla ¢dzgiilerin
gerdirmesinde kullanilir.

1.5.12. Halkal egri- dogru demirler
Cozgiliniin gerdirilmesi i¢in tist levendin yanlarindaki deliklere takilarak kullanilir.
1.5.13. Kostek(kol)demiri

Alt levendin yanlarindaki deliklere takilarak alt levendin hareketini engelleyerek
gerginligin muhafazasini saglar.

1.5.14. Kostek ¢emberi
Alt levent ile gerdirme makinesinin baglantisini saglar.

1.5.15. Yuvarlak cubuk demiri

Hazirlanan ¢6zgiiniin bas ve son ayar1 bu demir iizerinde yapilir. Aparattan ¢ikarilan
¢Ozgiiniin iki ucu bu demirlere takilarak alt ve iist leventlere sabitlenir.
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1.5.16. Tabla
Tezgah duvara sabitlenmeyecekse tabla kullanilarak tezgahin ayakta durmasini saglar.
1.5.17. Payanda

Tabla ile yan agaglar1 birbirine baglamak i¢in kullanilir.

20081017 16:35

Resim 1.6: Payanda

1.5.18. Germe Tezgah

Diiz tezgéah olarak da bilinen germe tezgahin diger tezgah tiplerinden en 6nemli farki,
az yer kaplamasi ve tagima kolayliginin olmasidir. Ayrica ¢ozgiisii tezgah {izerinde yapilir.
Dolayisiyla ¢ozgiilerin gerginliklerinden de problem olmasindan ince kalite halilarin
dokunmasi i¢in daha elverislidir. Metal ve ahsap malzemeden olanlar1 vardir.

1.5.19.Germe Tezgahin Parcalari

Iki adet yan tahta ve bu yan tahtalara sabitlenmis iki adet levent, iki adet kama, iki
adet germe vidasi, 1 adet destek (orta) tahtasi, bir adet varangelen, bir adet giicli agaci, iki
adet giicii alt1 karsilik takozu, iki adet giicii kalibi, takip tahtasindan alt giicili, sagak
tahtasindan olusur.
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1.5.20. Yer Tezgalm

Iki sirik ve dort kisa tahtadan ibarettir. Giicii agac1 ve vargeli vardir. Tezgih boyu
istenildigi kadar uzatilabilir. Bu tezgahlarda yan tahtalar yoktur. Yer tezgihinda Orta
Anadolu’da “dolak” Giiney Anadolu’da “yer istar1” adi verilmektedir. Konargéger hayat
siirenler, tagima kolayligi ve pratik olmasi nedeniyle bu tezgdhlar kullanilmistir. Yer
tezgahlarinda dokunan hali germe tezgahlarda oldugu gibi alt(arka) tarafa kaydirilir.

Kisa tahtalardan iki tanesi ayni hizada olmak iizere halinin enine gore serilir. Bu
tahtalarin {izerine birinci sirik uglarindan baglanir. Ayni sekilde halinin boylaria gore kalan
iki tahta digerlerinin karsisina takilir ve diger uzun sirik baglanir. Cozgii iki sirik arasinda
¢oziliir. Cozgli islemi bittikten sonra, ¢dzgiilerin ortasina iigayak seklindeki giicli agaci
sabitlenir. Cozgiiler yere paralel olarak durdugu i¢in dokuyucular yere egilerek dokuma
yaparlar.

1.5.21. Kirkit

Hem diiz dokumalarda hem de farkli dokumalarda kullanilmas1 gerekli bir alettir.
Atilan atkilari, diglim siralarini, desen ipliklerini sikistirmak icin kullanilir. Kirkitin ritmik
kullanilmas1 veya kullanilmamasimi dokumanin kalitesine etki eden kirkitler yoreler ve
dokumalara gore degisiklik gosterirler. Ahsap melal ve yari ahsap kirkitler vardir. Diiz
dokumalarda kullanilan kirkitler, Sariz ydresinde oldugu gibi, genelde ahsap ve seyrek
dislidir.

1.5.22. Bigak

Diiz dokumalarda makasin yaninda ¢6zgii ipleri, renkli desen iplikler vb kesiminde
bigak da kullanilmaktadir.

1.5.23. Diiz Dokumada Kullamlan Ipler

> Yiin Ipleri
> Pamuk Ipleri
> Ipek Ipleri kullaniimaktadir.

1.5.24. Cozgii Aparati

Sarma tip tezgahlarin ¢dzgiisiiniin hazirlanmasinda kullanilan bu alet, ras, U profil
yada T profil demir malzemeden en az 6M. boyunda olan ana gdvdenin bir bagini sabit
olarak kaynatilan 100-110cm boyunda ve 4cm ¢apinda kolu demir malzeme ve yine
govdenin diger ucunu kadar hareket edebilen istenilen uzunlukta sabitlenebilen ikinci demir
malzemeden yapilmistir. Zemine paralel olduk¢a uzun kdsebent seklindeki bir metale, biri
sabit iki adet yuvarlak ¢ubugun dik olarak doksan derece sabitlenmesinden olusur.
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Ustten Garlnds

Cizim 1.1: Cozgii Aparati
1.6. Tezgah1 Temizleme

Tezgah pargalari zamanla ahsabin ¢atlamasiyla kurur ve kiymikli bir hale gelir. Bu
dokuyan insani rahatsiz eder. Zaman zaman ahsabin zimparalanmasi gerekir. Tezgah
parcalari nemli bir bezle silinerek temizlenir. Tezgadhin temiz ve tozsuz olmasina 6zen
gosterilir.

1.6.1. Gergi Mekanizmasim Yaglama

Alt ve iiste bulunan iki par¢a borunun ortasinda yivli olarak yapilmis diger bir parca
ile uzayip kisalabilen vida sayesinde gerdirme saglanir. Bu aletlerin rahat caligabilmesi,
paslanmamasi ve ses ¢ikarmamasi i¢in yaglanmasi gerekir. Yaglama islemi i¢in makine yagi
kullanilir. Pas ve kiif varsa arindirilir sik sik yaglanmasina gerek yoktur

1.6.2. Gerdirme Araclari

Gerdirme araglar1 sunlardir: halkali dogru demir, halkali egri demir, ¢ember, kol
demiri, gerdirme makinesi.

1.7. Tezgah Parcalari Birlestirme (Sarma Tip Tezgah1 Kurma)
Sarma tip tezgahin kurulabilmesi icin her seyden once tezgahin kurulacag: yerin
iyi 151k almasi ve zeminin diiz ve saglam olmasi1 gerekir. Ayrica yan tahtalarin yaslanacagi

diiz bir duvar yada direkler ve yan tahtalarini liste sabitlestirmek icin tavana ihtiya¢ vardir.

Ahsap sarma tezgahlar evlere kurulacaksa genellikle tek olarak kurulur. Bunun i¢in
tezgah parcalar1 daha 6nceden tespit edilen yere getirilir.
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1.7.1. Tezgah Parcalarim Birlestirme Islem Basamaklar

> Ilk 6nce tezgah tablasi yerlestirilir.

»  Tezgah tablasina yan tahtalarn yerlestirilerek iki kisi bu yan tahtalari tutarak
saga sola diismesini engeller.

»  Yan tahtalara merdane yerlestirilir.

»  En az g kisinin yardimiyla iist merdane tezgahin yan tahtalarina yerlestirilerek
hafif¢e payandalarla tutturulur.

»  Alt ve iist merdanelerin ¢aprazina ip gerdirilerek, tezgdhin teraziye gelmesi
saglanir.

> Tezgah tablasini ileri geri hareket ettirerek hassas agaci yapilir.
> Hassas ayari yapilan tezgah payandalarla sarilarak siki bir sekilde monte edilir.

Cizim 1.2: Ahsap Sarma Tezgah
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Rahat ¢alisabileceginiz ¢alisma ortamini
hazirlaymiz.

» Aydinlik ortam saglayiniz

» Ferah bir alan saglaymiz.

» Calismada kullanacaginiz malzemeleri
g0z Oniinde bulundurunuz.

» Sariz ve Sariz dokumalarmi arastiriniz.

» Sariz ve Sariz dokumalari ile kaynak
taramasi yapiniZ.

» Sariz kilimlerinin el dokumalarindaki
yeri ve dnemini arastiriniz.

» Kilim dokumaciliginda kullanilan arag
gerecleri arastiriniz.

» Cevrenizde Sarizli kisiler varsa dokuma
yapiyorlar mi, aragtiriniz.

» Sariz’da kullanilan Istar tezgahi
arastiriniz.

» Cevrenizde dokuma yapan kisiler varsa
kullandiklari tezgahin 6zelliklerini
arastiriniz.

» Cevrenizde Sariz kilim dokuyanlar varsa
1star tezgahin boliimlerini ve 1star tezgahin
kurulmasi agamalarini inceleyiniz.

» Tezgéahin kurulacagi ortami ve tamir
ara¢ gereclerini hazirlayiniz.

» Tezgahin kurulacag yeri ayarlayimiz,
151k almasina dikkat ediniz.

» Tezgahin kurulmasi icin gerekli olan
tamir ara¢ ve gereglerini (¢ekic, vida,
tornavida, pense vb.) araclar1 kolay alinabilir
bir yerde hazir bulundurunuz.

» Tezgahin boliimlerini eksiksiz olarak
hazir hale getiriniz.

» Yan tahtalar1 tezgah tablasina
sabitleyiniz.

» Yan tahtalar1 ayn1 hizaya getiriniz.
» Tezgah tablasina yan tahtalar1
yerlestiriniz.

» Alt ve iist merdaneyi (leventleri) yan
tahtalara yerlestiriniz.

» Yan tahtalara alt merdaneyi yerlestiriniz.
» Yardim alabileceginiz ¢ kisiyi hazir
hale getiriniz.

> Ug kisinin yardimiyla iist merdaneyi
tezgahin yan tahtalarina yerlestiriniz.
Payandalarla merdaneyi sabitleyiniz.
Tezgah ve pargalar temizleyiniz.

» Tezgahi tavana sabitleyiniz.

Tezgahin hassas ayarini yapiniz.
Gergi mekanizmasini yaglaymiz.
Tezgahi payandalar ile tavana sikica
monte ediniz.

YV V|V V

15




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular cevaplandirarak
belirleyiniz.

1. Dokumacilik sanati ilk defa ne zaman ortaya ¢ikmistir?
A.) Islamiyet ten 6nce
B.) Abbasilerden 6nce
C.) Insanligm var olmasindan beri
D.) ) Selguklular doneminde

2. Anadolu’da bulunan en erken tarihli diiz dokuma yaygi 6rneginin adi nedir?
A.) Holbein halisi
B.) Kraligenin Ortiisii
C.) Hereke Halisi
D.) Sariz Kilimi

3. Dokumaciligin ilk 6rnekleri ve malzemeleri nereden se¢ilmistir?
A.) Evdeki malzemelerden
B.) Giysilerden
C.) Dogadan
D.) Hem giysilerden hem dogadan

4. Sariz isminin nereden geldigi konusunda asagidakilerden hangisi sdylenemez?
A.)) Sarikizdan geldigi
B.) Sariz iginden akan irmaktan geldigi
C.) Sarmak fiilinden geldigi
D.) Yorede yetisen sarigigekten aldigi

5. Sariz yoresinin temel ge¢im kaynagi nedir?
A) Tarmm
B.) Hayvancilik
C.) Dokuma ve tarim
D.) Madencilik

6.  Asagidakilerden hangisi Sari1z’da yasayan boylardandir?
A.)) Auvsarlar, Lazlar, Cerkezler
B.) Avsarlar, Cerkezler, Kiirtler
C.) Efeler, Yoriikler, Avsarlar
D.) Kiirtler, Efeler, Cerkezler
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Yiiniin iplik haline getirilmesinde kullanilan islemlerden hangisi yanlistir?
A)) Kirkim

B.) Mordanlama

C.) Yiniin yikanmasi

D.) Yiiniin egrilmesi

Yiiniin egrilmesinde kullanilan araglardan hangisi dogru olarak gosterilmistir?
A)) g, Oreke, Kirman, Yay

B.) 1ig, Oreke, Yay, Cikrik

C.) Ig, Oreke, Kirman, Cikrik

D.) 1ig, Oreke, Kirman, Tarak

E.) Sariz kilimlerinde en ¢ok kullanilan tezgahin ad1 nedir?
A.) Germe tip tezgah
B.) Yer tezgahi
C.) Masa Tezgahi
D.) Istar tezgah

Cozgilinlin lizerine sarildigr silindir seklindeki ortast oyuk olan tezgah
parcasinin adi nedir?

A) Levent
B.) Yantahta
C.) Payanda

D.) Giicii agaci

Gerdirme mekanizmasinin yaglanmasinin sebebi nedir?

A.) Atkinin rahat atilmasi igin

B.) Gerdirme mekanizmasinin paslanmamasiVe rahat ¢alismasi i¢in
C.) Tezgahin dengede olmasi i¢in

D.) Dokumanin rahat dokunabilmesi i¢in

Asagidakilerden hangisi desen ve motif 6zelligine gore kilim ¢esididir?
A.) Seleser Kilim

B.) YerKilimi
C.) Duvar kilimi
D.) Cuval

Asagidakilerden hangisi kullanim alanina gore kilim ¢esididir?
A.) Seleser

B.) Kuslu
C.) Zincirli
D.) Ahiretlik
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Asagidaki sorular1 Bosluk doldurma seklinde cevaplayimiz

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Giicli agacinin iizerindeki ¢ozglilerin arasinda asagi yukari hareket ederek
caprazligin saglanmasimna ve c¢ozgller arasindaki agizlik mesafesinin
ayarlanmasina yardimci olan tezgah pargasinin ad1 ...........ccccveeeenenn. dir.

Tabla ile yan agaclar1 birbirine baglamak i¢in kullanilan tezgah parc¢asinin adi
................ dir.

Sariz kiliminin en belirgin 6zelligi ¢6zgi ipliginin ................ ve atki ipliginin
................ olmasidir.

Sar1z’da koyunlar yilda .... kere kirkilir.

Uzerinde ig bulunan ve igin dénmesi el ve ayakla saglanan iplik biikme
aracinin ad1 ........c.......... dir.

Tezgahin ayakta kalmasini merdanelerin birbirine paralel olarak durmasini ve
giicli agacinin sabit kalmasini saglayan tezgah parcasinin adi ......... ....... dir.

Hal1 ve kilimde atki iplerini sikistirmak amacli kullanilan aracin adi .......... dir.
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KONTROL LiSTESI

Sariz kilim dokumaya hazirlikta tezgahi dokumaya hazirlama ile ilgili yapmis
oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki ¢aligmalari tekrar ederek degerlendirme 6lgegine gore
kendiniz veya arkadaslarinizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1.  Uygun ¢alisma ortam1 hazirladiniz mi?

2.  Sariz dokumalarini arastirdiniz mi?

3. 3- Cevrenizde kilim dokuyanlar var m1? Arastirma ve

inceleme yaptiniz m1?

Sarizda kullanilan 1star tezgahi arastirdiniz mi?

Tezgahin kurulacagi yeri hazirladiniz mi?

Tamir arag¢ gereclerini temin ettiniz mi?

Istar tezgahin parcalarin1 hazir hale getirdiniz mi?

Yan tahtalar1 ayni hizada yerlestirebildiniz mi?

©| ®© N @ o &

Yan tahtalara leventleri oturtabildiniz mi?

10. Tezgahi payandalarla tavana sabitleyebildiniz mi?

11. Is kazalarina kars1 6nlem aldmiz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz evet ise yeni bir uygulama faaliyetine gecebilirsiniz. “Hayir”
cevaplariniz agirlikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu modiil sonunda yoéresel ve teknigine uygun desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Sariz kilimlerinde kullanilan motifleri arastiriniz.
> Desen hazirlamada kullanilan arag geregleri arastiriniz.
> Sariz kilimlerinde kullanilan renkleri arastiriniz
> Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. DESEN HAZIRLAMA

2.1. Motif Desen Ozellikleri

Sariz Merkez ve koylerinde diiz dokumalardan 6zellikle kilim ve cicim dokuma
tekniklerinden oldukga zengin dokumalar mevcuttur. Cicim dokuma tekniginin yéredeki adi
“ziilii” diir. Sedef ve bordiiriine ise yelen, yeleni denilmektedir.

2.2. Kilim Motif Ozellikleri Anlamlari

Diiz dokumalarin desenleri ¢ogunlukla anadan kiza ezberletilerek devam ettirilir.
Bazen de dokuyucu onceden dokunmus dokumalarin desenlerini model alir. Deseni
olusturan her motif stilize edilmis, sembolik anlamlar yiiklenmistir. Halk genelde motifi
benzettigi seye gore isimlendirmektedir. Devetabani, ko¢cboynuzu ve pitrak vb.dir.
Anlatilmak istenilen duygular, diisiinceler hep esyanin gercek bi¢ciminden esinlenerek stilize
edilmis bir takim isaretler seklindeki motiflerle belirtilmistir. Insanlar kétiiliiklerden
korunmak i¢in ugur olsun diye iizerlerinde bir takim semboller tagirlar. Bu semboller stilize
bir sekilde kilimlere de yansimistir. Her motifin bir anlamm vardir. Kilimleri dokuyan Y oriik
kadin1 bu motifleri yan yana siralayarak duygularini diisiincelerini, sevinglerini, tizlintiilerini,
isteklerini, arzularimi, endiselerini, korkularini, okumasi yazmasi olmasa dahi kilimine
yazmakta derdini anlatmaktadir.

> Pitrak: Insanlarin giysilerine ve hayvanlarm tiiylerine yapisan pamuksu bir
bitkidir. Onun kem bakislar1 savusturmaya giiciiniin yettigine inanilir. Diger
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taraftan ciceklerle dolu anlaminda gelen Pitrak gibi deyimi, bu motifin bollugun
bir sembolii olarak un torbalar1 tizerinde kullanilmasini agiklar.

P

Cizim 2.1: Pitrak motifi

> Koc¢boynuzu: Kocboynuzu, halilarinda iretkenlik, kahramanlik, gii¢ ve
erkeksilige alamettir. Bununla birlikte bu simge, bunu dokuyan kisinin mutlu
oldugunun ve bunu agikca belirttiginin ifadesidir.

Cizim 2.2: Ko¢ Boynuzu Motifi

> Kartal: Giig, kudret, muska, hiikiimet egemenligi ve eski dini torelerden ortaya
¢ikan tilsimlar gibi 6geleri temsil eden kartal figiirleri, hali dokumaciliginda

totemleri isaret eder.
e —

Cizim 2.3: Kartal Kanad1 Motifi

> Bereket: Birlikte kullanilmis "elibelinde" ve "kogboynuzu" motifleri bir erkek
ve bir kadin belirtir. Bereket deseni, disiyi gosteren iki adet "elibelinde" motifi
ve erkegi gosteren iki adet "kogboynuzu" motifinden olusur. Kompozisyonun
ortasindaki g6z motifi, aileyi kem gozlere kars1 korumasi i¢in kullanilmigtir.
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> Go0z: Bazi insanlar1 kotiiliige, zarara, sansizliga ve hatta 6liime bile sebep olan
giiclii bakislar1 olduguna inanilir. G6z motifleri, insan géziiniin kem bakislara
kars1 en iyi koruyucu oldugu inancindan dolay1 ortaya ¢ikarildi.

T e

Cizim 2.4: Karagdz Motifi

» Kus: Halilarinda goriilen kus motifleri ¢esitli anlamlari ihtiva eder. Baykus ve
karakarga gibi kuslar kotii sans anlamina geldigi gibi; kumru, giivercin ve
biilbiillerde iyi sans1 simgelemeleri i¢in kullanilir. Kus; mutluluk, keyif ve sevginin
semboliidiir. Gii¢ ve kuvveti simgeler. O, Anadolu'da kurulmus ¢esitli yerlesimlerin,
imparatorluk semboliidiir. Kuslar ayrica ilahi mesajcilara ve uzun bir yagama isaret
eder. Ejderha ile doviigsmiis Anka kusu, bahar1 haber verir.

> Tarak: El. Parmak ve Tarak motifi. parmaklarin kem gézlerden korudugunu
temsil eden bes ¢izgi ve bes noktay1 kapsar. Tarak motifi genellikle evlilik ve
dogum ile iliskilidir. Bu motif: evlenme arzusunu ve dogumu kem gozlere karsi
korumay1 ifade eder.

-
.

Cizim 2.5: Tarak Motifi

> Kiipe: Anadolu’da kiipeler evlilik hediyesi olarak vazgecilmezdir. Bu motifi
kullanan bir kiz, ailesine evlenmek istegini dolayli olarak belli etmeye calisir.
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»  Akrep: Akrebin zehrinin korkusundan dolayi, insanlar kendilerini bu hayvana
kars1 korumak i¢in, akrep veya akrep kuyruguna benzer miicevherleri tasirlar.
Iste akrep motifi de bu amagla kullanilir.

Cizim 2.6: Akrep Motifi
2.3. Desen ve Motif Ozelliklerine Gore Sariz Kilim Cesitleri
2.3.1. Seleser Kilim

Seleser kilimde dokumanin orta kisminda I¢ Anadolu Bolgesi dokumalarinda ¢ok sik
kullanilan simetrik eli belinde motifi bulunmaktadir.

Cizim 2.7: Seleser

2.3.2. Kuslu Kilim:

Sivas, Kayseri, Kiitahya iizerinden Bergama’ya gecen Kafkas kokenli Tirkmen
oymaklarina ait Sariz g¢evresinde karsilasilan dokumalardir. Cagsak koylinde kurbagah
kilim olarak ifade edilmektedir. Kuslu denilen desende uzun boyunlu, ibikleri olan kus
figiirleri dikkat ¢eker. Anadolu figiirlii kilimlerin giizel bir 6rnegi olan Avsar kiliminin orta
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zemininde de biiyiik madalyon halinde, kenarlarinda ve iginde belirgin bir sekilde uzun
boyunlu kus figiirleri bulunan motifler vardir. Kuslu kilim seklinde ifade edilen desendeki
madalyonun igindeki ¢igek motifi, sematik olarak Bergama ¢evresi Yagcibedir
dokumalaridaki benzerlik gostermektedir.

Cizim 2.8: Kuslu

2.3.3. Zincirli (Zencirli) Kilim

Yore halki, i¢ zemindeki motiflerin birbirine eklenmis gibi gériinmelerinden dolay1 bu
desene zincirli kilim adim vermistir. Afyon Emirdag yoresinde bu desene bindall veya
mindalh adi1 verilmektedir.
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Cizim 2.9: Zincirli
2.3.4. Sandikh Kilim

Dokumalarin zemininde biiyiik dikdortgen ve karelere yorede sandik denir.
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Cizim 2.10: Sandikh

2.3.5. Dalakh Kilim: Yorede i¢ zeminde karelerin igine yerlestirilen dalak motifinden
dolay1 bu tiir kilimlere dalakh kilim denir.

2.3.6. Parmakly/Tarakh Kilim: I¢ kesimlerinde parmak/tarak motiflerinin kullanildig
desen diizenlemesine yorede parmakli/tarakh kilim denir.

2.3.7. Dibekli Kilim: Dibek yorede igine bugday gibi seylerin konulup tokmak yardimiyla
icindekilerin ezildigi esyalardandir. Kilimlerin i¢ zeminine konulan motiflerin dibege
benzetilmesinden dolay1 bu tiir kilimlere yorede dibekli kilim denir.

Cizim 2.11: Dibekli

2.3.8. Cengelli/Kivrimh Kilim:  Kilimlerin i¢ zemininde kullanilan kivrim ve
motiflerinden dolay1 yorede bu kilimlere ¢engelli/kivrimh kilim denir.
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Cizim 2.12:Kivrimh
2.3.9. Kerpicli Kilim: Yorede kerpi¢ motifinin dokumanin i¢ kesimlerinde
kullanilmasindan dolay1 bu tiir kilimlere yorede kerpigli kilim denir.
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Cizim 2.13. Kerpigli

2.3.10. Sican Disi Kilim: Sicandisi motiflerin dokumanin i¢ kesimlerinde de
dokunmasindan dolay1 bu tiir kilimlere yorede si¢andisi kilim denir.

2.3.11. Soy/Tahtly/Cibikh Kilim: Y6rede motifsiz dokunan dokumalara soy kilim denir,
renkli bantlar halinde dokunan dokumalara da y6rede tahtali/¢cibikh kilim ad1 verilir.

2.3.12. Palas/Palaz Kilim:Bu tiir dokumalar, kap1 6nlerinde, saman yigmlar1 iizerinde,
ahsaptan yapilmis tuvaletlerin ilizerine Ortiilmiis halde rastlanir. Halkin 6nem vermedigi
dokumalardandir. Bu kilimlerin diginda yorede adi bilinmeyen desenlerin dokundugu
kilimlere ise yayg: denilmektedir.

Sariz ve gevre koylerde karsilasilabilecek ¢ Anadolu mahalli ve geleneksel dokuma
kiiltiirtine ait dokumalarda bulunmaktadir: Kayseri, Yahyali mahalli 6zellikleri tagiyan ve
Sariz’da bulunabilen dokumalar; Sivas, Gemerek, Sarkisla ve Yildizeli mahalli 6zellikleri
tagityan ve Sariz’da karsilasilabilen dokumalar gibi. Sariz ve ¢evresinde dokunuyor olmast
disinda, baska geleneksel etkilerle Sariz’a tasinms olan Sariz ve ¢evresinde karsimiza
¢ikan dokumalar da bulunmaktadir. Kars ve ¢evresi mahalli 6zellikleri tasiyan dokumalar,
Van ve ¢evresi mahalli 6zellikler tagiyan dokumalar gibi.
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2.4. Desen Hazirlamada Kullanilan Arac¢ Gerecler

Desen kagidi

Kalem tiras

Renkli boya kalemleri

Desen kitaplart

Kilim 6rnekleri

Gorsel basili kaynaklar

Tiikenmez kalem veya kopya kalem
Kursun kalem

Cetvel

Makas

YV VY VYVYVYVYYVY

2.5. Kilimde Kullanilan Renklerin Ozellikleri

Dokumalarda albeniyi saglayan 6zellik renklerdir. Giiniimiizden on bes, yirmi y1l 6nce
dokunan dokumalarda renk sayist az, renklerin dokuma iizerindeki dagilimlar1 sistemlidir.
Son yillarda dokunan dokumalarda her tiirlii renk kullanilmaktadir. Bunun sebebi, sentetik
boyama yonteminde kullanilan toz boyalarin biitiin renklerinin bulunmasi, yore halkinin da
boyamada bu boyalar1 kullanmasi, her renkte orlon ipliklerin ve fabrika ipliklerinin, yore
halki tarafindan kolayca satin alinabilmesidir. Son yillardaki dokumalarda, renk sayisi
cogalmigtir. Fakat renklerin dagilimi eski dokumalardaki kadar basarili degildir.

2.5.1. Boyama

Sar1z ilgesi ve koylerindeki dokumalarda, dogal boyama yontemleri ile yada toz boya
ile boyanan ipler goriiliir. Dokumaya canlilik kazandirmak i¢in bazi motifler orlon iplerle
dokunmustur. Yorede ¢ile boyama yapilmakla ve ¢ileye kelep adi verilmektedir. Eskiden
sadece yiin iplikler boyamirken artik pamuklu ipliklerde boyanmaktadir. Boyama islemi
bliylik bakir kazanlarda yapilmaktadir. Dogal boyama uygulanirken, tamamen yorede
varolan bitkiler soba isi, koyun tezeginin kiilii gibi dogal kaynaklar kullanilmaktadir. Bazi
bitkilerin boyar maddeleri yiine direkt gecerken bazilarinda ise ara maddeye ihtiya¢ duyulur.
Bu ara maddeye “mordan” adi wverilir. Mordanlama islemine yodrede “segleme”
denilmektedir. Mordan maddesi olarak yorede genellikle sap maddesi kullanilir. Ve yo6rede
sapa “seg” denilmektedir. Canli renkleri elde etmek icin Kayseri’den toz boya almir.
Genellikle uygulanan boyama yontemi ise bitkiler ve toz boyalarin bir arada kullanildigi
boyama seklidir. Sentetik boyaya yorede yamg1 adi verilmektedir.

Boya veren bitkileri toplamak i¢in en uygun zaman ilkbahar ve yaz aylaridir. Cigekler
icin en uygun zaman olgunlastiklar1 donemdir. Bu ¢igekler belli diizenlerde toplanip
kurutulmalidir. Bitki tohumlarmin da tam olgunluk déneminde toplanmasi sarttir. Kokler
genellikle ilk ve son baharda toplanmalidir. Yalmz bir kisim kokiin toprak altinda
birakilmasina dikkat edilmelidir. Dokumada kullanilan renk su sekilde elde edilirler.
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> GRI: Yorede boz renk olarak tanimlanir. Siyah ve beyaz yiinler karistirilarak
gri renk bulunur.

> BEYAZ: Yiiniin dogal rengi olarak kullanilir. Boyama yapilmaz. Beyaza
yorede (anamali) denmektedir.

> YESIL: Siitlegen otu kaynatilip icine satin alman yesil renkteki toz boya
dokiilerek elde edilir. Yaz mevsiminde toplanan siitlegen otu kurutulur. Bazen
kurutulmadan da kaynatilmak istenilen yesil rengin tonuna gore; koyu tonlar
icin bir gece, acik ton istenirse birkac saat karisim bekletilir. Temiz su ile
durulanarak askilarda kurumaya birakalir.

> TURUNCU: Toz boya su ile kaynatilir. ip kaynatilmis suya bastirilir. Tekrar
kaynatilarak elde edilir. Turuncu rengin yoredeki ismi “kinali sar1” dir.

> SARI: Sogan kabugundan ve siitlegen otundan elde edilir. Sarinin yo6redeki
ismi “cit sar1”dir

> PEKMEZ RENGI: Yorede yetisen ve calpa bitkisi diye bilinen bitkiden elde
edilir.

> KAHVERENGI VE TONLARI: Mese yapragindan ve ceviz kabugundan elde
edilir. Yoredeki ismi “sag¢” diye geger.

> KIRMIZI: Karamik bitkisinin kokiinden elde edilir.

> PEMBE: Yorede ismi sayaktir. Eskiden hevakes bitkisinden elde edildigi
sOylenmektedir. Toz boya ile elde edilir.

> SIYAH: Elma yaprag1 ve mese palamudundan elde edilir.
> MOR: Murt salisindan elde edilir.

Elma yapragi, cevizin yesil kabugu ve yapragi, karamik kokii, siitlegen otu, calba otu
ile boyama yaparken renklerin akmamasi igin eksi(sumak)atiimaktadir.

2.5.2. Saniz Yoresi Cuval Desenleri

Cuval desenleri arasinda yorede devetabani adi verilen desen c¢ok sevilerek
dokunmustur. Yillar 6nce giinlitk yagamin 6nemli ihtiyacini karsilayan develerin ayak tabani
sekizgen formda dokumalara motif olarak aktarilmigtir. Cuvala adi verilen ko¢boynuzlu
bordiir karagéz motifleriyle cevrilmistir. Ko¢boynuzlu serit oldukca kalindir. Desene adi
veren boncuk motifi goz motifi adi verilen kiigiik baklava formlarmin zikzakli bigimde
yerlestirilmis halidir. Déseme alt1 halilarindaki gibi bes tasin verev sekilde siralanmasindan
dolay1 Sariz halki boncuklu modeli adin1 vermistir. Belidar adi verilen desen yorede kilim ve
cicim tekniklerinde dokunmaktadir. Ana motiflerin yanlardan dar ¢izgilerle bir sonraki ana
motiflerle birlestirilmesinden dolay1 desene belidar adi verilmistir. Yorede yetistirilen pitrak
bitkisi desene aktarilmistir. Yilan kovan deseni ¢uval dokumalarinda goriilmektedir. Desen
diizenlenmesinde yatik S sekilleri yilana benzetildigi i¢in yilan kovan adi verilmistir. Geng
bir kizin bu deseni ¢eyizi i¢in dokurken ¢ok yanlis yaptiktan sonra dokumayi birakip
gitmesinden yorede bu desene kizkagiran adi verilmistir. Yorede hatap kelimesi st tiste
konulan anlamindadir. Hatap deseninde kullanilan motif en igte en kiicliik sekilde
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dokumustur. Aym1 motif daha sonra en igteki motifin igine yerlestirilmigtir. Desenin
baslangicina ve bitigine keklik motifi yerlestirilmisgtir.

Karagdz adi verilen motif diizenlenmesinde art arda siralanan goze benzetildigi i¢in
g0z ad1 verilen kiigiik baklava formlar1 kullanilmisgtir.

:_'F

r
1]

1.

M
Y

[
|
[

-

-

{}:}l Iy {}:}}._'

r

{:
J{-.
¥
b | G0 | 0 | 000 | 900

S N A
ATATATAIA

’

Cizim 2.15: Boncuklu Cuval
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Cizim 2.16: Belidar Cuval
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Cizim 2.18:Yilan Kovan Cuval
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Cizim 2. 19.Kaz Kagiran Cuval
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Cizim 2.20: Hataph Cuval
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Cizim 2.22: Karagoz
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Cizim 2.23: Kurtagizh Boncuk
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Cizim 2.24:Boncuklu Yelen

2.5.3. Sariz Yoresi Yik Perde Desenleri

Pampal, géz ve kivrim motifleriyle dokunmustur. Panpal(gelincik ¢icegi) yorede
yetisen bir cigcek ismidir. Bordiirde kivrim motifleri i¢ zeminde ise yarim pitrak, pitrak,
kivrim ve g6z motifleri bulunmaktadir.

Cizim 2.26: Pampal Cizim 2.27: Pampal( gelincik cicegi
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2.5.4. Sariz Yoresi Yastik Desenleri

Yorede dokuma yastiklarin sayilart oldukga azdir. Ortalama
60x120cm. ebatlarinda dokunan yastiklarin bazilarinda her iki yiiz desenli, bazilarinda
ise sadece On yiiz desenli olabilmektedir.

2.6. Sari1z Yoresi Kilim Teknikli Dokumalar Uzerinde Goriilen Motif
Desenler

Kilimlerdeki motifler asiretlerin birbirleriyle olan iliskileriyle gelismis tabiattan ve
giinlik yasantidan alinan nesneler kilim motiflerine uyarlanmig ve isim vermistir. Bunlar
stilize edilmis hayvansal ve bitkisel motifler olup Kafkasya Azerbaycan ve Anadolu’nun
cesitli yerlerinde dokunan motiflerde benzedikleri dikkat cekmektedir.

2.7. Desen Hazirlama

Desen ara¢ ve gerecleri hazirlanarak ¢ikarilmak istenen desen secilir. Kilimin yoresel
Ozellikleri ve renkleri dikkate alinarak desenin ortasindan baglanarak kareleme islemiyle
desen ¢ikarilir.

2.8. Desen Hazirlama islem Basamaklan

Desen ¢ikarmak i¢in kullanilan arag ve gerecler hazirlanir.
Model tespit edilir.
Kalip ¢ikarilir.

YV V VY VY

Desen ¢ikarmak icin gerekli olan kare sayis1 (¢ozgii sayisi) tespit edilir.

Ornek: tezgahta lcm’ye diisen ¢dzgii ipi sayist bulunur. 1 cm deki ¢dzgii sayismin 5
adet oldugu diistiniiliirse dogru oranti yoluyla
1 cm deki ¢ozgii sayist 5
20 cm deki ¢ozgii sayisi kag olur?
20x5=100¢ozgii ipi olmasi gerekir. Bu ayn1 zamanda desende ¢ikarillacak kare
sayisidir.
. Gerekli olan kare sayisinin orta noktasi bulunur.
. Ortadan baslayarak kareleme islemiyle desen ¢ikarilir.
. Renklendirme yapulir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida desen uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
»  Sariz kilimini hazirlamak i¢in uygun ; Ayfhnh'l? O{t,a m s ag.la'y1’mz
alisma ortamini hazirlayimiz. Atblye onlugind giyiniz.
calls y » Desen ¢ikarmada kullanacaginiz arag
ve geregleri goz oniinde bulundurunuz
> Sariz kilimi motif ve desen arastirmasi > }"3as111 ka‘ynaklarsla.r‘l - Dokunmus kilim
orneklerinden, kiitiiphanelerden desen
yapiiz. arastirmasi yapiniz.
» Desenlerin ne anlama geldigini
»  Sariz motiflerini anlam ve 6zelliklerine inceleyiniz.
gore inceleyiniz. » Arastirdiginiz Sariz desenlerinin
anlamlarini degerlendiriniz.
»  Desen ¢izimi i¢in arag¢ ve geregleri > Desen 1(’: 1z.1mk1 1(1;(1n ge{eklliolan arag
hazirlaymiz. ve gerecleri eksiksiz olara
tamamlayiniz.
» Kalip ¢ikariniz.
»  Model tespit ediniz. > Olgii belirleyiniz. (6rnegin 20 cm.lik
heybe i¢in)
» Oran orant1 yoluyla ¢dzgii ipi sayimizi
>  Olgiiniize gore ¢ozgii ipi say1sini tespit tespit ediniz. (1 cm deki ¢ozgii sayist 5
ediniz. ise 20 cm deki ¢ozgii sayis1 X seklinde
oran yoluyla bulunur.
> . . . » Cozgii ipi sayiniz kadar kare sayinizi
Desen kagidindaki kare sayinizi tespit A
ediniz. tespit e_dlnlz. - S
» Kenar ilmeklerini tespit ediniz.
» Isikli masa kullaniniz.
> Uriiniinize uygun deseni ¢ikarmiz » Kareli kagidin orta noktasini bulunuz.
' » Ortadan baglayarak deseninizi
cikariniz.
> Desenlmzl yoreye gore rgnk lendirme » Renklerin birbiri ile uyumlu olmasina
»  Kareleri desen ipligi renginde

boyayiniz.

dikkat ediniz.
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Yorede kullanilan renklere dikkat ediniz.

2008/10/18. 1102

Resim 2.1: Desen Renklendirme

>

Hazirladiginiz desenin yoreye uygun
olup olmadigini degerlendiriniz.

» Yoreye gore desen ve motif segip

» Zamani iyi kullanmaya dikkat ediniz.
» Pratik olmaya 6zen gosteriniz.

segmediginizi kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak
belirleyiniz.

1.  Dokumada albeniyi saglayan en 6nemli etken nedir?

A) Motif
B.) Desen
C.) Renk

D.) Yoresellik

2. Boyamada ara madde (Sap) kullanimina ne denilir?

A) Yamg
B.) Mordanlama
C.) Segleme

D.) B veC Siklar

3. Boya veren bitkilerin en uygun toplama zamani ve yontemi hangisidir?
A.) llkbahar ve sonbaharAylarinda kuru iken
B.) Ilkbahar ve kisaylarinda kuru iken
C.) Ilkbahar ve yaz Aylarinda yas iken
D.) Kis ve sonbahar aylarinda kuru iken

4. Turuncunun Sar1z yoresindeki adi nedir?
A)) Kinali sart

B.) Cigsan
C.) Koyu sari
D.) Anamali

5. Sanz yoresinde yesil renk hangi bitkiden elde edilir?
A.)) Sogan kabugundan
B.) Mese yapragindan
C.) Ceviz kabugundan
D.) Siitlegen otundan

6.  Sariz yoresinde kirmizi renk hangi bitkiden elde edilir?
A.)) Ceviz kabugundan
B.) Karamik bitkisinin kokiinden
C.) Siitlegen otundan
D.) Kusburnundan
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10.

11.

12.

13.

Asagidakilerden hangisi Sariz yoresinde kullanilmayan desen adidir?
A.) Pitirakh

B.) Kog boynuzlu

C.) Sigrrsidigi

D.) Canavar basi

Desen diizenlemede yatik S sekillerinin yoredeki adi nedir?
A.) Deve tabani

B.) Pitirakli

C.) Yilan kovani

D.) Suyolu

Geng bir kizin ¢eyizini dokurken ¢ok yanlis yaptiktan sonra dokumayi birakip
gitmesinden dolay1 isimlendirilen motif ad1 nedir?

A) Sastim

B.) Kizkagiran

C.) Bereket

D.) Akrep

Sedef (Incesu) ve bordiire ydrede verilen ad nedir?
A) Yeleni

B.) Takir

C.) Zilu

D.) Anamali

Kompozisyonda bos yerlere gelisigiizel bosluk doldurmak amaciyla
yerlestirilen motiflere ne denilir?

A)) Yeleni

B.) Zili

C.) Tapkir

D.) Anamali

Yiik perdesi olarak bilinen dokumanin yéredeki ad1 nedir?
A)) Karg¢n

B.) Cuval

C) Ita

D.) d)Calma

Kadinlarin 6ldiikten sonra camiye bagisladiklar1 alinip satilamayan bagis
kiliminin ad1 nedir?

A.) Abhretlik
B.) Cami kilimi
C.) TabutKkilimi
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

D.) Calma

Yiik tasimak i¢in kullanilan kilimin ad1 nedir?
A) ita

B.) Habe (Heybe)

C.) Yeleni

D.) Tapkir

Yiiniin boyanmadan ¢ile haline getirilmesi islemine verilen isim nedir?
A Yeleni

B.) Kelep
C.) Tapkir
D.) Yumak

Asagidaki bosluklar1 doldurunuz.

Hayvanlardan esinlenerek ¢ikarilan 5 motif adi yaziniz.

A o)

Sar1 rengi elde etmede .................. V€ tiiiiiiieaiane bitkisinden yararlanilir.

Kahverengi ve tonlart ................... AR dan elde edilir.
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KONTROL LiSTESI

Desen hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki c¢aligmalari
tekrar ederek degerlendirme Olcegine gore kendiniz veya arkadaslarinizla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Desen hazirlamada kullanilan arag¢ ve geregleri

hazirladiniz m1?

2. Yoresellige uygun motif arastirmasi yaptiniz mi?

3. Desen ve motifleri anlamlarima ve 06zelliklerine gore

incelediniz mi?

4.  Uriine uygun motif se¢imi yaptiniz mi1?

5. Uriine uygun ¢ozgii (kare sayisina) orant1 yoluyla

buldunuz mu

6. Desenin orta noktasini buldunuz mu?

7. Kareleme yontemi ile deseni ¢ikardiniz m1?

8.  Cikarillan deseni yoreye uygun renklerde renklerdiniz

mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz evet ise yeni bir uygulama faaliyetine gecebilirsiniz. “Hayir”
cevaplariniz agirlikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz.
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OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu modiilde verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda Sariz kilimi
icin ¢Ozgli hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Cozgii boyu nasil hesaplanir? Arastiriniz.
> Cozgii ¢ozme nedir? Arastiriniz.
> Cozgii ¢ozmede kullanilan yontemleri arastiriniz.
> Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. COZGU HAZIRLAMA

> Cozgii: Dokumanin ve bir tezgdhinin alt ve st leventleri arasinda, dokuma
boyunca birbirine paralel olarak ayni gerginlikte gerilmis, capraza alinmig
iplerdir.

Cozgii hazirlama dokuma 6ncesinde oldukca 6nemli bir islemdir. Dokunacak kumagin
kalitesine dogrudan etki ettigi i¢in yapilacak hata bilylik maliyet kayiplarina yol agacaktir.
Dokuma ¢ozgii ve atki olarak adlandirilan iki iplik sisteminin belirli bir diizen i¢inde baglanti
kurmas1 islemidir. Cozgii iplik sistemi dokunacak mamuliin eniner iplik sikligina bagh
olarak dnceden belirlenen levent {izerine sarilir.

3.1. Uzunlugu Hesaplama (Cozgii Boyu Hesaplamalari)

Germe tezgah icin ¢dzgii boyunu hesaplamadan once asagi ve yukar1 hareketli olan
(genellikle alt) levent, yan tahtalardaki yuvanin orta noktasina getirilir. Cozgii boyu i¢in alt
ve st levent arasindaki mesafe olgiiliirken 2 ile ¢arpilir. Ayrica iist leventle giicii agacinin 20
cm altindaki bdliim yine 6l¢iiliir ki bu ¢6zgii pay1 olarak dokuma yapilmayacak olan alandir.
Leventler aras1 uzunlugun 2 ile ¢arpilmasiyla bulunan ¢6zgii boyundan ¢6zgii pay1 ve her iki
iisteki sagak uzunlugu cikarilir. Kalan mesafe ise o tezgahta dokunabilecek en uzun halinin
boyudur.
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sagak payi=10cm x 2= 20 2x2=4 m — 20 cm= 3.80 m
¢ozgii boyudur.

Sarma tezgahin ¢6zgii pay1 da yine ayn sekilde iist levent ile ¢ozgii agacinin 20 cm
altinda kalan mesafenin metre yardimiyla olgiilmesiyle bulunur. Sarma tezgahta ¢ozgii ile
dokunan hali, iist ve alt leventlere sar1ldig1 i¢in istenilen uzunlukta hali dokuma serbestligi
vardir. Bir tezgahta birden fazla hali Uist Uste dokunsa bile, ¢ozgli pay1 bir fazla olarak
10cm’lik bir ¢6zgii birakilir. Buna gore

Cozgii boyu= baslangi¢ sacak pay1 + hali boyu + bitis sagak pay1 + ¢ozgii pay1

. Omek: ¢ozgii payr mesafesi 60 cm olan bir tezgahta 150cm boyunda bir hali
dokunacaksa ¢6zgii boyunu hesaplayiniz

C.B=B.S.P + H.B +BITiS S.P+ C.P

=10 +150+10+60

=230cm

Ornek2: ¢dzgii payr 60cm olan bir tezgahla iist iiste 150cm boyunda 2 adet hali
dokunacaktir. Cozgii boyunu hesaplayiniz.

C.B=BAS. S.P + H.B +BITIS S.P + CP

=(2X10) + (2X150) +(2X10) + 60

=400cm

3.2. Sarma Tip Tezgahta (Cozgii Aparat: Ile) Cozgii Cozme

Dokunacak halinin uzunlugu ile sagcak ve ¢ozgii uzunlugu hesaplanir ve aparat bu uzunluga
gore hesaplanir.,

> (Cozgii aparatimin paralelligi kontrol edilir.

> Sabit olan ¢cubuga ¢ozgii ipligi baglanir.

> Iki cubuk arasinda, hep ayni istikamette 8 yapacak sekilde capraz olarak
istenilen tel sayis1 kadar ¢ozgii ¢cozilir.

v

Cozgiilerin ayn1 gerginlikte olmasina dikkat edilir.

> Baslangigta ve bitisteki 3 ila 4 ¢6zgii teli digerlerine gore daha gergin gegirilir.
> Cozgii ¢ozilirken tel saymasi kolay olsun diye her yirmi bes telde bir
isaretleme yapilir.

> Cozgii ipligi bitiste yine sabit gubuk demirinde sonuglandirilir.
> Cozgiiniin her iki tarafina zincir ¢iti oriiliir.
> (Cozgiiniin ortasinda olusan ¢aprazligin her iki tarafina kalin bir iplik takilarak

diigiimlenir. Boylece olusan ¢aprazligin tezgaha tezgdha aktarilmasi esnasinda
bozulmamasi saglanmis olur.
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Cizim 3.1 Cozgii hazirlama

3.3 Ilkel Metotla Yerde Kazikla Cozgii C6zme

Uriin boyu tespit edilir.

Cozgii boyu ve ¢ozgli sayisi hesaplanir.

Cozgii boyu kadar yere karsilikli iki kazik ¢akalir.

iki kazik arasina ¢dzgii ipleri gidilip gelinerek sarilir.
Sarma iglemi ¢6zgii ipi sayis1 kadar yapilir.

YV V VY VY

(Cozgili aralarimi esitlemek ve iplerin ¢ikamamasimi saglamak amaciyla ipler
kaziktan ¢ikarilmadan 6nce zincir ¢iti ordliir.

Y

Hazirlanan ¢6zgliniin iki ucuna demir ¢ubuk gegirilir. (Bakiniz kilim modiilii)
Ipler kaziktan gikarilir.

Y VY

Demir ¢ubuklarin bir ucundan bir kisi diger ucundan bir kisi ¢ekerek gerginligi
saglar. (Bakimiz kilim modiilii )

> Cozgiiyli tezgaha rahat tagimak icin ¢ozgii ipleri bir sopaya dikkatli bir sekilde
sarilir. (Bakiniz kilim modiilii )

> Cozgiiyii hazirlayanlar ¢ozgliyii dikkatli bir sekilde tagir.
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3.4. Cozgiiyii Tezgaha Gecirme

Demir ¢ubuklarin bir ucu alttaki leventteki oluga yerlestirilir.
Demir ¢ubuklarin diger ucu iist leventteki oluga yerlestirilir.
Kelepgelerle oluga yerlestirilen gubuklar sabitlenir.

Gergi mekanizmasi kontrol edilir.

V VYV V V

Gergi mekanizmasi ile ¢ozgii ipleri gerilir.

Resim 3.1: Cozgiiyii Tezgaha Ge¢irme Resim 3.2: Cozgiiyii Tezgaha Gegirme

3.5. Germe Tip Tezgahta Cozgii Hazirlama

Dokunacak halimin uzunlugu ve tezgahin ¢ozgli pay1 mesafesi dikkate alinarak ¢ozgi
boyu hesaplanir. Levent yan tahtalardaki yuvalarina kamalar vasitasiyla sabitlenir. Alt levent
is yan tahtalardaki yataklarinin orta noktalarina germe ve gevsetme paylari dikkate alinarak
iist levente paralel bir sekilde sabitlenir.

Leventlerin orta noktalar1 isaretlenir. Son ve bas ayar hesaplar1 yapilarak leventler
lizerine isaretlenir. Alt levente sol taraftan takip tahtasina baglanir. Ust levente ¢dzgii ipligi
verilir. Ust leventin arka tarafindan uzatilarak takip tahtasmin etrafini dolasan iplik tekrar iist
levente (tezgahin arka tarafindan) verilir. Takip tahtasindan U doniisii yaparak 6n taraftan iist
levente gonderilir. Boylece islem devam eder.

Cozgii bittikten sonra yine iplik takip tahtasina baglanir. Sira ile 10-15 ¢ozgii el
yardimiyla gekilerek gerginlikleri ayarlanir ve germe vidalari sikilarak ¢6zgii hazir hale
getirilir. Cozgiilerin arasindaki agikliktan varangelen takilir. Tezgahin ortasina ¢ozgiilerin
ontine gelecek sekilde giicli agaci sabitlenir. giicli agacinin ¢ozgiilere bakan tarafina ise giicii
kalib1 baglanir ve giicli 6rgiisii yapilir.
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Cizim 3.2. Germe Tezgah

3.6. Giicii Orme: Cozgili tellerinin arka ve On tellerinin birbirinden ayrilmasin
saglayan, atki atilmasi i¢in gerekli olan ¢aprazi agan sisteme denir. 2 tiir giicli vardir.

glcii ipi

v glicdi afjac)

Cizim 3.3: Giicii Orme
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Resim 3.2. Oriilmiis giicii

3.6.1. Cekme Giicii: Bu giicii sistemde giicli agac1 olmayip, arka tellerin 15-20 adedi
10cm uzunlugunda kalan seklindeki aga¢ gubuklara denir. Cozgiiniin tamamu tel atlamadan
ayn1 sekilde baglanir. Atki atilirken bu agac cubuklar ileri dogru gekilerek arka teller, 6n
tellerden ileri ¢ekerek atki atilmasi icin gerekli agiy1 saglar.

3.6.2. Mekanik Hareketli Giicii: Bu tiir giicii germe agaci demiri bulunan germe ve
sarma tip tezgahlarda dokunan orta ve ince kalite halilarin dokumasinda kullanilir. Arka
¢ozgii tellerinin tamamu giicli agaci gilicli demirine belli bir sistem ile baglanir. Giicli agaci
demirin mekanik bir sistem ile ileri geri hareketiyle ¢apraz olusur.

3.6.3 Mekanik Hareketli Giiciiniin Yapilmasi

Giicii agac1 demirinin orta noktasi bulunur. Ust ve alt leventlerinin sekme paylarinin
ortalamasi alinarak giicii agacina diigecek tel sayis1 bulunur.

Yani; 10.5 + 10.1= 20.6/2=10.3cm esit araliklarla giicli agac1 sabitlenir. Giicii ipinin
baglanacag1 3-4 kath biikiimlii iplik giicii demirine paralel olarak sikica baglanir.her 10.3
cm’ye 32 tel gelecek sekilde varangelenin c¢ap kalinhiginda giici kalinligr kullanilarak
¢ozgliniin arka telleri biikiimlii ipe baglanir. Giicii ipi baglanirken ¢6zgii telleri atmamali esit
gerginlikte olmalidir. Soldan saga dogru baglamada ilk telden baslanir. Sagdan sola dogru
baglamada ise 2 tel baglanarak giicii 6riillmeye baglanir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapiniz.

islem Basamaklar:

Oneriler

» Aydinlik, temiz bir ortami ve gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.

» Calisma ortamini hazirlayimiz.

» Calisma onliigiliniizii giyiniz.

» Kaullanacaginiz malzemeyi gz 6niinde
bulundurunuz.

» Gerekli arag ve geregleri (Cozgi
cubugu, iki adet kazik, ¢ozgii ipi, ¢ekig,
makas, ¢ozgii cubuklar1 ve uzun bir sopa)

» Yapacaginiz iiriiniin boyutlarina gore
¢ozgl sayisii belirleyiniz.

» 40 cm dokuma i¢in ¢ézgli sayisini
hesaplaymiz. (1 cm deki ¢6zgii sayisi 6 ise
40 cm de ¢0zgii ipi sayisi 240 adet ¢ozgii
olmasi gerekir.

» (Cozgii boyu hesaplayiniz.

> Uriiniiniiziin boyuna gére ¢dzgii boyu
hesaplamas1 yapiniz.

» Uriin boyu x 2 + Sacak pay1 olarak
hesap yapiniz.

» (Cozgii aletini yada kaziklart kullaniniz.

» (Cozgii cubugunu istenilen uzunlukta
hazirlaymiz.

» Cozgii boyu kadar aralikta yere iki kazik
sokunuz.

» Cozgii aletine yada kaziklara ¢ozgliyii
sariniz.

» (Cozgii ipinin ¢ozgli aletine baslangig
diigiimiini yapiniz.

» (Cozgii ipini kaziklara gidip gelerek ip
sayis1 kadar sariniz.

» (Cozgi aletine zincir ¢iti Oriiniiz.

» Zincir giti yapacaginiz atki ipini yumak
haline getiriniz.

> Ipinizin kendi {izerine 2 adet zincir
cekiniz.

» Hazirladigimiz ¢6zgiiyii tezgaha
aktariniz.

» Hazirlanan ¢6zgii demetinin iki ucuna
¢0Ozgii gubuklarini yerlestiriniz.

» Gerginligini kontrol ediniz.

» Bir ucuna sopa yerlestirip dikkatli bir
sekilde sariniz.

» Hazirlanan ¢ozgiiyii leventlerdeki
cubuklara yerlestiriniz.

» Cozgii iplerini geriniz.

» Germe mekanizmasini kontrol ediniz.
» Cozgiiyii germe mekanizmasi ile geriniz.
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» Giicii oreceginiz biikiimlii ipi
hazirlaymiz.

» Soldan saga dogru ipi baglayimniz.
> ki adet zincir 6riip giiciiyii Oriiniiz.

> Giict Ortiniiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki Sorulari( D)-(Y) olarak yapiniz.

(...)Cozgii dokumanin ve bir tezgdhinin alt ve st leventleri arasinda, dokuma
boyunca birbirine paralel olarak ayn1 gerginlikte gerilmis, ¢capraza alinmis iplerdir.

(...).Cozgii boyu= baslangi¢ sacak payr + hali boyu + bitis sa¢ak payr + ¢ozgii
pay1

(...)Cozgii boyu dokunacak dokumanin uzunlugu ile sagak ve ¢ozgii uzunlugu
hesaplanir ve aparat bu uzunluga goére hesaplanmaz

(...)Glicli 6rme ¢ozgii tellerinin arka ve on tellerinin birbirinden ayrilmasini saglayan,
atki atilmasi icin gerekli olan ¢aprazi agan sisteme denir

(...)Mekanik Hareketli Giicli Bu tiir giicii germe agaci demiri bulunan germe ve
sarma tip tezgahlarda dokunan orta ve ince kalite halilarin dokumasinda kullanilmaz
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KONTROL LiSTESI

Cozgii ¢ozme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki ¢caligmalar tekrar

ederek degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadaslarinizla degiserek
degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Cozgli ¢ozillecek yeri (kazik cakmaya elverisli) tespit

ettiniz mi?
2. Cozgii icin gerekli arag gerecleri hazir hale getirdiniz mi?
3. Uriin boyunu tespit ettiniz mi?
4. Uriin boyuna gore ¢6zgii boyunu buldunuz mu?
5. Desene gore ¢ozgii sayisini tespit ettiniz mi?
6. Cozgili icin gerekli olan kaziklar ¢6zgii boyuna uygun

mesafede yere ¢aktiniz mi?
7. Basglangi¢ diiglimiinii kaziga attiniz mi?
8. Iki kazik arasinda gidip gelerek ¢ozgiiyii sardimniz mi1?
9. Ipler kazik iizerindeyken zincir ¢iti 6rdiiniiz mii?
10. Cozgiiniin iki ucuna demir ¢ubuklar yerlestirdiniz mi?
11. Cozgiiniin gerginligini kontrol ettiniz mi?
12.  Sarma sopasini hazirladiniz mi?
13.  Cozgiinilin bir ucunu sarma sopasina sardiniz mi?
14.  Cozgiiyli demir ¢ubuklarla leventteki oyuklara yerlestirdiniz

mi?
15. Leventteki ¢ozgiiyii levente sabitlediniz mi?
16.  Gergi mekanizmasi ile ¢ozgiiyii gerdiniz mi?
17.  Sagdan sola bagslayarak giicii 6rdiiniiz mii?

DEGERLENDIRME
Cevaplariniz evet ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. “Hayir”

cevaplariniz agirlikta ise tekrar faaliyeti gézden gegiriniz.
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Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz uygulamay: asagidaki islem basamaklarina
gore degerlendiriniz.

Gozlenecek davranislar Evet |Hayir

Dokuma tezgahimin kurulacag yeri ayarladiniz mi1?

Tezgah pargalarini kontrol ettiniz mi?

Tezgahi kurmak i¢in tamir ara¢ ve gereclerini hazirladiniz mi?

Tezgah parcalarini temizlediniz mi?

Tezgahin yan tahtalarini esit hizada yerlestirdiniz mi?

Leventleri yan tahtaya gegirip sabitlediniz mi?

Tezgahin hassas ayarini1 yaptiniz mi?

Tezgahi tavana payandalarla sabitlediniz mi?

O O] NJ ] O B[ WO N[ F

Desen hazirlamada kullanilan arag ve gerecleri hazirladiniz
mi?
10. Model tespit ettiniz mi?

11. Kalip ¢ikardiniz mi1?

12.  Uriin boyunuza uygun desendeki kare sayisini buldunuz mu?

13.  Uriine uygun yéresellige uygun motif kullanarak desen
hazirladiniz m?

14. Deseni yorede kullanilan renklere uygun olarak renklerdiniz
mi?

15.  Uriin boyuna uygun ¢ézgii boyu ayarladiniz n?

16. Yere karsilikli kazik ¢aktiniz mi?

17. Cozgii boyuna uygun ve desendeki kare sayisi kadar ¢ozgii
hazirladiniz mi1?
18. 18- Hazirladiginiz ¢ozgiiye demir ¢ubuklari taktiniz m?

19.  Gergi kontroliinii yaptiniz mi1?

20. Cozgiiyl sopaya sardiniz mi?

21. Cozgi iplerini dikkatli bir sekilde tezgaha tagidiniz m?

22.  Cozgi iplerini ¢ubuklar ile beraber leventteki oyuklara
yerlestirdiniz mi?
23. Yerlestirilen ¢ubuklar sabitlediniz mi?

24.  giicl 6rdiiniiz mii?
DEGERLENDIRME

Bu Kilim dokumaya hazirlik modiiliinde kazandigimiz davranislarda isaretlediginiz
“EVET” ler kazandigimiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larmiz i¢in modiilii tekrar
ediniz. Tamamu evetse bir sonraki modiile ge¢iniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

1 C

2 B

3 C

4 C

5 B

6 B

7 B

8 C

9 D

10 A

11 B

12 A

13 D

14 Varangelen
15 Payanda
16 Yiin, yiin
17 iki

18 Ciknk
19 Yan Tahta
20 Kirkit

OGRENME FAALIYETi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

1 C
2 B
3 C
4 A
5 D
6 B
7 D
8 C
9 B
10 A
11 C
12 D
13 A
14 B
15 B

54



16

Yilan
kovam
Kocboynuzu
Devetabam
Deveboynu
Akrep

Sig1 sidig
Kekli izi
Oriimcek
Kus

17

Kizkaciran
Sastim

Yar yare
kiistii
Sevdim
Dedikoducu
kadin

18

Pitirak
Pampal
Alma
Basak
Siimbiil

Cicek

19

Sogan
kabugu ve
siitlegen

20

Mese ve
ceviz
kabugu

QB |IWIN|F-

<|9|(<|0|0
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