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ACIKLAMALAR

ALAN

El Sanatlar Teknolojisi

DAL/MESLEK

El Ve Makine Nakisi

MODULUN ADI

Makinada Siizeni Tsi

MODULUN TANIMI

Siizeni isi ile ilgili bilgilerin verildigi, siizeni iginin yapiminin
anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

On kosulu yoktur.

YETERLILIK

Stizeni isi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amac¢

Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda iirline ve teknige gore
desen ¢izerek uygun malzeme tlizerine makinede siizeni isi
yapip Uriine doniistiirebilecektir.

Amaclar

1. Uriine uygun model belirleyip renklendirebilecektir.

2. Uriine uygun malzeme segimi yapabilecektir.

3. Teknige ve Olgliye uygun olarak kumasi islemeye ha-
zirlayabilecektir.

4. Siizeni isine uygun olarak siizeni makinesini islemeye

hazirlayabilecektir.

Teknige uygun olarak siizeni isi yapabilecektir.

Teknige uygun olarak kenar temizligi yapabilecektir.

Teknige uygun olarak iitli yapabilecektir.

8. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabilecektir.

No o

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Aydmlik ve temiz ortam

Donanim:Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis iiriin 6rnek-
leri, renk kataloglari, kumas, iplik, kasnak, kasnak bezi, maki-
ne, makine nakis iplikleri, sim, parsdmen kagidi, ¢izimde kul-
lanilan malzemeler, renkli kalemler makas, bitmis {iriin, pul,
boncuk v.b.siisleme malzemeleri, fir¢a, toz bezi, kenar temiz-
leme malzemeleri, iitii, Uit bezi, Gith masasi, kiivet, hata etiketi

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar ile kazandiginiz bilgileri dlgerek kendi kendinizi deger-
lendireceksiniz.

Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, coktan
se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dikis makinesi goriiniimiindeki siizeni makinesi, islemenin hem hizli hem de kolay
yapilmasii saglayan bir makine tiiriidiir. Kullanma becerisi kazanildiginda ¢ok kisa siirede,
cok giizel ¢alismalar yapabilmenizi saglayacaktir.

Stizeni makineleri ¢ok eski tarihlerde iilkemize girmis olup bir¢ok ailenin evde {iretim
yaparak gecim kaynagi saglamalarina yardimci olmustur. Halen bazi yorelerimizde siizeni
makinesi ile evde islemeler yapilmaktadir.

Makinede siizeni isi, kasnaksiz olarak uygulanir. Desenler kumasa ¢izilerek ya da is-
leme yapanlar tarafindan i¢ ve dis cizgiler belirlenerek desen bu ¢izgilerin igine yerlesecek
sekilde ezbere yapilir; ancak bu calisma, uzmanlik gerektiren bir istir. Bu yiizden ezbere
calisan kisilerce desenlemede daha kolay, yuvarlak ve diiz hatli desenler tercih edilir.
Makinede siizeni isi her tiirlii {irlin lizerinde uygulanabilir. Sadece kumaglarin sik dokunuslu
olmasi ve iglemede kullanilacak ipliklerin kumasa uygun olmas yeterlidir.

Bu modiilii,basar1 ile tamamladiginizda; siizeni makinesini kullanmay1 ve siizeni isi
yapmay1 §grenebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirillacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortam saglandiginda tirtine uygun olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yapilmig tiriin 6rnekleri arastiriniz. Bu 6rnekleri simifta arkadaslariizla incele-

yiniz.

> Siizeni isine uygun desen arastiriniz. Buldugunuz desenleri sinif arkadaslariniz-
la paylaginiz.

> Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinifiniza getirerek arkadaslarinizla incele-

yiniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Siizeni Isi

Kumas iizerine desen cizilerek kumas kasnaga gerilmeden dikis makinesi goriiniimiin-
de olan siizeni makinelerinde tiglt igne yardimiyla yapilan zincir isi teknigine “makinede
slizeni isi” denir.

Resim 1.1: Siizeni isi kirlent Resim 1.2: Siizeni isi ortii
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Resim 1.3: Siizeni isi yastik

Tanimda da belirtildigi tizere bu islemeler, dikis makinesi goriiniimiinde olan siizeni
makinelerinde yapilir, kumasi germek i¢in kasnak kullanilmaz.

CHINA FEFYA

Resim 1.4: Siizeni makinesi Resim 1.5: Cok bash siizeni makinesi

1.2. Kullanilan Arag¢ Geregler

> Kumas

> Iplikler

> Teller(diiz tel, yuvarlak tel)

> Karga burun/ pense

> Kumas cinsine uygun igne ve igne yataklar

> Desen

> Makas

> Kalem

> Cetvel

> Renk kataloglari

1.3. Diger Nakislardan Ayrilan Ozellikleri

> Kumas ve iplik dzellikleri: Makinede siizeni isinde stk dokunuslu biitiin ku-
maglar lizerine uygulama yapilabilir. Ilk siizeni uygulamalarinda kolay desen
olusturabilmek i¢in ¢izgili ve kareli kumaglar daha siklikta kullanilmis, desenler
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makinede kare ve ¢izgilere gore yerlestirilmistir. Glinlimiiz ¢alismalarinda her
tiirli kumas izerine bu alanda pratiklik kazanan kisiler tarafindan desen gegir-
me islemi yapmadan isleme yapilabilmektedir. Makinede siizeni isinde ipek
kumaglar tizerine ipek ipliklerle baslayan calismalar zamanla tiim kumas ve ip-
lik ¢esitleri kullanilarak uygulanabilmektedir

> Desen ozellikleri: Desenlerde fazla detay yoktur; cogunlukla yuvarlak ve geo-
metrik ¢izgilere sahip desenler tercih edilmektedir. Siizeni tekniginde desenlerin
birbirini takip etmesi ve kumasi bezeyecek sekilde olusturulmasina “sivama”
denir (Sebebi kumas hi¢ goriilmeyecek sekilde islenmis olmasidir.)

Resim 1.6: Yoresel ipek kumas iizerine yapilmis makinede siizeni isi ortii

> Renk ozellikleri: Siizenide renkleri segerken renklerin uyumuna, renk gegisle-
rindeki tonlamaya dikkat edilmelidir. Ayrica kullanilacak kumasin rengine uy-
gun ya da zit renkler kullanilabilir. Uriiniin kullanim alami, yéreselligi de goz
oniinde bulundurularak kullanilacak renk tespiti yapilabilir.

1.4. Desen i¢in Faydalanilan Kaynaklar

Tabiattan (¢igek, yaprak, dal, tomurcuk), eski islemelerden, desen dergilerinden, ku-
mas ve kagit lizerine basilmis desenlerden, miizelerden, kartlardan, meyve ¢izimlerinden,
geometrik desenlerden, beyaz is, Tiirk isi ve Ingiliz isi desenlerinden faydalanihr.

1.5. Uygulandig1 Yerler

> Elbiselerde (Hirka, sabahlik, buluz, pantolon, abiye kiyafetler, bayan ve erkek
gomlekleri)

Aksesuarlarda (Sal, sapka, ¢anta, keseler)

Oda takimlar1

Cesitli ortiiler

Sofra ve ¢ay takimi

Seccade

VVVYY



Perde

Pano

Yatak ortiileri
Karlentler

Ustliik (Bas ortiisii)

VVYVYYYVY

Resim1.9: Kutnu kumas iizerine ¢calisma Resim1.10: Yatak ortiisii

Resim1.11: Kemer calismasi



e UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak siizeni isi deseni hazirlayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Siizeni isinde kullanilan desenleri arastiri-

Titiz ve diizenli ¢calisiniz.

nz.
» Desen hazirlamada kullanilacak arag gereci Yumusak uclu kursun kalem, silgi ve
seciniz. parsomen kégidi hazirlayniz.

> Uriine uygun desen seginiz.

Desen sec¢iminde iiriiniin boyutlarimi ve
kullanilacag1 yeri goz ontinde bulundu-
runuz.

» Uriiniin dlgiilerine uygun kompozisyon
hazirlayiniz.

Deseni, iiriine gore yan yana veya si-
metrik olarak yerlestirebilirsiniz.

» Deseni muntazam ¢iziniz.

> Deseni renklendiriniz




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Makinede siizeni isi yapiminda asagidakilerden hangisi kullanilmaz?
A)  Kumas
B) Kashak
C) Ipler
D) Teller
2. Makinede siizeni isi yapiminda asagidakilerden hangi kumas tiirii deseni kumasa ¢iz-

meden isleme yapmada tercih edilir?
A)  Diiz ipek dokumalar

B)  Diiz keten dokumalar

C) Kareli ve gizgili dokumalar
D)  Tim dokuma tiirleri

3. Asagidakilerden hangisi siizeninin kulanim alanlarindan degildir?
A)  Oda takimlari
B) Elbiseler
C) Seccade
D) Digme
4, Asagidakilerden hangisi deseni kumasa gegirmede kullanilan malzemelerdendir?
A  Tig
B) Kalem
C) Topluigne
D) Desen

5. Renk uygulamas: yaparken asagidakilerden hangisi renk uygulamasini etkilemez?
A)  Desen ¢izimi
B) Renk uyumu
C) Desenin ozellikleri
D) Renklerinin kumasa uyumu

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dmnlik ortam saglandiginda tiriine ve teknige uygun malzeme ihtiyaci belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde siizeni isinde kullanilabilecek kumas tiirleri nelerdir? Arastiriniz.
> Cevrenizde siizeni iginde kullanilabilecek iplikler nelerdir? Arastiriniz.
> Topladiginiz bilgi ve dokiimanlar1 simifiniza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

2. MALZEME IHTIYACI BELIRLEME

2.1. Siizeni Isinde Kullamlan Kumaslar

Stizeni isleme teknigi, seyrek olmayan tiim kumaslar iizerine uygulanabilir. Kullanilan
kumaslar asagida verilmistir.

> Patiska: Pamuk ipliginden dokunur. Apreli olup goriintisii mattir. 90 — 100 —
140 — 180 — 220 — 240 cm genislikte olanlar1 ve gesitli renkleri mevcuttur. Yi-
kanmaya elverislidir.

Resim 2.1: Patiska



> Keten: Keten liflerinden dokunan piiriizsiiz, parlak, cesitli kalinlikta kumaglar-
dir; saglam ve islemeye elverislidir.

Resim 2.2: Keten

> Tafta: Tabii veya suni ipekten dokunur. Parlak, sert ve siki dokunusludur. Iki
ylizii de aynidir. Cizilerek yapilan islemeler i¢in elveriglidir.

Resim 2.3: Tafta

10



> Saten: Tabii veya suni ipekten dokunan tersi mat, yilizii parlak bir kumastir. At-
k1 ve ¢ozgii iplikleri gériinmeyecek derecede siki dokunusludur. Satenlerin cinsi
kullanilan ipek miktarina gore degisir. Krep saten, liiks saten, saten diises gibi
adlar verilir.

Resim 2.4: Saten

> Organze: Siki ve diiz dokunuslu ince, seffaf, sert bir kumastir. Hafif, basit is-
lemeler yapiminda kullanilir.

Resim 2.5: Organze

> Krep Jorjet: Atki ve ¢ozgii iplikleri fazla biikkiimliidiir. Biirtimciik gortinislii ve
mattir.

Resim 2.6: Krep jorjet
11



> Pazen: Kalim, bir tarafi hafif tiiylii, parlak ve sik dokunuslu bir kumastir. iki ta-
rafi tiiylii olanlarda vardir. Ipek veya pamuktan dokunur.

Resim 2.7: Pazen

> Kadife: Ipek veya ketenden dokunur. Bir yiizii cok sik ve kisa tiiylerle kapl,
parlak, kalin yumusak bir kumastir. Ters yiizii diiz ve mattir.

Resim 2.8: Kadife
> Viskon: Sentetik ile keten veya pamuk karigimi bir kumas tiirtidiir.

Resim 2.9: Viskon
12



> ipek: Ipekten yapilmis ince dokunuslu hafif kumaslardir.

Resim 2.10: ipek Kumas

> Yoresel kumaslar: Degisik bolgelerde dokunan ve o bolgeye 6zgii isimler al-
mis; ipek, keten, pamuk ve polyesterden dokunan kumas tiirleridir.

Resim 2.11: Yoresel Kumas

2.2. Siizeni Isinde Kullanilan Iplikler

Makinede siizeni isinde kullanilacak iplikler bobin iizerine sarilarak ya da bobin ha-
linde kullanilmalhdir.

Islemelerde ipek ipligin kullanilmasi estetik goriiniim kazandirmak agisindan énemli-
dir. Ipliklerin kullanimlar1 kumasin ¢esidine, {iriiniin kullanim alanlarma ve iiriiniin kalitesine
gore degisiklik gosterir.

> Pamukaki (Beyaz is Kotonu) :Cileler halindedir. Yumusak ve parlak goriiniis-
lidiir.

Koton: Cile veya kuka halindedir. Iki katlidir. Cok biikiimliidiir. Cesitli renkleri
vardir. Kuka halinde olanlar daha ¢ok 8-12 numaralidir.

Sim: Altin ya da giimiis renkte olup, fantezi islemelerde daha yaygim kullanilir.
Flos: ipek iplik olup, yumusak, parlak ve biikiimsiiz bir ipliktir.

Camagir ipegi: Cileler halinde satilir. Az biikiimliidir. Katlar1 ayrilmaya elve-
riglidir.

VVV 'V
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> ibrisim: Cile ve masura halinde satilir. incedir ve ¢ok biikiimliidiir.

Resim 2.12: Siizeni isinde kullanilan iplikler

2.3. Siizeni Isinde Kullanilan Yardimci1 Malzemeler

Stizeni isinde kullanilan yardime1r malzemeler, isleme tamamlandiktan sonra siisleme
ve farkli bir goriiniim kazandirmak amacl kullanilir.

»  Lase: Yarim (0,5) santimetre kadar geniglikte olan, sentetik ve pamuk tiirleri
bulunan, siizeni isinde zincir teknigi ile tutturularak desene genis goriiniim ver-
mek amaciyla gizilen, desenin {izerine yerlestirilerek kullanilan malzemedir.

Resim 2.13: LaseResim 2.14:Renkli lase

> Kurdele: Lase gibi isleme esnasinda kullanilir.

Resim 2.15: Kurdele Resim 2.16: Kurdele isleme
14



> Boncuk: Cam, tas, sedef, tahta, plastik vb. maddelerden yapilan, ortasi delik,
cogu yuvarlak ve renkli siis taneleridir.

Resim 2.17: Boncuk Resim 2.18: Boncuk isleme

> Pul : Metal seliiloit veya plastikten yapilmig, bombeli ortasi delik kiigiik yuvar-
laklar. Siislemede kullanilir.

Resim 2.19: Pul Resim 2.20: Pul isleme

> Inci: Uzeri sedefle kapli boncuk taneleridir. Tak1 ve siisleme amaglh kullanilir.

Resim 2.21: inci Resim 2.22: inci isleme
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> Straz: Boncuklarla hazirlanmig hazir gereglerdir, siislemede kullanilir.

Resim 2.23: Straz
> Kurt: ince telden sik biikiimlii, nakista siisleme gerecidir.

Resim 2.24: Kurt Resim 2.25: Kurt isi siisleme

> Tirtil: Ince telden seyrek biikiimlii nakista siisleme gerecidir.

Resim 2.25: Tirtil Resim 2.25: Tirtil isi siisleme
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak siizeni isinin yapiminda kullanilan ana ve
yardimc1 malzemeler ile ilgili dosya hazirlayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

Basili kaynaklardan faydalanabilirsi-
niz

Kumas ve iplik kartelalarindan fayda-
lanabilirsiniz.

Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
Cevrenizden faydalanabilirsiniz.

Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
Ekonomik olmaya 6zen gdsteriniz.
Isleme teknigine uygun olmasina dik-
kat ediniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsi-
niz

Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
Kullanilacak iplik renklerin birbirine
ve kumasa uyumuna dikkat ediniz.
Basili kaynaklardan faydalanabilirsi-
niz

Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
Pul, boncuk vb. yardimci gereclerden
» Uriine uygun yardimci malzemeleri seginiz. desen ve kumasiniza uygun olani ter-
cih ediniz.

Basili kaynaklardan faydalanabilirsi-
niz

» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz

» Siizeni isinde kullanilan kumas ve iplik ¢e-
sitlerini inceleyiniz.

> Iplik ve kumas temin edebileceginiz yerleri
arastiriniz.

VIVVVIV VYV V¥V

> Uriine uygun kumas belirleyiniz.

YV V|V V

» Uriine uygun iplik secimi yapiniz.

V|V

\4

» Topladigimiz bilgi ve dokiimanlar1 dosya
haline getiriniz.

17



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii ya-

ZIN1Z.

L ;Ipek iplik olup, yumusak, parlak ve biikiimsiiz bir ipliktir.

2. Sentetik ile keten veya pamuk karisimi bir kumas tiiriidiir....................... denir

3. islemeye kalinlik vermek i¢in zincir teknigi ile tutturularak kullanilan yardimci mal-
ZEMEYE ..ovvvenrannnnns. denir

4, Cileler halinde satilan az biikiimli ve katlari ayrilmaya elverigli iplik ......... ..... dir

5 ipek veya ketenden dokunan, bir yiizii ¢ok sik ve kisa tiiylerle kapli, par-
lak, kalin yumusak kumastir. Ters yiizl diiz ve mattir.

6.  Yarim (0,5) santimetre kadar genislikte olan, sentetik ve pamuk tiirleri bulunan, siizeni

7. isinde zincir teknigi ile tutturularak, desene genis goriiniim vermek amaciyla gizilen,
desenin tizerine yerlestirilerek kullanilan malzemeye........................... denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda teknige ve modele uygun olarak, kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde makinede stizeni isi ile islenmis tirtinleri inceleyiniz.
> Stizeni isi ile igslenmis iirlinlerin kulanim amaclarina yonelik hangi 6l¢iilerde ya-
pildiklarini arastiriniz.

> Desen gecirme tekniklerini aragtiriniz.

A\

Deseni kumasa gecirmede kullanilan arag geregleri arastiriniz.
> Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinifiniza getirerek arkadaslarinizla incele-

yiniz

3. KUMASI iSLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Olcii- Oran

Ortiilerde:40cm*100cm, 80cm*80cm, 70cm*70cm, 140cm*140cm, 140cm*180cm,
140cm*240cm, 40cm*40cm olup tercihe ve kullanim alanlarina gore degisir. Diger kullanim
alanlarinda ise tercihe bagh 6l¢ii —oran belirlenir.

3.2. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Arag¢ Geregler
Isleme icin secilen desen
Parsomen kagidi
Kalemler (2B, H, HB)
Toplu igne

Silgi

Kalemtirag

Mezura

Cetvel

Kopya kagidi

Asetat kagidi

Asetat kalemi

Odun kiilii veya pudra

VVVVVVVYVVVYY
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3.3. Siizenide Desen Ge¢irme Teknikleri
> Cizerek desen gegirme
> Kopya kagidi ile desen gecirme
> Asetat kagidi ile desen gegirme

20



Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak ¢izerek desen gegirme teknigini uygulayi-

niz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Kursun kalem, silgi, toplu igne ve cet-
vel hazirlaymiz.

» Kumasiniza uygulayacagmiz kenar

» Kumas iizerine desen gizilecek bolimi temizlemede gerekli olacak alam goz
tespit ediniz. oniinde bulundurarak desen ¢izilecek

yeri belirleyiniz.

» Gerekli arag-gereci hazirlayiniz

» Desen ¢izili kagidi ters gevirerek yumusak
kursun kalem ile deseni tersinden tekrar ¢i-
ziniz.

» Deseni Kumagimizin {izerine yerlestiriniz

> Isleme yapilacak yeri ve olciiyii dikkate
almiz.

» Yumusak kalemle ¢izdiginiz yiizey kumasa
gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Mutlaka ¢izgilerin {izerinden geginiz.

> Ince uglu sert bir kalemle desenin iizerin- Aksi durumda kumasa desen gegisi ol-
den ¢iziniz. mayacaktir

» Cizimin iizerine fazla bastirmayiniz
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kopya kagidi ile desen gegiriniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
Deseni parsomen kagidina cizerek hazir-
layiniz.

» Ortamin aydinlik olmasina dikkat ediniz.
» Kursun kalem, silgi, toplu igne, sar

A

karbon kagidi ve cetvel hazirlayiniz.

Deseni kumasin {izerine yerlestiriniz.

A\

Kopya kagidini desen kagidi ile kumas
arasina yerlestiriniz.

Kopya kagidmin parlak yiizii kumasg iize-
rine gelecek sekilde yerlestiriniz.

Toplu ignelerinizi karbon kagidi {izerine
takmayniz.

YV WV VYV

Desen iizerinden sert bir kalemle ¢iziniz.
Yazmayan tilkenmez ya da ucu g¢ok sivri
olmayan kursun kalem kullaniniz.

Kopya kagidimi kullanirken dikkatli olu-
nuz.

Parmaklarinizi desen ¢izerken, desen iize-
rine ¢ok fazla bastirmayiniz.

Parsomen kagidi ile kopya kagidini kaldi-
riniz.

Desenin kumas tlizerine hafif ¢ikan yerle-
rini kalemle ¢iziniz.

» Koyu renk kumaglarda sar1 veya beyaz
karbon kagidi kullaniniz.

22
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak asetat kdgidi ile desen geciriniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
Deseni parsomen kagidina cizerek hazirla-
yiniz.

» Ortamin aydmlik olmasina
dikkat ediniz.
» Asetat kalemi, asetat kagidi, cetvel
hazirlaymiz.

Kullanilacak desen olgiilerine uygun asetat
kagidi hazirlaymiz.

» Asetat ile yapilan desenleme teknigi
sadece seri ¢aligmalarda ve ayni dese-
nin siirekliligi durumlarinda kullanilir.

Pargomen kagidini asetat kagidinin altina
yerlestiriniz.

» Desenin kaymamasi i¢in agirlik kulla-
niniz.

Asetat kalemi ile deseni gegiriniz.

Siizeni makinesini ip takmadan hazirlayi-
niz.

» Makineye 4,5 ve 6 numarali igne ta-
kilmas1 uygun olur.

» Desen gizilen asetat kagidini islenecek
kumag gibi makineye yerlestiriniz.

» Dikkatli ve titiz ¢alisiniz.

Desen ¢izgilerinin iizerinden isleme yapar
gibi geciniz.

Asetat kagidina ¢izilen desenlerde zincir
uzunlugu kadar aralikli olan delikler mey-
dana gelecektir

Desen gegirmek i¢in tamponlama araglarini
hazirlaymiz.

» Acik renkli kumaslar icin odun kiili,
koyu renk kumaslar i¢in talk pudra kul-
laniniz.

» Odun kiiliinii odun atesi yakan evler ya
da firmlardan bulabilirsiniz.
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VVYV 'V

Kiil veya pudray1 dagitmak icin kumas topu
hazirlaymiz.

Atik kumaslart {ist iiste sararak tokmak
sekli verip baglaymiz.

Cok siki sarmamaya 6zen gosteriniz

Hazirlanan deseni kumasa tizerine yerlesti-
riniz.

» Deseni uygulayacaginiz yeri 6nceden

tespit etmeniz onemlidir.

Odun kiilinden veya pudradan bir miktar
alip asetat {izerine dokiiniiz.

» Kirlenmeyi onlemek
yetecekmiktarda kullaniniz.

icin

Hazirladigimiz kumas topu ile deliklerin
lizerinde yayarak, kumasa inmesini sagla-
yiniz.

Fazla gelen tozu geri bosaltiniz.

Deseni kumas iizerinden kaldiriniz.
Asetatin siiriiklenmemesine dikkat ediniz.
Aksi takdirde desenlemede dagilmalar
meydana gelebilir.

Kiil kumas iizerinde dagilabileceginden
kumas katlanmamali veya isleme hemen
gergeklestirilmelidir.

24




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi siizeni isinde kullanilan desen gecirme araglarindan degildir?

A) Kalem
B)  Parsomen kagidi
C) Desen

D) Mulaj kagidi

2. Asagidakilerden hangisi siizeni isinde kumasa desen gecirme igleminde kumas ile
desen kagidi arasina koyulur?
A)  Fon kagidi
B)  Karbon kagidi
C) Pars6men kagidi
D) Mulaj kagidi

3. Stizeni tekniginde seri desen ¢alismasinda asagidakilerden hangisi kullanilir.
A)  Asetat
B) Zimpara
C) Karton
D) Mukavva
4, Kumasin kenarindan atmasini engellemek amagli yapilan isleme ne ad verilir?
A)  Siirfile
B) Ortateyel
C) Dizteyel

D) Makine dikisi

5. Asetat kagidi ile desen gecirmede agagidakilerden hangisi kullanilir
A) Un
B)  Odun Kiili
C) Odun Talas1
D) Karbon

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-

vaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda siizeni makinesini islemeye hazirlayabilecektir.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki slizeni makinelerini inceleyerek siizeni makinelerinin kullanim
sekillerini gozlemleyiniz.

> Cevrenizdeki siizeni isi iiriinleri inceleyiniz.

A\

Siizeni isi iiriinlerinin kullanim alanlarin1 gozlemleyiniz.

> Elde ettiginiz bilgileri sinif arkadaglarinizla paylasiniz.

4. SUZENI MAKINESINI HAZIRLAMA VE
SUZENI iS1 UYGULAMA

4.1. Siizeni Makinesi Ust Boliim Elemanlari ve Gorevleri

Stizeni makinesi, diger nakis makinelerden farkli 6zellikleri bulunmaktadir.
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Resim 4.1: Siizeni makinesi iist boliim elemanlari

1.1gne 6.Lase pimi
2.Baski ayagi 7.Hareket dislileri
3. igne mili 8.Makinenin kolu
4.Yiriitme vidasi 9.Masa plakast
5.Lase yataklari 10.Kasnak / Volan

27

11.Kays

12.Kovan bolimii
13.1gne plakasi

14. Lase sarma tertibati

15.Yay sistemi



4.1.1. igne ve igne Yatag

> Igne: Zincir isi yapiminda kullamlan ignenin ucu cengel seklindedir. igneler
numaralidir. Kumaslarmn kaliliklarina uygun numaradaki igneler kullanilir. in-
ce kumaslarda kii¢iik numaralar, kalin kumaslarda ise biiyiilk numarali igneler
tercih edilir. Ignelerin dipcik kismi mile takilip sikistirilabilmesi igin dislidir.

Resim 4.2: igneler

> Igne Yatagi: Her numaradaki igne yatagi ile birlikte kullamlir. Makinenin ko-
van boliimiine takilir. Mile takilarak makineye yerlestirilen igne, yataginin i¢in-
den gecer. Isleme yapabilmesi i¢in ignenin ¢engelinin yatagin altindan gériin-
mesi gerekir.

Vidali kism igte kalacak sekilde makineye yerlestirilir ve karga burun ile sikigtirlir.

Resim 4.3:Kahn (7) numara igne ve igne yatagn  Resim 4.4:ince (3) numara igne ve igne yatag

4.1.2. Baski Ayad

Isleme esnasinda kumasg: tutar ve hareketini saglar. Kullanilacak kumas tiiriine uygun
olan ayak takilir.Diiz ve disli olarak ikiye ayrilir.

> Disli Baski Ayagi: Kalin, kaba kumaglar ve trikolarin islemesinde kullanilir.

Resim 4.5:Disli baski ayagi
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> Diiz Baski Ayag: ince ve orta kalinliktaki kumaslarin islemesinde kullamlir.

Resim 4.6:Diiz baski ayagi
4.1.3. igne Mili
Igneyi tastyan mildir. Igne dipcik kismindan vidali mile takilarak sikistirilir.

Igne mile takildiktan sonra mil, ignenin gengelli ucu 6n tarafa gelecek sekilde yataga
yerlestirilir ve vida sikistirilarak sabitlenir.

Resim 4.7: igne ve mili

4.1.4. Yiiriitme Vidasi
Igne milinin 6n kisminda yer alir. Zincir biiyiikliigiinii ayarlayan vidadir. Zincirlerin

uzun olmasi isteniyorsa, yiiriitme vidasi gevsetilerek yukariya kaldirilip sikistirilir. Zincirle-
rin kisa ve siki olmasi isteniyorsa vida asagiya indirilir vida kolu ile sikistirilir.

Resim 4.8: .Yiiriitme vidasi
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4.1.5. Lase Yatag

Siizeni makinesinde islemede lase kullanilacaksa igne yataklar ¢ikarilarak yerine lase
yataklarindan lase kalinligina uygun olani takilip sikistirilir; lase yatagi, hem lase hem de
ignenin gecebilecegi sekildedir. Islemede lase kullanilmayacaksa pistonlarin takili kalmasi
zincir iginin sik1 olmasini saglayacagindan lase pistonlar1 ¢ikarilarak ¢alisilmasi sadece lase
ve siisleme gereglerinde kullanilmasi daha uygundur.

Resim 4.9: Lase yataklari

4.1.6. Lase pimi

Lase, kurdele ve pul gibi stisleme geregleri ile ¢alisilmak istendiginde bobin ya da ma-
karalar1 takmak i¢in kullanilan tutucudur. Bobin lase pimi {izerine takildiginda diigsme riskin-
den dolay1 rahat caligsma olanagi olmayabilir. Lase, genelde makara {izerine sarilarak kullani-
lr.

Resim 4.10: Lase pimiResim 4.11: Lase pimi (Lase Takili)
4.1.7. Hareket Dislileri

Hareketini makinenin alt kolundan alarak igne mil yataginin hareketini saglar.
4.1.8. Makinenin Kolu

Iginde hareketin aktarimini saglayan kovan milinin bulundugu bslimdiir.
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4.1.9. Masa Plakasi
Masa ana plakasi, kumas yerlestirme yeri olarak kullanilir.
4.1.10. Makine Volani

fleriye dogru hareket ettirilerek makinenin ¢alismasini saglar. Hareketini kay1s vasita-
styla motordan alir. Kasnak motora bagli degilse pedala basildiginda hareket ettirir.

4.1.11. Kayis
Motordan veya pedaldan aldig:1 hareketi kasnaga iletir.
4.1.12. Kovan Béliimii

Makinenin ¢alismasini ve durmasini saglayan, stop diizenegi, igne yatagi ve disli milin
bulundugu bolimdiir.

4.1.13. igne Plakasi

Uzerinde bulunan deliklerden alttaki ip iiste ¢ikartilarakignenin ipi diizenli almasini
saglayan plakadir. Plaka iizerinde igne kalinliklarina gore delikler bulunmaktadir. Kullanila-
cak ignenin kalmligma uygun delikler &n tarafa getirilerek calisilir. Igne plakasinin yonii
degistirilirken baski ayagi kaldirici ile igne yukariya kaldirilir. Plaka makinenin alt bolii-
miinden vida ile gevsetilerek yerinden ¢ikarilir. Islemeye uygun delikler 6n tarafa getirilerek
tekrar yerine takilir.

Resim 4.12: igne plakasi ve vidasi
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4.1.14. Masura (Makara) Sarma Tertibati

Lase galigmasinda kullanilacak masuraya bobinden lase sarmada kullanilir. Motorun
caligmasi ile birlikte hareketini pedal ve volandan alir.

Resim 4.13: Masura sarma tertibati

4.1.15. Yay Sistemi

On yay ve arka yay olmak iizere iki tiir yay bulunur:

> On yay: igne milini asagiya indirerek ipi kavramasini saglar.
> Arka yay: Baski ayaginin hareketini saglar.

Makine iizerinde yaylar iplerle baglanmigtir. Sebebi ise ¢aligma esnasinda yayin kirila-
rak sigramasini engellemektir.
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Resim 4.14: On ve arka yaylar
4.2. Siizeni Makinesi Alt Boliim Elemanlar1 Gorevleri

Resim 4.15:Siizeni makinesi alt boliim elemanlar:

1.Motor

2.Hareket kolu

3. Ip yollar1 (Makaralar)

4. Bobin yeri ( 6zel bir yer yoktur, yere birakilir)
5. Iplik ayar yerleri (tansiyon ve tansiyon yay1)
6. Pedal
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4.2.1. Motor

Gelen elektrik enerjisini, kasnagin ileriye ¢evrilip kolun asagiya ¢ekilmesiyle birlikte
hareketi disli mil ve stop diizenegine ileterek makinenin ¢aligmasini saglar. Siizeni makine-
sinde 1400 devir motor kullanilir. Dikis makinelerinde kullanilan motor devri daha yiiksek-
tir.

4.2.2. Hareket Kolu

Asagiya gekilerek makineyi ¢alistirir. Kol asagi ¢ekilmeden pedala basilsa da makine
caligmaz. Yaklasik 2 cm kadar asagi iner. Isleme siiresince kol asagida tutulmak zorundadir.
Desene gore saga ve sola gevrilerek islemeye yon verir.

Kolun uzantisina gére makine hareket eder. Kol yerinde asag1 ¢ekilerek sabit tutuldu-
gunda uzant1 hangi yone bakiyorsa isleme, o yone gerceklesir. Kol 360 derece donebildigin-
den dolay1 her yone isleme yapilabilme olanagi vardir.

Makine koluna uzun siire tutulacagindan elin kaymasi ve terlemesini dnlemek i¢in tu-
tulacak yer bez ile baglanabilir.

Resim 4.16: Hareket kolu
4.2.3.Ip Yollar1 (Makaralar)

Ipligin diizgiin gelisini saglar. Iki ayr1 makaradan olusur. Makaralar plastik veya tahta
olabilir. Yerdeki bobinlerden alinan iplik ucu ya da uglar1 (¢alismalarda daha net goriintii
elde edebilmek i¢in ince iplikler ¢ift kat kullanilir) 6nce alttaki makaradan bir tur dolanir,
sonra iistteki makaradan da bir tur dolanarak tansiyona iletilir.
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Resim 4.17: Ip yollar1 (makaralar)
4.2.4. Bobin Yeri

Stizeni makinelerde genellikle bobin yeri yoktur. Bobinler, yere birakilarak caligilir.
Iplerin yerle temasini engellemek amagl makinenin alt kismina metal ya da ahsaptan gardak-
lar kullanici tarafindan olusturulabilir.

4.2.5. Iplik Ayar Yerleri (Tansiyon ve Tansiyon Yayi)

Ipligin gerginligini ayarlamaya yarar.

Resim 4.18:Tansiyon ve tansiyon yay1
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4.2.6. Pedal

Makine kolunun ¢ekilmesi ile birlikte makinenin hizini ayarlar. Pedala yavas basildi-
ginda makine agir isleme yaparken giiglii basildiginda ise makinenin hiz1 artar.

Resim 4.19: Pedal
4.3. Siizeni Makinesinde Kullanilan Yardimci Arag¢ Geregler

>  Teller: Siizeni makinesinde 3 adet tel kullanilir:

. Diiz tel: Lase ipinin yukaridan asagiya (makinenin bas kismindan igneye
dogru), mil yatagiin yanindan indirilerek pistonlardan gegirilmesini sag-
lar. Tel uzundur ve ucu (v) seklindedir.

. Yuvarlak (kavisli) tel: 25-30 cm uzunlugunda olan telin u¢ kismi diiz ve
genistir. Lase ipi, kurdele gibi gereclerin pistonlardan gecirilmesini sag-
lar.

. Cengel tel: Zincir isinde kullanilacak ipin alt makaralardan ve gerginlik
ayar aparatlarindan gegtikten sonra makine {izerinde bulunan igne plaka-
sinin ortadan disa dogru ikinci delikten yukariya cikarilmasimi saglar.
Ucu t1g seklindedir.

Resim 4.20: Teller Resim 4.21: Tel Uglari
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iplikler: Bobin, masura ve makara halinde kullanilir. Zincir islemede kullanila-
cak, ipek, flos, sentetik iplikler bobin ve masura halinde kullanilabilir. Laseler
ise bobin halinde olup ip sarma tertibatinda makaraya sarilarak kullanilir.

Resim 4.22:Bobinler
4.4. Siizeni Makinesinin Diger Makinelerden Farkl Ozellikleri

Siizeni makinesi goriiniis olarak ¢ok farkli degil gibi goriinse de diger makinelerden
farkli 6zelliklere sahiptir.

>

VVVY VVVVYYV

Siizeni makinesi goriintii olarak tist kismi diger makineler gibidir fakat alt kisnu
farkhdir.

Kullanim makinenin alt kismindan gerceklesir.

Alt kol asag1 gekilerek makine galigir.

Igne, mile yerlestirilerek makineye takilir.

Isleme ipi alttan iistte gegirilir.

Kay1s direk motora ve kasnaga bagli oldugundan pedal kullanmadan da ¢alisma
olanag saglar.

Isleme kasnaks1z yapilir, islemenin hizli yapilmasini saglar.

Degisik zincir genislik ayarlariyla, farkli estetik goriiniim saglar.

Kurdele ve lase kullanilarak farkli isleme teknikleri olusturmayi saglar.

[gne mili, yiiriitme vidasi, pistonlar, diglilerin yer aldig1 béliime dil tertibat1 de-
nir. Bu pargalarin asagi yukari hareketinin randimanli olabilmesi i¢in makinenin
ise baglamadan 6nce mutlaka, uzun ¢aligmalarda da arada yaglanmaya ihtiyaci
vardir.

4.5. Makinede Siizeni isi

Tigh igne yardimu ile zincir isi yapan siizeni makinesi de uygulanan bir tekniktir.
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4.6. Siizeni Isini Uygularken Dikkat Edilecek Noktalar

VV VYVVVVY

Kumasa uygun iplik se¢meye dikkat edilmelidir.

Secilen kumasa ve iplige uygun zincir ayar1 yapilmalidir.

Renk uyumuna dikkat edilmelidir.

Makinenin kol ile hareket ettigi ve yoniin belirlendigi unutulmamalidir.
Desenlerin i¢ini doldururken zincirlerin iist liste gelmemesine 6zen gosterilme-
lidir.

Desen bitiminde pekistirme yapilmalidir.

Calismaya baglamadan once ve bitirdikten sonra makinenin temizligi ve baki-
mint yapilmalidir.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak siizeni makinesini hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Gerekli arag geregleri hazirlaymiz. » Makine yagi, tornavida

» Makineyi makine yagi ile yaglayiniz

» Siizeni makinesi sik yaglanmasi gereken
bir makinedir

» Dil tertibatinda yer alan biitiin parcalarin
aralarina yag sikiniz.

» Baski ayagi kaldiriciy1 kaldiriniz.
> Igne plakasim vida yardimi ile makine-
nin alt béliimiinden gevsetiniz.

» Plakayi yerinden ¢ikarimiz.
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>

Igne plakasi deliklerinin kullanilacak
igneye uygunlugunu kontrol ediniz.

Delikleri uygun konuma getiriniz.
Plakay: yerine yerlestiriniz.

Igne plakanm icten 1. delige giriyor
olmasina kontrol ediniz.

Igne plakasi uygun deliklerde degilse,
yerinden ¢ikararak cevirip yeniden yer-
lestiriniz.

Igne deliklere uygun degilse plakaya
carpip kirilabilir.

Plakay1 vida ile alttan sikistiriniz.
Igne secimi yapiniz.

» Kullanilacak kumagim kalinhigma uygun

numarada igne seciniz.

Y|V V

Igne yatagimi dil tertibatina (kovan) ta-
kiniz.

> Igne yataginm igne numarasi ile ayn1 ol-

masina dikkat ediniz.

Igneyi mile yerlestiriniz.
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> Ignenin ¢engelli yonii makinenin 6n tara-
> Igneyi mile sikistiriniz. fina bakacak sekilde mili yatagina yerles-
tirmeye dikkat ediniz.

Mil yatagi vidasini gevsetiniz.

Igne takili mili yataga yerlestiriniz.
Yerine diizgiin yerlesmesine dikkat edi-
niz.

YV VYV

» Mil yatagi vidasini sikigtiriniz.
» Ignenin kovana takilan igne yatagmin

altindan ¢engelinin goriiniiyor olmasina
dikkat ediniz.

» Baski ayagini takiniz.
» Kullanilacak kumasa uygun baski ayagi
seciniz.

» Baski ayaklarini plaka iizerine getiriniz.
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» Baski kaldiricisinin altindan gegiriniz.

» Baski ayagmi igne plakasmin {izerine
igne ortasinda kalacak sekilde yerlestiri-
niz.

» Baski ayagi kaldiricisint agagiya indiri-
niz.
» Baski ayagi vidasini sikigtiriniz.

» Kayisin motora ve kasnaga takili olma-
sina ve saglamligina bakiniz.

» Hasarli kayisla ¢alismayiniz.

» Rahat caligabilmek i¢in kayisin dogru
takilmis olmasina dikkat ediniz.
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> Iplikleri makineye takmak igin masura
ya da bobini yere birakiniz.

> Iplikleri bobinden ug alarak makinenin
altindaki makaralardan bir tur dolaymiz.

» Her iki makara i¢in ayni islemi uygula-
yiniz.

> Iplikleri énce tansiyon, sonra tansiyon
yayindan gegiriniz.

» Makinenin iist kismindaki igne plakasi-
nin ortadaki deliginden ¢engelli teli bir
elinizle asag indiriniz.

» Tansiyon yayindan gecen ipi g¢engele
takiniz.

dir.

> Ipi tel yardimiyla yukartya gekiniz.
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» NOT:Resimdeki ¢alisma ipin ¢iktig1 yeri
net gorebilmeniz i¢in igne plakasiz
yapilmaistir.

> Ip takma islemi igne plakasi takildiktan
sonra gerceklesir.

» Makinenin kolunu bir kere ¢evirip bira-
kiniz, mekik donecek ve igne, ipi ¢enge-
line alacaktir.

» Cengele alinan ipi yukariya dogru cekip
ipi ¢ikariniz.

> Baski ayagini kaldirmiz.
» Ipin baski ayaginin altina ge¢mesini
saglayiniz.

» Makinenin figini prize takiniz.

» Toprakli piriz kullaniniz.

» Makineyi ¢alistiriniz.

» Kullanilacak kumasin ve ipligin kalinligi-
na gdre zincir ayari yapiniz.
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Zincirlerin genis ve biiyiikk olmasi igin
yliriitme vidasini gevsetiniz.

Viday1 yukari kaldirma islemini tornavi-
da yardimu ile yapiniz.

Yiriitme vidasini 5-6 dis (0,5cm) kadar
yukar kaldirmiz.

Viday1 vida kolu ile tekrar sikigtirarak
sabitleyiniz.

Zincirlerin kiigiik ve siki olmasi igin
yliriitme vidasimi gevsetiniz

YV VY

Vidayi1 0,5 cm kadar asagi itiniz.

Vida kolu ile sikistirarak sabitleyiniz.
Stizeni makinesi ile isleme yapiniz.
Ornek bezi iizerinde denemelerinizi
yapip asil isinize sonra geg¢iniz.
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Asagidaki igslem basamaklarini uygulayarak makinede siizeni isi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Caligma yerini ve ara¢ gereclerini hazir- | » Kumas, iplik, tornavida, karga burun,
layiniz. yagdanlik ve telleri hazir bulundurunuz.

> Ip ¢ok ince ve islemeyi gdstermeyecek
sekildeyse ayni renk ya da uygun tonda

» Makineye ipligi takiniz iki bobini birlikte kullanabilirsiniz.

» Bobin seklindeki nakig ipliklerinden ter-
cih ediniz.

> Ipin bobinden ve ip yollaridan dagilisint
takip ediniz.

> Ipiniz yeterince gergin degilse zincirler
uzun olacaktir.

> Ipligin gerginligini kontrol ediniz.

» Makinenin diigmesine basip, motorun >

caligmasini saglayiniz. Dikkatli olunuz.

» Makinenin volanini ileriye dogru gevi-
riniz.

» Pedala basimiz.

» Makine ile ¢alisma esnasinda kol ¢ekili
pedal basili olacaktir.

» Pedal islemeye hizim1 veren boliimdiir.
Yavas bastiginizda yavas isleme, hizli
bastiginizda hizli isleme gergeklesecek-
tir.

» Alttaki hareket kolunu asagiya ¢ekerek
ignenin ve makinenin hareketini sagla-
yniz.

» Kol ¢ekilmeden makine hareket etmeye-
cektir.

» Kol yaklagik olarak 2 c¢m kadar asagi
inecektir. Cektiginizde elinizle hissede-
bilirsiniz.
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» Hareket kolunu gevirerek yon vermeyi
uygulayiniz.

» Kumas dondiirtilerek degil, hareket kolu
cevrilerek islemeye yon verilir.

» Hareket kol uzantis1 hangi yone bakiyor-
sa isleme o yone gergeklesir unutmayi-
niz.

» Kolu c¢evirdiginiz yonde sabit tuttugu-
nuzda, isleme o yone ilerler dikkat edi-
niz.

» Kol c¢evirerek yon verme konusunda
aligtirma yapiniz.

» Deneme kumasi iizerinde zincir genisli-
gini kontrol ediniz.

» Desen ¢izilmis kumasi makineye yerles-
tiriniz.

> Islemenin diizgiin olmas1 i¢in, kumasin
iglenecek boliimiin altina parsomen ka-
g1d1 ya da kagit tela yerlestiriniz.

> Islemeye 6nce yaprak ya da cicekten bas-
laymiz.

> Islemeye baslayiniz. » Deseninizdeki sap caligmalarimi en son

yapmaniz hatalarinizi 6rtmeniz agisindan

tavsiye edilir.

» Dolgu yapilacak caligmalar i¢in Once
desen ¢izgilerinin iizerinden gecerek
alani belirleyiniz.
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» Desenin i¢ini doldurunuz.
» Zincirleri yan yana gelmesine dikkat
ediniz.

» Baski ayagi kaldirictyr yukariya kaldiri-
niz.

» Elinizle makineyi hareket ettirerek ayni
yere 2-3 defa batip ¢ikiniz.

» Bir cesit pekistirme teknigi uygulanmig
olacaktir.

» Diger renk ipligi takarak islemeye de-
vam ediniz.
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» Desenin iglemesi tamamlandiktan sonra
kumas altina yerlestirdiginiz. Tela ya da
parsomen kagidini desen diplerine kadar
yirtarak temizleyiniz.

» Fazla iplikleri keserek temizleyiniz.

> Islemeyi tamamlayniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Stizeni makinesini yilda bir kere yaglamak yeterlidir.

( ) Ip cok ince ve islemeyi gdstermeyecek sekildeyse ayni renk ya da uygun tonda iki
bobini birlikte kullanabilirsiniz.

() Makinde toprakli priz kullanmak gerekir

() Kumasg dondiiriilerek degil, hareket kolu gevrilerek islemeye yon verilir.

( ) Islemeye 6nce dallardan baslaymiz.

( ) Islemenin diizgiin olmasi i¢in kumasin altina parsomen kagidi koyabilirsiniz

( ) Islemeye desenin ortasindan baslanabilir.

() Isleme tamamlandiktan makinede islendigi igin pekistirme yapmak gerekli degil-
dir.

() Zincir biiyiikliigii kumasa ve ipligin kalinligina gore belirlenir.

10. () Desenlerin i¢ini doldururken zincirlerin {ist iiste gelmemesine 6zen gosterilmelidir

N

NGO~

©

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik ve
temiz bir ortamda teknige ve modele uygun lase ile siizeni isi yapabilecektir.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki lase siizeni isi iiriinleri inceleyiniz.
> Lase siizeni isi lirlinlerinin kullanim alanlarin1 gézlemleyiniz.

> Elde ettiginiz bilgileri sinif arkadaslarinizla paylasiniz.

5. SUZENI iSINDE YARDIMCI TEKNiKLER

5.1. Lase

Ince ipliklerin yan yana driilmesiyle elde edilen hafif kalm iplik tiiriidiir. Lase, kurde-
leye benzer. Sadece biraz daha kalindir. Genislik olarak yaklasik 0,5 cm’lik kurdele goriinii-
miindedir.

Siizeni makinesinde lase ile yapilacak galismayla siizeni isi (zincir) arasinda uygula-
mada biiyiik fark yoktur. Sadece makaraya sarili lase ipi takilarak, igne yatagi yerine lasenin
genisligine uygun piston takilir. Lase igslemede kullanilan ipliklerden, uygun renk ve yapida
olanlarla zincir isi teknigi ile tutturulur.

Lase ile uygulanacak desen siizeni deseni kadar kiigiik detayli olmamalidir. Ciinki
lasenin genisligi detaylarda estetik goriintii vermeyebilir.

5.2. Lase Cesitleri

Piyasada her tiirlii ihtiyaci karsilayacak, renk kalinlik ve ekonomiye uygun lase cesit-
leri mevcuttur. Kullanim kolayligi ve fazla isgilik gerektirmemesi yoniinden nakis sektoriin-
de yaygin olarak kullanilmaktadir.

Pamuk, flos, simli ve sentetik gibi lase ¢esitleri vardir.Tutturmada kullanilacak iplik
lase ile uyumlu nakis ipligi olabilecegi gibi, farkli renk ve farkli yapilarda da olabilir.
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Resim 5.1: Pamuk Lase Bobinleri Resim 5.2: Sentetik Ve Simli Lase Bobinleri
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UYGULAMA FAALIYETiI-1

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak lase tutturma islemini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Caligma yerini ve arag gereclerini hazir-
laymiz.

Teller ve lase pimi ve makaray1 hazirlayi-
niz.

Islemede kullanacagmiz iplikleri hazir-
layiniz.

Lase bobinini ve lase tutturmada kullana-
caginiz nakis ipini hazirlayimiz.

Bobini makine iizerine koyunuz.

Bobinler biiyiik ve yogun oldugu icin lase
makaraya sarilarak makinede kullanilir.

Makaray1 volana bagli sarma tertibatina
takiniz.

Dikkatli olunuz.

Volani ileri dogru itip pedala basarak
sarma tertibatinin donmesini saglayniz.

Diizgiin sarilmasina 6zen gosteriniz.

Makara dolduktan sonra laseyi keserek
makaray1 ¢ikariniz.

Makaray1 fazla doldurmayniz. Hareket
pay1 kalmasina dikkat ediniz.

Makarayi dil tertibatinin {istiindeki pime
yerlestiriniz.

Pim takili degilse yerine takip vidalarim
sikistiriiz.

YV VvV Y VvV V

Lasenin genisligine uygun piston seci-
niz.

Lase yataklarminda yuvarlak ve genis
olmak iizere iki ayr1 delik vardir.
Yuvarlak delik ignenin gececegi boliim-
diir.

Bu yiizden ayrica bir igne yatagina ge-
rek yoktur.

Igne yatag: takili ise ¢ikarmiz.
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Secilen lase yataklarini igne yataginin
yerine takiniz.
Karga burun ile sikistiriniz

Lasenin ucunu pimin baglanti noktasin-
daki bosluktan asagi uzun tel yardimu ile
itip igne milinin yanindan laseyi ¢ikari-
niz.

Uzun tel yardimi ile igne milinin yanin-
daki bosluga laseyi yerlestiriniz.

Laseyi lase yataklarinm iist kismindaki
bosluga kadar itiniz.
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» Laseyi bosluktan ¢ikariniz.

» Genis teli elinize aliniz.
» Lase yatagi genis yerinden gegiriniz.

» Lase yatag: iginden gegirip ¢ikardiginiz
laseyi baski ayagi kaldiricisim kaldira-
rak, baski ayaginin altina yerlestiriniz.
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Laseyi geriye dogru itiniz.
Islemede laseyi el ile tutmaya gerek
yoktur.

Makineye ipliginizi takiniz.

> Ip yollarini kullanmiz.
» Lasenin renginde olabilecegi gibi farkli

renk veya sim kullanabilirsiniz.

Zincir ayar1 yapiniz.

» Deneme pargasinda zincir

genisligini
kontrol ediniz.

Kumasin islenecek boliimii baski ayagi-
nin altina gelecek sekilde yerlestiriniz.
Sekilde goriildigii gibi lase ignenin
altinda yer alir. Isleme yaparken laseyi
tutmaya gerek yoktur.

YV VYVYV

Baski ayagi kaldiriciyi indiriniz.
Islemeye baslaymniz.

Siz kolu hangi yone g¢evirirseniz igleme
o yone gergeklesecektir.

Makine ile ¢alisma esnasinda kol ¢ekili
pedal basili olacaktir.
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> Islemeyi tamamlayniz.

> Isleme tamamlandiginda pekistirme
yapiniz.

> Ipleri gerdirmeden kesmeye dikkat edi-
niz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Lase ince ipliklerin yan yana oriilmesiyle elde edilen hafif kalin iplik tiiriidir.

2. () Lase islemede kullanilan ipliklerden, uygun renk ve yapida olanlarla zincir isi
teknigi ile tutturulur.

3. () Lase tek renk ve gesittir.
4, () Lase pimine makara takarak ¢calismak daha rahat olacaktir.
5. () Lasenin genisligine uygun piston se¢gmek gerekmez.

6. () Ucu V seklinde olan tel yardimi ile igne milinin yanindaki bosluga lase yerlestiri-
lir.

7. () Isleme yaparken laseyi tutmaya gerek yoktur. Igne zincir ile tutturarak sizin belir-
lediginiz yone dogru islemeye devam edecektir.

8. () Siz kolu hangi yone gevirirseniz isleme o yone gergeklesir.
9. () Makine ile ¢alisma esnasinda kol ¢ekili pedal basili olmasina gerek yoktur.

10. () Lase islemede sim iplik kullanilirsa estetik bir gériiniim saglanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda uygun kenar temizleme tekniklerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki iiriinler {izerinde uygulanan kenar temizleme teknikleri nelerdir?
> Bu tekniklerin uygulama alanina uygunlugunu arastiriniz.

> Elde ettiginiz bilgileri sinif arkadaglarinizla paylasiniz.

6. KENAR TEMIZLEME

6.1. Siizeni Isinde Kullanilan Kenar Temizleme Teknikleri

6.1.1.0nemi

> Yapilan calismaya giizel bir goriiniim kazandirmak
> Uriinii kisisel zevke ve kullanim alanina uygun hale getirmek
> Uriiniin daha saglam ve uzun siire kullanimimni saglamak

6.1.2.Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Uriiniin kullanim yeri
Kumas 6zelligi
Motif 6zelligi

Iplik 6zelligi

YVVY

6.2. Kenar Temizleme Cesitleri

Kose cevirerek

T1g danteli yaparak

Firkete oyasi ve mekik oyasi yaparak
Hazir bant ve harglarla

Makine nakisi yaparak

Sacak yaparak

Makrome yaparak

Biikiim ve piiskiil (koza) yapmak

VVVVVVYY
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak bitkme ve piskiil (koza) iplikleri hazirla-
yiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

> Islemede kullandigmiz ipliklerden segebi-
» Biikme veya piskiil (koza) yapiminda lirsiniz.

kullanacaginiz iplikleri se¢iniz. » Tek renk veya birka¢ renkten de yapabi-
lirsiniz.

» Caghiga 5 ya da 6 bobin takiniz.

» Tum taktiginiz bobinlerin uglarini eli-
nizde birlestirerek uzunluklarini esitleyi-
niz.

» Esitlediginiz bobin uglarini ¢ikrikta sari-
niz.

» Biikme veya piiskiil (koza) yapmak igin
bobinden aldiginiz ucu 2-3 metre uzati-
niz.

» Bulundugunuz ortamda ¢ikrik ve caglik
yok ise islemi bu sekilde de yapabilirsiniz.

> Ipligin bir ucunu bir yere sabitleyiniz
» Kapi kolu, masa veya masa tizerinde iki
ug belirleyebilirsiniz.
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Bobinden gelen ipi 2-3 metre mesafede
bagka bir yere gotiiriiniiz.

Ayni iglemi belirlenen mesafeler arasin-
da ipler 15 kat oluncaya kadar devam
ediniz.

Ik sabitlenen yerdeki iplikler keserek
diigiim atiniz.

Ipliklerin kaymamas igin diigiim atma-
liy1z.

Bos makara veya kathi kumas iizerine
sararak diger sabitlenmis yere kadar sa-
rarak geliniz.
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak Biikme ve piiskiil (koza)hazirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

> Islemenin iizerine {itii basmayniz.

» Kumas 0Ozelligine uygun iitli ayarini

> Uriine ara iitii yapiniz. secmeyi unutmayiniz.

> Uriiniiniizii tersten iitiileyiniz ve iitii
bezi kullaniniz.

» Uriiniin kenarlarmi 6nce 1,5cm, iizerine
0,5cm toplam 2 cm olarak isaretleyiniz.

» 0,5 cm lik kismu i¢e kivirimiz. 1,5 cm’yi de
kivirimiz.

» Kivirdiginiz boliimleri toplu igne ile tuttu-
runuz.

» Diiz teyel yapiniz. Dikis makinesinde uy- >
gun dikis ayari ile dikerek sabitleyiniz.

» Temiz ¢aliginiz.

» Kumagin kaymamasina dikkat ediniz.

Kumasin renginde iplik kullaniniz.

> Uriine yapilacak sagak pay1 kadar ke-

» Katli iplikten 30 cm uzunlugun da kesiniz. . L
silmelidir.

» Kumasi bir yere sabitleyiniz.
» Kestiginiz ipligin bir ucundan kumasa t1g
yardimi ile gegiriniz.

» Bir ucu kumastan gegmeyecek sekilde dii-
giimleyiniz
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» Diigiim kumasa gelinceye kadar iplikleri
cekiniz.

» Bas ve isaret parmaginizin arasina yerlesti-
rerek cevirip biikiiniiz.

> Biikme islemi bittikten sonra elinizdeki ucu
birakmadan kumas kenarindaki digimli ug
ile birlestiriniz.

> Iki ucu sol elinizle yan yana tutup, asagiya
dogru biikiiniiz.

» Uglar birlestirdikten sonra biikiimii tersine
yapmalisiniz; aksi takdirde onceki biikiim
agilacaktir.
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Elem tamamlandiginda ucu diigiimleyiniz.
Iplikler kumasin 6n ve arkasinda iki grup
halinde olacaktir.

Istenilen sagak boyun da sert bir karton
veya mukavva kesiniz.

Istenilen piiskiil kalinhig1 kadar ipligi karto-
na sariniz.
Diizgiin sarilmasina dzen gosteriniz.

20-25 cm uzunlugunda bir ipligi kartona
sarili ipliklerin arasindan gegirerek bir ucu-
nu baglaymiz.

Biikiilmiis ipligi t1g ile puiskiil arasinda ge-
¢iriniz.
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» Biikiilmiis iplik ile sik1 iki diigiim atiniz.

> Iplik baglanan noktadan asagiya dogru biraz
(2-3 cm) inerek bir iplikle birkag sira sari-
niz.

» Piiskiillerin dagilmamasi igin siki sarmniz.

» Biikilia ipligi de sarimin arasina koyarak
sikica baglayiniz.

» Baglama ipligini igne ile araya tutturunuz.
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» Puskiilin sarkan uglarmi makasla kesip
diizeltiniz.

» Cesitli renklerde piiskiiller yapabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Kenar temizleme teknikleri siizeni teknigine, estetik, kullanislilik ve siisleme y6-
niinden deger kazandirr.

() Kenar temizleme kisinin zevkine uygun olmasina dikkat edilmesi 6nemli degildir.
() Kenar temizleme uygulamasinda kose yapilabilir.

() Stizeni teknigi ile yapilmus iiriinlerde Kenar temizleme teknigi olarak makramede
kullanilir.

() Kenar temizleme iiriine bir deger kazandirmaz.

() Piiskiil yaparken tek kat iplik kullanilir.

() Biikme yaparken ellerin temiz olmasi 6nemlidir.

() Puskiil yaparken iplikleri sert bir kartona muntazam sarmak gerekir.

() Puskiiliin sarkan uglari makasla diizeltilerek giizel goriinmesi saglanir.

Mo

© NG

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik ve
temiz bir ortamda teknige uygun iitiileme yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Utii yapmada kullanilan arag geregleri arastiriiz.
> Utii yaparken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
> Utiilemenin dnemini arastirimiz.
> Elde ettiginiz bilgileri sinif arkadaslarinizla paylasiniz

7. UTU YAPMA

7.1. Uriinii Utiilemenin Onemi

Yapilan islemenin net, giizel ve daha dayanikli olmasi i¢in mutlaka {itiilenmesi gere-
kir. Utiilerken kumas ve isleme 6zelligine dikkat edilmeli ve uygun iitii ayar1 yapilmalidir.
Uygun iitii ayar1 yapilmadiginda, kumasta ve islemede sararma, bozulmalar meydana gelebi-

lir..

7.2. Uriinii Utiilemede Kullanilan Ara¢ Geregler

VVYY

Uti

Utii bezi

Utii masasi kiivet
Bitmis {iriin

7.3. Utii Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

>
>
>
>
>
>
>

Kumas1 boy ipligi yoniinde itiileme

Utii 1s1s1nin kumas cinsine gore ayarlanmasi

Utii agirligiin kumasa verilmemesi

Pamuk, keten gibi sik dokunuslu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde asagidan
yukari kaldirip indirerek hareket ettirilmesi

Utii bezi kullanilmas1

Igne iizerine iitii basiimamasi

Teyel {izerine litiiniin hafif basilmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak {itiileme islemini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

> Utiileme sirasinda iiriiniin kirlenmemesi
icin {itii masasmin ve gevresinin temiz
olmasi gerekir.

> Utii masasinin iistiinii ve ¢cevresini
» temizleyiniz.

- » Utii 1sisinin rin1 kum insine gor
» Utiiyli hazirlayimiz. Ut 1sis aya umag cinsine gore

yapiniz.
> Utii yaparken iitii bezi veya kagit kullani- | > Kumasin sararmamas1 ve Kirlenmemesi
niz. i¢in dikkat ediniz.

> Utiilerken kumasin en ve boy ipliklerine

» Kumasi tersinden iitiileyiniz. dikkat ederek iitii yapiniz.

>

» Siizeni isine uygun {itii yapiniz > Net iitil yapiniz,
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii ya-
Zimiz.

=

Yapilan islemenin net, glizel ve daha dayanikli olmasi igin mutlaka
........................ gerekir.

Utii isistkumas .........oooevieneinnnn... gore ayarlanmalidir.

Kumas.................. ipligi yoniinde iitiilemelidir.

..................... iizerine itli basilmamalidir.

Teyel lizerine Gtll ................coeiinnis basilmalidir.

agbrwn

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-8

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik ve
temiz bir ortamda {iiriinlerin kalite kontroliinii yapabilecek ve leke temizleme yontemlerini
ogrenip uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde iiretim yapan atdlyelerde kalite kontrol konusunu arastiriniz.
> Topladiginiz verileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.
> Cesitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor

haline getirerek sinif ortaminda paylasiniz.

8. KALITE KONTROL

Kalite kontrol; kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan uygulama istekleri ve faali-
yetleridir. Hatalar1 tespit eder ve iiretilen iiriiniin standartlara uygun olup olmadigini belirler.
Kalite kontroliin amaci; uyulmasi gereken kurallar ile iiriin arasindaki farkliliklar tespit et-
mek, tiretim sonucu ortaya ¢ikan iriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir. Hatali
diriinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:
Isleme eksikligi

Iplikleri gekince sokiilme

Uriin 6lgiilerine uygunlugu

Alt ve st yiizeylerde iplik temizleme
Olugan lekeleri giderme

VVVYY

8.1. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak islemenin icinden gecirerek ya da makasla ke-
serek iriiniin alt kismi temizlenir.

8.2. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme sirasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali islen-
mis yerlerde diizeltme yapilir. Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler, igne veya t1g yardimu ile
islemenin altina gegirilip tutturularak temizlenir.
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8.3. Leke Tanim

Kirletici bir maddenin yiizey tizerinde biraktig1 iz, kumas veya iiriin {izerinde olusan
Kirlerdir.

8.4. Leke Temizleme Yontemleri

> Tamponlama Y dntemi
> Buharlama Y ontemi
> Yikama Yontemi

8.5. Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Kumas tlizerindeki leke tiirii

Kumas 6zelligi

Kullanilacak temizlik maddesinin 6zelligi
Temizleme yontemi

Y VVY

72



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kalite kontrol iglemini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Hatali ve eksik iglenmis triinleri tespit| » Bitmis liriinii gdozden gegirerek teknige

ediniz. uygunlugunu kontrol ediniz.
» Altiplik temizligi yapmiz. » Altipligi islemenin altina gizleyiniz.

. C e > Ust ipligini islemenin tersine ¢ekerek
» Ust iplik temizligi yapiniz. gizleyiniz.

» Kumasa destek vermek amaciyla kullan-

» Tela temizligi yapiniz. digimiz telalart igleme bittikten sonra

kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Uriin iizerinde leke olup olmadigimi

> Leke kontrolii yapiniz. bakiniz. Leke olugmugsa temizleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii ya-

Zimiz.

1. reertereereeneneee teneeneneneenenen ... Kalite isteklerini saglamak igin kullanilan uygulama
istekleri ve faaliyetleridir.

2. Kalite kontroliin amaci; uyulmas: gereken kurallar ile iirlin arasindaki farkliliklar
tespit etmek, liretim sonucu ortaya ¢ikan lriinlerin ....................... uygunlugunu
belgelemektir.

3. Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler ..................... VEYA teriiriiniiannns yardimi ile
islemenin altina gegirilip tutturularak temizlenir.

4, Kirletici bir maddenin yiizey iizerinde biraktig1 ize, kumas veya iirlin lizerinde olusan
Kirlere ..........cocoooeiiin denir.

5. Leke temizlemede kullanilacak ........................ maddesinin ozelligine dikkat
edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiil degerlendirme faaliyetine geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiil ile kazandiginiz bilgileri, uygulamay1 yaparak degerlendiriniz.

Bitmis 6l¢iisii; eni:45cm, boyu: 45cm 6lgiilerinde olan Ortiiye uygun desen cizerek,
deseni renklendiriniz ve teknige uygun olarak isleyiniz.

Kenar temizleme teknigini, iiriin 6zelligini dikkate alarak uygulayimniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler

» Siizeni igine uygun desen ¢iziniz.

» Siizeni isine uygun kompozisyon hazir-
layiniz.

» Deseni kumasa teknige uygun sekilde
geciriniz.

» Kumasi islemeye hazirlaymiz.

» Deseninize, urliniinlize ve zevkinize
uygun malzeme secimi yapiniz.

» Deseninizi istediginiz birbirine uyumlu
renklerle renklendiriniz.

» Zincir ayarini yapiniz.

» Makineyi siizeni isi i¢in hazirlaymiz.

» Kumas tlizerine makinede siizeni isini
uygulaymiz.

> Uriin iizerinde desene ve teknige uygun
kenar temizleme teknigini uygula- yiniz.

» Teknige ve iiriine uygun litii yapiniz.

» Teknige ve Ol¢iiye uygun kalite kontrolii
yapiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

DB IWIN|F
> wm|O|0|lm

OGRENME FAALIYETi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Viskon
Lase
Camasir ipegi
Kadife
Lase
Kurdele

OO~ WIN|F

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

I N TR
W> > WO

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

OO (NP WIN(F-

[EEN
o
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OGRENME FAALIYETI-5’iIN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

OO N0~ WIN|F-

[N
o

OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

OO (N[OOI W|IN|F-

[EEN
o

OGRENME FAALIYETIi-7’NiIN CEVAP ANAHTARI

Utiilenmesi
Cinsine
Boy
Igne
Hafif

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-8’iN CEVAP ANAHTARI

Kalite Kontrol
Kullanim
Igne-Tig
Leke
Temizlik

AP IWIN|F-
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