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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB415

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis

DAL/MESLEK El Dokuma

MODUL UN ADI Rize Bezi (Feretiko) Dokumaya Hazir ik

MODULUN TANIMI

Bu modul Rize bezinin tanimi ve 6zellikleri, ¢ozgl levendi,
tahar yapma, atki iplikleri ve 6zelliklerini kapsayan 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bezayagi Dokuma modul Ginti almis ol mak

YETERLIK Rize bezi (feretiko) dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag
Bu modul ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ hazirlandiginda
teknigine uygun Rize bezi ( feretiko) dokumaya hazirlik
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI  [Amadar

1. Teknige uygun olarak arag gereg temin edebileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak dokumaiplerini hazirlayabileceksiniz
3. Teknige uygun olarak tarak tahar1 yapabileceksiniz

4. Teknige uygun olarak giicl tahar1 yapabileceksiniz

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atolyede aydinlik ve temiz ortam
Donamm: Tezgah, ¢ozgu ipleri, atki ipleri, gorsel basili

DONANIMLARI kaynaklar, makas
Modultn icinde yer aan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclari ile kazandiginmz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | 5retmen modiil sonunda size 6lgme araci ( test, coktan secmeli,

dogru yanlis vb.) uygulayarak modil uygulamalar: ile
kazandiginmiz bilgileri 6lcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile El Sanatlar: alamnda yoresel bez
dokumaciligi olan Rize bezi (feretiko) dokumasi yapmak icin gerekli olan temel becerileri
kazanmaniz sizler icin ok yararli olacaktir.

Turk el sanatlar gelenegi icerisinde koklU bir gecmisi olan dokumacilik, glinimiizde
varligint stirdirmeye calismakta, ¢ogu yorede gegim kaynag: olmus ve olmaya devam
etmektedir. Geleneksel 6zelliklerin korunmas: yaninda, yeni Urlin tasarimlar ile bu kokll
yoresel el sanatinin yasatiimasi ve gelistirilmesi agisindan byik dnem tasimaktadir.

Bu modulde € dokuma alamnda yapilacak galismalarin istenilen 6zelliklerde olmasi
icin Rize bezi dokumanin tamm: ve Ulkemiz agisindan kilturel ekonomik 6nemi, ¢ozgu ve
atki iplikleri, ¢dzgunun tezgéha baglanmasi, tahar yapma tekniklerini 6greneceksiniz.
Yoresel e dokumaciligimn ne denli zengin, koklu ve zevkli bir e sanati oldugunu
goreceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam ve arag gereg
hazirlandiginda tekni gine uygun Rize bezi (feretiko) dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan Rize bezi dokuma atdlyelerini gezerek dokumatezgahlarin
inceleyiniz.

»  Rize bezi dokumanin yore insanina ve yurdumuza katkilarim arastiriniz.

»  Rizebezinde kullanilan iplik ¢esitlerini ve 6zdliklerini inceleyiniz.

1. RiZE BEZININ TANIMI

Rize bezinin tarihgesi tam olarak bilinememekle birlikte, bezle ilgili ilk belgeler Fatih
Sultan Mehmet'in Trabzon’un fethinden (1461) sonra bu konuyla ilgili yayinlamis oldugu
fermanlardir diyebiliriz. Daha sonra konuyla ilgili Evliya Celebi’ nin bolgeyi ziyareti
sirasinda (Trabzon'un fethinden sonra) Rize bolgesinden top top kumasin gittiginden
bahsetmesi ve 1482 yilinda Kanuni Sultan Sileyman’in yine drinleilgili yayinlamis oldugu
fetvalararastliyoruz.

Uriiniin Osmanli sarayinda 6zel bir yerinin olmasim padisahlann giydigi kiyafetlerde
sikca Rize bezine rastlanmasindan anlayabilmekteyiz. Oyle ki Kanuni Sultan Siileyman,
Sultan Abdlhamit ve Sultan Abdulaziz' in kiyafetlerinde Rize bezine rastlamak mimkandur.
Mesela saray kayitlarinda Sultan Abdulaziz 6ldiginde Uzerinden ¢ikan i¢ camasirlarinin
Rize bezinden oldugu kayithdir. Bunun yam sra Sultan Abdulhamit Han'in bazi
gomleklerinin yine Rize bezinden oldugu saray kayitlarinda mevcuttur. Osmanl1 sarayinda
bu kadar 6énemli bir yeri olan Rize bezi adinda kendini diinyaya da kanitlamis ve 1856
yilinda Paris te yapilan bir yarismada 6dul almistir. iste bu kadar Unlii bir bezin tarihini bazi
arastirmacilar MO 8. yy. la dayandirsalar da heniiz kesin bir sonuca varilamamstir. Bazi
dokuma Uriinlerindeki teknikler her ne kadar iran ve Orta Asya dokuma tekniklerine benzese
de aralarinda kesin bir baglant: kurulamamustir.



Rize Bezinin (Feretiko) Tammu: COzgu ipligi pamuk atki ipligi ise kenevir olan
kumas ylzey olusumuna Feretiko Rize Bezi denir.Bu kumas bastan sona ytresel malzeme
kullanilan ve & emegiyle yapilan dokuma gesididir.

»  Cozguipligi hammaddesi: Pamuk
»  Atkiipligi Hammaddesi: Kenevir (Y 6resel ismi Kendir )

Resim 1.1: Eski Rize Bezi Dokuma Tezgah
1.1. Ozellikleri

Rize bezi dedigimiz Urin ¢ozgu ipligi % 100 pamuk olup atkisi Rize yOresine ait
kendir (kenevir) bitkisinin lifinden ytreye has sekilde islenen iplikten olan ve tamamen el
dokuma tezgahlarinda Uretilen bir Grundur. Bezayag: tekniginde dokunur.

Ozelligi ise tamamen bolgede yetisen kendir bitkisnin kendine has termal
ozelliginden kaynaklanmaktadir. Clnkl kendir bitkis dinyada onde gelen termal lif
cinderinden biridir. Clnka kendir ipligi pamuk gibi hidrofil (suyu seven) bir iplik olmasinin
yan sira ayn: zamanda da suyu uzaklastiran ve dolayisiyla strekli serinlik saglayan bir iplik
turadar. Bu iplikten yapilan dokumalar gerek serin bir tuse (dokunus) saglamasi sonucu
sicaklarda bunatmazken suyu veya teri ¢abucak buharlastirmasi nedeniyle de hastaliklara
karsida koruma 0zelligi saglar. Bolgenin ¢ok nemli olmasi ve terlemenin ¢ok olmasi
nedeniyle 6zellikle kiiglk ¢ocuklarabelli bir yasa kadar feretiko atleti giydirilirdi.

Bdlgedeki dokuma atdlyeleri cay Uretiminin artmasiyla neredeyse bitme noktasin
gelmisti. Ancak 2000'li yillardan sonra hikimetlerin destegiyle bu kultir tekrardan hayata
gecirilmistir.

Burada sunu da belirtmek lazim; eski donemlerde Karadeniz Boélgesi'nin belirli
yerlerinde de kendir dokumasi yapilmasina ragmen sadece Rize ilinde yapilan dokumalarin
meshur olmasinin sebebi Rize Bolgesinin gevresinin daglarla cevrili olmast minasebetiyle
sadece Rize yoresinde gorilen suptropikal iklimden kaynaklanyor diyebiliriz. Cunki
iklimden dolay1 gorilen yagish hava ve sicakligin ¢ok fazla yiukselmemesi nedeniyle sadece
bu bolgede yetisen kendir bitkisinin mayalanma gostermemesiyle buradaki kendir liflerinin
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istenilen incelige kadar inceltilip bu ipligin i¢ camasirt ve gomlek tretiminde kullanilmasi en
onemli nedendir. Son donemlerde ise € tezgdhlarinda daha cok ev tekstil GrUnleri
Uretilmekte ve ¢ok farkli desenler islenmektedir.

1.2. Kullamim Yerleri

Feretiko genel olarak i¢c giysi, gbmlek, sargi bezi, mendil, dolaylik (kadinlarin
bellerine doladiklar1 bir cesit 6nlUk), peskir ve salvar, cesitli dekoratif Ortiler, yatak
carsaflarinda (potlu, diiz) kullamlmaktadir.

1.3. Ulke Ekonomisine Sagladig Yararlar

Tasichgr Ozelliklerden ve kalitesinden dolay: oldukga sOhrete sahip olan feretiko,
ekonomik ve kulturel hayatta onemli bir yer tutmaktadir. Saglikli olmasi ve zarafetiyle giyim
aaninda Uzerine isleme yapilmak suretiyle talep olunmaktadir.

Feretiko, Rize yoOresinde giyecek vb. ihtiyaclarin karsilanmasinda, evin cesitli
bolimlerinde, ginlik hayatta kullamlir. Y 6reye 6zgl sanat anlayisiyla dokunup islenen
feretikolarin sergilenmesi amaciyla, 6zellikleri itibar1 ile yore disi piyasamn da ilgisini
cekmis, giyecek ve cesitli ev tekstil trinleri (sehpa oOrtlleri, salon ve yemek takimlar: vb.)
alaninda yogun talep gormistir.

Rize bezi kiltlrel sanatsal bir faaliyet olmasinin yamnda gecmisten buglne yore
halkinin i¢ ve dis pazarlarda bu Uriinii pazarlamasi itibari ile ekonomik icerigi de olan bir
faaliyettir.

Resim 1.2: Rize bezi feretikodan yapilmis Resim 1.3: Rize bezi feretikodan yapilnmis
kiyafetler kiyafetler



Resim 1.4: Rize bezi feretikodan yapilmis Resim 1.5: Rize bezi feretikodan yapilmis
canta mutfak takimi

1.4. Rize Bezinde Kullamlan Iplikler
1.4.1 Cozgi iplikleri ve Ozellikleri

Duz c¢ozgu hazirlama makineleri ile ¢ozgller hazirlanmaktadir. Burada ¢Ozgl
ipliginde kullanmis oldugumuz ham madde pamuk ipligidir. Genelde ham pamuk ipligi
kullanilir. Bazi sanayi kuruluslarinda ¢ozgu ipliginde merserize pamuk ipligi de
kullanilmaktadir. Ancak kullamlan merserize ipligi kumasin gorunimint glzellestirse de
feretiko bezinin dogalligim bozmaktadr.

Cozguler gend olarak tezgahlarda, istenilen en ebatlarina gore hazirlanir. Genel olarak
Rize bezinin en ebatlar1 35 mm, 45 mm, 60 mm, 95 mm o6lcllerinde yapilir. Bu ebatlar
dogrultusunda ¢ozguler hazirlanir.

Bazi dokumalarda da yun ipligi kullamlmaktadir. Bu iplikle genellikle sal gibi kaba
yunlt kumaglarin dokunmasinda tercih edilmektedir.

Resim 1.6: Rize bezi feretiko dokumalarda kullanilan ¢ozgu ipligi



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Gegmisten giinimiize kadar yapilan Rize
bezi (feretiko) drneklerini arastiriniz.

» Yasadiginz yerdeki dokuma
atélyelerinden fayda anabilirsiniz

» Buldugunuz 6rnek dranleri simfta
inceleyiniz

> Onceden yapilan driinlerle giiniimiizde
yapilan dokumalar arasindaki farkliliklar:
ve benzerlikleri sinif ortamunda
tartigabilirsiniz.

» Rize bezinde kullamlan iplikleri
inceleyiniz.

» Feretiko dokumada kullamlan ¢ozgu
ipliklerini arastirarak sinifta
inceleyebilirsiniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla

birlikte degerlendiriniz.




KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Rizebezinin (feretiko) tanimin 6grendiniz mi?

Rize bezinin 6zelliklerini dgrendiniz mi?

Rize bezinin uygulandig: yerleri 6grendiniz mi?

AL DN

Ulke ekonomisine saglachg ekonomik ve kiiltiirel katkilar:
arastirdinz mi?

5. Rize bezinde kullanmlan ¢ozgu ipliklerini incelediniz mi?

6. Kullamlan ¢ozgu ipliklerinin 6zelliklerini 6grendiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda “hayir” seklindeki cevaplarimz var ise tekrar

gbzden gegiriniz. Cevaplarimz “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

1

N

Asagidakilerden hangis Rize bezinin 6zelliklerinden degildir?
A)  i¢giyimde kullamima 6zelliginin olmasi

B) Yazn sarin kisin sicak tutmasi

C)  Hep aym desenin uygulanabilmes

D) Bezayag: teknigiyle dokunmasi

Asagidaki iplik ¢esitlerinden hangis Rize bezinde kullamimaz?

A) Fosipligi

B) Pamukipligi

C) Keneviripligi

D) Yinipligi

Cozgu ipligi pamuk atki ipligi ise kenevir olan kumas yiizey olusumuna
.................................. denir.

Yinipligi cogunlukla......... gibi kaba yunl i kumaglarin dokumasinda kullanilir.
Rize bezi kumaglar ......................... tekni ginde dokunur.

Rize bezinde kullamilan pamuk ipligi .................. ipligi olarak kullanlir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinizla karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddit ettiginiz sorularla ilgili

konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler aydinlik temiz ortam ve
genis atdlye saglandiginda yapilacak truin igin ¢dzgl levendini ve gorevlerini, ¢ozgu iplerini
capraz almay1 6grenecek ve uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerine arkadaslarimizia giderek kullamlan
tezgéhlarda ¢ozgl levendinin gorevlerini arastirimz. Cozgu levendine sarilan ¢dzgu ipligini
capraz almaislemini beraber izleyiniz.

2.COzZGU LEVENDI

Cozgl; pek cok sayidaki ipligin ¢ozinerek bir tek sistemde toplanmasidir. Cozgu
levendi ise Uzerine uzun metrglarda ve ayri ayn adette sarim yapilabilen dokuma
makinesinde ¢ozgunin diizgln bir sekilde sagiliminm ve tasinmasim saglayan biyik metal
makaradir.

CoOzgli hazirlama, dokuma 6ncesinde oldukca onemli bir islemdir. Dokunacak
kumasin kalitesine dogrudan etki ettigi icin yapilacak hata buylk ekonomik kayiplara yol
acacaktir. Dokuma, ¢ozgu ve atki olarak adlandirilan iki iplik sisteminin belirli bir dizen
icinde baglantt kurmasi islemidir. Cozgu iplik sistemi dokunacak mamullin enine, iplik
sikligina bagli olarak ©nceden belirlenen levent Uzerine sarilir. Bu islem iki torll
yapilmaktadr.

»  Direkt (diz) ¢6zgli hazirlama
»  Kismi (konik) ¢bzgl hazirlama

Cozguler;
»  Cozgl ipliklerini istenilen uzunlukta ve dokunacak kumasta istenen sayida

olacak sekilde hazirlamak,

»  Cozgu ipliklerini capraza aarak iplikleri paralel héle getirmek ve diger
islemlerde kolaylik saglamak,

»  Cozgu ipliklerinin esit gerilim atinda sanimasim saglayarak kumasta
olusabilecek hatalar1 gidermek amaciyla hazirlanir.
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2.1. Diiz (Seri) Cozgii Hazirlama Islemi

Duiz ¢cbzgl hazirlamada cagliktan gelen ¢ozgu iplikleri yan yana ve parael bir sekilde
leventlere sarilir. Levent tzerine sarilan ¢ozgu ipliklerinin sayisi caglik kapasitesi kadardir
ve 400-1000 iplik arasindadir. Hazirlanan bu leventler dokumada gerekli olan ¢ozgi
sayisina ulasmak icgin aktarma islemi ile birlestirilir. Hagsillama yapilacak ise leventler
dogrudan hasil makinesine yuklenerek hasillamaislemi sirasinda birlestirilir.

Duiz ¢ozgii hazirlamaislemindeiki kisim vardir:
»  Caghk Kism

Bobinlerin takildigi, ipligin sarildigi kisimdir. Bu bolimde yerlestirilecek olan
maksimum bobin sayisi ¢agligin kapasitesi kadardir ve ham levendin tel sayisi gagliga
yerlestirilen bobin sayisina esittir. Cagliga yerlestirilecek olan bobin sayisi hazirlanacak
hasillanmis levendin tel sayisina gore degisir. Uzunluklar ise gelen siparislere goére
ayarlanir. Gerekli hesaplamalar yapilip ham levendin tel sayisi ve uzunlugu bulunduktan
sonra lazim gelen say1 kadar bobin cagliga yerlestirilir. Ipligin sagimimin diizgiin ve esit
olmast icin her birinin ayri aym gerilimle levende sarilmasi gerekir. Bu gerilimin
ayarlanmasi ise gesitli tertibatlarla saglamr (6r. pullar ile buyik veya kigik pul kullanilarak).

»  Konik Cozgu Hazirlama

Kismi veya konik ¢ozgl hazirlama, ¢ok sayida iplige sahip dokuma leventlerinin
hazirlanmasinda 6nemli bir metottur. Modern ¢ozgu leventleri biyik flanslara (flans
caplarina) sahiptir. Genellikle kullanilanlar 800 ile 1000 mm' dir. BOylece blyuk miktarlarda
iplik sarilabilmektedir. Ornegin her biri 1000 metre uzunlugunda 6000 ¢ozgil teline sahip 3
levende ihtiyag duyulsun. Caglik kapasitesi 600 bobin ise istenen ¢ozgu sayisim elde etmek
icin 10 levent hazirlamak gerekir. Cozgulerin her biri 3000 m uzunlugundadir. Bu 10 levent
aktarma islemi ile birlestirilir. Cozgide esit enlerde yesil ve beyaz seritler olursa bes levent
yesil, bes levent beyaz sarilacaktir. Fakat rapor ¢ok karmasik oldugundan zamamn buyuk
kismi leventlerin dogru ayarlanmasina gider. Oldukca karmasik olan renkli cozgilerin
hazirlanmasinda konik ¢ozgu hazirlama kullanilir.

Konik ¢cdzgl hazirlamada iplikler bantlar halinde 6nce bir tambura sarilir. Daha sonra
dokuma levendine aktarilir.
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Clgiam
alindirt

|-

Cadli Capraz  Topl EIII_IE Tanhur Levent
tatrak tarad

Sekil 2.1: Konik ¢zgl hazirlamanin sematik gor inisu
>  Levende Aktarma Islemi

Tambur Uzerine sarilan tim iplikler gerilim altinda tambura sarilir. Sarim sirasinda
levent sabit bir devirle doner. Levent Uzerindeki iplik miktar: artarken iplikteki gerilimde
artar. Gerilimdeki bu degisim motor hizin azaltarak dengelenebilir.

2.2. Cozgl Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

C0Ozgl hazirlanmas: sirasinda;

Cozgu ipliklerinin ¢caprazimn dogru ainmasina,

Ipliklerin birbirine paralel olmasina, Ust liste gelmemesine,
Hazirlanan ¢dzgl sayisinin tam olmasina,

Ipliklerin gok gevsek ya da cok gergin olmamasina,

Butun ¢dzgl ipliklerinin ayni gerginlikte olmasina,

COzgu iplerinin cubuklara ¢ok siki baglanmamasina,

YV V.V V V V V

Cozgu iplikleri tezglha baglanirken ¢apraz tarafindan baglanmamasina dikkat
edilmelidir.

2.3. Cozgu Levendinin Gorevleri

> Uzerine sarlan ¢ozgii ipliklerini tasir.
»  COzgu ipliklerinin gergin durmasint Uzerine takilan agirliklar yardimiyla saglar.
»  Cozguiplikleri siral1 bir sekilde tzerine sarilir.
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Resim 2.1: Cozgu L evendi
2.4. Cozgu ipliklerini Capraz Alma

Cozgu ipliklerinin karsilikli cercevelerdeki guct tellerinden 6n ve arka olarak
ainmasina ¢ozgu ipliklerini capraz almaislemi denir.

Gozgu iplikleri capraza alinarak ipliklerin birbirine paralel hdle gelmesini saglar ve
dokuma isleminde iplik karisikliklarini énler. Herhangi bir nedenle ¢tzgi kopmasi halinde
de kopan ¢ozguniin yerinin bulunmas: kolaylasir.

Ayrica renk raporlu ¢ozgu hazirlama sirasinda ¢ozgu ipliklerinin sayisinin kontrol
edilmesine yardimci olur. Tahar islemi sirasinda gelen ipligin yerini bulmak igin ¢apraz
isleminden yararlanilir.

Resim 2.2: Cozgu ipligini capraz aima

13



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islen Basamaklar

Oneriler

» Calismalar icin aydinlik, temiz bir ortam:
ve gerekli malzemelerinizi hazirlayiniz.

» Calisma ortaminizi hazirlayimz.

> Onllguiniizi giyiniz.

» Yapacaginz isi ve kullanacagimz
malzemeyi g6z 6niinde bulundurunuz.

» Makas, iplik, tezgah, levent, metre,
mekik ve blytk masa hazirlayinz.

» Tezgah hazirlayiniz.

» Tezgdhin tum parcalarini inceleyiniz.
» Eksik parcalar: tamamlayiniz.
» Gevsek vidalar sikilayiniz.

» Cozgu levendindeki ipligi kontrol ediniz.

» Cozgu ipliklerinin diizgin sarilip
sarilmadigin kontrol ediniz.

» CoOzgu ipliklerinin esit gerginlikte
olmasina dikkat ediniz.

» COzgu iplerinin esit araliklarlaolup
olmadigin kontrol ediniz.

» COzgu iplerini capraz almaislemini
yapinz.

> Ipliklerin birbirine paralel hale
gelmesine dikkat ediniz.

» Kopan ¢ozgu ipi var ise yerini bulunuz.
> Dikkatli ve sabirli olunuz.

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla

birlikte degerlendiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla

birlikte degerlendiriniz.

Degerlendirme Ollitleri

Evet

Hayir

1. Cozgl levendinin tammun ve gorevlerini dgrendiniz mi?

2. Tezgéh hazirladimiz mi?

3. Gozguiplerini capraz dmaislemini 6grendiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda “hayir” seklindeki cevaplarimz var ise ilgili

bolumleri tekrar gdzden gegiriniz. Cevaplarimz “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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{_OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

1

Uzerine uzun metrglarda ve ayri ayn adette sanm yapilabilen dokuma makinesinde
¢Ozginin duzgin bir sekilde sagilimim  ve tasinmasim saglayan biyuk metal
makaraya................... denir.

Cozgu ipliklerinin karsilikli cercevelerdeki glicl tellerinden .................... olarak
alinmasina ¢ozgll ipliklerini capraz amaislemi denir.

Asagidakilerden hangis ¢ozgu ipliklerini ¢capraz dmaisleminin amaglarindan degildir?
A)  Kopan gozgilerin yerini bulmay: saglar.

B) Cozglipliklerinin paralel hdle gelmes saglanir.

C) Cozguiplikleri Glcl tellerinden rahat gegmesini saglar.

D) Iplik karisikliklarim onler.

Cozgu iplik sistemi dokunacak mamultn enine, iplik sikligina bagli olarak dnceden
belirlenen levent Gzerine sarilir. Buislem iki tirl U yapilmaktadir.

Cozgu ipliklerini caprazadmaislemi yapilarak ipliklerin birbirine nasil gelmes saglamr?
A) Paad

B) Dikey

C) Dogru

D) Karisik
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinizla karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddt ettiginiz sorularla ilgili
konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, gerekli
uygun ortam saglandiginda dokuma yapmak igin tahar plam yaparak guci tahari ve tarak
tahar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan dokuma atélyelerine giderek yapilan gicl tahan ve tarak
taharint izleyiniz.

»  Edindiginiz bilgileri simiftaarkadaslarimzla paylasinmz.

3. TAHAR YAPMA

3.1. Tahar Plan1 Hazirlama

Cozgu ipliklerinin belirli kurallara gore, glicl gozlerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmes islemine tahar denir. Buna gore tahar isleminin ilk asamasi guicu tahari, ikinci
asamasl ise tarak taharidir. Tahar islemi istenilen drgiinin dokuma yiizeyinde olusabilmes
icin zorunlu olan bir uygulamadir. Tahar islemi sirasinda yapilacak olan bir yanlis, kumas
Uzerinde 6nemli hatalarin olusmasina neden olur. Bu hatalarin giderilmes ise ayr bir zaman
kaybinave maliyete yol acar.

Tahar isleminin dogru yapiimasiyla:

»  Segilen 6rguye degisik tahar gesitleri uygulanarak farkli kumas géruntmleri elde
edilebilir.

»  Tarak tahan yapilmasiyla ¢ozgi ipliklerine belirli bir en kazandirilir ve kumas
eni elde edilir.

»  Dokunacak kumasin drglsiine gore agizlik agilmasi saglanir.

Y

Istenen 6rgiiniin dokunmast saglanir.

»  Tarak tahan yapilarak dokunacak kumasin ¢ozgu sikligi belirlenir. Cozgu sikligt
dokunan kumasin gramajini, dolayisiyla kalitesini etkiler.

17



3.1.1. Giici Tahari

Dokuma yulzeyi olusturabilmek icin atki ve ¢Ozgu ipliklerinin degisik baglant:
sekillerinde bir araya gelmesi gerekir. Atki ve ¢ozgu iplik gruplarinin belirli bir mantiga
uygun olarak baglanti yapmalar: ile dokuma 6rguisii olusur.

Gucu tahari, 6rgu raporuna gore ¢ikarilan tahar plamna uygun olarak yapilir. Cozgu
ipliklerinin guict gozlerinden, gicl tig1 yardimyla tahar plamna uygun olarak gegirilmesi
islemidir.

Resim 3.1: Rize bezinde kullanilan en eski giicti

3.1.2. Tarak Tahari

Cozgu ipliklerinin dokuma taragimin dis bosluklar arasindan tarak tig: kullamlarak
tarak planina gore gegirilmesi islemidir. Istenilen kumasin enine ve ¢dzgu sikligina gore
tarak secilir. Tarak tahariyla kumasin eni ve sikligi belirlenir.

Dokuma taraginda 10 cm’ de bulunan dis boslugu tarak numarasim verir. Tarak
dislerinden gegen ¢ozgu teli sayisi ile ¢ozgi sikhigi belirlenir. Ornegin 420 tel olarak
hazirlachgimiz ¢ozguyl 60 numara bir taraktan, disten 1 c¢ozgl teli gegecek sekilde
taharladiginizda 10 santimetrede 60 ¢ozgu teli olacaktir. Aynm ¢ozguyl aym taraktan disten
2 ¢Ozgu teli gegecek sekilde taharladigimizda ise 10 santimetrede 120 ¢ozgu teli olacak ve
¢Ozgu siklig: artacaktir.

Dokuma taraginda dislerin basladig: yerden bittigi yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir. Tarak taharinda tarak eninin tamarm kullamilmayabilir. Bu durumda ¢ozgiler
taragin her iki tarafinda esit bogluk kalacak sekilde tarak dislerinden gecirilmelidir. Bunun
sebebi, dokunacak kumasgin taragin tam ortasinda yer almasiyla tefe vurusunun net ve kumas
kenarlarinda esit basing olusturulmasim saglamaktir. Taragin, cozgulerin taharlandigi
kismina “faydal1 tarak eni” (tarak Uzerindeki ¢6zgli eni) denmektedir.
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Y ukaridaki 6rnege gore;

Disten gecen tel sayisi 1 oldugundatarak Uzerindeki ¢ozgu eni:
10 cm’ de 60 ¢ozgui teli bulunuyorsa

(tarak eni) X cm’ de 420 tel bulunur. Bu orana gére

Faydal1 tarak eni: 420 X 10/ 60 = 70 cm bulunur.

Disten gecen tel say1si 2 oldugundatarak tzerindeki ¢ozgi eni:
10 cm’ de 120 ¢ozgii teli bulunuyorsa

X cm' de 420 tel bulunur.

Faydal1 tarak eni: 420 X 10/ 120 = 35 cm bulunur.

Tarak ortalamasi: Tarak eni —Faydal1 Tarak Eni / 2 islemini yaparak bulunur.
Tarak eni= 100 cm olarak dl¢uldiginde;

Faydal1 tarak eni= 70 cm oldugunda;

Tarak Ortalamast: (100—-70)/2=15cm

Faydal: tarak eni= 35 cm oldugunda;

Tarak Ortalamasi: (100-35) /2 =32,5 cm bulunur.

Buldugumuz bu uzunluklar tarak enimize gore her iki kenardan birakacaginz

mesafeyi ifade eder. Tarak taharina, taragin kenarindan bulunan mesafe kadar bosluk
birakilarak baslamr ve tim ¢ozgu ipleri tarak plamna gore tarak dislerinden gecirilerek
bitirilir.

\ Favdah tarak eni /

Sekil 3.1: Tarak ortalamast
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((UYGULAMA FAALIYETI

islen Basamaklar

Oneriler

» Calismaortamimzi hazirlayiniz.
» Glcu taharim yapinz.

> Onluglinuizii giyiniz.
» Yapacaginz isi ve kullanacagimz malzemeyi

g6z 6niinde bulundurunuz (guicti telleri, tarak
vb.).

» Gucu tellerinden ¢ozgu ipliklerini
bir 6n, bir arka seklinde geginiz.

Resim 3.3: Guicl tellerinden iplik gecirme
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» Gucu tellerinden gegirilen
¢Ozguleri dizeltiniz.

Resim 3.4: Guct tellerinden gegen iplikleri
diizeltme

» Gucu tellerinden gegirilen
¢Ozguleri Kontrol ediniz.

> Dikkatli olunuz.

Resim 3.5: Glicl tellerinden gecen ¢ozgilerin
kontrol etme

» Tarak taharint yapiniz.

> Islemleri dogru yapimz.

Resim.3.6. Tarak taharinin yapilmasi
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» Tarak tig1 yardimiyla ¢ozgi
ipliklerinin taraktan gegiriniz.

» Tarak tiginin elinize batmamasina dikkat
ediniz.

Resim 3.7: Tarak tigiyla iplikleri gecirme

» Tarak taharinda yapilan hatalar
duzeltiniz.

» Cozgu uglarint kumas levendine
baglayiniz.

Resim 3.9: Cozgii uclarinin kumas levendine
baglanmasi
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1. Temiz ve uygun bir ortam hazirladirz mi?

2. Desene gore tahar planint yaptimz mi?

3. Cozgu ipliklerinin taharlanmast sirasinda gerekli olan giicl
tellerini ve gergevelerinin temizligini yaptimz mi?

4. Taragin secimi vetemizligini yaptimz mi?

5. Faydal: tarak enini hesapladimz mi?

6. Gucu taharinm teknige uygun yaptimz mi?

7. Tarak taharini teknige uygun yaptimz mi?

8. Cozgu ipliklerini kumas levendine bagladiniz mi?

9. Son kontrollerinizi yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda “hayr” seklindeki cevaplarimz var ise ilgili
bolumleri tekrar gbzden gegiriniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete

geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla
birlikte degerlendiriniz.

1. CGozguipliklerinin belirli kurallaragore guicl gozlerinden ve tarak disleri arasindan
gegirilmesi islemine ................... denir.

2.  Taharislemininilk asamasi............ccccocvvvvnenee. ikinci asamasi
S dur.

3. () Dokumataragindadislerin baslacig: yerden basladig: yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir.

4. () Tarak taharylakumasin eni ve sikligi belirlenir.
5. ( ) Dokumataraginda10cm’ debulunan dis boslugu tarak numarasin verir.

6.  Cozgl telerinin dokumataragimn dis boglugundan gegirilmes islemi asagidakilerden

hangisidir?
A)  Gucl tahar
B) Tahar pla

C)  Orgiiraporu
D) Taraktahan

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtarinmizla karsilastinnmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddlt ettiginiz sorularla ilgili
konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, gerekli
uygun ortam saglandiginda Rize bezinde kullanmilan atk: ipliklerini ve dzelliklerini, masura
ve masura gesitlerini 6grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan dokuma atdlyelerine giderek dokumada kullamlan mekik ve
masuranin - kullammint izleyiniz. Ogrendiginiz bilgileri simfta arkadaslarimzla

paylasinmz.

»  Rize bezi dokumasinda kullamlan atki ipligini ve ozdliklerini arastirarak sinifta
arkadaslarinizlabilgilerinizi paylasiniz.

4. ATKI IPLIKLERI VE OZELLIKLERI

4.1. Tanim

Atk ipligini hazirlama dokumada uygulanan son hazirlik islemidir. Cézgunin dokuma
tezgdhi Uzerinde taharlanmasindan sonra hazirlanan atki ipligi masuraya sarilarak mekige
yerlestirilir. Rize bezi dokumalarda kullamilan atk: ipligi kenevir ipidir. Onceden ekimi,
devsirilmesi, taranmasi, iplik haline getirilmesi bolgenin kendine has usulleriyle, € ile
yapilmaktaydi.

Atk ipliginin ¢cozgu ipliklerinin olusturdugu agizliktan mekik yardimyla atilabilmesi
icin masura ach verilen makaralara sarilmasi islemine “atki hazirlama’ denir. Bu islem elle
yapilabilecegi gibi masura sarma aparatlariyla da yapilmaktadir.

Atki atilirken masuramn mekik icinde rahatca donmesi ve atkiyr salmasi gerekir. Bu
sebeple masuraya atki sarilirken ipliklerin masura Uzerinde iki tarafa toplanmamas: ya da
bombe olusturmamas: gerekir. Atki ipligi masuraya parael bir sekilde iplikler st Gste
bindirilmeden sarilmalidir.
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Resim 4.1: Rize bezinde kullanilan ham kenevir ipi

Resim 4.2: Bobinlere sarilmis kullamlmaya hazir kenevir iplikleri
4.2. Atk Ipliginin Ozellikleri

Kenevir, yurdumuzun bir¢cok bdlgesinde yetisen sinai bir bitkidir. Elyafi disinda,
tohumundan da yag Uretimi yolu ile faydalanir. Genellikle kendir elyafindan halat, ip, sicim
uretilir; iklimi sayesinde ise Rize de yetiseninden elde edilen liflerden gayet ince iplik
bukulebilmekte ve bununla da gayet ince, nefis bezler dokunabilmektedir. Saglamlig: ve
dayaniklilig: yuksektir.
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4.3. Masura

4.3.1.Tanim

Dokumada ¢0zgu ipliklerinin arasindan atk: ipliklerini atmaya yarayan aete mekik
denir. Dokuma tezgéhlarinda makinenin bir tarafindan diger tarafina firlatilan mekik icine
yerlestirilen, Uzerine atki ipligi sarilmig araca da masura denir.

Iyi sarilmus bir masura dokuma randiman: agisindan gok énemlidir. Atki ipliklerinin
masuraya sarilma islemine atki aktarma, bu isi yapan makinelere de atki atma makineleri
denir.

Sekil 4.1: Masuranin st ve yan gor tinlsi

Yukaridaki sekilde (Sekil 4.1) ahsap bir masuramn Ust ve yan gorUnusUni
gOrmektesiniz.

Masuranin numaralanmis bol imleri sunlardr:

»  Masurasinin mekikten gikmamasi igin tel kisim

>  Konik bolim

>  Govde,

> Rezerve

> Atkiipligi
4.2.2. Cesitleri

Rize bezi dokumada kullanmlan masura gesitleri:

»  Ahsap masura,
»  Plastik masura,
»  K&git masura olmak Uzere U¢ cesittir.
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Resim 4.3: Mekik, masura, tarak tig1, glict teli



((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

» Rize bezinde kullanacaginiz
atki ipligini masuraya sariniz.

» Dokumada kullanacaginiz
mekik ve masuranizi
hazirlayinmz.

Resm 4.5: Mekik, masur a, tarak tigi, glict teli

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla
birlikte degerlendiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Rizebezi dokumada kullanilan atki iplikleri ve 6zelliklerini
Ogrendiniz mi?

2. Dokumada kullamlan mekik ve masuray: tamyarak,
kullamsgin 6grendiniz mi?

3. Masuragssitleri ve bolimlerini 6grendiniz mi?

4. Masurayaiplik sarmay: 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda “hayir” seklindeki cevaplarimz var ise faaliyete

geri donerek eksik oldugunuz konular: tekrar gdzden gegiriniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular (sikli ,bosluk doldurmatestlerini) yanitlayinz.

1. Dokumayahazirlik iGinSON @samal.........oeuviieiiiiie e, islemidir.
2.  Rizebezi dokumaardakullamlan aki ipligi .........cccovvviiiininnnnnns dir.
3. Keneviripligi, kenevir bitkisinin ................coooiiii elde edilir.

6.  Asagidakilerden hangis masuranin bolimlerinden degildir?
A) Rezerve
B) Govde
C) Masuravidasi
D) Konik bolim

7. Asagidakilerden hangis masura gesitlerinden degildir?

A)  Cdlik

B) Ahsap

C) Kéat

D) Plastik
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinmizla karsilastirnmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddit ettiginiz sorularla ilgili
konular: faaliyete geri dénerek tekrar inceleyiniz.

31



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 (siklh ,bosluk doldurma ve Dogru,Yanhs Testlerini)

yantlayinmz.

1

10.

11

Asagidaki iplik ¢esitlerinden hangis Rize bezinde kullamimaz?
A) FHosipligi

B) Pamukipligi

C) Kendiripligi

D) Yinipligi

() Dokuma taraginda dislerin basladig1 yerden bitigi yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir.

................... ipinin mukavemeti acisindan dokunan kumasin yillar boyu kullamima

Ozelligi vardur.
Rize bezi kumaslar ....................ee. tekni ginde dokunur.
Cozgu ipliklerinin karsilikli cercevelerdeki gici telerinden .................... olarak

alinmasina ¢ozgul ipliklerini capraz amaislemi denir.

Asagidakilerden hangis ¢ozgu ipliklerini ¢capraz amaisleminin amaglarindan degildir?
A) Kopan ¢ozgilerin yerini bulmay: saglar.

B) Cozguipliklerinin paralel hale gelmesi saglanir.

C) Cozgu iplikleri guct tellerinden rahat gegmesini saglar.

D) Iplik kargikliklarin: 6nler.

COzgunin diizgin bir sekilde sagilimi ve tasinmasint saglayan blyik metal makara
tezgéhin hangi bolumudur?

A)  Kumas levendi

B) Cozgi levendi

C) Cozgl koprisi

D) Mekik

Dokumayahazirlik 1GinSoN asamal...........ovvveiiiiie e islemidir.

() Dokuma taraginda dislerin basladig: yerden basladig yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir.

() Tarek tahariyla kumasin eni ve siklig: belirlenir.
Cozgu ipligi pamuk atki ipligi ise kenevir olan kumas ylzey olusumuna

.................................. denir.
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12. Taharislemininilk asamasi.............cc.ccceeiennns ikinci asamasi
1SB. i e, chr.

13. Dokumada ¢ozgu ipliklerinin  arasindan atki ipliklerini  atmaya yarayan dete
14. Dokuma tezgahlarinda makinenin bir tarafindan diger tarafina firlatilan mekik icine

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarinizla karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da tereddit ettiginiz sorularla ilgili
konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Arag gerecleri hazirlayarak giic tahar1 ve tarak tahari uygulamasini yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Tahar planm konusundabilgi edininiz.

>

Arastirmaci olunuz.

> Internetten arastirma yapinz.
> Desene gore tahar planin yapimz. » Buisle ugrasan atolyelerde inceleme
yapinz.

» Cozgu ipliklerinin taharlanmasi sirasinda

gerekli olan gic tellerini ve > Planl calisimz.

cercevelerinin temizligi hakkinda bilgi >

edininiz.
> Kumaslarin hazirlanmas: konusunda bilgi | > Yaratici olunuz.

edininiz. >
» Gucu taharinm teknige uygun yapiniz. » Teknige uygun calisimz.
» Tarak taharinm teknige uygun yapinmz. » Yazli ve gorsel basini takip ediniz.
» Cozguipliklerini kumas levendine

baglarken dikkat edilecek noktalar » Zamanmmz verimli kullanimz.

Ogreniniz.




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1I'iN CEVAP ANAHTARI

C

A

Rize bezi (feretiko)

Sal

Bezayag;

DU [WIN|F-

CoOzgu

OGRENME FAALIYETi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Cozgl levendi

OnveArka

C

Dz ¢ozgu hazirlama
Konik ¢6zgl

gl b (WIN]|—

A

OGRENME FAALIYETIi-3'UN CEVAP ANAHTARI

1 Tahar

> Gucl tahara
Tarak tahari

3 D

4 D

5 D

6 D

OGRENME FAALIYETi—4'UN CEVAP ANAHTARI

Atkripligini
hazirlama

Kenevir ipligi

Liflerinden

M ekik

Masura

C

N[OOI~ (wWw] DN =

A
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MODUL DEGERLENDIRME

1 A

2 Dogru

3 Kenevir

4 Bezayag

5 On-Arka

6 C

7 B

8 Atkripligini

hazirlama

9 Dogru

10 Dogru

n | et

12 Gucu tahari
Tarak tahari

13 M ekik

14 Masura
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