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ACIKLAMALAR

KOD 724DC0046

ALAN Dis Protez

DAL/MESLEK Dis Protez Teknisyenligi

MODULUN ADI Presleme Sistemi ve Parcali Kuronlar

o Bu, modiil sabit protezlerde estetik kuronlarin yapiminda

MODULUN TANIMI kullanilan teknik iglem ve becerileri, gerekli ara¢ gerecleri
iceren 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ONKOSUL Sabit | ve Maniplasyo ve Morfoloji n modiillerini almis
olmak

YETERLIK Presleme sistemi ve parcali kuronlar yapmak
Genel Amag¢: Bu modiil ile gerekli ara¢ gere¢ ve ortam
saglandiginda, teknigine uygun olarak sabit protezlerde full
press kuron ve 3/4- 4/5 kuron asamalarini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar
1. Full press kuron yapabileceksiniz.
2. 3/ 4- 4/5 kuron yapabileceksiniz.
Donamim: Modelaj mumu, okliizére alinmig al¢t  model,
modelaj, kazima ve ates spatiilleri, mum,6zel manset kalibi

EGITIM OGRETIM mufla, Empres cihazi, empres i¢in kullanilacak ¢ekirdek, ,

ORTAMLARI VE akril, izolasyon maddesi, kalin ve ince asindiricilar, pomza,

DONANIMLARI kil firga, kece, mikromotor ve uygun temizlik maddesi.
Ortam: Dis protez laboratuari.
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen
Olgme araclar1 ile kazandigimz bilgileri olgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE )

DEGERLENDIRME Ogretmen, modillin sonunda, 6lgme araci (test, ¢oktan

segmeli, dogru-yanlis, v.b) kullanarak modiil uygulamalari
ile kazandigimz bilgi ve Dbecerileri Olgerek  Sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Yillardir uygulanmakta olan porselen kaplamalardaki en biiyiik problemlerden biri,
materyali giiclendirmek amaciyla kullanilan g¢ekirdek alt yapidir. Metal alagimlar, 15181
sogurarak daha az yansitir. Bunun sonucunda da total olarak porselen kuronun 1s181 yansitma
dolayisiyla estetik Ozellikleri negatif etkilenir. Uzun yillar agizda kalan niteliksiz metal
kullanan bu tip kaplamalar disetinde koyulasma olusturur. Estetik ihtiyaglari karsilayamaz.

Empres denilen ¢ekirdek alt yapi, giiclendirilmis bir porselen materyaldir ve 6n
dislerde metal destegi olmadan 1s1k yansitma Ozellikleri miikemmel kuron kaplamalar
yapilmasini olanak saglar. Boylelikle full press kuronlar yapilir.

Full press kuronlar yapilirken dikkat edilmesi gereken bazi unsurlar vardir. Bunlarin
en Onemlisi, kesilen dis lizerinde kaplamanin oturacag diizgiin bir basamak hazirlamaktir.
Empresler ¢ok sert materyaller olduklart i¢in ters kuvvetlerin geldigi bolgelerde kirillgan
olabilir. Bu sebeple planlama ve kesim tarzi biiyiik 6nem tasir. Uygun sartlarda hazirlanan
empres kuronlar uzun yillar boyunca bireye hizmet eder.

3/ 4- 4/5 kuronlar da parsiyel kuronlardandir. Tutuculugu kuskusuz tam metal kuronlar
kadar degildir. Tek bir kuron veya bir koprii ayagi olarak kullanilabilirse de uzun kopriilerde
kullanilmamalidir. Disin belli yiizlerini restore eden Kuronun tiim yiizlerini 6rtmeyen, estetik
gereksinimleri karsilayan kuronlardir. Bu kuronlar, genellikle ¢iiriik olasiligi az olan; yani
¢lirtik insidansi diisiik olan agizlarda uygulanir. 3/ 4- 4/5 kuronlar kesim islemi uzun ve zor
hekim ve hasta igin uygulamasi kolay olmayan kuronlardir.

Sizler bu modiil ile full press ve 3/ 4- 4/5 kurona ait tanim ve kavram bilgileri ile tiim
islemlerin uygulama basamaklarini 6grenecek, gerekli arag-gereci tantyip kullanarak teknige
uygun full press ve 3/ 4- 4/5 kuron yapma beceri ve yeterligine sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Estetik kuron yapmak 6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda uygun
laboratuvar ortami ve donanim saglandiginda, teknigine uygun olarak full empres kuron
yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Internet ve ¢esitli yaymlardan empres kuronlarin yapimlari, avantaj ve kullanim
alanlart ile ilgili bilgi edininiz.

> Presleme sisteminde kullanilan empres cihazi ve oOzelliklerini dis protez
laboratuarlarina giderek yerinde gozleyiniz.

> Empres kuronlarin yapim asamalarint dis protez laboratuarina giderek
ogreniniz. Ogrendiklerinizi not edip sinif ortaminda sununuz.

1. PRESLENEBILIR SISTEMLER VE FULL
EMPRES KURON

Kaybolan mum teknigi ile pres dokim tekniginin birlikte kullanildigi teknikler,
preslenebilir sistem denilen tekniklerdir. Losit ile kuvvetlendirilmis cam seramik tabletler 1s1
ile yumusatilip presleme esasina dayanilarak kuron ve koprii elde edilir.

Preslenebilir sistemlerde; platinum foil teknigi, geleneksel yontem ile uygulanan
sistemler, refraktor —day teknigi ve IPS empres 2 sistem teknikleri kullanilarak kuron elde
edilir. Bu sistemler agagida agiklandigi gibidir.

1.1. Platinum Foil Teknigi

Platinum foil tekniginde epraksi rezin veya elektrolitle elde edilmis daylarin {izerine
folye adapte edilir. Uzerine kor porseleni islenir. Kor iizerinde feldspatik porselen ile
kontiirleme yapilip glaze ile restarasyon bitirilir.

1.2. Geleneksel Yontem ile Uygulanan Sistemler

Geleneksel tam seramik kuronlar, hareketli day tizerine adapte edilen platin folye
tizerinde firinlanarak elde edilir. Folye firinlanan porselene desteklik gorevi yaparak
distorsiyonu o6nler. Bu yontemin en biiyiik dezavantaji direnglerinin diisiik olmasidir. Bu
nedenle gerilimlerin az oldugu anterior restorasyonlarda kullanilir.
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1.3. Refraktor —Day Teknigi

Refraktor —Day Teknigi, platin folye yerine refraktor day materyali kullanilarak elde
edilen seramik restarasyon teknigidir. Reraktor-day teknigi i¢in esas modelin dublikati
refraktor-day materyali ile elde edilir. Refraktor model pisirilerek sogumaya birakilir. Model
soguduktan sonra 1slatma likitinde veya distile su iginde 5 dakika bekletilir. Boylece modelin
suya doymasi saglanir. Kor materyali model {izerinde uygulanarak bilinen firinlama iglemine
gecilir. Bilinen yontemlerle islem bitirilir. Refraktor day modeli fosfat bagli revetmanla elde
edilir, refraktér malzeme kirilgandir bu nedenle galigirken dikkatli olunmalidir

1.4. IPS Empres 2

Metal desteksiz cam seramik restorasyonlarin en yenisidir. Restorasyonun kor kismi
kayip mum teknigi ile elde edilir kor kisminin esas kristalin faz1 lityumdisilikattir. Lityum
disilikat cam seramik diisik kimyasal direnglidir. Yar1 gecirgenligi nedeni ile kontrol
edilemeyen mikro ¢atlak olusur. Laboratuar sathasinin karigik ve uzun zaman almasi gibi
dezavantajlar1 nedeniyle kullanimi azalmistir. Cam seramik yapinin igine kimyasal
bozulmaya karst direnci arttirmak ic¢in Ozel bilesimler ilave edilmistir. Kimyasal
dayanikliliktaki en onemli gelisme Silisyum dioksit silityumdioksit esas bilesimler arasinda
kuvvetli bir baglant1 kurulmasi ile saglanmistir. Boylece kullanilan malzemenin dayaniklilig
ve olumsuz avantajlar1 azaltilmigtir.

Resim 1.1: Presleme sisteminde kullanilan empres firmi



Asagidaki islem basamaklarini takip ederek full empres kuron elde ediniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Olgiiyii inceleyip dezenfekte ediniz.

> Olgiiniin  basamakli  kesim  olup
olmadigina bakimiz.

» Presleme sistemlerinde  basamakl
kesim yapilmadiginda empres kuronun
dise yerlesmesinin zor olacagini
bilerek dikkatle inceleyiniz.

> Model elde ediniz

» Sert al¢1 kullanarak model elde ediniz.
» Alt ve iist alg1 model elde ediniz.

» Modelin artikiilatorde kapanigini
kontrol ediniz.

» Modeli kapanisa getiriniz.

» Siman boslugu olusturunuz.

» Siman boslugu olusturmak igin die
spaser kullaniniz.

> Die spaser siirme isleminden sonra 5
dakika kurumasini bekleyiniz.




» Kesilmis disi izole ediniz.

Izolasyon igin yagli bir madde olan
bebe yagi, yag, deterjan gibi maddeleri
kullanabilirsiniz.

Tim yiizeyi ince bir tabaka halinde
izole ediniz.

» Koleye mum atiniz.

Koleye mum atiminizi en az 0,6 mm
kalinlikta olacak sekilde yapiniz.

Tim kole bolgesine esit kalinlikta
mum atiniz.

Modelaj mumunu 1sitilmis modelaj
spatiilii ile atiniz.

» Vestibiil yiize mum atiniz.

Modelaj mumu ile mum atiniz.
Vestibiil yiiziin tamami kapanacak
sekilde mum atiniz.

» Kesik dige esit kalinlikta mum atmaya

0zen gosteriniz.




> Incisal yiize mum atiniz.

Basamak hizasinda c¢alismaya dikkat
ediniz.

Porselene esit miktarda yer birakacak
kadar mum ilave ediniz.

» Kole Dbolgesindeki fazla  mumlan
kaziyniz.

YV VYVYV

Kazima spatiilii kullaniniz.

Kars1 digle olan uyumuna bakiniz.
Kole ve oluklarin uyumunu tam
veriniz.

Islenen modelajin en az 0.5 mm
kalinliginda olmasina dikkat ediniz.

» Modeli yerinden ¢ikarip kole bolgesindeki
mumlari kaziyiniz.

Koledeki fazlalik mumlar1 kaziymiz.
Kolenin anatomik seklini koruyarak
kazima yapiniz.

Fazla mumlar1 palatinal,insizal,labial,
yiizlere,distal ve mesial kenarlara sekil
vererek kaziyiniz.

Insizal yiiziin anataomik sekline uygun
olarak sekillendiriniz.




» Kontakt noktalari belirleyiniz.

> Distal ve

mesialdeki  kontak
noktalarimt dikkat ederek ve kapanis
uyumuna bakarak belirleyiniz.

» Karsit dis uyumuna, karsi taraftaki

aynt olan dis ile simetrik olup
olmadigina dikkat ediniz.

» Kalin kanal mumunu disin tam tepe

noktasina yerlestiriniz.

» Dokiim kanali olusturmak igin 1.5 -2

mm uzunlugunda,3-4mm kalinlikta
kanal mumu kullaniniz.

| o

» Manget tabanina mum sariniz.

1

» Manset tabanina mum modelaji
sabitlemek i¢in pembe plak mum
kullaniniz.




» Dokiim kanali yerlestirilmis mum kuronu
sabitleyiniz.

» Birden fazla iye var ise kiigiik
mangetlere iki-ii¢, biiyilk mansetlere
iiyelerinizin biyiikliigiine gore lig-dort
iiye koyabilirsiniz.

» Mangset kalib1 hazirlayiniz.

» Manget kalibin1 6zel manset kagidi ile
hazirlaymiz.

» Mangset tabanini kaliba yerlestiriniz.

» Tek bir mangete presleme sisteminde
iic iyeye kadar model
yerlestirebilirsiniz.

» Revetmani hazirlayiniz.

» Fosfat bagli revetman kullaniniz.

» Revetmani, tretici firmanin kullanim
talimatina uygun olarak hazirlaymiz.

» Revetman elde karigtirilacak ise
mutlaka ayni1 yonde dairesel hareketler
yapiniz.

» Revetmani mangete vibrator {lizerinde
ve tam doluncaya kadar dokmeye
devam ediniz.




» Mansetin kapagini kapatiniz.

» Mansetin kapagimni kapatip

kendiliginden donmasin saglayiniz.

» Manseti kaliptan ¢ikariniz.

Karton kaliptan manseti ¢ikarmadan
dokiim firinina koydugunuzda
mansetin dis yiizeyi hava almayacagi
icin revetmanda ¢atlamalar olusacagini
unutmayiniz.

» Manseti dokiim firinina koyunuz.

Dokiim firinin 1sisi1 850-900 derece
olacak sekilde ayarlayimiz.

Manget dokiim firininda On 1sitma
programinda iken pres firinina ilk
start1 verip firtn1 hazir hale getiriniz.

» Manseti dokiim firinindan alip pres (baski)

cekirdegi yerlestiriniz.

Mangeti dokim firmindan almadan
hemen oOnce pres firmin hazir olup
olmadigini kontrol ediniz.
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> Itenek cubugunu yerlestiriniz.

ftenek cubugunu ¢ekirdegin tam
ortasina yerlestirmeye dikkat ediniz.

Mangeti  dokiim  finnindan  alip
cekirdek ve itenek cubugunu manget
izerine seri hareketlerle 2-3 saniye
i¢inde yerlestiriniz.

Cekirdek ve itenek cubugunu uzun
stire  igerisinde  yerlestirdiginizde,
manget soguyacagini ve eksik dokiim
cikacagini utmayiniz.

Start diigmesine manseti yerlestirip
hemen basiniz.

Mangetin sogumasina izin vermeyiniz.
Kullanacaginiz  empres  ¢ekirdegi
materyaline gore firim ayarlayimz
(genellikle 696 derecede empres
materyalinin dokiimii gergeklesir).

Asansorii ¢alisma degerlendirmesi icin
gdzlemleyiniz.
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» Manseti firndan aliniz.
I

» Pres diigmelerine dokunmayiniz, firin
kendiliginden kapanacaktir.

» Mansgeti dokiim masas1 yardimiyla
almiz.

» Revetmanda c¢atlak varsa dokimii
tekrarlayiniz.

» Manseti aginiz.

» Mangseti porselen frezi ile tam ortadan
aciniz.

» Manseti prese zarar vermeden dikkat
ederek aginiz.

» Cikardiginiz itenek gubugunu
atmayiniz. Itenek ¢ubugunu, revetman
kalintilarindan ~ temizleyerek  bir
sonraki kullanim i¢in yerine kaldiriniz.

» Revetman kalintilarin1 temizleyiniz.

» Kuron iizerindeki kaba ve kalin
revetman  kalintilart frez  ile
temizleyiniz.

» Frez ile temizlenmeyen alanlart ince
kum ile temizleyiniz.
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> Kontrol ediniz.

» Dokiim kanallarini  kesmeden 0Once
revetman kalintilarin olup olmadigini
kontrol ediniz.

» Revetman kalintilarinin,  kuronun
dokiim kanallarim kestiginizde
revetmani temizlemekte
zorlagtiracagmmi  ve  kurona  zarar
verecegini unutmayiniz.

» Dokiim kanallarini separe ile kesiniz.

» Kanal baglama yerlerini ve tim
fazlaliklari, uygun asindiricilar ile
(uygun porselen frezleri) agindiriniz.

> Ust yapi igin yer aciniz.

» Alt yapiyr inceltmeden simetri ve
kuron kalinlig1 dlgerek iist yapiya yer
aciniz.
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» Kuron kalinligini 6l¢iiniiz.

>

>

Kuron kalinligin1 6lgmek igin kumpas
kullaniniz.

Kumpas kullanmada, 9.smmif Santral
Disler  modiilindeki  bilgi  ve
becerilerinizi hatirlayiniz.

Basingli buhar makinesinde basingli su
tutarak temizleyiniz.

» Model kontrolii yapiniz.

Artikiilatorde modeli kontrol ediniz.

» Dentin isleyiniz.

Dentin  islemeyi tam  porselen
islemedeki kazanimlarimzi kullanarak
isleyiniz.

Distal ve mesial kenarlart model
iizerinden ¢ikarip dentin isleyiniz.
Kuronu portegu ile tutarak isleyiniz.
El ile kurona  dokunmayiniz,
islemeyiniz.

El ile kuronu tuttugunuzda
dokundugunuz islenmis alanin
bozulacaginmi unutmayiniz.
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» Dentini pisiriniz.

» Kullandiginiz porselenin ozelliklerine
ve firmanin talimatlari dogrultusunda
pisim yapiniz.

» Kontak temasi kontrol ediniz.

» Kontak temasi1 artikiilasyon kagidi
kullanarak yapimiz.

» Artikiilasyon  kagidinin  boyadigi
alanlar1 asimdirimiz.

> Ince kumlama yapip kuronu temizleyiniz.

> Ince kumlama ve temizleme isleminizi
estetik kuronlar modiiliindeki
kazanimlariizi kullanarak
yapabilirsiniz.
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» Glaze uygulaymiz.

Glaze uygulamasini glaze firgasi ile
yapiniz.

Porselen firninda vakumsuz
firinlayimiz.

> Kontrol ediniz.

Protezi  dezenfekte edip uygun
paketleme yaparak hekime gonderiniz.
Paketleme isleminizi estetik kuronlar
modiiliindeki bilgi ve becerilerinizi
kullanarak yapimiz.

Glaze uygulamasit bitince kuronu
model iizerine koyup kontrol ediniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi, preslenebilir sistemdir?
A) Refraktor day teknigi
B) IPS Empres 2
C) Platinum foil teknigi
D) Hepsi

2.  Asagidakilerden hangisi, cam seramik tabletlerin 1s1 ile yumusatilarak yapilan
kuronlardir?
A) Immediat kuronlar
B) Empres kuronlar
C) Tam dokiim kuronlar
D) Laminate kuronlar

3. Asagidakilerden hangisi, cam seramiklerin olumsuz avantajidir?
A) Kole uyum problemleri gostermez
B) islemleri uzun ve pahalidir
C) Bakteri plagi tutmaz
D) Kristal yapilar1 baski kuvvetlerine kasi dayaniksizdir.

4.  Asagidakilerden hangisi ile dokiimden ¢ikan mangetin agilmasinda kullanilir?
A) Freze
B) Elmas tag
C) Metal ¢ekig
D) Porselen frezesi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda teknigine uygun olarak 3/4 ve
4/5 kuron yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Dis protez laboratuarmma giderek % ve 4/5 kuronlarin hazirlama islem
basamaklarin1 gozlemleyiniz. Gozlem sonuglarinizi sinifta 6gretmen ve
arkadaglarinizla paylaginiz.

> % ve 4/5 kuronlarda kullanilan metal alagimlar ve bu metal alagimlarin
Ozelliklerini arastiriniz.

> % ve 4/5 kuronlarin hangi amag ile yapildiklarim aragtirmiz.

2. 3/4 VE 4/5 KURONLAR

Digin belli yiizlerini restore eden kuronun tim yiizlerini ortmeyen, estetik
gereksinimleri karsilayan parsiyel kuron gesitleridir.

2.1. 3/4 Kuronlar

Dogal dis kuronunun dort yiiziinden ii¢iinii kaplayan dékiim metal kuron sekilleridir.
3/4 kuronlara aym zamanda {igceyrek kuronlar da denir. On grupta dért yiizii bulunan
dislerde ti¢ yiizii 6rtecek sekilde yapilir.3/4 kuron maxiller (iist) cenede ve mandibuler (alt)
¢enede santral, lateral ve canin dislere yapilir.3/4 kuronlarin amaci digin vestibiil yiizeyinin
dogal durumunun korunmasidir. Bu kuronlar labial yiize dokunulmadan yapilir.

2.1.1. 3/4 Kuronlarm Endikasyon ve Kontraendikasyonlari

Bu tip kuronlar 6n grup dislerin labial yiizlerinde ¢iiriik olmadigi, anatomik kuronun
yiiksek, kalin ve genis oldugu olgularda endikedir.

Labial yiiz ve proksimal yiizlerde ¢iiriiklerin oldugu, anatomik kuronun yiiksek, kalin
ve genis olmadigi olgularda ise 3/4 kuron kontraendikedir.
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2.1.2. Kullanildig1 Yerler

» 3[4 kuronlar, kopriilerde ayak olarak kullanilir.

»  Bolumlii protezlerde tirnak ve uzantilarii oturacagi destek disler {izerinde
kullanilir.

> Periodental protezlerin oturma yeri olarak kullanilir.

2.1.3. Avantajlarn

> Uggeyrek kuron disin ciiriimeye elverisli yiizeyini orter.
»  Tam kurona yakin iyi bir tutuculuga sahiptir.
»  Estetiktir.

2.1.4. Dezavantajlar

> Kesici kenar ile yan yiizlerden (mesial ve distal yiizlerde) goriilebilir.

> Ince yapildiginda okliizal basing karsisinda deforme olabilir. Ozellikle iist
cenede okliizal basing karsisinda deforme daha fazla goriilebilir.

»  Anatomik kuron yiiksekligi kiigiik olan dislerde tutuculugu saglamak zordur.

> Metal renginin yansimasi nedeniyle disin seffafligi azalip belirli renk kaybi
ortaya ¢ikabilir.

2.2.4/5 Kuronlar

Bes yiizii bulunan dislerde dort yiizii 6rtecek sekilde hazirlanan dokiim Kkuron
sekilleridir. Bu kuronlar alt ve (mandibular) tist (maxiller) ¢enede premolar ve molar dislere
yapilir.

2.2.1. 4/5 Kuronlarin Endikasyon Ve Kontraendikasyonlari

Ciiriigli olmayan arka dislerde

Maxiller premolar ve molar dislerde estetigin temininde

Dis kuronunu boyu ve mesio distal ¢apinin yeterli oldugu durumlarda endikedir.
Vestibiil ylizde ¢iiriikk oldugu durumlarda

Alt birinci premolar gibi zayif kuronu olan dislerde

Estetik yonden onemli olmayan, dis kesimi ve laboratuar ¢aligmalarin giigliikle
saglandig1 alt - st ikinci ve {ligiincli molar diglerde kontraendikedir.

VVVYVYVY

2.2.2. Kullanildig Yerler

Vestibiil yiiz digindaki dis yiizeylerinin eksik kisimlarinin tamamlanmasinda
Kopriilerde ayak olarak

Boliimlii protezlerin direkt ve idirekt tutucularina kaide olarak

Dikey boyutun al¢ak olmasi halinde budurumun diizeltilmesinde
Periodontal baglantilarla birlikte kullanim yerlerinde kullanilirlar.

VVYVYYVYYVY
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2.2.3. Avantajlari

> Disin ciirlimeye elverisli bolgelerini orter.
»  Tam kuron tutuculuguna sahiptir.
> Disgin goriinmeyen boliimlerini 6rtmeleri ve estetik saglamalart avantajlaridir.

2.2.4. Dezavantajlar:

> Kuron yiiksekligi az olan dislerde tutuculugu saglamak zordur.

> Cigneyici (okliizal)yan (proksimal) yiizlerden metal goriilebilir.

> Yiizlerinin inceligi nedeni, dokiimiin ince yapilmasi ve basing karssinda
deforme olmas1 dezavantajidir.
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Asagidaki islem basamaklarini takip ederek 4/5 kuron yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Model elde ederken sentetik ve sert alg1
kullanimiz.

» Dieli model elde ediniz.

» Dieli modeli sabit protezler model elde
etme modiiliindeki bilgi ve becerilerinizi
kullanarak elde ediniz.

> Model elde ediniz.

» Mum eritme cihazinin 1sisitmm 110
dereceye ayarlayiniz.
» Mumu spatiil ile aliniz

» Mum eritme cihazin 1sisin1 ayarlayiniz.

» Model izolasyonu yapiniz.

» Diisiik 1s1da mum eritmeye ¢alismayiniz.

» Diisiik 1sida sert kole mumlarinin
erimeyecegini unutmayiniz.

» Die spaceri kurutmak i¢in higbir islem
yapmayiniz. Kendiliginden kurumasim
bekleyiniz.

» Modelin izolasyonu igin lak veya bebe
yagi1 kullanabilirsiniz.
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» Koleye mum atiiz.

\

» Kole mum modelajini, sert kole mumu
ile yapiniz.

» Mumu disin kesik kisminin kole
bolgesine atiniz.

» Mum modelaj1 yapiniz.

» Mum modelaji, bukkal yiiz diginda olan
tiim ylizlere yapiniz.

» Mum modelaji yapilacak yiizleri kesik
disin durumuna gore mesial ,distal ,
okliizal ve palatinal/lingual yiizleri takip
ederek uygulayiniz.




» Mesial ve distal yilizdeki fazla mumlart
kaziyiniz.

» Mesial ve distal yiizdeki mum
fazlaliklan1 die ile birlikte mum modeli
yerinden c¢ikmadan kazinmayacagini
unutmayiniz.

» Fazla mumlar1 kesik disin modelajina
gore kaziymiz.

» Mum kazima isleminiz  sirasinda
mutlaka belli bir sira takip ederek
yapiniz.

» Modeli yerinden ¢ikarip kontrol ediniz.

» Modeli yerinden ¢ikartip kalan yerlerin
modelajini tamamlayiniz.

» Mesiopalatinal,  distopalatinal
kontak temasini saglayiniz.

» Okliizal yiizdeki modelaji, disin dogal
morfolojisine uygun yapiniz.

yiiz
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» Kapanigi kontrol ediniz.

> Model kontroliini arkadan bakarak
yapiniz.

> Ince spatiil ucu ile koleden gevseterek
al¢1 modelden ayirmiz.

» Modelin en kalin yerine 45 derecelik ag1
vererek yerlestiriniz.

» Rezervuar balonu olusturunuz.
» Modeli yerinden ¢ikariniz.
» Kontrol ediniz.
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» Manget tabanina mum sariniz.

» Manget tabanina pempe plak mum
kullaniniz.

» Modelaji  yerlestirip sabitleyiniz  ve
sabitligini mutlaka kontrol ediniz.

» Hazir manget kalib1 kullaniniz.

> lzole etmediginizde, manseti
revetmandan ¢ikarmanizin zor olacagini
unutmayiniz.
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» Revetman hazirlayiniz.

> Revetmani Uretici firmanin talimatlar
dogrultusunda hazirlaymiz.

» Vakumlu
karistiriniz.

» Revetman  kanstiricisiniin -~ olmadigt
durumlarda el ile de revetman likit ve
tozunu karistirabilirsiniz.

revetman karistiricist  ile

» Revetmani mangete vibrator {izerinde
dokiiniiz.

» Kontrol edip donmasini bekleyiniz.

» Revetmanin donmasi igin 15-20 dakika
bekleyiniz.
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» Manset kalibini ¢ikariniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

» Manseti dokiim firinina koyunuz.

» Mum atimi i¢in manseti firinlayimiz.

» Manseti potaya koyup metali eritiniz.

» Mansgeti dokiim firinindan ¢ikarmadan
once metali potaya yerlestiriniz.

» Koruyucu  6zel  dokiim
kullanmay1 unutmayimniz.

gozlik

» Dokiim cihazi kapagini kapatiniz.
.

» Santrifiij ve indiksiyonlu dokiim cihazi
ile dokiim yapabilirsiniz.

» Mangeti ¢ikarmak i¢in mutlaka masa
kullanmiz.

» Manseti dokiim cihazindan ¢ikarip
kendiliginden sogumaya birakiniz.
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» Manseti kiriniz.

Manseti ufak ¢ekic darbeleri ile kiriniz.

» Kumlama yapiniz.

7

Kumlama vyaparken sabit protez
kumlama iglemlerini uygulayiniz.
Oksitlemeyi porselen firmina alarak
yapiniz.

Metali Oksit alimi bitince metali yikayip
kurulaymiz.

> Dokum kanallarini kesiniz.

Dokiim kanallarint uygun separe ile
kesiniz.

» Kuronu oksitleyiniz.

Estetik  materyal i¢in  porselen
kullanilacak ise kuronu oksitleyiniz.

» Kuronu yikaymiz.

Oksitleme islemi bitince metali yikayip
kurulaymiz.

» Model uyumunu kontrol ediniz.

Metali modele yerlestirip uyumuna
bakiniz.

» Metalin agindirmasini yapiniz.

Metali kalin asindiricilardan baslayip
ince asindiricilar kullanarak sira ile
tesviye ediniz.

Kolede keskin kenarlar olmamasina
dikkat ediniz.

Asindirma  isleminizi tam  kuronlar
modiiliindeki kazanimlarimizi
animsayarak yapiniz
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» Asindirici izlerini gideriniz.

» Asindirict  izlerini  uygun  lastikler
(yuvarlak ve sivri lastikler) kullanarak
gideriniz.

» Asindirici  izleri  gidinceye  kadar
isleminize devam ediniz.

» Model uyumunu mutlaka kontrol ediniz.

» Cila motorunda kecge, kil firga, pamuk
firca ile sira takip ederek pomzalama ve
cila pastasi kullanarak yapiniz.

29




» Metal protezi temizleyiniz.

» 4/5 metal protezi basingl su kullanarak
temizleyiniz.

» Uygun temizlik maddeleri ve bol su ile
yikayiniz.

» Kontrol edip hekime gonderiniz.
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Asagidaki islem basamaklarini takip ederek ¥ kuron yapiniz

Islem Basamaklar: Oneriler

. ) _ | » Model elde ederken sentetik ve sert alg1
» Model elde edip siman boslugu kullaniniz.

olusturunuz.. > Dieli model elde ediniz.
» Dieli modeli sabit protezler model elde
etme modiiliindeki bilgi ve becerilerinizi

kullanimiz.
» Siman boslugu olusturmak i¢in die
spacer ya da stumpflack

kullanabilirsiniz.

» Siman  boslugunu  Kkolelerden  bir
milimetre yukarida olacak sekilde
birakiniz.

» Die spacer’i kurutmak i¢in higbir iglem
yapmaymiz. Kendiliginden kurumasini
bekleyiniz.

» Modelin izolasyonu i¢in lak veya bebe
yag1 kullanabilirsiniz.

» Mum eritme cihazinin isisimt 110
santigrat dereceye ayarlayniz.
» Spatiil ile mum aliniz

31



» Koleye mum atiiz.

» Kole mum modelajin1 sert kole mumu
ile yapimiz.

» Modelaja  disin  kole  kismindan
baslaymiz

» Mum modelaji disin % kuron yapilacak
alana yapiniz.
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» Dis tizerindeki morfolojik olusumlari
sekillendiriniz.

» Dis lizerinde, sulkus, fossa ve fissiirleri
belirginlestirerek modelaj yapiniz.

» Dogal dis sekline ve aproksimaldeki dis
uyumuna gore sekillendirme yapiniz.

» Fazla mumlar1 % kenar sinirlarina dikkat
ederek kaziyiniz.

» Calistiginiz disin
morfolojisine uygun ¢alisiniz.

anatomik

» Mum modelaji yerinden ¢ikarip kole
kontrolii yapmay1 unutmayiniz.

» Modeli yerinden ¢ikartip kalan yerlerin
modelajini tamamlayiniz.
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» Kanal mumunu yerlestirip kesiniz.

» Kanal mumunu modelajim en kalin
yerine yerlestiriniz.

» Kanal mumunu
unutmayiniz.

sabitlemeyi

» Modelaji  yerlestirip sabitleyiniz  ve
sabitligini mutlaka kontrol ediniz.
» Mangseti kapatmay1 unutmayiniz.

» Revetmani mansete dokiiniiz.

» Kontrol edip donmasini bekleyiniz.
» Revetmani mansetten ¢ikarmiz.

34




» Manseti dokiim firinina koyunuz.

-

» Bu islemleri 4/5 kuron yapimindaki
islem basamaklarm1  takip ederek
yapiniz.

> Dokiim ;aplmz.

i

» Manseti potaya koyup metali eritiniz.

» Manseti aginiz.

» DOokiim yapip manseti aginiz.

» Kumlama yapip metalin oksidini aliniz.

» Kumlamay1 sabit protezlerde metal
kumlama gibi yapiniz.
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> Dokum kanallarini kesiniz.

» Dokiim kanallarint uygun separe ile
kesiniz.

» Metal kuronun uyup uymadigini
belirlemek igin dieli modele yerlestirip
uyumuna bakiniz.

» Metali kalin asindiricilardan baslayip
ince asindiricilar kullanarak sira ile
tesviye ediniz.

» Basingli buhar ile temizleyip uygun
paketleme yapip hekime gonderiniz.

» Simetri kontrolii yapmadan isinizi teslim
etmeyiniz.
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Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. 4/5 kuronlar, koprii yapimlarinda .............. olarak kullanilir.

2. Bes yiizii bulunan diglerde, dort yiizii ortecek sekilde yapilan dokim  kuron
sekillerine, ............. kuronlar denir.

3. Dort yiizii bulunan dislerde, {i¢ yiizii 6rtecek sekilde yapilan dokiim kuron sekillerine
e kuronlar denir.

4, 3/4 kuron yapiminda metalin renge olan olumsuz sonucu, @ ............
................. dir.
5. 4/5 kuronlar alt ve TSt ........ccoociiiiiiiiiis dislere

............. gereksinimler goz oniine alinarak uygulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise Modiil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen beceriyi 6grenme faaliyetlerinden yararlanarak yapimz.

Empres kuron ve 4/5 kuron modelaj1 yapiniz. Yaptiginiz kuron modelajlari arasindaki
farklar1 siifta sununuz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

2.

3.

&>

() 3/4 kuronlar, kanin diglere uygulanmaz.

() 4/5 kuronlar, kanin dislere uygulanmaz.

() 3/4 kuronlar, tst ve alt santral dislere uygulanabilir.

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

Preslenbilir sistemlerde asagidakilerden hangisi ile empres kuron yapilir?
A) Aliminyum dioksit

B) Zirkonyum dioksit

C) Cam seramik

D) Fosfat bagli revetman

E) Altin alagimlari

Asagidakileden hangisi, 3/4 kuron yapiminda metalin renge olan olumsuz sonucudur?
A) Dise parlaklik verir.

B) Renk kaybi olur.

C) Dis seffaf goriiniir.

D) Dis deforme olur.

E) Disin yan yiiziinde metal goriiliir.

Asagidakilerden hangisine 4/5 kuron yapilmaz?
A) Ust santral dislere.

B) Ust birinci premolar dislere .

C) Alt birinci molar dislere.

D) Alt ikinci premolar dislere .

E) Ust birinci molar dislere.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’IN CEVAP ANAHTARI

Al N
Q| |mm

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

KOPRU AYAK
4/5 KURON
3/AKURON
RENK KAYBI
PREMOLARVE MOLAR
ESTETiIiK GEREKSINIMLER
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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