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A¢IKLAMALAR 
KOD 543M00252 

ALAN  Plastik Teknolojisi 

DAL/MESLEK  Plastik Ķĸleme 

MOD¦L¦N ADI Plastik Film Kesim 

MOD¦L¦N TANIMI Kesim bilgilerini kullanarak kesim makinelerinde ¿retim 

yapma yeterliĵinin kazandērēldēĵē ºĵrenme materyalidir. 

S¦RE -40/32- 

¥N KOķUL Mod¿l¿n ºn koĸulu yoktur. 

YETERLĶK Plastik film makinelerinde kesim yapmak 

MOD¦L¦N AMACI 

Genel Ama­ 
Bu mod¿l ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda plastik film 

makinelerinde istenilen ºzelliklerde kesim yapabileceksiniz. 

Ama­lar 

1. Film kesim makinesini kesim yapmaya uygun deĵerlere 
ayarlayabileceksiniz. 

2. ¥nceden ¿retilmiĸ plastik filmin istenilen ºzellikte 

kesimini yapabileceksiniz. 

3. Plastik film kesim makinelerinde meydana gelen ¿retim 
hatalarēnē istenilen ¿r¿n ºzelliklerini elde edecek ĸekilde 

giderebileceksiniz. 

EĴĶTĶM ¥ĴRETĶM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam: Atºlye 

Donanēm: Film bobini, kesim makinesi ve aparatlarē, aĵēz 

a­ma bē­aĵē, ­eĸitli el ara­ ve gere­leri 

¥L¢ME VE 

DEĴERLENDĶRME 

Mod¿l i­inde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra 

verilen ºl­me ara­larē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda ºl­me aracē  (­oktan se­meli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) 

kullanarak mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve 

becerileri ºl­erek sizi deĵerlendirecektir. 

A¢IKLAMALAR 
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GĶRĶķ 
 

Sevgili ¥ĵrenci, 
 

Plastik teknolojisi alanē ­ok geniĸ ve farklē teknolojilerin uygulandēĵē bir alandēr. 

Sizler plastik teknolojisini, ¿retim alanlarēnē ve yºntemlerini tanēmaya baĸladēnēz. Ne kadar 

farklē, zevkli ve ¿retim ­eĸitliliĵi olduĵunu gºrd¿n¿z. Teknolojik geliĸmelerin plastik 

teknolojisi alanēna uygulanmasē ile ¿retim artmakta, ¿retim yºntemleri geliĸmektedir. 

 

Deĵerli ºĵrenciler, bir marketten, bakkaldan veya maĵazadan alēĸveriĸ yaptēĵēmēzda 

bazē ¿r¿nlerin torbalanmēĸ olduĵunu, aldēĵēmēz ¿r¿n¿ taĸēmamēz i­in bizlere poĸet verildiĵini 

gºrmekteyiz. Genelde bu poĸet ve torbalarēn ¿zerinde bir takēm yazē, ĸekil ve resimler 

bulunmaktadēr. Kullanēlan poĸet ve torbalarēn g¿zel bir gºr¿n¿me sahip, ¿zerindeki baskēnēn 

kaliteli, kullanēĸlē ve saĵlam olmasēnē isteriz. Film ekstr¿zyon makinelerinde ¿retilen, yarē 

mamul h©ldeki film bobinlerinin poĸet ve torba h©line getirilmeleri bir takēm bilgi ve 

beceriler gerektirir. Bu nedenle geniĸ bir kullanēm alanēna sahip poĸet ve torbalarēn kesim 

iĸlemleri plastik teknolojisi alanēnda ºnemli bir konudur. 

 

Plastik Film Kesim mod¿l¿ kesim becerilerinin kazandērēlmasē i­in hazērlanmēĸ bir 

mod¿ld¿r. Bu mod¿l¿ tamamladēĵēnēz zaman sizler, film bobinlerini istenen kalitede 

kesebileceksiniz. Ayrēca bu iĸlemleri ger­ekleĸtirmek i­in gerekli kesim bilgilerine sahip 

olacaksēnēz. 

 

Bu mod¿lde hedeflenen yeterlikleri kazandēĵēnēzda plastik iĸleme alanēnda daha 

nitelikli eleman olarak yetiĸecek, iĸinizde baĸarēlē olacak, ¿retime ve ¿lke kalkēnmasēna 

katkēda bulunacaksēnēz.  

 

 
  

GĶRĶķ 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 
 

 

Film kesim makinesini kesim yapmaya uygun deĵerlere ayarlayabileceksiniz. 
 

 

 

 

ü Plastik poĸet ve torba kesimi yapan plastik iĸleme firmalarēnē ziyaret ederek ve 

ilgili i nternet adreslerini araĸtērarak plastik poĸet ve torba kesiminde kullanēlan 

yardēmcē aparatlarē araĸtērēnēz. 

ü Poĸetlerde takviye yapēĸtērma ĸekillerini araĸtērēnēz. 

 

1. FĶLM KESĶM AYARLARI  
 

Plastik film kesim makinelerinde ¿retim yapabilmek i­in kesim makinelerini iyi 

tanēmalē ve ¿niteleri hakkēnda bilgi sahibi olunmalēdēr. Bu ĸekilde ¿retim hem verimli olur 

hem  de s¿rekli olur.. 
 

1.1. Kesim Makineleri 
 

Film ekstr¿der makinesinde ­ekilmiĸ ve baskē makinesinde baskēsē yapēlmēĸ yarē 

mamul h©ldeki film bobinini kesme ve sēcak yapēĸtērma iĸlemleri ile poĸet ve torba h©line 

getiren makinelere kesim makinesi denir (Resim 1.1). 
 

1.1.1. Kesim Makinesinin ¦niteleri 
 

Kesim makineleri bir­ok kēsēmdan meydana gelmesine raĵmen beĸ temel ¿nitesi 

bulunmaktadēr. 

 

Resim 1.1: Kesim makinesi ve temel ¿niteleri 

¥ĴRENME FAALĶYETĶ-1 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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1.1.1.1. ¢ºzg¿ ¦nitesi 
 

Kesimi yapēlacak film bobininin baĵlandēĵē ¿nitedir (Resim 1.2). Film, bobini 

ortalayacak ĸekilde havalē merdaneye takēlēr daha sonra havalē merdaneyle birlikte ­ºzg¿ 

¿nitesine baĵlanēr. Kesim sērasēnda filmin gergin olmasē gerekir. Film, ­ºzg¿ ¿nitesinden 

kesme ve sēcak yapēĸtērma ¿nitesine gelene kadar bir­ok merdaneden ge­irilir. Burada 

sensºrle kontrol edilen merdaneler sayesinde filmin s¿rekli gergin bir ĸekilde olmasē 

saĵlanēr. 

 

Resim 1.2: ¢ºzg¿ ¿nitesi 

1.1.1.2. Kontrol ¦nitesi 
 

Geliĸmiĸ tezg©hlarda kontrol ¿nitesi PLC kumandalēdēr(Resim 1.3). Kontrol 

¿nitesinde poĸetle ve makineyle ilgili her t¿rl¿ ayarlama iĸlemleri dijital olarak yapēlēr. 

Bunlar poĸet boyu, demetteki poĸet adedi, makinenin hēzē, ­ene sēcaklēk deĵerleri, taĸēma 

bant mesafesi vb. olarak sayēlabilir 

 

Resim 1.3: Kontrol panosu 

1.1.1.3. Kesme ve Sēcak Yapēĸtērma ¦nitesi 
 

Alt ve ¿st ­eneleri ile bē­ak sayesinde, filmin ayarlanan boyda hem kesildiĵi hem de 

sēcak olarak yapēĸtērēldēĵē ¿nitedir (Resim 1.4).  Burada yapēĸtērēlēp kesilen film sēcak bir 

iĵneye ge­irilerek istenilen sayēda demetlenir. ¦retilen poĸetin yapēĸtērēlan kēsēmlarēnēn 

saĵlamlēĵē a­ēsēndan makinenin ºnemli ¿nitelerinden biridir. Makinenin hēzē ­enelerin 

dakikadaki iniĸ (vuruĸ ) sayēsēna gºre belirlenir. 
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Dikiĸlerin oluĸabilmesi i­in ­enelere yapēĸtērēlan ve belirli d¿zeyde ēsēyē ileterek 

yalētkanlēĵē saĵlayan par­a yaygēn olarak teflon ticari adēyla bilinen politetrafloretilen 

polimerinden ¿retilmektedir.  

 

 

Resim 1.4:  Kesme ve sēcak yapēĸtērma ¿nitesi 

 

Poĸet ¿retiminde iyi bir sēcak yapēĸtērma i­in teflon par­alar son derece ºnemlidir. 

Teflon par­alarē yapēĸtērērken ĸunlara dikkat edilmelidir: 

ü ¦st ve alt ­eneler uygun ĸekilde temizlenir. 

ü ¢ene y¿zeyleri ince bir zēmpara ile zēmparalanēr. 

ü ¢ene ebatlarēna uygun teflon par­alar hazērlanēr. 

ü Teflon par­alar itinalē bir ĸekilde ­eneye yapēĸtērēlēr. 

ü Teflon par­alarda kērēĸēklēk ve hava boĸluĵu olup olmadēĵē kontrol edilir. 
 

ü ¢ene sēcaklēk deĵerlerinin se­imi 
 

Poĸette sēcak yapēĸtērmanēn saĵlam olmasē i­in alt ve ¿st ­ene sēcaklēk deĵerleri doĵru 

se­ilmelidir. Isē deĵerleri se­ilirken ĸu faktºrler gºz ºn¿nde bulundurulmalēdēr: 

¶ Teflon kalēnlēĵē 

¶ Film kalēnlēĵē 

¶ Film hammaddesi ve katkē maddeleri 

¶ ¦r¿n kesme hēzē 

 

1.1.1.4. Aĵēz A­ma ¦nitesi 
 

Pnºmatik veya hidrolik ­alēĸan pres ve preslere baĵlē bē­aklar aracēlēĵē ile belirli boyda 

kesilip aĵēzlarē yapēĸtērēlmēĸ film demetlerine atlet aĵēz a­an ¿nitedir. Atlet aĵzē a­ēlan poĸet 

demeti, kēska­la ­ekilirken fire kēsmē presle tutulur ve bir taĸēma bandē ile taĸēnēr. 
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Resim 1.5: Aĵēz a­ma ¿nitesi   Resim 1.6:  Aĵēz a­ma bē­aĵē 

 

Resim 1.6ôda bir aĵēz a­ma bē­aĵē gºr¿lmektedir. Aĵēz bi­imi ve ºl­¿s¿ne gºre 

hazērlanan bē­ak, ºzel hazērlanan aĵa­ bir levhaya ­akēlarak hazērlanēr. Kesim sērasēnda 

eĵilmemesi i­in bē­ak ºzel, esnek bir malzeme ile desteklenir. Aĵēz a­ma bē­aĵē zamanla 

kºrlenebilir. Kºrlenen bē­aklar, bilenerek tekrar kullanēlēr. 
 

1.1.1.5. Konveyºr ve Taĸēma Bandē ¦nitesi 

 

Poĸet demetini aĵēz a­ma presi ve bē­aĵēnēn altēna getiren, oradan da konveyºrle ­ekip 

taĸēma bandē ile paketleme elemanēna ileten ¿nitedir. 

 

Konveyºr¿n ve taĸēma bandēnēn taĸēma ve sarma mesafesi ayarlanabilmektedir.   

 

Resim 1.7: Konveyºr ve taĸēma bandē ¿nitesi 
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1.1.2. Kesim Makinesi ¢eĸitleri 
 

ü Dip dikiĸ ­alēĸan kesim makineleri 

ü Yan kesim ­alēĸan kesim makineleri 

¶ Takviye aparatlē ­alēĸan yan kesim makineleri (el ge­me) 

¶ Brother (kulplu) aparatlē ­alēĸan kesim makineleri 

¶ Yapēĸkan bant aparatla ­alēĸan kesim makineleri 

¶ ¥zel aparatlē kesim makineleri 
 

ü  ¢ift dikiĸ (atlet poĸet) ­alēĸan kesim makineleri 

¶ Tek hatlē atlet poĸet kesim makineleri 

¶ ¢ok hatlē atlet poĸet kesim makineleri 
 

1.1.2.1. Dip Dikiĸ ¢alēĸan Kesim Makineleri 
 

Dip dikiĸ ­alēĸan kesim makineleri bobin h©linde ­ift kat gelen filmi belirli boylarda 

kesen ve sadece alt kēsmēnē sēcak olarak yapēĸtēran kesim makineleridir (Resim 1.8). Bu 

torbalar ¿r¿nlerin paketlenmesinde kullanēlmakta ve aĵēzlarē ­eĸitli yºntemlerle 

kapatēlmaktadēr. 
 

 

Resim 1.8: Dip dikiĸ ­alēĸan kesim makinesi  ķekil 1.1: Torba  

 

Kesme yapēĸtērma ¿nitesi, her vuruĸta bir ºnceki torbanēn aĵēz kēsmēnē keserken aynē 

anda bir sonraki poĸetin dip kēsmēnē sēcak olarak yapēĸtērmaktadēr. 

 

1.1.2.2. Yan Kesim ¢alēĸan Kesim Makineleri 

 

Yan kesim ­alēĸan kesim makineleri bobin h©linde bir tarafē a­ēk ­ift kat olarak gelen 

filmi belirli boylarda kesip her iki tarafēnē da sēcak olarak yapēĸtēran makinelerdir. Yan kesim 

makinelerinin dip kesim makinelerinden farkē sēcak yapēĸtērma ­enelerinin ­alēĸma ĸeklidir. 
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Resim 1.9: Yan kesim ­alēĸan kesim makineleri 

 

Burada ¿retilen poĸetin a­ēk olan aĵzē kesimin devamē olan aparatlarda iĸleme tabi 

tutularak tutma aĵēzlarē ve kulplarē oluĸturulmaktadēr. Filmin a­ēk olan aĵzēnēn oluĸturulmasē 

ise filmin bir kenarē kesme ve yapēĸtērma ¿nitesine gelmeden bir bē­akla kesilmekte ya da tek 

kat gelen film ¿­gen bir aparattan (Resim 1.10) ge­irilerek tam ortadan ikiye katlanmaktadēr.  

 

 

Resim 1.10: ¦­gen aparat 

 

Yan kesim ­alēĸan kesim makinelerinde ¿retilen torba ve poĸetler daha ­ok 

maĵazalarda satēlan ¿r¿nlerin taĸēnmasē i­in m¿ĸteriye verilen ya da ­ocuk bezi ve tuvalet 

k©ĵēdē gibi ­ok sayēdaki ¿r¿nlerin paketlenmesinde kullanēlan torba ve poĸetlerdir.  

 

Taĸēnacak malzemenin ºzelliklerine ve m¿ĸteri talebine gºre aĵēz (tutma) kēsēmlarē 

deĵiĸik tarzlarda yapēlmaktadēr.  
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Resim 1.11: El ge­me poĸet  ķekil 1.2: Yan kesimde ¿retilen poĸet 

 

ü Takviye aparatlē ­alēĸan yan kesim makineleri 
 

El ge­me aĵēzlē: El ge­me aĵzē oluĸturulan poĸetlerde poĸetin el ge­me yerinin i­ 

kēsmēna ilave bir film tabakasēnē sēcak olarak yapēĸtēran kesim makinesine takviye aparatlē 

­alēĸan yan kesim makinesi denir (Resim 1.12 ve 13). 
 

El ge­me aĵēzlē poĸetler, aĵēr maddeler taĸēnērken kopabilir. Bunu ºnlemek i­in bu 

tutma kēsēmlarēna ­eĸitli kalēnlēklarda film tabakasē sēcak olarak yapēĸtērēlēr. 

 

     

Resim 1.12: Takviye aparatē   Resim 1.13: Takviye aparatē 

       (yandan gºr¿n¿ĸ¿)                         (ºnden gºr¿n¿ĸ¿) 

 

Takviye film tabakasē yapēĸtērēldēktan sonra iĸlemin devamē olan ¿nitede (Resim 1.14)  

el ge­me kēsmē (poĸet taĸēnērken tutulan kēsēm) a­ēlēr (Resim 1.15). 
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Resim 1.14: Takviyeli poĸetin oluĸturulmasē Resim 1.15: Takviyeli poĸet 

ü Brother (kulplu) aparatlē ­alēĸan kesim makineleri 
 

Poĸeti tutabilmek i­in uzun ince film tabakalarēnē u­larēndan sēcak olarak poĸetin a­ēk 

olan aĵēzlarēnēn her iki i­ tarafēna yapēĸtēran kesim makinelerine brother sap aparatlē yan 

kesim makinesi denir. Brother saplē poĸet ºrnekleri Resim 1.16ôda gºr¿lmektedir. 

     

Resim 1.16: Brother saplē poĸetler 

Yan kesim makinelerine resim 1.17ôde gºr¿len brother sap ¿nitesi eklenerek bu tipteki 

poĸetler ¿retilmektedir. 

    

Resim 1.17: Brother sap aparatē 



 

 11 

ü Yapēĸkan bant aparatla ­alēĸan kesim makineleri 
 

¦r¿n torba i­erisine konduktan sonra aĵēz kēsēmlarēnēn kolayca kapatēlmasē i­in 

torbalarēn aĵēz kēsēmlarē m¿ĸteri talebine gºre yapēĸkan bantlē olarak ¿retilebilir(Resim 1.18). 

Yapēĸkan bant kēsmēnē bir aparatla oluĸturmak m¿mk¿nd¿r. Bu tip kesim makinelerine 

yapēĸkan bant aparatla ­alēĸan yan kesim makineleri denir. 

 

Resim 1.18: Yapēĸkan bantlē poĸetler 

ü ¥zel aparatlē ­alēĸan kesim makineleri 
 

M¿ĸteri talepleri ve ¿r¿n ºzelliklerine gºre ­ok farklē tarzlarda torba ve poĸet ¿retimi 

ger­ekleĸtirilmektedir. ¥rneĵin, kilitli torba, grift bantlē (geniĸ bantlē) vb. yan kesim 

makinelerine bu ve benzeri aparatlar ilave edilerek istenilen ºzellikte ¿retim 

ger­ekleĸtirilmektedir. 
 

1.1.2.3. ¢ift Dikiĸ ¢alēĸan (Atlet Poĸet) Kesim Makineleri 

 

Kesme ve sēcak yapēĸtērma ¿nitesine kºr¿kl¿ olarak gelen filmin dip ve aĵēz kēsmēnē 

­ift dikiĸle yapēĸtērēp belirli boylarda kesen ve aĵēz a­ma ¿nitesinde atlet aĵzē oluĸturan 

kesim makinelerine ­ift dikiĸ ­alēĸan (atlet aĵēz ) kesim makinesi denir. Atlet poĸet ºrnekleri 

Resim 1.9ô da gºr¿lmektedir. 

  

ķekil 1.3: Atlet poĸet                                     Resim 1.19:  Atlet poĸet 
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ü Atlet poĸet kesim makineleri  
 

¶ Tek hatlē atlet poĸet kesim makineleri 

¶ ¢ok hatlē atlet poĸet kesim makineleri olmak ¿zere iki tipte ¿retilir. 
 

ü Tek hatlē atlet poĸet kesim makineleri 
 

Sadece bir film bobininin baĵlanēp kesiminin yapēlabildiĵi atlet poĸet kesim 

makineleridir. 

 

Resim 1.20: Tek hatlē atlet poĸet kesim makinesi 

ü ¢ok hatlē atlet poĸet kesim makineleri 
 

Birden ­ok film bobininin aynē anda baĵlanēp kesiminin yapēlabildiĵi atlet poĸet kesim 

makineleridir. Bu makinelerde daha seri ¿retim yapmak m¿mk¿nd¿r. 

 

Resim 1.21: ¢ok hatlē atlet poĸet kesim makineleri 
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Plastik kesim makinelerinin devreye alēnabilmesi i­in makinenin ayarlarēnēn istenilen 

seviyede olmasē gerekir. Makinenin ayarlarēnēn istenilen seviyede olmasē ¿retim s¿rekli ve 

verimli olmasēnē saĵlar.  
 

1.2. Kesim Ayarlarē 
 

Plastik kesim makinelerinde ¿retilen poĸetler hassas iĸler olduĵu i­in ayar safhalarēnda 

dikkatli olunmalēdēr.  
 

1.2.1. Isē Ayarlarēnē Yapma 
 

Plastik film makinesinde ¿retilen ¿r¿nlerin hem dikiĸ kaynaĵēnēn oluĸturulmasē hem 

de poĸetlerin kesim makinesinde kesilebilmesi i­in ēsē ayarlarēnēn yapēlmasē gerekir. Isē 

ayarlarēnēn yapēlērken bazē hususlara dikkat etmek gerekir. Bunlar: 
 

ü ¦r¿n¿n cinsi(ham madde ve katkē maddeleri) 

ü ¦r¿n¿n et kalēnlēĵē 

ü Makinenin hēzē gibi etkenler sēcaklēk ayarlarēnē direkt etkiler. 

 

Resim 1.22: Isē termostatlarē ve butonlarē 

 

¢alēĸmaya baĸlamadan ºnce bu ayarlarēn yapēlmasē gerekir. ¦retim sērasēnda da 

¿retilen poĸetlerin kontrol edilmesinde ¿retimin verimliliĵini arttērēr. Maliyet giderlerini 

azaltēr. Hurda miktarē d¿ĸ¿r¿r.  
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Resim 1.23: Isē termostatē 

1.2.2. Kesim Hēz Ayarlarē 
 

Plastik film makinesinde ¿retilen ¿r¿nlerin hem dikiĸ kaynaĵēnēn oluĸturulmasē hem 

de poĸetlerin kesim makinesinde kesilebilmesi i­in hēz ayarlarēnēn yapēlmasē gerekir. Hēz 

ayarlarēnēn yapēlērken bazē hususlara dikkat etmek gerekir. Bunlar: 
 

ü ¦r¿n¿n cinsi(ham madde ve katkē maddeleri) 

ü ¦r¿n¿n et kalēnlēĵē 

ü Makinenin ēsē ayarlarē gibi etkenler sēcaklēk ayarlarēnē direkt etkiler. 

 

Resim 1.24: ¢alēĸma ekranē 
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¢alēĸmaya baĸlamadan ºnce bu ayarlarēn yapēlmasē gerekir. ¦retim sērasēnda da 

¿retilen poĸetlerin kontrol edilmesinde ¿retimin verimliliĵini arttērēr. Maliyet giderlerini 

azaltēr. Hurda miktarē d¿ĸ¿r¿r.  

 

Yukarēdaki resimde makinenin 140 A/dk. olarak gºr¿nmektedir. Makine bir dakika 

i­inde kesilmekte olan poĸet sayēsēnēn 140 adet olduĵunu gºsterir. Bu deĵerin yerine 

ekrandan baĸka bir deĵer yazēlmaz ve bu deĵer ekrandan sēfērlanamaz. Makinenin hēzē poĸet 

boyuna gºre otomatik olarak deĵiĸmektedir. Potansiyometrenin maksimum deĵeri, se­ilen 

poĸet boyu deĵeri i­in maksimum hēz deĵerini gºsterir. 

 

Makinenin hēzēnē y¿kseltmek i­in kontrol paneli ¿zerindeki potansiyometreyi saat 

yºn¿nde ­evrilir. 

 

Makinenin hēzēnē azaltmak i­in kontrol paneli ¿zerindeki potansiyometre  saat 

yºn¿n¿n tersine ­evrilir. 
 

1.2.3. Hava Ayarlarē 
 

Plastik film makinelerinin genelde bir­ok ¿nitesi pnºmatik(hava) ile ­alēĸēr. Sistemde 

kullanēlan hava basēncē deĵeri 4-6 bardēr. Aynē zamanda plastik film kesim makinesinde 

¿retim sistemini oluĸturan b¿t¿n pnºmatik ¿nitelerin ve kēsēmlarēn  hava ayarlarēnēn 

yapēlmasē gerekir. 

 

¦retim sērasēnda poĸetlerin istiflenmesi sērasēnda kullanēlan hava ĸiddeti ­ok 

ºnemlidir. ¥zellikle poĸetlerin u­ kēsēmlarēn katlanmamasē ve d¿zg¿n olmasē gerekir. Aksi 

takdirde poĸet u­larēnē yakalayēp soĵuk kesim ¿nitesine gºt¿ren maĸalar dengeli bir ĸekilde 

poĸet u­larēnē tutamazlar ve uygun bir aĵēz a­ma iĸlemi ger­ekleĸmez. 

 

Birde kesilecek filmin servo motorlar yardēmē ile ­ekilmesi esnasēnda gergin bir 

ĸekilde ­ekilmesini saĵlayan balerin bºlgesindeki hava basēncēnēn yeterli miktarda olmasē 

filmin d¿zenli bir ĸekilde kesilmesini saĵlar. 
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Resim 1.25: Yan gºvde kontrol panelleri 
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1.2.4. Fotosel Ayarlarē: 
 

Plastik film kesim makinesinde fotoselli ­alēĸmanēn amacē, baskēlē poĸetlerde poĸet 

boylarēnēn ve kesim noktalarēnēn hep aynē olmasēnē saĵlamaktēr. Bu ĸekilde baskēlē poĸetler 

s¿rekli aynē boyda ve hatasēz kesilir. Biliniyor ki ­ekilen film bobinin poĸet h©line 

getirilmesinin son aĸamasē plastik kesim makinelerinde belirli boylarda kesilmesidir. Bu 

noktada fotosel ayarlarēnēn dikkatle ve ºzenle yapēlmasē gerekmektedir.  
 

Fotoselli ­alēĸma ayarē: 
 

Makinada fotoselli ­alēĸma yapabilmemiz i­in keseceĵimiz bobinin baskēlē olmasē 

gerekir. 
 

ü Fotoselin a­ēk veya kapalē se­ilmesi: Baskēlē kesim yapmak i­in panel 

¿zerinde fotosel se­im sayfasēna girilir. Fotoseli a­ēk konumuna getirilir. 

Fotoselsiz bobin kesilecekse bu konum kapalē tutulmalēdēr. 

ü Baskē boyunun girilmesi: Baskēlē poĸetin baskē ­izgisi ve diĵer baskē ­izgisi 

arasēndaki mesafe metre ile ºl­¿l¿r. Bu deĵer operatºr panelinin boy haznesine 

girili r (500 mm). 

ü Baskē ­izgisinin renk fotoseline gºre ayarlanmasē: Poĸetin ¿zerinde bulunan 

baskē ­izgisinin poĸet jog butonu yardēmēyla ­enenin aĵzēna kadar getirilir. 

¢izginin nereye geldiĵini gºrmek i­in ­ene yukarēya kaldērēlēr. Baskē ­izgisi 

istenilen yere geldiĵinde ­ene aĸaĵēya indirilip ­ene somunu sēkēlēr. Daha sonra 

makine d¿z zemin ¿zerindeki renk fotoselinin baĵlē olduĵu grup manuel olarak 

hareket ettirilerek renk fotoselinin diĵer baskē ­izgisinin ¿zerine gelmesi 

saĵlanēr. 

ü Rengin tanētēlmasē: Renk fotoselli ¿zerinde iki adet tuĸ bulunur. Bunlar BKGD 

diĵeri MARK tuĸlarēdēr. Renk fotoselini zemin yani baskē olmayan yere 

getirilir. BKGD tuĸuna 5 saniye basēlarak zemin tanētēlēr. Daha sonra renk 

fotoselinin altēndaki ēĸēk baskē ­izgisinin ¿zerine getirilir. Diĵer tuĸ yani 

MARK  tuĸuna 5 saniye basēlarak renk tanētēlēr. Renk fotoseli ¿zerindeki yeĸil 

ve kērmēzē ēĸēklarēn yanmasē saĵlanēr. Renk fotoselini baskē ­izgisi ¿zerinden 

uzaklaĸtērdēĵēmēzda renk fotoselli ¿zerindeki kērmēzē ēĸēĵēn sºnmesi gerekir. 

Tekrar ren fotoselini ­izgi ¿zerine getirdiĵimizde kērmēzē ēĸēk yanmasē gerekir. 

Eĵer yanmēyor ise renk tanētēlma iĸlemi tekrardan yapēlmasē gerekmektedir. 

Bunlar talimatlara uygun ĸekilde yapēldēĵē takdirde fotoselli ­alēĸma ger­ekleĸir. 
 

1.2.4.1. Fotoseli a­ma-kapatma 
 

Fotoseli a­mak i­in ekranēn sol altēndaki fotosel ayarlarē yazēsēna basēlēr. Ekrana 

aĸaĵēdaki fotosel ayarlarē yazēsē gelir. 

 



 

 18 

 

Resim 1.26: ¢alēĸma ekranē 

 

Resim 1.27: Fotosel ­alēĸma ekranē(kapalē) 

 

Fotoseli a­/kapat yazēsēna bastēĵēnda bir alt satērdaki fotosel yazēsēnēn yanēnda 

aĸaĵēda gºsterildiĵi gibi ôfotoselééééé.:A­ēkô yazēsē gºr¿lebilir. Artēk program olarak 

fotoselli(baskēlē poĸetler i­in)­alēĸēlmaya hazērlanēr. Fotoselli ­alēĸabilmek i­in gerekli diĵer 

ayarlarē yapmak gerekir. 
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Fotoseli kapatmak i­in ise 
 

Yukarēda gºsterildiĵi gibi fotosel a­/kapat yazēsēnēn ¿zerine basēlmalēdēr. 

 

Resim 1.28: Fotosel ­alēĸma ekranē(a­ēk) 

Fotosel yazēsēnēn yanēnda gºsterildiĵi gibi ófotoselééééé..:kapalēô yazēsē 

gºr¿lebilir. Artēk program olarak fotoselsiz(baskēsēz poĸetler i­in)  ­alēĸmaya hazērlanēr.  
 

ĶLERĶ butonuna basēldēĵēnda karĸēnēza ekran gelir. 

 

Resim 1.29: Fotosel ­alēĸma ekranē 

Fotosel (5) kere ¿st ¿ste gºrmez ise makine dursun. 
 

Fotoselli ­alēĸma esnasēnda fotosel baskē iĸaretini ka­ defa gºr¿lmediĵinde makinenin 

bunu hata olarak kabul edeceĵini belirler. Bu deĵeri deĵiĸmek i­in 5 rakamēnēn ¿zerine 

dokunulmalēdēr. A­ēlan aĸaĵēdaki deĵer girme ekranē pencerede istenilen deĵeri mesafe 6 

yazēp TAMAM basēnēz. 
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Resim 1.30: Deĵer girme ekranē 

Renk fotoselin poĸet ¿zerinde sadece istenilen yerdeki ­izgiyi ya da ĸekli gºrmesi i­in 

bu ayar gereklidir. 
 

Fotoselli ­alēĸmada servo merdanesinin poĸetin tam boyunu s¿rerken fotoselin tam 

poĸet boyunu tamamlamasēna 50 mm kala arama iĸlemine baĸlayacaĵēnē gºsterir. ¥rneĵin, 

600 mm boyunda bir baskēlē poĸet kesmek isteniliyor. 
 

Yukarēdaki ºrnekte ôfotoselli (50)mm kala ºnce dikkatli almaô olduĵundan dolayē 

fotosel 600-50=550mm poĸet s¿r¿ld¿kten sonra aramaya baslar. 
 

¢ALIķMA ekranēna geri dºnmek i­in aĸaĵēdaki ekranda gºsterildiĵi gibi ¢ALIķMA 

SAYFASI yazēsē ¿zerine dokunulur. 

 

Resim 1.31: Fotosel tolerans deĵer girme ekranē 
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Resim 1.32: Fotosel ­alēĸma ekranē 

1.2.4.2. Fotoselli ¢alēĸmada ¢ēkabilecek Problemler 
 

Baskēlē poĸetlerin kesimi sērasēnda fotoselli ­alēĸma yapmak zorunludur. Aksi takdirde 

poĸet kesimi sērasēnda sorunlar yaĸanabilir. Bunun yanē sēra ¿retim sērasēnda da bazē sorunlar 

yaĸanabilir.  
 

ü Fotosel gºrmezse 
 

Renk fotoselinin baĸka ­izgisini gºrmediĵini, ­izginin dēĸēna ­ēktēĵēnē bildirir. 
 

Sorunun giderilmesi renk fotoselli talimatlarēna gºre renk tanētēlēr. Poĸet baskē ­izgi 

arasē tekrar ºl­¿l¿r. Baskē ­izgisi ¿zerinde birbirine yakēn ­izgi var ise panel ¿zerinde fotosel 

se­im sayfasēna fotosel penceresi deĵerleri kontrol edilir ve poĸetin zemini ¿zerinde d¿z bir 

ĸeklide y¿r¿meyip fotosellin altēndan gecen poĸet havalē geliyor ise poĸet ¿zerinde delikler 

a­ēlarak zeminde havasēz ĸekilde ilerlemesi saĵlanēr. 
 

ü Poĸet alt kēsēmlarē kopartēyor ise 
 

Bazē poĸetlerde baskē ­izgi aralēklarē ºl­¿lerek boyun net girildiĵi zaman poĸetin 

s¿nmesiyle kesim esnasēnda boy kēsa ­ēkabilir. Dolayēsē ile kesme esnasēnda poĸetin alt 

kēsēmlarēnē kopartabilir. Bunun i­in boy kontrol¿ yapmak gerekir. Panel ¿zerinde fotosel 

se­imi kapalē konum se­ilerek boyun deĵerden aynē kesip kesmediĵini kontrol edilir, boy 

deĵerleri farklē ise istenilen boya getirilir. Tekrar fotosel se­imi a­ēk konumu se­ilerek 

devam edilir. 
 

ü Poĸet kesme esnasēnda ses yapēyor ise 
 

Poĸetin bu ĸeklinde tepki vermesi, poĸet boyunun d¿zg¿n olmadēĵēnē ya da balerin 

tansiyonun yeterli basēn­ gelmediĵi anlamēna gelir. 
 

ü Fotosel ka­ērēyor ama makine durmuyor ise 
 

Panelin ¿zerinde fotosel se­imi a­ēk konumda olup olmadēĵē deĵil ise a­ēk konuma 

getirilir. 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Verilen film bobinini kesim makinesine (Resim 1.33) takarak istenen ºl­¿ ve 

niteliklerde kesim yapabilecek ĸekilde plastik kesim makinesinin ayarlarēnē yapēnēz. 

 

Resim 1.33: Film bobini baĵlanmēĸ kesim makinesi 

  

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Makineyi a­ēnēz. 

 

ü Ana panodan makinenin ĸalterini a­ēnēz. 

ü Makine panosundaki ĸalteri a­ēnēz. 

ü Kesim bē­aklarēnē bileyiniz. 

 

ü Kesim bē­aklarēnē kontrol ediniz. Kºrelmiĸ 
ise bileyiniz. 

ü Teflon par­alarē yapēĸtērēnēz. 

 
 

ü Teflon par­alarē kontrol ediniz. Yēpranmēĸ 
ise yenisini uygun ĸekilde yapēĸtērēnēz. 

ü Isēlarē a­ēnēz. 

 
 

ü ¢ene ve iĵne rezistanslarēnē, malzemeye 
gºre uygun deĵerleri girerek a­ēnēz. 

ü Film bobinini takēp merdanelerden 
ge­iriniz. 

 
 

ü Kesimi yapēlacak film bobinini havalē 

gºbek miline ortalayacak ĸekilde takēnēz ve 

basēn­lē hava ile sabitleyiniz. 

ü Film bobinini ve mili ­ºzg¿ ¿nitesine 
takēnēz pnºmatik sistemle uygun 

y¿ksekliĵe kaldērēnēz. 

ü Filmin u­ kēsmēnē varsa ºnceki filme i­ine 
hava girmeyecek ĸekilde yapēĸtērēnēz yoksa 

merdanelerden uygun ĸekilde ge­irerek 

kesme ve yapēĸtērma ¿nitesine iletiniz. 

ü Hava ayarlarēnē yapēnēz. 

 

ü Makinenin pnºmatikle ­alēĸan kēsēmlarēnēn 
basēn­larēnē kontrol ederek malzemeye gºre 

uygun ayarlarēnē yapēnēz. 

ü Bu iĸlemi valflerin ¿zerinde bulunan 

d¿ĵmeleri sēkarak veya a­arak yapēnēz. 

ü Atlet poĸet deĵerlerini giriniz. 

 
 

ü Poĸet boyu ºl­¿s¿n¿ giriniz. 

ü Kesim demeti adedini belirleyiniz. 

ü Deĵerlerin girilmesi konusunda kesim 

makinesinde ¿r¿n elde etme konusundan 

yararlanēnēz. 

ü Baskēlē poĸet i­in fotosel ayarlarēnē 

yapēnēz. 

 

ü Bunun i­in kesim konusundaki baskēlē 
poĸet ayarlarē konusundan yararlanēnēz. 

ü Makine ayarlarēnē yapēnēz. 

 
 

ü Poĸetleri demetleyen istifleyiciyi 

ayarlayēnēz. 

ü ¢ene sēcaklēklarēna uygun olarak kesme 

hēzēnē ayarlayēnēz. 

ü Konveyºr hēzēnē ve mesafesini ayarlayēnēz. 

ü Bu ayarlar i­in kesim makinesi panosu 
konusundan yararlanēnēz. 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler i­in 

Evet, kazanamadēklarēnēz i­in Hayēr kutucuklarēna  ( X ) iĸareti koyarak ºĵrendiklerinizi 

kontrol ediniz. 
 

Deĵerlendirme ¥l­¿tleri Evet Hayēr 

1. ¢alēĸma ortamēnē d¿zenlediniz mi?   

2. Kesim bē­aklarēnē bilediniz mi?   

3. Teflonlarē kontrol edip yēpranmēĸlarēnē yenisi ile deĵiĸtirdiniz mi?   

4. Isēlarē a­tēnēz mē?    

5. Film bobinini takēp merdanelerden ge­irdiniz mi?   

6. Hava ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

7. Atlet poĸet deĵerlerini girdiniz mi?   

8. Baskēlē poĸet i­in fotosel ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

9. Makine ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

10. ¢alēĸmalarēnēzē teknoloji kurallarēna uygun olarak yaptēnēz mē?   

11. S¿reyi iyi kullandēnēz mē? (1-2 saat)   

 

 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden ge­iriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥l­me ve Deĵerlendirmeò ye ge­iniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru se­eneĵi iĸaretleyiniz. 

 

1. Poĸet veya torbaya son ĸeklini veren makine aĸaĵēdakilerden hangisidir? 

A) Film ekstr¿der makinesi 

B) Enjeksiyon makinesi 

C) Kesim makinesi 

D) Baskē makinesi 
 

2. Aĸaĵēdakilerden hangisi kesim makinesinin ¿nitelerinden birisidir? 

A)  Aĵēz a­ma ¿nitesi 

B) Sargē ¿nitesi 

C) Kurutma ¿nitesi 

D)  Kalibrasyon ¿nitesi 
 

3. Aĸaĵēdakilerden hangisi kesim makinesi ­eĸitlerindendir? 

A) ¦st kesim makinesi 

B) U­ kesim makinesi 

C) Dip kesim makinesi 

D) Alt kesim makinesi 
 

4. Aĸaĵēdakilerden hangisi yan kesim makinesi ­eĸitlerinden biri deĵildir? 

A) El ge­me takviye aparatlē  kesim makinesi 

B) Brotheraparatlē  kesim makinesi 

C) Atlet poĸet kesim makinesi 

D) Yapēĸkan bantlē  kesim makinesi 
 

5. Havalē merdane kesim makinesinin hangi ¿nitesinde bulunur? 

A) Konveyºr ¿nitesi 

B)  ¢ºzg¿ ¿nitesi 

C) Kontrol ¿nitesi 

D)  Kesme ve yapēĸtērma ¿nitesi 
 

6. Poĸet ºl­¿lerinin ayarlandēĵē ¿nite hangisidir? 

A) Konveyºr ¿nitesi 

B)  ¢ºzg¿ ¿nitesi 

C)  Kontrol ¿nitesi 

D) Kesme ve yapēĸtērma ¿nitesi 
 

  

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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7. Aĸaĵēdakilerden hangisi Isē ayarlarēnēn yapēlmasē sērasēnda dikkat edilmesi gereken 

hususlardandēr? 

A) ¦r¿n¿n cinsi(ham madde ve katkē maddeleri) 

B) ¦r¿n¿n et kalēnlēĵē 

C) Makinenin hēzē 

D)  Hepsi 
 

8. Baskēlē poĸet kesiminde barkod rengini fotosele tanētmak i­in hangi tuĸa basēlēr? 

A) FWR 

B) BKGD 

C) RUN 

D) MARK 
 

9.  ķekildeki poĸet hangi tip poĸettir? 

A) Brother saplē 

B) El ge­me aĵēzlē 

C) Yapēĸkan bant aĵēzlē 

D) Atlet aĵēzlē 
 

10.  Teflon par­a hangi ¿niteye takēlēr? 

A) Kesme ve yapēĸtērma ¿nitesi 

B) ¢ºzg¿ ¿nitesi 

C) Konveyºr ¿nitesi 

D) Aĵēz a­ma ¿nitesi 
 

DEĴERLENDĶRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine ge­iniz. 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶ-2 
 

 

Gerekli ortam saĵlandēĵēnda kurallara uygun olarak poĸet ve torba kesebileceksiniz. 

 

 
 

ü Plastik poĸet ve torba kesiminde kullanēlan yardēmcē aparatlarē araĸtērēnēz. 

ü Poĸetlerde takviye yapēĸtērma ĸekillerini araĸtērēnēz. 

 

2. FĶLM KESĶM ĶķLEMĶ 
 

2.1. Atlet Poĸet Kesim Makinesi Kontrol Panosu 
 

Plastik kesim makinesinin ¿nitelerinden biri de kontrol panosudur. Makinenin 

­alēĸtērēlmasē-durdurulmasē, sēcaklēk ayarlarē, hēz ayarlarē, acil stop, antistatik butonu, test 

butonu, ana motor  jog, poĸet jog vb. kēsēmlarēn manuel ve otomatik konumda ­alēĸmasēnē 

saĵlayan  ¿nitedir.  
 

2.1.1. Ana Gºvde Kontrol Panosu 

 

Resim 2.1: Kontrol panosu  

Acil stop butonu: Sadece acil durumda kullanēlēr. Bu butona bastēĵēnēzda makinedeki 

b¿t¿n cihazlar durur. 
 

Ana motorjog: Bu butona basēlē tutulduĵunda s¿rece kaynak ­enesi aĸaĵē yukarē 

yavaĸ hēzda hareket eder. 
 

Poĸet Jog: Bu butona basēlē tutulduĵu s¿rece servo motor merdaneleri(­ekici 

merdaneleri) yavaĸ­a dºnd¿r¿r ve poĸeti ileri doĵru iter. 

¥ĴRENME FAALĶYETĶ-2 

AMA¢ 

ARAķTIRMA 
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Resim 2.3: Pres kontrol 

Potansiyometre: Saat yºn¿nde(saĵ ) ­evirerek makinenin hēzēnēn artmasēna, saat 

yºn¿n¿n(Sol)  tersine ­evirmek suretiyle makinenin hēzēnēn azalmasēna sebep olur. 
 

Buzzer(uyarē sesi):Makine  paket adedi 5 poĸet kala uyarē sesi baĸlar. Makine paketi 

yaptēktan sonra ses kesilir. 
 

Stop butonu: Makine  otomatik ­alēĸērken durdurmak i­in bir kere basēlēr.Resim 2.2: 

Kontrol panosu start-stop butonu 
 

Start butonu: Makineyi otomatik ­alēĸtērmak i­in bir kere basēlēr. 
 

Man/Auto butonu: Robot ¿nitesinin otomatik mi yoksa manuel mi ­alēĸacaĵēnēn 

se­ildiĵi yerdir. Otomatik ­alēĸmada robot iĸlemleri otomatik olarak ger­ekleĸtirir. Saat 

yºn¿ne ­evrildiĵinde otomatik ­alēĸma se­ilir. Saat yºn¿n¿n tersi ­evrildiĵinde manuel 

­alēĸma se­ilir. 
 

Saĵ-sol(a­ kapa)butonu: Manuelde ¿niteleri manuel hareket ettirmek i­indir. 

Operatºr paneli kullanēm kēlavuzunda daha ayrēntēlē a­ēklanmēĸtēr. 
 

Test butonu: Otomatik ­alēĸma se­ili iken bekleme konumunda olan robotun (varsa) 

poĸet paketini alēp aynē otomatik ­alēĸmada olan iĸlemlerini yapmasē ve tekrar bekleme 

konumuna dºnmesini saĵlar. 
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Resim 2.4: Anti  statik 

Anti -statik lambasē: Anti-statik butonu se­ili ­alēĸēyor ise ēĸēk yanar. 
 

Anti -statik butonu: Anti-statik cihazēnē a­ēp kapamaya yarar. A­mak i­in saat 

yºn¿ne kapatmak i­in ise saat yºn¿n¿n tersine ­evrilir. 

 

Resim 2.5: Emniyet reseti 

Emniyet reseti: Kapaklar a­ēldēĵēnda acil stop butonuna basēldēĵēnda ve makine ilk 

a­ēldēĵē anda makinenin emniyet a­ēsēndan basēlmasē gereken butondur. Aksi h©lde maline 

­alēĸmaz. 
 

¦st ­ene termostatē: Bu elektronik cihaz ¿st ­ene sēcaklēĵēnē ayarlanan deĵerde tutar. 
 

Alt ­ene termostatē: Bu elektronik cihaz alt ­ene sēcaklēĵēnē ayarlanan deĵerde tutar. 

 

Resim 2.6: Isē kontrol¿ 
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¦st ­ene termostatē butonu: Termostat cihazēnē a­ēp kapamaya yarar. A­mak i­in 

saat yºn¿ne ­evrilmelidir. Kapatmak i­in saat yºn¿n¿n tersine ­evrilmelidir. 

 

Alt ­ene termostatē butonu: Termostat cihazēnē a­ēp kapamaya yarar. A­mak i­in 

saat yºn¿nde ­evrilir. Kapatmak i­in saat yºn¿n¿n tersine ­evrilir. 

 

2.1.2. Yan Gºvde Kontrol Panosu 

 
 

¦st hava gºstergesi: Makinede poĸeti ileri iten ¿st 

havanēn ka­ bar basēncēnda olduĵunu gºsterir. 

¦st hava reg¿latºr¿: Makinede poĸeti ileri iten 

¿st havanēn ka­ bar basēncēnda olacaĵēnē 

ayarlamaya yarar. 0,5 ile 1,5 bar arasēnda ayarlanēr. 

Ķdeali 1 bardēr. 

 

Alt hava gºstergesi: Makinede poĸeti ileri iten alt 

havanēn ka­ bar basēncēnda olduĵunu gºsterir. 

Alt hava reg¿latºr¿: Makinede poĸeti ileri iten alt 

havanēn ka­ bar basēncēnda olacaĵēnē ayarlamaya 

yarar. 0,5 ile 1,5 bar arasēnda ayarlanēr. 0,7 bardēr. 

 

Balerin hava gºstergesi: Balerin pitonuna giden 

hava basēncē gºsterir. 

 

 

Balerin reg¿latºr¿: Balerin pistonuna giden hava 

basēncēnēn(dolayēsēyla kuvvetinin) ka­ bar 

basēncēnda olduĵunu gºsterir.  Maks. 6 bar. Ķdeali 

4 bar. 

 

 ¥n hava reg¿latºr¿: Ķlave hava ¿flemesi yapēlēr. 

 

. 

      

Resim 2.7: Yan gºvde kontrol panosu 
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Resim 2.8: Sēcak iĵne 

Sēcak iĵne aĸaĵē: Ķstendiĵinde poĸetleri birbirine kaynak yapan sēcak iĵneler iptal 

edilip sadece soĵuk iĵnelere dizmek i­in b u buton saat yºn¿nde ­evrilir. Sēcak iĵneleri 

tekrar devreye sokmak i­in ise saat yºn¿n¿n tersine ­evrilir. 

 

Salma jog butonu: Salam motorunu dolayēsēyla salma merdanesini yavaĸ hareket 

ettirmek i­in kullanēlēr. Ayar i­indir. 

 

 Resim 2.9: Kenar kontrol man-auto butonu 

Kenar kontrol man-auto butonu: Kenar kontrol ¿nitesinin otomatik mi yoksa 

manuel mi ­alēĸacaĵēnēn se­ildiĵi yerdir. Otomatik ­alēĸmada kenar kontrol iki adet kenar 

kontrol fotoseline gºre iĸlemleri otomatik olarak ger­ekleĸtirir. Saat yºn¿ne ­evrildiĵinde 

otomatik ­alēĸma se­ilir. Saat yºn¿n¿n tersi ­evrildiĵinde manuel ­alēĸma se­ilir. Manuel 

­alēĸmada fotoseller dikkate alēnmaz. 

 

Resim 2.10: Kenar kontrol saĵ-sol butonu 
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Kenar kontrol saĵ sol butonu: Manuel konumda kenar kontrol¿ saĵa ve sola hareket 

ettirmek i­indir. 

 

Resim 2.11: Buji se­ici ĸalteri 

Buji se­ici ĸalteri: Sēcak iĵnelerin sēcaklēk derecesini se­meye yarar. 

0 konumu: Kapalē 

1 konumu: En alt kademe 

2 konumu: Daha sēcak   

3 konumu: En sēcak konumu gºsterir. Makine ­alēĸmadēĵē zamanlarda 0 konumuna 

alēnēp kapatēlmasē gerekir. Aksi h©lde buji bozulacaktēr. 

 

Resim 2.12: Bant jog butonu 

Acil stop butonu: Sadece acil durumlarda kullanēlēr. Bu butona basēldēĵēnda 

makinedeki b¿t¿n cihazlar durur. 

 

Stop butonu: Makine otomatik olarak ­alēĸērken durdurmak i­in bir kere basēlēr. 

 

Bant jog butonu: Basēlē tutulduĵu s¿rece bandē yavaĸ­a dºnd¿rmek i­in kullanēlēr. Bu 

sayede bandēn ¿zerinde istif edilmiĸ olan paketler toplanabilir.  
 

2.2. Atlet Poĸet Kesim Makinesinde ¦r¿n Elde Etme  
 

Plastik kesim makinelerinin ­alēĸtērēlmalarē ve ayar iĸlemleri, torba ve poĸetlerin 

deĵiĸik ĸekillerde olmasēndan ve teknolojik ºzelliklerinden dolayē farklēlēk gºsterir.  
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Bununla birlikte ºrneĵin film bobininin takēlmasē, sēcaklēklarēn ayarlanmasē vb bir 

takēm ¿retim ve ayarlama iĸlemleri ortak ºzellikler taĸēmaktadēr. Aĸaĵēda bir atlet poĸet 

kesim makinesinde ¿r¿n elde edilmesi maddeler h©linde verilmiĸtir.  
 

2.2.1. Kesim Makinesini ¢alēĸmaya Hazēr H©le Getirmek 
 

¶ Kontrol panosundan ĸalter (on) konumuna getirilir. 

¶ Kontrol panosundan (PLC ekran) ayar men¿lerine girilir. 

¶ Kontrol panosundan gerekli sēcaklēk deĵerleri girilir(Makine 

­alēĸtērēlmadan ºnce ­ene ve iĵne sēcaklēklarēnēn istenilen deĵere gelmesi 

beklenir.) 

¶ Kesimi yapēlacak film bobini, ­ºzg¿ ¿nitesine g¿venli ve havalē 

merdaneyi ortalayacak ĸekilde takēlēr. 

¶ Film bobin freni filmin ¿zerine getirilir. 

¶ Kesimi yapēlacak poĸet ºl­¿ deĵerleri girilir.  

¶ Gerekli ­alēĸma ayarlarē (Konveyºr mesafesi, demetteki poĸet adedi, 

tezg©h hēzē vb.) yapēlēr. 

¶ Poĸet demetini ­ekip alacak tutucu-­ekici ilk konumuna (poĸet demetinin 

arka kēsmēna) getirilir. 
 

2.2.2. Kesim Makinesinin ¢alēĸtērēlmasē 
 

¶ Uygun sēcaklēĵa ulaĸēldēĵēnda, makinenin ­alēĸma ayarlarē 

tamamladēĵēnda tezg©hē manuel konumundan otomatik konumuna 

getirili r. 

¶ Baskēlē poĸetlerde gerekli fotosel ayarlarē yapēlēr. 

¶ Panodaki start d¿ĵmesine basēlēr, tezg©h otomatik olarak ­alēĸmaya 

baĸlar. 

¶ Ķlk demetin iĸlemi tamamlandēktan sonra kesim makinesi durdurulur, 

dikiĸleri ve ºl­¿leri kontrol edilir. ¦retilen poĸet istenen ºzellikte deĵilse 

gerekli ayarlamalar yapēlarak iĸleme devam edilir.  
 

2.2.3. Kesim Makinesinin Kapatēlmasē 

¶ Makineyi kapatmak i­in panodaki stop d¿ĵmesine basēlēr. 

¶ POWER OFF d¿ĵmesine basēlarak enerji kesilir. 

¶ Makinenin elektrik panosundaki ana ĸalteri OFF konumuna getirilir. 

¶ Makineye gelen basēn­lē havanēn vanasē kapatēlēr. 
 

Acil durumlarda EMG STOP d¿ĵmesine basēldēĵēnda, kesim makinesi tamamen 

otomatik olarak durur. Tekrar kaldērēldēĵēnda otomatik konumda start tuĸuna basēlērsa 

makine tekrar ­alēĸēr. 
 

2.2.4. Baskēlē Poĸet Ayarlarēnēn Yapēlmasē 
 

Baskēlē film bobini, ­ºzg¿ ¿nitesine takēldēktan sonra yapēĸtērēlērken baskēlar ¿st ¿ste 

gelecek ĸekilde bantlanēr. 
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¶ Poĸet boyu toleransē ile (+ ve - olarak) kontrol panelinden uygun yere 

girerek enter tuĸuna basēlēr. 

¶ Kontrol panelinden dedektºrswice basēlēr. 

¶ Filmin ilerletilmesi i­in poĸet jog d¿ĵmesine basēlēr ve film istenen 

konuma ilerletilir. Ana motor jog d¿ĵmesine basēlarak filmin fazlalēĵē 

kesilir. 

¶ Poĸet ¿zerindeki baskēsēz kēsēmda, fotosel ¿zerindeki BKGD tuĸuna 5 

saniye basēlēr ve fotosel ¿zerindeki yeĸil ēĸēĵēn yandēĵē gºr¿l¿r. 

¶ Baskēlē kēsēmdaki barkod ¿zerine fotosel getirilerek MARK tuĸuna 5 

saniye basēlēr. 

¶ Kērmēzē ve yeĸil ēĸēĵēn birlikte yandēĵē gºr¿l¿r. 

¶ Fotosel poĸet ¿zerindeki baskēsēz kēsma getirilir. 

¶ Start d¿ĵmesine basēlarak makine ­alēĸtērēlēr 
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UYGULAMA FAALĶYETĶ 
 

Verilen film bobinini kesim makinesine (Resim 2.13) takarak istenen ºl­¿ ve 

niteliklerde kesimi yapēnēz. 

 

Plastik film kesim makinesi bobin takēlēĸē 

  

UYGULAMA FAALĶYETĶ 
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Ķĸlem Basamaklarē ¥neriler 

ü Makineyi a­ēnēz. 
ü Ana panodan makinenin ĸalterini a­ēnēz. 

ü Makine panosundaki ĸalteri a­ēnēz. 

ü Kesim bē­aklarēnē bileyiniz. 
ü Kesim bē­aklarēnē kontrol ediniz. Kºrelmiĸ 

ise bileyiniz. 

ü Teflon par­alarē yapēĸtērēnēz. 

 

ü Teflon par­alarē kontrol ediniz. Yēpranmēĸ 
ise yenisini uygun ĸekilde yapēĸtērēnēz. 

ü Isēlarē a­ēnēz. 

 

ü  

ü ¢ene ve iĵne rezistanslarēnē, malzemeye 
gºre uygun deĵerleri girerek a­ēnēz. 

ü Film bobinini takēp merdanelerden 
ge­iriniz. 

 

ü Kesimi yapēlacak film bobinini havalē 
gºbek miline ortalayacak ĸekilde takēnēz ve 

basēn­lē hava ile sabitleyiniz. 

ü Film bobinini ve mili ­ºzg¿ ¿nitesine 
takēnēz pnºmatik sistemle uygun y¿ksekliĵe 

kaldērēnēz 

ü Filmin u­ kēsmēnē varsa ºnceki filme i­ine 
hava girmeyecek ĸekilde yapēĸtērēnēz, yoksa 

merdanelerden uygun ĸekilde ge­irerek 

kesme ve yapēĸtērma ¿nitesine iletiniz. 

ü Hava ayarlarēnē yapēnēz. 

 

ü Makinenin pnºmatikle ­alēĸan kēsēmlarēnēn 
basēn­larēnē kontrol ederek malzemeye gºre 

uygun ayarlarēnē yapēnēz 

ü Bu iĸlemi valflerin ¿zerinde bulunan 
d¿ĵmeleri sēkarak veya a­arak yapēnēz. 

ü Atlet poĸet deĵerlerini giriniz. 

 

ü Poĸet boyu ºl­¿s¿n¿ giriniz. 

ü Kesim demeti adedini belirleyiniz. 

ü Deĵerlerin girilmesi konusunda kesim 
makinesinde ¿r¿n elde etme konusundan 

yararlanēnēz. 

ü Baskēlē poĸet i­in fotosel ayarlarēnē 
yapēnēz. 

ü Bunun i­in kesim konusundaki baskēlē poĸet 
ayarlarē konusundan yararlanēnēz. 



 

 37 

ü Makine ayarlarēnē yapēnēz. 

 

ü Poĸetleri demetleyen Ķstifleyiciyi 
ayarlayēnēz. 

ü ¢ene sēcaklēklarēna uygun olarak kesme 
hēzēnē ayarlayēnēz. 

ü Konveyºr hēzēnē ve mesafesini ayarlayēnēz. 

ü Bu ayarlar i­in kesim makinesi panosu 
konusundan yararlanēnēz. 

ü ¦r¿n kontrol¿ yapēnēz. 

 

ü Ķlk ­ēkan ¿r¿nden sonra makineyi 
durdurunuz. ¢ēkan poĸetleri kontrol ediniz. 

ü Poĸette hata varsa (b¿z¿lme, yapēĸan 
kēsēmlarēn kolay a­ēlmasē, atlet aĵēz 

kenarlarēnēn eĸit olmamasē, baskēnēn 

kaymasē vb.) gerekli ayarlamalarē yapēnēz.  

ü ¦retim sonunda makineyi 
durdurunuz. 

 

ü Kesme iĸlemi bittikten sonra stop butonuna 
basarak makineyi durdurunuz. 

ü Makineye gelen basēn­lē havayē vanasēndan 
kapatēnēz. 

ü Rezistanslarē kapatēnēz. 
ü Makineyi durdurduktan sonra rezistanslarē 
kapatēnēz. 

ü  ķalteri kapatēnēz. 

 

ü Makinenin panosundan ĸalterini kapatēnēz. 

ü ¢alēĸma sonunda makinenin ve ­alēĸma 
ortamēnēzēn temizliĵini ve d¿zenini 

saĵlayēnēz. 

ü ¢alēĸma sērasēnda l¿tfen iĸ etiĵine uyunuz 
ve ­alēĸma ortamēndaki insanlara saygēlē 

olunuz. 
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KONTROL LĶSTESĶ 
 

Bu mod¿l kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler i­in 

Evet, kazanamadēklarēnēz i­in Hayēr kutucuklarēna  ( X ) iĸareti koyarak ºĵrendiklerinizi 

kontrol ediniz. 
 

Deĵerlendirme ¥l­¿tleri Evet Hayēr 

1. ¢alēĸma alanēnēzē hazērladēnēz mē?   

2. Kesim bē­aklarēnē kontrol edip gerekiyorsa bilediniz mi?   

3. Teflon par­alarē kontrol edip gerekiyorsa yenisini yapēĸtērdēnēz 

mē?  

  

4. Rezistanslarē a­tēnēz mē?   

5. Film bobinini takēp merdanelerden ge­irdiniz mi?   

6. Hava ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

7. Atlet poĸet deĵerlerini girdiniz mi?   

8. Baskēlē poĸet i­in fotosel ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

9. Makine ayarlarēnē yaptēnēz mē?   

10. ¦r¿n kontrol¿ yaptēnēz mē?   

11. ¦retim sonunda makineyi durdurup rezistanslarē kapattēnēz 

mē? 

  

12. Teknolojik kurallara uygun bir ­alēĸma ger­ekleĸtirdiniz mi?   

13. S¿reyi iyi kullandēnēz mē? (2 saat)   

 

DEĴERLENDĶRME 

 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden ge­iriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥l­me ve Deĵerlendirmeò ye ge­iniz. 
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¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru se­eneĵi iĸaretleyiniz. 

 

1. óEMG stopô butonunun iĸlevi nedir? 

A) Ana g¿­ kaynaĵē 

B) Ana g¿­ kapama 

C) ¢ēkēĸ butonu 

D) Acil kapama  
 

2. Aĸaĵēdakilerden hangisi kapaklar a­ēldēĵēnda acil stop butonuna basēldēĵēnda ve 

makine ilk a­ēldēĵē anda makinenin emniyet a­ēsēndan basēlmasē gereken butondur? 

A) Emniyet reseti 

B) Poĸet jog 

C) Acil stop 

D) Test butonu 
 

3. Ana motor jog butonu hangi iĸlevi yerine getirir? 

A) Poĸeti ileri ­ekme 

B) Poĸeti kesme 

C) Ana g¿­ a­ma  

D) Ana g¿­ kapama 

4. Aĸaĵēdakilerden hangisi makinenin ­alēĸmaya hazēr h©le getirilmesi iĸlemlerinden 

birisi deĵildir? 

A) Kesimi yapēlacak film bobininin ­ºzg¿ ¿nitesine takēlmasēdēr. 

B) Panodaki start d¿ĵmesine basēlmasēdēr. 

C) Sēcaklēklar uygun deĵere ulaĸtēĵēnda, tezg©hēn stop konumundan start konumuna 

getirilmesidir. 

D) POWER OFF d¿ĵmesine basēlarak enerjinin kesilmesidir. 

 

5. Aĸaĵēdakilerden hangisi makinenin ­alēĸtērēlmasē-durdurulmasē, sēcaklēk ayarlarē, hēz 

ayarlarē, acil stop, antistatik butonu, test butonu, ana motor jog, poĸet jog gibi 

kēsēmlarēn manuel ve otomatik konumda ­alēĸmasēnē saĵlayan ¿nitedir? 

A) ¢ºzg¿ 

B) Aĵēz a­ma 

C) Kontrol panosu 

D) Konveyºr 

 

  

¥L¢ME VE DEĴERLENDĶRME 
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Aĸaĵēda verilen c¿mlelerde boĸ bērakēlan yerlere doĵru sºzc¿kleri yazēnēz. 

 

6. Plastik film makinelerinin genelde bir­ok ¿nitesi pnºmatik(hava) ile ­alēĸēr. Sistemde 

kullanēlan hava basēncē deĵeriééééééôdēr. 

 

7. Plastik film kesim makinesinde fotoselli ­alēĸmanēn amacē, baskēlē poĸetlerde 

éééééééééééééééééééééééé..hep aynē olmasēnē 

saĵlamaktēr. 

 

8. Makinede poĸeti ileri iten ¿st havanēn ka­ bar basēncēnda olacaĵēnē ayarlamaya 

yararééééééééé.. arasēnda ayarlanēr. Ķdeali 1 bardēr. 

 

 

DEĴERLENDĶRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine ge­iniz. 
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¥ĴRENME FAALĶYETĶï3 
 
 

 

Plastik poĸet ve torba kesim makinelerinde meydana gelen ¿retim hatalarēnē istenen 

ºzeliklerde ¿r¿n elde edecek ĸekilde giderebileceksiniz.  
 

 
 

 

ü Kesim iĸleminde en ­ok rastlanēlan kesim hatalarēnē araĸtērarak sēnēfa sununuz.  

ü Kesimi yapēlacak film ºzelliĵine gºre teflon ve sēcaklēk deĵerleri se­imini 

araĸtērarak, yazēlē olarak ºĵretmeninize sununuz. 

 

3. KESĶM MAKĶNELERĶNDE ¦R¦N 

HATALARI  
 

3.1. Kesim Makinelerinde ¦r¿n Hatalarē ve Giderilmesi 
 

Plastik film kesim makinelerinde deĵiĸik sebep ve etkenlerden dolayē ¿retim hatalē 

olabilmektedir. ¦retim verimli olabilmesi i­in oluĸan bu hatalarēn en aza indirilmesi 

gerekmektedir.  
 

3.1.1. Sēcak Yapēĸtērmada Dikiĸ Yerlerinin B¿z¿lmesi 
 

Sēcak yapēĸtērma sērasēnda yapēĸtērēlan yerlerde b¿z¿lmeler meydana gelebilir (Resim 

3.1). Bu b¿z¿lmeler hem poĸetin sēcak yapēĸtērma yerlerinin toplanmasēna hem de dikiĸ 

bozukluklarēna neden olur. Bu hatanēn nedenlerinin tespit edilip giderilmesi gerekir.  

 

Resim 3.1: Sēcak yapēĸtērmada dikiĸ yerlerinin b¿z¿lmesi 

¥ĴRENME FAALĶYETĶï3 
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Muhtemel Sebepler Olasē ¢ºz¿m ve ¥nlemler 

ü ¢ene sēcaklēklarē y¿ksek  

 

 

ü ¢ene sēcaklēklarēnē uygun deĵere 

d¿ĸ¿r¿n¿z.  

 

ü Film kalēnlēĵē deĵiĸken  

 

ü Film kalēnlēĵēnēn deĵiĸken olmasē, 

eksr¿zyon film makinesinde ¿retim 

hatasēdēr bu. Hatanēn poĸet, torba ¿retimini 

olumsuz etkilememesi i­in s¿rekli olarak 

dikiĸleri kontrol ediniz ve gerekiyorsa 

sēcaklēk veya hēz ayarēnē yeniden yapēnēz.  

 

ü Kullanēlan teflon par­a uygun deĵil. 

 

 

ü Kullanēlan teflon par­anēn kalēnlēĵēnē, 

kalitesini veya uygun ĸekilde yapēĸtērēlēp 

yapēĸtērēlmadēĵēnē kontrol ediniz. Kesimi 

yapēlacak film malzemesine uygun ĸekilde 

teflon par­a kullanēnēz. 

ü ¢ene baskē kuvveti ­ok ü ¢ene baskē kuvvetini d¿ĸ¿r¿n¿z.  

 

3.1.2. Sēcak Yapēĸtērmada Dikiĸlerin A­ēlmasē 
 

Sēcak yapēĸtērēlmēĸ poĸet veya torbanēn dikiĸlerinin k¿­¿k zorlamalarla a­ēlmasē 

durumudur (Resim 3.2). Bu durum poĸet veya torba ile taĸēnan eĸyalarēn dºk¿l¿p zarar 

gºrmesine sebep olur. Bu nedenle dikiĸ a­ēlmasē ºnemli bir hatadēr.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Resim 3.2: Sēcak yapēĸtērmada dikiĸlerin a­ēlmasē 
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Muhtemel Sebepler Olasē ¢ºz¿m ve ¥nlemler 

ü ¢ene sēcaklēklarēnēn d¿ĸ¿k olmasē ü ¢ene sēcaklēklarēnēn uygun deĵere 
y¿kseltiniz. 

ü ¦retilen film kalēnlēĵēnēn deĵiĸken 
olmasē 

ü Film kalēnlēĵēnēn deĵiĸken olmasēnēn poĸet, 
torba ¿retimini olumsuz etkilememesi i­in 

s¿rekli olarak dikiĸleri kontrol ediniz ve 

gerekiyorsa sēcaklēk veya hēz ayarēnē gºzden 

ge­iriniz.  

ü Kullanēlan teflon par­anēn uygun 

olmamasē 

 

ü Kullanēlan teflonun kalēnlēĵēnē, kalitesini 
veya uygun ĸekilde yapēĸtērēlēp 

yapēĸtērēlmadēĵēnē kontrol ediniz. Kesimi 

yapēlacak film malzemesine uygun ĸekilde 

teflon par­a kullanēnēz. 

ü ¢enenin uyguladēĵē baskē kuvvetinin 
uygun olmamasē 

ü ¢ene baskē kuvvetini y¿kseltiniz. 

 

3.1.3. Atlet Poĸet Kulp Geniĸliklerinin Farklē Olmasē 
 

Atlet poĸetlerde, tutma kulplarēnēn eĸit geniĸlikte olmamasē durumudur (Resim 3.3). 

Eĸit olmamasē durumunda, kulplardan dar olanēnda, taĸēma mukavemeti zayēf olacaktēr. 

 

Resim 3.3: Atlet poĸet kulp geniĸliklerinin farklē olmasē 

 

 

 

  




































