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A¢l KLAMALAR

KOD 543M00252
ALAN Plastik Teknolojisi
DAL/MESLEK Pl asti k KkI eme

MOD! L! N ADI

Plastik Film Kesim

MOD! L! N TAN

Kesim bilgilerini kullanarak kesim makinelerindg r e

yapma yeterlijinin kazand ¢
S! RE -40/32
¥N KOKUL Mod¢l ¢n °n kokulu yoktur.
YETERLKK Plastikfilm makinelerinde kesim yapmak
Genel Ama-
Bu mo d ¢ | il e ger ekl or t
makinelerinde istenilen °
Ama-1| ar
LFilm kesim makinesini k €
MOD,| L} N AMA/{ ayarlayabileceksiniz.
2.¥nceden creti |l mik pl ast
kesimini yapabileceksiniz.
3.Plastik film kesim maki
hat al aréné istenilen ¢r ¢
giderebileceksiniz.
EJKTKM ¥JRE|Ortam: At °1| ye
ORTAMLARI VE Donanémi Il m bobini, kesim
DONANIMLARI a-ma beée-ajé, -exitli el a
Mo d ¢ | i -inde yer alan her
verilen °I -me ara-1lareée il e
¥L¢ME VE ¥Jrenmmod gl sonunda °1| - me
DEJERLENDKR|dojyanl éx testi, bokluk do
kull anarak modygl uygul amal
becerileri ©°|-erek si zi d ¢




GKRKK

Sevagili ¥Jrenci ,

Pl astik teknolojisi alané -ok genik ve f
l er plastik teknolojisini, cretim alanl ar
k1l é, zevkli ve ¢retimknelkojtilk | gei i omaluég
nol oj i si alanéna uygul anmaseé ile ¢retim a

Dejer |l °frenciler, bir mar kett en, bakkal
l erin torbal anegmdam®z diujiumubi all eré épr
iz Genel de bu poket ve torbal ar én
ader . Kull anélan poket ve torbalarée
kul | aniextl &r ivze. sRijll na me kosl tntacgszéynoen ma K
e ki film bobi nlh&rnieni gnetpiorkieltmeverit obba
beceriler gerektirir. Bu nedenl e genik bir

i KI eml eriolpljasstii knltaenkemda °nemli Dbir konudur.

Plastik Film Kesmmo d ¢ | ¢ kesim becerilerinin kazan
modyg¢ !l deér . Bu modyg¢ | ¢ tamaml adéj énéz Zaman S
kesebil eceksiniz. Ayr écia i mu giek lekmli e rkie sg enr -bei
ol acaksénez.

B u mody¢ |l de hedefl enen yeterl ikl eri kazan
niteli kI el eman ol arak yetikecek, i Kinizde
katkéda bulunacaksénéz.






S
( Amac )

Fi m kesim makinesini kesim yapmaya uygun

(ARAkTI R)

0] Pl astik poket ve torba kesimi yapan pl :

ilgiliint ernet adr ewsgllaestiink paokaett eveartakr ba k.
yardemcé aparatl aré arakteéerénez.

0] Poketl erde takviye yapeéektéerma kekill eri

1.FKLM K EASARUVARI

Pl astik film kesim makinel eri ndegniiyireti m
tanémal é& ve ¢nitel emiad @rak kB dr ddmivitridnie olug ra é ti ib in
hem de s¢rekl i ol ur .

1.1.Kesim Makineleri

Film ekstre¢gder makinesinde -eki |l mik vV e b
mamulh @le Kk i film bobinini kesme ve séb@k yapécx
getiren makineler&esim makinesidenir (ResimlL.1).
111Kesim Makinesinin | niteler:i

Kesim makinel eri bir-ok késémdan meydana

bul unmaktadéer .

AGIZ AGMA UNITESI

KESME VE SICAK

YAPISTIRMA UNITESI

¢OzGU UNITESI
TASIMA BANTI

it g KOTROL UNITESI
(KONVEYOR) UNITESI »

Resiml.l: Kesi m maki nesi ve temel snhiteleri
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1111¢°zg¢ !nitesi

Kesi mi yapélacak fil m bobi h2).rFilm bobraj | andé
ortalayacak kKekilde havalé merdaneye takele
cniesine bajlaneér. Kesim sérasénda filmin ge
kesme ve sécak vyapéektérma ¢nitesine gelene
sens®°ril e kontr ol edil en merdanel er séayesi ni

sajlanér

Resiml2.2¢°zg¢ ¢nitesi

1112Kontr ol lnitesi

Gel i kmi K terztgonll argdha t ks i (ReBiln @.3). kkomtraln d al € d
cnhitesinde poketle ve makineyle il gild@ her
Bunl ar pokeekibopoaketdeamee di , makinenin hézéeé,
bant mesafesi vb. olarak sayeélabilir

Resim 1.3: Kontrol panosu

1.1.13Kesme ve Sécak Yapéektérma | nitesi

Al't ve ¢st -eneleri ile beé-ak saydasinde,
sécak olarak yapéexkit ey el dBjue agnani tyagpiéxt ERésEM
ijneye ge-irilerek istenilen sayéeda demet | €
sajlamléeje a-éséndan makineni n n° nheemzléi -¢emietle
daki kadaki inik (vuruk ) sayéséna g°re belir
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Di ki klerin olukabil mesi i-in -enelere ya
yal étkanl ejée sajl atefoomt ipaar-ia adé&gwléan il lairmen
polimerine n ¢r et i |l mektedir.

Resiml4 Kesme ve sécak yapéektérma ¢nitesi

Poket cretiminde iyl bir sécak yapékt ér me
Tefl on par-alarée yapéktéréerken kunlara dikka
0] st ve alt -eneler uygun kKekilde temizl
a tene y¢éigzeyl eri ince bir zémpara ile zén
a tene ebatlaréna uygun teflon par-alar h
0] Tefl on par-alar itinalé bir kekilde -en
a Tefl on par-alarda kéréekékl ek ve hava bo

a temeecakl ékndaej sel & mi

Pokette sécak yapéktérmanén sajlam ol maseé
I f

se-il melidir. |l sé dejerleri se-i irken Ku a
1 Tefl on kal éenl éj e
1 Film kal énl ej é
1 Fim hammaddesi ve katké maddel eri
1

i r¢eemsike hézeé
1114A7 éz A-ma | nitesi

Pn°mati k veya hidrolik -
kesilip

ékan pres ve pr
aj i
demet i, k é

ek film demetl er
akemal bmandée il e



Resm15Aj ez a- ma ¢ni Resiml6: AJj éz a-ma bé-aje

Resiml 66da bir ajéz a-ma be-ajé g°r ¢l mekt ¢
hazeérl anan be-ak, °czel haz@ak | amaaer ajgmeéer .bi Ke
ej il memesi i-in bé-ak °zel, esnek bir mal ze
k°®rl enebilir. K°rl enen bé-akl ar, bilenerek t

1115Konvey®r ve Takéma Bandé | nitesi

Poket demetpirneisiajveez baé--nag] €é n é rk oalvteg®a | ge t-ier
takéma bandé ile paketl eme el emanéna il eten

Konvey®°r¢n ve takéma bandénén takéma ve sS;

Resiml.7.Konvey®°r ve takéma bandé ¢nitesi



1.1.2KesimMaki nesi Cexkitl eri
a Dipdi ki k -al ékan kesim makinel eri
1] Yank esi m - al @ékan kesim makinel eri
1 Takviyeapar atl & -al ékan yan kesim maki ne
| Brotherk ul pl u) aparatl é& -al é&kan kesi m meé
1 Yapébhkhanh aparatla -aléekan kesim maki
il ¥zeapardt € kesim makinel eri
a ¢ciditki k (atlet poket) -alékan kesim mak
1 Tek hatl e atlet poket kesim makinel e
1 ¢ok hatlée atlet poket kesim makinel e
1121Di p Di ki k ¢al ékan Kesim Makinel eri

Dip dikik -aleékanh®mksiem - iteh firmi lkedrlt Boytdela b o b i n
kesen ve sadece alt kéeésménée sécakl8Bar ak yaeé
torbalar ¢r ¢nl erin paketl enmesi nde kull anél makt

kapat él maktadeéer .

Atk agie
- T T T T T Torha
Sicals vapistirma
{Dip dilag)

Resiml. 8: Di p di kimakinesh| & k a n kkeekkililTarba

Kesme yapéktérma ¢nitesbanéer ajarakrea méneé

anda bir sonraki poketin dip késméné sécak o

1.1.22Yan Kesim ¢al ékan Kesim Makinel eri

Yan kesim -al @&kan hkedrsd en bmark i tneerl e&efré@ &-oék n- |
filmi belirli boylarda kesip her i ki tarafen
makinelerinin dip kesim makineal erail @kena fkarkhk é






Sicak vapstirma

(Dikig)
Sicak yapstirma
{Tiikis)
Resim 111: E | ge- me pokekteki:lYah. Xesi mdeo keertet i | en
a Takviyeapar atl & -al ékan yan kesim makinele

Elge- me : B éeéglkeéme ajzé olukturulan poketl e
ésména ilave bir film tabakasdamn&kvsgealkpal af
-al eékxan yan deeirdResml.tPaveklB).n e s i
El ge- me

jezl é& poretklear ,k opjaddr | madd Blueru 1
tut ma késeéeml n

a -exitli kal énl ekl arda fil m

Resiml1.122Takvi ye aparateé Resimll33Takviye aparaté

(yandan g°°r ¢ngékye) (°nden g°°r ¢négKyg)

Takviye f il m tabakasé yapéxkt

er él ékthld sonr a
el ge- me kaeEmer kpak ¢ tu {(Redimd.i5). k € s

d
ém) a-¢él eer



Resiml14: Takviyeli poket i ResimLibKtalkrvilyrmddé poket
a Brother(k ul pl u) - apakatnl Eesim makinel er i

Poket.i tutabilmek i-in uzun ince film tab
ol an ajézlarénén her i ki i brtoamafrésapy apax ta
kesim makinesidenir.Br ot her s apliResimldgoad® P glnrekld teadi r .

N

Resim1.16:Br ot her sapl & poketler

Yan kesim makinelerine resiml76 &lg® r ¢ 1 en br ot her sap ¢nites
poketler ¢retil mektedir.

Resim1.17:Br ot her sap aparatée

10



a Yapewwkaanrn apar &asimanakingeri é k an

i -erisine konduktan sonra ajeé
torbal arén ajéz késémlaar ®amg k € e o(ResimalBe ir @ee¢ i ¢
Yapékkan bant késméné bir a ip &esim tmlakanelearieu K t u r r
yapékkan bant aparatla -alékan yan kesim mak

Resiml18:Yapékkan bantl é& poketl er

a ¥zalparatl & -al ékan kesim makinel eri

M¢ Kt er i talepl eri ve ¢ré¢n ©°zelliklerine g
gererkiril mektlkidliirt!| i¥rineijbha, gri ft bant !l é (
makinel erine bu vV e benzer.i aparatl ar il a
ger-eklexktirilmektedir.

1123¢i ft Dikik ¢al ékan (Atl et Poket) Kesi m Ms

Kesme ve sécak yapéktéerma ¢nitesine kor ¢k
-0 ft di ki kl e yapexkteéeréep belirli boyl arda ke
kesim makinelerine -ift dikik - plo&kwkedn? °(fatelke te
Resim1.96 agl®r ¢l mektedi r .

YUkseklik

Genislik

keki:lAtl.e3 poket Resim119: At | et poket

11



a Atl et poket kesim makinel eri

i Tek hatl e atl et poket kesim makinel e
1 ¢ok hatl atl et poketi kkie stiinp tnea k¢ rneetliel

M

a Tekhatl & atl et poket kesim makinel er.i

Sadece bir film bobininin bajl anép kesi
makineleridir.

Resim1.20: Tek hatl & atl et poket kesim makin

u tokatl e atlet poket kesim makinel eri

Birdefnil-mkbobininin ayné anda bajlanép kes
makinel eridir. Bu makinel erde daha seri iret

-

-

Ny

. v
{ AT

.

-

Resiml1.2l:¢ ok hatl & atl et poket kesim makin:

12



Plastikkesim makinele i ni n devr eyemakirdee nabiylbhmésar énénni
seviyede ol masé gerekir. Makinenin ayarl ar e
ver i mli ol maséne sajl ar.

12Kesim Ayarl ar e

Pl asti k kesim makinelerinde ¢reafhahapdraed:
dikk at | i ol unmal edeér

1211 sé Ayarl aréné Yapma

Pl asti k film marklgrmmesndinkliek ¢cka®ymnmaje@nén ol uk
de poketlerin kesim makinesinde kesilebil me
ayarl ar éneén vy adikka etrkegerekio Bunl& husus

¢ N ¢ nhammandsdie( ve katkeée maddel eri)
isneégn et kal é ej e
ki [ [ i

nl
nenin hézé gib etkenler sécakl ék a

Ust Cene Termostat: Bu elektronik cihaz ,iist ¢ene sicakhigim

/ ayurladizimz defierde tutar.

'\. Alt Cene Termostati: Bu elektronik cihaz alt gene sicaklifm
ayarladifimiz degerde tutar.

N Alt Cene Termostan Butonu: Termostat cihazin: agip kapamaya yarar,

Agmak iciné~” ydniinde gevirin. Kapatmak i¢in yoniinde gevinin,

Ust Cene Termostatt Butonu: Termostat cihazin agip kapamaya yarar.

Agmak i¢iné~" yoniinde gevinin, Kapatmak igin = yoniinde gevirin.

Resiml122l sé ter mostatl aré ve butonl ar é

¢al ékmaya bakl amadan ©°nce bu ayarl arén 'y
csretilen poketlerin kontrol edi |l mesinde ¢re
azalter Hurda mi ktaré d¢gKkKer ¢ér

13



Olgiilen (Aktiiel) Sicaklik defierini gdsterir,
Mesal 255 , 296 gibi.

Bizim segtifimiz Sicakhk degerini gdsterir.
Mesala 250, 300 gibi.

Segtifimiz Sicakhk Degierini Degistirmek
. igin ilk olarak tusuna basilir,
En saddaki rakam yamp sdnmeye baglar,
Istedigimiz sicaklik degeri igin bura haneye

gelen rakam) K asafn ve yukan & oklan
ile ‘ﬁl‘ Sonra yandaki rakam defiistirmek

igin tusuna bir kez basanz. Bu sefer
yandaki rakam yanip staer. Tekrardan asafn
yukan oklan ile istedifimiz rakami segeriz,
Istedigimiz rakamlan sirastyla bu sekilde
degistiniriz,
Tekrar tusuna basarak degistirdigimiz
sicaklik degierini hafizaya alinz.

Resiml1.231 sé ter mostat é
122Kesi m Haz éAyar |
Pl asti k film markd mlesmdinidiek ckelff mdfe@d@nahmaseé

de pokkeetsliemimaki nesinde kesilebilgmesikir-i Hét
ayar |l arénén yapeéel ér kgerekibBunl&@ hususl ara di kkat

a ' r¢npgsihammadde ve kat ké maddel er i)
a i r¢enegn et kal énl éj é
1] Makinenin ésé ayarlareé gibi etkenler seé
fis 5 2 R
' N

BOY .....cccceeeni 500 mm

SAYILAN ADET: 0 Ad

HEDEF ADET...: 50 Ad

kit SYSTEM QK *#wek

ADET FOTOSEL BICAX AYARLAR
SFIRLAMA | AYARLARI ) VE ZLEmE

e L

Resiml24:.¢ al ékma ekr anéeé

14



¢al exmaya baxkxl amadan ©°nce bu ayarlareén 'y

cretilen mtoxkelt !l edi hm&i nde sretimin veri mli
azalteéer Hurda mi ktaré de¢egkKer ér .

Yukar édaki resi mdeol makaikn egn®irn, nIvek t &/dd k . M:
i -inde kesil mekte ol an poket sajyeséeméryendid
ekranhn bakka bir de]j eerk ryaanzdeaiameesze fMh@ek il bate nd en] enré z é
boyuna g°re otomati k olarak dejikmektedir.
poket boyu dejeri i -in maksimum héz dejerini

Makinenin e z é n & vy ¢ k &amtlokt pareelke, zie + i m d eyometrep cdata n s |
vyen¢égnde, -evrilir

Maki nenin h e z é kostrol pandily zmak ndekin potansiyo
yenégnegn tersine -evrilir

l23Hava Ayarl ar é

Plastik film makineleriningeneldei r - ok ¢nit esi pn°®mati k( hav
kulllameéehava ba6bamhey ndcejzamanda plasti k film
sretim ol skKémir ain be¢tén pn° mati k isnitelerin
yapél masé gerekir.

l'retinmndar apsoketl erin kskti &ahehaesilb&ks @ r aksi
°nemlidir. ¥zellikle poketlerin u- Kkéséemlar e
takdirdel ppegpé yakal ayéegltsofak kaebamaigaltlkrdge
poket u-laréné tutamazlar ve uygun bir ajéz

Birde kesilecek filmin servo motorlar y a
Kekilde -ekil mesini saj | ay a nyetedianikiardaoh mh 8 E ge s
fi lmin d¢gzenl i bir kekilde kesilmesini sajlar

15



UST HAVA Gstergesi:
Makinada poyeti ileri iten fist havanin kag bar
basincanda olduguny gosterr,

UST HAVA Regillatril:

Makinada pogeti ileri iten tist havanin kag bar
basincinda olacagim ayarlamaya yarar,0.5 ile
1,5 bar aramda ayarlamir.ideali | bardir.

ALT HAVA Gastergesi:
Makinada pogeti ilen iten alt havamin kag bar
basincinda oldugunu gosternir,

ALT HAVA Regilatorii:

Makinada pogeti ilen iten alt havamn kag bar
basincinda olacafhni ayarlamaya varar,

0,5 ile 1,5 bar arasinda ayarlanir.0,7 bardir,

by V oy

BALERIN HAVA Gastergesi:
Balerin pistonuna giden hava basincinin

gosterir,

BALERIN Regiilatirii:

Balerin pistonuna giden hava basincinin
(dolayrsiyla kuvvetinin) kg bar basincinda
oldugiunu gdsterir. Max 6 bar. Ideali 4 bar,

B!

ON HAVA Regiilatirii:
Tlave hava (flemesi yapilir,

Resiml.25Yan g°vde kontrol panel |l eri

16



124Fot osel Ayarl ar e:

Plastik film kesim makineasn de f ot osel | iba-s&léd ©€mapnoékne td ma «
arénéen ve kesim noktakKktagrenéBu heepkialydheé& Iod
b oyayyn év e hat aséki keskill en Bi i @ ibydrni ni
mesinin son akamasé plastik kesim ma

I
ekl
iril
tada f ot osel ayayralpaérléemaésné dgiekrkeaktnieek tveed i°rz.e n

k
r
a
Fotoselli -al exma ayar é:

Maki nada fotoselli -aléekma vyapabil memi z i
gerekir.

0] Fotoselin a - €& k veya kaBalsk éls@ - ikleme sni yapmak
iczerinde fotosel Fotiomelsiayfaa€&nak ogiumi
Fotosel siz bobin kesilecekse bu konum Kk

0] B a sbogunun girimesi: Bas kél @& poketin baskeée -izgi
araseéndaki mesafe metre ile ©°1-¢1 ¢r1 . B L
girilir (500mm).

0] Bas-kiegzgisinin renk fot®sekina g2eeiagar

baské ~-izgisinin poket jog butonu yar
¢izginin nereye geldijini Blarsrthek -ii zign s
istenlenyee gel di Jjinde -ene akaj eéDalmasdnmadi r i | i
makined ¢ z zemin ¢zerindeki renk fotoselini
hareket ettirilerek renk fotoselinin

sajl anér.

a Rengint a n é t:&énkfaostéo s el | i ¢, Z butunun BualaBK®D a det
di ] MARK t ukl ared®on.os KRleinki zemin yani b a

getiriir. BKGD t uk una 5 s ani ytea nbéatseéld@ara.@ikD azheami r
fotoselinin altéendaki geik BEkr .btauBkk pganiizg
MARK t ukuna 5 s anityan ébtaesféedltaorsagkle nrkeinzke r i nd
ve kérméze éxa&kll ama@&nmn.t gRambeié baské -iz
uzakl aktéerdéjéemezda renk f ot ogerekir.l i iSze
Tekrarr en f ot osel i ni -izgi czerigemkirgetirdi
Ej granméeyor i se renk taneéet gdrekmektediK | e mi

Bunlart al i matl ara uygun «kKkekil de yapéldej é

1.24.1F ot o s edkdpatnaa- ma

Fot osel i a- mak i -in ekranén s ¢ leEkrarlat é nd a k
aka] édabhselyazyagd agel i r .
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Resim1.26 ¢ al éekma n é

o ——

FOTOSEL ........KAPALI
ALISMA
GERI ¢ ILERI
SAYFASI
R
nlR
Resiml272Fot osel -akap@mbhéekr anéeé/(
Fotoseli yazékampat bastéejénda bir alt sat é
akajéda g°éterobtdi géec gimlziesrEaelbd AT t ék program
fotoselli (baske&ll mayya«kledBdétrd sseldIni) --ad l&é&kjaebri | me

ayarhkr € yapmak gerekir.
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Fotosel. kapatmak i -in ise

Yukaréda g°sterkdpat] iyagadderndeon oszdr iand bas

-

e ——
r 3
:::‘> FOTOSEL AC/KAPAT
FOTOSEL ........ACIK
ALISMA | . .
GERI ¢ ILERI
SAYFASI
5 >
Uk
Resiml28Fot os el -aad€kma ekraneé(
Fot osel yazéseéneéen y@afnetnadsae | ge e éy az @agpial €

g%rl ebAirltierk program ol arak f ot osyd sh &4 éralskreere

KLERK but ondian ak dbrarcs@&n @z2g§ eemkr an gel ir
T —————— — -

8 =3

Fotosel ( 5) kere iist
liste gormez ise
makine dursun.

GERi | {virer |ILERI

L J

UnER
- = —
Resim129:Fot os el -al ékma ekranée
Fot osel t(5)stkeerge r¢gnsez i se makine dursun.
Fotosell. - dotoglbraa kkdesrneatsiémid ak a -de ohakiferdn g °r ¢ | 1
bunu hata ol arak kabul edecejini belirler.

dokunul mal-&d @&ajneajae&kri g i rpereeredekistenilette | er i mesaf e
yazép TAMAM baséneéez.
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Resiml1.30Dej er girme ekrané

Renkfotoselinp ok et ¢ z er initedyee rscaedkeic @-aii z&gei&ylii yga® r me s
bu ayar gereklidir.

Fotosel li -rad rekanmaa i nsier vpo K et ifotoselintamm b oy un
poket Dboyunu trmamakm laanaseama 50k | e mi ¥iren ebjaiknl,a y &
600mm boyundabibas kél @€ poket. kesmek isteniliyor

Yukar édakéif oxrrordd®Wtmdn kal a ©°nce di kkatli al
fotosel6065 0 =550 mMm poket s¢r el déegkten sonra aramay

¢ AlKIMA ekranéna ger.i d°nmek ii-in akajeédaki
SAYFASI yazésée ¢zerine dokunul ur

- —

Fotoseli ( 50 ) mm \!
kaladan 6nce |
dikkate alma, |

. ALISMA
GERI | $Avias | ILERI \

nER ]
Fotoseli ( 20 ) mm del_5onra dikkate alma,

——

( 5

Fotoseli ( 20 ) mm
den sonra
dikkate alma,

GERi | AvPit | ILERI
~ 7
ToER
Resiml3L:Fot osel tolerans dejer girme ekra

20



Fotoseli (20 ) mm
dan sonra
dikkate alma,

CALISMA SAYFASI

_ s

Resiml.32 Fot os el -al ékma ekrane
1242Fot oséekEkmatla ¢ékabilecek Probl emler

——

Baskheketl erin kesi mi sérasénda fotoselli
poket kesi mi sérasénda sorunlar yakanabilir.
yakanabilir.

0 Fotosel g°r mezse
Renk fotoselini n bakka -izgigginnin gexmedi |-iekit €] éné

Sorunun giderilmesi renk fotoselial i mat | ar é nlaérg.° r Ro wetn kb & sak
asé teBrmnaké°lizbhbbsiri prernyiakée biizgi var i Se
-im sayf asénaj drolteorsiel k opretnrceelr eesdi Idier ve pok
klide y¢regmeyip fotosellin alténdan gecen
el arak zeminde havaséz kekilde ilerl emesi

QX 0o
"' D DO —

a Poket alt keéesémlareé kopartéyor ise

Bapéoketl erde baské -izgi aral ekl are ©°1] -¢
s¢nmesi yle kesim esnBoleayas éoiyl &k élsas meekadm a
kéesémlaréné kopartabilir. Bumame li -4 me rbionyd ek of
se-i mi kapalé konum se-ilerek boyun,bayej er de
dejerl eri farkl & ise istenilen boya getiril
devam edilir

0 Pket kesme esnasénda ses yapéyor i se

Poketi n b ukivermdsilpiorkdeet theopyunun d¢dadalerin ol mad
tansiyonun yeterli basén- gelmediji anl aména

i Fotosd ka-éréyor ama makine durmuyor i se

Panel i mr Jzodroisred se-i mi a-@&j ikloniusnel aa oé kupl
getirilir.
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Verilen film bobinini kesim makinesine (Resim.33) takar ak i stenen
niteliklerde kesiny apabi | ecek kKekil de pl agap&n&zsi m mal

g

Resim1l.33 Fimb o bi ni bajlanmék kesim makinesi

22



Kk lIBears amakl| ar

¥neriler

UGMakineyi a-énéez.

maki ne
aki

Ana panodan

Makine panosund

UKesim beée-akl ar én

Kesim bé-akl aréne

ise bileyiniz.

UTefl on par-al ar e

Tefl on
i se yenisini

par -al aré K
uygun

¢tene
gere

ve ijne r
uygun dejerl e

UFi Il m bobinini t a

ge-iriniz.

Kesimi yapeéel acak filmn
iline ortal
€ hava ile
binini vV e
n° mati k
.e kal der e
ké@s méneé
e ki | deoksa
den uy gt
apéckterm

m
S

I mi n
havagirmeyee k K
mer danel er
kesme ve vy

UHava

Makinenin pn°matiKk
basén-1aréné kontr
uygun ayapémez2né
Bu i K1 e mi val fl er
d¢j mel eri sékarak

c:

Poket boyu °1-¢sén
Kesim demeti adedini belirleyiniz.

Dejerl erin girilm
makinesinde ckongsandat
yararl anénez.

UBasé&kepdoket i-in ff 04Bunun i-in kesim
yapéenez. poket ayarlaré ko
UGMaki ne ayarlarénugsgfflasglnéz_ d etiffegiciy
, U ¢ene sécakl éolalala kegm

hezéené ayarl ayéneéez

0O Konvey®°r hézéené ve

i Bu ayarl ar i -in k

konusundan yararl a
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KONTROL LKSTESK

Bu faaliyet kap amenda akajeda I|listelenen
Evet, kazanamadékKHlhagka zuklaména ( X ) i kKar et
kontrol ediniz.

Dejerl endirme ¥I|-¢t]| Evet |Hay

l.¢al ékma ortaméné d¢gzenl edini
22 Kesim bé-akl aréneée bilediniz
3. Tefl onl aré kontrol iddi deyéamxrt
4.1 sél arne@ a-t éneéz
5, Fil m bobinini takémi?mer danel
6.Hava ayarl m@éné yapteénez
7.Atl et poket dwdjd erl eri ni gird
8. Baskél é& poket i-in fotosel a
9. Makine ayarma? éné yapteénez
10¢al ékmal arénézé teknol oji k u
11S¢reyi i yi ?(kaishd)andéenéz me
DEJERLENDKRME

Dejerl endirme sonunda fAdHayér Keklindeki
Kendini zi yeterli fg@ a Im¢siyeetrisminérelkijfarenmdi ni z

AEvetiddli-ame ve Dejerl endir meod ye ge-iniz.
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Akaj édaki sorulareée dikkatlice okuyunuz ve
1. Poket veya t orelraeya makn nkee lkalkiafjiedaki | er den
A)Fi Il m ekstr¢gder maki nesi

B) Enjeksiyon makinesi
C) Kesim makinesi
D)Baské makinesi

2. Akajédakil erden hangi si kesim makinesinin

A)Aj éz a-ma ¢nitesi
B)Sargé ¢nitesi
COKurutma ¢nitesi
D)Kal i brasyon ¢nitesi

3. Akajédakilerden hangi si kesim maki nesi - el

A} st kesim makinesi
B)U- kesim makinesi
C) Dip kesim makinesi

D) Alt kesim makinesi

4., Akajédakilerden hangisi yde]jRésim maki nesi
A)EI ge-me takviye aparatl é kesim makines
B) Brotherag r at | & kesim makinesi
C)Atl et poket kesim makinesi
DDYapékkan bantl é kesim makinesi

5. Haval & merdane kesim makinesinin hangi e ni

A)Konvey®%r ¢nitesi

B)y¢°zge¢ ¢nitesi

C)Kontr ol cnitesi

D) Kesme ve yapéktérma ¢nitesi

6. Poket °1 -¢l1 eri hangsidi?y ar |l andéej é ¢nite

A)Konvey?®°r ¢nitesi

B)y¢°zge¢ ¢nitesi

C)Kontrol cnitesi

DDKesme ve yapéktérma ¢nitesi
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s é

ayarl ar éneén

maddel eri)

nde barkod rengini

7. Akajéedakil erden hangi si I
hususl ardandér ?
Al r ¢n ¢ nhamemandsdie( ve kat keé
B, r¢enegn et kal énl éj é
C)Makinenin hezé
D) Hepsi
8. Baskél e poket kesi mi
A) FWR
B) BKGD
C) RUN
D) MARK
9. kekil deki poket hangi
A)Br ot her sapl é
B) E | ge-me ajeéezl e
C)Yapéeékkan bant ajézl e
D)At |l et aj ezl é
100. Tefl on par-a hangi chitey
A)Kesme ve yapéktéerma ¢nit
B)y¢°zg¢ ¢nitesi
C)Konvey®°r ¢nitesi
D)Aj éz a-ma ¢nitesi
DEJERLENDKRME
s cevap anaht

Cevapl areéene
verirken tere

Cevaplarénézeén t¢mg
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¥J RENME FAALRK

( AmAc )

Gerekli ortam sajl andéj éndakedehileceksidizar a uyg!
(ARAL(TI R)

a Pl asti k poket ve torba kesiminde kull an

0] Poketlerde takviye yapéktérma kKekill eri
21.At 1l et Poket Kesim Makinesi Kontro

Plastik kesimma ki nesi ni n isnitelerinden biri de
- al &k tdéurrédl umausl @éma s é | sécakl ek ayarl ar e, heéez a
but onu, ana motbor keéjsoeegnl ap eéme tmajnag | ve o0t oma
sajl ayan cnitedir.
211Ana G°vde Kontrol Panosu

Resim 2.1: Kontrol panosu

Acil stopbutonu: Sadece acil durumda kull anel éer . B L
b¢é¢teéen cihazlar durur .

Ana motorjog: Bu but ona basél é& tutuldujunda s¢r ¢
yavak hézda hareket eder

Poket: Blhoghbut ona baseéel é tutul duju s¢rece
merdanel eri) yavak-a d°nd¢re¢r ve poketi il er

27



Resim 2.3: Pres kontrol

Potansiyometre Sa a t yvsmajnde(Virerek makineai n heéz
vyeneégnegn(Sol) tersine -eazamemkhssunnesiehkep mhk
Buzzeruy asreés i ) : Maki ne paket adedi 5 poket Kk

y a p t sokra sesikesilir.

Stopbutonu: Ma ki ne otomati k -aléekéer Resm22ur dur m
Kontrol panoststartstopbutonu

Start butonu:Ma ki neyi otomati k -aléktéermak i-in |

Man/Auto butonu: Rob o't cnitesgi niyno ke tao nmaatniuke | mi -
se-il difji yerdir. Otomati k -alékmada robot
y°n¢gne -evril dijisned-ei ldyromalqaakt ttead €kmaevril d
-aléekma se-ilir.

Sa$ol (a- k a Manelde ¢ o h el e r harekeheettirmekl - i ndi r .
Opermandel i &uwlvliuznuéhdak daha ayréntél é& a-eéeékl ann

Test butonu: Otomatik- al ék ma se- i | i i ken bekl eme kon
poket paketini al ép ayné otomati k -al ékmada
konumuna d°nmesini sajlar.
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Resim 24: Anti statik
Anti-st at i k:Antesntbaatsiék but onui se-ékék-paeageyo

Anti-statik butonu: Anti-st ati k ci hazéné A--mgpk kia-piamtmmayg a
y°n¢égne kapatmak i -in ise saat y°n¢gneégn tersion

Resim2.5: Emniyet reseti

Emniyetresett Kapakl ar a-él déjénda acimbkinesik op but
a-éel déejée anda makinenin emni yeAksi he@éamsldmendan b,
-al ékmaz.

I stene t er nBusteateekt r oni k ci haand gjser ¢ e nteu tsaer

Alt - ene t e Buetekironkciltazal - eneé rs& cayderg¢llparndaen t ut ar

Resim26:Iskontr ol ¢
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l'stene termosTeanbstatc bhapené a-ép Ramakayaiw
saat y°ng¢neKapammakiii Inmelaiadi ry°n¢gneéegn tersine -evr

At - ene termosTeanbséatc bbhawpané a-ép kapamaya vy
saat y°n¢gnde -evrilir. Kapatmak i-in saat y?@°

212Yan G°vde Kontrol Panosu

T vy vy

v

| shava g¢° Makmedegpeoxiet i ¢islter i i

havakmén bar baséncénda ol dufj
I
|

shavar eg ¢ | :aMalinedgp ok e t i il eri

¢St h aka-nénbar baséncéenda

ayarlamayayara , 5 i | e 1 ,a5 alrdranarras
Kdelalbiar dér

Athava ¢g° Makmedgpeoxiet i alt | er i i
havanéarkhaséncénda ol dujun

Althava r e g Makinedepro ket i il eri i
havanén ka- bar baséncénda
yvararO, 5 il e 1,5 bar 7arbaaséamrda

Balerinh av a g °: 8dlegrr pgoaua giden
hava basénceé g°sterir.

Balerinr e g ¢ | : 8dletinpigtonuna giden hava
baséncénén(dol ayéseéeyla kuvyv
baséncénda ol duj6éunbuarg.®© skdeerailr
4 bar.

¥nhava reg¢Khaavwa ¢y & pénlesi

Resim2.7Yan g°vdeEkpabsunt r o
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Resim28Sécak iJne
Séciajlkrmxk a] &Kstepdkgi hdei birbirine kaynak
edilip sadece sojuk iJnel er e edirarhdilf nie-Bierc a k
tekrar devreye sokmak i-in ise saat y°n¢gneén

Salma jog butonu: Salam motorun dol ayéséyl a sal ma merdar
et tir mal lia-ni@drn-@m.diAyar

Resim 2.9 Kenar kontrol man-auto butonu

Kenar kontrol man-auto butonu: Kenar kontrol snitesinin
manu el mi -al ékacaj éneéanl éxeanaidlad ikjein aye rkdoinrt.r o®
kontr ol fotoseline g°re iklemleri otomati k
otomati k -alékma se-ilir. Saat yenégneéegn ters
-aléekmada fotoseller dikkate al énmaz

Resim210: Kenar kowsdhbutodu s afj
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Kenark ontr ol s aj Manueblutkbonnuumda kenar kontrc
ettirmek i-indir.

Resim211: Bujis e - i ci Kalteri
Buise-icii ®K&lcta&rii Jjnelerin sécakl é&k dereces

OkonumuiKapal &

1 konumu: B alt kademe

2konumu:Baha sécak

3konumu: B s écak konumu- @yl°sk madea].
al énep kapatéh@laséuger bbizul adh&t

Ma&kmarel ar de

e
er .

Resim 212: Bant jog butonu
duruml ar daut bobh | abnaésléélrd.ée ]

Acil stop butonu Sadecea c i |

makinedé i b¢e¢teéen cihazlar durur .

Stop butonu: Makine otomati k ol ai &lebiealbaks&d leen
BantjogbutonuuBas él & tutul duju s¢rece bandée yav
saye@ bandéen ¢zerinde istif ed Il mi k ol an pake
22 At l et Poket Kesim Makinesinde | r¢

Pl astik kesim makinelerinin al ext éreéel mal
deji ki k kekillerde ol masedoanmayee fa ekhel eki g°
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Bununla birlikte °rnejin film bobininin
takém ¢retim ve ayarlama i kKl emleri ortak ©°z
kesim makinesinde ¢ rhi@bewd rdiel midk tl inre.s i maddel e

2.2.1.Kesim Makinesini ¢ al e K mH @bGetitheek € r

1 Kontrol panosundar al t er (on) konumuna getiri/l

1 Kontr ol panosundan (PLC ekran) ayar

i Kontrol panosundan gerekli s écakl ék d g(Makind e r i (
-al ext éncelemnmaed avne ° j ne sécakl ékl ar éner
beklenir)

| Kesi mi yapél acak film bobini, -%zg
merdaneyi ortalayacak kekilde takel é

q Film bobin freni filmin ¢gzerine geti

| Kesimi yapélacak ilipoket °1-¢ dejerler

| Ger ekl i -al ékma ayarlaré (Konvey®©°r
tezg®©h hézé vb.) yapeéeleéer.

1 Poket demetini--e&kicp all &c &klontumuwmau ( p
arka késména) getirilir.

222Kesim Makinesinin ¢al ékteéereéeél masé@é

1 Uygun séogbhkhkée]dmakndani n -al ekma
tamamla € ] € h € a gr@amuEl konumundan otomatik konumuna
getirilir.

1 Baskélée poketlerde gerekli fotosel a

1 Panodak start d¢j mebBi ma omasiékeéerol at akg
bakl ar .

1 Kl 'k demeit i thamakmleandékt an sonra Kkesir
di ki Kkl er i ve °1 -¢sl eri kontr ol edilir
ger ekl ayarl amal ar yapél arak ikl eme

223Kesim Makinesinin Kapatél mase

1 Maki neyi kapat madkeji mé i panbhalakliérst op

i POWER OFF d¢jJ mesine basélarak enerji

1 Makinenin elektrik panosundaki ana K

| Makineye gelen basén-1é& havanén vana

Acil durumlardaEMG STOP d ¢ ] mesi ne basél déj énda, kes
otomatik olarak dururTekr ar kal dér &l déj én duak uao o nbaatsiékl &k
makine tekrar -al ékér.

224Baske |l € Poket Ayarl arénén Yapél maseé

Baskéle film bobkienlid é k-t%azng ¢s ogbrdaa leysdi @neéek td&art € |

gel ecalk bakitll anér .
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E

E N ]

Poket boyu t o-lolaraka komstrél pandlireden (uygun were
girerek enter tukuna baseéel éer.

Kontr ol panelinden dedekt®rswice bas
Filmin ilergekdttdmgengaséiner ve film
konuma ilerletilir. Ana motor jog d ¢, ] mesi ne basél arak f
kesilir.

Poket czerindeki baskéséz késéemda, 1
saniye basél ér ve fotosel czerindeki
Baskel é ésémdaki bar kod czerine fo

e
a
k
ssmmiye bas
v
p
)

el er .
Kér méze e yexkil ékéjeéen birlikte yan
Fot osel oket ¢zerindeki baskéséz ké
Start d¢jmesine basélarak makine - al
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Verilen film bobinini kesim makinesine (Resind.13) takar ak i stenen
niteliklerde kesimi yapéneéez.
L=

Plastik film kesim makinesi bobin tak
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Kkl em Basama
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Poket boyu °1 -¢
Kesim demeti adedini belirleyiniz.
Dejerlerin giri
makinesinde ¢r ¢
yararl anénez.
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n kesi
konusu

Bunun i -
ayarl ar e

36




N . ) Poketl eri demet !l ey

0 Makine ayarl ar én ayarl ayénez.
¢tene sécakl ekl areéen
hezené ayarl ayéneéez
Konvey®°r hézéné ve
Bu ayarlar i-in ke
konusundan yararl a

— - -

Uiren kyapeénéz. Kl k -ékan ¢r¢gnden
durdurunuz. ¢ekan
Pokette hata varsa
kesémlarén kol ay a
kenarl arénén exit
kaymaseé vb.) gernek

0 jretim sonunda n

durdurunuz.
Kesme i Kl emi bitti
basarak makineyi durdurunuz.
Maki neye gel en bas
kapatéenez.

. . - 0 Makineyi durdurduk

0O Rezistansl areée ka A
kapatéenéz

U kalteehéekapat Maki nenin panosund
¢al ékma sonunda ma
ortaménézén temizl
sajl ayénéz.
tal ékxkma sérasénda
ve -al é&kma ortamén
olunuz

37




KONTROL LKSTESK

Bu mod ¢ |

kontrol ediniz.

kapsaménda
Evet, kazanamadékagkanhaeuklaméena (

enen d
i Karet.

akajéeda | i

Dejerl en

di rme ¥I| - ¢t Evet

1. ¢al ékma al

anéneéez

€ hazérl ad

2.Kesim beée-akl

ar éene

kontr ol

Tefl

me ?

on par-al ar

€ kontrol

Rezi stansl| ar e

a-t

énéz meée?

Film bobinini t

akep merdan

Havaayar | ar éne

yapt éneéz

me ?

Atl et poket dej

erl erini

Baskél é& poket i

gi
t osel

-in f

© © N o g &

Ma ki ne

ayarl aréne

y a z

10, r¢n kontrol ¢

yapt

én

11} reti m sonunda

me ?

0
p
e
e

ma k i

12Teknol oj i k

kur al |

ar uygun

13S¢r ey i yi Raadt)l

me ?

(o]l
(o]

and z

DEJERLENDKRME

Dejerl endir me
Kendinizi yeterl:
AEvVeticéEli-anee ve

Dejerl endir meo

sonunda fAHayéro kKkeklindeki (
g°r mekaoragareai ndjzr. e Bpda ¢(fna ale
ye ge-iniz.
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Akaj édaki sorulareée dikkatlice okuyunuz ve

1. OEMG stopb6 butonunun ikl evi nedir ?

A)Ana kgagy-naj é
B)Ana g¢- kapama
C)¢ékéek butonu
D) Acil kapama

2. Akajédakil ekapdaek| Aangi i dejénda acil stop |
makine il k a-éldéjé anda makinenin emniyef/

A) Emniyet reseti
BIPoket jog
C) Acil stop

D) Test buton

3. Anamotorpg butonu hangi i Kl evi yerine getirir
A)Poket i il eri - ekme
B)Poketi kesme
C)Ana g¢- a- ma
D)Ana g¢- kapama
4. Akajédakil erden hangib®l mekinehimesial &k man

biriside] P11 di r
A)Kesi mi vyapeéel acake¢fiiitl ensibudéeirnaké nmade&gy

B Panodaki start dégj.mesine basél maseée
C)Sécakl ékl ar uygunhceée] sto®pulkantueajudnda, st a
getirilmesdir.

DDPOWER OFF d¢]J mesine badréel arak enerjinin

5. Akajéedakil enmakemehamg&a@ait dut ar mas &, sécakl é
ayarl ar e, aci l stop, anmotos jpgat iplo K gikit ¢ o,
kéeésémlarén manuel ve octa)matyiah kontmdar-al
A)c° z gy

B)A]j €z a- ma
C) Kontrol panosu
DDKonvey®©°r
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Akaj édacymrel ende bok bérakélan yerl ere dc

6. Pl astik film makinelerinin genelde bir-ok
kull anél an hadaeédéebasgéarce dejeri

7. Plastik film kesim makinésn d e fotoselli baskek@émanéork etk
eéeééeééecéecéeceééeecéeééeeéée. . hep ayne ol m

sajl amakt ér

8. Makinede pokethiavahéemi katembargstasénceéenda
yarar ééeéeéééeéeée.. ar aksdéemada aly aralradréérr..

DEJERLENDKRME

Cevapl aréeneéezy¥l a elwampk éalnaakhtt éarréén é z . Yanl ék ¢
verirken tereddg¢gt ettijiniz sorularla ilgil
Cevaplaréenézén t¢gm¢eg dojru ise bir sonraki ©°j
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¥J RENME FAALXYE

( Amac )

kesim makinel erinde mey

Plastkpok et ve torba
°zeli klerde ¢ré¢n el de edecek kKekilde gidereb
(ARAL(TI R)
0] Kesim iklemindae &esi mk haa sstélmeed @ sairnaimntue
0] Kesi mi yapélacak film ©°zellijine g°re
arakteérarak, yazeéelé olarak °jJretmeniniz

3.KESKM MAKKNELRRKINDE
HATALARI

31Kesim Makinelerinde | r¢n Hatalar e
Plastik film kesm maki nel erinde dejikik sebep ve e
ol abil mektedir. rretim veri mli ol abil mesi [

gerekmektedir.
311Secak Yapéekteéermada Dikik Yerlerinin Byg
rasénda vyape
em poketin s
l ur. Bu hat a

Sécak yapékterma seé
3.1) . Bu bg¢gzeéel meler h
bozukl ukl aréna neden o

Resim3.tSécak yapéktérmada di ki k yerlerinin
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Muhtemel Sebepler Ol asé ¢°2z;m ve ¥nl efj
U ¢tene sécakl ékl ar
U ¢Cene sécakl ekl ar &
dée¢Ker éngz
0 Film kal énl é] énén
eksr¢gzyon film m
. , _ - - hatasedér bu Hat a
O Film kal énl ejé d
ol umsuz =etkil ememe
di ki Kkl er i kontr ol
sécakl ék veya heéez
. _ O Kull anél an tefl on
0 Kull aneh amart ed l.u kalitesini veya U\
yapékteéerél madéjéeneé
yapélacak fil m mal
teflon par-a kull a
U ¢ene baské kuvveluU ¢tene baské kuvvet.i
312Sécak Yapektéermada Dikiklerin A-¢el
Secak yapéktérél mék poket veya torb
durumudur (Resim 3.2). Bu durum poket
g°r mesisebep ol ur Bu nedenl e dikik a-é&l

Resim 3.2 S é cyaskp € k t dirknmakd-a&rl ima s €



Muhtemel Sebepler Ol asé ¢°z¢;¢m ve ¥nl en
U ¢tene sécakl ékl arfit ¢ene sécakl ékl ar én¢g
yéekseltiniz.
O Film kal énl ejénén ¢
g jretilen film ke t(?rba _(;retimini QI.L
ol masé s(,rek!l olaralf d|k|_
gerekiyorsa sécakl g
ge-iriniz
O Kull anél an uguh!| qu Kull anél an tefl onur
ol mamasé veya uygun kekil de
yapéktéréel madéjéeneé
yapélacak fil m mal z
teflon par-a kull ar
0 ¢enenin uyguladgiu ¢ene baskée kuvvetinr
uygun ol mamasé

313At 1l et Poket Kulp Genikliklerinin Farkl

At ]l et poketl er de, tutma kul plarénén exit
Ekit ol mamasé durumunda, kul pil azradyaénf doal ra coalkat n

Resim3.3At |l et poket kulp genikliklerinin fa
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