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AÇIKLAMALAR 
KOD  542TGD453 

ALAN  Tekstil Teknolojisi 

DAL/MESLEK  Pamuk İplikçiliği 

MODÜLÜN ADI Penye Taramadaki  Yarı Mamul Kontrolleri 2 

MODÜLÜN TANIMI 
Bu mod¿l penye taramadaki yarē mamul kontrol¿ ile ilgili bilgi 

ve becerilerin kazandērēldēĵē ºĵrenme materyalidir. 

SÜRE 40/32 

ÖN KOŞUL ¥n koĸul yoktur. 

YETERLİK Penye taramadaki yarē mamul kontrollerini yapmak 

MODÜLÜN AMACI 

Genel Amaç 
 Bu mod¿l ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda tekniĵine uygun 

olarak penye bandēnda neps ve dºk¿nt¿ (kemling) kontrollerini 

yapabileceksiniz. 
Amaçlar 

1. Tekniĵine uygun neps kontrol¿n¿ yapabileceksiniz. 
2. Tekniĵine uygun dºk¿nt¿ (kemling) kontrol¿n¿ 

yapabileceksiniz. 

EĞİTİM ÖĞRETİM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI  

Ortam:  Standart laboratuvar ortamē 

Donanım: Penye makinesi, penye bandē, hassas terazi, neps 

ºl¿m cihazē, hesap makinesi, dºk¿nt¿ ve bant numunesi 

taĸēma arabasē, dºk¿nt¿ eleĵi 

ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra verilen 

ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda  ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) kullanarak 

mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri ºlerek 

sizi deĵerlendirecektir.  

AÇIKLAMALAR 



 

1 

 

GİRİŞ 
 

Sevgili Öğrenci, 

 

Penye iplik ¿retiminin hazērlēk aĸamasē olan penye (ince tarak) ile ilgili bilgi ve 

becerilerinizi kazanmadan ºnce pamuĵun penyeye kadar geirmiĸ olduĵu iĸlemleri kēsaca 

hatērlayalēm. 

 

Tekstilin ham maddesi olan pamuk elde edildikten sonra ērērlama iĸleminden 

geirilerek ekirdeĵinden ayrēlēr. Harman halla makinelerinde pamuk aēlēr, harmanlanēr ve 

yabancē maddelerinden kabaca temizlenir. Tarak makinesinde, pamuk yabancē maddelerden 

temizlenir, lifleri paralelleĸtirilir ve numarasē belirlenmiĸ bant olarak elde edilir. Tarama 

dairesinde ise lifler taranarak d¿zg¿nleĸtirilir ve t¿m kēsa lifler tamamen uzaklaĸtērēlēr. Penye 

bandē dºk¿nt¿den uzaklaĸtēĵē ve d¿zg¿n tarama yapēldēĵē iin kalitesi y¿ksek bir banttēr. 

 

Penye iplik iĸletmesinin en ºnemli aĸamasē penye (ince tarama) bºl¿m¿d¿r. Ķnce 

tarama ile ¿retilen iplik ok daha iyi kaliteli ve d¿zg¿n gºr¿n¿ml¿d¿r. Aynē zamanda penye 

makinesinde kaliteyi olumsuz etkileyen hatalar temizlenir. Ķpliĵin kalitesi ileriki iĸlem 

safhalarēnda (dokuma, ºrme, boya ï terbiye, konfeksiyon gibi) doĵrudan etkilidir. 

 

Ķplik kalitesinin m¿ĸteri istek ve beklentileri doĵrultusunda olmasē iin iplik hazērlēk 

kēsmēndan baĸlayarak ipliĵin kalite deĵerlerinin belirlenmesi gerekir. 

 

Bu mod¿l ile gerekli ortam saĵlandēĵēnda penye makinesinden elde edilen bandēn neps 

sayēsēnēn ve dºk¿nt¿ ºlme testlerinin ºnemini kavrayacaksēnēz. 

 

GİRİŞ 
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ÖĞRENME FAALİYETİ-1 
 

 

 

¥ĵrenme faaliyetinde kazandērēlacak bilgi ve beceriler doĵrultusunda uygun ortam 

saĵlandēĵēnda penye makinesinden numune penye bandē alabilecek, neps ºlme cihazēnda 

neps ºlebilecek, ēkan sonularēn deĵerlendirebileceksiniz. 

 

 

 

 

 

ü Araĸtērma konusu hakkēnda kaynak taramasē yapēnēz. 

ü Topladēĵēnēz bilgileri arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz ve raporlaĸtērarak dosyalar 

oluĸturunuz. 

ü Hazērladēĵēnēz raporu arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

 

1. BANDIN NEPS KONTROLLERİNİ 

YAPMA  
 

1.1. Penye Bandı Neps Kontrolünün Amacı 
 
G¿n¿m¿zde modern ¿retim makineleri kullanēlmasēna raĵmen ºzellikle penye iplikler 

iin pamuk lifleri arasēndaki tohum kabuĵu paracēklarēnēn artēĸē kadar ham maddedeki lif 

d¿ĵ¿mc¿klerinin (neps) artēĸē, kalite seviyesinin bozulmasēna sebep olmaktadēr.  

 

S¿rekli geliĸen kalite istekleri ipliĵin ve daha sonraki ¿retim aĸamalarēnēn (kumaĸ 

boya gibi) nepslerden olumsuz yºnde etkilenmesi, nepsli bºlgenin gºr¿n¿m¿n¿n kºt¿ 

olmasē, iyi boya almamasē, neps kontrol¿n¿ ºnemli h©le getirmiĸtir.  

 

Nepsler, taraklama iĸleminde, penye ve diĵer pek ok eĵirme kademesinde materyal 

homojenliĵini ve kalitesini bozucu etki yapmaktadēr. En ciddi ve korkulanē d¿zg¿n boya 

almayan yerlerin olmasē ve nepsli bºlgenin iyi boya almamasēdēr. Bu durum sadece boya ve 

baskē bºl¿mlerinde yapēlan ustaca alēĸmalarla giderilebilir. Ancak ok fazla neps ieren, iyi 

boya almamēĸ ipliklerden ¿retilen kumaĸlarēn ¿zerinde beyaz lekelerin oluĸmasē nedeni ile 

konfeksiyonda pek ok problem oluĸmaktadēr. 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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Bu nedenle ºzellikle kaliteli iplik diye tabir ettiĵimiz penye ipliklerde neps daha fazla 

ºnem kazanmaktadēr. Harman hallatan cer ĸeridine kadar olan t¿m ¿retim aĸamalarēnda 

nepsin kaliteyi bozmayacak ĸekilde azaltēlmasē ve kontrol altēnda tutulmasē amalanēr. 

Penye makinesinde neps kontrol¿ ile penye bandēnda kēsa ve ºl¿ liflerin 

uzaklaĸtērēlmasē sayesinde neps b¿y¿k oranda azaltēlēr ve istenilen seviyeye d¿ĸ¿r¿l¿r. 

 

 
Resim 1.1: Neps ölçme cihazında neps ölçümü 

 

1.2. Penye Bandından Numuneler Alma  
 

Neps ºl¿m¿ iin uzun metrajlē numuneler almaya gerek yoktur. Laboratuvar test 

planēna gºre ya da harman deĵiĸimlerinde neps kontrolleri yapēlēr. Yapēlacak olan ºl¿m 

durumuna gºre penye makineleri seilir.  

 

Penye makinesinden yeni ēkmēĸ dolu kova ¿zerinden 3-4 metre uzunluĵunda bant 

numunesi alēnēr. Kontrol yapēlacak diĵer makinelerden de aynē ĸekilde numuneler alēnēr ve 

laboratuvara getirilir. 

 

Neps ºl¿m cihazē alarak son geliĸtirilen Afis-N kullanēlēr. Afis-N neps ºl¿m cihazē 

¿zerindeki hassas terazide 0,4g-0,6 g arasēnda numuneler hazērlanēr. 
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Resim 1.2: Penye makinesinde neps ölçüm için numune alma 

 

 

1.3. Neps Değerlerini Okuma 
 

Penye bandēndaki neps ºl¿m¿ Afis-N cihazē ile yapēlēr. ¢ēkan neps ºl¿m sonularē 

da belirlenmiĸ istatistiksel veriler ile deĵerlendirilir. 

 

Penye makinesinden neps ºl¿m¿ iin alēnan numune bantlar 0,4g-0,6 g arasēnda 5 

adet numune hazērlanēr. Numune hazērlandēktan sonra ĸu iĸlemler yapēlēr: 

 

ü Afis el kitabēndaki kullanma talimatēna uygun olarak numune hazērlanēr. 

ü Afis el kitabēna gºre bant neps ºl¿m¿ programē seilir. Neps ºl¿m ¿nitesi 

ekrana gelir. 

ü Gerekli bilgiler monitºr klavyesinden ekrana girilir (bant numarasē, makine 

numarasē, parti numarasē, tarih, testi yapan kiĸi vb.)  

ü Hazērlanmēĸ numuneler neps ºl¿m cihazē ¿zerinde belirlenmiĸ olan cetvel ile 

numune aĵērlēĵēna gºre ortalama 30 cm uzunluĵuna getirilecek ĸekilde uzatēlēr. 

ü Bant numunesi iindeki lifler kanca ĸeklindedir. Bunlarēn bir kēsmē (Ŷ ) yºnde 

bir kēsmē da ( Ÿ ) yºnde olur. 

ü Uzatēlmēĸ numune ikiye bºl¿n¿r. Biri diĵerine gºre uzunlamasēna ters evrilir 

ve ¿st ¿ste konarak tekrar 30 cm olarak uzatēlēr. 

ü Uzatma sērasēnda numunede aralēklar kalmamasēna veya yoĵun bºlgeler 

olmamasēna dikkat edilmelidir. 

ü Hazērlanan belli uzunluk ve aĵērlēktaki numune, alēĸēr durumdaki neps cihazēna 

yerleĸtirilir. 

ü Besleme silindiri vasētasēyla lifler ieriye ayrēĸtērma haznesine ekilir. 
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Resim 1.3: Neps ölçüm cihazında numune hazırlama 

 

ü Bu bºl¿mde elyaf- yabancē madde-nepsler birbirinden ayrēlēr. Her biri hava 

emiĸi ile toplama haznelerine gºnderilir. 

ü ¥l¿m tamamlanēnca ekranda ĸu bilgiler gºr¿n¿r. 

ü ¥l¿m sērasēnda monitºrden numune aĵērlēĵē, numune uzunluĵu, neps miktarē 1 

grama oranlanmēĸ ĸekliyle gºr¿n¿r. 

ü ¥l¿m iĸlemleri tamamlandēĵēnda sonular rapor h©linde yazēcēdan ēkartēlēr. 

Deĵerlendirmeye alēnēr. 

ü Neps ºl¿m¿ diĵer numunelerde de aynē ĸekilde tekrar edilir ve ºl¿m 

tamamlanēr. 
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Resim 1.4: Afis-N cihazında neps ölçümü  

 

NOT:Neps ºl¿m¿ sērasēnda neps sayēsē ekrandan okunabilir. Numune hazneye 

girdike neps sayēmē devam eder. Aynē zamanda neps daĵēlēm grafiĵi gºr¿nt¿lenir. 
 

¢eĸitli ¿retim kademelerine gºre neps sayēsē aĸaĵēdaki tabloda gºr¿lmektedir. 

Üretim kademesi Neps sayısı/gram 

Ham pamuk 149 

Tarak t¿lbenti 231 

Tarak ĸeridi 60 

Penye ĸeridi 22 

Fitil  24 

Tablo 1.1: Çeşitli üretim kademelerinde neps ölçüm tablosu 

 

Yukarēda anlatēlan neps ºl¿m testinin sonucu aĸaĵēdaki tabloda verilmiĸtir. Tablodaki 

penye neps deĵerleri test sonunda yazēcēdan alēnmēĸtēr. ¢ēkan sonulardan da anlaĸēlacaĵē 

gibi neps sayēsē istenilen ideal deĵerde ēkmēĸtēr.  
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Tablo 1.2: Penye bandı neps ölçüm tablosu 

 

1.4. Sonucu Değerlendirme 
 

Ķplik ¿retim hattēnda taraktan sonra neps seviyesini ºnemli ºl¿de azaltmak iin son 

iĸlem penye bºl¿m¿d¿r. Neps miktarē mekanik toplama, ērērlama, temizleme ile ºnemli 

ºl¿de artar. Yabancē maddeleri fazla temizleyerek temiz pamuk miktarēnē artērma iĸlemleri 

neps miktarēnēn artmasēna neden olur. 

 

¢iĵitli pamuk neps iermez. Nepsler daha sonraki iĸlemlerde ve ¿retim makinelerinde 

oluĸur. 
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Fazla yabancē madde ieren pamuklarēn iĸletmelerin ama temizleme bºl¿mlerinde 

daha etkin bir temizlemeye tabi tutulmalarē gerekir. ¢oĵu zaman bu da neps artēĸēnēn diĵer 

bir sebebidir. 

 

Tarak makinesi nepsi ºnemli ºl¿de azaltmak iin ilk iĸlem kademesidir. Daha sonra 

en ºnemli bºl¿m penyedir.  

 

Penye makinesinde kēsa lifler dºk¿lerek uzaklaĸtērēlēr. Ķnce bir taramanēn yapēlmasē 

neps sayēsēnē b¿y¿k ºl¿de azaltēr. Penyedeki neps ºl¿mlerinin deĵerlendirilmesi TSE 

standartlarē, ASTM standartlarē, iĸletme ii standart ve toleranslara gºre deĵerlendirilir. 

 

ASTM standartlarēna gºre deĵerlendirme sonularē aĸaĵēdaki gibidir. 

 

Penye Bandında Neps Sayısı Değerlendirme 

1-15 ¢ok iyi 

16-30 Orta 

31-45 Kºt¿ 

45 ve ¿zeri ¢ok kºt¿ 

Tablo 1.3: Penye bandı neps ölçüm değerlendirme tablosu 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
ü Penye bandē neps kontrol¿n¿ yapēnēz. 

 

İşlem Basamakları Öneriler 

ü ¢alēĸma ortamēnē hazērlayēnēz. 
ü Ķĸ g¿venliĵini saĵlayēnēz. 

ü Laboratuvar ortamēnē hazērlayēnēz. 

ü Gerekli ara ve gereleri ve ortamē 

hazērlayēnēz. 

 

ü Penye makinesi bulunan bir ortamē, 

ü Dolum s¿resi tamamlanmēĸ penye 

kovasēndan alēnan bant numunelerini 

hazērlayēnēz. 

ü ¢alēĸēr durumdaki bir penye makinesini 

seiniz. 

 

ü Penye kovasēndan 3-4 metre 

uzunluĵunda penye bandē alēnēz. 

ü T¿m makineler iin aynē ºrneklemeyi 
tekrarlayēnēz. 

ü Gerekli hassasiyeti gºstererek 

numuneleri laboratuvara getiriniz. 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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ü Laboratuvar test planēna gºre penye 

makinesinden aldēĵēnēz numuneleri teste 

hazērlayēnēz. 

 

 

ü Afis neps ºl¿m cihazēndaki numune 

terazisinde 0,4-0,6 g arasēnda 5 adet 

numune hazērlayēnēz. 

ü ¥rneklemeyi ºl¿m yapēlacak t¿m 

makineler iin uygulayēnēz. 

 

ü Afis-N ºl¿m cihazēnē alēĸmaya hazēr h©le 

getiriniz. 

 

ü Neps ºl¿m cihazē ¿zerindeki cetvel 

yardēmē ile numuneleri istenilen 

uzunluĵa getiriniz. 

ü Numuneyi tekrar ikiye bºl¿n¿z. 

ü Paralardan birini diĵerinin ters 

yºn¿nde olacak ĸekilde ¿st ¿ste 

getiriniz. 

ü Numuneyi tekrar istenen uzunluĵa 

getiriniz (25 cm-35 cm arasē olabilir.). 

ü  Penye bandēnē neps ºl¿m haznesine 

yerleĸtiriniz.  

ü Uzatmada homojen bir daĵēlma 

saĵlayēnēz. 
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ü Neps ºl¿m cihazēnē alēĸtērēnēz. 

 

 

ü Cihazda neps ºl¿m programē seiniz. 

ü Terazinin hassasiyetini kontrol ediniz. 

 

ü Daha sonra istatistik deĵerlendirmenizi 

yapēnēz. 

Penye bandēnda 

neps sayēsē 

Deĵerlendirme 

1-15  ¢ok iyi 

 16-30 Orta  

31-45 Kºt¿  

45 ve ¿zeri ¢ok kºt¿ 
 

ü Test bittiĵinde sonularē bilgi formuna 
iĸleyiniz. 

ü Standart ve toleranslar listesindeki 

deĵerlerle karĸēlaĸtērēnēz. 

ü Ķĸletme ikaz sēnērlarē ve kontrol 

limitleri dēĸēna ēkan deĵerleri kērmēzē 

daire iine alēnēz. 
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KONTROL LİSTESİ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Neps testi iin uygun ara ve ekipmanlarē hazērladēnēz mē? 
 

  
2. Aralarēn ve ortamēn temizliĵini yaptēnēz mē?   
3. Konuya uygun penye makinesini hazērladēnēz mē? 
 

 

  
4. Numuneleri penye makinesinden laboratuvar test planēna gºre 

aldēnēz mē? 
  

5. Numuneleri alērken alēĸēlan makineye ve numarasēna dikkat 

ettiniz mi? 
  

6. Gerekli hassasiyeti gºstererek penye bandēnē laboratuvara getirdiniz 

mi? 
  

7. Numunelerin 0,4-0,6 g arasēnda tartēmēnē yaptēnēz mē?   
8. Penye bandē numunelerini aĵērlēĵa gºre istenilen uzunluĵa 

getirdiniz mi? 
  

9. Numuneleri istenilen uzunluĵa getirirken aralēk ve yoĵunluk 

oluĸmamasēna dikkat ettiniz mi? 
  

10. Neps ºlme cihazēnda uygun programē setiniz mi?   
11. Gerekli bilgileri klavyeden ekrana girdiniz mi?   
12. Test s¿resince dikkatli bir ĸekilde ekranē gºzlemlediniz mi?   
13. Sonularē kontrol ederek standart kalite deĵerleri ile karĸēlaĸtērdēnēz 

mē? 
 

  
14. Yaptēĵēnēz testi tekniĵine uygun olarak yaptēĵēnēza inanēyor musunuz?   
15. Penye bandēnda nepsin iplik kalitesinde belirleyici rol¿ olduĵunu 

kavradēnēz mē ? 
  

16. Yaptēĵēnēz alēĸmayē rapor h©line getirdiniz mi?   
17. Zamanē iyi kullandēnēz mē?   
 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
Aşağıdaki cümlelerde boş bırakılan yerlere doğru sözcükleri yazınız. 

 

1. Penye makinesinde, neps kontrol¿n¿n amacē, istenilen oranda ééé.. azaltmaktēr.  

 

2. Penye makinesinden yeni ēkmēĸ dolu kova ¿zerinden éééééé. uzunluĵunda 

bant numunesi alēnēr. 

 

3. Test iin hazērlanan numune aĵērlēĵē ortalama éé.. gram olmalēdēr. 

 

4. Neps cihazēndaki cetvelde numune istenilenééé. getirilir.  

 

5. Penye bandēnda ideal neps sayēsē éé..  arasē olmalēdēr. 

 

 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

 

 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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¥ĵrenme faaliyetinde kazandērēlacak bilgi ve beceriler doĵrultusunda tekniĵine 

uygun ortam saĵlandēĵēnda, penye dºk¿nt¿ (kemling) kontrol¿n¿ yapabileceksiniz. 

 

 

 

 

ü Araĸtērma konusu hakkēnda kaynak taramasē yapēnēz. 

ü Topladēĵēnēz bilgileri arkadaĸlarēnēzla tartēĸēnēz ve raporlaĸtērarak dosyalar 

oluĸturunuz. 

ü Hazērladēĵēnēz raporu arkadaĸlarēnēzla paylaĸēnēz. 

 

 

2. KEMLİNG KONTROLÜNÜ YAPMA  

 

2.1. Kemling Kontrolünün Amacı 
 

Penye iplik ¿retiminde ince tarak makinesinde dºk¿nt¿ kontrol¿n¿n amacē; kēsa 

elyafēn istenilen oranda dºk¿l¿p dºk¿lmediĵinin kontrol¿d¿r. Aynē uzunlukta liflerden daha 

d¿zg¿n taranmēĸ, paralelleĸtirilmiĸ, y¿ksek kalitede penye bandē ¿retmektir. Penye 

makinesinin amacē penye iplik ¿retmektir. Penye ipliklerde hepimizin bildiĵi gibi daha 

kaliteli, daha d¿zg¿n gºr¿n¿ml¿ ve daha mukavemetli ipliklerdir. 

 

Döküntü (D-9 telefi) kontrolü: Penye bandēndaki elyaf uzunluklarēnēn t¿m ¿retim 

metrajēnda aynē uzunlukta olmasē, homojen bir karēĸēmēn saĵlanmasē, yabancē madde ve 

nepslerin uzaklaĸtērēlmasē iin penyede dºkme iĸlemi yapēlēr. Dºk¿nt¿ kontrol¿ de bu dºkme 

iĸleminin istenilen oranlarda olup olmadēĵēnēn tespitidir. 

 

¦retimi yapēlacak iplik numarasē ve iplik kalite ºzelliklerine gºre, penye makinesinde 

%10 ile %25 arasēnda kēsa liflerin uzaklaĸtērēlmasē (dºkme ) iĸlemi yapēlēr. 

 

Penyede dºk¿nt¿ kontrol¿n¿n amacē ºzetle ĸºyle sēralanabilir: 

 

ü Ķstenilen d¿zeyde kēsa elyafēn uzaklaĸtērma yapēlēp yapēlmadēĵē 

ü Tarama iĸleminin istenilen nitelikte yapēlēp yapēlmadēĵē 

ü Dºk¿nt¿ ile yabancē madde ve nepsin temizlenmesinin saĵlanmasē 

ü Ķstenilen iplik numarasēna ve kalitesine gºre % dºk¿nt¿s¿n¿n tespit edilmesi 

ü Silindir aralēklarēnēn iyi ayarlanmēĸ olup olmadēĵēnēn kontrol¿ 

ü D¿zg¿n ve  homojen bir karēĸēm olup olmadēĵēnēn belirlenmesi  

ÖĞRENME FAALİYETİ–2 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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Kēsaca penye dºk¿nt¿ kontrollerinin amacē, ºncelikli olarak y¿ksek kalitede penye 

iplik  ve bu ipliklerden yapēlmēĸ d¿zg¿n gºr¿n¿ml¿ ve kaliteli kumaĸlar ¿retmektir. 

 

 
Resim 2.1: Penye makinesinde döküntü alma 

 

2.2. Kemling Kontrolünün Üretime Etkisi 
 

Dºk¿nt¿ kontrol¿n¿n penye iplik ¿retimine olumlu etkileri vardēr. Bu etkileri ĸºyle 

sēralayabiliriz.  

 

ü Y¿ksek kalitede bant ¿retimi yapēlēr. 

ü Ham maddeye gºre belli oranda yapēlan dºk¿nt¿ ile kēsa lifler uzaklaĸtērēlēr. 

ü Bant ierisindeki yabancē madde, ºl¿ elyaf, neps gibi bant ve iplik gºr¿n¿m¿ne 

olumsuz  etki eden kēsēmlar uzaklaĸtērēlmēĸ olur. 

ü D¿zg¿n bir tarama ve homojen bir daĵēlēm saĵlanmēĸ olur. 

ü Liflerin  paralelleĸtirilmesi saĵlanēr. 

 

Dºk¿nt¿ kontrol¿ yapēlmasēnēn bant ¿zerinde olumlu etkilerinin yanē sēra iplik hane 

bºl¿m¿nde de birok avantaj saĵlar. Bu avantajlar sayesinde; 

 

ü Lif uuntusu azaltēlēr. 

ü Az b¿k¿ml¿ iplik ¿retimi saĵlanēr. 

ü Ķplik kopuĸlarē azalēr.  

ü D¿zg¿n ve temiz iplik elde edilir. 

ü G¿zel gºr¿n¿ml¿, parlak ve kaliteli iplik ¿retilir. 

ü Boyama ve konfeksiyon da sorun en aza indirilir. D¿zg¿n bir boyama ve 

konfeksiyon ¿retimi saĵlanēr. 
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Penyeden dºk¿nt¿ yolu ile uzaklaĸtērēlan kēsa lifler D-9 olarak adlandērēlēr. D-9 

dºk¿nt¿s¿ faydalē telefler gurubundadēr. Karde iplik ¿retiminde kullanēlmak ¿zere harmana 

karēĸtērēlēr. ¦retime yeniden kazandērēlēr. 

 

 
Resim 2.2: Penye makinesinde ekleme  

 
ü Kemling (döküntü) kontrolünü yapma 

 
Penye makinesinde dºk¿nt¿ kontrol¿ iĸlemi ĸu ĸekilde yapēlēr. ¢alēĸēr durumdaki 

makineden kova doluĸuna yakēn makine durdurulur. 

 

Penye makinesinin yan tarafēndaki kapak aēlēr. Dºk¿nt¿ eleĵi elyafēn getiĵi kanala 

yerleĸtirilir. Dºk¿nt¿ eleĵi yerleĸtiĵinde penye makinesi dºk¿nt¿ ºlme konumuna geer. Bu 

konumdan itibaren dºk¿nt¿ kontrol¿ yapmaya makine hazēr demektir. 

 
Resim 2.3: Penye makinesinde döküntü konumu 
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ü Döküntü kontrolü yapılırken dikkat edilecek hususlar 

 

¶ Penye makinelerinin normal ¿retim seyrinde alēĸēyor olmasē gerekir. 

¶ Beslenen vatkalar bitmek ¿zere ya da ok dolu olmamalēdēr. 

¶ Kova deĵiĸimine dikkat edilmeli, yarēm kova ēkmamasēna ºzen 

gºsterilmelidir. 

¶ Kova deĵiĸiminde bant koyler ēkēĸēndan kesilmelidir. 

¶ Penye makinesi ¿zerindeki makine numarasē, harman numarasē, bant 

numarasē ve ºl¿m¿n yapēldēĵē tarih yazēlmalēdēr. 

¶ Dºk¿nt¿ kontrol¿ laboratuvar test planēna gºre ve ¿retimin isteĵine, 

bakēm durumuna gºre belirlenir. 

¶ Dºk¿nt¿ kontrol¿ normal zamanlarda laboratuvar test planēna gºre 

yapēlēr. 

¶ Makinenin bakēmdan ēkmasē, tip deĵiĸimi, harman deĵiĸimi gibi ºzel 

durumlarda da dºk¿nt¿ kontrol¿ yapēlēr. 

 

 
Resim 2.4: Kısa elyaf haznesine döküntü eleğinin yerleştirilmesi  

 

ü Döküntü kontrolü yapma işlem basamakları 

 

¶ Her makineden kontrol iin ¿er numune alēnēr (Herhangi bir ĸart 

gerekmez.). 

¶ Kontrol edilecek makinede kova deĵiĸimi olmak ¿zere ise deĵiĸimden 

sonra makine durdurulur. 

¶ ķerit koyler ēkēĸēndan kesilir.  

¶ Makinenin yan tarafēndaki kapak aēlēr.  Dºk¿nt¿ kanalēna elek 

yerleĸtirilir . 
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¶ Makineye dºk¿nt¿ eleĵi yerleĸtiĵinde makinenin kumanda panosunda 

ñdºk¿nt¿ ºl¿m¿ò yazēsē ekrana gelir. Makine dºk¿nt¿ ºlme konumuna 

geer. 

¶ Kanala elek konduktan sonra makinenin kapaĵē kapatēlēr. 

¶ Start d¿ĵmesine basēlēr, makine alēĸtērēlēr (Penye makinelerinde bu s¿re 

20 snôye kadardēr. Sonra makine kendisi durur.). 

¶ Dºk¿nt¿ kanalēndaki elek ēkarēlēr. Ķine toplanan dºk¿nt¿ alēnēr ve elek 

boĸaltēlēr. 

 

 
Resim 2.5: Kısa elyaf haznesine döküntü eleğinin çıkarılması 

 

 

¶ Kova ¿zerine sarēlan penye bant da alēnēr. Bant koyler ēkēĸēndan kesilir. 

¶ Dºk¿nt¿ ve bant numunesi, numune arabasēna konur ve etiketlenir. 

¶ Numuneler laboratuvara getirilir. 

¶ Dºk¿nt¿ ve bant numuneleri tek tek hassas terazide tartēlēr. 

¶ Tartēlan numunelerin deĵerleri bilgi formuna iĸlenir. 

¶ % dºk¿nt¿ miktarē hesaplanēr. 
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Resim 2.6: Numune bant ve döküntü  

 

Bu iĸlem basamaklarē ¿er ºrnekleme olacak ĸekilde tekrarlanēr. Dºk¿nt¿ alma iĸlemi 

diĵer makineler iin de uygulanēr. 

 

 
Resim 2.7: Hassas terazide numunelerin tartılması 
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Resim 2.8: Hassas terazide numunelerin tartılması 

 

Numunelerin tartēm iĸleminden sonra sonularēn deĵerlendirilmesi bºl¿m¿nde % 

dºk¿nt¿ hesabē yapēlēr. Uygun oranda olup olmadēĵē deĵerlendirilir. 

 

Makine 

numarası 

Şerit 

ağırlığı 

gram 

Döküntü ağırlığı 

gram 

Toplam 

ağırlık 

gram 

Döküntü 

% 

1 180,51 55,235 235,745 % 23,43 

2 179,96 55,088 235,048 %23,44 

3 181,93 55,843 237,773 %23,48 

Toplam  ortalama    %23,45 

 Tablo 2.1: Penye bandı döküntü kontrolü sonuçları 

 

ü Döküntünün hesaplaması 

 

¶ ¥nce ºl¿m sonucu elde ettiĵimiz dºk¿nt¿ ve bant numunesinin 

aĵērlēklarēnēn toplamē bulunur. 

 

   Toplam ağırlık = Şerit ağırlığı + Döküntü ağırlığı 

 

   % Döküntü = Döküntü ağırlığı / Toplam ağırlık × 100 form¿l¿ ile 

hesaplanēr. 

 

Her bir numunenin % dºk¿nt¿s¿ hesaplanēr ve ortalama alēnēr. Tolerans dēĸē deĵerler 

kērmēzē daire iine alēnēr. Ķĸletme ii standart dēĸē ¿r¿n prosed¿r¿ uygulanēr. 
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ü Penyede % döküntü miktarı üretimi yapılacak olan iplik 

 

¶ Ham maddenin ºzelliĵine, 

¶ Ķplik numarasēna, 

¶ Ķplik mukavemetine, 

¶ Ķplikteki b¿k¿m miktarēna, 

¶ Ķpliĵin dokuma/triko olma durumuna gºre hesaplanēr. 

 

T¿m bu belirleyici faktºrler kullanēlarak deĵiĸik oranlarda penye dºk¿nt¿ y¿zdesi 

kullanēlēr.  

 

Genellikle dºk¿nt¿ % miktarē % 10-% 22 arasēnda kullanēlēr. Ancak ¿retilecek iplik 

kalitesi ve ince numara, kalēn numara gibi ºzel durumlarda bu deĵerler aĸēlabilir. Dºk¿nt¿ 

%ôsi doĵrudan iplik kalitesi ve ham madde yapēsēna baĵlēdēr. Buna gºre deĵerlendirme 

aĸaĵēdaki tabloya gºre yapēlēr. 

 

Döküntü %’si Değerlendirme 

% 22 ve ¿zeri S¿per tarama 

%18- 22 arasē ¢ok iyi tarama 

% 15-18 arasē Normal tarama 

% 10- 15 arasē Az tarama 

%10 ve altē Yarēm tarama 

Tablo 2.2: Penye bandı döküntü değerlendirme tablosu 

 

Dºk¿nt¿ hesaplamasēnēn herhangi bir standardē yoktur. Tamamen iplik ¿retim planēna 

ve iplikte istenen kaliteye gºre belirlenir. Aynē zamanda maliyet hesabē durumuna gºre de 

dikkat edilir. 

 

T¿m bu bilgiler ēĸēĵēnda; yapēlan dºk¿nt¿ kontrolleri sonucunda, doĵru numune alma, 

doĵru tartēm yapma dºk¿nt¿ alma ve hesaplama, sonularē yorumlama, deĵerlendirme bilgi 

ve becerileri kazandērēlēr.  
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UYGULAMA FAALİYETİ 
ü Penye bandē dºk¿nt¿ kontrol¿n¿ yapēnēz. 

İşlem Basamakları Öneriler 

ü ¢alēĸma ortamēnē hazērlayēnēz. 

ü Ķĸ g¿venliĵini saĵlayēnēz.  

ü Uygun alēĸma kēyafetini giyiniz. 

ü ¢alēĸma kurallarēna uyunuz. 

ü Penye makinesini dºk¿nt¿ ºlme 

konumuna ayarlayēnēz. 

 

 

ü Gerekli ara ve gereleri hazērlayēnēz. 

 

ü Penye makinesi bulunan bir ortam 

ü Numune taĸēmak iin numune arabasē 

ü Dºk¿nt¿ alma eleĵi 

ü Hassas terazi 

 

ü Laboratuvar test planēna gºre dºk¿nt¿ 

kontrol¿ yapēlacak makineleri seiniz. 

 

 

ü ¢alēĸēr durumda penye makinesi seiniz. 

ü Kova dolum s¿resine dikkat ediniz. 

ü Dolum s¿resi tamamlanmēĸ kovayē 

ēkarēnēz. 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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ü Gerekli hassasiyeti gºstererek dºk¿nt¿ 

eleĵini kanala yerleĸtiriniz. 

 

ü Makinedeki dolu kovayē ēkartēnēz. 

ü Makineyi durdurunuz. 

ü Eleĵi kanala dikkatlice yerleĸtiriniz. 

ü Kapaĵē kapatēnēz. 

ü Penye makinesi alēĸma durumuna 

bakēnēz. 

ü Dºk¿nt¿ ºlme konumuna geip 

gemediĵini gºzlemleyiniz. 

ü Start (baĸlama) d¿ĵmesine basēnēz ve 

makineyi alēĸtērēnēz. 

 

ü Makinenin yeterli s¿rede alēĸmasēnē 

saĵlayēnēz. 

ü Yeterli sarēm tamamlanēnca (20 sn. gibi) 

makine kendisi durur. 

ü Makinenin ºl¿m s¿resi 

tamamlandēĵēnda otomatik olarak durup 

durmadēĵēnē gºzlemleyiniz. 
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ü Emiĸ kanalēndaki dºk¿nt¿ eleĵini 

ēkartēnēz. 

 

ü Makinenin kapaĵēnē aēnēz. 

ü Dºk¿nt¿ eleĵini dikkatlice ēkartēnēz. 

ü Elek iindeki dºk¿nt¿y¿ ēkartēnēz. 

ü Etiketleyerek numune arabasēna 

yerleĸtiriniz. 

 

ü Kovadaki bant numunesini alēnēz. 

 

ü Penye bandēnē koylerden kesiniz. 

ü Kovanēn ¿st¿nden numuneyi alēnēz. 

ü Bant numunesini etiketleyerek numune 

arabasēna yerleĸtiriniz. 

ü Yaptēĵēnēz dºk¿nt¿ kontrol¿ iĸlemini 
ºrnek sayēsē ¿ adet oluncaya kadar 

devam ediniz. 

ü Ķĸlemi t¿m makinelerde tekrarlayēnēz. 



 

26 

 

ü Numuneleri laboratuvara getiriniz. 

 

 

ü Numunelerin taĸēnmasēnda gerekli 

hassasiyeti gºsteriniz. 

ü ¥ĵrenme faaliyetindeki bilgilerinize 

gºre iĸlem basamaklarēnē ºzenle takip 

ediniz. 

ü Hassas teraziyi ayarlayēnēz. 

 

ü Tartēma hazēr konuma getiriniz. 

ü  Terazinin hassasiyetini ayarlayēnēz. 

ü Teraziyi her tartēmda sēfērlayēnēz. 

ü Numuneleri tartēnēz. 

 

ü Her numuneyi tek tek dikkatli bir ĸekilde 

tartēnēz. 

ü Sonularē bilgi formuna iĸleyiniz. 

 

ü Sonucu deĵerlendiriniz. 

ü Dºk¿nt¿ % hesaplamasēnē yapēnēz. 

ü Sonulara gºre penyede istenilen oranda 

dºk¿nt¿ yapēlēp yapēlmadēĵēnē 

belirleyiniz. 
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KONTROL LİSTESİ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. ¢alēĸma ortamēnē hazērladēnēz mē?   

2. Uygulama iin gerekli malzemeleri temin ettiniz mi?   

3. ¢alēĸēr durumda penye makinesi setiniz mi?   

4. Dºk¿nt¿ eleĵini dikkatli yerleĸtirdiniz mi?   

5. Penye kovasēnē bandē koylerden keserek ēkardēnēz mē?   

6. Makinenin dºk¿nt¿ ºl¿m konumuna gelmesini saĵladēnēz mē?   

7. Makinenin dºk¿nt¿ alēmē s¿resince alēĸmasēnē gºzlemlediniz mi?   

8. ¢alēĸma s¿resi sonunda dºk¿nt¿ eleĵini ēkardēnēz mē?   

9. Dºk¿nt¿leri elekten aldēnēz mē?   

10. Penye bant numunesini kova ¿zerinden koylerden keserek aldēnēz 

mē?                                                         
  

11. ¥l¿m iĸlemini istenen sayēda tekrarladēnēz mē?   

12. Numuneleri ºzenli bir ĸekilde laboratuvara getirdiniz mi?   

13. Hassas teraziyi ayarladēnēz mē?   

14. Gerekli ºzeni gºstererek numuneleri tek tek tarttēnēz mē?   

15. Dºk¿nt¿ tartēm sonularēna gºre % dºk¿nt¿ oranēnē hesapladēnēz mē?   

16. Yaptēĵēnēz uygulamayē rapor h©line getirdiniz mi?   

17. Zamanē iyi kullandēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
 

Aşağıdaki cümlelerde boş bırakılan yerlere doğru sözcükleri yazınız. 

 
1. Dºk¿nt¿, bant ierisindeki éééééé.ēn uzaklaĸtērma iĸlemidir. 

 

2. Dºk¿nt¿ kontrol¿ iin alēnacak numune sayēsē en az éééé. olmalēdēr. 

 

3. Penye dºk¿nt¿ kontrol¿ iin emiĸ kanalēna ééé. konmalēdēr. 

 

4. Dºk¿nt¿ kontrol¿ yapēlērken makine en az ééé éalēĸmalēdēr. 

 

5. Dºk¿nt¿ %ôsi ºl¿m sonularē éééé.ne gºre deĵerlendirilir. 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise ñMod¿l Deĵerlendirmeòye geiniz. 

 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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MODÜL DEĞERLENDİRME 
Aşağıdaki cümlelerde boş bırakılan yerlere doğru sözcükleri yazınız. 

 
1. Penyede neps kontrol¿ iin numune uzunluĵuéééééééolmalēdēr. 

 

2. Penye bandē neps kontrol¿ndeki ama boyamadaéééééélerin oluĸumunu 

ºnlemektir. 

 

3.  Penye bandēndaki neps sayēsē, éééééyi bozmayacak ĸekilde ayarlanēr. 

 

4. Penye bandē ince taramadan getiĵi iinéé..ve éééé..lerden temizlenir. 

 

5. Neps ºl¿m cihazēnda numune aĵērlēĵē ééééé.gram arasē alēnēr. 

 

6. Penye bandē neps ºl¿m¿  ééé.   cihazēnda yapēlēr. 

 

7. Penye bandēnda neps deĵeri, éééarasē ise deĵerlendirme ok iyi demektir. 

 

8. Dºk¿mt¿ %ôsi kontrol¿ éééé.iplik ¿retiminde uygulanēr. 

 

9. Penyede dºk¿nt¿ iĸleminin amacē éééééé..uzaklaĸtērēlmasēdēr. 

 

10. Dºk¿nt¿  ºl¿m s¿resi ééé.saniyedir ve makineééé..olarak durur. 

 

11. ¦retimi yapēlacak olan ipliĵin numarasēna gºre %...........arasēnda dºk¿nt¿ iĸlemi 

yapēlēr. 

 

12. Dºk¿nt¿ iĸlemi ile éé..ééééé. ve kaliteli iplik ¿retimi yapēlēr.  

 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki mod¿le gemek iin ºĵretmeninize baĸvurunuz. 

MODÜL DEĞERLENDİRME 
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CEVAP ANAHTARLARI  
ÖĞRENME FAALİYETİ 1’İN CEVAP ANAHTARI 

 

1 Neps 
2 3 – 4 Metre 
3 0,4- 0,6 
4 Uzunluk 
5 1-15 

 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ 2’NİN CEVAP ANAHTARI 

 

1 Kısa Elyaf 
2 Üç 
3 Döküntü Eleği 
4 20 Sn. 
5 İplik Kalitesi 

 

MODÜL DEĞERLENDİRMENİN CEVAP ANAHTARI 

 

 

1 3-4 Metre 
2 Beyaz Leke 
3 Kalite  
4 Neps/ Yabancı Madde 
5 0,4-0,6 G 
6 Afis- N 
7 1-15 
8 Penye 
9 Kısa Lifler 
10 20 / Otomatik 
11 % 10- 25 

12 Parlak Görünümlü 
 

CEVAP ANAHTARLARI  
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