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AClI KLAMALAR

KOD 542TGD4S3
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MODULUN TAN
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Gl RIS

Sevgili Ogrenci,

Penye iplik ¢retiminin hazéitlildlikbilgiave a ma s é
becerilerinizipakmai ammagdary eyrce& adar ge-irmiKk
hatéerl|l ayal eém.

Tekstilin ham maddesi tan pamuk elde edildtkn sonra- ér - ér | ama i K| e
ge-irilerek -ekirdejinden ayreéeler. Har man ha
yabancé maddel erinden kabaca temizlenir. Tar
temi zIl enir, | i f 1 erais ép abreallierllleenkniikr ibdamt val anrue
dairesinde ise |ifler taranarak d¢gzgenlexktir
bandé d°k¢nt¢g¢den uzakl aktéjé ve degzgen taram

Penye ipsihkinekéet mMaeml akamasé penye (i
tarama il e ¢retialen eilpl ivke -dogkAgdpadh ag @dmysim gkal pa
makinesinde kaliteyi ol umsuz eskilidyan khatias
saf haldakemda ¥ar tareiye, kdnfeksiyongipi dojrudan et ki |l i di

Kplik kalitesinin m¢gkterdi i stek ve bekl en
kesméndan baklayarak iplijin kalite dejerler

B u madlelgerekliortans aj | a npkeyg akideaindenelddé | en bandén r
sayesdhkpnive °1 -me kaest hgacakaéhaemini






OGRENME FAALIL Y

( AMA C )

¥Jrenme faaliyetinde kazandwmdatuygancat&dm bi | gi
sajl anpeaye eakih®i nden numune pengps bahdme atiabat
neps °Il,-ek@aime sk &r & n bildceksimzz | endi r e

(ARAsTl R)

0] Araktérma konusu hakkénda kaynak tar ama

0] Topl adéjeneéez bil gileri ar k sakl dasyalarr éné z |
olukturunuz.

a Hazérl adéjeénéez rapor.u arkadaxkl aréenézl a

1.BANDINNEPSKONTROLLERI NI
YAPMA

1.1.PeneBaniepsKkontrol dnidn Amac.!

G¢e¢negmegzde modern ¢retim makinel eri kull an
i -in panwukasléinfdlakrii t ohum kabuj u mpaadedek fe k|l ar e
d¢j ¢ me ¢ knleeprsi)niart ek é, kalite seviyesinin bozt

S¢rekli geliken kalite istekleri iplijin
boya gibi) nepsleten ol u ms u z y°nde leit kb?kegembn, gheps¢ésm
ol masé, iyi b o ytar caFl preagmiaes € @ tnierpmsi Ktoinr .

Nepsl er, tarakl ama ikl eminde, penye ve di
homojenliJini ve &pmakeadai. bBaucudeit kveyko
almayanyeg r i n ol mlais éb %ileygienredpasy a al mamaséedér . Bu d
baské b°l ¢mlerinde yapélan ustaca -al ékmal ar
boya almarx i pl i kétirldem kumakl|l arén ¢zerinde beya:
konfeksiyonda pek -ok problem olukmaktadér .
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Bu nedenle °zellikle kaliteld@ i plfazle di ye
°nem kazanmaktadér . Har mahamat pm-t,aet cemr ake
nepsin kaliteyi bozmayacak kKkekil de azaltél ma

Penye maki nesi nde neps kontrollg liilfel epel

uzakl akt éer énenas éb syaylk so mared & va zyalyteé ld&grk ¢v e | isy

Resiml1l.1Neps Ol ¢me ci hazinda neps 061l ¢umu

1.2.PengBandi1 nda nlerNlmanu n e

Neps °Il -¢m¢g 1 -in uzun meyoktu jdb@atuvatestunel er
pl anénadag°harman dejikimlerindacakp®!| Bantid e
durumuna g°re penye makinel eri se-ilir.

Penye makinesinden yeni -4- énkemérke duozliuunl| kug wan
numunes: al éeneéer . Kontr ode yaaypneé awekki |ddig erru nmuanl
laboratuvaa getirilir.

Neps® | - ¢m ci hazé al arNakkuslolnaatedn@rxd iAfliidlsem AIff
czerindeki haGbgaartaseadiada unuhe !l er hazérl ané



Resim 1.2: Penye makinesinde neps o6l ¢cim i

1.3.Neps Degerl erini Okuma

Penyeb anda&nd neps -NIl e mgz &f i dkék ayng pmedspmsmn w-I1-ar é
da belirl enmi ki lies tdaetjiesrtlieknsdeilr ivlieirri.l er

Penye maki nesi ndelné nmaenp sn umu-ns0r goaar nat §l @anrc a0 , 54

adetnumuneh az ér |l anér . Numwmmre kkKaz 8 rklleemd éekt ayrapL | €r

1] Afiselkitab @éndaki kul |l anma talimaténa uygun

1] Afis el kitabéna g°re bant neps °1 -¢mg
ekrana gelir.

a Gerekli bilgiler moni © r kl avyesi ndemt e knfjunakiae agier i |
numar as é, paimtsi i nyapB@Aaski Ki v

1] Hazérl anmék numunel er neps °l-¢m ci haz:
numune aj ér | ] énna ugzPurnel uojrutnaal agneat i3r0i | ec e

u Bant numdekikflerkandak é knl i ndedir. ®Bywnwtadeén bi
birk € sdm@& )y°nde ol ur

a Uzat él mék numune i kiye b°l ¢negr. Biri d
ve ¢st ¢ste konarak tekrar 30 cm ol arak

1] Uzat ma séraseénda numunedeyodmual ekk9dlagel lk
ol mamaséna di kkat edil melidir.

a Hazérl anan bel |l uz unall vekk éwe daujréeurmdéakkti a kni
yerlexktirilir.

u Beslene si |l indiri wvaseséitwneégyméeki ét ma hazne



Resim 1.3: Neps Olecihnazcirhhaazmanda numun

Bu b°l imgdgabeaehgyganfemasd ke birbirinden ayr
emi Ki il e tophdariita haznel erine g

¥l -¢m tamamlanénca ekranda ku bilgiler
¥l -¢m smorrdéehdaumune ajérl ejeée, numune U
gamaor anl anmék kKekliyle g°re¢negr.

¥l -¢m i mimaml eamidéjf énda | s ode- lyaarz éc@&p@am AR
Dejerl endirmeye al éeneéer.

Neps o1 - ¢ mg dde deeay nreu muenleil led e tekrar e

tamaml anér .



Resim 1.4:Afis-N ¢ i h anzeiprsdianl

NOT:Ne p s °]1 - ¢m¢g sérasénda neps sayeéseé ekr
girdik-e neps sayémé devam Egdegr.r sMytniél eznaimand

Cekitli cretim kademel eri gérgdmeknepgps rsayeéeseé
Uretim kademe Neps saylsi/ g
Ham pamuk 149
Tarak t ¢l bent 231
Tarak keri di 60
Penye keridi 22
Fitil 24
Tablo1.1:Cesi t | i Uretimekad@&lmeldrmrti aldleo s u
YukaaBgbat élan neps °1 -¢m tesmiimtiinr .s oThaukcluo d
penye nepglej er | er i test sonunda yazécéedan al énm
gi bi neps sayésé istenilen ideal dejerde - €k



Date/Time: Operator : Ak

Data File: Sample ID: PENYE 1 CIKISI
Camments : 9. P. PENYE

Rep Sample Size (g} Mep Cnt Mean Sizedimm) MNeps/gram

1 B.51@ = B.72 &

2 a.328 4 ®B.7a o]

3z @.52@ & B.7e 12

4 BA.51@ =] B.81 ia

=] @a.52a 4 B.75 B

& @. 560 ) B.88 &
Mean B.513 q B. 7éa ]
Bt Dew 2. aas L. 17 B.a7 Z. .54
fAmY 1.591 28.0&8 .65 28.04

CumMuL NEF SIZE

L%l CHNT LC[mml @ 1@ 2@ | 4@

2.0 @ 2.0 . :

a.a A i-

d. @ a ik T

2.0 a 1.7 |

@.@a a 1. és

@B.a (2] 1.5 —— + S—— - P S T -

B.@ a 1.a | | } I !

4.0 1 1.3 | — i '

4.0 e 1.z !

4.8 @ 1.1 |

5.8 @ 1.@ —— | S i

i 2 o A

24.8 ] @.3

8.6 7 -Param.e ]

FZ.0 =] B. 45 1
18@.8 2 B.5 —
io@a.a @ B. 4 -
il0@. a8 @a B.3 -
120, @ @ B.2 |
100.8 @ &1 |

Tablol2: Penye bandi neps o6l ¢um tabl osu

1. 4. Sonucu Degerl endir me

Kplik ¢retim hattéenda°nembakt &h-gder azaéps
i Kl em penydNep%| sgosmkd ar.é mekani k topl ama, -ér
°l -¢de artar. Yabancé maddel eri fazla temizl
neps mi ktarénén artmaséna neden ol ur

¢Cijpamiok neps i -er mez. Nepsl er deafnde sonr a
ol ukur



Fazla yabancé madde i-eren pamukl areéen ikl
daha etkin bir temizl.gmjeyezacthdbnnbms ubmaéEreBEé
bir sebebidir.

Tarak makinesi neps:i °neml i °] -¢de azaltm
en °nemli bel ¢m penyedir.

Penye makinesdhhlHegl keslaé rfbxc &l Ibakrt étraérlamanén
neps sayéséné be¢yeéek n%lpse del -gamdletréam. nParey ed e
standartl!l aré,, AXTIMtsneanid-air tsltaaanedart ve tol er:

ASTM standartlaréna g°re dejerlendirme sol

Penye Bandinda Degerl endirn
1-15 Coki iy
16-30 Orta
31-45 Kot ¢
45 ve ¢zeri ¢cok kot g
Tablo 1.3: Penye bandi neps o6l c¢cim degerl endir



a Penye b&mdé rypad mperné z .

| sl em Basamak.l Oneriler
U0 Kk ddgveaijil ayéneéez
U Laboratuvaor t améné ha

U ¢cal ékma ortaméneé h
e

k1l ara- vese o
hazérl ayénéez

U Penyemakinesi bulunan bir ortagn,

U0 Dol um S¢resi t a
kovaséndan al é nm
hazéerl ayéeneéz.

0 Penye k ov a4 é metra
uzunlujunda peny

U Téeém makinel er i -
tekrarl ayénéz

U Ger ekl i hassas

numuneleriaboratuvaa getiriniz.
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ma ki
haze

U Laboratuvar t e st pl anén:;
n

nes:i d e nmunaléridtésfs

riayénez.

U AMfisneps °I1 -¢m cih
terazisinde 0L, 6 g ar a
numune hazérl ayé
O ¥rnekl emeyi o] - ¢
makineler i-in u

0 Afis-N
getiriniz.

[ ¢m ci hazéné led

0 Neps °cli -h¢am é izZe
yar démé il e nu
uzunluja getirin

0O Numuneyi tekrar

U0 Par -al ardan bir
y°ne¢gnde ol acak
getiriniz.

0 Numuneyi t&r ar i ste

getiriniz(25cm3 5

U0 Penye bandéne

yerl ektiri

U Uzat mada
sajl ayénez.

n
Cm ar.as
n €

ni z.
homoj e

11



0 Neps ©°1 - ¢ mtécriéhmaézzé n|
U Cihazdaneps °I -¢m pr
U Terazinin hassasiyetini kontrol ediniz

0 Daha sonr a i stat.i
vapéneéez. U Test bittijinde
Penye b| Dejerle i Kl eyiniz.
nepss ay é U Standart ve toleranslar listesind
1-15 tok ivyi dejerlerle karke
16-30 Orta U0 Kkl et me i k az konsoé
31-45 K° t ¢ l'imitleri dexeéna
45 ve ¢3¢0k Kot | daire i-ine al én

12



KONTROL Li STESI

Bu faaliyet kapsaménda akajéda | istel enen
Evet, kazanamadé] éH&y k tbtewcceuji u rea I € Xnh dizkar et
dejerlendiriniz.

Degerl endirme Ol ciutl { Evet [Hay

1. Neps testi i -in uygun @& a-

2. Ara-larén ve ortamem temi z|
3. Konuya uygun penye madga?ki nesi
4, Numuneleri penye makinesinddabaatuvart e s t p |
5. Numunel er i éadnl makihkeg n v e a |néukmikkat
6. Gerekli hassasi yet labogtuveagetirdiai
7. Numunelemn0,40, 6 g araséndméfParté
8. Penye bad@&@umunel eri ni ajerl éej
9. Numunel eri i stenilen uzunl |

ol ukmamasénami2di kkat ettiniz
10. Neps °|l -meyguhapéondamiadmé se-

11. Gerekli bilgileri klavyeden ekrana girdmmi?

12 Test s¢resince di kkat!l im?bir

13. Sonu-I|laré kontrol ederek st

14. Yapt éjénéz testi tekni] i muesun

15. Penye bandéndaa inepdindei mpleil k
kavr andeé n?é z

16. Yapt ej éneéez - lmdgetkdmianyi2e r apor |

17. Zamané i yimékRull andénéz

DEGERLENDI RME

Dejerl endirme sonunda fAHayeéero «keklindeki
Kendinizi yeterig® r m¢gyor sanéz °Jrenme faaliyetini t
AEvetiddli-ame ve Dejerlendirmeodoye ge-iniz.

13



Asagi daki cumlelerde bos birakil an yerl er

1. Penye makinesi ndmaciegsgdppanildaemt roolagnmdéan éa é .

2. Penye makinesinden yeni -ékmék dolu kova
bant numunesi al éneér

3. Test i-in hazeéerlanan numune ajérlejé ortal

4, Neps cihazéndaki <cetvelriire numune istenil e

5. Penye bandénda ideal neps sayésée éé.. ar

DEGERLENDI RME

Cevaplaréenézé cevap anahtareéeyl a &ewmapkeée
verirken tereddgt ettijiniz sorularla ilgil
Cevaplaréenézen t¢gmeg dojrugiesenbizr sonraki ]

14



OGRENME FAALRL2 Y

C AMA C )

¥Trenme faaliyetinde kazandeéer etl akrmik] i mi | ¢
uygun ortampsajyleanddP&jeenndia,(kemling) kontrol ¢r

(ARAsTl R)

a Araktérma konusu hakkénda kaynak tar ama

a Topl adéjeneéez bil gileri arkadaxkl!|l arénezl
olukturunuz.

0] Hazeér | adeé] ednaékzl arraépnoérzul aarpkaay | ak éné z .

2KEMLI NG KONTRQPMUMANU Y

21.KemlingKontrol dnin Amac.|

Penye iplk¢ ret i minde ince tarak makinesinde d
elyafén istenilen orandaddar.k Ay me d@ 2degmIimeldti § i
d¢zgen taranmécx, paralellextirilmik, yé¢ksel
makinesi miemyamaé i k ¢retmektir. Penye ipli.k
kaliteli, daha d¢zgen gleregnegml ¢ ve daha muka

D6k 0ntQitelelD konPengebdndéndaki el yaf uzunl uk|
metrajénda ayné uzunlukta ol maseé, homojen b
nepslerin uzakl akteéerélmasé i-in pdenbeaedd?dmen
i KI emi nionr amslteerndd eonl up ol madéjénén tespitidi:

i retimi yapél aveiagl! ii p | k &I intuenpénye enkineésindee r i n e
%10 il e %25| aflasein@lam&kEdsla@gect leme ) i kKl emi yap

Penyede d°k¢nmgc & 0z g tallnepiting ny lae s ér

u Kstenilen d¢zeyde késa elyafén uzakl akt
u Tarama i kKleminin istenilen nitelikte ya
a D°k¢nyagbaheé madde ve nepsin temizl enme
u Kstenilen iplik numdfhgamesigalnkesal i t esi n
u Silindir aradrerkdrarceciniem alyma hégjagrnén kont

u D¢zgeéen ve homoj ep il makk&@&je&wmé&n belirler

15



Kespanged® k¢kndmpt rol I eri ni n  amaek &alited® peoye | i k| i

iplik v e

bu i pli&kt eddzgpsrya@p®edgnnegml ¢ ve kaliteld

Resim2.1: Penyena ki nesi ndatmad 6 kint 0

2.2.KemlingKontrol inun Uretime Etkisi

Doke¢nt ¢ kontrobeeptompedye eit gid leri varder .
séral ayabiliriz.

1] Y¢ksekdek ablaintte ¢retimi yapél ér .

1] Hammaddeye g°re belli oranda yapélan d°

a Bant i -erisindeki yabancé mgbden¢gtipee
olumsuzet ki eden késémlar wuzakl|l akteér el méx

1] D¢zgeéen bir djaegrmamai rvedadjoémM ém sajl anmék o

u Liffeinpar al el l extiril mesi sajlanér.

Dok¢khontyap&gl masénén bant iczerinde ol umlu

bl ¢m¢gnde de bir-ok avant aj sajl ar. Bu avant
1] Lif suumtzal tél ér .
1] Az Db¢hipkbimkegereti mi sajl aneéer
a Kplik kopukl!|l aré azal ér
a D¢zgeéen ve eldeediir.z i pl ik
1] G¢zel g°aghghl ye paliteldi ipli k ¢retildi
a Boyama ve konfeksiyoda sorun en aza indirilir.

konfeksiyon ¢retimi sajlanér.

16



Penyeden d9H@entwzakdlakt é-9 élodrmar aksadl ander
doek¢ntgaslee ftagl ef |l eregiuplubkingader mi Kkae dkul | an
karéexkteéreéeler. |retime yeniden kazandér el éer.

Resim 2.2: Penye makinesindekleme
1] Keml i ng ( dnttkrionl apinat kyo

Penye makinesinde d°ke¢nt ¢ kontdurarhdgki i K1 em
makineden kova o |l uxaka@an makine durdurul ur.

Penye makinesiniy a n t a rkaafpéarkd aak-ié | ére.l y@%eleasnt]g eklaenjai
yerl ektirieljyier | ®Rteinjyiteg dealk i nesi d°ke¢gnt ¢ ©°1 - me
konumdan itibaren d°k¢gnt¢g kontrol ¢ yapmaya mw

........

Resim 2. 3: Penye makinesinde dokunt i Kk
17



i

Dokukbatrold yapirlirken di kkat edil ecek

= = = =a =4 =A =4 =4

Penye makinelerinin noran| o r et i mkysoery ralnndaes & ag eér e k
Besl enen vatkabaamkbidtiomaerk od mamal va ér .

Kova d mej dikkai edilmeli yar ém kova - @k mamas
gesterilmelidir.

Kova deji ki mi-reke dedmetaink oy | er

Penye makia s i n¢glzee&krii mak i nhear mama rnausnéa,r a s €,
numaraseé ve °|l-¢m¢gn yapéldéjé tarih
D% k¢nt ¢ l&boratuvartoed gt pl anéna g°re ve ¢
bakém durumuna g°re belirlenir.

Do k¢nt ¢ kontr ol ¢ labooatuvard le s # a mEralrea@rndha
yapéel er.

Makinenin baké&md
durumlarda da d°

an h-aelmas &d,ejti kp mde]jgi
k¢e¢nte¢g kontrol ¢ yapel

Resim?24: K1 sa el yafliokhaaeh@gi mien yerlestiril mesi

DO k U rko mit ryapmais | dans a ma k| ar 1

A= =2 =1

Her makineden kontroi - i @r ¢ fumun(elerhangiBin@r kKart
gerekmed.

Kontr ol edilecek makinedei s@evdeijdiegi
sonra makinelurduulur.

kekiotyl er - ¢élkékeéndan kes

Maki nenin yan tacerl aéfrenda kb® k kapak kan
yerliliektir

18



1 Makineye d°ke¢gntyeg el eji yerl ektijind:
Adeke¢egnt ¢ °1 -¢m¢g0 yazésé ekrana gel ir
ge-er

i Kanalaelekkndu kt an sonr a kapaEk.ienreni n kapaj e

i Start d¢Emési A enbdlg@eée makineer i nde bu s ¢
20 ysenkadardér. Sonr.a makine kendi si

T D°k¢nt ¢ kanal éndaki el ek -ékareler.

bokal teéel ér .

Resim25:K1 sa el yafliokhaaeh@gi mien c¢ci1 kari1 | masi

Kova ¢zerine tdar@aBamt pkoylk&dsirné kékén |
D°k¢nt ¢ ve mamunreumumdédsaiséna konur ve
Numuneledaboratuvaa getirilir.

D°k¢nt ¢ ve Dbtekiekh snsusteusn etleerrdazi de t art él
Tartélan numunelerin dejerl eri bil gi
%d° Rgmi Kkt aré hesapl aneéer .

E R ]

19



Resim 26: Numune bantved 6 k t nt G

Bu i Kkl em basamankéeéhlréemg-o0l acak kekilde tek
dijer maldienalyegrulia-niem .

Resim27.Hassas terazide numunelerin tartil

20



Resim28: Hassast er azi de numunelerin tartil|l mas.]
Numunel erin tartém ikKleminden sonra sonu
do°k¢nt¢ hesabée yapel éer. Uygun oranda ol up ol
Makine Seri Dokunt o 4 Toplam Dok un
numar a ag: rl gram agi r| %
gram gram
1 180,51 55,235 235,745 % 23,43
2 179,96 55,088 235,048 %23,44
3 181,93 55,843 237,773 223,48
Toplam ortalamg 223,45

Tablo21l: Penyddokédhdnt sohucgl ar
a Dokiunthersiamp |l amas |

1 ¥nce °l -¢m sonucu e | dbant mumunésipin mi z d
ajerl ekl abuenuen t opl amé

Toplam agrit BBkl ntgs agi1 rl 1 g1

% DOkirmDO&K Gnt d /AT@pdlamgilag: fof mkl & i1l0&®
hesapl aneér .

Her bir numunenin % d°kg¢nt ¢s¢ diexsfa pdled reérl e
kéeérmézée dailkéeé me-ine astaméduyiwlea®eéerr ¢én prose
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u Penyede %d ok int 4 mi kt ar | dretimi yapil acak

1 Hammaddenin,%zellijJine

1 Kpli k numaraséna

1 Kpli k mukavemetine

1 Kpli kteki b¢ kem mi kt ar éna

1 Kpl iokumadtri ko ol m&asapld améma g°°r e

Téem bu belirleyici faktorl er kull anél ar al
kull anél ér .

Genellikle d°klpgmt22 %r mis kdna@amée kA dakn ¢r et il
kalitesi ve incen u ma r a numekrad eqi b i °czel durumiD&@&kg¢gathu d
%G i dojrudan i plmalddkalyiatp€esienae bhpméeder . Bu
akajéedaki tabloya g°re yapél ér.

D6k Untsii %’ Degerl endir

% 22 ve ¢z S¢per tar an
%1822 ar asé ¢ok iJama tar
%1518 ar asé Normal tarama

%1015 ar asé Az tarama

%10 ve al-t Yarém tar am

Tablo 2.2: Penydobkdaadaddger!l endirme tabl osu

D°k¢nt ¢ hesaplamasénén herhangi bir stand
ve iplikte ishbhehieml krailri.t efken@g®°zamanda mal i ye
dikkat edilir.

Té¢m bu bi |l yialperdl amk @dj°&knpdha ¢ ,Hoht uoblbamuheson
dojru tartém yapma d°k¢gnt ¢ al hejeel apdipmhami

ve beceriler kazandér el ér .
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1 Penye dB &glahaénét r ol ¢n¢g yapénez.

I slem Basamak] Oneriler

U0 Kk g¢veajllidgyanez.

0O ¢al ékma ortaméne 0 Uygun -al ékma key
0 ¢al ékxma kymual | ar é

U Penye makinesin deo ke¢nt

konumuna ayarl ayeée

0 Gerekli ara- ve g¢qu Penyemakinesibulunan bir ortam
0 Numune t amuduneak aib-g
0 D°k¢nt ¢ al ma el ef
U Hassas terazi

0 Laboratuvart e st pl anénd
kontrol ¢ yape&lead ak

0O ¢al eéxkér durumda p
0 Kova dolum s¢gresi
0 Dol um S¢resi t a
-ékareéenez
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U0 Ger ekl i hassadi°keg
el eJ i nier Ikiemm.al a vy

[l i et i ]

Makinedeki dol u k
Makineyi durdurunuz

El eJ i kanal a di kk
Kapajé kapaténeéez.
Penye maki nesi
bakéeneéez.
Do ke¢nt ¢
ge-medi Ji

°l - me k
ni g%zl e

0 Start (bakl ama) (Y]
makineyiz-al ékt ér é

Maki nenin
sajl ayénez.
Yeter |l i sar ém
makine kendisi durur.

Ma ki nenin O - ¢
t amanml amda& ot omat
dur magéjzéreenl eyi ni

yeterl i

t gdijr]
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U Emi K kanal éndaki

-ékartéenéez.

coc o

Makinenin kapaj
Do k¢nt ¢diel ked tiInii
Elek i-indeki d
Eti ketl eyer ek

yerl ektiriniz.

én
ce
° k
n

U Kovadakibanthn u munesi

ni

4
[

Penye bandéné koy
Kovanén ¢steéenden
Bant numunesini etiketleyerek numun
aratmasé@emr |l ektirini
Yaptéejénéz d°oke¢gnt
°rnek sayéseée (- a
devam ediniz.

Kkl emi te¢m maki ne
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U Numuneleriaboratuvaa getiriniz

U Hassas teraziyi ay

i

i

Numunel erin t aké
hassasiyet.i g°ste
¥ r enme deld a bilgilgrieize
g°re iklem basam
ediniz.

U Numunel

er i tarteéeneé

O Tartéeéma hazér kon
0 Terazinin hassasiyetimiy ar | avy
0O Teraziyi her tart
U Her numuneyi tek tek dikkath i r K

tartéeneéez.

0O Sonu-1laré bilgi f
O D°k¢nt ¢ % hesapl a
N R . |0 Sonu-1 ar a g° reeorgna
U Sonucu dieif.erl endi 1 dokent ¢ yapel &p
belirleyiniz.
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KONTROL Li STESI

Bu faaliyet kaplseamémddawawkape&xilaardan ekazan
Evet, kazanamadé] éH&y k tbtewcceuji u rea I € Xh i kKareti
dejerlendiriniz.

Degerl endirme Ol ciut!| g Evet|Hay
1. tal ékma ortaméfré hazérl|l adéne
2. Uygul ama i - i n rigemn etlinizmi? mal z e m
3. ¢al ékér durumda penye makine
4. Doke¢nt ¢ el ejini di kkatli yer
5. Penye WWawmnadsserkddyl er deenma&kle s er ¢
6. Makinenind® k ¢ nt ¢ °1 -¢m Konumun&a
7. Makinenind © k ¢ etmgg¢e aé s i nc eg ° all & i d
8. tal ékmaosyndsai d° k¢ nétngaae®!l ej i n
9. Do°ke¢nt ¢l eri m&l ekten al déneéz
10. Penye bant numunesi ni kova
me ?

11. ¥1 - ¢m i Kl emi ni i stneén?en sayeéd
12 Numunel eri ©° lamoratuvaa gétirdinizmi®e ki | d
13. Hassas teraziyi ayarl adénez
14. Ger ekl i ©°zeni gestererek num
15. Dok ¢tndresoreml ar éna g¢rehwesdpka
16. Yapt ej éneéez uyligaugktidiman?e r apor
17 Zamané i yimékRull andénez

DEGERLENDI RME

Dejerl endirme sonunda fAHayeéero «keklindeki
Kendini zi yeterli ga®lrinyéceytoirnsiane e k reajrr e @ dnie n ifza
AEvetid¢li-ane ve Dejerlendirmeodye ge-iniz.
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Asagi daki cumlelerde bos birakil an yerl er
1. Doknt ¢, bant i -er iésni nudzeakkil a&k& é&&éma. i kK|l emi di
2. D°ke¢nt ¢ kontrolg¢ i -in alénacak numune say.
3. Penye d°k¢ntemikko nkkarnod|¢é na iénéé. konmal édér .

4. D°k¢nt ¢ kontrol¢ yapéléerken makine en az
5. Do°k¢nsi %WH-¢m sonu-1arée éééé.ne g°re dej et

DEGELENDI RME

Cevaplaréenézé cevap anahtareéeyla karkeél akt
verirken tereddgt ettijiniz sorularla ilgil
Cevaplaréenéezén t¢gmeg dojru i se AModygl Dejerl e
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MODUL DEGERLENDI

Asagi daki cumlelerde bos birakil an yerl er

,,,,,,,

,,,,,,

2. Penye nemhko@tr olagnad e kb oéyéaéneaédéal er i n ol uKkumu
°nl emektir.

3. Penyeb andéndaké ©BépseebgoazyndBasyacak kKekil de ayar
4, Penye bandé ince taramadan ge-tiiji i -inéé.

5. Neps °l -¢m cihazénda numune .ajérl éejé éééé

6. Penybandé nepéeé°tipmygapéber.

7. Penye bandéndéaé amrepssé dieerdejerl endirme - ok
8. Do k¢mtsi Ydénétéréoil gl i k ¢reti minde uygul anér .
9. Penyede d°k¢gnt ¢ i Kl eminin amacé éééééé. . u.
100 Do k¢t g ¢ mésLérsamnyedivemaki neééé. . ol arak durur .
11. ' ret i mi yapéjaoakmuombhansémda g°re %. ... ...

yapél éer.

12. D°k¢nt ¢ é&léemieéi.|l e kaliteld i plik ¢retim

DEGERLENDI RME

Cevaplaréenézé cevap anahtareéeyla karkeéel akt
verirken ttigéieadditsoewul arl a il gildi konul ar e
Cevaplaréenézén t¢gm¢g dojru ise bir sonraki mo
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALI YETI

1 3

Neps

3—4 Metre

0,4 0,6

Uzunluk

QR WIN|F

1-15

N CEVAP ANAHT/

OGRENME FAALINYETCEYAP ANAHTARI

Ki s a

El ya

Ug

Dokidntd EI

20 Sn.

G WIN|F

i pli kK

Kal |

MODUL

DEGERLENDNRGEWAP ANAHTARI

3-4 Metre

Beyaz Leke

Kalite

Neps/ Ya

ban

0406G

Afis- N

1-15

Penye

Ki sa

Lifl

20 / Otomatik

% 10- 25

(e
Nln|e|©o|o|N|o| o | w N

Parl ak

GOr
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