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ACIKLAMALAR

KOD 523E00042

ALAN Elektrik-Elektronik Teknolojis
DAL/MESLEK BlUro Makineleri Teknik Servisi
MODUL UN ADI Para Sayma Makinesinin M ekanik Sistemi

MODULUN TANIMI

Para sayma makinesinin mekanik sistemini inceleyip gerekli
onartmin yapilabildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLiK Para hareketini  saglayan mekanizmanin  bakimim  ve
onartmini yapmak
Genel Amag
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda para sayma
makinesinin kagit hareket sistemindeki her tirlt arizay: bulup

o onartmini hatasiz yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI

Amaclar

1. Temizligini ve bakimini yapabileceksiniz.

2. Para besleme silindirini degistirmeyi ve diger kontrolleri
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atolye, biytk marketler, doviz birolari, bankalar
Donanim: Para sayma makinesi, sbkme takma aparatlari,

DONANIMLARI yedek parca, yedek malzemeler
Modl icinde yer alan her grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci  (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modil uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Turk Lirasindan ati sifir atma operasyonu, ekonomik ve sosyal hayatta bircok
degisiklige yol acarken para sayma makineleri de bu degisiklikten payim almistir. Kagit ve
bozuk para sayma, ayirmave isleme sistemi artik her isletmede 6nemli isler haline gelmistir.
Turk Lirasindan alti sifir atilmasinin ardindan ekonomide yogun bir bozuk para trafigi
olusmustur. Bu da yeni bozuk para sayma makinelerini gerektirmistir.

Kurtulus Savasi’ mn kazamlmasindan sonra kurulan Turkiye Cumhuriyeti, madeni ilk
paradarint 1924 yilinda basmistir. Tedavile ¢ikarilan ilk madeni paraar; 100 Para, 2 ¥
Kurus, 5 Kurus, 10 Kurus olmak Uizere dért paradan olusuyordu. Bu seriye 1925 yilinda 25
Kurus eklenmistir. 100 kurus ve 1 Lira 1934 yilinda tedaviile strdlmustir. 1 Kurus ve 50
Kurus ise 1935 yilinda tedavile cikarilmistir. Cumhuriyet doneminin en kigik madeni
parast olma 6zelligini tasiyan 10 Para ise ilk kez 1940 yilinda basilmistir. Bu en kicuk
kupurli madeni para, 1941 ve 1942 yillarinda da basilmistir.

Para sayma makineleri artik firinlar, pastaneler, bufeler, gazete bayileri, bakkallar,
marketler, zincir hipermarketler, déviz birolar1, bankalar, ecza depolari, finans kurumlar: ve
diger vezne gruplarinda kullamImaya baglanmustir.

Ekonomide bu makineleri satan ve isletenler icin yeni bir pazar payr dogmustur.
Piyasada bu makinelerin teknik servisleri artmis ve teknik eleman ihtiyact dogmustur. Sizler
bu modult tamamladiginizda para sayma makinelerinin ¢alisma prensibini ve ariza bulma
onarmabilgi ve becerisini kazanmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Her model para sayma makinesinin temizligini ve bakimim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Para sayma makinelerinin teknik ozelliklerini arastirimz.

»  Cevrenizdeki buyuk isletmelerde bu cihazlari kullananlar varsa kullanim
sebepleri hakkinda bilgi toplayiniz.

»  Arastirma islemleri icin internet ortaminda arastirma yapmaniz ve para sayma
makines kullamilan ofideri, bankalar1 gezmeniz ve para sayma makines

kullanan kisilerden 6n bilgi almaniz gerekmektedir.

1. PARA SAYMA MAKINESININ ONEMI,
YAPISI VE CALISMAS

1.1. Para Sayma M akinesinin Onemi

Tirk lirasindan Yeni Turk lirasina dontisim siiresinde asil dontisim madeni paralar
konusunda olmustur. Madeni paralariin  kullamm aiskanligimin - yeniden topluma
kazandirilmast 6nemli bir konudur. Tablo 1.1’ de bu donlsiim gosterilmektedir.

Vel M evcut Madeni Para M evcut
Banknot

1YTL 1.000.000 TL 1 Yeni Kurus 10.000 TL
SYTL 5.000.000 TL 5 Yeni Kurus 50.000 TL
10YTL |/10.000.000 TL 10 Yeni Kurus 100.000 TL
20YTL ||20.000.000 TL 25 Yeni Kurus 250.000 TL
50YTL |/50.000.000 TL 50 Yeni Kurus 500.000 TL
100 YTL |/100.000.000 TL 100 Yeni Kurus (1YTL) |}1.000.000 TL

Tablo1.1: YTL/TL ddnustm tablosu



Resim 1.1: Madeni paralar

Para yonetme sistemleri, para sayma, ayrigtirma, sahte para kontroll, paketleme,
tasima gibi tim acimlara yonelik ¢ozimlerdir. Ozellikle bu degisimde nakit galisan tim
kurum ve kuruluslar para yonetimlerinde birgok problem ve sorunlarla karsilasabilir.

Ornegin, madeni parada tonlarca para sayilmali, birimine gore ayrimal,
torbalanmali/paketlenmeli ve tasinmalidir. Bu kadar blylk hacimde salt insan emegine
dayal1 ¢ozimler sadece verimliliginizi dusUrdr.

Batun bu anlatilanlar 1s1g1nda para sayma makineleri giinltk hayatta isi kolaylastiran
onemli bir cihaz olmustur. Onceleri sadece bankalarda gorilen bu makineler artik her yerde
insanin karsisina gikabil mektedir.

1.2. Para Sayma Makinesinin Y apisi

Para sayma makineleri k&git ve madeni para sayma olmak Uzere iki tiptedir. Gunluk
hayatta daha cok kagit para sayma makineleri (bankalarda, doéviz birolarinda) ile
karsilasiimaktadir. Ancak daha Oncede belirtildigi gibi kuruslarimn piyasaya ¢ikmas: ile
birlikte ozellikle firnlar, marketler gibi isletmelerde bozuk madeni para sayinui yapan para
sayma makineleri kullanilmaya baslanmistir. Para sayma makinelerinin yapilarini incelerken
k&gt para sayma makinelerinin yani sira madeni para sayma makinelerinin de yapisi temel
olarak anlatilacaktir. Asagidaki Resimde madeni para sayan bir cihaz gosterilmistir.



Resim 1.2: Madeni para sayan bir makine

Bu cihazlarin galisma prensipleri hacim ve agirlik tanmmaya dayanmaktadir. Y eni
¢ikan cihazlarda agilayicilar(sensorler) yardimiyla paray: tamma 6zelligi de eklenmistir. Bu
makinelerde genelde en Ustte para koyma haznesi mevcuttur.

@) (b)

Resim 1.3: Madeni para sayan cihazin bolumleri

Para koymak icin oncelikli olarak Ust kapagin agilmasi gerekmektedir. Resm 1.3
(@)'da bu islem, (b)’de madeni paranin biytkliginin ayarlanmasi, (c)'de ise agirliklarin
ayarlanmasi gosterilmektedir.



(b)
Resim 1.4: Madeni para sayan cihazin boltmleri

Resim 1.4'te ise butonlarin isimlendirmesi yapilmaktadir. (a)’da hangi numarada
hangi madeni para kullamlacak bu islem belirlenmektedir. Para haznesinin ¢ikarilmas: ise
(b)’ de gosterilmektedir.

@) (b)

Resim 1.5: M adeni para sayan cihazin bolumleri

Resim 1.5-a'da ise para haznesinin yerine takilmasi, (b)'de ise sayma hiziniz
ayarlanmasi gosterilmektedir.

Resm 1.6'da son sistem algilayicili sahte paraya karst korumali bir makine
gosterilmistir. Bu makine, karisik atilan paralar1 ayri haznelere gonderebilmektedir. Cihazin
atindaki plastik kutular bu islem icin konulmustur. Toplam tutari, kutu bélmelerindeki
sayilarida vererek LCD ekraninda gosterir. Sayma sonunda rapor sunabilmektedir.



PARA AYIRMA KUTULARI

Resim 1.6: Son sistem algilayicili bir madeni para sayma makinesi

K&git para sayma makineleri ise teknolojik olarak daha karisik sistemlerdir. Parayi
tamma ve sayma islemleri agilayicilar ile yapilmaktadir. Ayrica ultraviyole 1sin yayarak
manyetik yolla sahte para kontrolii de bu makineler tarafindan yapilmaktadir. Y abanci
paralarda kullanilan iletkenin kontrol U igin iletken kontrol agilayicisi yerlestirilmistir.

Cihazda iki adet motor kullanilmustir. Birinci motor AC c¢alisan bir motordur. Bu
paranin  yerlestirilmesini  (ittirilmesini ) ve para sayma merdanesinin - cevrimini
saglamaktadir. ikinci motor ise DC bir motordur ve paralann tek tek sayilarak
aynstinlmasint - saglayan merdanenin, silindirlerin - dondurdlmesi  igin  kullanidmustir.
Asagidaki resimde kg1t para sayma makinesinin bolimleri (parcalar) gosterilmistir.



UV Lamba -
sabitleyici B

-

Acma-
Kapama

uv
ambasi
Lastik

Dil Sabitleme
Vidasi Para Kalinhgi
Ayar Diigmesi

Resim 1.7: K&git para sayma makinesinin bolimleri
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Resim 1.8: Farkl bir k&git para sayma makinesinin bolimleri



Resim 1.9: Ornek bir kagit para sayma makines

Resimlerde de gosterilen k&git para sayma makinelerinde temel olarak asagidaki
parcalar bulunur:

>

Para haznesi (silo): Sayilacak paramn koyuldugu yerdir. Burada ilave olarak
paranin dizgin durmast ic¢in bir tutamak ilave edilmistir. Destek olarak
kullanilir.

Sayma kilavuzu: Yuvaya konulan paramn saymasint gerceklestiren sayicidir.
Bu dijital bir sayicidir.

Kontrol panei: Makinenin ayarlarimin ve testinin yapildigi LCD ekranl:
paneldir. Dijital olarak kullanilir. Program ilaveleri yapilan modelleri
mevcuttur.

On platform: Sayilan paramin tutuldugu yerdir. Aym zamanda iticiler
mevcuttur. Bunlar sayesinde isi biten para burada tekrar sayildiktan sonra
tutulmaktadir. Sayilan para haznesi olarak da kullanilir.

Algilayicilar (Sensorler): Karsilikli kullanmilan foto diyotlar sayesinde gecen
paranin sayisinin belirlendigi sayma algilayicilar, sayilan paramin gegtigini
gosteren dnceden ayar agilayicilar, islemin basladigimi gosteren baglangic
algilayicilari, sistemde kullamlan algilayicilardir.

Bedeyici merdane: Hazneye konulan paralarin hareket ettirilmesini saglayan
parcadir.

Acma-kapama (Besleme): Bitin cihazlarda besleme saglamak icin kullamlan
parcadhr.

Motorlar: iki adet kullanlir. AC ve DC calisir. AC motor paray: hareket ettirir.
Merdaneye getirir. DC olan kigik merdane ile sayilan paramin gevrilmesini

saglar.



> Dis ekran: Veznelerde, tahsilét yerlerinde ilave olarak misterinin de gormesi
icinikinci bir ekran olarak da kullanilir.

> Para kalinhg ayar diigmesi: Sayilacak paranin cinsine gore eski olursa kalin,
yeni olursaince olarak ayarlanan digmedir.

> Hiz kontrol dnites: Sayma hizimin ayarlandigi Unitedir. Burada islem
hacminin yogunluguna gore istenilen kademe secilebilir.

1.3. Para Sayma M akinesinin Calismas

Makinenin calismast icin elektrik kablosunu makinenin arkasindaki gic girisi
bolimiine takilmalidhr. Ilk acilista makine besleme merdanesini dondirerek kendi kendine
bir kontrol yapacak ve fabrika ayarlari geregi otomatik olarak manyetik ve ultraviyole
dgilayicilar devreye girecektir. Makine hazir oldugunda, sayma gostergesi O(sifir)’t
gosterecektir. Bu durum makinenin normal ¢alisma sartlarinda oldugunu gosterir.

Banknotlar para sayma haznesine yerlestirildikten sonra otomatik olarak para sayma
islemi baslar. Sayilan banknot miktar1 sayma gostergesinde gosterilir. Ustelik sayilan
banknotlar alindiktan sonra bile gostergede sayim adedi gosterilmeye devam eder. Paralarin
dogru diizende yerlestiriimesine dikkat edilmelidir. Sayma otomatik ya da elle(manuel)
olarak ayarlanabilir. Manuel konumda iken ¢alisma start (baslama) digmesi ile baslatilir.

Makinenin c¢alismasi igin para haznesine para konulmasi gerekmektedir. Para
yerlestirildiginde bu kisimdaki karsilikli yerlestirilmis iki foto algilayicidan olusan sensor
sistemi hazneye parayerlestirildigini algilar ve sistem ¢alismaya hazir héle gelir.

Resim 1.10: Para alma algilayicist

Haznedeki algilayicilar parayr algiladiktan sonra (AC) motor biyik merdaneyi
dondurerek haznedeki paralarin sayma islemini baglatir. Paralar sayma islemi sirasinda para
sayma makinesinin icerisinden gegerken cesitli islemlere ugrar. Oncelikle kiigilkk DC motor
ile dénen para ayirma merdanesindeki iticiler ile paralar tek tek sayilir. Ayrica bu isleme
yardimci olmak i¢in bazi para sayma makinelerinde paranin tiriine ( TL, dolar, euro ...) gore
kalinlik ayar1 secenegi de bulunmaktadir.
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Resim 1.11: Para kalinhig: ayarlama vidasi

Ikinci olarak makine igerisinde sayma islemi swrasinda sahte para kontrol
yapilmaktadir. Bu islem icin paramin 6zelligine gore ultraviyole 1sinla, kontrol velveya
manyetik kontrol (manyetik 6zellikli mirekkep kullanilan paralarda) islemi ile sahte para
kontrolt yapilir. Bu sirada manyetik algilayicilar iletkenlik kontrol Ui yapar. Bu islem yabanct
paralar euro ve dolar icin yapilir. Manyetik agilayicinin bir ylzeyi (+) diger yizeyi ise (-)
dir. Algilayici Uzerinden gecen para, devresini yapisinda kullanilan iletkenle tamamladig:
zaman sahte olmadigi anlasilir. ikinci kontrol ise ultraviyole isinlar yayilarak gerceklestirilir.
Bu islemde eger sahte paravarsa agilayicilar alarm vererek kullaniciy: ikaz edecektir. Resm
1.12' de ultraviyole lamba resmi verilmistir.

Resim 1.12: Ultraviyole lamba

Bu islemden sonra DC motor ile kiicik merdane donerek paray: tutma haznesine
atacaktir. Bu sirada merdaneye bagli olarak donen bir disli sistemine bagli algilayicidan
olusan kodlayici (encoder) (Resim 1.13) para gecisine, dislinin donmesine gore bir pas
gondererek sayicinin bir artmasim saglar.
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‘ Encoder
2 Sistemi

Resim 1.13: Kodlayial (Enkoder) ve kontrol devresi

Daha sonra para 6n platforma gelerek buradaki algilayicilarin etkis ile duracaktir.
Burada biriken para dolarsa algilayicilar ikaz vererek paramn alinmasinm saglayacaktir.

Resim 1.14:Para sayma makinesinin 6n platformu
Resm 1.14'te sayilmis bir paramin 6n platforma gelmis hali goruliyor. On
platformdaki algilayicilarin (Resim 1.15) arasi doldugunda saymaislemi duracaktir.

Bu durumda paralar yerinden ainarak yeni sayma gergeklestirilir. Sayilan paramn
Usttine de sayma yapilabilmektedir. Bu islem 6nceki sayma hafizaya alinarak yeni sayilan
paralar bunun Uzerine ilave edilmektedir. LCD ekranda sayilan paramn sayisi gérilebilir.
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Resim 1.15; Sayilan para algilayicalar:

Para ekleme fonksiyonu ADD(EkKle) digmes ile gosterilir. Bu durumda sayilmis
paralart almak sayma gostergesindeki sayim adedini silmez ve bir sonraki sayma islemin
adedini dnceki sayiyla toplar. Sonugta sayma gostergesinde iki sayinin toplam sayim adedi
gosterilir. ADD digmesine basilarak bu fonksiyon aktif ya da pasif konuma getirilebilir.
Dugmenin 15181 yamyorsa aktif, 151k yanmiyorsa pasif demektir. “BATCH”(Y1gin)
fonksiyonu ise fabrika ayar1 olarak sayim adedi 100 olarak ayarlamr. Eger bu adet
degistirilmek isteniyorsa bu diigmeye bir kez basiimas: sayiy1 50 ‘ye dusUrecektir. Kontrol
panelindeki + ve - tuslar kullanilarak sayma adedi 1 ile 999 arasinda ayarlanabilir. Ayn
adetlerde sayma yapmak icin sayilan adedi almak yeterlidir. Makine bir sonraki banknotlar
da aynm ayarda sayacaktir. Sayilan paralar ainmadan sayim tekrarlanmak isteniyorsa
“RESTART" (tekrar basla) butonuna basiimalidir. Eger sayma haznesinde para bitmis ve
ayarlanan adede ulasmamigsa sayim gostergesinde sayim adedi yamip sonecektir. Sayim
esnasinda MG (Manyetik kontrol) ve UV (Ultraviyole) aciksa sahte para tespit edildiginde
duracaktir. Stpheli para hazneden cikartildiktan sonra “RESTART” butonuna basilarak
sayma islemi kaldigi yerden devam edecektir. UV (Ultraviyole) tarama fonksiyonu UV
Ozelligi olan tim banknotlar: kontrol etmek icin kullamlir. UV fonksiyonu fabrika ayarlart
geregi makine calismaya basladigi anda devreye girer. Ayrica fonksiyon panelinde bulunan
UV butonuna basilarak da devreye sokulabilir veya devreden cikarilabilir. Makine sahte para
tespit ettiginde durur ve bip sesi ¢ikarmaya baslar, aynt zamanda ekran “A” hata mesgjim
verir ve UV lambasi yanip soner. SUpheli para her zaman sayilmis paralar haznesindeki en
son paradir. Stpheli para ainip “RESTART” dugmesine basilir ve islem kaldig1 yerden
devam eder.

MG (Manyetik Iletkenlik) tarama fonksiyonu: MG 6zelligi olan (euro ve dolar )
paralarda gegerlidir. Bu paralarda kullanilan malzeme iletkenlik gésterir. Bu agilayicinin bir
ucu art1 diger ucu eksi olarak ayarlanmigtir. Para oradan gectiginde devresini tamamlar ve
paranin normal oldugu anlasilir. Sahte para tespit ettiginde devre agik olur ve durur, bip ses
verir ekranda “B” hata mesaj1 gozikir. UV ve MG her iki fonksiyon aym anda devreye
sokulabilir. Fabrika ayar1 geregi bu islem yapulir.

IR (infrared -kizil Gtesi) tarama fonksiyonu: Bu 6zellik ¢ift banknot tespitinde
kullanlir. Makine sayim esnasinda ¢ift banknot tespit ettiginde durur ve bip ses ¢ikarmaya
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baslar ekranda “C” hata mesaj1 gozukur. Stpheli banknot aimir ve “RESTART” tusuyla
isleme devam edilir.

Boyut tarama, banknotlarin boyutlar: ileilgili sorun olup olmadigin tespitte kullamlir.
Makine acildiginda devreye girer. Makine sayim esnasinda, banknotun boyutuna iliskin bir
sorun tespit ettiginde durur ve bip sesi ¢ikarmaya baslar, aym zamanda ekranda “D” hata
mesaj1 gozikir. Boyut tarama duyarliligir ayarlanabilir. Bu islem makinenin arkasindaki
dugme ile yapilmaktadir. Kalinlik digmes ise saga cevrilirse kalinhk azalacak, sola
cevrilirse kalinlik artacaktir.

Makinenin galismasin etkileyen faktorler vardir. Y Uksek sicaklik veya nemli ortamlar
dogru sayimi etkileyebilir. Yiksek 151k altinda makineyi calistirmamalidir. Temizligi ve
bakim periyodik yapilmalidir. Temizlikte sivi veya spreyli temizleyiciler kullamlmamalidir.
Temizligi nemli bir bez parcasiyla yapmalidhr.
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Gunlik ve aylik bakim islemini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

Gunluk bakim —
» Gug anahtarim kapatimiz. Ana guc Sirtiinme silindiri
kablolarint makinenin arkasindan Besleme gozii
cikartimz. oty
» Verilen firgcayardimiyla besleme gozu
algilayicisim (hopper sensor), iki adet .
yigin agilayicisini, besdeme gozi i
alanini ve yi1gin alanmini temizleyiniz.
Ayhk bakim S

..........

Besleme silindiri

I Drum silindiril

» Guc anahtarint kapatin. Ana glc
kablolarin makinenin arkasindan
cikartiniz.

» Yandaki resimde belirtilen kissmlar
tiftiksiz temiz bir kumasla ve onayli —
zehirli olmayan ¢oziicl siviyla > Swinin herhangi bir elektriksel parcayla
temizleyiniz. temasina engel olunuz.
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Asagidaki cimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, cimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

1 () Madeni para sayma makinelerinin calisma prensipleri hacim ve agirlik
tanimaya dayanmaktadir.
2. () Sahte paray: tespitte kullanilan 1s1g1n adi kizil tes 1siktir.

3. () Kégit para sayma makinelerinde paray: tammma algilayicilar
yardimiyla yapilmaktadir.

4, () Kontrol paneli makinenin ayarlarinin ve testinin yapildigi LCD
ekranli paneldir.

5. () Besleyici merdane para sayma makinesinin beslemesini saglar.

6. () Manyetik algilayicilar iletkenlik kontrol G yapmak icin kullanil mstir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Her model para sayma makinesinin mekanik yapisim 0grenip arizasinin giderilmesini
Ogreneceksiniz.

(ARASTIRMA )

> K&git bedeme Unitesinin ne oldugunu ve nicin ihtiyag duyuldugunu arastirinmz.

> Para sayma makinel erinde kullanilan motorlar ileilgili bilgi edininiz.

»  Arastirmaislemleri icin internet ortaminda arastirma yapmaniz ve para sayma
makinesi teknik servidleri gezmeniz ve bu cihazlar tamir eden kisilerden 6n
bilgi amamz gerekmektedir.

2. PARA SAYMA MAKINESININ MEKANIK
SISTEMI

2.1. Kagit Besleme Unitesi

Para sayma makinel erinde para haznesinin bulundugu yerdir. Burada genellikle paray1
tammak icin iki adet agilayici, para yerlestirme haznesi ve merdaneden olusmaktadhr.

2.1.1. Kagit Besleme Unitesinin Yapisi

Paralarin yerlestirildigi hazne asagidaki resimde gosterilmistir. Burada haznenin
oncelikle Ustten gorUnist verilmistir. Burada paralarin yerlestiriime dizenine dikkat
edilmelidir. Deste halinde yerlestirmek, isi kolaylastiracaktir. Ayrica paralarin asirt kirigik
olmamas: da 6nemlidir.

Resim 2.1: K&git besleme Unitesinin Ustten gor Unusu
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Para alma
sensorii

Resim 2.2: K&git besleme Unitesinin para algilayicist ve makaralari

ey v Lotk

i

Kélt alma
77 Unitesinin i¢
d‘g'drijntiisu

Resim 2.3: Kégit beseme Unitesinin i¢ gor untisi
2.1.2. Calismasi

IIk agil1sta makine besleme merdanesini dondiirerek kendi kendine bir kontrol yapacak
ve fabrika ayarlar1 geregi otomatik olarak manyetik ve ultraviyole agilayicilart devreye
girecektir. Banknotlar para sayma haznesine yerlestirildikten sonra otomatik olarak para
sayma islemi baglar. Sayilan banknot miktari sayma gostergesinde gosterilir. Sayma
otomatik ya da elle(manuel) ayarlanabilir. Manuel konumda iken calisma start(baslat)
dugmes ile baslatilir. Makinenin c¢alismast icin para haznesine para konulmasi
gerekmektedir. Para vyerlestirildiginde bu kisimdaki karsilikli yerlestirilmis iki foto
algilayicidan olusan algilayici sistemi hazneye para yerlestirildigini agilar ve sistem
calismaya hazir héle gelir.
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2.2. Motorlar

Para sayma makinesi icerisinde daha once de belirtildigi gibi temel olarak iki adet
motor kullamImaktadir. Bunlardan biri AC, digeri ise DC bir motordur. AC motor asil
sistemin calismasim saglayan motordur. Bu motor paranin ainmasi ve sistem igerisinde
hareketini saglar. Paranin son kisimda tek tek sayilmasini saglayan merdaneyi de bu motor
hareket ettirmektedir. AC bir motor oldugu icin makinenin reaktif gic harcamasim
engellemek(kompanzasyon) icin besleme kisminda motora parald bir filtre kondansatori
kullanmimistir. DC motor ise makinenin icerisinde paranin gecis yaparken hareketini saglayan
makara sisteminin dontisiini saglar. Asagidaki resimlerde bu motorlar ve makine igerisindeki
yerleri gosterilmistir.

Resim 2.4: M otorlar

2.3. Disliler veya Makaralh Sistem

Disliler ve makara sistemi paramn sistem igerisinde hareketini saglayan sistemlerdir.
Bu sistemler motorlarin sagladigi donme hareketini sisteme aktarir. Asagidaki resimde disli
ve makara sistemleri gosterilmistir.
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~"Makara
Sistemi

Resim 2.5: Disli ve makara sistemi
2.4. Hiz Kontrol Unites

Para sayma makinel erinde motorlarin dénme hizi, paranin sayma hizinin ayarlanmasi
istenilen bir 6zelliktir. Hiz kontrol U i¢cin makine icerisinde genellikle ayr1 bir kart bulunmaz,
bu islem genellikle ana kart Uzerinden yapilmaktadir. Motorun hiz kontroll ana kart
Uzerindeki mikro islemci ve program ile yapilmaktadir. Resim 2.6’ da anakart gosterilmistir.

Resm 2.7'de ise hiz kontrolinin makinenin menusinden nasil ayarlandig:
gosterilmistir.

Resim 2.6: Anakart
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Resim 2.7: Menliden hiz ayari

Makinenin hiz ayarlamasi kontrol paneli Uzerinden yapilabilmektedir. Bu islem icin
cihazin agik olmasi gerekmektedir. Resim 2.7'de gosterilen cihazda iki adet hiz ayar
gozilkmektedir. istenilen hiz ekranda isaretlenerek islem gergeklestirilebilir. Ornegin, cihazi
900 hizina ayarlachgimizda bu rakam makinenin dakikadaki sayma sayisim gosterir. Bu
ayara bagli1 olarak merdanede hizlanip yavaslayabilmektedir.
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e UYGULAMA FAALIYETI

—

Makinenin hata kodlarina bakarak ariza sebeplerini ve gerekli onarimlar: yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

>

Cihazin elektrik fisini prize takarak test
calismasin gergeklestiriniz.

onarinz.

» Cihazin test ¢aligmasim yapimz. A i
> Gostergeleri kontrol ediniz. > Para&iym_a makmesmm gostergelerini
. N kontrol ediniz.
» Sistem arizasin tespit ediniz. -
R » Ekranda arizay: kontrol ediniz.
» Arizay: gideriniz. > Gih it edio Giderini
> Cihazin test calismasini yapiniz Cihazin anzasin tespit edip gideriniz,
' » Yeniden cihazin test ¢aligmasim
gergeklestiriniz.
» Enerjiyi kesiniz. . o
» Sistem gostergelerini kontrol ediniz. > C_lhazm enerisini [«egmz. -
. . < . » Sistem gostergelerini kontrol ediniz.
» Guc Unitelerini kontrol ediniz. > S in qiic Unitelerini k | edini
» Anzai malzemeyi degistiriniz veya Sistemin gug Unit ennl .OT‘”O Iniz.
» Anza olan karti degistiriniz.
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Hata Ariza Sebebi C06zim

kodu

JA Y anlis besleme boslugu ayari > Bedeme boslugunu dogru
Besdeme gecidinde sikishus ayarlayiniz.
paravar. » “RESET” tusuna basarak sikisan

paray: kaldiriniz.

HF Parcalanmis veya katlannus » Parcalanmis veya katlanmis parayi
paratespit edilmis. kaldirin. “RESET” tusuna basarak

saymaya devam ediniz.
Besleme gozinde yanlis » Para bedeme @0zindeki paraari
yerlestirilmis paravar. dogru olarak yerlestiriniz.

LD Anormal para uzunlugu tespiti » Anormal paray: kaldirip devam etmek

icin RESET tusuna basinmz.

SD Anormal paragenisligi tespiti » Anormal paray: kaldirip devam etmek

icin RESET tusuna basiniz.

Ch Birbirini  takip eden veya | > Birbirini takip eden veya anormal
anormal paratespiti paray: kaldirinmz.

» Bedeme boslugunu dogru olarak
ayarlayiniz.

Db Ikili veya yapisik para tespit | » Yigicidan bitin paralan cikartimiz.
edildi. icindeki yapisik olanlari bulun ve
Y anlis besleme bosluk ayar: tekrardan saydiriniz.

Yanlis ikili paray: tespit ayari » Dogru ayara getiriniz.
> Ikili paray: tespit ayarm seviyesini
paranmin murekkep karakteristigine ve
paranin kalinligina gore ayarlayimz.

Uv Ultraviyole tespit algilayicisi » Paray1 cikartiniz ve “RESET” tusuna
tarafindan tespit edilen taklit basinz.
parasuphes
Yanhs Uv 151k hassasiyet ayar1 | » Para karakteristiklerine gore Uv tespit

seviyesini ayarlayiniz.

Cf Manyetik agilayict tarafindan | > SuUpheli sahte paray: kaldirip devam
slpheli sahte para tespit etmek icin RESET tusuna basin
edilmis. MAG seviyesini karakteristige gore

ayarlayiniz

E-1 Makineyi acarken icinde veya | » Paralan kaldiriniz.
besleme haznesinde para var.

Besdeme gozii ve yigin| > Bunlartemizleyiniz.
agilayicilar kirli.
Uv Bad Tespit sistemi (Uv lambasi veya | » Uv lambasim veya Uv tespit PC

Uv tespit PC karti) bir problem
ortaya cikardh.

kartim degistiriniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet Hayir

Para sayma makinesinin test caligmasin yaptimz mi?

Test calismasindaki gostergeleri kontrol ettiniz mi?

Makinedeki sistem arizasin tespit ettiniz mi?

Tespit ettiginiz arizay: giderdiniz mi?

Para sayma makinesinin test calismasin tekrar yaptiniz mi?

Meslege uygun kiyafet giydiniz mi?

Calisma alamn ve detleri tertipli duzenli kullandimz nmi?

Sistemin montgj alaninin temizlik diizenine dikkat ettiniz mi?

©W | Nl rlw NP

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “ Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butln cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.

24



Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yazinz.

1 (...) Motorun hiz kontrol Gt ana kart tUizerindeki mikroislemci ve program
ile yapilmaktadir.

2. (...) DC motor asil sistemin ¢alismasini saglayan motordur.

3. (...) Disliler ve makara sistemi kendi baslarina donmektedir.

4, (...) Makinenin hiz ayarlamasi kontrol paneli Uzerinden yapilabilmektedir.
5. (...) Paraagilamaagilayicilar: bedeme Unitesinin igerisindedir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “Modul Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LISTESI

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz igin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi

kontrol ediniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Parasaymamakinelerini yeterince tanidimz ni?

2. Parasayma makinelerinin calisma prensiplerini yeterince
kavradimz mi?

3. Parasayma makinelerinin test edilme asamalarin: yeterince
kavradiniz mi?

4. Test galismasinm yapmayi, nigin ihtiyag duyuldugunu 6grendiniz
mi?

5. Sistemin gostergelerini kontrol etmeyi dgrendiniz mi?

6. Sistemin arizasim tespit etmeyi 6grendiniz mi?

7. Sistemin guc Uniteleri nasil kontrol edilir 6grendiniz mi?

8. Anzali kartin yerine saglam kartin takilmasin égrendiniz mi?

9. Sistemin en son tekrar test calismasim yaptiniz n?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yazinz.

1 () Motorun hiz kontrol i ana kart Gzerindeki mikroislemci ve  programile
yapilmaktadir.

() DC motor asil sistemin ¢alismasinm saglayan motordur.
() Disliler ve makara sistemi kendi baslarina donmektedir.
() Makinenin hiz ayarlamas: kontrol pandi Uzerinden yapilabilmektedir.

() Paraagilamaagilayicilar besleme tnitesinin icerisindedir.

o o > w D

() Madeni para sayma makinelerinin ¢alisma prensipleri hacim ve agirlik tammaya
dayanmaktadr.

~

() Sahte paray: tespitte kullanilan 1s1g1n adi kizil tes 1siktir.

8. () K&git para sayma makinelerinde, paray: tamma, algilayicilar yardimiyla
yapilmaktadr.

9. () Kontrol paneli makinenin ayarlarinin ve testinin yapildigi LCD ekranli paneldir.
10. ( ) Bedsleyici merdane para sayma makinesinin beslemesini saglar.

11. () Manyetik agilayicilar iletkenlik kontrol G yapmak icin kullamlmsgtir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyetlere geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Y anlhs
Dogru

OO IWINEF

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anlhs
Y anlhs
Dogru
Dogru

G WIN(F

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anhs
Y anhs
Dogru
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Y anlhs
Dogru

P
RIBlo|o|~|o|a|sjw|Ne
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