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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilir.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.




ACTKLAMALAR ..ottt ses st s s en et en s en et en s en st en s sn s en e enanenen ii
OGRENME FAALLYETIo L oo e e s et s e en e n s s 3
1. KALIP HAZIRLAMA ..ot ee e e e e e e e e eeee e e s s e enen e 3
1.1. Pargall Kemer CeGItIri.......ooui i 3
2 |V [ Yo (=1 I =0T 0 VTR 5
1.3, OIGU AIMA oottt st b et en e 6
1.4, KalP HAZITIAMA ..o 8
UYGULAMA FAALIYETLERT ..ot n e e 10
Kallp HAZITTAMA ... 10
DEGERLENDIRME OLGUTLERI. ... 12
OLCME VE DEGERLENDIRME ... 13
OGRENME FAALLYETIo 2 oo s s s e 14
2 KESTIM ettt ettt ettt e rer e et eearenaraen 14
D I = o (ST (=TT 1 T PPTTTRRR 14
A o €13 (N (=] [ TR 15
UYGULAMA FAALIYETLERT ..ot eeeeee e 17
(ST 1 PR 17
DEGERLENDIRME OLGUTLERI. ..., 18
OLCME VE DEGERLENDIRME ... eee s e 19
OGRENME FAALLYETI= 3 oo e s s e s e 20
3. MONTAJ (BIRLESTIRME) ......ouviieieeeeeeeeeeee ettt een s 20
3.1. Parcall Kemerde Birlestirme SekKilleri...........cooiiiiiiiininiiee e 20
I 1§ 1 1= o ¢ LT 21
3.3, BIMEGUIIMIE. ...t n e 22
DEGERLENDIRME OLGUTLERI. ... 25
OLCME VE DEGERLENDIRME ...t e 26
OGRENME FAALLYETI= 4 oo 27
A, TOKA TAKMA <o et e e e e et e e e e e e e e e s e eeee e e et eeees s seneneeeeeeeeeesenanann 27
4.1, TOKA TAKMANIN ONEMI 1.ttt ee e e e e eeeeeeee e e e e eeeeeaeenaeas 27
i o1 - T - 1 (0 LT VPO 27
i T (- 111 (=3 0] 01 (o TR 29
UYGULAMA FAALIYETLERT ..ot ee e ee e e 30
DEGERLENDIRME OLCUTLERT.......ovvoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 31
OLCME VE DEGERLENDIRME ... 32
MODUL DEGERLENDIRME. ... eeeee e s eeeeeeeseseeseeseeeseeseeeeenesenns 33
CEVAP ANAHTARLARI <. ee e e et n e e es et eeeee s sen s eeeneeeeeenenanann 34
KAYNAKCA ...ttt n e s et en et n e en e en et en s en s enenenen 35



ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 542TGD348
ALAN Ayakkabi ve Sar aciye Teknolgjisi
DAL / MESLEK Sar aciye Uretim-Sar aciye M odelistligi
MODULUN ADI Par cali Kemer
MODULUN TANIMI Parcali kemer Uretimi ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Teme Kesim, Deride Inceltme Islemleri, Tezgah islemleri,
Saraciyede Olcii Alma, Kemer Yapimi (Alan Ortak)
modullerini almis olmak.
YETERL iK If’?rgal1 kemer Uretimi ileilgili yontem veteknikleri
Ogrenmek.
Genel Amag
Gerekli atdlye ortamu ile saraciye arag ve gereg donanimlari
saglandiginda, teknige uygun parcali kemer yapabileceksiniz.
Amaclar
T 1. Parcali kemeri standartlara uygun 6lctilendirerek
O e kalip hazirlayabil eceksiniz.
2. Elde ve/veya pres kesim makinel erinde hatasiz
kesim yapabil eceksiniz.
3. Kemer parcalarin teknige uygun
birlestirebileceksiniz.
4, Kemere uygun ¢l ve modelde, teknige uygun
toka takabileceksiniz.
Saraciye atolye ortam, @ kesim aletleri(kesim bigagi, masat,
ege, kalibrasyonlu ¢elik cetvel) cizim kalemleri, boya
o . kelemleri, cizim masasi, pres makinesi, ¢eik bigcak, kesim
EGITIM OGRETIM masasi, tezgah arac ve gerecleri(mermer, deri kalemi, demir,
ORTAMLARI VE kesim lastigi, mezur, kumpas, cekic) milimetrik kalinlik
DONANIMLARI kumpasi, dil yuvasi e zimbasi, carkli zimba, zimba(trok)
basma makinesi, kemer tokasi, kusgozu, trok, ¢esitli siisleme
materyalleri, zimba (trok) sikma makinesi ve sikma aparatlari,
Td zimba
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetleilgili degerlendirme
= sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE o - oo
DEGERL ENDIRME Sretmen moddil sonuno_l_a size 6lgme araci (uygulama, soru--
cevap)uygulayarak modil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi
ve becerileri Olgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modil ile spor kemerin bir kolu olan parcali kemer Uretim tekniklerini
Ogreneceksiniz.

Parcali kemer Uretim yapan isletmelerde hem farkli model Uretimini desteklemek, hem
de atik mamul deriyi degerlendirmek icin Uretilen bir kemer cesitidir.

Her yasa, her cinsiyete ve sosyal gruba hitab eden ve kullarim sahasi genis olan bir
kemer turddir. Yapiminda kullamlan aksesuar ve tekniklerin gesitliligi Gretimi de zevkli
kilmaktadhr.

Parcali kemer daha cok spor giyim tarzina yonelik olarak calisilsa da Oretiminde
kullanilacak derinin cinsine ve aksesuarina gore fantezi olarak da calisilabilir.

Parcali kemeri diger spor kemerlerden ayiran Ozelligi, birlestirmede kullamlan
aksesuar vetekniklerin gesitliligi ve buna bagli olarak kemere kattig: estetik unsurdur.

Parca deriler degerlendirildigi icin GUretim maliyetleri daha dusuktir.Degisen moda
unsurlarimin kemer modellerine de yansimast ile gerek kisisel tiiketim gerekse hediyelik esya
pazarindaki yeri de son derece genistir.

Bu modul ile daha 6nce de uygulamis oldugunuz kemer dretimi ile ilgili bilgi ve
becerilerinizi pekistirerek, parcali kemer tirlerini daha yakindan tammus olacaksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda modele uygun 6lcli alarak parcali kemer icin kalip
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardr:

/] Kemer satis magazalarin gezerek parcali kemer modellerini inceleyiniz.

/] Parcali kemerlerin kullammm alanlarint arkadaglarimz ile tartisimz.

@  Pacali kemerlerde kullanilan birlestirme teknikleri hakkinda bir rapor
hazirlayinmz.

1] Parcali kemerlerde kullanilan deri ¢esitlerini arastirarak, ssmfimza deri 6rnekleri
getirip arkadaslarimzla birlikte inceleyiniz.

1. KALIP HAZIRLAMA

1.1. Parcalh Kemer Cesitleri

Parcali kemer spor kemer cesitleri icinde yer alir. Kclk deri parcalarimin ekonomik
olarak degerlendirilebilmesi icin uygun modellerdir. Kiiglk parcalarin aym ya da farkli boy,
renk ve bigimlerde farkl: tekniklerle bir araya getirilerek birlestirilmesi sonucu olusturulur.

Parcali kemerler hem spor hem de fantezi giyim igin Uretilebilmektedir. Kadin, erkek
ve gocuk modelleri mevcuttur.

Parcali kemerler, pantolon briti icinden gegebilecek sekilde Uretilebilecegi gibi giysi
Uzerine ve pantolon kemerinin Gstiinde kalacak sekillerde de Uretilebilir. Bu 6zelliginden
dolay1 Ozelikle bayan modelerinde, beden genislik standartlarimn disina rahatlikla
cikilabilir. Yapiminda kullanilan malzeme ¢esitliliginin bol olmasi ve farkli birlestirme
tekniklerinin bir arada rahatlikla kullanilabilir olmasi nedeni ile yaratici ¢alismalar igin son
derece uygun bir Uretim koludur (Fotograf 1.1).

Fotograf 1.1(a): Kolon+deri kemer



Fotograf 1.1( b) : Parcali kemer

Fotograf 1.1( c) : Parcali kemer

Fotograf 1.1( d) : Parcali kemer

Fotograf 1.1( e) : Parcali kemer
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Fotograf 1.1( f ) : Parcali kemer

1.2. Model Form

Uretimine karar verilen parcali kemerin ayrintili gizimi yapihr (Cizim 1.1). Uriin
Uzerindeki detaylar (ucluk ve tokalik, birlesme noktalari, parca sayisi, derinin cinsi ve
kalinlig1 vb.) bu gizim Uzerinde gGsterilir.(Bkz. Kemer Y apimi moduldi).

Modd form hazirlanirken

Derinin cinsi (yarma deri)
Derinin kalinligi

Beden dlcusl

Kullanlacak aksesuarlar
Slsleme teknigi ve materyalleri
Birlestirme teknigi

Toka gesidi ve ebadi bdirlenir.

[SESENRORSRNRN

Derinin Cinsi : Yarma deri

Deri Kalinhgr : 2 mm

Aksesuarlar : Sart metal

Beden 38

Birlestirme Teknigi : Hazir aksesuar
TokaEbat :5x4.3cm.

Kopri: 10 x 1.5 cm. (Deri kalinligr :2 mm)
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Cizim 1.1: Model form

1.3. Olcl Alma
Uretilecek kemer bedeni, standart 6lcli tablosuna bakilarak belirlenir. (Tablo 1.1)

Beden Ol¢usu Kemer uzunlugu
36 90 cm.

38 95 cm.

40 100 cm.

42 105 cm.

44 110 cm.

52 130 cm.

XL 135-140 cm.
XXL 145-150 cm.

Tablo 1.1: Standart beden 6l¢ii tablosu

Kemerde kullanilacak toka, kemerin modeline ve malzemesine uygun olarak
secilmelidir. Tokanin i¢ genisliginin kemer eninden 3 mm genis olmasi gerekir. Bu sayede
serit derinin, toka etrafindan rahat donebilmesi ve hareket edebilmesi saglanms olur. Tokai¢
Olgimi kumpas ile yapilir (Fotograf 1.2).



Fotograf 1.2: Kumpada tokai¢ dlgiimu

Parcali kemerde ideal deri kalinligi kemerin modeline ve kullarilacak malzemeye gére
degisir. Bu modulde Uretilecek pargali kemer icin segilen yarma derinin kalinligi, milimetrik
kalinlik kumpasi ile dl¢ultr. Deri kalinligi 4 mm’ye kadar sorun yaratmaz. Daha kalin deriler
icin deri, yarma makinesinden gegirilmelidir.

Model formda hazirlanan ve ayrintilar: verilen kemer modelinin parcalari , Uretilecek
bedene gore ol guilendirilir.Ornek mode!, kalgcada kullanilacak bir bayan kemer modeli oldugu
icin genislik dlgusiinde bir kisitlama getirilmez. Bu ¢alismada 38 beden calisilmistir. Elips
seklindeki kemer parcalarinin genisligi 8 cm uzunlugu 12 cm' dir. Pargalar birlesirken 1" er
cm Ust Uste binecegi igin, 12 cm'lik her bir parga 10 cm'’ e dusecektir.Bu durumda Uretilecek
bedene ve istenen uzunluga gore parca sayisi belirlenmelidir.

Tokalik ve ugluk kalibi aym olacaktir. Olglilendirme yaparken, kemer parga kalibi
aynen kullamlir ve parga kalibin bir ucundan itibaren 14 cm'lik uzunluk eklenir.Bu uzunluk
parca kalib ile birlestiginde 15.5 cm olacaktir. Toka takilacak uctaki 5 cm’lik tokalik kivirma
pay1 ve ucluk sarkma pay: bu 6lcliye dahildir. Genislik ise 4 cm’dir. Ugluk sarkma pay1 5
delikli kemerde 3. Delik, 3 Delikli kemerde 2. Delik denk gelmelidir.

Bel ayar ddikleri arast mesafe 2.5 cm olacaktir. Ucluk ucundan itibaren ilk bel ayar
ddligi arasindaki mesafe 5 cm olmalidir. Uglukta, 3 bel ayar ddigi agilacaktir.

Slislemede kullanmlacak kusgOzl deliklerinin arasindaki mesafe 1.7 cm, deliklerin gapi
4.5 mm; dir. Parcalar: birlegtirmede kullanilacak trok deliklerinin ¢api ise 3 mm' dir.

Olcuilendirmede freze pay: ilave edilmeyecektir. Cok ince ve yarma derilerde, eskitme
ve baski gibi efekt etki yaratan deri yiizeylerinde dogal gérinimi bozmamak icin ve sekilli
parca derilerde freze makinesinden gecemeyecegi icin freze yapilmaz.
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Kopra icin 1.5 cm genislik idealdir. Koprd uzunlugu icin ise kemer genisliginin 2
katina yaklasik 2 cmilave edilir ( Ornek model icin 4 x 2 + 2= 10 cm).

Asagida, bu modilde uygulanacak kemere ait 6lcl tablosu verilmistir ( 38 beden icin).
Sizler de Kemer Yapim modiliinde edinmis oldugunuz bilgileri hatirlayarak kendi
bedeninize uygun dlclleri dikkatlice aip 6l¢li formuna aktarinmz.

Modele Gore Olgii Formu

Kemer Detaylari Boy En
Govde parcalari 12 cm 8cm
Ucluk ve tokalik uzantisi 14 cm 4cm
Tokalik kivirma pay: 5cm 4cm
Kopru 10 cm 1.5cm
Toka 5cm 4.3 cm
Be ayar ddiklei arasi|2.5cm

mesafe

Dil yuvasi ddligi 2cm 0.4cm
Kusgdzi  delikleri  arasi|1.7 cm

mesafe

Kusgdzi deliklerin  kenara|1cm

uzaklik mesafesi

Kusg0zu deliklerinin ¢api 4.5 mm 4.5 mm
Trok ( birlestirme) | 3 mm 3 mm
deliklerinin capi

1.4. Kahp Hazirlama

Modéli cizilen ve Uretilecek bedene gore 6l clilendirilen kemer parcalar: karton tizerine
cizilir. Kalip parcalari, simetrisi alinarak olusturulmalidir. Ugluk ve tokalik kalibimn ucuna
istenen agida kavis verilmelidir ( Fotograf 1.3). Olgti formuna aktarilan birlestirme ve
susleme isaretleri karton Uzerine aktarilir. Olglim, deliklerin cap merkezinden, diger cap
merkezine yapilmalidir. Deliklerin kemer kenarina uzakligi 1 cm olmalidir. Deneme kalip,
Gizgi Uzerinden kaydirma yapmadan kesim lastigi Uzerinde kesilir. Kalibin Olgllere
uygunlugu kontrol edilerek, hata teshit edilmemis ise kalip, model mukavvasina gegirilir.
Model mukavvas: Uzerinde 6lcllere uygun olarak sisleme ve birlestirme delikleri agilir
(Fotograf 1.4).

Sekilli parca derilerin elde kesimi ustalik ister. Sartlar uygun oldugunda ya da seri
Uretim yapilacak ise zaman kaybini ve kesim hatalarim Onlemek igin kaliplarin g¢elik
bicaklarimin yaptiriimas: daha dogru olacaktir.



Fotograf 1.3: Kalip olusturma

Model mukavvas: Uzerine Urun bilgileri yazilir (Hangi pargadan kag adet kesilecegi,
deri kalinligi, derinin cinsi, ait oldugu beden vb.).




UYGULAMA FAALIYETLERI

Kullanilacak Arag Gerecler

Cizim masast

Resim kalemleri

Resim kagidh

Simetrik kalibrasyonlu cetvel
Kumpas

Mezur

Kemer tokalar

Yarma deri

Kesim masast

10. Kesim lastigi

11. Masat

12. Ege

13.  Moded mukavvasi

14. Karton

15. Kesim bigag:

16. Milimetrik kalinlik kumpast
17. Kursun kalem

18. Gumus kalem

CoNOOA~WDNE

Islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak parcali kemer icin
kendi bedeninize uygun 6l¢i aliniz.

Kalip Hazirlama

Islem Basamaklari Oneriler
@ Verilen kemer formunu fotokopi ile| @ Ayrintilara dikkat ediniz.
blyutiniz.

@ Bd olginuzi alimz.(bkz. Kemer | @ Bd 6lglsuni alirken hareket payini ekleyiniz.
Y aptmi modul )

@ Standart uzunluk o6lglst tablosuna| @ Dogru 6lcl aldiginizdan emin olunuz.
bakarak, standart dlcllerle be
Olciniza karsilastiriniz.

@ Kullamlacak yarma derinin | @ Hassas 6lglim yapiniz.
kalinligim  milimetrik  kalinlik
kumpasi ile 6l¢linuz.

@ Kemer parcalarim  kendi beden| @ Mlimetrik 6lcim yapiniz.
Olclnlize goére olcllendirerek parca
sayinizi belirleyiniz.

@ Modele ve Odlgclye uygun toka|@ Toka secerken kemer eni ve derinin kalinligin
Seciniz ve toka i¢ Olguminu dikkate aliniz.

yapiniz.
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Dil yuvas, bd ayar ddikleri,
siseme ve birlestirme delikleri
mesafesini 6l¢ulendiriniz.

Ayrintiya 6nem veriniz.

Alinan olcileri, olcu tablosuna
yazinz.

Olcileri tabloya dikkatle aktarinz.

Olciilerin kontrol

ediniz.

dogrulugunu

Olgulerin  dogrulugunu
birlikte degerlendiriniz.

ogretmeniniz  ile

Olglleri karton Uzerine aktararak
siseme ve birlestirme isaretlerini
alinmz ve kalibr kesiniz.

Hassas ¢izim yapiniz ve bigaginizi bileyiniz.

Kalibin  Olgllere  uygunlugunu Hassas 6l¢cim yapinmz.
kontrol ediniz.
Kalip hatast yok ise, kalibi model Kesim yaparken kalibin Olcisinu

mukavvasina gegiriniz.

degistirmemeye 6zen gosteriniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Gerekli arag-gereci hazirlayarak parcali kemer icin 6lcli formu hazirlayimiz. Bu
uygulamayi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Aaklama
Asagida listelenen davranslari, davramslarimzin her birinde gozleyemediyseniz Hayr,
gozlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

SIRA Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr
1. Verilen kemer formunu fotokopi ile blyittiniz mia?
2. Bel 6lgunizi aldiniz mi?
3 Standart uzunluk 6l¢usii tablosuna bakarak, standart
' Olculerle bel Olglinuzt karsilastirdimz nmi?
4 Kullarilacak yarma derinin kalinligint milimetrik
' kalinlik kumpasi ile 6l¢tintiz mu?
5 Kemer parcalarin kendi beden dl¢iiniize gére
' Olculendirerek parca sayinizi belirlediniz mi?
6 Modele ve dl¢liye uygun toka sectiniz ve tokaic
' Olgimini yaptiniz mi?
7 Dil yuvasi , bel ayar delikleri, siisleme ve birlestirme
' delikleri mesafesini 6lgulendirdiniz mi?
8. Alinan 6lguleri, 6l tablosuna yazdimz mi?
9. Olcilerin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?
10 Olcileri karton Uizerine aktararak siisleme ve
) birlestirme isaretlerini aldiniz ve kalibi kestiniz mi?
11. Kalibin dlgulere uygunlugunu kontrol ettiniz mi?
12 Kalip hatasi yok ise, kalib1 model mukavvasina
' gegirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A. Objektif Testler (Olgme Sor ular)
Bu faaliyette 6grendiklerinizi asagidaki sorular: cevaplayarak ol¢iniiz.
Asagidaki ciimleleri dogru(D) veyayanlis (Y) olarak degerlendiriniz.

() Parcali kemerde, kemer genisliginde standartlar disina ¢ikilabilir.

() Parcali kemerler, unisex kemerlerdir.

() Parcali kemerde farkl: teknik ve malzemeler bir arada kullamlamaz.

() Parcali kemerde kalip, diz serit degilse freze ve kenar boyama yapilmaz.

() Eskitme ve baski gibi efekt etki yaratan derilerde, freze dogal gorinimi bozmaz.
() Kusgdzl deliklerinin kemer kenarina olan uzaklig: 1 cm'’ dir.
() Tokanminic genisligi, kemer genisliginden 1 cm fazla olmalidir.

NogakrowdhE

DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Y anlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit
yasadigimz sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu dgrenme faaliyetinde, elde veya pres kesim makinesinde hatasiz ve firesiz kesim
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardhr:

0] Parcali ve sekilli kemerlerde e de kesimin dnemini arkadaslariniz ile tartisiniz.
/] Pres kesim makinesinin ¢alisma ve kullamm esaslarini hatirlayimz.

2. KESIM

2.1. Elde Kesim
Kesilecek parcalar:

@ 2 adet ucluk kalibi ( Ayni zamanda tokalik kalibidir.)
@ 6 ade govde parcasi kalibi
0] 1 adet kopri

Kesim arag ve gerecleri hazirlanmir. Kesim bicagi bilenir. Kesilecek yarma derinin,
ylzey analizi yapilir. Varsa kusurlu yizey isaretlenir. Deri, kesim lastigi Gzerine alinir.
Kemer parcalari ekonomik sekilde yarma deri Uzerine yerlestirilerek gerekli sayida parca ,
deri kesim bigag: ile kesilir ( Fotograf 2.1). Kesim sirasinda bigak kaydirilmaz.

Kaliplar Uzerindeki susleme ve birlestirme isaretleri deri kalemi ile deri Uzerine
aktarilhir (Fotograf 2.2).

Isaretli yerler; siseme ( kusgozil ) ddikleri 4.5 mm capinda, birlestirme ( trok)
delikleri 3 mm capinda & zimbasi veya garkli zimbaile ddinir (Fotograf 2.3).

KoOpru kesimi, Ol¢li formundaki olculere uygun olarak varsa ¢elik bigak ile preste
yoksa celik cetvelle elde kesilir.
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Fotograf 2.1: Eldekesm

'

Fotograf 2.3: Stideme ve birlestirme deliklerinin aclmas

2.2. Preste Kesim

Sekilli pargalarin kesimi, ¢elik bigaklar ile ¢cok daha iyi ve plriizsiz sonug verir.
Ayrica zamandan tasarruf saglar. Ancak bu bicaklarin tretimi maliyetlidir. Uriin kaliplarinin
pres bigaklarina donustimi mumkin ise preste kesim asagidaki sekilde yapilir.

Kesime baslamadan dnce pres makinesinin ¢alisir durumda olup olmadigi kontrol
edilmeli, kesim alam Uzerinde gereksiz nesne bulundurmamali ve calisma talimatina
uyulmalidir.

Pres makinesinin basing ve yukseklik ayar1 yapilir. Derinin ylizey analizi yapilir. Deri,
kesim lastigi Uzerine makineye yerlestirilir. Gerekli sayida parga, pres makinesinde
ekonomik olarak kesilir. (Fotograf 2.4 ve 2.5) Kopru kesimi, var ise kopri bigag ile preste,
yok ise elde yapilir.
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Fotograf 2.4: Ucluk ve tokahgin preste kesimi  Fotograf 2.5: Govde parcalarin preste kesimi

Elde kesim konu baglhiginda anlatildig: sekilde birlestirme ve siisleme delikleri acilir.
Sekilli deri parcalar freze makinesine girmeyecegi icin bu kemerde freze ve kenar

boyama islemi yapilmayacaktir. Ayrica yarma deri gibi yumusak karakterdeki deriler freze
islemine tabi tutulamaz.

16



UYGULAMA FAALIYETLERI

Kullanilacak Aracg-Gerecler
Yarma deri

Pres makinesi
Deri kalemi
Kesim bigagi
Celik cetvel
M asat

Ege

RO NoOA~WNE

0. Kesim lastigi
1. Cekic

Carkli zzimba veya d zimbasi

Kemer kaliplar: (Var ise ¢dik bigaklari)

Islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen husudar: dikkate alarak, parcali kemerin

elde veya preste kesimi yapiniz.

Kesim

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Derinin ylizey analizini yapiniz.

@ Dikkatli olunuz.

@ Deri kesim bigagin bileyiniz.

@ Bigagin keskin oldugundan emin olunuz.

@ Kemer govde, ucluk ( tokalik )
kaliplarin deri Uzerine yerlestiriniz.

@ Deriyi ekonomik kullaniniz.

@ Gerekli sayida kemer pargasim elde
kesiniz.

@ Bigag1 kaydirmamaya 6zen gosteriniz.

@ Celik bicak kalib1 var ise pres
makinesinde kesim yapiniz.

@ Makine ayarlarint dogru yaptigimizdan emin
olunuz.

@ Kopru kesimini belirlenen
Olcllerde varsa preste bicak ile
yoksa elde kesim bigagi ile yapinmz.

@ Kesim aletlerinin risklerini hatirlayiniz.

@ Deri parcalar: Uzerine siisleme ve
birlestirme isaretlerini aliniz.

@ Isaretleri kaydirmadan dogru aktarimz.

@ Susleme ve birlestirme deliklerini
isaretli yerlerden carkli zimba veya
d zimbasi ile ddiniz.

@ Susdeme deliklerini 4 mm, birlestirme
deliklerini 3 mm capta deldiginizden emin
olunuz.

@ Kesimin istenen nitdikte olup
olmadigim kontrol ediniz.

@ Kesilen kemer deriyi 6gretmeniniz ile birlikte
degerlendiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Gerekli arag-gereci saglayarak elde veya pres makinesinde kemer kesimi yapimz. Bu
uygulamayi asagidaki dlciitlere gore degerlendiriniz.

Aaklama
Asagida listelenen davramglari, davramslarimizin her birinde gozleyemediyseniz Hayir,
gozlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

SIRA Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr
1. Derinin yuzey analizini yaptimz ni?
2. Deri kesim bigagin bilediniz mi?

3. Kemer govde, ugluk ( tokalik ) kaliplarint deri
Uzerine yerlestirdiniz mi?

4. Gerekli sayida kemer pargasini €de kestiniz
mi?

5. Celik bigak kalibr var ise pres makinesinde
kesim yaptimz mi?

6. Kopru kesimini belirlenen Ol cllerde varsa
preste bicak ile yoksa elde kesim bigagi ile
yaptimz mi?

7. Dei parcalar: Uzerine stisleme ve birlestirme
isaretlerini aldimz m?

8. Susleme ve birlestirme deliklerini isaretli
yerlerden carkli zimba veya el zimbasi ile
deldiniz mi?

9. Kesimin istenen nitelikte olup olmadiginm

kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplayarak l¢uiniz.
Asagidaki dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

A. Objektif Testler (Olgme Sor ular)

1. () Eldekesim, pres makinesine gére daha diizgiin sonug verir.

2. () Kesimislemi, mermer Uzerinde yapilmalidir.

3. () Kusgozi takilacak sisleme delikleri 4.5 mm capinda agilmalidir.
4. () Trok deliklerinin gapt 4 mm olmalidir.

5. () Suslemeve birlestirme isaretleri deriye, deri kalemi ile aktarilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirmiz. Dogru cevap sayinmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

19



OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu

Ogrenme  faaliyetinde, teknige uygun olarak kemer parcalarim

birlestirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli arastirmalar sunlardhr:

%)

%)

Kemer Uretimi yapan firma ve magazalarn gezerek, parcali kemerlerde
kullarmilan montaj (birlestirme) tekniklerini arastiriniz ve rapor hazirlayiniz.

Kemer Uretimi yapan firmalar: ve magazalar: gezerek birlestirmede kullamlan
aksesuarlar1 inceleyiniz ve bu konuda bir rapor hazirlayiniz.

Parcali kemerlerde montgj kalitesinin ve dayanmkliligimin 6nemini arkadagslariniz
iletartisgimz.

3. MONTAJ (BIRLESTIRME)

3.1. Parcali Kemerde Birlestirme Sekilleri

Parcali kemerde montgj (birlestirme); modd 6zelligi, deri ve yardimci gereclerin
¢esidine gore farkliliklar gosterir. Birlestirme sekilleri ileilgili herhangi bir stnirlama yoktur.

En onemli

kriter dayanikliliktir. Hangi teknik uygulamrsa uygulansin, pargalarin

ayrilmamasi, kopmamasi, dagilmamasi ve ¢ozilmemesi gerekir. Parcali kemer Uretiminde
kullanlan belli bagl birlestirme teknikleri sunlardhr:

(SECRORORNEORNRN

Halkalarla birlestirme (Fotograf 1.1.(d) )

Cssitli metal veya plastik aksesuarlarla birlestirme ( Fotograf 1.1.(c) )
Parcalari icice gecirerek birlestirme (Fotograf 1.1.(f) )

Makinede dikerek birlestirme (Fotograf 1.1 (b) )

Elde dikerek birlestirme (Fotograf 1.1.( €) )

Baglayarak birlestirme

Kancalarla tutturarak birlestirme

Yapistirarak birlestirme

Bu teknikler tek baslarina kullanilabilecekleri gibi ikisi ya da Ucl bir arada da
kullanilahilir (Fotograf 1.1.a). Bu modilde, cesitli metal aksesuarlarla birlestirme teknigi
uygulanmustir.
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3.2. Sisleme

Kesilmis kemer gbvde ve ugluk ( aym zamanda tokalik) parcalari hazirlamr. Kesim
hatasi ve deri ylzey hatasi olup olmadigi kontrol edilir. Trok (zimba ) basma makinesine
kusgOzi aparatlart erkek parca altta, disi parca Ustte olacak sekilde yerlestirilir (Fotograf
3.1).

Fotograf 3.1: Kusgdzu apar atlari Fotogr af 3.2: Kusgtdzi takma

Sar1 metal renkte kusgozleri, 4.5 mm capinda acilmis olan stisleme ddiklerine, hem
gbvde parcalarina hem de ucluk ve tokalik parcalarina yerlestirilir (Fotograf 3.2). Kemer
parcalar: trok basma makinesine alimir ve derinin 6n yizl altta kalacak sekilde basilarak
sikistirilir ( Fotograf 3.3). lyi sikismazsa, aksesuar zaman iginde diisebilir.

Fotograf 3.3: Kusgdzi basma
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3.3. Birlestirme

Trok (zimba) basma makinesine trok biiyukligiine uygun aparat takilir. Troklar 3 mm
capindaki birlestirme deliklerine yerlestirilir (Fotograf 3.4). Parcalar birlestirirken bir parga
Ustte bir parca alltta kalacak sekilde yerlestirilmelidir. Trok (zimba) basma makinesine
alinarak trok basilir ( Fotograf 3.5).
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Fotograf 3.4: Trok takma Fotograf 3.5: Trok basma

Ornek calismada kemer parcalarinin ortasina metal siisleme aksesuarlar: gakilmustir.
Piyasada suiseme amagli kullanilan bu tir aksesuarlar son derece zengin cesitleri ile
mevcuttur (Fotograf 3.6 ).

Govde parcalarin tam ortalar: isaretlenerek 2' lik ¢elik, carkli zimba veya e zimbasi
ile ddinir (Fotograf 3.7). Modde uygun secilen aksesuar, agilan deliklere yerlestirilir
(Fotograf 3.8). Aksesuarin arkasinda bulunan cikintiya disi trok pargast gecirilir. Demir
Uzerine alinarak, tersten ¢ekic ile cakilir (Fotograf 3.9).

Fotograf 3.6: Aksesuar gesitleri Fotograf 3.7: Delik agma
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Fotograf 3.8 : Aksesuar takma Fotograf 3.9 : Aksesuar cakma
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_ UYGULAMA FAALIYETI
Kullamlacak Arag-Gerecler

Kemer parcalar

Sar1 metal kusgozi

Sar1 metal trok

Kusg6zl aparatlar

Trok aparatlar

Zimba (Trok ) basma makinesi
Sar1 metal aksesuar

Carkli zzimba veya d zimbasi
. Cekic

10. Demir

11. Istezgah

12-  Zimba (trok) stkma aparatlar:

CONOA~WDNE

Islem basamaklar: ve onerilerde belirtilen hususlar: dikkate siisleme ve birlestirme
islemini yapinmz.

Montaj (Birlestirme)

Islem Basamaklari Oneriler
@ Zimba basma makinesine kusgtzi | @ Kusgdziine uygun biydklikte ve dogru
aparatlarin takinz. aparat taktigimzdan emin olunuz.
@ Kemer parcalarinn sisleme | @ KusgOzlerini  derinin - 6n  ylzinden
deliklerine kusgozlerini yerlestiriniz. yerlestiriniz.
@ Zimba basma makinesinde

kusgBzlerini basiniz. @ Kusgozlerinin iyi sikistigindan emin olunuz.

@ Zimba basma makinesine trok | @ Dogru ve uygun biytklikte aparat
aparatlarin takiniz. taktiginizdan emin olunuz.

@ Kemer  parcalariin  birlestirme
deliklerine, trok parcalarim

@ Disi parcayr derinin 6niine , erkek parcayi

yerlestiriniz. arka ylzine takinmz.
@ g;g:ﬁfz basma makinesinde troklart @ Troklariniyi sikistigindan emin olunuz.

@ Kemer pargalarimin tam ortalarin,
metal  aksesuarlarin  gegebilecegi
buylkltkte deliniz.

@ Metal aksesuarlari deliklere | @ Kullamilan aksesurlarin Uretim hatasi olup
yerlestiriniz. olmadigim kontrol ediniz.

@ Disi  trok parcalarim  aksesuar
arkasina yerlestirerek  cekic ile | @ Pargalariniyi sikistigindan emin olunuz.
cakiniz.

@ Birlestirme isleminin istenen nitelikte | @ Birlestirme  islemi yapillan  kemeri
olup olmadigini kontrol ediniz. Ogretmeniniz ile birlikte degerlendiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Gerekli arag-gereci saglayarak, kemer parcalarinm siisleyip birlestiriniz. Bu uygulamay1
asagidaki olcitlere gore degerlendiriniz.

Aaklama
Asagida listelenen davramglari, davramglarimzin her birinde gozleyemediyseniz Hayir,
gozlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

SIRA Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr

1 Zimba basma makinesine kusgdzi aparatlarin
' takinmz.

Kemer parcalarinin siseme  ddiklerine
kusgozlerini yerlestiriniz.

Zimba basma makinesinde kusgozlerini basiniz.
Zimba basma makinesine trok aparatlarim takiniz.
Kemer pargalarimin birlestirme deliklerine, trok
parcalarim yerlestiriniz.

Zimba basma makinesinde troklar: basiniz.

Kemer parcalarinin tam ortalarini deliniz.

Metal aksesuarlar: deliklere yerlestiriniz.

Disi trok parcalarim aksesuar arkasina yerlestirerek
cekic ile cakimz.

Birlestirme isleminin istenen nitelikte olup
olmadigim kontrol ediniz.

© | ©N G kW DN

=
©

Degerlendirme
Yaptigimz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplayarak 6l¢uiniz.
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

A. Objektif Testler (Olgme Sor ular)

=

() Kusgozu, karsilikli iki parcadan olusur.

2. () Zimba basma makinesine, kusgtzi aparatlarinin erkek parcas: alta, disi parcas Uste
gelecek sekilde takilmalidir.

3. () Acilms olan stisleme deliklerinden daha blyiik capta kusgdzi kullanmak gerekir.

4. () Kemerde kullanilan tim aksesuarlarin birbiri ile uyumlu olmasi, kemere estetik
deger katar.

5. () Trokta, erkek parcaderinin 6n ylzine, disiparca ise arka yizine takilir.

6. () Meal aksesuarlar, gekic ile 6n ylzden gakilir.

Degerlendirme
Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete dénerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Uygun ortam saglandiginda model e ve teknige uygun kemer tokas takabil eceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde, 6ncelikle asagidaki arastirmalar: yapmalisimz:

%)

%)

Kemer satis magazalarim gezerek parcali kemerlerde kullamlan toka ¢esitlerini
inceleyiniz.

Internet, magaza ve uUretim atOlyelerini gezerek, toka takma tekniklerini
arastirimz.

Toka seciminin kemer Uzerindeki estetik etkisini arkadaslarimiz ile tartisiniz.
Toka eskizleri galisarak farkli ve fonksiyonel toka tasarlayimz.

Bilgi ve deneyimlerinizi arkadaslarimzla paylasimz.

4. TOKA TAKMA

4.1. Toka Takmanin Onemi

Toka, kemerin en gbze carpan aksesuaridir. Kemerde toka secimi ve montgji son
derece 6nemlidir. Kullanilacak tokamn kemer genisligine uygun genislikte ve ebatta, modeli
destekleyici formda ve renkte olmasi, kemeri stislemede kullanilan diger aksesuarlarla uyum
saglamasi gerekir.

Tokanin hangi teknikle montajlanacag: da 6nemlidir. Toka, kemere hazir aksesuarlarla
yadadikerek tutturulur. Hangi teknigin kullamlacagi, kemerin tasarimina, derinin 6zelligine,
stislemede kullanmlan diger malzemelerin 6zelligine gore degisir.

Toka montajimin saglam olmast gok 6nemlidir. Montajda trok vb. metal aksesuarlar
kullanmldiysa bunlar dogru ve saglam montajlanmali, dikerek montajlandiysa dikislerin
saglamlalastirilmasi gerekmektedir.

4.2. Toka Takma

Bu modiilde verilen 6rnek kemerde, trok basarak toka montaj1 yapil mistir.
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Birlesmis kemerin sol tarafinda kalan tokalik pargasi, 5 cm' den isaretlenir (Fotograf
4.1). Tokalik ( dil yuvas)) zimbasi, bu isaretin tam ortasina gelecek sekilde yerlestirilir.
(Zimbanmin bulunmamasi halinde, 6lcl formunda verilen dlcllere gore elde delinebilir.)
Lastik Uzerinde gekic ile dil yuvas: deligi agilir (Fotograf 4.2).

Fotograf 4.1: Tokalik dil yuvas isaret alma  Fotograf 4.2: Dil yuvas deligi agma

Dil yuvas: deliginin tam ortasindan tokalik kivirma payr geriye dogru katlanr. iki
Ustte bir allta olmak Uzere, carkli zimba ya da el zimbasi ile 3 trok deligi agilir ( Fotograf 4.3
). Hazirlanmug olan kdpr, tel zimba ile kenarlar tam olarak OrtUsecek sekilde birlestirilerek
iki yerden zimbalanir (Fotograf 4.4).

Fotograf 4.3: Trok deligi agma  Fotograf 4.4: Kopr U uclarin birlegtirme

Toka, dil yuvasina yerlestirilir. Tokalik kivirma pay1 katlanarak, kopri tokalik ile
kivirma pay1 arasina alinir.Kopri yerlestirilirken, zimbali birlesme noktasimn deri kati
arasinda kalmasina dikkat etmek gerekir. Kopru iki kat deri arasinda kalacak sekilde ,
acilmig olan delikleretroklar yerlestirilerek basilir (Fotograf 4.5).

Bel ayar ddikleri kemer ucluk kismundan 5 cm icerde baslayacak sekilde 2.5 cm
mesafe ile isaretlenerek delinir (Fotograf 4.6 ). Carkli zimba ya da € zimbasi ile 3 delik

acilir.
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Fotograf 4.7: Bitmis par ¢ali kemer
4.2.1. KaliteKontrol
Bitmis kemerin kalite kontroli yapilir. Kemer Uzerinde, deri hasarlarinin olup
olmadigi, aksesuar montaj ve Uretim hatalart kontrol edilir.Kesim hatasi kontrolu

yapilir.Duzdtilebilecek hatalar dizeltilerek son kontrol raporu diizenlenir. Pargali kemer
tamamlanmustir ( Fotograf 4.7 ).
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UYGULAMA FAALIYETLERI

Kullanilacak Aracg-Gerecler

Toka

Td zimba

Kemer derisi
Kemer kopri derisi
Deri kalemi

Cekic

Kesim lastigi

Trok

CONOORWNE

11. Zimba basma makinesi

12-  Zimba (trok) stkma aparatlar:

. Carkli zzmbaveya & zimbasi
10. Tokalik (dil yuvasi ) zimbasi

Islem basamaklar1 ve Onerilerde belirtilen hususlar: dikkate alarak kemere toka

takimz.

Toka Takma

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dil yuvas: ddligini aginiz.

@ Dogru isaret aldigimzdan emin olunuz.

@ Trok deliklerini agimz.

@ Dogru isaret alarak uygun biyuklikte ve
sayida deliniz.

@ Kopri uglarim zimbalayarak
birlestiriniz.

@ Kopru uglarinin karsilikli gelmesine 6zen
gosteriniz.

@ Tokay: dil yuvasina yerlestiriniz.

@ Uygun tokayr kullandiginizdan emin
olunuz.

@ Tokalik kivirma payin geriye
katlayarak, kopriyti iki deri arasina
yerlestiriniz.

@ Td zzimbamin deri kat1 arasinda kaldigindan
emin olunuz.

@ Bedl ayar ddiklerini agimz.

@ Ucluk ucundan itibaren 5 cm geriden ve 2.5
cm mesafeile 3 delik agimz.

@ Kalite kontrol yapiniz.

@ Sektor temsilcisi veya 6gretmeninizile
birlikte, kemerin istenen nitelikte olup
olmadiginm degerlendiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Gerekli arag-gereci saglayarak, teknige uygun toka takimz. Bu uygulamay: asagidaki
Olcltlere gore degerlendiriniz.

gozledi

Aaklama

Asagida listelenen davramglari, davramglarimzin her birinde gozleyemediyseniz Hayir,

yseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

SIRA

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayr

Dil yuvasi ddligini agtiniz mi?

Trok deliklerini agtimz mi?

Kopri uglarim zimbalayarak birlestirdiniz
mi?

Tokay dil yuvasina yerlestirdiniz mi?

Tokalik kivirma payim geriye katlayarak
koOpriyu iki deri arasina yerlestirdiniz mi?

Bel ayar ddiklerini agtiniz mi?

Kalite kontrol yaptimz nmi?

DEGE

RLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME
Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplayarak 6l¢uiniz.
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

A. Objektif Testler (Olgme Sor ular)

1. () Kemer tokasimin, kemerde kullanilan diger aksesuarlarla da uyum saglamasi
gerekir.

2. () Tokakemere dikerek de montajlanabilir.

3. () Tokatakildiktan sonra koprii yerlestirilir.

4. () Tokalik kivirma pay1 4 cm' dir.

5. () Bd ayar ddigi, ucluk ucundan 5 cm mesafeden baglanarak acilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayinmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Yeterlik Olgme

Modul ile kazandigimz parcali kemer yapma yeterligini 6lgmek icin pargali bir kemer
hazirlayimz.Bu uygulamay: asagidaki ol¢ltlere gore degerlendiriniz.

Uygulama Faaliyeti: Parcali Kemer Yapimi
Aciklama: Asagida listelenen davranislarin her birinde 6grencinin kazandigi davranislari
deger 6lcegine gore degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir
1. Kalhp Hazirlamak
A) Kemer uzunlugunu bedeninize gore 6l ¢llendirdiniz mi?
B) Kemer parcalarim ol¢ulendirdiniz mi?
C) Toka segtiniz ve i¢ 6lgiminuzi yaptimz mi?
D) Susleme ve birlestirme isaret yerlerini 6lgulendirdiniz mi?
E) Dil yuvas: ve bd ayar ddiklerini 6lctlendirdiniz mi?
F) Olgiileri kaliba dontistirdiniiz mi?
G) Kalip Gzerinde birlestirme ve siisleme deliklerini agtimz mi?
2. Kesim yapmak
A) Deri yuzey analizi yaptimz nmi?
B) Kaliplari gerekli sayida, deriye cizerek elde veya pres
makinesinde kestiniz mi?
C) KOpri kesimi yaptiniz mi?
D) Kalip Uzerindeki isaretleri deriyeisaretleyerek deldiniz mi?
3. Slideme ve birlestir me yapmak
A) Kusgozlerini bastimz mi?
B) Trok basarak parcalar: birlestirdiniz mi?
C) Susleme aksesuarlarini gaktimz mi?
4. Toka takmak
A) Dil yuvas ddligi agtimz nmi?
B) Trok takma(koprii ) ddliklerini actimz mi?
C) Kdépri uclarim birlestirdiniz mi?
D) Kopri ve tokay: tokaliga yerlestirdiniz mi?
E) Tokay: trok basarak taktiniz mi?
F) Bel ayar deliklerini agtiniz mi?
G) Kalite kontrol yaptimz mi?
Hazirlachginiz pargali kemerin beklenen nitdiklere uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yukaridaki performans testini kendinize uygulayiniz. Performans degerlendirmede
“hayir” cevaplarimz var ise modulli tekrarlayimz. Modulu basar1 ile bitirmisseniz ve
amaclanan yeterligi kazandiysamz bir sonraki moduile gecebilirsiniz.

Moduldeki yeterliginizi 6lgmesi icin 6gretmeninize bagvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI I'iN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1

~Njo|uld wiN
<|109|<|0|<(0|0

OGRENME FAALIYETI 2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 Y
2 Y
3 D
4 Y
5 D

OGRENME FAALIYETI 3'UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 Y
2 D
3 Y
4 D
5 Y
6 Y

OGRENME FAALIYETI 4 UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 D
3 Y
4 Y
5 D
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