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ACIKLAMALAR

ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi

DAL/MESLEK Is Makineleri

MODULUN ADI Paletli Yiiriiyiis Sistemleri

MODULUN TANIMI Bu modiil paletli is ma.kl.r‘l?lerlnm yliriyts §1stemler1n1n
bakim onarimini anlatan bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

Paletli is makinelerinin yiirllylis sistemlerinin bakim

YETERLIK )
onarimini yapabilmek

Genel Amac

Katalog degerlerine uygun olarak paletli yiiriiyiis sisteminin

bakimin: yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Paleti agabileceksiniz.

2. Bakla, burg, pim, pabug¢ aginti bozulma kontrolii
yapabileceksiniz.

3. Yiirilylis makaralarinin, tasiyict makaralarin ve makara
muhafazalarinin agint1 kontroliinii yapabileceksiniz.

4. istikamet tekeri ve gergi pistonunu makineden sokiip
onartmini yaptiktan sonra makineye takabileceksiniz.

5. Makas, pim ve bur¢ asiti kontrollerini ve onarimini
yapabileceksiniz.

6. Cer (nihai tahrik) disli grubunu makineden sokiip
onarimini yaptiktan sonra makineye takabileceksiniz.

7. Rim diglisi kontroliinii yaptiktan sonra (mastarla aginti
ol¢iimil) disliyi degistirebileceksiniz.

8. Palet sarma ve gerdirme islemlerini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Ortam: Donamimli sasi atdlyesi, internet ortami, is
EGITiM OGRETIM makineleri yetkili servisleri

ORTAMLARI VE Donamim: Ara¢ tamir bakim katalogu, el aletleri, 6l¢i
DONANIMLARI aletleri (mikrometre, mastar), kriko, aski ve besleme
elemanlari

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Is makineleri sektérii incelendiginde yiiriiyiis sistemlerinin genellikle paletlerden
meydana geldigini goriiriiz. Bunun sebebi de is makinelerin ¢alisma ortamlari olan toprak,
camurlu ve sert zeminlerde rahat hareket edebilme, zemine daha rahat tutunabilme gibi
ozellikleri acisindan lastik tekerlekli sistemlere gore paletli yiiriiylis sistemlerinin daha
verimli olmasidir.

Is makinelerinde palet kullanimi 1925 yilinda baslamis ve halen yaygin olarak
ekskavatorler, dozerler, yiikleyiciler gibi degisik is makinelerinde kullanilmaktadir.

Bu tiir makineler, paletlerinin aginmasi nedeniyle fazla yiiriitilmez, bir yerden bir yere
tirlarla tasimir ve kara yoluna zarar verdigi igin trafige ¢ikarilmaz. Paletli yiiriiyts
sistemlerinin en énemli kisimlar1 paletler, makaralar, rim dislileri, cer dislileri ve istikamet
teker sistemidir.

Yeni bir makinenin ilk maliyetinin (satin alma fiyatinin) yaklagik %20 sini yiirilyiis
takimlar1 olugturur. Makinenin 6mrii boyunca yiiriiylis takimlar i¢in yapilan harcamalar ise
toplam tamir ve bakim harcamalarinin % 50’si civarindadir.

Bu nedenle yiiriiyiis takimlarina, en az makinenin diger aksamlari kadar 6nem
verilmelidir. Yukarida belirtilen % 50 rakaminin normal bakim programi uygulandiginda
gerceklesen harcama yiizdesi oldugu unutulmamalidir. Aksi hélde bu yiizde daha da
yukarilara ¢ikacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAC )

Paletli is makinelerinin yiirliyiis sistemlerini taniyacak, paleti agabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

> Degisik is makinesi servislerine giderek paletli yiirliyiis sistemlerine sahip is
makineleri hakkinda bilgi edininiz.

»  Atolyenizde bulunan paletleri sokerek inceleyiniz.

Y

Cevrenizde gordiigiiniiz degisik is makinesi paletlerini inceleyiniz.

> Cevrenizdeki is makinesi servislerine giderek paletleri sokiiliirken inceleyiniz.

1. PALETLI IS MAKINELERININ YORUYUS
SISTEMLERI

1.1. Tanim

Paletli makineleri, kendi yolunu iizerinde tasiyan makineler olarak tanimlayabiliriz.
Lastik tekerli is makinelerinin santiye sartlarindaki kazi, sdokme, riperleme ve itme
calismalarinda yetersiz kaldigi c¢alisma sartlar1 i¢in gelistirilmis oOzelliklere sahip
makinelerdir. Paletli is makineleri kazi ¢caligmalarinda ihtiya¢ duyulan yiiksek itme kuvveti
ihtiyacina karsi, paleti sayesinde yiiksek bir kars1 diren¢ olusturarak malzemenin sékiilmesini
ve zor santiye sartlarinda makinenin yiiriimesini saglar.

1.2. Gorevi

> Is makinesinin emniyetli ve dengeli ¢alismasini saglamak

»  Zemin farkliliklarina gore palet gerginligi ayari yapilmak suretiyle makinenin

hareket kabiliyetini arttirmak ve verimli ¢calismasini saglamak

> Pabuclarin tirnakli olmasindan dolayi, daha fazla itme ve ¢ekme giicli temin
etmek

> Taslik ve kayalik zeminlerde daha uzun 6miirlii olmas1

> Is makinesine dar alanlarda rahat manevra kabiliyeti saglamak

1.3. Yapis1

Yiriylis takimi elemanlarin1 iki ana grupta toplayabiliriz. Bunlardan birincisi,
makineye sonsuz bir yol veya ray teskil eden palet zinciri, ikincisi ise bu zinciri tahrik eden,
hizalayan ve tastyan elemanlardir.



Tagmyicr makaralai

istikamet

tekeri Cer disli grubu

R . Nihai tahrik)

e . I PPN

Palet Makara Yiiriiyiis Rim
Muhafazast makaralan  dislisi

Resim 1.1: Paletli yiiriiyiis sistemi

Palet zincirinin ana eleman1 baklalardir. Baklalar karsilikli olarak pim ve burglarla
birbirine baglanmak suretiyle bir zincir héline getirilir. Baklalar iizerine pabuglarin montesi
ile palet zinciri tamamlanir. Zinciri tahrik eden, hizalayan ve tasiyan elemanlar ise rim
dislisi, makaralar, istikamet teker sistemi, cer dislileri ve sasi denge baridir.

1 Zincir dig baklas:
2 Zincr ig baidas:
3 Ek bakla dig

4 Ek bakda ig

5 Bakda pimi

6 Pim burcu

7 Ek pim burcu

8 Ek pimi

9 Toz kegesi

10 Ara parca

11 Kopidya

12 Pabog cvatas:
13 Padbug somunu

14 Palet pabucy

Sekil 1.1: Palet pabucu ve bakla baglantilar:



1.4. Cesitleri
Is makinelerinde degisik palet sistemleri kullanilmaktadur.

> Malzemesine gore paletler
o Metal paletler
. Kauguk paletler

Metal paletler: En ¢ok kullanilan tiir olup genellikle ¢elikten yapilir. Sert zeminler
icin idealdir ve 6zellikle agir tonajli makinelerde kullanilir.

Kaucuk paletler: Metal paletlere nazaran daha yeni kullanilmaya baglamistir.
Ozellikle kiiciik is makinelerinde agirlig1 azaltmak ve metal paletlerin zemine zarar verme
gibi kotii yanlarini ortadan kaldirmak i¢in kullanilmaktadir.

Resim 1.2: Kaucuk palet

> Palet genisligine gore paletler
o Dar palet
o Standart palet
o Genis palet

Dar palet: Sert zeminlerde kullanilir. Genisligi 50 cm’dir.

Standart palet: Aksi belirtilmedigi siirece is makinesinde kullanilan ve normal
zeminlerde elverisli ¢alismasini saglayan paletlerdir. Genisligi 60 cm’dir.

Genis palet: Gevsek zeminlerde kullanilir. Genisligi 80 cm’dir.

> Pim-bur¢ mafsallarinin yaglanmasina gore paletler
o Kuru palet
o Yagl palet

Kuru palet: Bu tiir paletlerde, pim-burg yagsiz olarak ¢alisir. Ancak her iki ugta, bu
iki elemanin arasina agindirici pargaciklarin girmesini onleyen ¢elik kegeler mevcuttur.
Celik kegelerin kullanimi, pim-burg i¢ asint1 dmriinii yaklasik olarak % 30 artirir.



Sekil 1.2: Kuru palet

Kuru tip paletlerin, tiggen paletli makinalarda kullanilmasi tavsiye edilmez. Aksi halde
asinmalar normalden daha hizli olacaktir.
Yagh palet: Bu paletlerde ise, pimin ortas1 deliktir ve bu hacim yag deposu olarak
gorev yapar. Yine pim eksenine dik agilan delikler, yagin pimle burg arasina gegisini saglar.
Yag kacagini 6nlemek icin her iki ucta sentetik kauguktan yapilmis kegeler kullanilir.

Yad haznesi

Yag kanall
Kauguk tapa

I
Gezinti Sert kauguk kege
halkasi

Sekil 1.3: Yagh palet

Yagl paletlerin pim-burg i¢ asinti dmrii, gelik keceli kuru paletlere nazaran yaklasik
olarak % 50 daha fazladir. Burada su hususu belirtmek gerekir. Yiiriiyiis takimlarinda pim-
burg i¢ asintisi, en fazla 6nem tagiyan hususlardan biridir. Pim-burg i¢ asgintisi ile uzayan
palet hatvesi(adim), diger biitiin elemanlarda asintilarin baglamasina ve hizlanmasina yol
agan zincirleme bir reaksiyonun ilk halkasini olusturur.

Bu noktadan bakildiginda, yagh tip paletler, kuru tip paletlere nazaran fiyat
bakimindan daha pahali olmasina ragmen 6nemli avantajlara sahiptir. Bu avantajlar asagida
belirtilmistir:

Pim-burg i¢ asintis1 azaldigindan, bakim masraflar diiger.

Bakladaki kece yuvalarinda meydana gelen asintilar azalir.

Siirttinmeler ve paletten kaynaklanan giiriiltii azalir.

Hatve uzamasi oOnlenerek baklalar, makaralar ve diger elemanlarin
asintilar1 asgari seviyeye diigtiriiliir.
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> Sekline gore paletler
o Paralel paletli makineler
o Uggen paletli makineler

Paralel paletli makineler: Bildigimiz klasik tipteki yiiriiyiis takimi tasarimina sahip
olup palet, cer dislisi ile istikamet tekeri arasinda paralel bir goriiniim arz eder. En ¢ok bu tiir
kullanilir.

Resim 1.3: Paralel paletli

Ucgen paletli makineler: Bu makinelerde ise cer dislisi yukaridadir. Makinede 6n ve
arka olmak tizere iki adet istikamet tekeri mevcuttur. Yiirliylis makaralarinin baglantilari,
paralel paletli makinelerden farklidir. Ayrica bazi {iggen paletli makinelerde tasiyici makara
bulunmaz. Uggen paletli makinelerde, cer dislisinin yukarida olmasi, dislinin asinma émriinii
uzattig1 gibi darbelerden ve c¢esitli yiliklerden korunmasini da saglar. Bu nedenle nihai
tahriklerin ve doniis kavramalarinin Oomiirleri de daha fazladir. Ayrica cer dislisinin bu
konumu, nihai tahriklerin s6kiilmesi ve takilmasi i¢in gereken siireyi 6nemli 6l¢iide kisaltir.

Resim 1.4: Ucgen paletli

1.5. Ozellikleri

Paletli is makinelerinde makinenin agirligini tasiyan, ayn1 zamanda hareketini
saglayan boliimdiir. Palet sistemi makinenin her iki yaninda sasi olarak adlandirdigimiz
bolim ile makinenin ana govdesine baglidir. Palet gurubu makine sasisi tarafindan
tasinir. Bazi is makinelerinde ise sasiye gelen darbeleri dnlemek i¢in siispansiyon gibi

calisan sasi denge barlar1 da mevcuttur.
Kullanilan malzemelerin kaliteli ve hassas islenmis 0lmasi1 nedeniyle uzun émiirlidiir.
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1.6. Sokiilmesinde Dikkat Edilecek Hususlar

Teknisyenler gerekli kontrolleri yaptiktan sonra paleti sokmeye karar verince
asagidaki hususlara dikkat etmelidir:

Giivenlik tedbirleri alinmalidir.

Is makinesi diiz ve manevra igin genis bir alana alimmalidir.

Palet sasisi emniyetli sekilde yeterince takozlanmalidir.

Sokme iglemi i¢in takimlar ve aparatlar hazirlanmalidir.

Ana pimi rahat sokebilecek sekilde palet hareket ettirilmelidir.

Paletin altina takoz yerlestirilir ve agilma esnasinda aniden agilmasi engellenir.
Palet, gerdirme diizeneklerinden gevsetilir. Bu islem yapilirken yag basincindan
dolay1 gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir.

Parcalarin agir olmasindan dolay1 bazi metal parcaciklari kontrol etmek zor
olabilir, yaralanma ve kazalarin 6niine gegmek amaciyla gerekli tedbirleri
almmalidir.

YV VVVVVYVYY

1.7. Sizdirmazlhik Elemanlar

Paletli yiiriiyiis sistemlerinde hareketli ve yag ile calisan parcalarin kenarlarindan
s1zint1 olmamasi i¢in kullanilan elemanlardir.

1.7.1. Kece

Kegeler pim ile burg arasina asindirici parcaciklarin girmesini 6nleyen ve yan yiikleri tasiyan
elemanlardir. Kegelerin dmriiniin en az pim-bur¢ dondiirme omriine esit olmasi ve
bu siire boyunca esnekligini kaybetmemesi gerekir.

Kuru paletlerde ¢elik kegeler kullanilir. Bunlarin kullanimi ile pim-burg i¢ asint1 6mriinde %
30’luk bir artig temin edilmistir. Celik kegelere sim de denilmektedir.

Sekil 1.4: Celik keceler

Konik sekilli pullar olup ¢ift olarak kullanilir ve bakladaki kece yuvalarina takilir.
Montaj sirasinda, ikisi bir tarafa, ikisi diger tarafa gelmek iizere her bir pim i¢in dort adet
kege kullanilir. Cift olarak kullanilan bu pullar sirt sirta bakar. Bunlardan biri burca, digeri
bakladaki yuvaya basar. Palet zinciri olusturulurken presleme nedeniyle konik olan pullar
diiz hale gelir ve kege gorevi yapar. Pullar asinsa dahi, yay etkisi nedeniyle ke¢e goérevini
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sirdliriir.  Pullar, kendileri asmirken, bur¢ ve baklayr asindirmayacak bigimde
tasarlanmuglardir. Celik kegeler ikinci bir defa kullanilmaz, degistirilmeleri gerekir.

Yaghh paletler, pim-bur¢ i¢ asintisimi Onlemek veya en aza indirmek igin
tasarlanmiglardir. Bu paletlerde kullanilan kegeler, pim-bur¢ i¢ yiizeyine asindirict
parcaciklarin girmesini, icerideki yaglama yaginin disar1 sizmasini 6nler. Ayrica yan yiikleri
de absorbe eder. Kege takimi, bir plastik kege ile kauguk bir halkadan olusur. Kege takimi
haricinde bir de sertlestirilmis gelikten yapilmig baski halkasi bulunur. Kege, burcun diizgiin
islenmis alnina basar. Kauguk halka ise kegenin burca her taraftan esit kuvvetle basmasini
temin eder.

Celik baski halkasi, kegeyi yan yiiklerden korur. Bu halkanin kenarlarinda yagin
sizdirmazlik bolgesine gecisini saglayan kanallar bulunur. Kegelerin maksimum c¢aligma
sicakligi 70 °C civarindadir. Daha yiiksek sicakliklar, kegenin dzelligini kaybetmesine ve dmriiniin

kisalmasina sebep olur.

Resim 1.5: Kauguk kegeler
1.7.2. O-ring

O-ringlerde bir sizdirmazlik eleman tiiriidiir. Sekli yuvarlak ve dairesel oldugu i¢in bu
isim verilmistir. Genellikle o-ringler sokiilme isleminden sonra yenisiyle degistirilir. Yerine
takilirken zedelemeden ve bir miktar yag siiriilerek takilir.

Resim 1.6: Kaucuk keceler

O-ringler sertlesme, yirtilma ve hasar olasiligina karsi kontrol edilmelidir. Bir de
yerine takilirken olgiilere dikkat edilmelidir.



———————( UYGULAMA FAALIYETI

Paleti aginiz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi diiz ve sert bir zemine

alinz.

» Makineyi diiz ve sert bir zemine almak sokme
takma islemlerinin daha kolay yapilmasini saglar.

Is saglhig1 ve giivenligi, yangin
ve acil durum kurallarini
uygulayiniz.

» Valfi (1) hizla agmaktan ya da fazla
gevsetmekten sakininiz. Sistemin igerisindeki
yiiksek gres basinci tehlikelere neden olabilir.
Gresorliigii (2) kesinlikle tamamen s6kmeyiniz.

>

Palet ana baglant1 pimini
¢ikartiniz.

@ T
Ny
Gres ¢ikig! 1
» Ana pim (3) istikamet tekerinin iizerine gelene
kadar paleti hareket ettiriniz.

» Sekildeki gibi paletin (5) altina takoz
yerlestiriniz.

» Paleti gevsetmek icin valfi saatin tersi yonde bir
tur gevsetiniz, gres ¢ikisindan gres akisi
baglayacaktir.
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» Ana pimin ¢ikmasini énleyen segmani (6)
yerinden ¢ikariniz.

» Palet sokiildiikten sonra g¢ok biiyiik olan yay
kuvvetinin etkisiyle istikamet tekeri yerinden
firlayabilir. ~ Ozellikle rod ve/veya tutan
civatalarda sorun varsa paletin sokiilmesi
sonrasinda olusacak basingtan dolay1 bazi metal
parcaciklar1 firlayabilir. Yaralanma ve kazalarin
oniine gegmek amaciyla gerekli tedbirleri aliniz.

» Pimi ¢ikarma yonii sekilde gosterilmigtir. Pimi
dogru yonde disar1 c¢ekiglediginizden emin
olunuz.

_ Ana pimin
Ana pimin sokilme
montaj yéni yoni
[ lfg'/.rffwlm'ﬂllv’ 7
Segman

Palet Linki
Ana Link
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» Makine yiiriiyiis motoruna geri hareket vererek
paleti tamamen yere seriniz.

> Makineyi ¢alistirip sokiilecek
olan tarafin yiirtiylis
motoruna hareket veriniz.
» Makineyi 90 derece cevirerek paleti havaya
kaldiriniz. Bom ve armu aradaki ag¢t 90 ile 110
derece olacak sekilde konumlandirarak paletin
a¢cma islemini tamamlayiniz.
Bom
»  Paleti aginiz.
> So6kiim sirasinda takozla
beslenmis olan palet sasisinin | > Palet, onarimi belirli bir siire alacagi igin
emniyetli olup olmadigini makinenin emniyetin kontrol ediniz.
kontrol ediniz.
» Paleti yardimci bir makine ile diiz bir zemine
»  Paleti diiz bir zemine agimz. sererek onarimi yapacak birime haber veriniz ve

paleti toplama iglemini yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandigimz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Makineyi diiz ve sert bir zemine park edebildiniz mi?

Is saglig1 ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarim
uygulayabildiniz mi?

Gresorliigi bir tur gevsettiniz mi?

Ana pimi dogru tespit edebildiniz mi?

Palet ana baglant1 pimini ¢ikartabildiniz mi?

Makinenin paleti sokiilecek tarafini askiya (takoza) alabildiniz mi?
Makineyi calistirip sokiilecek olan tarafin yiirliylis motoruna hareket
verebildiniz mi?

Paleti acabildiniz mi?

Paleti soktiikten sonra gerekli emniyet tedbirini alabildiniz mi?
Sokiim sirasinda takozla beslenmis olan palet sasisinin emniyetli
olup olmadigini kontrol edebildiniz mi?

Paleti diiz bir zemine agabildiniz mi?

OO N OOg|hlwWw| N [

[EEN
o

[EEN
[EEN

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi paletli yiiriiylis sisteminin gorevlerinden degildir?
A) Pabuglarin tirnakli olmasindan dolay1, daha fazla itme ve ¢ekme giicii temin etmek
B) Yumusak zeminlerde daha verimli ¢alismak
C) Karayolunda hizli olmasi
D) Dar alanlarda rahat doniis imkani saglamak

2. Asagidakilerden hangisi makineye sonsuz bir yol veya ray teskil eden parcadir?
A) Rim dislisi
B) Palet zinciri
C) Cer dislisi
D) Bakla

3. Asagidakilerden hangisi yiiriiyiis sistemlerinin palet genigligine gore olan ¢esitlerinden
degildir?
A) Kisa palet
B) Dar palet
C) Standart palet
D) Genis palet

4.  Dar palet genisligi agagidakilerden hangisidir?
A) 70 cm
B) 60 cm
C)50cm
D) 80 cm

5. Asagidakilerden hangisi paletlerin pim-burg¢ mafsallarina gore olan ¢esitlerindendir?
A) Sulu palet
B) Yagl palet
C) Pimli palet
D) Burglu palet

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

6. Palet, cer dislisi ile istikamet tekeri arasinda paralel bir goriiniim arz ediyorsa bu
tirlere ..o denir.

7. Makinenin govdesini tagimasi sirasinda engebeli arazilerde olusacak salinim
hareketlerini ilizerine alarak makineyi dengeleyen parcaya ........................ denir.

8. Yagl paletlerin pim-bur¢ i¢ asinti dmrii, ¢elik keceli kuru paletlere nazaran yaklasik
olarak %......... daha fazladur.

DEGERLENDIRME
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Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Bakla, burg, pim, pabug, asint1 bozulma kontrolil yapacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Degisik is makinesi servislerine giderek degisik bakla, burg, pim ve pabuglari
arastiriniz.

Atolyenizde bulunan bakla, burg, pim ve pabuglari inceleyiniz.

Cevrenizdeki is makinesi servislerine giderek bakla, burg, pim ve pabuglari
sokerken inceleyiniz.

Degisik is makinesi servislerine giderek bakla, burg, pim ve pabuglari nasil
kontrol ve tamir ettiklerini arastiriniz.

2.PALET ELEMANLARI

Paleti olusturan elemanlari bakla, burg, pim, pabug olarak siralayabiliriz.

YV VV V

2.1. Bakla

Baklalar, palet zincirinin ana elemanidir.

Resim 2.1: Palet baklalar:

2.1.1. Gorevi

> Pim ve burg ile birbirine baglanarak zinciri olusturur.

> Palet pabuglarinin, zincire baglanmasini saglar.

> Makaralar igin sonsuz bir yol teskil ederler ve makaralar vasitasi ile makinenin
agirhigini tagir.

> Paletin makine {izerinden sokiilebilmesini saglar.
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2.1.2. Yapisi

Baklalar karsilikli olarak pim ve burglarla birbirine baglanmak suretiyle bir zincir
haline getirilir. Baklalar iizerine pabuglarin montesi ile palet zinciri tamamlanir. Biiyiik
yiikklere maruz kaldigindan, agir ve hacimlidir. Yiikseklikleri miimkiin oldugunca fazla
olmalidir. Bakla {izerindeki somun oturma yiizeylerinin, somunun kendiliginden
gevsemesine miisaade etmeyecek yapida olmasi gerekir. Kuru palet zincir elemani karsilikli
iki baklanin bir pim ve bir burgla beraber preslenmesi ile bir palet zincir elemani olugturulur.

Zincir tamamlandiginda iki ucu birlestirmek i¢in kullanilan pime ana pim denir. Paleti
agmak ve sarmak isleminde bu pim ¢ikartilir.

Resim 2.2: Palet zinciri

Ayrica bazi makinelerde ana bakla ismini verdigimiz baklalar kullanilmaktadir. Ana
baklalar, palet zincirinin kolayca sokiilmesini ve takilmasini saglayan baklalardir. Her palet
zincirinde bir adet ana bakla bulunur. iki pargalidir ve bu pargalar birbirine civatalarla
baglanir. iki pargali ana baklalar, daha evvelce kullanilan tek parcali ana bakla, ana burg ve
ana pim ihtiyacini ortadan kaldirmustir.

Resim 2.3: Ana bakla
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Ana baklalarin diger baklalarin aginti dmriine ve mukavemetine sahip olmasi gerekir.
Ayrica kolayca sokiiliip takilabilmeli ve bu baklalarla normal pim ve burglar
kullanilabilmelidir. Iki parcali ana baklalar, genellikle bir ana pabug ve digerlerinden farkl
dort crvata kullanimini gerektirir.

2.1.3. Ozellikleri

Manganezli gelikten iiretilen zincir baklalari 1s1l isleme tabi tutularak sertlestirilir ve
asinmalara dayanikli hale getirilir.

Baklalarin, pim, bur¢ ve pabug¢ baglantilar1 i¢in dar toleranslarda islenmis olmasi,
calisma ylizeylerinin agintilara karst uzun Omiirlii olmasi, malzeme yorulmasma ve
kirilmalara kars1 direngli olmasi ve revizyona uygun olmasi istenir.

2.1.4. Kontrolleri

»  Bakla caligma yiizeyi kontrolii
> Pim kafasi kontrolii

> Kege yuvasi kontrolii

> Bakla yiiksekligi kontrolii

2.1.5. Arizalan

Caligsma yiizeyi i¢ kenarinda oyulma
Caligsma yiizeyi kenar asintisi

Calisma yiizeyinde diizensiz aginma
Geri ¢alisma yoniinde agint1

fleri ¢alisma yéniinde asint1

Pim kafas1 agintilart

Kege yuvasinda ovallesme

Kege yuvasinda derinlesme

Kece yuvasi etrafinda yiizey agintisi
Pim kafas1 alin asintisi

Bakla ¢alisma yiizeyinde tabaka halinde kopmalar
Bakla kirilmasi

Bakla gatlamalar

Pim-bur¢ yuvalarinin genislemesi
Kuru tip burglarda aginma

Burgta yanal aginma

Burgta bakla kontra yuvasinda aginma
Burgta kirilmalar

Burgta yanal catlamalar

VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYY

Yukarida meydana gelen arizalarim sebepleri genellikle, makinenin giicii, agirligi,
hiz1, darbeler asindiricilar, genis pabuglar, gergin palet, bozuk zeminler, doniisler, yamag
boyunca ¢aligsmalar, ayar bozukluklaridir.
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2.1.6. Onarmmi

>

YV VVYVY

2.2. Burg¢

Kege yuvasinda ovallesme artarsa, kuru palet pim ve burglarini servis limitinde
dondiiriilebilir.

Asintilar1 dengelemek i¢in makaralarin yerlerini degistirilir.

Cer dislisinde ayar bozuklugu diizeltilir.

Ozellikle gergin palet, hatvesi uzamis palet ve ¢cok genis pabuglar basta olmak
iizere kontrol edilebilen degiskenleri ortadan kaldirilir veya azaltilir.

Bakla ¢alisma yiizeyindeki asint1 oran1 % 70 ten az, % 100 den fazla degilse
uygun kaynak teknigi ve uygun elektrotla yapilacak bir revizyon sonucunda
bakla 6mrii %70 artirilabilir.

Burglar, palet zincirinin meydana getirilmesine yardimci olan, pimle hareketli bir
mafsal olusturan, yagli paletlerde pisliklerin igeri girmesini yagin disar1 sizmasini dnleyen
bir sizdirmazlik yiizeyi olusturan elemanlardir.

I

Resim 2.4: Palet burglar:

2.2.1. Gorevi

» Baklalarin birbirine baglanmasi saglamak
» Palete, arazi durumuna gore esneme imkan1 saglamak
» Sizdirmazlik saglamak

2.2.2. Yapisi

Burglar iki bakla arasma ve iginden pim gegecek sekilde takilir. Is makinesinin
yiiriimesi rim diglisinin palet burcuna hareket vermesiyle meydana gelir. Kuru paletlerde
burclarin her iki yanina gelik kegeler(sim) takilir. Yagh paletlerde ise 6zel elastik keceler

takilir.

2.2.3. Ozellikleri

Diisiik karbonlu ¢eliklerden soguk ¢ekme olarak imal edilen burglar, isleme yoluyla
imal edilen burglara nazaran daha diizgiin i¢ ve dis yiizeylere sahiptir. Ayrica soguk ¢ekme
bur¢lar, ¢atlamaya kars1 daha direngli olup bakla i¢inde kolay kolay gevseme gostermez.

Baz1 makinelerde 6zel kompozit bir ¢elikten imal edilmistir. Yiizeyleri ve govdeleri
asinmalara ve darbelere kars1 dayaniklidir.
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2.2.4. Kontrolleri

>
>
>

Burclarin asint1 kontrolii
Burg ¢atlamasi ve par¢a kopmasi kontrolii
Burg¢larin yuvalarindaki gevseklik kontrolii

2.2.5. Arizalan

VVVYVVYYVY

Burglarin dik yiizeyindeki asinma
Merkezden kagik asint1

Burg ¢atlamasi veya parga kopmast
Burg gevsemesi

Burg alin asintisi

Burg uglarinda gevresel aginti

Burg alninin ¢atlamasi

2.2.6. Onarimi

VvV VVV VYV VYV V¥V

2.3. Pim

Yagl palet burglari, uygun limitte dondiirtildiigli takdirde, kullanilan tarafin
omrii kadar bir 6mre daha sahip olur.

Burgta herhangi bir catlama olmamak ve kegeler yeterli dmre sahip olmak
sartiyla dondiirme islemi yaglh olarak yapilabilir.

Yagl palet burglarin1 kuru olarak dondiirmek i¢in ise burcta ¢atlama olmamali
ve i¢ asintinin kuru paletler i¢in verilen limiti agmamis olmasi gerekir.

Ayar bozukluklarini gideriniz.

Arka kilavuz muhafazasini ve nihai tahrik muhafazasim degistiriniz.

Tastyict ve yiirliylis makaralarini revizyona tabi tutunuz, degistirin veya
yerlerini degistiriniz.

Darbeleri artiran, kontrol edilebilen etkenleri ortadan kaldiriniz veya azaltiniz.

Pimler, palet zincirinin olusturulmasina yardim eden, burcla beraber hareketli bir
mafsal olusturan, burgla bakla arasinda yiik iletimini saglayan ve yagli paletlerde yag deposu
gobrevini de yapan elemanlardir.

——

Resim 2.5: Palet pimleri
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2.3.1. Gorevi

» Bakla ve burcun birbirine baglanmasini saglamak
» Palete, arazi durumuna gore esneme imkani saglamak
» Sizdirmazlik saglamak

2.3.2. Yapisi

Pimler burglarin i¢inde calisan ve baklalarin igindeki yuvalara gegen silindirik
parcalardir. Kuru paletlerde i¢inden delik ge¢mez fakat yaglh paletlerde iginde yag deligi
vardir ve bir tapayla yag ilavesi yapilabilmektedir.

2.3.3. Ozellikleri

Pimler orta karbonlu ¢eliklerden sicak haddeleme yoluyla imal edilir. Talas kaldirma
isleminden sonra indiiksiyonla sertlestirilir ve i¢ gerilmeleri gidermek i¢in menevisleme
islemine tabi tutulur. Yagl palet pimleri ise bu islemlerden sonra son 6lgiisiine getirilmek
tizere taglanir. Bazi yagh palet pimlerinin imalinde orta karbonlu alasimli ¢elik de kullanilir.
Yagli ve kuru palet pimleri ayn1 boyda ve ¢aptadir.

2.3.4. Kontrolleri

> Parca kopmasi kontrolii
> Asint1 kontrolleri

> Kirilma kontrolii

> Gevseklik kontrolii

2.3.5. Arizalan

Parca kopmasi
Alin agimtist
Pim-burg i¢ asintisi
Kirilma

Gevseme

VVVYVYYV

2.3.6. Onarimi

> Ozellikle gergin palet ve ¢ok genis pabuglar basta olmak iizere, kontrol
edilebilen hizlandirici etkenleri ortadan kaldiriniz veya azaltiniz.

> Pim ve burglart servis limitinde dondiiriiniiz.

> Servis limitlerini agsmigsa degistiriniz.

21



2.4.Pabucg

Pabuglar, makineyi zemin iizerinde tasiyan ve zemine tutunmayi saglayan
elemanlardir.

Resim 2.6: Palet pabuclari

2.4.1.Gorevi
Makinenin, ¢aligacagi zemin {izerinde verimli ve emniyetli bir sekilde yiiriiylip is
yapmasini saglamaktir.

2.4.2.Ozellikleri

Calisma zeminine gore dogru pabug se¢imi biiyiikk 6nem tasir. Ancak her zaman igin
dogru olan kural, daima makineye uygun ylizme kabiliyeti saglayacak en dar pabucun
kullanilmas1 gerektigidir. Gereginden daha genis pabuglar kolayca gevser, egilir ve
pargalanabilir. Ayrica donisler i¢in daha fazla gili¢ gerektirir ve makinenin manevra
kabiliyetini olumsuz yonde etkiler. Uygun genislikte pabug, maksimum performans sagladig
gibi gereksiz masraflara da yol agmaz.

Calisma zemininin durumuna gore ¢esitli genisliklerde ve tiplerde pabuglar mevcuttur.

> Tek tirnakli pabuglar, diisik ve orta darbeli zemin ve asinma ortamlarinda
kullanilabilecek en uygun pabuglardir. Zemine iyi oturur ve iyi ¢ekis saglar. Egilme
ve aginmaya dayaniklidir.

> Cok tirnakli pabuglar, yiikleyicilerde ve ekskavatorlerde kullanilir. Tek tirnaklt
pabuglara nazaran zemine niifuz etme kabiliyetleri daha azdir. Ancak daha iyi
manevra kabiliyeti saglar. Tirnak yiikseklikleri, tek tirnakli pabuglardan daha
diisiiktir.

> Diiz pabuglar, sicak ciiruf hafriyati ve diger siddetli asmdirici zeminlerde,

yiikksek ¢ekis gerekmiyorsa asinma ve egilmeye karsi yiiksek mukavemetli bu
pabugclar kullanilir. Ancak bu tip pabuglar, sadece kii¢iik makinelerde kullanilabilir.
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Resim 2.7: Tek tirnakh Resim 2.8: Cok tirnaklh Resim 2.9: Diiz

e s

2.4.3.Ar1zalan

Tirnak asintisi

Plaka asintis1

Tirnak koselerinde asinti
Egilme, gatlama, kirilma
Crvata deliklerinde genisleme

YVVVYY

2.4.4 Kontrolleri

Pabuglarda en fazla asinttya maruz kalan kisim tirnaklardir. Dolayisi ile asinti
limitlerinde tirnak yiiksekligi esas alinir. Ancak bunun yaninda pabug plakasinin asintisi da,
yeni bir pabugla mukayese amaciyla 6l¢iilebilir.

2.4.5.0narimi
Pabuglarda en fazla agintiya maruz kalan kisim tirnaklardir. Dolayist ile asint1

limitlerinde tirnak yiiksekligi esas alinir.

Tirnaklarda onarim asinan kisimlarin kaynakla doldurulmasi ile veya yeni tirnak
elemaninin yerine kaynatilmasi ile saglanir.

Pabuglarin govdesindeki bir arizada onarimdan ziyade genelde yenisini takmak tercih
edilir.
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—( UYGULAMA FAALIYETI

Bakla, burg, pim, pabug, asint1 bozulma kontrolii yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Is saghgi ve giivenligi,
yangin ve acil durum
kurallarini uygulayiniz.

»  Is makineleri pargalarmin kiitlelerinin biiyiikliigii ve
agirligl unutulmamalidir.

Paleti olusturan
elemanlar1 sOkiiniiz.

» Sokiim esnasinda pargalara zarar vermeden ¢ikartmak
icin ¢ok dikkatli c¢alisiimalidir. Kesinlikle pargalar
sokerken sert malzeme ile vurarak ¢ikartmayiniz.

Bakla yuvasini 6lgerek
katalog degeriyle
kiyaslaymiz.

» Kuru paletlerde pim-burg¢ i¢ asintisi, birbirine bitigik
dort zincir elemanmin toplam hatvesinin 0,5 mm
hassasiyeti bir serit metre ile Olgiilmesi sonucunda
tespit edilir. Olgiimiin dogru olmasi i¢in hem palet hem
de serit metre gergin olmalidir. Serit metre, pimlerin
merkezlerinden gegen yatay eksen boyunca gergin
olarak tutulurken birinci pimin bir ucu ile besinci pimin
ayni taraftaki ucu arasinda kalan dort hatve boyu tespit
edilir. Olgiiler paletin en az iki yerinden alinmali ve
Ol¢clim noktasi ana bakladan en az {i¢g zincir elemant
uzakta olmalidir.
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Gozle kirilma, catlama gibi fiziki kontrol yapilir.

Bakla yuvarlanma
sathinin ytiksekligini
olcerek katalog
degeriyle kiyaslayimiz.

» Bakla agintisi, bakla ¢aligma yiizeyi ile pabug arasindaki
dikey mesafe Olgiilerek tespit edilir. Bu islem igin
derinlik 6l¢gme aparatt kullamlir. Olgii pim alnmin
hizasindan alinir. Aparatin ¢ubugu miimkiin oldugu
kadar pim alnina yakin olmali, bakla ve pabug yiizeyleri
temizlenmelidir. Aparatin tablasi, bakla yiizeyine diiz
oturmal1, dlgme ¢ubugu pabuca dik basmalidir. Olgme
hassasiyeti 0,25 mm olmalidir. Bakla agint1 limitini
belirleyen husus, bakladaki pim kafasi ile makara
flanglariin usti arasinda kalan
mesafedir.
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» Gozle kirilma, gatlama gibi fiziki kontrol yapilir.

»  Burcun dis ¢apini
Olgerek, katalog

degeriyle kiyaslayiniz.

Burg agintis1 6lgmek pergel, derinlik 6l¢me aparat1 veya
ultrasonik cihazlar kullanilir. Pergel ile 6l¢lim, burg dig
capinin direkt olarak okunmasini saglar. Burg dikkatli
olarak temizlenir ve wuygun bir oOlgme teknigi
uygulanirsa dogru 6lgiim yapilir. Olgme hassasiyetinin
0,25 mm olmasi gerekir.

Bur¢ boydan aginirsa hemen degistirilir.

Ic cap1 ve dis cap1 kullanma limitine kullanilir sonra
degistirilir.

f— B —a
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Derinlik 6lgme aparati ile de burg asintis1 olgiilebilir.
Bur¢ asintisi, daima en fazla asinan noktadan Olgi
alinarak tespit edilir. Bu noktanin sagmdan veya
solundan alinacak oOlgiiler gercek degerin iizerinde
olacaktir.

>  Pim kontrollerini
yapiniz.

Pim agintilari, mikrometre ile sekilde gosterilen
yerlerden Olgiilir. Pim boydan asmirsa hemen
degistirilir.
Pim c¢ap1 kullanma limitine kadar kullanilir sonra
degistirilir.
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Gozle kirilma, catlama gibi fiziki kontrol yapilir.

»  Palet pabuglarinin
asint1 ve catlak
kontrolii yapimiz.

Y V|V

Gozle kirilma, ¢atlama gibi fiziki kontrol yapilir.

Pabuglarda en fazla asinttya maruz kalan kisim
tirnaklardir. Dolayis1 ile aginti limitlerinde tirnak
yiiksekligi esas almir. Ancak bunun yaninda pabug
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plakasinin asintisi da yeni bir pabugla mukayese
amaciyla Olgiilebilir. Tirnak yiiksekligi, derinlik 6lgme
aparati ile Ol¢iiliir. Aparatin tablasi, birbirine komsu iki
tirnak {izerine yerlestirilir. Tirnakta distan ice dogru
dengesiz bir asinti varsa aparat pabu¢ eninin 1/3’0
kadar iceriye yerlestirilir. Tek tirnakli pabuglardan dl¢ii
alirken pabuglar gergin ve diiz olmalidir. Olgii cubugu
pabug plakasina dik durmali ve 6l¢iim hassasiyeti 0,25
Mm olmalidir.
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Onarimu yapilacak
palet elemanlarin
(bakla, burg, pim,
pabug) tespit ediniz.

Pargalarda yapilan 6l¢tim ve fiziki kontrollerde katalog
degerlerine gore hareket ediniz. Olgiiler kurtariyorsa
pim, burg ¢evrilerek kullanilir.

Gerekiyorsa kaynakla doldurulup tornada
diizeltilmelidir.

Asan elemanlarin
asinan kisimlarini
kaynakla doldurunuz.

Parcalar kaynakla doldurulurken veya kaynakla parca
yenilemesi yaparken {iiretici firma kataloglar1 dikkate
alinmalidir.

Kaynakla doldurulan
kisimlar1 katalog
degerlerine gelinceye
kadar yiizey isleme
(torna, taglama)
yaptiriniz.

Kataloglardaki degerler dikkate alinmali ve islem
yapilirken ylizey hasiyetine dikkat edilmelidir.

Kaynakla doldurulmasi
miimkiin olmayan
elemanlar yenisi ile
degistiriniz.

Parca degisiminde orijinal yedek parca kullanilmasi
parca Omriinii ve verimi artirir.

Arizali olan pargalarin
onarimini / degisimini
yaparak yerlerine
takiniz.

Pargalar katalog degerlerinde sikilmalidir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Paleti olusturan elemanlar1 s6kebildiniz mi?

Bakla fiziki kontrolii yaptiniz mi?

Bakla yuva caplarini 6l¢ebildiniz mi?

Bakla yuvarlanma sathiin yiiksekligini dl¢ebildiniz mi?

Burg fiziki kontrolii yaptiniz mi?

Burcun dis ¢capini 6lgebildiniz mi?

Pim fiziki kontrolii yaptiniz mi1?

Pim kontrollerini yapabildiniz mi?

Palet pabuglarinin asint1 ve gatlak kontrolii yapabildiniz mi?
Onarimu yapilacak palet elemanlarimi (bakla, burg, pim, pabug)
tespit edebildiniz mi?

Kaynakla doldurulmasi miimkiin olmayan elemanlar1 yenisi ile
degistirebildiniz mi?

12 | Anizali olan pargalarin onarimini / degisimini yapabildiniz mi?
13 | Pargalar yerine takabildiniz mi?

OO |NOO|O|DWIN|F

=
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi palet olusturan parcalarindan degildir?
A) Bakla
B) Pim
C) Istikamet tekeri
D) Pabug

2.  Asagidakilerden hangisi palet zincirinin kolayca sokiilmesi i¢in kullanilir?
A) Yardimc bakla
B) Ana bakla
C) Pim
D) Pabug

3. Asagidakilerden hangisi kuru paletlerde kullanilan sizdirmazlik elemanidir?
A) O-ring
B) Cift konik kege
C) Celik kege
D) Uring

4.  Asagidakilerden hangisi burgla bakla arasinda yiik iletimini saglayan ve yagl
paletlerde yag deposu gorevi de yapan elemanlardir.
A) Bakla
B) Pim
C) Burg
D) Pabug

5. Asagidakilerden hangisi makineyi zemin iizerinde tasiyan ve zemine tutunmayi
saglayan elemanlardir?
A) Bakla
B) Pim
C) Burg
D) Pabug

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

6. Baklalar karsilikli olarak ........ Ve i birbirine baglanmas1 suretiyle bir zincir
haline getirilir.

7. Calisma zemininin durumuna gore;..........trnaklt, ............. trnakll, ve ...............
pabuglar kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Yiiriiyiis makaralar1 ve tagiyict makaralarin aginti kontroliinii yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Atolyenizde, yiiriiylis makaralarini inceleyiniz.
»  Atolyenizde, tasiyict makaralarini inceleyiniz.
»  Atolyenizde, makara muhafazalarini inceleyiniz.

3.MAKARALAR

Paletli yiirtiyiis sistemlerinde karsimiza yiirliylis makarasi ve tagiyici makara olmak
tizere iki tiir makara ¢ikmaktadir.
3.1.Yiuriuyus Makarasi

Yiiriiyiis makaralari, makineyi paletler lizerinde tasiyan ve palet boyunca makineye
kilavuzluk yapan elemanlardir.

Resim 3.1: Yiiriiyiis makarasi

3.1.1.Gorevi
Makinenin palet iizerinde diizgiin bir yiirliyiis yapmasini saglamaktir.

3.1.2.Yapis1

Govdeleri ¢elik dokiimden olup makaranin dis yiizeyi ¢ift ve tek flansh yapilir.
Makaranin iizerinde dondiigii mil ve burg sistemi vardir. Bu mil makara govdesi iginde bir
yaglama sistemi ile yaglanmaktadir. Milin her iki yaninda ¢ift konik kece kullanilir. Mil ile
makaranin birbirine baglantis1 makara kepleriyle olmaktadir. Milin makaranin i¢ tarafindaki
bolimii kepiyle birlikte palet sasisine baghdir. Yiiriiylis makara sayist makinenin
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biiyiikliigline bagli olarak 5 veya daha fazla olabilir. Takilig sirasinda gift-tek seklinde olup
biitiin yiizeyleri bakla yiizeyleri ile temas halindedir. Yani makaralar bu oluklar sayesinde
palet lizerinde donerek agirligi palet zincirine aktararak zemine iletir. Yiiriiylis makaralari
icine biiyiikliigiine bagl olarak 0,5-1 litre yag konur. Bu yag genellikle vizkozitesi diisiik
(10- 30) olmalidur.

. Govde

. Yatak

. Mil

. Burg

. Cift konik kege(lifetime)
. Pim

. O-ring

. Tapa

OO N WN —

Sekil 3.1: Yiiriiyiis makarasi parc¢alar:

3.1.3.0zellikleri

Makaralarin kovan sirtt agintt dmriiniin, bakla émrii ile uyumlu, kovan sirtinin ve
flanglarin revizyona uygun, pek ¢ok i¢ pargasinin yeniden kullanilabilir ve orijinal omrii
boyunca bakim ve yaglamaya ihtiyag gdstermeyecek sekilde tiretilir.

Resim 3.2: Yiiriiyiis makarasi flans cesitleri Sekil 3.2: Yiirilyiis makarasi kesiti

Yiiriiylis makara kovanlari, iki par¢a halindedir. Mil ortasinda bulunan flans,
kovandan gelen yan yiikleri absorbe eder. Makaralarda bronz kapli yataklar kullanilir.
Bunlarin i¢ yiizeyleri gayet hassas iglenmistir. Yatak i¢ yiizeyine kaplanan yumusak bronz,
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kiigiik parcaciklari, mil ve kecelere zarar vermeden absorbe eder. Makaralarda kullanilan
konik keceler iki metal halka ile iki sentetik kaucuk halkadan olusur. Kaucuk halkalar, metal
halkalarin her iki yiiziine uygun bir basing tatbik eder. Keceler kalict deformasyona karst
dayanikli olup -40 °C ile +107 °C arasinda galisabilir.

3.1.4.Kontrolleri

Yiiriiyiis makaralarindaki kontroller ve yorumlanmasi en zor islemlerden biridir. Bazen
biitiin makaralarin i¢ ve dis flanslarinda kontrol Sl¢limleri yapmak yerine en ¢ok asinan
makarada kontrol yapilip digerleri i¢in kabullenmeler ve yorumlamalar yapilabilir.

> Asint1 kontrolleri

> Gozle fiziki kontrol

> Makaralarin alt sasiye baglant1 c1vatalarinin kontrolii
»  Yag kacagi kontrolii

3.1.5.Ari1zalar

> Makara sirt agintist
> Flans kenar agintis1
> Flans st asintisi

3.1.6. Onarimi

> Makara sirt agintisi katalog degerlerini asmadiysa kaynakla doldurulur.

> Makinede en fazla asinti 6n ve arka makaralarda oldugundan, aymi flang
sayisina sahip olmak sartryla en fazla asinan makara ile en az asinan makara,
ikinci derecede en fazla asinan makara ile ikinci derecede en az asinan
makaralar birbirleri ile yer degistirilmelidir.

> Ozellikle doniisler ve cok genis pabuglar basta olmak iizere kontrol edilebilen
hizlandiric1 etkenleri ortadan kaldiriniz veya azaltiniz. Makaralar1 servis
limitinde revizyona tabi tutulur.
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3.2.Tastyic1 Makara

Tastyic1 makaralar, istikamet tekeri ile cer diglisi arasinda paleti tagirken ayn1 zamanda
palete kilavuzluk yapan elemanlardir.

| S

Resim 3.3: Tasiyicr makara
3.2.1.Gorevi

Makinenin palet iizerinde diizglin bir sekilde sasiden ¢ikmadan tagimmasini
saglamaktir.

3.2.2.Yapis1

Palet tasiyict makaranin mili bir kelepge aracihigi ile bir mesnete sabitlenmistir. Bu
mesnet ise palet sasisine tespit edilmistir. Palet tasiyict makaralar: cer dislisi ve istikamet
tekeri ile hizalanmisg olmahdir. Hiza ayari, makara milinin i¢ mesnedini hareket ettirmek
suretiyle gerceklesir. Palet tasiyict makaralari iki adet konik masurali yatak ile
yaltaklanmustr.

Govde

Mil

Tastyici

Burg

Burg

Cift dudak kece(lifetime kege)
O-ring

Tapa

. Kapak

0. Pul

RBOOo~Noo~wDNE

Sekil 3.3: Tasiyic1 makara parcalari
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3.2.3. Ozellikleri

Makaralarin kovan sirtt agintt dmriiniin, bakla émrii ile uyumlu, kovan sirtinin ve
flanglarin revizyona uygun, pek ¢ok i¢ parcasinin yeniden kullanilabilir ve orijinal omrii
boyunca bakim ve yaglamaya ihtiya¢ gostermeyecek sekilde tretilir.

Kiiclik makinelerin tasiyict makaralart dokme demirden yekpare olarak yapilir.
Bunlarin revizyonu miimkiin degildir. Orta ve biiyiik boyutlu makinelerde ise makara
govdesine gegirilen kovanlar kullanilir. Tastyic1 makaralar 6miir boyu yaglama gerektirmez.
Mil ve yataklari agir yiikleri tasiyabilecek bir tasarima sahiptir.

3.2.4.Kontrolleri

> Asint1 kontrolii

> Gozle fiziki kontrol

> Makaralarin sasiye baglant1 civatalarinin kontrolii
»  Yag kacagi kontrolii

3.2.5.Arizalan

> Sirt asintisi
> Flans kenarlarinda diizensiz asint1 ve merkezden kagik sirt agintisi
> Sirtta set olusmasi

3.2.6.0narim
> Servis limitine ulasildiginda makara kovanlarimi degistiriniz veya revizyon
ediniz.
> Kontrol edilebilen hizlandirici etkenleri ortadan kaldiriniz veya azaltiniz.
Dengeleme i¢in makaralarin yerlerini degistiriniz.

3.3.Makara Muhafazasi
3.3.1.Gorevi

Makara muhafazalari, yiiriiylis makaralarini, cer dislisini ve paleti, zeminde bulunan
tas, kaya vb. parcalardan korur. Ayni zamanda kilavuzluk gérevi de yapar.

3.3.2.Yapisi

Komple veya parcali makara muhafazalari, bir parga kilavuzluk yapsalar da esas
gorevleri yiiriiylis takimi elemanlar1 arasina tas, kaya vb. girmesini Onlemektir. Yiiriyiis
takimi icine bu tip malzemelerin girme ihtimali olmayan yerlerde makara muhafazasi
kullanilmamalidir.
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Resim 3.4: Makara muhafazas:

Yiriiylis makara muhafazalart disinda kalan diger muhafazalar, kilavuz
muhafazalardir. Gorevleri igten ve distan kilavuzluk yaparak paleti, cer dislisi, makaralar ve
istikamet tekeri boyunca bir hizada tutar, doniislerde ve yamag¢ boyunca g¢alismalarda,
baklalarin yiirliyiis takiminin diger elemanlarina stirtiinmesini 6nler. Kullanim yerlerine gore
u¢ kilavuz muhafazalar, nihai tahrik muhafazalari, palet kilavuz muhafazalari gibi tipleri
vardir.

3.3.3.Makinedeki Yeri ve Ozellikleri

Makine sasisine civatalarla baglanan makara muhafazalari, makaralar, cer dislisi,
baklalar ve burglarda meydana gelebilecek yapisal hasarlart 6nlemek amaciyla sadece
asagida belirtilen zemin sartlarinda kullanilmalidir:

> 25-150 mm arasindaki biiyiikliiklerde tas, kaya vb. malzeme arz eden zeminler

> Agac parcalari, dallar veya diger disar1 atilamayan sivanma malzemesi bulunan
zeminler

> 25-150 mm arasindaki biiyiikliiklerde tahta, metal parcalar1 veya diger yiiksek
mukavemetli pargalarla sik sik karsilasilan ¢6p ve moloz isleri

3.3.4. Kontrolleri

> Asint1 kontrolii
»  Yiizeylerde hasar kontrolii

3.3.5. Arizalari

> Muhafaza agintilari
> Asinma seritleri ylizeylerinde hasar
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Yirlylis makaralarinin, tasiyict makaralarin ve makara muhafazalarimin aginti
kontroliinii yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Makara muhafazasini » Makara muhafazasi sokiimiinde ¢alistig1 ortamin
sOkiiniiz. ozelligi dikkate alinarak iyi bir temizlik yapilmalidir.

» Crvatalari sokerek alt makara kepini ¢gikariniz.

» Yiirtiyiis makarasini sokiiniiz.

DIKKAT: Valfi (1) hizla ve fazla agmaymiz.
Yiiksek basingh gres yagi fiskirabilir.

i

Gres Cikisi /

Ellerinizi ve yiiziiniizii koruyarak yavas yavas
acarak gresin kontrollii olarak akmasini saglayiniz.
Gresorlugi (2) kesinlikle tamamen gevsetmeyiniz,
sokmeyiniz.
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» Valfi (3) gevseterek paleti makarayi sokebilecek
kadar gevsetiniz.

» Alt makarayi bir forklift yardimiyla kaldirimz ve
¢ikariniz.

» Tastyict makaralari sokiiniiz.

» Yiirliylis makarasinda oldugu gibi gresi bosaltiniz.

» Yan saseyle (5) kriko arasina bir bez koyarak
krikonun kaymasini énleyiniz.

» Krikoyla paleti (3) kaldirarak iist makara iizerinden
paleti ayiriniz.

» Paletle (3) yan sase (5) arasma bir tahta takoz
yerlestiriniz.

» Ust makara (1) crvatalarmi (2) sdkiiniiz.
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» Yiiriiyiis makarasinin
yuvarlanma sathinin dig ¢apini
olgerek katalog degeriyle
kiyaslaymiz.

Yiiriiyiis makaralarinin sirt asintilari, pergelle veya
derinlik 6l¢me aparati ile tespit edilebilir.

Olgiimden 6nce makara yiizeyleri dikkatlice
temizlenmelidir.

Olgii alirken pergel ileri geri oynatilarak asinti
noktasindaki ¢apin dogru olarak dlgiilmesi gerekir.
Pergeli fazlaca sikarak esnemeye meydan
verilmemelidir. Hem i¢ taraftaki hem de dis
taraftaki kovan c¢aplar1 olgiilmeli, Ol¢iiler en fazla

Dogruy, Yanhg
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» Yiiriiylis makarasi flans
kalinhigimi 6lcerek katalog
degeriyle kiyaslayiniz.

>

Derinlik 6lgme aparati ile ise, flang {istiinden sirta olan
mesafe Olglilerek agmti miktari tespit edilir. Ancak bu
Olcim metodunda flans iist asmtist olup olmadigi
dikkate alinmalidir.

i1

» Tagtyicl makaranin

yuvalanma sathindaki dig ¢apini > Tasp?m ._m21'1'<ara st agmtllan genellikle pergel N le
4 - . Olgiiliir. Olgli en fazla asinan noktadan alinir. Olgiim
olgerek, katalog degeriyle S
hassasiyeti 0,25 mm olmalidir.
kiyaslayimiz.
> Tasjylcl makara flans » Olgiim yaparken yapilan kontroller sonucunda
kalinligini (ya da ¢ikinti ) . . .
N, makaralardaki  agintilar  dengesiz  ise  nedenin
genigligi) olcerek, katalog arastrilmast eerekic
degeriyle kiyaslayiniz. 2 & '
» Yuvarlanma yiizeyinin » Tastyict makaramn istikamet tekeri ile aym eksende
istikamet tekerinin tepesine olan olmasi gerekir. Aralarindaki yiikseklik farki katalog
yiiksekligini 6lcerek katalog degerinden fazla olmasi paletin hareketinde dengesizlige
degeriyle kiyaslayiniz. yol agar.
» Onarimi yapilacak palet » Alman olgtimlere ve kontrollere gore arizali makara
elemanlarim (ytirilylis makarasi, tespit ederek sadece o makaralar1 sokmek, islemleri
tastyict makara) tespit ediniz. hizlandirir.
> Asiman elemanlarin asinan » Makaralarni kaynakla doldururken asir1 1sinma ve
kisimlarim kaynakla
genlesmelerden kaginilmalidir.
doldurunuz.
> Kaynakla doIdurEJIan . » Yiizey isleme yaparken g¢ok hassas is¢ilik yapilmalidir.
kisimlari katalog degerlerine A .
. Lo Aksi taktirde tekrar kaynakla doldurmak gerekir ve bu
gelinceye kadar yiizey isleme . .
istenmeyen bir durumdur.
(torna, taglama) yaptiriniz.
>"Ka}.{nakla doldurulmast » Parga degisiminde orijinal yedek parga kullanilmasi
miimkiin olmayan elemanlari . o
L I parca dmriinii ve verimi artirir.
yenisi ile degistiriniz.
» Arnizali olan pargalarin » Sokiilme isleminde dikkat ettigimiz noktalara
onartmini / degisimini yapiniz takarken de dikkat etmeliyiz.
ve yerlerine takiniz. » Pargalar katalog degerlerinde sikilmalidir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Yiiriiyiis makarasi asinti fiziki kontrolii yaptiniz mi1?
Yiiriiyiis makarasinin yuvarlanma sathinin dig ¢apini 6lgebildiniz
mi?
Yiiriiyiis makarasi flang kalinligini 6l¢ebildiniz mi?
Yiiriiyiis makarasini sokebildiniz mi?
Tastyict makaranin yuvalanma sathindaki dis capini 6lgebildiniz
mi?
Tas1yic1t makara flang kalinligini (ya da ¢ikint1 genisligi)
Olgebildiniz mi?
Tas1yic1 makaralari sdkebildiniz mi?
Yuvarlanma yiizeyinin istikamet tekerinin tepesine olan
yiiksekligini 6lgebildiniz mi?
Onarimu yapilacak palet elemanlarin (ylirliyiis makarasi, tastyici
makara) tespit edebildiniz mi?
Kaynakla doldurulmasi miimkiin olmayan elemanlar1 yenisi ile
degistirebildiniz mi?

11 | Yiriyiis makarasii taktiniz mi?

12 | Tastyict makaray taktiniz mi?

gl (W N (-

[ep}

9

10

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi makara gesitlerindendir?
A) Cer
B) Istikamet
C) Tasiyici
D) Pabug

2. Asagidakilerden hangisi paletleri iizerinde tasiyan ve palet boyunca makineye
kilavuzluk yapan elemanlardir?
A) Yiiriiylis makarast
B) Tasiyic1 makara
C) Makara muhafazasi
D) Pabug

3. Asagidakilerden hangisinde yliriiyiis makarasinda kullanilan yagdir?
A) 30
B) 40
C) 50
D) 60

4. Yiriiylis makaralarina konulan yag miktar1 asagidakilerden hangisidir?
A)llt
B) 21t
C)3lt
D)4t

5. Asagidakilerden hangisi yliriiylis makaralarinin sayisidir?
A)8
B) 4
C)3
D)2

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

6. Yiiriiyiis makaralart ...... taraftan, tagiyict makaralar ......... taraftan paleti destekler.
T , istikamet tekeri ile cer dislisi arasinda paleti tasirken ayni
zamanda palete kilavuzluk yapan elemanlardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

(AMAC )

Istikamet gergi pistonunu makineden sokiip onarmmimi yaptiktan sonra makineye
takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>
>
>

Atolyenizde, yiiriiylis makaralarini inceleyiniz.
Atélyenizde, tagtyict makaralarini inceleyiniz.
Atolyenizde, makara muhafazalarini inceleyiniz.

4 ISTIKAMET TEKER SiSTEMI

Istikamet teker sistemi ii¢ temel parcadan meydana gelmektedir.

> Istikamet tekeri
> Istikamet gergi pistonu
> Istikamet gergi pistonu yay1
ISTIKAMET TEKER T —
e—— -
GERGI PISTONU YAYI
GERGI PISTONU \

Resim 4.1: istikamet teker sistemi

4.1.Istikamet Tekeri

Istikamet tekerleri, palete kilavuzluk yapan, zaman zaman makinenin agirliginmn
taginmasina yardimei olan ve palet gerginliginin ayarlanmasini saglayan elemanlardir.
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Resim 4.2: istikamet tekeri

4.1.1.Gorevi

Palete kilavuzluk yaparak makine ile ayn1 istikamette diizgiin ylirimesi saglamak
Palet zincirinin yerinden ¢ikmasina engel olmak

Palet gerginliginin ayarlanmasini saglamak

Paleti sarma ve agma iglemine yardimci olmak

VVVY

4.1.2.Yapisi

. Istikamet

. Yatak

. Mil

. Burg

. Cift konik kece(lifetime)
. Pim

. Oring

. Tapa

o S T e L P -

Sekil 4.1: istikamet tekeri parcalari
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Istikamet tekeri palet grubuna ydn veren eleman olup dis kismi bakla yiizeylerin
calismasma uygun olacak sekilde omega kesitlidir. Istikamet tekerleri ici bos silindirik
ebattadir. Dis yiizey govdeye kaynakli olarak birlestirilmistir. Istikamet tekerleginin gobegi
bir mil araciligi ile palet sasisine baglanmustir.

Tekerlek mil {izerinde burglar donmektedir. Ayrica tekerlegin bos olan i¢ kismi sivi
yag ile doldurulmustur. Bu bosluk yagin 1sininca genlesmesi de goz oniine alinarak belirli bir
seviyede doldurulmalidir. Burada kullanilan yagin gorevi makaralarda oldugu gibi yaglama
ve sogutma yapmaktir.

Istikamet tekerleri ayni zamanda paletin dengelenmesini saglar. Ozellikle déniis
esnasinda paletin yerinden ¢ikmasina engel olur.

Istikamet tekerlekleri palet tastyici sasiye milinin bir ucuyla bagli olup ayn1 zamanda
palet sasisi lizerinde kayar bir mafsalla sabitlestirilmistir.

Istikamet tekerlekleri herhangi bir yerden hareket almaz avare olarak bosta calisir. 10-
30 numara yaglar kullanilabilir.

4.1.3. Ozellikleri

Istikamet tekerinin, sirt (calisma yiizeyi) dmriiniin, bakla omrii ile uyumlu, sirt ve
flanglarin revizyona uygun, orijinal omrii boyunca bakim ve yaglamaya ihtiyag
gbstermeyecek sekilde iiretilir. Istikamet tekeri sirt1, dengeli bir asinti icin, bakla ¢alisma
yiizeyleri, yiirliylis ve tasiyicit makara sirtlari ile ayni sertlige sahiptir. Mil ve yataklari tekrar
kullanilabilir.

4.1.4. Kontrolleri

> Asint1 kontrolii
> Gozle fiziki kontrol
»  Yag seviyesi kontrolii

4.1.5. Arizalari

> Sirt agintist

> Flans {ist agmntis1

> Flans kenar agintisi
> Yag kagaklari

4.1.6. Onarimi
> Asimalar kritik 6l¢iilere gelmigse revizyon yapiniz.

> Gergin paletleri gevsetiniz.
> Revizyon degerleri gegmisse degistiriniz.
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4.2. Istikamet gergi pistonu

Palet gerginligini kontrol eden ve ayarlanmasina yardimei olan en 6nemli pargadir.
Sekilde yayin i¢indeki piston mekanizmasi goriilmektedir.

TR T R A

Resim 4.3: istikamet gergi pistonu

4.2.1.Gorevi

» Palet gerginlik ayarinin yapilmasi saglamak

» Palet zinciri gerginligini korumak

» Paletin agilmasinda ve sarilmasinda palet zincirini gevsetmek ve gerdirmek
4.2.2. Yapisi

Istikamet gergi pistonu asagidaki pargalardan meydana gelmektedir.

! @@a
Ny

1.Govde 2. Piston mili 3. Braket 4. Merkezleyici parga
5. Mil 6. Yay 7. Kilitsomunu 8. Kilit sact

9. Civata 10. Yayli pim 11. Pul 12. Takviye ringi

13. Kege 14. Toz kegesi

Sekil 4.2: istikamet gergi pistonu parcalari
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4.2.3. Calismasi

Bu sistem bir piston silindir mekanizmasindan olusmustur. Piston kolunun ucu ¢atal
bir baglant1 ile istikamet tekerinin kayar mesnetli béliimiine baglanmi stir. Silindir igerisine
doldurulan gres yardimiyla pistonun ileri geri hareketleri saglanir. Paleti gerdirmek igin
silindir igerisine bir gresorliik yardimiyla basingli gres basilir. Palet istenilen gerginlige
ulastiginda gres basma islemi sonlandirilir. Paletin gevsetilmesi i¢in silindir tizerindeki
baska bir valf gevsetilerek silindir i¢indeki sikismis gres geri getirme yay1 sayesinde
disar1 ¢ikar. Istenilen palet gevsekligi elde edildiginde bu isleme son verilir. Burada
kullanilan gerdirme yiikii 20 ton degerinde ¢1kabilir.

4.2.4. Kontrolleri

> Kege kontrolii
> Si1zdirmazlik kontroli
> Gozle fiziki kontrol

4.2.5. Arizalan

> Kegelerin aginmasi ve 6zelliklerini kaybetmesi
> Valfin gres kagirmast
> Piston ve yay dayanma kisimlarinin aginmasi

4.3. Istikamet Gergi Pistonu Yay1

Gergi pistonu yardimi ile yapilan palet gerginlik ayarinin gelen darbeler ile
bozulmasini engelleyen parcadir.

Yiiksek yag basinci ile dolu pistonun geri gelmesini engellemek icin tansiyonu ¢ok
yiiksek olan bir veya daha fazla sayida yay kullanilir.

Resim 4.4: istikamet gergi pistonu yay1

4.3.1. Gorevi

> Palet zinciri gerginligini korumak
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4.3.2. Yapisi

Yiiksek kaliteli yay celiginden yapilir, bazi makinelerde birden ¢ok yay i¢ ice
kullanilir.

4.3.2. Calismasi

Istikamet gergi mekanizmasi pargalarindan dayanma pulu ve silindir dayanma kismm
arasinda siirekli gergin bir sekilde ¢alismaktadir. Bu yilizden sdkerken buna dikkat etmek
gerekir.

4.3.4. Arizalari

»  Yayin kirilmasi
» Yay gerginligini kaybetmesi

4.3.5.Yay Tansiyonunu Ol¢mek
Katalog degerlerine gore iki sekilde Olgtimii yapilir. Birincisi serbest boyu olgiiliir,

ikinci ise yerine takili iken kurulu boyu o6l¢iiliir, sinir degerleri agilmamigsa kullanilmaya
devam edilir.

Resim 4.5: istikamet teker sistemi
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Istikamet tekeri ve gergi pistonunu makineden sokiip onarrmimi yaptiktan sonra
makineye takiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Istikamet tekerinin sokiilmesi icin
oncelikle paletlerin sokiilmesi
gereklidir.

» Bir levye yardimiyla istikamet tekerini
ileri itiniz.

» Istikamet tekerini vince baglayip
kaldirarak yan sasiden ayiriniz.

> Istikamet tekerini makineden sokiiniiz.

» Tekerin yere konulmasi gerekiyorsa
sekildeki gibi tahta kalaslar {izerine
yerlestiriniz.
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> Istikamet tekerinin asint1 kontrolii
yapimiz.

» Sirt agintisy, flang ile sirt arasindaki mesafe

derinlik Slgme aparati ile Olgiilerek tespit
edilir. Aparatin tablasi istikamet tekeri
miline paralel olmali ve Olgii miimkiin
oldugu kadar merkeze yakin noktadan
almmalidir. Yiirliylis makaralarim — sirt
agintilar;, pergelle veya derinlik Slgme
aparati ile tespit edilebilir.

il il i

>

Flans 1iist agtisimin, istikamet tekeri
makine iizerinde iken normal aparatlarla
Olciilmesine imkan yoktur. Bdyle bir
Olgim ancak ultrasonik  cihazlarla
yapilabilir.

Aks dis ¢ap ve burglarin i¢ ¢ap ile flang
kalinhigi Olglliir. Kataloglar degerleri
asilmigsa kaynakla doldurularak islenir.

» Piston lizerindeki valfi (gresorliik)
dikkatli ve yavas sekilde gevsetiniz.

>

Gres yaginin birden bosalmasi istenmez
ciinkil yiiksek basing soken kisiye zarar.

» Valfden akan gresin akis hizin1 kontrol

ediniz.

>

Gres ¢ikist hizli ise bir ariza vardir.

» Piston takimini gergi yay1 takimindan
sokiiniiz.

>

Palet gergi mekanizmasini sdkmeden
once paletler ve istikamet tekeri
sOkiilmelidir.
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> Istikamet tekeri ve catalinin
sokiilmesinden sonra gergi mekanizma
grubunu yan sasiden ayiriniz.

» Gergi yay1 donanimina yay sikma
aparatini yerlestiriniz.

Plaka

[ 0
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70

uhae it i

171 OO 0 R

w0

Plaka

» Sokme ve takma islemlerinde ozel

takim kullaniniz.

DIKKAT: Palet gergi mekanizmasinin

yay kuvveti ¢ok bilyiiktiir. Islemler

sirasinda ¢ok dikkatli olunuz.

» Yay ve yuva grubunun alt kismina
sekildeki takim baglayiniz.

» Plakayr sokmek ig¢in dort civatayl
¢ikariniz.

» Palet gergi mekanizmasini vince
baglaymiz.

» Ozel takima mekanizmay: yerlestirerek
kaldiriniz.

» Baglanti halatim sokiiniiz.

» Yay yuvasina plakay1 baglayiniz. Valfi
(12) sokiiniiz.
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» Krikoyu sekildeki gibi baglayiniz.

Krikoyu kullanarak yay1 sikistiriniz.

» Mekanizmay1 toplamak igin civatalari

sikiniz. Krikoyu pompalayarak
mekanizmayr  yaklagtk 10 mm
sikigtiriniz. Bu arada pul (14) ile somun
(13) arasinda bir miktar aralik
olusacaktir.

» Tapay1 (11) ve somunu (13) ¢ikariniz.
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» Krikoyu bosaltarak yaym serbest
kalmasini saglayiniz.

» Civatalar1 gevsetip plakayr sokiiniiz.
Pulu (14) ¢ikariniz.

Plaka i
i
i

mekanizmasini ¢ikariniz.

o1




A

» Gergi yay1 takimini sokiiniiz.

» Yer tutucuyu (15) roddan (8) ¢ikariniz.

» Civatalan (1) ve flanglar (2) sokiiniiz.

» Silindirden (10) piston rodunu (4)
¢ikariniz.

» Rodu(8) ve O-ringi(9) silindirden (10)
¢ikariniz.

» Asmma ringini (5), segmani (7) ve U-
ringi (6)piston rodundan (4) ¢ikariniz.
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5

7

» Gergi yayi tansiyonunu 6lgiiniiz.

> Olgiim sonuglarini not etiniz.

» Gergi yayi serbest boy uzunlugunu

> Olgiim sonuglarini not etiniz.

Ol¢iiniiz.
» Kilit plakay1 pistondan ¢ikartimiz ve valfi | > Pistona  zarar  vermemeye  Ozen
sokiiniiz. gosterilmelidir.

» Pulu ve halkayi ¢ikariniz.

» Pula ve halkaya zarar vermemeye énem
verilmelidir.

» Piston takimini ve gergi yayimi » Cevreye zarar vermemeye  Ozel
temizleyiniz. gosteriniz.

> Istikamet gergi pistonunu gozle kontrol > Istikamet gergi pistonunu gozle kontrol
ediniz. ederken temizlige 6nem verilmelidir.

» Istikamet gergi pistonunu dl¢iiniiz.

> Ol¢iim sonuglarini not etiniz.

» Olgiim degerlerini katalog degerleri ile

» Yapilan Olgiimleri kargilagtirip yorum

karsilastiriniz. yapilmalidir.

» Arnizayi belirleyip gerekli yedek pargalar1 | » Orijinal yedek parga kullanimina 6nem
temin ediniz. verilmelidir.

» Tamir takimindaki parcalari standartlara | » Sadece  sizdirmazlik  elemanlarina
uygun olarak takiniz. takarken gres slirmeyi unutmayiniz.

» Halkay1 ve pulu pistona sabitleyiniz. > g&l‘)sstt(; rrl{almehz(;rfr vermemeye - ozen

» Sekmani (sabitleme halkasi) takiniz.

» Takis yoniine dikkat etmeliyiz.

» Valfi gegici olarak sikmak ve kilit plaka

» Katalogda belirtilen degerlere dikkat

ile sabitleyiniz. ediniz.
> ;Ili'ltg?zdonammlm gergi yay1 donanimina > lIsaretlemelere dikkat ediniz.

» Istikamet gergi pistonunu makineye takiniz.

» Sekildeki gibi, mekanizmay1 (1) yay
yuvasina (3) geciriniz. Mekanizmanin
(1) ucunun plakaya (4) dayandigindan
emin olunuz.
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> Istikamet tekerini makineye takiniz.

» Vince baglayarak istikamet tekerini yan
sasiye (3) oturtunuz. Calisan yiizeyleri
gresleyiniz.

» Pistona gres basiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Istikamet tekerini makineden sokebildiniz mi?
2 Istikamet tekerinin asint1 kontrolii yapabildiniz mi?
3 Piston iizerindeki valfi (gresorliik) dikkatli ve yavas sekilde
gevsetebildiniz mi?
4 Valfden akan gresin akis hizin1 kontrol edebildiniz mi?
5 Piston takimin1 gergi yay1 takimindan sokebildiniz mi?
6 Gergi yay1 donanimina yay sikma aparatini yerlestirebildiniz
mi?
7 Gergi yay1 takimini sokebildiniz mi?
8 Gergi yayi tansiyonunu olgebildiniz mi?
9 Gergi yay1 serbest boy uzunlugunu olgebildiniz mi?
10 Istikamet gergi pistonunu gozle kontrol edebildiniz mi?
11 Istikamet gergi pistonunu lgebildiniz mi?
12 Piston donanimini gergi yayi donanimina takabildiniz mi?
13 Istikamet tekerini takmak bildiniz mi?
14 Istikamet gergi pistonunu makineye taktiniz mi?
15 Istikamet tekerini takmak bildiniz mi?
16 Pistona gres basmak bildiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi istikamet teker sistemi pargalarindan degildir?
A) Istikamet tekeri
B) Bakla
C) Istikamet gergi pistonu
D) Istikamet gergi pistonu yay1

2. Asagidakilerden hangisi istikamet tekeri i¢in sdylenemez?
A) Makineye kilavuzluk yapmak
B) Makinenin 6niinde bulunur
C) Makineye hareket verir
D) i¢inde yag vardur.

3. Istikamet tekerlerinde kullanilan yag asagidakilerden hangisidir?
A)5
B) 30
C) 40
D) 90

4.  Asagidakilerden hangisi istikamet tekerine baski yapan pargadir?
A) Bakla
B) istikamet mili
C) Tastyic1 makara
D) istikamet gergi pistonu

5.  Asagidakilerden hangisi istikamet gergi pistonuna etki eden yagdir?
A) Motor yagi
B) Gres
C) Hidrolik
D) Motorin

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

6. Paleti gerdirmek i¢in silindir igerisine bir ............... yardimiyla basingli gres
basilir.

7. Istikamet tekerine basingli gres yardimiyla baski yaparak palet gerginligini
ayarlamada yardimci olan par¢aya ...........cooooiiiiiiiiiiiniin.. denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

(AMAC )

Sasi denge barinin asint1 kontrollerini ve onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki servislere giderek sasi denge barlarini inceleyiniz.

5. SASI DENGE BARI(MAKAS)

Sasi denge bar1 bir siispansiyon sistemi gibi calisir. Ozellikle dozerlerde kullanir.

L
wl Q'

Resim 5.1: Sasi denge bari(makas)

5.1. Gorevi

Makinenin ¢alismasi sirasinda engebeli arazilerden kaynaklanan salinim hareketlerini
izerine alarak makine sasisini dengede tutar ve darbeleri sonlimler.

5.2. Yapisi
Her iki ucunda ve ortasinda lastik takozlar bulunur. Lastik takozlarin oturdugu

yataklar birer kayar mesnet gibi calisir. Sasi denge bar1 makas baglantisi diisiik siirtiinmeye
sahiptir ve burglar1 bakim gerektirmez.

5.3. Makinedeki Yeri ve Ozellikleri

Makinede sag ve sol paletlerin birbiri ile irtibatin1 saglar. Boylece makinenin daha dengeli
caligmasina imkéan tanir.
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Sekil 5.1: Sasi denge bari(makas) makinedeki yeri

Sasi denge bar1 miimkiin oldugunca makinenin orta noktasina yerlestirilir. Barin uglari
yiirliylis makara sasilerine baglanmistir. Makara sasileri de ana sasiye baglidir. Boylelikle
sasiye gelen yiikler denge bar1 tarafindan soniimlenmis olur.

5.4. Kontrolleri

> Baglanti civatalarinin kontrolii

> Makara sasisi ile sasi bar1 arasindaki bosluk kontrolii
> Lastik takozlarim kontrolii

> Burglarin kontrolii

5.5. Arizalan

Makara sasisi ile sasi bar1 arasindaki boslugun artmasi
Lastik takozlarin 6zelligini kaybetmesi

Sasi denge barinin burglarmin asinmasi

Sasi denge bar1 govdesinin ¢atlamasi veya kirilmasi

YV VYV
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e UYGULAMA FAALIYETI

Makas, pim ve burg asint1 kontrollerini ve onarimini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sasi denge barin1 makineden
sokiiniiz.

» Gii¢ aktarma organlar1 ve motor muhafazasini(1)
sanziman krikosu kullanarak sokiiniiz.

» Gres hortumlarini(2) sokiiniiz.

» Dayanma plakasin1 soktiikten sonra pimleri
¢ikarin ve On ve arkada birer tane olan milleri(4)
ay1rniz.

—,_ L UL"’
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» Sag burulma kege(6) baglanti civatalarim
sOkiiniiz.

» Sag taraf pivot saft kapaklarini sokiiniiz(7)(8).
» Tutucuyu(9) sokiiniiz ve sonra bigak tilt
hortumu(10) ayirimiz.

» Sag ve sol pim kapaklarii sokiiniiz(13)(14).
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» Kilit plakasini sokiin ve sonra sol ve sag milleri
cikartiniz(15).

> Sasiyi alt tarafindan 30 tonluk krikoyla
destekleyiniz.

[ cs—
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Kriko
Kilit plakasini sokiin ve 6zel aparati ile merkez
saftini(17) yerinden ¢ikariniz.
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On taraf

— 2

» Sasi denge barmi ving ile sokerken zincir
kullaniniz.

» Sasi denge bar1 (makas) pim burg
agint1 kontrolii yapiniz.

» Kontrolde gozle ve olgii alatleri ile kontrol
yapilip sonuglar not edilmelidir.

» Olgiim Degerleri katalog degeri

ile karsilagtiriniz ve yorumlayiniz.

» Sonuglar katalog degerlerinde belirtilen degerleri
agtyorsa onarima veya degisime karar verilir.

» Orijinal yedek parga ile
degistiriniz.

» Orijinal yedek parga kullanimi ¢aligma verimini
artirir,

» Onarimini / degigimini yapiniz.

> Belirtilen sira ile islemler takip edilmelidir.

» Sasi denge barin1 makineye
takiniz.

» Baglanti civatalarina kataloglarda belirtilen
civatanin agilmasi dnleyen sivilar siiriiniiz.

» Pivot mil yuvasina katalogda gosterilen seviyeye
kadar yag koyunuz.

» Burglar1 yerine takarken oturma ylizeylerini
kontrol ediniz.

» Sasi denge bar1 ve palet sasisi arasindaki bosluk
her iki tarafta esit olmalidir.

» Biitiin civatalari torkunda sikiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1| Sasi denge barini makineden soktiiniiz mii?

2 | Sasi denge bar1 (makas) pim burg aginti kontroliinii yapabildiniz mi?

3 | Onarimim / degisimini yapabildiniz mi?

4 | sasi denge barim makineye takabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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_( OLCME VE DEGERLENDIRME )—

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi sasi denge barmin gorevidir?
A) Palete hareket vermek
B) Paleti tasimak
C) Makineye araziden gelen darbeleri soniimlemek
D) Palete kilavuzluk yapmak

2.  Asagidakilerden hangisi sasi denge bar1 pargalarindandir?
A) Burg
B) Bakla
C) Makara
D) istikamet tekeri

3. Sasi denge barimin kullanildig1 is makinesi asagidakilerden hangisidir?
A) Ekskavator
B) Dozer
C) Tekerlekli yiikleyici
D) Beko loder

4.  Asagidakilerden hangisi sasi denge barinin makineye takildig: yerdir?
A) On
B) Arka
C) On ve arka
D) Orta

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

(AMAC )

Cer (Nihai tahrik) disli grubunu makineden sokerek onarimini yaptiktan sonra

makineye takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki servislere giderek degisik makinelerdeki Cer (Nihai tahrik) disli
gruplarini inceleyiniz.

»  Atolyenizde bulunan planet dislilerini inceleyiniz.

> Planet dislilerin hareket oranlarii inceleyiniz.

6. CER (NIHAI TAHRIK) DiSLI GRUBU

6.1. Gorevi

Cer digli grubu ile hidrolik motorun hizi disiiriiliip rim dislisinin dondiirme kuvveti
artirnlmaktadir. Bu islem iki kademeli digli doniisiim sistemi ile saglanmaktadir.

6.2.Yapisi

Nihai tahrik, rediiksiyon ile planet disli sistemlerinin birlesiminden ibarettir.

"R T e e

Sekil 6.1: Cer disli grubu
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Sistem giines disli, planet disli, planet digli tasiyic1 ve ¢evre dislisinden olugmaktadir.
Giines disli (S) giris mili tarafindan tahrik edildiginde planet disliler (b) kendi eksenleri
etrafinda donerken sabit olan c¢evre dislisi (a) iizerinde de hareket eder. Bu hareket tasiyiciya
(k) aktarildiginda tork artimi ile diisiik devirli cer kuvveti olusmaktadir.

cevre disli (a)’<_/LLA
planet digli(b)/%

tasiyici (K)

f\ O o}

] ==
v/ © o 0 0
giris cikis
glnes digli(s)

717/

Sekil 6.2: Planet disli sistemi

6.2.1. Disli Kutusu

Giris mili tarafindan tahrik edilen glines disli (S1) hareketi planet disli
mekanizmasinda c¢evre (a) ve planet (b) dislileri ile donme hareketini olusturur. Bu hareket
tasiyict (K1) ¢ikig mili ile ikinci giines disliye (S2) aktarilir. Yine ayni gevre (a) ve planet
(d) disliler donme hareketini tasiyiciya (K2) aktarir. Bu tasiyict yliriiylls motorunun
govdesine sabitlendigi i¢in donme hareketi cer dislilerine aktarilir ve dolayisi ile palet zinciri

tizerinde hareket olusur.
(/LG TN LLLLL.
b I/d
.

9: =g 52

1 Na
T AT AT IS

Sekil 6.3: iki sira planet disli sistemi
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6.2.2. Sizdirmazhk Elemanlari

» Cift konik kece (Lifetime)
» O-ring
» Sivi conta
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1-
2-
Ao
4-

5.
6-
7-
8-
a.

10-
1-
12-
13-
14-
15-

Ugined kademe tagiyict
Uglned kademe gines d
Dayanma plakas: (6 adet)
Ikinci kademe

Planeter digh (3 adet)
igne ruiman (3 acet)

Pim (3 adet)

Yay (3 adet)

Ara eleman (2 adet)
lkinci kademe gines d.
Birinci kademe tagiyict
Saft

Cevre digh

Bolt (24 adet)

Pim

Kapak

" g
)

16 - Civata
17 - Tapa (3 ade!)
18 - Pim (3 adet)
19 - Dayanma plakas
(6 adet)
20 - Kyne ruiman
(3 acet)
21 - Brinci kademe planeter
argi(3 acet)
22 - Pim (3 adet)
23 - [kinci kademe tageyict
24 - Pim (3 adet)
25 - Pim (3 adet)
26 - Dayanma plakasi (6 adet)
27 - ijne ruiman
(6 acet)

28 - Uglincil kademe planeter
Digli(3 adet)

20 - Motor

30 - Kege

31 - Rulman
(2 adet)

32 - Tambur

33 - Yayh rondela

34 - Cwvata

35 - Gobek

36 - Rulman somunu

37- Pim

38 - Sproket

39- O-Ring

40 - Segman

Sekil 6.4: Cer disli sistemi parcalari
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41 - Rulman
42 - O-Ring
43 - Ara elaman
44 - Govde
45 - Kilt Pakasi
46 - Cvata



6.2.3. Disli Tastyicis1

Disli tastyicisi planet diglileri bir araya toplayarak dislilerin beraber hareket etmesini
saglar. Tastyiciya disliler belli bir agida yerlestirilir. Tasiyic1 govdeye bagli oldugu i¢in gelen
hareketi cer dislilerine aktarilir.

g5 <7 cevre disli (a)

tasiyici(k)

gines disli(s)

planet digli
(b)
Resim 6.1: Tasiyic1 ve planet dislileri Sekil 6.5: Planet disli sistemi

6.3.0zellikleri

Bu sistemlerin en biiyiik 6zelligi, hidrolik motordan gelen hareketin devrini kademeli
olarak azaltmasidir. Ciinkii torku artirmak i¢in devir disiiriilmelidir. Genelde iki veya ii¢
tane planet sistemi i¢ ice gegerek calisir. Rediiksiyon oranlari makinelerin agirlik ve
kapasitelerine gore secilir. Rediiksiyon orani ¢evre ve giines dislilerinin dis sayisina bagh
olarak degisir. Bu disli grubunun dis gdvdesine rim dislisi takilarak palete hareket verilir. s
makinelerinde palete hareket veren kisim her zaman arka tarafta bulunur.

6.4.Kontrolleri

Planet milinin agint1 kontrolii

Parcalarin gozle fiziki kontrolii

Dislilerin asint1 kontrolii

Parcalarin renk degisimi kontrolii

Rulmanlarin gezinti kontroli

Pullarin kontrolii

Kecelerin kontrolii

Yaglama yag1 kontrolii(2000 saatte degistiriniz.)
Civatalarin kontrolii

VVVVVVVYY

6.5.Arizalar

Disli grubundan ses gelmesi
Yiirtiyiisiin zayiflamasi
Yagin eksilmesi

Makinenin diiz ylirimemesi

YV VYV
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6.6. Sokiiliip Takilmasinda Dikkat Edilecek Hususlar

Yiiriiyiis motoruna uygun bir tezgah ayarlanmalidir.

Parcgalarin temizlenmesinde kullanilacak yanici maddelere karsi tedbirler alinmalidir.
Parcalarin agir ve yagl olmasindan dolay1 dikkatli olunmalidir.

Yedek parcalar ve katalog hazirlanmalidir.

Yiiriiylis motorunun sicakligina dikkat edilmelidir.

Parcalar1 dik eksende sokiip takmaya 6zen gosterilmelidir.

Markalama yapilacak yerler unutulmamalidir.

Kegeleri yerine takarken yuvalar iyice temizlenmelidir.

Olgme kurallarina riayet edilmelidir.

Crvatalar torkunda sikilmalidir.

VVVVVVYVYVYVYVY
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———( UYGULAMA FAALIYETI

Cer disli grubunu sokiiniiz, kontrollerini yapiniz ve yerine takiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Is saglig1 ve giivenligi, yangin
ve acil durum kurallarin
uygulayiniz.

> Basingh hidrolik yagin viicutla temasi1 yagin
deriden igeriye niifuz etmesi nedeniyle ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

> Kullanma sonrasi hidrolik yag sicak olabilir.
Islemlere baglamadan 6nce yagin sogumasini
bekleyiniz.

» Nihai tahrik dis yatagi tespit
somununun kilit civatalari ve
rondelalarini ¢ikartiniz.

» Pilot levyeleri bosta hareket ettirerek sistemde
kalan basinci tahliye ediniz.

» Tank kapagindaki hava tahliye valfine basarak
tankta kalan hava basincini tahliye ediniz.

» Tank kapagim sokerek vakum  pompasi
baglayniz.

» Dis yatak tespit
somununu/somunlari, tizerindeki
yag kegesi ile beraber ¢ikartiniz.

» Cikartirken keceye zarar vermemeye dikkat
edilmelidir.

» Dig yatak sizdirmalik halkasi
¢ikartiniz.

» Sizdirmazlik halkasma zarar vermeden hassas
caligmak gereklidir.

» Biitiin pargalari temizleme sivisi
icinde temizleyiniz.

» Dogal olarak ¢amurlu ve pis olacag igin
oncelikle basinghi sicak su ile iyice yikaymniz.
Hava ile kurutup siliniz.

» Nihai tahrik tespit
somununu/somunlari ¢ikartiniz.

» Cer grubunu vince baglaymiz. Baglant1 halatinda
gevseklik olmamalidir.

» Nihai tahrik digli kutusu yagini
bosaltiniz.

> Bosaltma tapasini (26) sokerek digli yagini
bosaltiniz.

> Disli kutusundaki yag sicakhiginda etkisi ile
basing altinda olabilir. Tapay1 sokerken yagin
fiskirmasina kars1 dikkatli olunuz.

» Nihai tahrik disli grubunu
makineden sokiiniiz.

» Civatalar sokerek cer grubunu vingle kaldiriniz.

» Nihai tahrik disli grubunu
sOkiiniiz.

» Sokmeye baglamadan once uygun tezgdh ve

kataloglar hazirlanmalidir.
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» Nihai tahrik disli grubundaki
dislileri gozle kontrol ediniz ve
Olgliniiz.

1 Kapak 11 Tagyer 2 21 Kt segmani

2 Tagywrt 12  Tagyici pimi 2 22 Destek rna

3 Tagyeipimit 13  Igne ruman 23 (it konik kege
4 igne ruman 14 Puanetaig2 24 M10x30 cvata
S Gezntpuiut 15 Yaylipim 25 Misxi10cvata
6 Panstagli 16  Gezintl pulu 2 26 Tapa

7 Yayupm 17 Gevre aisl

8  Gezntplakas 18 Govoe

9  Gonegogut 19  Ana ruiman

10 Gonegaogu2 20 $im

Takarken ayni konumda olmasini saglamak igin
markalama yapiniz.

Ug adet civatayr (25) sokiip yerine kaldirma
mapasi baglayiniz. Yiirilylis motorunu kapak (1)
kismu tiste gelecek sekilde tezgaha yerlestiriniz.

Pargalar sokiip takarken ellerinizi
sikistirmamaya ve ayaginiza diisiirmemeye 6zen
gosteriniz.

Parcalar1 dik eksende sokiip takiniz.
Kapagi tutan kalan civatalar1 da(25) sokiiniiz.
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Y VYV

)
> Tasiyict 2 (11)’nin sokiilmesi i¢in once giines

> Uc adet mapa takarak tasiyict 2 (11)’yi ve grubu

Kapak (1), gevre disli (17) govdesine sivi conta
ile yapismis oldugundan resimde goriildiigli gibi
tahta ve ¢ekic yardimi ile yerinden ayrilmalidir.

Gezinti plakasini (8) ¢ikariniz.
Tastyict 1 (2) iizerine {i¢ adet kaldirma mapasi
takarak yerinden ¢ikariniz.

Giines disli 1°1 (9) ¢ikarmiz.

- Doy N VW
P M

disli 2 (10)’ yi sokiiniiz.

beraberce ¢ikariniz.
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> Kilit segmanimi (21) tornavida benzeri aletle
¢ikarimiz.

> Cevre diglisine (17) li¢c adet mapa takip govde
(18), konik rulman (19), cift konik kege (23)
yarist ve civata (25) ile disliyi beraberce
¢ikariniz.
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Govdeye (18) iic adet mapa takip cikariniz.
Tezgdhin {izerine yukar1 bakacak sekilde
koyunuz. Govde (18) ve c¢evre disliyi (17)
markalaymiz.

i

—300 mm den fazla —

7 Z
Cift konik keceyi (23) ¢ikarmiz.
Civatalar1 (25) karsihikli iki tane birakarak
sokiiniiz.
Kalan iki civatayr da (25) gevseterek kafalarin
cekicle vurunuz. Boylece cevre disliyi (17)
govdeden (18) ayiriniz. Tamburdan rulmanin ig
zarfini (31) ¢ikariniz.
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Cift konik kege (23) ve O-ringinin hasar gérmemesi
icin 6zen gosteriniz.

» Ana rulman (19) govdeye(18) siki gegme olarak

cakilmistir. Degistirmek gerekmiyorsa rulmant
sokmeyiniz. Ana rulman (19) sokiildiigliinde
tekrar kullanilmaz. Yeni ana rulman (19)
cakilirsa ayar simleri (20) ile bosluk ayar
yapilmalidir.

> Cift konik kegenin (23) motor tarafindaki kismini

¢ikariniz.

Tastyici pimleri (3) tekrar kullanilacaksa yuvalar
ve pimlerin {izerini, takilirken karigmamasi igin
markalaymiz.

> Yayl pimi (7) tastyici pimi 1 (3) igine gomiilecek

sekilde cakiniz.

> Tasiyict 1 pimini (3) gekerek tagiyict 1(2) den

cikarmiz.

> Gezinti pulu 1 (5), planet disli 1 (6) ve igne

rulmani (4) ¢ikariniz.
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(7) tastyic1 pimlerden (3) ¢ikariniz.

Planet digli (6) veya tasiyict pimini (3)
degistirmek gerekiyorsa takim halinde her ti¢iinii
birden degistiriniz.

Tagtyici 2 (10) yi sokiiniiz.

Tasiyict  pimleri (12) tekrar kullanilacaksa
yuvalart  ve pimlerin iizerini, takilirken
karismamasi i¢in markalayiniz.

Yayli pimi (15) tasiyict pimi 2 (12) igine
gomiilecek sekilde cakiniz.

Tastyici 2 pimini (12) ¢ekerek tastyic1 2 (11) den
¢ikariniz.

Gezinti pulu 2 (16), planet digli 2 (14) ve igne
rulmani (13) ¢ikariniz.

Montajda tekrar kullanmak iizere yayli pimleri
(15) tasiyici pimlerden (12) ¢ikarmiz.

Planet disli (14) veya tastyict pimini (12)
degistirmek gerekiyorsa takim halinde her tigiinii
birden degistiriniz.

» Ol¢iim sonuglarini katalog
degerleri ile kiyaslayiniz.

Degismesi gereken pargalara karar veriniz.

» Nihai tahrik disli grubunu
toplayiniz.

Biitlin pargalar1 solventle yikayip hava ile
kurutunuz. Loctite siiriilecek dis yiizeyleri
solventle  yikanarak  yagdan  arindirilmig
olmalidir.

Biitiin  parcalart kontrol ediniz. Anormal
olanlarimi yenileyiniz.

Biitiin civatalarin dislerine s1vi conta siiriiniiz.
Monte edilen pargalari ince bir tabak disli yagi ile
yaglaymiz.
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Tasan fazla sivi contayr Silerek solventle
temizleyiniz.

Tastyict 2 (11) nin tagiyict pimleri (12) ve yayh
pimlerini (15) takiniz.

Yayli pimleri (15) ylizeyden 1~2 mm ige
gomuniiz.

Tastyiciyt (11) etrafinda hafifce dondiirerek yayl
pimlerin (15) disar1 ¢ikmamasi i¢in emniyete
almiz.

Planet dislileri (6), igne rulman (4) ve gezinti
pulunu (5) takarak tastyic 1 (2) toplanir.

Tasiyict  pimleri (3) yaylh pim delikleri
hizalayarak tasiyiciya (2) takiniz.

Yayl pimleri (7), tasiyici (2) ve pim (3) deligine
takiniz. Yayl pimi dig ylizeyden 1 ~ 2 mm kadar
ige dogru goémiiniiz.

Tasiyiciy1 (2) etrafinda hafifce dondiirerek yayh
pimlerin (7) disar1 ¢ikmamasi igin emniyete
aliniz.

Ana rulmani (19) govdeye (18) cakiniz.

Cift konik (yiizer) kecenin (23) yar1 kismini
motor govdesine ve diger yarisimi da govdeye
(18) yerlestiriniz.
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UYARI: Cift konik kece yatak ve yuvalarmi
iyice temizleyip yag ve pislikten arindirimz.

> O-ringleri yaglamadan ¢ift konik kege siirtiinme
ylizeyini ince bir tabaka disli yag ile yaglaymiz.
UYARI: Cift konik kege (23) O-ringinin
donmemesi ve burulmamasina dikkat ediniz.
O-ring, asagidaki sekilde goriildigi gibi
yuvasina tam oturmalidir.

dodru yanlig yanhs
—@

-

=~
> Govde (18) ve gevre dislisinin (17) birbiri ile
temas eden ylizeyine sekilde goriildiigi gibi
bosluk birakmadan Loctite sivi conta siiriiniiz.

> Uc adet mapay1 govde (18) takip kaldirarak ¢evre
dislinin (17) {izerine oturtunuz. Sékmeden Once
yapilan markalama igaretlerine dikkat ediniz.
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Civatalarin (25) dislerine Loctite stirlip tork

anahtari ile karsilikli olarak sikiniz.

Her iki ana rulman (19) dis yataklart govdeye
(18) cakalir.

Rulman i¢ yataklari yerlerine preslenir. En az beg
defa rulmanlar1 bosta dondiirerek dis yataklarin
dengelenmesini saglayiniz.

Montaj tezgdhina motor mili yukar1 bakacak
sekilde yerlestirip, hesaplanan kalinliktaki simi
(20) yerlestiriniz.

Uc adet mapayr cevre dislisine (17) takip
kaldiriiz.

Dikkatlice indirip ana rulmant (19) tam
merkezleyip pres yardimi ile gévdeye ¢akiniz.
Ana rulman i¢ yatagim (19) presle bastirirken
hizasina geldiginde kilit segmanini (21) yuvasina
yerlestiriniz.

Takviye ringini (22) kilit segmaninin arkasina
yerlestiriniz.

Ucg adet mapa takarak tastyic1 2 (11) kaldirmiz.
Planet dislileri (14) yerlestirirken sekline dikkat
ediniz.

Tasiyic1 1(2)’i yerlestirmek igin ii¢ adet mapa
takarak kaldiriniz.

Glines digliye (10) oturturken tasiyicini
yerlesmesini saglamak ve dislerin birbirleri ile
hizalamasi i¢in planet dislileri (6) el ile ¢eviriniz.
Giines disliyi (9) merkeze yerlestiriniz.

Kapagi (1) kapatmadan Once  miktarini
ayarlayarak disli yagini doldurabilirsiniz.

Kapagi (1) takmadan 6nce siv1 contay1 kesintisiz
olarak diizgiince siiriiniiz.

Yiizeyin yagsiz ve temiz olmasini saglayimiz.
Tiim ¢evre civatalarin (24) dislerine sivi conta
siirerek uygun torkla sikiniz.
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Doldurma tapasini uygun torkla sikiniz.

Yerine baglamadan Once asagidaki kontrolleri
yapiniz:
Gezinti yatag

> Asmma, dengesiz asinma ve dlgiilerinin bozulup
bozulmadigini ve asinmanin limit degerler iginde
olup olmadigim kontrol ediniz.
Disliler
Diglerde bozulma oyulma ve asmma ve dis
diplerinde ¢atlak olup olmadigini kontrol ediniz.
Rulmanlar

> Nihai tahrik i¢ yatagimi takimiz. |y,
> ¢ ve dis yatak dis bileziklerini
disli tutucusunun gébegine

>tak1n1z. 5 q Ik > Elile dondiirerek goz ve ses kontrolii yapiniz.
l?hs{ yatagmkSIZ 1rmazli Cift konik(lifetime) kece
alkasini takiniz. > Calisan yilizeyin kusursuz ve hasarsiz olup

» Nihai tahrik disli grubunu

. olmadigint ve O-ringlerin durumunu kontrol
makineye takiniz.

ediniz.
» Cer grubunu civatalarm (1) sikiniz.
» Motoru rolantide ¢alistiriniz.
» Yiiriiyiis hizin1 yavasg yiiriiylis konumuna aliniz.
» Makineyi en az bes defa ileri ve geri yonde 0.5
m ila 1 m yiritiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Nihai tahrik disli kutusu yagini bosaltabildiniz mi?

Cer (Nihai tahrik) disli grubunu makineden soktiiniiz mii?

Cer (Nihai tahrik) disli grubunu soktiiniiz mii?

Nihai tahrik digli grubundaki dislileri gézle kontrol edip ve dlgtiiniiz
mii?

Cer (Nihai tahrik) digli grubunun onarimini yaptiniz mi?

Cer (Nihai tahrik) digli grubunu topladiniz mi?

Cer (Nihai tahrik) disli grubunu makineye taktiniz mi?

~Nojo] B [ WIN|FE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi cer disli grubunun gorevidir?
A) Hidrolik motorun hizini diigiirmek
B) Hidrolik motorun hizini artirmak
C) Hidrolik motorun momentini azaltmak
D) Paletleri dondiirmek

1. Asagidakilerden hangisi cer disli grubu tiiriidiir?
A) Diiz disli
B) Planet
C) Hipoid
D) Zincir

2. Planet disli grubu parcalarindan asagidakilerden hangisi degildir?
A) Tastyict
B) Pim disli
C) Giines disli
D) Planet disli

3. Asagidakilerden hangisi sizdirmazlik elemanlarindan degildir?
A) O-ring
B) Sim
C) Cift konik kege
D) Lock tite

4, Asagidakilerden hangisi tasiyiciya takilan dislilerdir?
A) Planet disli
B) Giines disli
C) Cevre disli
D) Rim disli

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

5. planet diglileri bir araya toplayarak dislilerin beraber hareket

6. ile, hidrolik motorun hizi disiiriiliip rim diglisinin dondiirme
kuvveti arttirilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

(AMAC )

Rim dislisi kontroliinii yapabilecek (mastarla agint1 6l¢iimii) ve degistirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Atdlyenizde bulunan rim dislilerini inceleyiniz.
» Cevrenizdeki servislere giderek rim disli kontrollerini inceleyiniz.
» Cevrenizdeki servislere giderek rim diglisi degisimlerini inceleyiniz.

7. RIM DIiSLiSI
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Resim 7.1: Rim dislileri
7.1. Gorevi

Rim diglileri, nihai tahriklerden aldig1 hareketi, burclar vasitasi ile paletlere aktaran
elemanlardir. Rim dislisi bir zincir disli sistemi olan palet grubunu tahrik ettiginden moment
ve asinma oldukca fazla gergeklesir. Doniis sisteminden hareketini planet disli grubu
sayesinde hareket al1ir. Palete doniis hareketini veren dislidir.

7.2. Cesitleri

Rim dislileri makinenin tiiriine, agirligina ve tasarimina gore degisik cesitlerde tretilir.

7.2.1. Tek parcah
Eski makinelerde, yekpare cer dislileri veya kaynakli ya da civatali rimler

kullanilmigtir. Ancak bunlarin degistirilmeleri, paletin sokiiliip takilmasini gerektirdigi i¢in
is¢ilik masraflar1 fazladir ve makinenin bosta bekleme siiresi uzundur.
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Resim 7.2: Tek par¢al rim dislisi

7.2.2. Cok Parcal

Gilinimiizde ise, pargali cer dislileri kullanilmaktadir. Disli kism1 pargali halindedir ve
bunlar cer dislisi govdesine civatalarla baglanir. Asinma halinde sadece pargalar degistirilir.

Resim 7.3: Cok parcal rim dislisi
7.2.3. Sprocket (tahrik disli)

Bu tiir disliler de tek parcadir fakat diger tek parcali tiire gore daha hafiftir ve ¢linkii i¢
cap1 daha biiytiktiir.

Resim 7.4: Sprocket rim dislisi
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7.3. Yapisi

Rim dislisinin 6mrii, en az burcun bir tarafinin 6mriine esit olmasi ve ¢atlamalara karsi
yiiksek mukavemete sahip olmasi istenir. Yiiksek sertlik derinligine sahip ¢eliklerden yapilan
parcalarin, burglar ile iyi bir uyum gostermesi gerekir.

Makinenin diger tarafindaki rim dislisinin pargalar1 ile yer degistirilerek, rim dislisi
Omriinii uzatmak miimkiindiir.

Ote yandan sivanma ortamlarinda kullanilan ¢amur/kar tipi parcali da mevcuttur.
Bunlar standart pargalar ayn1 dis profiline sahiptir. Ancak dis dibi kenarlarinin iceriye dogru
kavisli (oyuk) yapilmasi, dis ile bur¢ arasmma sikisan malzemenin kolayca disar
atilabilmesini saglar. Ayn1 parcalar hem kuru hem de yaglh paletlerde kullanilabilir.

7.4. Calismasi

Hidrolik motor bir mil ile planet dislilerini ve ona bagli olan tamburu dondiiriir.
Tamburun donmesi ile birlikte tambura civatalarla bagl olan rim dislisi de donmeye baslar.
Boylelikle palete harekete verilmis olur.

7.5. Arizalan ve Belirtileri

Dis dibi asintis1

Ileri ve/veya geri yiiriiyiis taraflarinda asinti

Geri yliriiylis tarafinda dis ucu asintisi

[leri yiiriiyiis tarafinda dis ucu asintist

Rim diglisi yan asintisi, kdse asintisi veya oyulmasi

YVVVYYVY

Belirtileri

Rim dislisi- bur¢ kavragma yiizeyi azalarak burg asintisinin hizlanmast
Sag ve sol, i¢ ve dis, 6n ve arka yiiriiyiis takimi elemanlar1 arasinda farklilik gosteren
asintilar

>
>

7.6. Kontrolleri ve Olgiimleri

» Rim dislisini gozle kontrolii
> Ozel ultrasonik 6lg aletleri ile agint1 kontrolii
» Rim dislisinin mastarla agint1 kontrolii
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Rim dislisi kontroliinii yaptiktan sonra (mastarla asint1 6l¢iimii) disliyi degistiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler

> Issaghg ve giivenligi, yangin ve acil durum
kurallarint uygulamada hassas davranilmalidir.
Yagin basing etkisi ile olusturacagi zararlar géz
ardi edilmemelidir.

> Issaghg ve giivenligi, yangin
ve acil durum kurallarin
uygulayiniz.

» Biitiin pargalar1 temizleme sivisi >
ile temizleyiniz.
» Rim dislisini gozle kontrol >
ediniz.

Cevreye zarar vermemeye dikkat edilmelidir.

Rim dislisini gozle kontrolde dikkat edilmelidir.

» Rim dislisinin asinma sinirina (degistirme) gelip
gelmedigini anlamak i¢in 6zel 6lgekli mastar
kullaniniz.

» Mastar1 yandan rim dislisinin disleri hizasinda

» Rim .di‘slisinin asginma sinirina tutmak/ 6zel ultrasonik 6l¢ii aletleri ile Ol¢iliniiz
(degistirme) gelip gelmedigini ve asinma miktarim belirleyiniz.
kontrol ediniz. » Uggen paletli makinelerde, rim dislisi asintis1, ii¢

dis arasindaki mesafe Olgiilerek tespit edilir. Bu
islem, sekilde goriildiigii gibi birinci disin bir
yondeki tahrik tarafi ile Uglincli disin diger
yondeki tahrik tarafi arasindaki minimum
mesafe dlciilerek yapilir.

» Burada her ii¢ disin de aym parca lizerinde
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olmasina dikkat edilmelidir. Aksi hélde yapilan
Ol¢lim hatali olacaktir.

Paralel paletli makinelerde ise rim dislisi
asintilari, "asintt mastar1" ile tespit edilir. Bu
mastar bize, rim dislisinin kalan Omriiniin,
burcun degistirilmesi veya dondiiriilmesinden
sonraki bur¢ Omrii ile uyum saglayip
saglamayacagini gosterir.

Bu nedenle asint1 mastari ile 6l¢iim, sadece burg
dondiirme veya degistirme zamanlarinda yapilir.
Asint1 mastar1 kullanilarak dis uclarinin durumu
hakkinda bir karar verilemez. Mastar sadece dis
yanlari ile dis dibinin asint1 oranlarint mukayese
eder.

Rim dislisinin  kullanilabilirligini  belirleyen
faktor, digin yanlarindaki (tahrik taraflarindaki)
asintilardir. Dis ucunun durumu, rim dislisinin
mukavemetini etkilemez.

Makine modellerine gore degisen dlctlideki
mastar, bir digin arasina yerlestirildiginde, dis
dibine bakan u¢ dibe temas ediyorsa rim dislisi
omriinii doldurmustur, degistirilmesi gerekir.
Kontrolde mastarin dis dibine bakan ucu, dibe
temas etmiyorsa rim dislisi, kullanilmaya devam
edilir.

Temasvar  Temas yok

Dandiirillen veya degigtirilen burglarla heraber
kullamilamaz, degistirilmesi gerekir.

Tamas v Temas ynk

Dondiinilen veya degigtirilen burglaria heraber
kullamiimaya devam edilir.
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Rim dislisini ¢ikariniz.

Rim dislisi(sproket) eger pargali ise paleti
sokmeden bile degistirilebilir. Sadece parga
kisminin civatalarint sokmek yeterlidir.

Tek parca disli ise palet sokiilmelidir.

Yiriiylis motoru ile birlikte olan nihai disli
grubu tezgaha dik olarak yerlestirilir ve baglanti
civatalar1 sokiildiikten sonra bir ving yardimiyla
tamburdan ayrilarak yerinden cikartilir.

Onarim i¢in gerekli olan yedek
pargay1 belirlemek ve temin
ediniz.

Her zaman orijinal yedek parca kullanilmalidir.

Rim dislisi tamir sinirina gelmis
ise komple disliyi ya da
pargasini degistiriniz.

Katalogda belirtildigi gibi degistirme islemi
yapilmalidir.

Rim dislisini takiniz.

Gerekli onarim iglemleri yapildiktan sonra rim
dislisi tambur iizerine yerlestirilir ve civatalarin
ucuna ¢oziilmesini Onleyici sivi siiriilerek disli
takalir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1 | Rim dislisini gozle kontrol edebildiniz mi?

Rim dislisinin aginma sinirma (degistirme) gelip gelmedigini
anlamak icin 6zel 6l¢ekli mastar kullanabildiniz mi?

N

Mastar1 yandan rim dislisinin disleri hizasinda tutup asinma
miktarini belirleyebildiniz mi?

Ozel ultrasonik 6lcii aletleri asinma miktarini belirleyebildiniz mi?

Rim diglisini s6kebildiniz mi?

Rim dislisi tamir sinirina gelmis ise komple disliyi ya da pargasini
degistirebildiniz mi?

N o ofbh|] W

Rim dislisini takabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi rim dislisinin gorevidir?
A) Moment diisiirmek
B) Palete hareket vermek
C) Istikamet tekerini déndiirmek
D) Siispansiyon gorevi yapmak

2. Asagidakilerden hangisi rim dislisi ¢esitlerinden degildir?
A) Tek pargali
B) Cok pargali
C) Sprocket
D) Planet disli

3. Rim dislisinin hareket verdigi asagidakilerden hangisidir?
A) Palet
B) istikamet tekeri
C) Planet disli
D) Giines disli

4, Asagidakilerden hangisi kuru paletlerde kullanilan sizdirmazlik elemanidir?
A) Celik kege
B) Plastik kege
C) O-ring
D) U-ring

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. , nihai tahriklerden aldigi hareketi, burglar vasitasi ile paletlere
aktaran elemanlardir.

6. Rim disglisi gesitleri; ........................ e V€ tiiieiiiee e dir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-8

(AMAC )

Palet sarma ve gerdirme islemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan servislere giderek palet sarma islemlerini inceleyiniz.
> Cevrenizde bulunan servislere giderek palet gerdirme islemlerini inceleyiniz.

> Atolyenizde bulunan gresorliikleri inceleyiniz.

8. PALET SARMA VE GERDIRME ISLEMI

8.1.Gresorliik (valf) ve Gresler

Is makinelerinde kullamlan hareketli pargalarda genellikle gres yag1 kullanilmaktadar.
Parcalarin uzun Omiirlii ¢aligmasi i¢in de bunlarin siirekli yaglanmasi gerekmektedir. Bu
parcalarin yaglanmasi i¢in gresorliik ve gres tabancasi kullanilmaktadir.

8.1.1.Gorevleri

Resim 8.1: Gresorliikler

Gresorliik dedigimiz parca aslinda bir valf tiirtidiir ve gresin yaglanacak yere gitmesini
saglar. Gresler ise akiciligi az oldugu icin hareketli parcalarm yaglanmasinda 6zellikle
kullanilir. Gres, ¢ok diisiik ve yiiksek sicakliklarda gérevini yapabilir.
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8.1.2.Cesitleri
Dort gesit gresorliik vardir:

» Diiz gresorliik
» 45 gresorliik
» 90 gresorliik
> Ozel gresorliik

Is makinelerinde kullanilan gresler genellikle lityum sabunlu ve molibden disiilfid
greslerdir. Bu gresler Ulusal Yaglama Yagi EnstitiisiiNLGI) standartlarina uygun 6zellikte
olmalidur.

Resim 8.2: Gres
8.1.3. Ozellikler

Is makinelerinde gresorliik ¢ok yerde bulunmaktadir. Makinelerde her ¢alismadan
sonra yaglanacak yerler vardir. Gresleme yapilirken gres tabancasi ile gresorliiklere yag
gerektigi kadar basilir ve sonra tagan gres temizlenir.

8.2. Paleti Makineye Takma Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Paleti kaldirirken diigiirmeden ve palete zarar vermeden taginmalidir.
Palet sproket iizerine yerlestirilirken disli ve burglar zarar gérmemelidir.
Segman ve pim takilirken yanls yonde takilmamalidir.

Gerekli yerlere gres uygulanmalidir.

VVYVY

8.3. Palet Gerginliginin Kontroliiniin Yapihsi
> Olgiim yapilirken makinenin diismemesine ya da hareket etmemesine dikkat ediniz.

» Bomu ve armi kullanarak makineyi kaldirirken levyeleri yavas hareket ettiriniz.
» Dogru yerden 6l¢iim yapiniz.
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Sekil 8.1:Palet sarkma miktar1 6l¢iimii

Her 6lgiimde paletin altina emniyet igin takoz konulmalidir.
Calisilacak zemine gore palet ayar1 yapilmalidir. Asagida bir 6rnek tablo verilmekle
birlikte makineye gore farklilik arz edebilir.

Calisma Aralik
kosullar (L mm)
Toprak 290 ~320
Kawali toprak 270 ~ 290
Caki1l, kum, kar

gibi vasat 320 ~ 340
wverlerde

Tablo 8.1.:Ayar miktarlar

8.4.Palet Gerginlik Ayarmin Yapihsi

>

>
>
>

Valfi 1-1.5 turdan fazla gevsetmeyiniz, basingh gres valfi firlatarak zarar verebilir.
Valfi tam kargisinda gevsetmeyiniz.

Caligma alanlarina gore palet gerginligini katalogda yazilan degerlere gore
ayarlayiniz.

Palet gerginligi toprak zeminlerde daha siki, sert zeminlerde daha gevsek tutulur.

Palet ayarinin yapilisi icin uygulama faaliyetini takip ediniz.
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e UYGULAMA FAALIYETI

Palet sarma ve gerdirme islemlerini yapiniz.

Islem
Basamaklan

Oneriler

> Is saghig ve
giivenligi, yangin ve
acil durum kurallarini
uygulayiniz.

Is saglig1 ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarim
uygulamada hassas davranilmalidir. Yagin basing etkisi
ile olusturacag zararlar g6z ardi edilmemelidir.

» Paleti bir kaldirma
araci (forklift vb.)ile
kaldirip palet sasisinin
iizerine koyunuz.

Paleti havaya kaldirarak makineyi alttan destekleyiniz.
Paleti sekildeki gibi dogru yonde konumlandiriniz.

» Makineyi ¢aligtirip
sarilacak olan tarafin
yuriyls motoruna
hareket veriniz.

> Paleti sarimz ve
makineyi stop ediniz.

Paletin (4) son kismu istikamet tekerine (3) gelinceye
kadar sproketi ¢eviriniz.

» Paletin iki ucunu bir
kaldirma araci ile
kaldirip ana pim ile
birlestiriniz.

Wl
73) C’%ﬂ'-

> ] = - -y -
Makineyi yere indiriniz.
Ana (master) pimi (5) ¢ekic ve Ozel takim yardimiyla
takiniz.

94

) I—




» Ana pimi sekilde gosterilen dogru yonde takiniz.
Segmanm1 (6) paleti takarken mutlaka yenisiyle
degistiriniz.

» Segmani (6) takarken pahi kirilmig tarak ana pimin aksi
yone gelmelidir.

» Burglarin ug kisimlarina da gres tatbik ediniz.
» Burcu diiz bir yere dikine koyunuz.
» Burcun deligini gresle doldurunuz.
» Pimi burcun i¢ine takiniz. Fazla gresi temizleyiniz.

» Makine diiz bir
zemine park ediniz.

» Diiz bir zeminde yapilan 6l¢iimler daha diizgiin ve
yiiksek hassasiyet elde etmemizi saglar.

» Palet lizerine bir
mastar koyunuz.

» Palet gerginligi i¢in diger bir yontemde sekilde
goriildiigli gibi bir cubuk(1) palet iizerine konur.

> Istikamet tekeri ile
tasiyict makara
hizasindaki pabuglarin

> Olgiimde elde edilen degerleri not etmek ve katalog
degerleri ile karsilagtirmay1 unutmayimniz.
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mastara olan seviyesi
ile, aradaki pabucun
mastara seviyesini
Olcliniiz.

» Kuleyi 90°
dondiirmek ve paleti
kaldirmak igin

Kuleyi 90° dondiiriiniiz ve sekilde goriildiigii gibi paleti
kaldirmak i¢in kepgeyi yere bastiriiz.
Bom ile arm arasindaki aciyr 90 ila 110° arasinda

ki i lak :

kepc;emn yuvara tutunuz ve kepcenin yuvarlak kismini yere bastiriniz.
1Smin1 yere L 7 .

b Kalkan palet altina emniyet i¢in makineyi tagiyabilecek
astiriniz.

takoz koyunuz.
» Kalkan palet altina

emniyet i¢in makineyi Takozlama islemleri bizim daha rahat ve emniyetli

tagiyabilecek takoz caligmamizi saglar.

koyunuz.

> Paleti iki tambur ileri
veya geri g¢eviriniz.

Bu islem ile paletin oturmasi ve bosluklar1 doldurmasi
saglanir.

» Palet sasisinin tam
orta tarafinda sasenin
alt noktasindan palet
pabucunun ylizeyine
kadar olan mesafeyi
Olcliniiz.

Palet sasesinin tam orta tarafinda sasinin alt noktasindan
palet pabucunun ylizeyine kadar olan mesafeyi (A)
Ol¢liniiz.

-

>

;AE,‘*‘
e

> Olciim sonuglarini
katalog degeriyle
kiyaslaymiz.

Kiyaslama sonucunda yapilacak isleme karar
verilmelidir.

» Makinenin ¢aligma
yaptig1 zemine gore
gerginlik degerini
tespit ediniz.

Makine hangi zeminde ¢alisacaksa ona gore gerginligi
tespit etmek palet dmriinii artirir.

» Gergi pistonu valfine
(gresorliik) gres
basmak sureti ile
paleti gerdirerek
pistonun ¢aligmasini
kontrol ediniz ve
istenilen gerginlik
elde edene kadar gres
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basiniz.

» Makineyi ¢alistiriniz
ve test ediniz.

vV V VvV V

Gerginligi tekrar kontrol ediniz. Gerginlik dogru degilse,
tekrar ayarlayiniz.
Palet gerginliginin azaltilmasi1 durumunda:

Gresi almak i¢in valfi (1) asamali olarak gevsetiniz.
Valfi (1) bir turdan fazla gevsetmeyiniz.
1

L

Gres Cikisi

Yag rahat ¢ikmiyorsa makineyi ileri ve geri hareket
ettiriniz.

Valfi (1) kapatiniz, ancak asirt stkmayiniz, baglanti
parcalar1 hasar gorebilir.

Gerginlik ayarini kontrol etmek i¢in makineyi ileri ve
geri hareket ettiriniz.

Gerginligi tekrar kontrol ediniz. Gerginlik dogru degilse
tekrar ayarlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginmiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Paleti bir kaldirma arac1 (forklift vb.)ile kaldirip palet sasisinin
iizerine koyabildiniz mi?

Makineyi ¢alistirip sarilacak olan tarafin yiiriiyiis motoruna hareket
verebildiniz mi?

Paleti sarip ve makineyi stop edebildiniz mi?

Paletin iki ucunu bir kaldirma araci ile kaldirip ana pim ile
birlestirebildiniz mi?

Palet iizerine bir mastar koyup 6l¢ii alabildiniz mi?

Istikamet tekeri ile tastyict makara hizasindaki pabuclarin mastara
6 | olan seviyesi ile aradaki pabucun mastara seviyesini 6l¢ebildiniz
mi?

Kuleyi 90° dondiiriip ve paleti kaldirmak i¢in kepgenin yuvarlak

gl b WD

/ kismini yere bastirabildiniz mi?

8 Kalkan palet altina emniyet i¢in makineyi tasiyabilecek takoz
koyabildiniz mi?

9 Palet sasisinin tam orta tarafinda sasenin alt noktasindan palet

pabucunun yiizeyine kadar olan mesafeyi 6l¢ebildiniz mi?
Gergi pistonu valfine (gresorliik) gres basmak sureti ile paleti
10 | gerdirerek pistonun ¢aligsmasini kontrol etmek ve istenilen
gerginlik elde edene kadar gres basabildiniz mi?

11 | Makineyi galistirip test edebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi gresin gorevlerinden degildir?
A) Parcalari sogutmak
B) Pargalar1 toz ve kirden korumak
C) Pargalarin asinmasini azaltmak
D) Pargalar1 yikamak

2. Asagidakilerden hangisi palet gerginligi ol¢iilerindendir?
A) 100-160 mm
B) 200-250 mm
C) 290-340 mm
D) 340-400 mm

3. Palet gerginliginde kullanilan yag asagidakilerden hangisidir?
A) Motor yagi
B) Gres
C) Hidrolik
D) Motorin
4.  Palet gerginliginde kullanilan valfin gevsetilme miktar1 asagidakilerden hangisidir?
A) 0,5
B) 1-1,5
C)2
D)3

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. Palet gerginligi toprak zeminlerde daha ........ , sert zeminlerde daha .......... tutulur.
6. Is makinelerinde kullamlan gresler genellikle ...................... VB i
greslerdir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Engebeli ve yumusak zeminlerde kullanilan yiiriiylis sistemi asagidakilerden hangisidir?
A) Lastik tekerlekli
B) Paletli
C) Tubeless
D) Metal disli

Paletli yiiriiyiis sistemlerinin kullanilmadigi makine asagidakilerden hangisidir?
A) Dozer
B) Greyder
C) Ekskavator
D) Yiikleyiciler

Asagidakilerden hangisi paletli sistemlerde bulunmaz?
A) Palet
B) istikamet tekeri
C) Lastik tekerlek
D) Makaralar

Asagidakilerden hangisi paletli sistemlerin siispansiyon sistemidir?
A) Makaralar
B) Istikamet tekeri
C) Sasi denge bar1
D) Rim dislisi

Paletli bir ekskavatérde makinenin on tarafini belirleyen asagidakilerden hangisidir?
A) Istikamet tekeri
B) Makaralar
C) Pabug
D) Sasi denge bar1

Asagidakilerden hangisi ekskavatorlerde bulunmaz?
A) Sasi denge bari
B) Istikamet tekeri
C) Cer dislisi
D) Tasiyict makaralar

Asagidakilerden hangisi paletin pargalarindan degildir?
A) Pim
B) Burg
C) Pabug
D) Rim dislisi

100



8. Asagidakilerden hangisi palet gerginligini ayarlar?
A) Makaralar
B) Palet gerdirme diizenegi
C) Rim diglisi
D) Istikamet tekeri

9. Palet gerginligini belirleyen sartlar agagidakilerden hangisidir?
A) Makine agirligi
B) Mevsim sartlar1
C) Zemin
D) Tasiyacagi yiik

10. Asagidakilerden hangisi palet genisligi ile ilgilidir?
A) Makine agirligi
B) Mevsim sartlari
C) Zemin
D) Tasiyacagi yiik

11. Asagidakilerden hangisi paleti tasir ve kilavuzluk yapar?
A) Makaralar
B) Rim dislisi
C) Sasi denge bar1
D) Muhafaza

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.

101



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

1 C
B

C
B
Paralel paletli

Sasi denge bari
50

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

D N[OOI W|N

OmOImO

Bur¢-pimin
Tek-¢ok-diiz

OGRENME FAALIYETI-3’UN CEVAP ANAHTARI

N[O |bRIWIN|EF-

> > > w0

Alt-iist
Tasiyici
makaralar

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

~N OO WIN|EF-

C
B
D
B
gresorliikk
Gergi pistonu

N[OOI IWIN|(F-
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OGRENME FAALIYETI-5’IN CEVAP ANAHTARI

1 C

2 A

3 B

4 D

OGRENME FAALIYETIi-6’NIN CEVAP ANAHTARI

1 A

2 B

3 B

4 D

5 A

6 Tasiyici

7 Cer dislisi

OGRENME FAALIYETI-7’NIN CEVAP ANAHTARI

1 B

2 D

3 A

4 A

5 Rim dislisi

6 Tek, cok ve

sproket
OGRENME FAALIYETI-8’IN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 C

3 B

4 B

5 Siki-gevsek

Lityum Sabunlu
6 ve Molibden
Disiilfid
MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 B

2 B

3 C

4 C

5 A

6 A

7 D

8 B

9 C

10 C

11 A
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