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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB315

ALAN Miizik Aletleri Yapim Alam

DAL/MESLEK Mizraph Halk Miizigi Enstriimanlar1 Yapimi

MODULUN ADI Oyma Cura Sap ve Ses Tablosu

MODULUN TANIMI Oyma Cgra.Sap ve Ses TaIEJIqjsynun yapimi ile !|gl|l temel bilgi
ve becerilerin kazandirilldig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Oyma Cura Tekne ve Sap1 modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK Oyma cura sap ve ses tablosunu hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli atelye ortami ile donanimlari saglandiginda teknigine

uygun olarak oyma cura sap ve ses tablosunu yapabileceksiniz.

Amagclar

1. Teknigine uygun olarak sap1 tekneye monte
edebileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak ses tablosunu hazirlayarak monte
edebileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak tel takacagi ve bas esik
yapabileceksiniz.

4. Teknigine uygun olarak burguluklan yapabileceksiniz.

Ortam: Atolye

EGITiM OGRETIM Donanmim: Cesitli oyma cura resim ve goriintiileri, oyma cura
ORTAMLARI VE yapim kataloglari, freze makinesi, serit makinesi, dekupaj
DONANIMLARI makinesi, el matkabi, rayba, burgu tirasi, 6l¢gme ve markalama
aletleri, oyma cura sablonlari.
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ol¢cme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bir oOnceki modiilde Curanin tekne ve sapmin yapimini O6grenip uygulamasini
yapmistiniz. Tekne yapiminda kullanilan agacin 6zelliklerini, teknenin nasil yapildigini ve
teknenin yapiminda dikkat edilecek konulari, sap agacinin se¢imini ve sapin yapimini
6grendiniz ve uygulamasini yaptiniz.

Bu modiilde ise sapin tekneye nasil montajinin yapilacagimi ve nelere dikkat
edilecegini, ses tablosunun ozelligini ve ses tablosunda kullanilacak agagta aranacak
nitelikleri, tel takacagi ile bas esigin yapimi ve yerine takilmasini, burgulugun hazirlanarak
delinmesini, burgularin yerine alistirilmasini uygulayarak 6greneceksiniz.

Yapacaginiz uygulamalarda dikkat etmeniz gereken en 6nemli husus; kullanacaginiz
malzemeleri ve makineleri iyi tamimaniz ve amacima uygun kullanmanmiz gerektigidir.
Isinizin kaliteli ve temiz olmasi hassas ve 6zenli ¢alismanizla miimkiindiir.

Bu modiillerin sonunda mizrapli halk miizigi enstriimanlarindan curanin teknesinden
ses tablosuna, sapindan burguluguna kadar yapim teknigine uygun olarak biitiin asamalarini
O0grenmis ve uygulamasini yapmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanmim saglandiginda, teknigine uygun olarak
sap1 tekneye monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Oyma curanin teknesinin yapiminda kullanilan agaglarin 6zelliklerini arastirimiz.

» Gliiten tutkalimin 6zelliklerini arastiriniz.

1. SAPIN TEKNEYE MONTESI

Oyma cura tekne ve sap1 modiiliinde teknenin sapa monte edilmesinden onceki islem
basamaklarin1 gerceklestirmistik. Tekneye ve sapa kurt agzi1 dis birlestirme islemini yapmis
ve kurt agz1 disi makine yardimiyla agmistik. Bu faaliyette ise tekne ve sapin birbirine
alistirilarak yapistirilmasini ve sap formunun verilmesini 6grenip uygulayacagiz.

1.1. Sapin Tekneye Ahstirihp Yapistirilmasi

Sapin tekneye yapistirilmasi sirasinda dikkat edilmesi gereken en 6nemli noktalardan
birisi ses tablosunun sapin tekneye yapistirilmasindan sonra aligtirilip yapistirilacagi ve
bunun icin sap, ses tablosu kalinlig1 dikkate alinarak tekneden taskin olarak alistirilarak
yapistirtlmalidir. Bu amagla tagkinligin ayarlanmasi ve tekne ile sapin diizgiinliigiinii kontrol
edebileceginiz bir mastar hazirlayip kullanabilirsiniz.

Resim 1.1: Sapin tekneye ahistirilmasinda kullanilan mastar



1.2.Sap Formunun Sablona Gore Markalanmasi

Sap formunun verilmesinde Onceden hazirlanan sablonlar kullanilir. Bu asamada
sablonlara uygun olarak sap agacinin iizerine sap formu ve burguluk formu ¢izilerek formun
verilmesi asamasina hazirlik yapilir.

1.3. Sap Formunun Verilmesi

Sap formu genellikle yatay freze makinesine sapa uygun bigak takilarak verilir. Ancak
elde yapilmak istenirse el rendesi kullanilarak ta yapmak miimkiindiir. Bu biraz daha el
becerisi ve tecrilbbe gerektiren bir iglem oldugu igin daha ¢ok makineler kullanilarak
yapilmaktadir.
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Resim 1.2: Sap formunun elde rende ile verilmesi

1.4. Ince Isciligin Yapilmas

Ince isciligin yapilmasindaki amag, makinede bicag alamadig yerlere elde form
vermek, bicak izlerini gidermek ve zimparalama islemine hazirlamaktir. Bu amagla torpii,
ege, sistre, pastran kolu ve perdah rendeleri kullanilmaktadir.

1.5. Zimparalanmasi

Zimpara yapilmasinin amaci rende ve sistrenin yaptigi kaginilamayan ylizeysel
bozukluklar1 gidermek ve iist yilizey islemine hazirlamaktir. Zimparalama islemi genellikle
kalin zimparadan ince zimparaya dogru yapilir.



e UYGULAMA FAALIYET]

» Sapi tekneye monte ediniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Sapa ve tekneye acilan kurtagzi
birlestirmeleri birbirine aligtiriniz.

Is kiyafetinizi giyininiz.

Kurtagz birlestirmenin gonyesinde
olup olmadigini ve tam oturup
oturmadigini ( bosluk olup olmadigini)
kontrol ediniz.

Sap, tekneden ses tablosu kalinlig1
kadar tagkin yapistirilmalidir.

Alistirma isleminde yanasmayan
kisimlar1 keskin bir diiz kalemle
diizeltiniz.

Gliiten tutkali hazirlaymiz.

Gliiten tutkali ¢abuk bozulup
bayatladiginda yapisma giicii azaldigi
i¢in ihtiyaciniz kadar hazirlamaya 6zen
gosteriniz.

Tutkalin eritilmesi ve 1sitilmasi
sirasinda tutkalin baglama giicliniin
bozulmamasi i¢in 60° nin tizerine
¢ikilmamalidir.

Sapa ve tekneye agilan kurtagzi dislere
tutkal siirtiniiz.
Sap1 ve tekneyi birbirine yapistiriniz.

Yapistirma isleminde tasan tutkali leke
birakmamasi i¢in 1slatilmig siinger
veya bezle temizleyiniz.

Demir gemberli firalar tutkali
bozacag i¢in kullanmayiniz.

—




» Sapin kalinligini sablona gore
markalayiniz.

»Burguluk  formunu  burguluk
sablona gore markalayiniz.

uizerine

» Markalama sirasinda ince uglu kalem
kullaniniz.

» Sablonun kaymamasini saglayarak
sikica tutunuz.

» Kullandiginiz sablonlar1 daha sonraki
cura yapimlarinda da kullanacaginiz
i¢in iginiz bittiginde yerlerine
kaldirimiz.

» Sap formuna uygun freze bicagini
makineye takiniz.

» Takilacak bigagin bilenmis olmasina
0zen gosteriniz.

» Bigagi takarken bigagin kesme yoniine
dikkat ediniz.




» Makineyi ¢alistiriniz.

Makineyi ¢aligtirmadan 6nce son
kontrolleri yaparak, makinenin
iizerinde ve ayaginiz altinda artik
parcgalarin olmamasina dikkat ediniz.

/.

» Sap formunu makinede sekillendiriniz.

Y VYV

Is glivenligi kurallarma uyunuz.
Elinizi bigaga yaklastirmayimiz.
Sap formunun diizgiin ¢ikmasi i¢in
sap1 bigagin iizerindeki rulmana
dayayarak sekillendiriniz.

Sap1 bicagin donme yoniiniin aksi
yoniinde makineye veriniz. Ddnme
yOniinde verirseniz sap geri
firlayabilir.

Saptan lif kopmasini engellemek i¢in
talag miktarini az ayarlayarak sap1
birka¢ kerede makineye veriniz.

» Freze bigagiin ulagsmadig yerlere torpii

ve ege yardimiyla form veriniz.

i

Torpii ve ege kullanirken formu
bozmamaya gayret ediniz.

» Sapi sistre ile temizleyiniz.

Sistrenin diizgilin ve temiz bilenmis
olmasina 6zen gosteriniz.

Bigak ve torpii izleri gidene kadar
sistreleyiniz. Ciinkii zzmpara ile bu
izleri gidermek ¢ok zordur.

» Sap1 zimparalayiniz.

Zimparalama isleminde kalin
zimparadan ince zimparaya dogru
zimparalama yapiniz.

Sapin egmecine uygun zimpara takozu
veya aparat kullanarak agacin diizgiin
ve dengeli zimparalanmasini
saglaymiz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Sapa ve tekneye agilan kurtagzi birlestirmeleri birbirine aligtirdiniz
mi1?
Gliiten tutkali hazirladiniz m?

=

Sapa ve tekneye agilan kurtagzi yiizeye diglere tutkal siirdiiniiz mii?
Sap1 ve tekneyi birbirine yapistirdiniz mi?

Sapin kalinligini sablona gére markaladiniz mi?

Burguluk formunu burguluk iizerine sablona gére markaladiniz mi?
Sap formuna uygun freze bigagin1 makineye taktiniz mi?

Makineyi ¢alistirdiniz mi1?

Sap formunu makinede sekillendirdiniz mi?

Freze bicagimin ulagsmadigi yerleri torpii ve ege ile form verdiniz
mi?

. Sapu sistre ile temizlediniz mi?

Sap1 zimparaladiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.



Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Oyma cura sap ve teknesi birbirine asagidaki birlestirmelerden hangisi ile monte
edilir?
A) Kirlangig Kuyrugu Birlestirme
B) Kavelali Birlestirme
C) Kurtagz Birlestirme
D) Zivanal Birlestirme

2. Oyma cura sap1 tekneden ne kadar taskin birakilarak yapistirnlmahdir?
A) 10 mm kadar
B) Ses tablosunun kalinligi kadar
C) Sap kalinliginin yarisi kadar
D) 15 mm kadar

3. Oyma cura tekne ve sap1 hangi tutkal kullamlarak birbirine yapistiritlir?
A) Plastik tutkal
B) Kontak tutkali
C) Kazein tutkali
D) Gliiten tutkali

4, Gliiten tutkal tutkallanacak yiizeye hangi tutkal siirme araci ile siirillmelidir?
A) Tutkal siirme siingeri
B) Tutkal siirme rulosu
C) Demir ¢emberi olmayan firgalarla
D) Temiz bez

5. Sap formu asagidaki makinelerden hangisi ile verilir?
A) Yatay freze makinesi
B) Dikey freze makinesi
C) Torna makinesi
D) Serit testere makinesi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda, teknigine uygun olarak
ses tablosunu hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Oyma curanin ses tablosunda kullanilan agaglarin 6zelliklerini arastiriniz.

» Ses tablosunun 6énemini arastiriniz.

Aragtirma islemleri i¢in internet ortami ve kaynak kitaplardan, kataloglardan
yararlaniniz. Miizik aletleri yapim at6lyelerine giderek bu isle ugrasan kisilerden 6n bilgi
edininiz. Kazanmig oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir rapor hazirlayarak arkadas
grubunuz ile paylasiniz.

2. SES TABLOSU MONTAJI

2.1. Ses Tablosunun Hazirlanmasi

Baglama ailesi ses derinligi olan sazlardir. Bu nedenle ses tablosunun 6zenle segilip
itina ve beceri ile hazirlanmasi ve montajinin yapilmasi gerekir. Ses tablosunun se¢imi hem
akustik, hem yapisal, hem de estetik 6l¢iitlere gore yapilmalidir.

Yapisal acidan tahtanin c¢alisma yonii ve calisma seklinin takilis sekline uyup
uymadigi, dayanimi, sertlik-yumusaklik durumu g6z oniinde bulundurulmalidir. Estetik
acidan da dikkat edilmesi gereken ozellikler ise agacin rengi homojen nitelikte olmali, lifler
sik birbirine paralel ve sap yoniinde uzanmalidir.

Ses tablosu genellikle ladin veya koknar agaci kullanilarak yapilir. Genellikle ladin
tercih edilir. Kaliteli enstriimanlarda ladin tercih edilir.

Ses tablosunun en 6nemli 6zelligi iki yonde bombeli olmasidir. Bombe bir taraftan
tahtanin tellerin yiikii altinda ¢okmesini Onler diger taraftan da tiniya bas-tiz dengesi
agisindan karakter kazandirir.

Ses tablolart tomruklardan bigilip 67 mm kalinliginda levhalar haline getirilerek
kuruyana kadar saklanir. Dogal kurutma yontemi tercih edilir. Tahta kuruma esnasinda; her
agac gibi nemini atar ve bu sirada galisir.
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Resim 2.1:Ses tablosu kesimi

Ses tahtasi se¢iminde dikkat edilecek diger bir noktada tahtanin bigilme agisidir.
Baglama yapiminda dolayisiyla curada da bigilme agisi dik olmayan yatik lifli tahtalar tercih
edilir. Ses tablosunun kalinligi 3 mm’ den az 5 mm ‘den kalin olmamalidir.

Resim 2.2: Ses tablosunun kurutulmasi

2.2. Ses Tablosunun Tekneye Alistiriimasi

Ses tablosunun tekneye alistirilmasi isleminden Once, teknenin ses tablosunun
alistirllacagl agiz kisminin tesviye edilmesi gerekir. Bu islem planya makinesinde, disk
zimpara makinesinde veya el rendesi ile yapilabilir.

Teknenin agiz kisminin diizeltilmesinden sonra ses tablosu igin hazirlanan agag,
teknenin agiz kismima konur, iskence ile sap kismindan kaymamasi i¢in baglanir. Bu
islemden sonra teknenin agiz kismi ses tablosu iizerine ¢izilir ve bu ¢izgi disindan dekupaj
makinesi yardimiyla kesilerek yerine alistirlir.

2.3. Tutkalin Hazirlanarak Siiriilmesi

Ses tablosunun tekneye yapistirilmasinda dogal olmasindan ve ¢abuk kuruma
ozelliginden dolay1 gliiten tutkali kullanilir. Tutkal teknenin agiz kismina siiriilerek ses
tablosu tizerine yerlestirilir. Tutkal cabuk kurudugu i¢in bu islemleri hizli yapmak gerekir.
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2.4. Bantlamak Suretiyle Tekneye Yapistirilmasi

Tutkal siiriilen tekne ve ses tablosunun yapismasini saglamak i¢in bant kullanilir.
Bunun i¢in genellikle kagit bant tercih edilir. Ses tablosunun ince olmasi ve teknenin
yuvarlak olmasindan dolayi iskence tiirii sikma aletleri kullanilmaz. Bunun nedeni sikmanin
zor ve ayni zamanda enstriimana zarar vermesidir.

A

Resim 2.3: Teknenin ve ses tablosunun bantlanarak yapistirilmasi

2.5 Fazlaliklarinin Tiraslanarak Temizlenmesi

Tutkallanarak birbirine yapistirilan ses tablosunun kenardan tasan fazlaliklarinin
temizlenmesinde el rendesi, pastran kolu, sistre ve zimpara kullanilir. Temizleme igleminde
elyaf yoniine dikkat etmek gerekir. Karsilik verdiginde ses tablosu iizerinde lif koparmasi
yapabilir.

2.6. Yapilacak Filatonun Yerinin Cizilerek Yataginin Acilmasi ve
Yapistirilmasi

Filatonun yerinin belirlenmesinden sonra Japon testere yardimiyla markalanan yerden
kesim yapilir. Agilan bu kanala daha dnceden kaplamadan hazirlanan filatolar gliiten tutkali
yardimiyla yapistirlir.

2.7. Ses Tablosunun Kuruduktan Sonra Temizlenmesi

Ses tablosunun tekneye yapistirilmasinda ve filatonun ses tablosunun iizerine
yapistirllmasinda kalan tutkal artiklarin1 ve lekeleri temizlemek igin sistreleme ve
zimparalama yapilir. Bu islemler yapilirken ses tablosu kalinliginin biitiin yiizeyde ayni
olmasini saglayacak sekilde temizlenmelidir.
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» Ses tablosunu tekneye monte ediniz.
Islem Basamaklari Oneriler

> Ise uygun is kiyafetinizi giyininiz.
» Tekne agzini diizeltmek i¢in rende

veya planya makinesini kullaniniz.
> Is giivenligi kurallarina uyunuz.

» Teknenin agiz kismini diizeltiniz.

» Ses tablosu iizerine tekne formunu ¢iziniz. » Teknenin agiz kismi asagi gelecek
sekilde ses tablosunun iizerine
tabloyu ortalayarak yerlestiriniz.

> Ince uclu kursun kalem yardimiyla
tekne agiz formunu ¢iziniz.

» Cizim esnasinda tekneyi
kaydirmamak i¢in saglamca tutunuz.

» Kesim islemini serit testere veya
dekupaj makinesini kullanarak
yapimiz.

» Ses tablosuna ¢izilen form ¢izgisinin
birkag mm disindan kesim yapiniz.
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» Gliiten tutkali hazirlayimiz.

Gliiten tutkali ¢abuk bozulup
bayatladiginda yapisma giicii
azaldigi i¢in ihtiyaciniz kadar
hazirlamaya 6zen gosteriniz.
Tutkalin eritilmesi ve 1sitilmasi
sirasinda tutkalin baglama giiciiniin
bozulmamasi i¢in 60° nin {izerine
¢ikilmamalidir.

»Oyma curay1 tezgah mengenesine baglayiniz.

Ao

o

Mengeneye sap kismindan ¢ok fazla
sikip zedelemeden baglamaya dikkat
ediniz.

Mengenenin zedeleme yapmamast
icin mengene kenarlarina kege
yapistiriniz.

» Tutkali yapistirilacak yiizeylere siiriiniiz.

Yapistirma isleminde tasan tutkal
leke birakmamasi i¢in 1slatilmig
siinger veya bezle temizleyiniz.

Demir gemberli firgalar tutkali
bozacagi i¢in kullanmayiniz.

» Ses tablosunu tekne iizerine yerlestiriniz.

Ses tablosunu tekneyi tam
ortalayacak sekilde yerlestirmeye
0zen gosteriniz.

» Ses tablosunu tekneye bant ile yapistiriniz.
¥
!’ //' //', ] ’/ /

e / -

Bantlama esnasinda ses tablosunu
kaydirmamaya dikkat ediniz.
Kagit bant kullanimniz.
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» Bantlama islemini sap kismindan
baslayarak sirayla yapistiriniz.

> Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 sokiintiz.

»Tutkalin kurumasi yaklasik 4-6 saat
siirmektedir.

»Tutkalin kurumasi sirasinda tekneye
higbir igslem yapmayiniz.

> Bantlar1 tutkal tamamen kuruduktan
sonra sokiuniz.

» Fazlaliklarin tiraslanmasinda kiigiik el
rendesi, pastran kolu ve zimpara
kullanabilirsiniz.

» Ses tablosunun fazlaliklarini tekne ile
ayn1 hizaya gelene kadar temizleyiniz.

»Tiraglama sirasinda parganin elyaf
yoniine dikkat ederek ses tablosunun
kenarlarinin kirilmasini 6nleyiniz.

»Filato yerini ¢iziniz.

» Filato yerini tespit ediniz.

> Filato yerini kesiniz.

» Filatoyu yerine alistiriniz.

» Filato yerinin tespitinde sablon
hazirlayip daha sonraki enstriiman
yapimlarinda da kullanabilirsiniz.

» Kesim i¢in Japon testere
kullanabilirsiniz.

» Kesme islemi sirasinda bas
parmaginizi testereye dayayarak
cizgiye kilavuzluk etmesini
saglayiniz.

» Filatoyu yerine gliiten tutkal
kullanarak yapistiriniz.

» Filatonun fazlaliklarin tutkal
kuruduktan sonra keskin bir diiz
kalemle temizleyiniz.
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» Filatoyu yerine yapistiriniz.

» Filatonun fazlaliklarini temizleyiniz.

» Ses tablosunu sistreleyiniz.

»Sistreleme makinelerin  olusturdugu
bicak izleri gidene kadar yapilmalidir.

> Sistreleme islemi tamamen bitmeden
zimpara  siriilmemelidir. ~ Tekrar
sistreleme  yapilmast  gerektiginde
sistre korelir.

» Ses tablosunu zimparalayiniz.

L o=

»Zimparalama Once kalin zimpara ile
baslayip sonra ince zimpara ile
bitiriniz.

y
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Teknenin agiz kismini diizelttiniz mi?
Ses tablosu iizerine tekne formunu ¢izdiniz mi?
Ses tablosunu form c¢izgilerine gore kestiniz mi?

Gliiten tutkali hazirladiniz m?

Oyma curayi tezgah mengenesine bagladiniz mi?
Tutkal1 yapistirilacak yiizeylere siirdiiniiz mii?
Ses tablosunu tekne iizerine yerlestirdiniz mi?
Ses tablosunu tekneye bant ile yapistirdiniz mi?
9. Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 soktiiniiz mii?
10. Ses tablosunun fazlaliklarini temizlediniz mi?
11. Filato yerini tespit ettiniz mi?

12. Filato yerini ¢izdiniz mi?

13. Filato yerini kestiniz mi?

14. Filatoyu yerine alistirdiniz mm?

15. Filatoyu yerine yapistirdiniz m?

16. Filatonun fazlaliklarini temizlediniz mi?

17. Ses tablosunu sistirelediniz mi?

18. Ses tablosunu zimparaladiniz m?

XN |OH]| Wi

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz

1. Ses tablosunun se¢imi ............. y e y e oOlgiitlere gore yapilmalidir.

2. Ses tablosu genellikle...............veya ................ agaci kullanilarak yapilir

3. Tekne agzini diizeltmek igin ......................... kullanilir.

4, Ses tablosu ......viveviiiieiees VEY it makinesi kullanilarak kesilir.

5. Mengenenin enstriimani zedelememesi i¢in mengene kenarlarina ........... yapistirilir.

6. Ses tablosunun tekneden tasan fazlaliklarinin tiraglanmasinda ................ ,

.................. s eeneeeinneeenn.. . Jkullanlir,

7. Sistreleme ... kadar yapilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda, teknigine uygun olarak
tel takacagi ve bas esik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Oyma curanin tel takacagimin yapiminda kullanilan malzemeleri ve 6zelliklerini

aragtiriniz.
» Oyma curanin esiklerinde kullanilan agaclarin 6zelliklerini arastiriniz.

3. TEL TAKACAGI VE ESIK

3.1. Tel Takacag1 Yapimi

Tel takacagi, tellerin tekneyle baglandigi sert agagtan yapili kisimdir. Bu kisma dip
esik veya alt esikte denir. Tel takacagi yapiminda genellikle abanoz veya simsir agact
kullanilmaktadir. Fakat bazi yapimcilar manda boynuzundan da tel takacagi yapmaktadirlar.
Tel takacaginin sekli ve tekneye monte edilisi genellikle yapan kisinin istegine baglidir.

-

Resim 3.1: Manda boynuzundan yapilmis tel takacag:

3.2. Tel Takacaginin Kesilmesi

Tel takacag yapmak i¢in secilen sert agag lizerine; tel takacaginin sekli markalanir.
Dekupaj testere makinesi veya kil testere yardimiyla kesilerek kenarda kalan capaklarin
temizlenmesi i¢in zimparalanir.
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3.3.Tel Takacaginin Tekneye Yapistirilmasi

Tel takacigmin yapistirilmasindan 6nce tekne iizerinde yerinin belirlenmesi gerekir.
Bir mastar yardimiyla teknenin tam orta kismina gelecek sekilde yeri tespit edilir. Bundan
sonra gliiten tutkal1 yardimiyla tekne iizerine yapistirilarak sikilir.

3.4. Bas Esik Yapim

Bas esik curanin sap kismu ile burgulugun birlesme yerine takilir. Bag esik acilan
kirlangig kuyrugu kanala tutkallanarak yerlestirilir. Cogunlukla simsir ve abanoz gibi sert
agaclardan hazirlanir. Tellerin burgulardan tel takacagina kadar uzanmasini saglayan ve
tellerin atmasimi engelleyen tel yuvalari acilir. Orta esik ve bag esik akustik kaygilardan
dolay1 genellikle ayni agagtan yapilir.

3.4.1. Bas Esigin Sert Agactan Kesilmesi

Bas esik yapmak i¢in segilen sert aga¢ iizerine bag esik markalanir. Japon testere veya
alistirma testeresi yardimiyla kesilir. Kenarinda kalan c¢apaklar zimpara kullanilarak
temizlenir.
3.4.2. Sap Uzerinde Bas Esik Yerinin Tespit Edilmesi ve Kesilmesi

Bag esigin yeri sap ve burgulugun birlesme yerindedir. Bas esigin buraya takilmasi
icin sapa kirlangigkuyrugu kanal agilir. Genellikle Japon testere veya alistirma testeresi
kullanilir ve ince agili bir diiz kalemle kanal bosaltilir.
3.4.3. Sap Uzerindeki Yerine Yapistiriimasi

Bas esigin sap ylizeyinden yiiksekligi 1-1,5 mm olmalidir. Buna gore agilan kanala

hazirlana bag esik gliiten tutkali yardimiyla yandan kanala itilerek yapistirilir ve kenardan
tasan fazlaliklar kuruduktan sonra temizlenir.
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m{ UYGULAMA FAALIYETi

)—

» Tel takacag ve bas esigi yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Tel takacagi i¢in uygun agag¢ veya
malzemeyi se¢iniz.

» Tel takacagi icin sert agaclar
kullanilmalidir.

Simsir ya da abanoz agaci tercih
edilmelidir.

Asinmasi zor oldugu i¢in boynuzda
kullanilabilir.

>

>

» Tel takacaginin seklini tel takacagi
yapacaginiz agacin iizerine ¢iziniz.

Tel takacaginin seklinin belirlenmesi
ve Olgtileri i¢in Ogretmeninize
danisiniz.

Tel takacagi kalibiniz varsa ¢izim igin
kaliptan faydalanabilirsiniz.
Cevrenizdeki daha 6nceden yapilmis
ornekleri inceleyerek fikir
edinebilirsiniz.

Tel takacagi resmini kagit lizerine
cizerek karbon kagidi yardimiyla agag
malzeme iizerine aktarabilirsiniz.

» Tel takacagini kesiniz.

' ?“ '

Tel takacaginmi1 dekupaj makinesinde
veya kil testereyle kesebilirsiniz.

Tel takacag sert agactan yapildigindan
bigaklarin keskin olmasina 6zen
gosteriniz.

Tel takacagimn ¢izginin disindan
kesmeye dikkat ediniz.

» Tel takaaglm teizleyiniz.

Tel takacagimin kesimden sonra kalan
fazlaliklarin1 zimpara yardimiyla
temizleyiniz.
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» Tel takacaginin yerini tekneye
markalaymiz.

» Tel takacagini teknenin orta noktasini
dikkate alarak markalayiniz.

» Teknenin markalanmasinda hata
yapmamak i¢in mastar hazirlayarak
kullaniniz.

» Gliiten tutkal ¢abuk bozulup
bayatladiginda yapigma giicli azaldig1
icin ihtiyaciniz kadar hazirlamaya 6zen
gosteriniz.

» Tutkalin eritilmesi ve 1sitilmast
sirasinda tutkalin baglama giiciiniin
bozulmamasi i¢in 60° nin {izerine
¢ikilmamalidir.

» Tel takacagini yapistiriniz.

» Tel takacaginin saglam yapismasi i¢in
iyice sikistiriniz.

» Tutkal fazlaliklarini temizleyiniz.

» Kenarlardan tagan tutkali temiz bir bez
kullanarak temizleyiniz.

» Bas esik i¢in uygun agaci seginiz.

» Tellerin yuvalarindan atmasini ve
asinmay1 dnlemek amaciyla bas esik
sert agactan yapilmalidir.

» Simgir veya abanoz agaci kullaniniz.

» Agag lizerine bas esigi markalayiniz.

» Markalama iglemi i¢in 1/1 6lgekli net
resim tizerinden 6l¢ii aliniz.

» Markalanan pargay1 tezgah iizerine
baglaymiz.

» Parganin altina tezgaha zarar
vermemesi i¢in yabanci parca
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koyunuz.

» Bas esigi kesiniz.

Kesme islemini sirth testere veya
Japon testere kullaniniz.

Testerenin ¢izgi digina kaymamasi i¢in
bagparmaginizla testereyi
destekleyiniz.

» Oyma curay1 tezgaha baglayiniz.

Mengeneye sap kismindan ¢ok fazla
sikip zedelemeden baglamaya dikkat
ediniz.

Mengenenin zedeleme yapmamasi i¢in
mengene kenarlarina kege yapistiriniz.

»Bag esigin sap iizerindeki yerini tespit
ediniz.

Bas esik yerinin tespitinde 1/1 dlgekli
net resimden faydalaniniz.

» Sap tizerine bas esik kanalini
markalayiniz.

Olgme ve markalama aletlerini
kullaniniz.
Ince uclu kursun kalem kullaniniz.

» Kirlangi¢ kuyrugu kanali kesiniz.

Kanal kesiminde markalama
cizgilerinin i¢ kismindan kesiniz.
Boylece alistirma pay kalacaktir.
Kesim i¢in sirth el testere veya Japon
testere kullanarak yapiniz.

Testerenin ¢izgi disina kaymamasi igin
bagparmaginizla testereyi
destekleyiniz.

» Kirlangi¢ kuyrugu kanali bosaltiniz.

Kestiginiz kanali ince agizh diiz kalem
ile bosaltiniz.

Bosaltma sirasinda kanal kenarlarin
zedelememeye Ozen gosteriniz.

» Bas esigi sap lizerindeki kanalina
alistirmiz.

Bas esigi yuvasina tatl siki aligtiriniz.
Boylece saglam bir yapisma
gerceklesecektir.
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» Gliiten tutkali hazirlayimiz.

Gliiten tutkali ¢gabuk bozulup
bayatladiginda yapisma giicii azaldigi
icin ihtiyaciniz kadar hazirlamaya 6zen
gosteriniz.

Tutkalin eritilmesi ve 1sitilmasi
sirasinda tutkalin baglama giiciiniin
bozulmamasi i¢in 60° nin lizerine
¢ikilmamalidir.

»Bas esigi yapistiriniz.

Yapistirilacak yiizeylerde yag, kir ve
toz olmamasina dikkat ediniz.

Tutkal artiklarini temiz bir bezle
siliniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Tel takacagi i¢in uygun aga¢ veya malzemeyi sectiniz mi?

2. Tel takacaginin seklini tel takacagi yapacaginiz agacin iizerine
¢izdiniz mi?
Tel takacagini kestiniz mi?
Tel takacagini temizlediniz mi?

Tel takacaginin yerini tekneye markaladiniz m1?

Tel takacagini yapistirdiniz mi?

Tutkal fazlaliklarini temizlediniz mi?

3
4
5.
6. Gliten tutkali hazirladiniz mi?
7
8
9

Bas esik icin uygun agaci sectiniz mi?

10. Agag iizerine bas esigi markaladiniz mi?

11. Markalanan pargay1 tezgah {lizerine bagladiniz mi1?

12. Bas esigi kestiniz mi?

13. Oyma curay1 tezgaha bagladiniz mm?

14. Bas esigin sap lizerindeki yerini tespit ettiniz mi?

15. Sap iizerine bas esik kanalini1 markaladiniz mi?

16. Kirlangi¢ kuyrugu kanali kestiniz mi?

17. Kirlangi¢ kuyrugu kanali bosalttiniz m1?

18. Bas esigi sap lizerindeki kanalina alistirdiniz mi?

19. Gliten tutkali hazirladiniz mi?

20. Bas esigi yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

1. () Tel takacagi, tellerin tekneyle baglandigi sert agactan yapili kisimdir.

2. () Tel takacagi yapiminda genellikle ladin veya koknar agact kullanilmaktadir.
3. () Tel takacaginin kesimden sonra kalan fazlaliklarini torpii ile temizlenir.

4. () Bas esik curanin sap kismu ile burgulugun birlesme yerine takilir.

5. () Tellerin yuvalarindan atmasini ve asinmay1 6nlemek amaciyla bas esik yumusak
agactan yapilmalidir.

6. ( ) Bas esigin sapa takilmasi i¢in bas esige kirlangi¢ kuyrugu kizak sapa da kirlangig
kuyrugu kanal acilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda, teknigine uygun olarak
burguluklari yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

» Burgularin kullanim amaci ve énemini arastiriniz.
» Burgu yerlerinin nasil markalandigini ve markalamada kullanilabilecek aletleri

arastiriniz.

4.BURGU YERLERI

Enstriimanlarda burgu; telleri gerdirerek akort yapmaya yarayan pargalara denir.
Burgular enstriimanin sap kisminin burguluk diye adlandirilan parcasina agilan deliklere
takilirlar. Tellerin akordunun bozulmamasi ve burgularin sikisarak gevsememesi icin delikler
ve burgular rayba ve burgu tirasiyla koniklestirilir.

Resim 4.1: Burgu yerleri ve burgu

4.1. Burgu Yerlerinin Markalanmasi

Burgu yerlerinin markalanmasinda Onemli olan nokta burgu araliklarinin
belirlenmesidir. Burgu araliklarmin belirlenmesinde akort yapilirken diger burgularin
ayarlarini bozmayacak ve elin diger burgulara degmeyecegi kadar mesafe birakilmasina
dikkat edilmesi gerekir. Genellikle ilk burgu yeri bas esikten 5—6 cm sonra baslar. Diger
burgular arast mesafe de yaklasik 4-5 cm arasi olabilir. Burgu yerlerinin markalanmasinda
6lgme ve markalama aletleri kullanilir. Fakat her enstriiman igin tek tek markalama yapmak
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yerine siirekli kullanilabilecek bir sablon hazirlanarak ta markalama yapilabilir.4.2. Burgu
Yerlerinin Matkapla Dik Olarak Delinmesi

Burgu yerlerinin delinmesinde 5 veya 6 mm c¢apinda matkap ucu kullanilir. Delme

islemi el matkab1 ile yapilmakla birlikte uygun kaliplar kullanildiginda yatay ve dikey delik
makinesinde de delinebilir.

4.3. Burgu Yerlerinin Rayba ile Koniklestirilmesi
Delinen burgu yerleri burgularin sikismasi i¢in koniklestirilmelidir. Bunun i¢in rayba

dedigimiz ve deliklerin koniklestirilmesine yarayan el aleti kullanilir. Ayni zamanda
burgularda buna uygun olarak konik yapilir.

4.4. Burgularin Yerlerine Burgu Tirasiyla Ahstirilmasi

Rayba ile koniklestirdigimiz burgu deliklerine uygun koniklikte burgular burgu tirasi
ile koniklestirilir ve yerine aligtirtlir.

~

Resim 4.2: Burgular
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_(UYGULAMA FAALIYETI

»  Burguluklar yapimz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Oyma curay1 tezgaha baglayiniz.
: f s

Mengeneye sap kismindan ¢ok fazla
sikip zedelemeden baglamaya dikkat
ediniz.

Mengenenin zedeleme yapmamasi i¢in
mengene kenarlarina kege yapistiriniz.

» Burgu yerlerini tespit ediniz.

Ik burgu yerini yaklasik 6 cm diger
burgu araliklarini yaklasik 4 cm bogluk
birakilacak sekilde tespit ediniz.

» Burgu yerlerini markalayiniz.

Tespit ettiginiz noktalar1 6lgme,
markalama ve kontrol aletleri ile
¢iziniz.

Eger hazirladiginiz sablonunuz varsa
delik yerlerini sablon tizerinden
alabilirsiniz.

peapEpI—D

» El matkabina uygun ¢apta matkap ucu
takiniz.

Burgu deliklerinin delinmesi i¢in
takacaginiz matkap ucu 5-6 mm
¢apinda olmalidir.

Matkap ucunun keskin olmasina dikkat
ediniz.

Matkap ucunu mandren anahtari ile
iyice sikigtirarak baglaymiz.

» El matkabin1 ¢alistiriniz.

Is giivenligi kurallarma uyunuz.
Elinizi kesici kisimlardan uzak
tutunuz.

» Burgu yerlerini deliniz.

El matkabini sarsmadan dik tutunuz.
Deligi yavas yavas delerek burgulugun
arka kismindan parca koparmamaya
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dikkat ediniz. Bunun i¢in arka kisma
parca koyabilirsiniz.

» Tim bu islemler sirasinda enstriiman
sap kismindan tezgaha bagli olmalidir.

» Oyma Cura’y1 tezgah mengenesinden
¢ikariniz.

» Burgu yerlerini rayba ile koniklestiriniz.

» Koniklestirme burgularin sikismasini
ve kolayca gevsememesini saglar.

» Raybay1 kullandiktan sonra yerine
kaldiriniz.

» Burgulari burgu tirasiyla yerlerine
alistiriniz.

» Burgularn gerektigi kadar tiraglayarak
burgu deliklerine bol olmamasina
dikkat ediniz.

» Kullandiginiz burgu tiragini isi bitince
yerine kaldirmiz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

Oyma curay1 tezgaha bagladiniz mi?

Burgu yerlerini tespit ettiniz mi?
Burgu yerlerini markaladiniz m1?
El matkabina uygun ¢apta matkap ucu taktiniz mi?

El matkabini ¢alistirdiniz mi1?
Burgu yerlerini deldiniz mi?
Oyma curay1 tezgah mengenesinden ¢ikardiniz mi?

Burgu yerlerini rayba ile koniklestirdiniz mi?

O XN |o~wIN e

Burgular1 burgu tirasiyla yerlerine aligtirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1.( ) Telleri gerdirerek akort yapmaya yarayan parcalara esik denir

2.( ) Burgular enstriimanda sapin burguluk kismina agilan deliklere takilir.
3.( ) Burgu deliklerinin delinmesi igin 8—10 mm’lik matkap ucu kullanilir.
4.( ) Burgu delikleri rayba ile koniklestirilir.

5.( ) Burgular zimparalanarak burgu deliklerine aligtirtimalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

» Oyma cura sap ve ses tablosunu teknigine uygun olarak yapiniz.
KONTROL LISTESI

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri | Evet | Hayir

o

Sapa ve tekneye acilan kurt agzi birlestirmeleri birbirine

alistirdiniz mi1?

Gliiten tutkali hazirladiniz mi1?

Sapa ve tekneye acilan kurt agz1 diglere tutkal siirdiiniiz mii?

Sap1 ve tekneyi birbirine yapistirdiniz mi1?

Sapin kalinligini sablona gére markaladiniz mi?

Burguluk formunu burguluk iizerine sablona gére markaladiniz

mi1?

Sap formuna uygun freze bigagin1 makineye taktiniz mi1?

Makineyi ¢aligtirdiniz mi?

Sap formunu makinede sekillendirdiniz mi?

0. Freze bigaginin ulagsmadigi yerleri torpii ve ege ile form verdiniz
mi?

11. Sapa sistre ile temizlediniz mi?

12. Sap1 zimparaladiniz mi?

13. Ses Tablosu Montaji

14. Teknenin agiz kismini diizelttiniz mi?

15. Ses tablosu iizerine tekne formunu ¢izdiniz mi?

16. Ses tablosunu form ¢izgilerine gore kestiniz mi?

17. Gliiten tutkali hazirladiniz m?

18. Oyma Cura’y1 tezgah mengenesine bagladimniz mi?

19. Tutkal yapistirilacak ylizeylere siirdiiniiz mii?

20. Ses tablosunu tekne iizerine yerlestirdiniz mi?

21. Ses tablosunu tekneye bant ile yapistirdiniz m?

22. Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 soktiiniiz mii?

23. Ses tablosunun fazlaliklarini temizlediniz mi?

24. Filato yerini tespit ettiniz mi?

25. Filato yerini ¢izdiniz mi?

26. Filato yerini kestiniz mi?

27. Filatoyu yerine aligtirdiniz m?

28. Filatoyu yerine yapistirdiniz mi?

29. Filatonun fazlaliklarini temizlediniz mi?

SIISIENININ

B|©o|o|~
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30. Ses tablosunu sistrelediniz mi?
31. Ses tablosunu zimparaladiniz m?

32. Tel takacagi i¢in uygun agac veya malzemeyi se¢tiniz mi?
33. Tel takacaginin seklini agacin iizerine ¢izdiniz mi?
34. Tel takacagini kestiniz mi?

35. Tel takacagini temizlediniz mi?

36. Tel takacaginin yerini tekneye markaladiniz ni?
37. Gliiten tutkali hazirladiniz m1?

38. Tel takacagini yapistirdiniz m?

39. Tutkal fazlaliklarini temizlediniz mi?

40. Bas esik i¢cin uygun agaci sectiniz mi?

41. Agag iizerine bag esigi markaladiniz mi?

42. Markalanan parcay1 tezgah iizerine bagladiniz mi1?
43. Bas esigi kestiniz mi?

44. Oyma curay1 tezgaha bagladiniz mi?

45. Bas esigin sap lizerindeki yerini tespit ettiniz mi?
46. Sap iizerine bag esik kanalin1 markaladiniz mi?

47. Kirlangi¢ kuyrugu kanali kestiniz mi?

48. Kirlangi¢ kuyrugu kanali bosalttiniz mi?

49. Bas esigi sap iizerindeki kanalina alistirdiniz mi?
50. Gliiten tutkali hazirladiniz mm?

51. Bas esigi yapistirdiniz mi?

52. Oyma Cura’yi tezgiha bagladiniz mi?

53. Burgu yerlerini tespit ettiniz mi?

54. Burgu yerlerini markaladiniz m1?

55. El matkabina uygun ¢apta matkap ucu taktiniz mi?
56. El matkabini ¢aligtirdiniz m1?

57. Burgu yerlerini deldiniz mi?

58. Oyma curayi tezgdh mengenesinden ¢ikardiniz mi1?
59. Burgu yerlerini rayba ile koniklestirdiniz mi?

60. Burgulari burgu tiragiyla yerlerine aligtirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

OB |WIN |-
>O|O|m|lO

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 Akustik,Yapisal,Estetik
2 Ladin veya Koknar
3 Rende veya Planya
Makinesi
4 Serit testere veya
Dekupaj
5 Kece
Kiiciik el rendesi, Pastran
6
kolu ve Zimpara
7 Makinelerin olusturdugu
bicak izleri gidene

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru

OO WNF-

OGRENME FAALIYETi-4’UN CEVAP ANAHTARI

Yanlhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanlhs

Ol WN -
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