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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim Alam

DAL/MESLEK Mizraph Halk Miizigi Enstriimanlar1 Yapimi
MODULUN ADI Oyma Cura Projesi ve Sablonu

MODULUN TANIMI

Oyma cura projesi ve sablonu ile ilgili temel bilgi ve
becerilerin kazandirildigi bir grenme materyalidir.

ON KOSUL 10. Smuf modiillerini basarmis olmak
YETERLIK Oyma cura proje ve sablonu hazirlamak
Genel Amac

Gerekli atdlye ortami ve donanimlar1 saglandiginda format

ve oranlarina uygun olarak oyma cura proje ve sablonunu

hazirlayabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI

1. Teknigine uygun olarak proje hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak sablon hazirlayabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak malzeme secimi yapabilecek
ve tutkal hazirlayabileceksiniz.

Ortam: Enstriiman yapim atolyesi

EGITIM OCRETIM Donanim: Cesitli oyma cura resim ve goriintiileri, oyma
ORTAMLARI VE cura yapim kataloglarl, teknik resim ¢izim malzemeleri,
DONANIMLARI sablc_)n I_nalzemelerl, kil testere, dekupaj ve serit testere
makinesi, ege, zimpara

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda &lgme araci (goktan segmeli
DECERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Miizik insana sesler aracilifiyla kendini ifade etme olanag1 veren bir sanattir. Miizik
yapmak amaciyla kullanilan sesler ¢ikarmaya elverisli, dogal ya da imal edilmis her tiir
nesneye ise “calg1” denir.

Ik calg: &rnekleri tarih oncesi déneme kadar uzanir. Ilk calgilarin zamanla degisip
gelismesiyle ¢ok degisik calgi cesitleri ortaya ¢ikti. Bu nedenle ¢algilari siniflandirmak igin
cesitli gorlisler ortaya atildi. 1914‘te Curt SACHS ve Erich Von HORNBOSTEL adh
Etnomiizikologlar, kendilerinden 6nceki ¢alismalardan da yararlanarak o tarihten bu yana
benimsenen “Uluslararasi Calgi Smiflandirma  Sistemi”ni  ortaya ¢ikardilar. Bu
siniflandirmaya goére konumuz olan Baglama ailesi (Cura) Telli-Mizrapli Calgilar
kategorisine girmektedir.

Cesitli arastirmalarla baglamanin Asya kokenli kopuzdan geldigi tespit edilmistir.
Kopuz, tarihsel bir evrim ile Osmanli sarayinda tanbur, Anadolu kiiltiiriinde baglama olarak
kullanilmigtir. Bugiin ise baglama, ¢esitli tiirleri olan 6zgiin bir enstriimandir. Baglama telli-
mizrapl bir Tiirk Halk Miizigi ¢algisidir. Anadolu insanimin duygu ve diigiincelerini, kaygi
ve sevincini anlatma araci olan baglama, halk kiltiiriimiizde onemli bir yere sahiptir.
Baglama ailesi; meydan sazi, divan sazi, ¢ogiir, bozuk, asik sazi, tanbura, cura, baglama
curasi, tanbura curasi adli calgilar grubundan olusmaktadir. Bizim iizerinde c¢alisacagimiz
cura ise baglama ailesinin en kiigiik iiyesidir. Bu modiilde oyma cura yapimu i¢in gerekli 6n
hazirlik ve galigmalar1 bulacaksiniz. Bu ¢aligmalar projenin ¢izimi, sablonunun olusturulmasi
ve kullanilacak malzeme se¢imi asamalarini kapsamaktadir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam ve donanmim saglandiginda teknigine uygun olarak proje
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Baglama ailesi hakkinda bilgi toplayiniz.

Miizik aletleri yapimu ile ugrasan atolyelere giderek oyma cura hakkinda bilgi
alimiz.

Proje ¢izimi i¢in teknik resim bilgilerinizi tekrar ediniz.

Miizik aletleri yapiminda kullanilan aga¢ malzemeleri inceleyiniz.

Aragtirma islemleri i¢in internet ortamindan yararlaniniz. Miizik aletleri yapimi
ile ilgilenen atolyelerden 6n bilgi edininiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve
deneyimleri kisa rapor halinde hazirlayarak arkadas grubunuz ile paylasiniz.

1. PROJE HAZIRLAMAK

1.1. Oyma Curanin Tamtilmasi

VVYVY VYV

Ulkemizin, ulusal folklorumuzun, temel sazi olan baglama biiyiiklii kiigiiklii ¢ok
degisik ebatlarda yapilmasi nedeniyle oldukg¢a genis bir aileden olusmaktadir. Baglama ailesi
sazlarini biiyiikten kiigiige su sekilde siralayabiliriz: meydan sazi, divan sazi, ¢ogiir, bozuk,
asik sazi, tambura, cura, baglama curasi, tambura curasi.

Cura baglama ailesinin en kii¢lik sazlarindandir. Teknesi kiigiik, sap1 olduk¢a kisadir.
7-16 perdesi, 3-6 teli bulunmaktadir. Genellikle 6 teli oldugu gibi 3 tek telli olanlar1 ve
ayrica altta iki, ortada iki, iistte ise tek telli olanlarina rastlanir hatta iki telli olanlarina da
rastlanmustir.

Tiirk Halk Miizigi’nde 6zellikle hareketli pargalarin seslendirilmesinde bir renk c¢algisi
olarak kullanilan curanin armut bigimindeki govdesi genellikle ardig, s6giit ya da dut agaci
kiitiiglinden oyulur. Sap ya birlikte cikarilir ya da sonradan yapistiriir. Baglama curasi,
baglamanin bir oktav, tamburadan ise bes ses tizine akortlanir. Tambura curasi ise,
tamburadan bir oktav, baglama curasindan dort ses tizine akortlanir. En ¢ok Konya ve
cevresinde kullanilmakla birlikte Bati Akdeniz Bolgesi’nde de kullanilir.

Cura; tekne, kapak ve sap olmak iizere ii¢ bolimden olusur. Halk arasinda bu
boliimlere, tekneye gévde, kapaga gogiis, sap kismina kol ve burgulara ise kulak denir. Sekil
1.1’ de oyma curanin kisimlar1 verilmistir.



1. Ses kutusu (givde)
2. Ses tablosu {gigiis)
3. Esik (kdprii)

4. Yanak

5.Tel takacag

. Ses deligi

7. 0vma tekne

8. Sap (kol)

0. Perde

1, Klavye (tuse)

11. Bas esik

12, Burgu (kulak)

13. Burguluk (kulakhk)
14. Tel

L —ty——it ]

P ———— 1

—1

Resim 1.1: 1801 yapim oyma cura (Cengiz SARIKUS)
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Resim 1.2: Agop OHANYAN’a ait oyma cura 1936 ( Cengiz SARIKUS)

1.2. Oyma Cura Denge ve Boylari

1.2.1. Denge ve Oranlar

Oyma curanin denge ve oranmindan bahsetmeden Once denge ve oranin kelime
anlamlarini 6grenmek konuyu daha anlagilir kilacaktir.

> Denge: Bir biitiiniin pargalarinin uyumlu dagilimi veya belirli bir eksen veya
merkeze gore iki tarafta kalan goriintiinlin esit agirlik izlenimi uyandirmasidir.

> Oran: Biiyiikliik, nicelik, derece bakimindan iki sey arasinda veya parca ile
biitiin arasinda bulunan bagintidir.

Enstriimanlarda denge ve oran dendiginde icracinin enstriimani rahat kullanmasi,
seslerin uyumlu ¢ikmasi, yapisal olarak kusurlu olmamasi, estetik gériiniim agisindan orantilt
boyutlara sahip olmasindan bahsedilir.

Enstriiman yapim sanatinda oran ve denge Onemlidir. Tirk Halk Miizigi
enstriimanlariin geleneksel yapist ve kendine has o6zellikleri goz 6niine alinarak akademik
caligmalarla tespit edilen denge ve oranlarim yaygin olarak kullanimi igin kolay ve
anlagilabilir hesaplama yontemlerine ihtiyac vardir.

Miizik enstriimanlarinin tiimii belli denge ve oranlar gbéz Oniinde tutularak imal
edilmelidir. Bu denge ve oranlari kullanarak imal edilecek enstriimanlar genel ozellikleri
bakimindan belli bir seviyenin {izerine ¢ikmalidir. Sesi, estetik yapisi, dayanimi, dogru icra
edilebilmesi hep bu oran ve dengelerin kullanilmasi ile elde edilebilecek unsurlardir. Aksi
takdirde enstriiman her agidan yetersiz olacak hatta kullanilamayacak kadar kotii imal
edilmis olacaktir.



Denge ve oran hesaplamalari i¢in dncelikle bu enstriimanlarin gesitleri ve olgiilerini
tespit etmek gerekmektedir. Bu konuda Cafer Acin'a ait “Baglama Yapim Sanati” adli
kitabindan aldigimiz denge — oranlar asagida verilmistir.
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Form Boyunun 4/5 = Tel Boyunun 3/8 o
Form Boyunun 3/5 = Form Enine = Form Derinligine

Sekil 1.2: Oyma curada denge ve oran



1.2.2. Form ve Tel Boylarinin Hesaplanmasi

Baglama ailesine ait tiim calgilar farkli boyutlarda yapilan calgilardir. Baglama
ailesine ait ¢algilari boyutlar1 anlaminda (aym1 zamanda kullanilan malzeme itibariyle de)
standarda sahip olamayis1 "konargdcer yasam orijini"ne sahip olmasindandir. Oyma tekne
gelenegi de standardizasyonu zorlastiran bir diger sebeptir. Ik bakista bu bir dezavantaj gibi
goriinmekle birlikte bu durum icraciya olduk¢a genis bir tin1 yelpazesi sunar. Oyma cura da
bu gelenekten geldigi i¢in belirli bir standarda oturtulamamustir. Bugiin yapilan oyma
curanin boyutlari yaklasik olarak tekne boyu 20 ile 30 cm aras1 kabul edilmektedir.

Enstriiman bilimi dalinda aragtirmalar yapmis olan Cafer ACIN’in baglamayla ilgili
yaptig1 c¢aligmalar sonucunda baglama ailesine ait curanin Olgiilerini asagidaki sekilde

vermistir.
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Sekil 1.3: Cura’mn olgiileri



Sazin Ad1 Form Boyu | Form Eni ve Derinligi Sap Boyu Tel Boyu
Baglama Curasi 26,5cm 15,5cm 35cm 56 cm
Tambura Curasi 22,5cm 13,5¢cm 30cm 48 cm

Tablo 1.1: Curamn 6lg¢iileri

Form Olgiileri ve tel boylarinin hesaplanmasinda Sekil 1.2°de verilen oranlar
kullanilarak hesaplanabilir.

1.2.3. Ses Uyumlari

Enstriimanlarda ses uyumu, tellerin titresimiyle ¢ikan seslerin ayni anda kulaga hos
gelecek sekilde, ahenkli ses vermesi seklindedir. Bu armoniyi saglamak perde araliklarinin
iyi hesaplanmasi1 (Tablo: 1.2), tellerin &zelliklerinin iyi bilinmesi ve akort edilmesi ile
miimkiindiir.

Curanm alt tellerinde 0,16 veya 0,18 tel kullanilarak Do ve Do# sesleri alinabilir. Re
tonu i¢in 22 —22,5 tekne boyu ve 0,16 tel tercih edilmelidir. Tekne boylar1 26—28 arasindaki
biiylik curalar yukaridaki tonlar1 gekmeyip ancak Sol veya La tonlarina akortlanabilir ancak
bu curalar1 Re karar ¢alarak Do ve diyez tonlarindaki diger sazlara eslik etmek miimkiin
olabilir. Ornegin alt teli Sol yapilan bu boyuttaki bir cura Re karar ¢alindiginda karar sesi Do
olur. Kiictik ya da biiyiik curalarin hepsinde ortada 0,25 iistte 0,20 tel kullanilabilir. Sirma tel
kullanmaya gerek yoktur.

Perde Araliklar ve Basesige Olan Mesafeler
Perde Baglama Curasi Tanbura Curasi
Sira No. Tel Boyu: 56 cm Tel Boyu: 48 cm

0 Ocm 0Ocm

1 3,12 cm 2,67cm
2 6,07 cm 5,20 cm
3 8,75cm 7,50 cm
4 11,48 cm 9,84 cm
5 14,00 cm 12,00 cm
6 16,30 cm 13,90 cm
7 18,67 cm 16,00 cm
8 20,57 cm 17,60 cm
9 22,56 cm 19,30 cm
10 2450 cm 21,00 cm
11 26,21 cm 22,40 cm
12 28,00 cm 24,00 cm
13 29,56 cm 25,30 cm
14 31,04 cm 26,60 cm
15 32,38 cm 27,70 cm
16 33,74 cm 28,90 cm
17 35,00 cm 30,00 cm

Tablo 1.2: Cura’ya ait perde araliklari ve bas esige olan mesafeleri
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1.3. Projenin Cizimi

Bir seklin once tasarlanmasi, bu tasarinin belirli kurallara gore kagit {izerine
aktarilmasi teknik resim ¢alismalari ile gerceklesir. Teknik resim, goriinen veya tasarlanan
bir igin gereg, sekil, 6l¢ii, ek ve ayrint1 gibi 6zellikleri kagit {izerinde anlatir. Belirli kurallar
icinde ¢izim yapmak gerekir. Teknik resimle ilgili bu kurallar bir¢ok tilkede aynidir. Bu
nedenle teknik resim, gizen ile isi yapan arasinda anlagsmazliga yer birakmayan bir anlatim
aracidir. Bu yiizden ¢izeceginiz projedeki her ¢izgi cok 6nemlidir.

Proje ¢izimine baslamadan 6nce yapacaginiz enstriiman hakkinda 6n bilginizin olmasi
ne ¢izeceginiz hakkinda size fikir vermelidir. Bu nedenle yapilacak enstriimanin meydana
getirilebilmesi i¢in sekil, dlgli ve ayrmtilarinin 6nceden saptanmasi gerekir. Kullanilacak
malzemenin cinsinin &zelliklerinin bilinmesi ve proje ¢izimine dahil edilmesi yerinde olur.

1.3.1. Projenin 1/1 Olgekli Net Resminin Cizimi

Yapilacak oyma curanin teknik resminin 1/1 Olgeginde ¢izilmesidir. Yapim
asamasinda yapilacak biitiin Ol¢iiler ve birlestirme sekilleri proje agsamasinda kararlastirilir.

Yapmay1 tasarladigimiz oyma curanin sekil, 6l¢ii ve detaylarinin 6nceden saptanmasi
igin projesini 1/1 dlgeginde kagit tizerine gizerek ise baslayacagiz. 1/1 dlgeginde yani gercek
oOlgiilerinde ¢izim yapacagimiz igin kullanacagimiz kagidin da enstriimanin sigabilecegi
boyutlarda olmasi1 gerekir. Bunun igin genellikle eskiz kagidi (yagli kagit) tizerine kursun
kalemle ¢izilerek daha sonra kalici olmasi i¢in rapido ile aydinger kagidina aktarilir.

Planin g¢izilmesindeki en dnemli nokta formun ¢izilmesidir. Bu zamana kadar bir¢ok
oyma cura (aym zamanda baglama) formu ¢izilmis ve denenmis bunlardan bazilart
klasiklesmis ve kabul gérmiistiir.

Enstriimanda kullanilacak siislemeler ve motif ¢aligmalari1 da proje asamasinda gizilir.
Boylece calginin biitiinii lizerinde goriilerek uyum saglayip saglamadigir denenmis olur. Bu
siislemelerin estetik kurallara uygun olmasi gerekir. Gelisiglizel motifler ¢alginin degerini
artiracagl yerde disiirebilir (Baglama ailesinde genellikle otantik Anadolu’da cokga
kullanilan motifler tercih edilir.).

Projeye oOncelikle enstriimanin 6n, {ist ve yan goriiniislerinin (net resim) ¢izimi ile
baslanir. Net resim iizerinde 6l¢iilendirme yapilarak gerekli kesit ve detaylar gosterilir.

1.3.2. Olciilendirilmesi

Cizdigimiz resmin yapilabilmesi igin oOlgiilerinin bilinmesi gerekir. Net resimlerde
cogunlukla yalniz en, boy ve derinlik gibi ana 6lgiiler yazilir. Olgiiler sekli karistirmayacak
diizende ve miimkiin oldugu kadar seklin disinda olmalidir. Ik &lcii resimden 7-12 mm
uzakta baslar, diger 6l¢ii ¢izgileri 5-8 mm araliklarla devam eder. Olgii ¢izgilerini baslangig
ve bitim noktalarim smir gizgileri belirler. Olgii oklar1 ve sinir gizgileri siirekli ince ¢izgilerle
(6rnegin 0,30 mm ) ¢izilir.



1.3.3. Kesit ve Detaylarin Cizimi

Kesit ve detaylar enstriimanin nasil yapildigi hakkinda bilgi verir. Kesit ve detaylar
net resim lizerinde belirtilen yerlerden alinarak 1/1 dlgeginde ¢izilir ve gerekli taramalar
yapilir. Kesitler 1/10 6lceginde, detaylar ise 1/1 dlgeginde ¢izilir. Cizilen kesit ve detaylar
iizerinde gerekli kisimlarda taramalar ve isaretlemeler yapilir. Tarama ¢izgileri ince
cizgilerle resmin ana ¢izgilerine karigsmayacak sekilde yapilmalidir.
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Asagidaki iglem basamaklarimi ve Onerileri goz Onilinde bulundurarak format ve
oranlarina uygun olarak oyma cura projesi hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Cizim i¢in gerekli teknik resim arag ve
gereclerini hazirlaymniz.
» Eskiz kagidiniz1 masaya baglayiniz.

» Tiim arag¢ ve gereglerinizi ¢izime
baslamadan 6nce hazirlamaniz zamani
iyi kullanmanizi saglayacaktir.

» T cetveli ve gonyelerinizi silerek
kagidin yiizeyini kirletmemesini
saglayimniz.

» Kagidimiz1 T cetveli veya paralel cetvel
kullanarak baglayiniz.

» Kagidinizin iist veya alt kenarini T
cetveli ile kontrol ederek paralel
duruma getiriniz.

I% » Kagidiniz1 koselerinden seffaf bant ile

| | masaya baglayiniz.

» Cergeve olusturmak i¢in eskiz
kagidinmzin sol kenarindan 1,5 m diger
kenarlarindan 1 cm isaretleyip ¢iziniz.

» Kagidiniza gerceve ¢izmek projenizin

» Eskiz kagidinin kenarlarini ¢izerek diizenli olmasini saglar ve
cerceve olusturunuz. belirginlestirir.
» Sag alt koseye antet ¢iziniz. » Antet dlgiileri i¢in 6gretmeninize
danisiniz.

» Antet proje ve ¢izen hakkinda bilgi
verir. Bu nedenle antet ¢izmeye 6zen
gosteriniz.

» Form ¢izimi standart 6l¢iilere uygun
olarak yapilmalidir.

» Sekilde verilen form 6Slgiilerini
kullaniniz.

» Tekneye agilacak kurtagzi birlestirme
i¢cin form boyunun digindan 5-10 cm
aras1 mesafeyi almalisiniz.

> On, iist ve yan goriiniisleri 151n
cizgilerini kullanarak tasiymiz.

» Isin gizgilerini ince siirekli ¢izgi ile
¢iziniz. Boylece resmin ana ¢izgileri
ile karigsmasini 6nleyeceksiniz.

» Oyma curanin teknesinin 6n, yan ve iist
goriiniis formlariin yerlestirilecegi
alanlart ¢iziniz.
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Sekil 1.4: Tekne form alanlarinin cizimi

A: Form Boyu = 22,5 cm

B: Form Genisligi = 13,5 cm

B: Form Derinligi = 13,5 cm

C: Kurtagzi Mesafesi = 5-10 cm
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» Formlarin ¢iziminin kolay ve simetrik
olmasi i¢in 6n ve list goriiniise eksen
cizgisi ¢izebilirsiniz.

» Eksen ¢izgisini ince kesikli ¢izgi ile

¢iziniz.
» Form alanlarinin i¢ine tekne formlarini » Tekne formlarinin egmecli kenarlarint
¢iziniz. pistole kullanarak ¢izebilirsiniz.

» Teknenin kurtagzi yapilacak sap
kisminin genisligini 3-3,5 cm
alabilirsiniz.

» Formlarin ¢iziminde 151n ¢izgilerini
kullanmaya 6zen gosteriniz.

FEksen (izgisi

/

—_—

W

Sekil 1.5: Form alanlarina tekne formunun cizilmesi
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» Oyma curanin sap boyunu 6n ve yan
goriiniiste isaretleyiniz.
» Sapin bitis yerinden itibaren burguluk

boyunu 6n ve yan goriiniiste isaretleyiniz.

» Eksen ¢izgisi yardimiyla sap ve burguluk
kalinligini isaretleyiniz.
» Sap ve burgulugu ¢iziniz.

» Oyma curanin 6lg¢iileri igin Tablo:
1.1°e bakiniz.

» Burgulugun boyunu yaklagik 18-20 cm
alabilirsiniz.

» Sap ve burguluk yukar1 dogru
incelerek konik sekilde ¢ikmaktadir.

I

l
I
I
—
|
l
l
l

\
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n =

i

Sekil 1.6: Oyma curanin sapinin cizilmesi
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» Burgu yerlerini tespit ediniz.
» Burgulan ¢iziniz.

Burguluk iizerinde burgu yerlerini
kolay bulabilmek i¢in yan goriiniise
sap boyunca eksen ¢izgisi ¢izmelisiniz.
Burgu yerlerini eksen ¢izgisi lizerinde
isaretleyiniz.

Burgular ele deymeyecek sekilde
yerleri belirlenmelidir.

[k burgu yerini bas esikten yaklagik 6
cm ve diger burgular arasi yaklasik 4
cm mesafe birakarak tespit
edebilirsiniz.

Burgulari belirlediginiz merkezlere
gore ¢izmelisiniz.

Sekil 1.7: Oyma curanin burgu yerlerinin tespit edilmesi ve burgularin ¢izim
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Tel takacag1 yerini tespit ediniz.
Tel takacagini ¢iziniz.

Tel takacagi teknenin ortasina
gelmelidir.

Tel takacaginin 6lgiileri i¢in detaylara
bakabilirsiniz.

Bas esik yerini tespit ediniz.
Bas esigi ¢iziniz.

Bas esik sap ve burgulugun birlesme
yerindedir.

Bas esigin yerini Sekil: 1.2°de verilen
denge ve oranlardan
hesaplayabilirsiniz.

Bas esigin dlgiileri icin detaylara
bakabilirsiniz.

Orta esigin yerini tespit ediniz.
Orta esigi ¢iziniz.

Orta esik form boyunun 1/5°1 kadardir.
Orta esik yeri ve Olgiileri i¢in net
resimden faydalanabilirsiniz.

Perde araliklarini belirleyiniz.
Perde araliklarini ¢iziniz.

Perde araliklar1 bas esige olan
mesafeden hesaplanir. Tablo: 1.2°den
0lcii alarak perde araliklarini
belirleyebilirsiniz.

Perde araliklarinin ¢izimde belirgin
olmasi i¢in ana ¢izgiden daha kalin
¢izebilirsiniz.

Telleri ¢iziniz.

Cizgilerin birbirine karigmamasi igin
ince uclu kalemle ¢iziniz.

Teller tel takacagindan burgulara
dogru daralarak ¢ikmaktadir.

16
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Sekil 1.8: Tel takacagi, orta esik ve bas esigin ¢izimi Sekil 1.9: Perde ve tellerin ¢izimi
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> 1k él¢ii ¢izgisini resimden 7-12 mm
uzakta, diger 6l¢ii ¢izgileri 5-8 mm
araliklarla devam edecek sekilde
A . cizilmelidir.
> Net resmi dlcillendiniz. » Olgcii gizgileri siirekli ince ¢izgi ile
¢izilmelidir.
» Olgiiler 0l¢ii ¢izgisinin tam ortasina
yazilmalidir.
» Net resim iizerinde kesit ve detaylari » Kesit detaylar yapim konusunda bilgi
belirleyiniz. verecek onemli yerlerden secilmelidir.
s
D
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D
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; Al I
Sekil 1.10: Net resmin olciillendirilmesi Sekil 1.11: Kesit ve detaylarin gosterilmesi
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> Kesitleri ¢iziniz.

» Kesitler 1/1 veya 1/10 dlgeginde
cizilebilir.

» Kesitlerin altina hangi kesit oldugunu
mutlaka belirtiniz.

» Taramalan ana ¢izgilerle karismamast
icin ince ¢izgi ile yapiniz.

» Detaylan ¢iziniz.

» Detaylar 1/1 dlgeginde ¢izilmelidir.

» Detaylarin altina nerden alindig1
belirtilmelidir.

» Detaylarin taramalari ince ¢izgi ile
yapilmalidir.

—\m
>

g B-B KESITI
Ses Tablosu
OYMA CURA
Sa
Tekne
A-A KESITI

Sekil 1.12: Kesitlerin ¢izilmesi
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Vil ST WIS

Kurtagz Birlestirme

y4h

Sekil 1.13: Tekne ile sapin birlesme detay1

A DETAYI

(-Y-;I:

'
Tj
3 R
c,4 | o .:E‘
Q—}Fia.z" Esik
B DETAYI

Sekil 1.14: Bas esik detay:
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Sekil 1.15: Tel takacagi detay:
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Cizim i¢in teknik resim ara¢ ve gereglerini hazirladiniz mi?
Eskiz kagidiniz1 masaya bagladiniz mi?
Eskiz kagidinin kenarlarini ¢izerek ¢erceve olusturdunuz mu?
Sag alt koseye antet ¢izdiniz mi?
Oyma curanin teknesinin 6n, yan ve iist goriinlis formlarinin
yerlestirilecegi alanlar ¢izdiniz mi?
Form alanlarinin igine tekne formlarini ¢izdiniz mi?
Oyma curanin sap boyunu 6n-yan goriiniiste igaretlediniz mi?
8. Sapin bitig yerinden itibaren burguluk boyunu 6n ve yan
goriliniiste isaretlediniz mi?
9. Eksen ¢izgisi yardimiyla sap ve burguluk kalinligini isaretlediniz
mi?
10. Sap ve burgulugu ¢izdiniz mi?
11. Burgu yerlerini tespit ettiniz mi?
12. Burgularn ¢izdiniz mi?
13. Tel takacagi yerini tespit ettiniz mi?
14. Tel takacagini ¢izdiniz mi?
15. Bas esik yerini tespit ettiniz mi?
16. Bas esigi ¢izdiniz mi?
17. Orta esigin yerini tespit ettiniz mi?
18. Orta esigi ¢izdiniz mi?
19. Perde araliklarini belirlediniz mi?
20. Perde araliklarini ¢izdiniz mi?
21. Telleri ¢izdiniz mi?
22. Net resmi Olgiilendirdiniz mi?
23. Net resim iizerinde kesit ve detaylar1 belirleyiniz.
24, Kesitleri ¢izdiniz mi?
25. Detaylan ¢izdiniz mi?

SAESIRI TN L

o

~

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme “ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Baglama ailesi sazlari biiyiikten kiigliige meydan sazi, divan sazi, ¢ogiir, bozuk,
asik sazi, tanbura, cura, baglama curasi, tanbura curasi seklindedir.

() Cura Tirk Halk Miizigi’nde 6zellikle hareketli pargalarin seslendirilmesinde
kullanilan bir ¢algidir.

() Tanbura curasinin form boyu 42 cm form eni ve derinligi 25 cm’dir.

() Denge, bir biitiiniin pargalarmin uyumlu dagilimi anlamina gelir.

() Form boyunun 1/5’i sap boyunu verir.

() Form derinliginin 3/5’i form enine esittir.

() Kesitlerde tarama ¢izgisi ana gizgilerden daha ince olmalidir

( ) Ik blgii cizgisi net resimden 15 mm diger 6l¢ii cizgileri 5 mm mesafede
cizilmelidir.

9. () Kesitlerde oklarin y6nii bakis yoniinii gosterir.

10. () Detaylar genellikle 1/10 6lgeginde ¢izilir.

n

ONo A~

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun sablon hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sablonlarin kullanim amaglarin arastiriniz.

Sablonlarin nasil malzemelerden yapildigini aragtirmiz.

Tiirk miizigi telli ¢algilarini aragtiriniz.

Tiirk Halk Miizigi’nde kullanilan telli ¢algilarin tarihgesini arastiriniz.

YV VY

Aragtirma islemleri i¢in internet ortami ve kaynak kitaplardan, kataloglardan
yararlaniniz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir rapor hazirlayarak arkadas
grubunuz ile paylasiniz.

2. SABLONLARI HAZIRLAMAK

Oyma curanin yapilabilmesi igin proje ¢iziminden sonraki adim egmegli yerleri igin
sablon ¢ikarmaktir.

2.1. Sablon Hazirlama
2.1.1. Tanim

Egmegli enstriiman pargalarinin (tekne, sap gibi) kesimi sirasinda markalamada
kullanilan modellere “sablon” denir.

1/1 o6lgeginde plan ve projesi ¢izilen oyma curanin yapim asamasinda kullanilmak
lizere sablonlar1 ¢ikartilmalidir. Cikartilan sablonlarin deforme olmamasi ve kullanim
sirasinda kolaylik saglamak amaci ile 0,5 mm kalinliktaki ¢inko, aliiminyum, piring
plakalardan ve standart kalinliktaki formika malzemeden yararlanilir.
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2.1.2. Cesitleri
Sablonlar egmecli par¢anin tek tarafli ya da ¢ift tarafli olusuna gore ikiye ayrilir:
> Tek yone egmecli islerin sablonlarimin cikarilmasi

Tek yone egmecli parcalarin karsilikli iki yiizii diizgiin diger karsilikhi iki yiiz
egmeclidir. Tek sablon yeterlidir. Markalama islemi parganin bir yiiziine yapilir.

> Cift yone egmecli islerin sablonlarinin ¢ikarilmasi

Iki yone egmecli isler aym ya da degisik profilde iki sablonun yan yana bulunan
yiizeylere ¢izilmesi ile elde edilir.

2.1.3. Sablonlarin Cikarilmasi

Sablonu ¢ikartilacak oyma cura projesi ozalit ile gogaltildiktan sonra kopyalar sablon
yapilacak malzeme iizerine gegici olarak yapistirilir veya ¢izim ile sablon arasina karbon
kagidi koyularak resim aktarilir. Daha sonra sablonu ¢ikartilacak bolimiin ¢izgilerinin
disindan kesilir. Kesim islemi kil testere, dekupaj makinesi veya ince disli dar testere
takilmis serit testere makinesinde yapilabilir. Kesim isleminin ardindan sablonun kenarlar
ege ya da zimpara ile diizeltilerek kullamima hazir hale getirilir. Cikartilan sablonlar
kullanilmadan 6nce asil plan iizerinde de kontrol edilmelidir.
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e UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki iglem basamaklart ve Onerileri goz Oniinde bulundurarak format ve
oranlarina uygun oyma cura sablonlarini hazirlayiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Sablon yapimi i¢in kullanilacak
malzemeleri hazirlaymiz.

> Is kiyafetinizi giyininiz.

» Kullanacaginiz malzeme ve aletleri
isleme baslamadan 6nce hazirlamaniz
ise yogunlagsmanizi saglayacaktir.

» Oyma cura teknesinin 1/1 dlgeginde yan
goriiniigiinii sablon malzemesi {izerine
aktariniz.

) -
» Teknenin 1/1 6l¢eginde 6n goriiniistinii
sablon malzemesi {izerine aktariniz.

» Oyma curanin sapinin 1/1 6lgeginde yan
goriiniigiini sablon malzemesi lizerine
aktariniz.

» Oyma curanin burgulugunun 1/1
6l¢eginde yan goriiniisiinii sablon
malzemesi lizerine aktariniz.

» Goriiniis ¢ciziminde 6nceden ¢izdiginiz
net resimden faydalaniniz.

> On goriiniis simetrik oldugundan &n
gOrilinliglin yarisinin sablonunu
cikarmaniz yeterli olacaktir.

» Resmi sablon malzemesi iizerine araya
karbon kéagidi koyarak ¢iziniz veya
projeden ¢ogaltilan kopyalari malzeme
iizerine yapistiriniz.

» Resmin kaymamasina dikkat ediniz.

> Uzerine resimleri ¢izilmis sablon
malzemelerini kesiniz.

» Kesim i¢in kil testere, dekupaj veya
serit testere makinesini
kullanabilirsiniz.

» Sablonu ¢izgi disindan kesiniz.

> Is giivenligi kurallara uyunuz.

» Sablonlarin kenarlarini temizleyiniz.

» Kenarlarini temizlemek i¢in ege, torpii
ve zimpara kullaniniz.

» Temizleme sirasinda markalama
cizgilerini gecmeyiniz.
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Resim 2.1: Oyma cura sablonlari

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,

kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Sablon yapimi i¢in kullanilacak malzemeleri hazirladiniz mi?

Oyma cura teknesinin 1/1 6lgeginde yan goriiniisiinii sablon
malzemesi lizerine aktardiniz mi?

Teknenin 1/1 6lgeginde 6n goriiniisiinii sablon malzemesi iizerine
aktardiniz mi1?

Oyma cura’nin 1/1 dlgeginde sapinin yan goriiniisiinil sablon
malzemesi lizerine aktardiniz mi?

Oyma cura’nin burgulugunun 1/1 6lgeginde yan goriiniisiinii
sablon malzemesi {izerine aktardiniz mi1?

Uzerine resimleri ¢izilmis sablon malzemelerini kestiniz mi?

Sablonlarin kenarlarini temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden gegiriniz.
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Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirmeye” geciniz.




Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Sablon egmegli parcalarin kolay kesilmesi amaciyla markalamada kullanilan
modellerdir.

() Sablon ¢iziminde ilk dnce 1/1 6l¢ekli isin resmi gizilir.

() Sablon ¢izgilerin tam iistinden kesilmelidir.

(' ) Buis igin yapmis oldugumuz sablon malzemesi baska cura yapiminda
kullanilamaz.

Mo

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Ogrenme Faaliyeti “ne geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak malzeme secimi
yapabilecek ve tutkal hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Enstriimanlarda ses sahasi ne demektir? Arastiriniz.

Oyma cura yapiminda kullanilan agaglarin tercih edilme sebeplerini arastiriniz.
Oyma cura yapiminda en ¢ok kullanilan tutkallar1 ve 6zelliklerini arastiriniz.
Arastirma islemleri i¢in internet ortami ve kaynak kitaplardan yararlaniniz.
Enstriiman yapim atdlyelerine giderek konu hakkinda 6n bilgi edininiz.
Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir rapor hazirlayarak arkadas
grubunuz ile paylasiniz.

3. MALZEME VE TUTKAL

3.1. Oyma Cura Yapim I¢in Uygun Agaclar

YV VY

Baglama yapiminda kullanilan agaglar baglama ailesinin tiim sazlarinda kullanildigi
gibi cura yapiminda da kullanilan belli bagli agaglardir.

3.1.1. Agaci1 Tanima

Baglama (dolayisiyla cura) yapiminda oncelikle dikkat edilmesi gereken, agag
secimidir. Bu nedenle kullanilacak agacin yetistigi bolgeleri, durumunu, sulakligini ve
kurakligimi g6z oniinde bulundurmak gerekir.

Enstriiman yapiminda cesitli Ozellikte agaclara ihtiya¢ vardir. Enstriimanin bazi
kisimlarinda sert aga¢ kullanmak gerekirken bazi kisimlarinda yumusak veya normal
sertlikte aga¢ kullanmak gerekebilir. Ozgiil agirhklar fazla, damarlari goriinen ama
gozenekleri ¢cok belirgin olan agag tiirleri baglama yapimi i¢in en uygun olanlaridir.

Aga¢ seciminde dikkat edilmesi gereken bir noktada kullanilacak agacin kuru
olmasidir yalniz oyma teknede kullanilacak agacin tamamen kuru olmayip ¢ok az yas olmasi
gerekir. Agac oyulduktan sonra kurumaya birakilmalhidir. Fakat ses tablosu ve sap
kisimlarinda kullanilacak aga¢ kuru olmalidir. Enstriiman yapiminda genellikle dogal
kurutma yontemi ile kurutulan agaglar tercih edilir. Bunun nedeni firinlanma yapilarak (suni
kurutma) kurutulmus agaclarin canliliginin yok olup hiicrelerinin dlmesidir.

Dogal kurutma islemi, agacin kesilip 1zgara seklinde istiflenmesi ve baslarina tutkalli
kagit yapistirilarak bekletilmesi seklindedir. Tutkalli kagit agacin dengeli kurumasini
saglamak ve hizli kuruyup catlamasini engellemek i¢in yapistirilir.
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Dogal kurutma yonteminde eger kaliteli bir miizik aleti yapilmak isteniyorsa kurutma
stiresi en az 5 yil olmalidir.

Miizik aleti yapiminda kullanilacak agaclarin renk, desen gibi 6zellikleri de 6nemlidir.
Ciinkil miizik aletinde sesin yaninda estetik ve orant1 da ¢ok 6nemlidir.

3.1.2. Ses Tablosu I¢cin Uygun Agac

Baglama ailesinde (cura) ses tablosu (tahtasi) i¢in geleneksel olarak kullanilan
terimlerin baslicalar1 gogiis, dos ve kapaktir. Ses tablosu baglamada akustik islev {istlenmig
onemli bir kisimdir. Ses tablosunun en nemli 6zelligi iki yonde bombeli olmasidir. Bombe
bir taraftan tahtanin tellerin yiikii altinda ¢okmesini Onler diger taraftan da tiniya bas-tiz
dengesi agisindan karakter kazandirir.

Ladin ve koknar ses tablosunda en ¢ok kullanilan agaglardir.

> Ladin: Diizgiin ve siki yil halkali, az re¢ineli, renginin beyaza yakin olmasi
rendelendiginde parlak bir gorlintli vermesi ve yiiklenmeye karsi dayanikli
olusundan dolay1 tercih edilir. Ayrica ladin agaci tiniyr giizellestirir, ses
titresimini artirir,

> Koknar: Ses yalittmi bakimindan kurudugunda ¢ok kamburlasmadigindan ve
esnek oldugundan tercih edilir.

Ses tablolar1 tomruklardan bigilip 6-7 mm kalinliginda levhalar haline getirilerek
kuruyana kadar saklanir. Tahta, kuruma esnasinda her agac¢ gibi nemini atar ve bu sirada
caligir.

(@) (b)
Resim 3.1: Ses tablosunda kullanilan agaclar (a) ladin, (b) koknar

Ses tahtasi se¢iminde dikkat edilecek diger bir nokta da tahtanin bigilme agisidir.
Baglama yapiminda dolayisiyla curada da bigilme acis1 dik olmayan yatik lifli tahtalar tercih
edilir.
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3.1.3. Tekne i¢in Uygun Agag

Teknede kullanilan agacin islevi sinirli ve ¢ok basittir ancak 6nemsiz degildir. Kaliteli
bir baglama’nin dolayisiyla curanin teknesinde kullanilan agacin sesi yansitabilme 6zelligine
sahip olmasi gerekir. Bu da ancak gézenekli ve sert agaglarda miimkiin olabilir.

> Dut: Baglamanin bilinen en yaygmn ve en eski malzemesidir. Genel olarak
akustik acidan iyi sonu¢ veren dut agaci, kurak bolgede yetisen agactir. Sik
damarl1 ve gevrektir.

Resim 3.2: Dut

> Ardi¢: Yumusak bir agactir. Degisen hava kosularinda c¢ok calisir. Kuru
ortamda calisma orani azdir. Fazla kamburlasmaz. Recinesinden dolayr mantar
ve boceklere kars1 dayaniklidir. Rendelenen yiizeyi parlak bir goriintii verir.

> Kestane: Sert sik1 yapili ve esnektir. Az calisir, kolay islenir ve diizgilin ylizey
verir. Kolay biikiiliir. Nemli ortama, mantarlara ve mikroorganizmalara karsi
dayaniklidir.

Resim 3.3: Kestane Resim 3.4: Karaagacg

»  Karaagac¢: Kestane ile benzer ozelliktedir fakat daha sert ve gevrektir.
Dolayisiyla akustiktir. Basinca karg1 dayamim iyidir. Zor islenir. Kesici aletlerin
agizlarim ¢abuk koreltir. Iyi boyanir ve verniklenir.

Resim 3.5: Ceviz Resim 3.6: Giirgen
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Ardig, kestane gibi agaglar sesi emme Ozelligine sahip olduklarindan ses tonlart
genellikle kof ve bas karakterlidir ancak sert ses tahtasi takilmak suretiyle bu tonun koflugu
giderilebilir.

> Ceviz: Kerestesi orta sert ve siki elyaflidir. Fiziki etkilere dayanimu iyidir. Cok
calisir ve ¢ok ceker. Yalniz kuru ortamda dayaniklidir. Kolay ve rahat islenir.
Cok iyi boyanir ve verniklenir.

> Giirgen: Kerestesi sert ve siki dokuludur. Kisa lifli bir yapisi oldugu i¢in
esnekligi sinirhdir. Kolay ve rahat islenir. Asinma ve siirtiinmeye karsi
dayaniklidir. Giirgen teknelerde de sesin emme 6zelligi fazladir ancak “ardakli
giirgen” (agacin ciiriik ve gevrek kismi) diye adlandirilan giirgen bazen iyi
sonug verebilir. Giirgen genelde sapta kullanilir.

Ithal agaclardan maun, paduk, vengi pelesenk, okaliptiis, ithal ceviz ve giil tekne
yapiminda kullanilmaktadir.

> Maun: Siki yapilit az esnek bir agactir. Kolay ve temiz islenir. Az calisir, az
¢eker, az catlar. Bol tanenlidir bu yiizden iyi verniklenir. Sap yapiminda da
kullanilir.

Resim 3.7: Maun Resim 3.8: Paduk

> Paduk: Orta sertlikte, siki yapili bir agactir. Az ceker, kolay islenir. Islenirken
kendine 6zgii hos bir koku ¢ikarir. iklim kosullarina dayaniklidir.

> Giil: Sert agaglardandir. Bazi tiirleri yaghdir. Az cahsir, kolay yarilir. lyi
verniklenir. islenirken zorluk ¢ikarmaz, parlak ve diizgiin yiizey verir.

Resim 3.9: Giil Resim 3.10: Ceviz

> Ithal ceviz: Oldukga sert ve sik1 yapili bir agactir. Biinyesinde kauguk benzeri
bir madde bulunur. Yerli ceviz kadar degerli degildir. Zor boyanir iyi
verniklenir.
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> Pelesenk: Cok sert bir agactir. Gevrek bir yapisi vardir. Kururken az ¢eker, az
kamburlagir. Zimpara tozlari solunum organlarinda rahatsizlik yapar. Hava
sartlarina ve mekanik direnclere kars1 dayaniklidir. Islenmesi gii¢ bir agactir.

Resim 3.11: Pelesenk

3.2. Kullamlacak Tutkallarin Ozellikleri

Baglama yapiminda akustik 6zelliklerinden dolay1 gegmisten beri genellikle piyasada
sicak tutkal diye bilinen, teknik ismi gliiten tutkal olan tutkal kullanilir. Boncuk tutkali
olarak da bilinir.

Sicak tutkal, kemik, deri ve boynuz gibi organik maddelerden yapilmasindan dolay1
agaclarla ¢ok iyi kaynagir ve ses kaybina neden olmaz. Gliiten deri ve kemiklerde bulunan
yumurta aki benzeri bir maddedir. Soguk suyu biinyesine alarak siser. 30-40°C sicak suda
erir, koyu bir sivi haline gelir. Agaca siirtildiigiinde stiin bir yapigsma giicti ile agaca
baglanir.

Resim 3.12: Gliiten (boncuk) tutkal

3.2.1. Tutkal Kaplan

Gliiten tutkal eritmek i¢in bakirdan yapilmis i¢ ice giren iki kaptan yararlanilir. Tutkal
kaplari, 1s1y1 iyi iletmesi, dayanikli ve tutkalin bilesiminde bulunan kimyasal maddelerden en
az etkilenen bir madde olmasi nedeniyle bakirdan yapilir. Icteki kiigiik kaba, daha dnce temiz
su ile yumusatilmis tutkal koyulur. Distaki biiyiik kaba temiz su koyulur. Eritilmesi ve
1s1tilmasi sirasinda 60° sicakligin tizerine ¢ikilmamalidir. Asirt sicaklikta kaynatilan ve uzun
siire pisirilen tutkalin baglama giicli azalir. Tutkal kaplarinin zaman zaman sicak su ile
temizlenmesi gerekir.
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Resim 3.13: Tutkal kaplari

3.2.2. Tutkal Siirme Araglari

Gliiten tutkali, deri bandajli hayvan kilindan yapilmis fircalarla ya da yapay firgalarla
yilizeye siiriiliir. Demir ¢emberli fircalar, tutkalin bozulmasina neden olur bunun sebebi
tutkalin biinyesinde bulunan asit demirle birleserek hem tutkalin rengini karartir hem de
baglama giiciinii azaltir. Bu yiizden deri veya plastik bandajli fir¢a kullanilir.

34



Asagidaki iglem basamaklart ve Onerileri goz Oniinde bulundurarak format ve
oranlarina uygun oyma cura i¢in malzeme se¢imini yapip tutkal hazirlayiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Ses tablosu i¢in uygun agag se¢iniz. » Segilen agacin renginin homojen
olmasina dikkat ediniz.
» Liflerinin sik, birbirine paralel ve elyaf
yonleri sap yoniine diiz uzanan agaclari

tercih ediniz.
» Tekne i¢in uygun agag sec¢iniz. » Kolay iglenebilen, orta sertlikte,
» Sap i¢in uygun agag seginiz. gozenekli agaclari tercih ediniz.

» Secilen agacin kolay zimparalanmasina
ve kolay verniklenmesine dikkat

ediniz.
» Gliiten tutkalini soguk suya koyunuz. » Gilnliik ihtiyacimz kadar tutkal
» Tutkal kaplarindan biiyiik olana suyu, hazirlaymiz. Boylece tutkal
kiiciik olana gliiteni koyunuz. bayatlamaz ve yapisma giicii azalmaz.

» Tutkali eriterek kullanima hazirlaymiz.

» Tutkali soguk suda 4-8 saat bekletip
yumusatiniz.

» Tutkali 1sitirken i¢ ice gegen bakir
kaplar1 kullaniniz.

» Tutkali direk olarak 1s1ya maruz
birakmayiniz. Clinkii tutkalin yapigsma
giicli zayiflar.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayr
Ses tablosu i¢in uygun agag sectiniz mi?
Tekne i¢in uygun agag sectiniz mi?
Sap i¢in uygun aga¢ sectiniz mi?
Gliiten tutkalin1 soguk suya koydunuz mu?

Tutkal kaplarinin biiyiigiine su, kiigiigiine gliiten koydunuz mu?

o g | MwiNdE

Tutkali eriterek kullanima hazirladini mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme “ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

=

() Mizik aleti yapiminda estetik ve oranti, sesten ¢ok daha dnemlidir.

() Ladin ve koknar ses tablosunda en ¢ok kullanilan agaglardir.

3. () Oyma curanin teknesinde kullanilan agacin sesi yansitabilme 6zelligine sahip
olmasi gerekir.

no

4, () Maun ve giirgen genellikle sap yapiminda kullanilir.

5. () Gliiten tutkali miizik aletleri yapiminda organik oldugu i¢in kullanilir.
6. () Gliiten tutkali bekletildikge yapisma 6zelligi artar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme "ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Proje Hazirlanmasi

Cizim i¢in teknik resim ara¢ ve gereg¢lerini hazirladiniz mi?

Eskiz kagidiniz1 masaya bagladiniz mi?

Eskiz kagidinin kenarlarini ¢izerek ¢er¢eve olugturdunuz mu?

Sag alt koseye antet ¢gizdiniz mi?

g wIN e

Oyma curanin teknesinin 6n, yan ve iist goriiniis formlarinin
yerlestirilecegi alanlari ¢izdiniz mi?

IS

Form alanlariin i¢ine tekne formlarini ¢izdiniz mi?

~

Oyma curanin sap boyunu dn-yan goriiniiste isaretlediniz mi?

8. Sapn bitis yerinden itibaren burguluk boyunu 6n ve yan
goriiniigte isaretlediniz mi?

9. Eksen ¢izgisi yardimiyla sap ve burguluk kalinligini isaretlediniz
mi?

10. Sap ve burgulugu ¢izdiniz mi?

11. Burgu yerlerini tespit ettiniz mi?

12. Burgular ¢izdiniz mi?

13. Tel takacag yerini tespit ettiniz mi?

14. Tel takacagin ¢izdiniz mi?

15. Bas esik yerini tespit ettiniz mi?

16. Bas esigi ¢izdiniz mi?

17. Orta esigin yerini tespit ettiniz mi?

18. Orta esigi ¢izdiniz mi?

19. Perde araliklarim belirlediniz mi?

20. Perde araliklarini ¢izdiniz mi?

21. Telleri ¢izdiniz mi?

22. Net resmi dl¢iilendirdiniz mi?

23. Net resim iizerinde kesit ve detaylar belirleyiniz.

24. Kesitleri ¢izdiniz mi?

25. Detaylan ¢izdiniz mi?

26. Sablonlarim Hazirlanmasi

27. Sablon yapimui i¢in kullanilacak malzemeleri hazirladiniz m?

28. Oyma cura teknesinin 1/1 6l¢eginde yan goriiniigiini sablon
malzemesi tizerine aktardiniz mi?

29. Teknenin 1/1 dl¢eginde 6n goriiniisiinii sablon malzemesi {lizerine
aktardiniz mi1?

30. Oyma curanin 1/1 dlgeginde sapinin yan goriiniisiinii sablon
malzemesi {izerine aktardiniz mi?

31. Oyma curanin burgulugunun 1/1 dlgeginde yan goriiniisiinii
sablon malzemesi tlizerine aktardiniz mi?
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32. Uzerine resimleri ¢izilmis sablon malzemelerini kestiniz mi?
33. Sablonlarin kenarlarini temizlediniz mi?

Malzeme ve Tutkal

34. Ses tablosu i¢in uygun aga¢ sectiniz mi?

35. Tekne i¢in uygun agag sectiniz mi?

36. Sap i¢in uygun agag sectiniz mi?

37. Gliiten tutkali soguk suya koydunuz mu?

38. Tutkal kaplariin biiyiigiine su, kii¢iigiine gliiten koydunuz mu?

39. Tutkal: eriterek kullanima hazirladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Y anlig
Dogru
Yanhs
Dogru
Y anlig

Slo|e|N o uv|~w|nN|e

OGRENME FAALIYETIi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs

BAWINF-

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

O OB WN -
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