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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastinlan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Natlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orglin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modlllere internet (zerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD257

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolgjis
DAL/MESLEK Ayakkabr Uretimi

MODULUN ADI Overlok Makines

MODUL TANITIMI

Overlok makinesinin  kullammuyla ilgili  bilgi  ve
becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Overlok dikis makinesinde dikim yapabilmek
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda seri ve hatasiz olarak
overlok dikis makinesinde Uriin dikebileceksiniz.
MODULUN AMACI

Amaclar

1. Overlok makinesini dikime hazirlayabileceksiniz.
2. Makinenin dikis ayarim yapabileceksiniz.

3. Overlok makinesinde dikis yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami, overlok dikis makinesi, makine ignesi,
tornavida, iplik, pens, mekik, masura, kesilmis parcalar,
overlok dikis makinesi, kompresor, temizlik bezi,

DONANIMLARI temizlik fircasi, makine yag1, yagdanlik, vb.
Her faaliyet sonrasinda o fadliyetle ilgili “Evet Hayir”;
“Dogru-Yanlis” veya bosluk doldurmal1 sorularla kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda uygulanacak 6l¢gme araclar: ile modul

uygulamalarinda kazandiginiz  bilgi  ve beceriler
Olculerek degerlendiril ecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkab ve saraciye sektérinin dinya dlkeleri arasinda yerini dmasi gelisen
teknolojiyi kullanmak ve Urinde kalite standartlarimi olusturarak Gretimi artirmak kadar
nitelikli insan guclyle de aakalidir.

Sektorin, ihtiyact olan is giclnin saglanabilmesi egitimle becerilerini gelistirmis,
bilgisini isine aktarabilen, Uretimde yerini almaya hazir, profesyonel davranabilen bireylerle
olacaktir. Sizler de sektordeki yerinizi aabilmek icin gerekli olan pek cok bilgiyi bu
modtilde bul abileceksiniz.

Ayakkabr saya Uretiminde ¢ok farkli makineler kullamilmaktadir. GUnimizde ihtiyaca
yonelik ve isi azaltmak amagli olarak bilgisayar ve elektronik donamimli pek cok makine
kullamlmaktadir.

Sizler de medeki gelismeleri takip ederek aammzdaki yeniliklere ayak
uydurabilirsiniz.

Bu modil ile ayakkabicilik mesleginde kullamlan overlok dikis makinelerini
tamyacak ve bu makineleri kullanma becerisini kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda bu moddl ile overlok dikis makinesini dikime
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Overlok dikis makinesinde kullamlan, igneleri ve iplikleri aragtirarak rapor
hazirlayimz. Hazirlanan raporu simifta sunarak, tartisimz.

1. OVERLOK DIKIS MAKINESI

1.1. Overlok Makines Cesitleri ve Kullanmim Yerleri

Kumag kenarlarim tutturmak ve emniyete amak icin kumas kenarlarinin diizeltilerek
iplikle sarilmas: seklinde yapilan makine dikisine overlok dikisi denir.

Overlok dikisi kullamm yerleri:

> Ozellikle ayakkalida kullamlan tekstil malzemelerinde
> Kenar temizlemede

Overlok makinelerinin yapilan dikis ve kullamlan iplik sayisina gore cesitleri
sunlardur:

>  3lplikli overlok makinesi
>  4iplikli overlok makinesi
>  5iplikli overlok makinesi

1.2. Makinede Kullamilan igneler

Overlok makinesinde kullanilan igneler sivri uglu ya da bilyelestirilmis uclu olarak
ikiye ayrilir. Igne numarasi, diiz sanayi dikis makinelerinde oldugu gibi kumas kalinligina
gore ayarlanmalidir. Nm 90 (14) nu’lu igneler normal kalinliktaki kumaglarin dikiminde, Nm
75 (11) nu'luigneler hafif kumaslarin dikiminde kullanilir.

1.3. Makineye Igne Takma

> Igne kelepcesi (1) en yiksek konuma kaldirilir.

> igne kelepce vidasi (2) gevsetilir ve kullamc tarafindan bakildiginda ignenin
araig arkaya gelecek sekildeigne, igne kelepgesine tamamen gegirilir.

> Igne kelepce vidasi (2) sikilir (Sekil 1.1).
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Sekil 1.1: MakineyeignetélZma

1.4. Makineye Iplik Takma

Iplikler sirast ile sekilde gosterilen yerlerinden gegirilmelidir. Makineye gore farklilik
gosterir. En az 3 iplik olacag icin ( Burada 4 iplikli overlok makinesi verilmistir.) dikkatli

takilmaldr(Sekil 1.2).
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Sekil 1.2: Makineyeiplik takma

1.5. Overlok Dikisi

1.5.1. Tanim

Bir veya daha fazla iplik grubu ile yapilir. Bu dikisin esas 6zelligi en az bir gruptaki
iplik halkalarinin malzemenin kenari1 etrafindan gegirilmesidir. Overlok dikisleri; kumas
kenarlarinda temizleme, birlestirme islemleri gibi yerlerde kullanilir. Overlok dikis 6zdllikle

Orme kumaslarda yaygin olarak kullamImaktadir.



1.5.2. Cesitleri

Overlok dikis gesitleri kullamlan makineye gore degisiklik gosterir 3 iplikli dikis, 4
iplikli dikis veya 5 iplikli dikis olabilir. Sekil 1.3'te degisik overlok dikis ©rnekleri
gorilmektedir.

Sekil 1.3: Dikis ceitleri



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Dikis cesidini belirleyiniz.

» Malzemeye gore dikis ¢esidini
belirleyiniz.

» Malzemeye uygun kalinlikta makine
ignes seciniz.

» Kain malzemeye kalin igne, ince
malzemeye ince igne seciniz.

> Igneyi makineye takinmz.

» Makineyi kapatiniz. Dogru i gne takiniz.

> Ipligi makineye takinz.

> Ipligi yonergelere gore takinz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIiF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini, ‘Dogru’ veya ‘Yanhs' olarak degerlendiriniz.

1. ( )3, 4, 5iplikli makineler overlok makine cesitleridir.

2. () Overlok dikisi kumaslarin kenarlarint kesmek icin yapilir.

3. () Nm75Kkalinliktaki igne kalin kumaglarin dikiminde kullamlr.
4. () 2,3, 4iplikli overlok dikis cesitleridir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.



UYGULAMALI TEST

Temin ettiginiz derilerdeki hata ve kusurlari kontrol ediniz. Yaptigimz islemleri
asagidaki dlcltlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Dikis cesidini belirlediniz mi?

Malzemeye uygun kalinlikta makine ignes sectiniz mi?

Igneyi makineye taktimz ni?

Ipligi makineye taktimz n?

Dikis cesidini belirlediniz mi?

Overlok dikis makinesini istenilen nitelikte dikise hazirladimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizin hepsi “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabimz varsa uygulamayi
tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC
Bu fadliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda overlok
makinesinde dikis dikebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Yas ve cinsyete gore ayakkabi modellerinde kullamlan dikis adim sayisim
piyasa aastirmasi yaparak rapor hélinde hazirlayimz. Arkadaslarimzla

paylasinz.

2. OVERLOK DIiKIS MAKINESINDE DIiKIS
YAPMA

2.1. Overlok M akinesinde Dikis Ayari

Sekil 2.1'de gosterilen (1) digmeye basili tutarak, volan kasnag: yavasca gevrilir ve
digmenin dahaileriye gidebildigi nokta bulunur.

Y ukarida istenilen durum saglandigi zaman, volan kasnak Uzerindeki istenilen isaret,
kayis kapag Uzerindeki isaretle (2) ayni hizaya getirilir. Ayar1 tamamlandiktan sonra diigme
(1) sifirlanr.

2.2. Overlok Dikisi Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

> Makinenin, elektrik kaynagina dizgin bir sekilde baglandigindan emin
olunmalidir (Guig kablosunu kontrol ediniz.).

> Makinenin bakimi, ayarlamalari, tamiri, temizlenmesi, makineye iplik takilmasi
veya ignelerin degistiriimesi gibi islemlerden Once, makinenin elektrik
enerjisini kestiginizden (agma-kapama anahtarim kapattiginizdan) ve motorun
tamamen durdugundan emin olunuz.

> Yeni adigimz makineyi, ilk bir ay boyunca 6000 devir/dk.dan daha dusik
hizlarda ¢alistirinmz.



Overlok makinelerinde seri bir sekilde iplik degisimi icin iplikleri ¢ikarmadan,
tum iplikleri koparimz. Daha sonratakilacak iplikleri kopardigimz iplik uglarina
baglayarak disariya gekiniz. Daha sonra dikime geginiz.

Makineyi calistirmadan once, ignelerinin, igne ucunun kirik olmadigindan ve
ignelerin, dogru yone baktigindan emin olunuz.

Ipligin, makineye dogru bir sekilde takildigindan emin olunuz.

Dikis tamamlandiktan sonra, makineyi temizleyip tozlardan korumak icin
Uzerine kilifim 6rttiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
» Kesilecek Parcalar
Duiz pargalar:
50x5¢cm 3 adet
15x5cm 3 adet
» Keslmis kumas parcalarim, overlok Kavidli parca:
makinesini, overlok makine iplikleri ve 50x5cm 3 adet
ignesini calisma ortaminda hazirlayimz. 15x5cm 3 adet
Kosdli parca
25x15cm 3 adet
Y uvarlak parca:
25 cm ¢ap 3 adet
» Dz parcalarn aarak, tek kat kumasta |» Dikim srasinda kumas  kenarlarin
uzun mesafede U¢ parcaya da overlok kestirirken, kesmin kumasa fazla
dikisi yapinmz. girmemesine dikkat ediniz.
» Kavidi parcalar alarak, tek kat kumasta s o
tiim parcalarda, uzun mesafede kavisli » Dikis hattindan glkma¥1n1z, ) dlk!mde
o patlaklarin olusmamasina 6zen gosteriniz.
hatlarin overlok dikisini yapinz.
» Koseli parcalant alarak, parcalarin doért |» Dikis hattindan  ¢ikmayimz, dikimde

tarafina overlok dikisi yapiniz.

patl aklarin olusmamasina 6zen gosteriniz.

Yuvarlak parcalarin overlok dikisini
yapiniz.

Overlok dikisini kesintisiz olarak, kodse
olusturmadan yapiniz.

Anasalteri kapatiniz.

Motoru durdurduktan sonra elektrigin
bosaldigindan emin olunuz.

Duz, kavidli, koseli ve yuvarlak
parcalarin overlok dikislerini  kontrol
ediniz.

Parcamin  makinede fazla
kesilmedigini  ve  dikis
dizgUnl Ggint kontrol ediniz.

kesilip
hatlarinin

11




OLCME VE DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Temin ettiginiz yardimci malzemeleri elle ve gozle kontrol ediniz. Y aptiginiz islemleri
asagidaki dlcutlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Dikis sikligini, dikis 6zelligine uygun olarak ayarladinz mi?

Duz parcalar: diktiniz mi?

Kavidi parcalar: diktiniz mi?

Koseli parcalar: diktiniz mi?

Y uvarlak pargalar: diktiniz mi?

Overlok dikislerinin kalite niteliklerine uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsi “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Herhangi bir ayakkabi parcasimin gizimini, parca olusturmasini, takimlamasini ve
kesim makinesinde kestirilmesini kurallarina uygun olarak yapiniz.

Bu uygulamayi asagidaki 0l clitlere gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayrr
Ust dikis ipligini uygun kalinlikta sectiniz mi?
Alt dikis ipligini uygun kalinlikta sectiniz mi?
Dikis ignesini uygun kalinlikta sectiniz mi?
Ust dikis ipligini taktimz mi?

Alt dikis ipligini taktimz nm?

Igneyi makineye taktimz ni?

Dikis sikligin ayarladimz mi?

Duz pargalarda dikis diktiniz mi?

Kavidi parcalarda dikis diktiniz mi?

Ko6seli parcalarda dikis diktiniz mi?

Y uvarlak parcalarda dikis diktiniz mi?

Y aptimz uygulama istenilen nitelikte oldu mu?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz.

Bitun cevaplarimz “Evet” ise modilt bagar: ile tamamladiniz, tebrik ederiz.

Ilgili kisi ile goruserek bir sonraki modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1I'iN CEVAP ANAHTARI

SIS
<|<|<|o
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KAYNAKLAR

>  Clarks, Manuel of Shoemaking, ingiltere, 1996.
>  SURENKOK Ruhi; Ayakkabi1 Ogreniyorum, izmir, 1993.
»  WILLIAM A. Rossi, The Complete Footwear Dictionaryi, Florida, 2000.
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