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269186 sayil1 Karari ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait
cerceve Ggretim programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri
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Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek Gizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden
ulasalabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak
dagitilir.

Moddller higbir sekilde ticari amagla kullanmlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD yeni verilecek

ALAN El Sanatlari Teknolojis
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODUL UN ADI Oltu Tas1 Siiseme

MODULUN TANIMI

Oltu tas1 slisleme teknikleri ve Oltu tasindan yapilan taki ve
Uriinlerde stisleme, desen tasarimi, Urdin gesitlerini 6greten
Ogrenim materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Oltu Tas1 Isleme modiil inii al mis ol mak

YETERLIK Oltu tasim siislemek
Genel Amag
Gerekli ortam ve arag gereg saglandiginda, yapilacak driin
modeline ve siisleme tekni gine uygun olarak Oltu tasim
stisleyebileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar:

Uygun ortam arag gereg saglandiginda:
1. Teknige uygun olarak Oltu tas1 siisleme tekniklerinden
kalem isi stisleme teknigini uygul ayabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak Oltu tas: stisleme tekniklerinden
gimus kakmal1 Oltu tas: tespihi yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik at6lye ortam

Donamim: Oltu tas1 stisleme teknigine uygun arag ve geregler,
gorsel basili kaynaklar, polisg) torna makinesi, kalem kesici,
domerika, parlak zimpara kagidi, masa, giimus tel, gekic,
egevb.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetleilgili degerlendirme sorulart
ile kendinizi degerlendireceksiniz. Modul iginde ve sonunda
verilen 6gretici sorularlaedindiginiz bilgileri pekistirecek
uygulama orneklerini ve testleri gerekli slreicinde
tamamlayarak etkili 6grenmeyi gerceklestireceksiniz. Sirasiyla
arastirma yaparak, grup ¢alismalarina katilarak ve en son
asamada alan 6gretmenlerine danisarak 6lgme ve degerlendirme
uygulamalarini gergeklestiriniz.




Sevgili Ogrenci,

Oltu tas1 stislemeciligi bugiin Anadolu’ da, Erzurum ve gevresinde ¢ok sayida atdlyede
yapilmaktadr.

Oltu tasimin guzelligi ve ona verdikleri degerle Erzurumlu Oltu tas: siisleme ustalari,
kendilerine 6zgu stisleme teknikleriyle Oltu tasim atin veya gims ile siideyerek degerine
deger katmuslardir.

Bu modtilde, Oltu tas1 siislemede desen i¢in faydalanilan kaynaklari, Oltu tasi stiseme
tekniklerini 6grenebileceksiniz. Ayrica Oltu tagindan yapilan Urtnler ve kullanim yerleri,
Oltu tasimin insan Uzerindeki olumlu etkileri hakkinda bilgi sahibi olabileceksiniz.

Gegmisi ¢ok eskilere dayanan Oltu tas1 stisleme tekniklerinin unutulmamast igin bu
calismalar yapmak, Uretmek, tamitmak, pazarlamak ve nesilden nesile aktararak yasatmak
gerekmektedir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Teknige uygun olarak Oltu tasi siisleme tekniklerinden kalem isi stisleme teknigini
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan kuyumculardan Oltu tasindan yapilan Grinleri arastiriniz.

»  Oltu tas1 siislemede kullamlan siisleme teknikleri konusunda sana ortamda ve
basil1 kaynaklardan kaynak ve fotograf taramasi yapiniz.

»  Cevrenizdeki kuyumculuk atblyelerinde Oltu tas1 stsleme tekniklerini
uygulayan ustalar1 arastiriniz.

»  Kaynak kisilerle yaptiklari Oltu tasi stiseme teknikleri hakkinda gortisme

yapiniz.
»  Topladigimz dokimanlari ve bilgileri rapor haline getiriniz.

»  Haarladiginiz raporu ve ¢alismalar: simif ortaminda arkadaslarimzla paylasiniz.

1. OLTU TASI URUNLERDE KULLANILAN
SUSLEME TEKNIKLERI

Siyah kehribar da denilen Oltu tasinin Erzurum ve cevresinde ¢ikarilmasindan dolayi,
bu yorede Oltu tas1 isleme ve slslemeciligi yaygindir. Ustalar gecmisten gunimize
geleneksel Oltu tasint stideme tekniklerini kullanarak atin ve gimisle stseyerek Oltu
tasinin degerine deger katmiglardir.

Oltu tas1 sisleme ustalari, Oltu tas1 Urind stisleme teknigine baslamadan Once

yapacag1 Urinu ve kullanacagi sisleme teknigini belirler. Daha sonra Urline ve stisleme
tekni gine uygun taki tasarim igin desen arastirmasi ve desen tasarimim yapar.

1.1. Desen Arastirma

Oltu tas1 sisleme tekniklerinin hepsinde desen arastirmasi, tasarimi ve cizimi cok
onemli bir unsurdur. Kullamlan desenler ikiye ayrilir.



1.1.1. Geleneksal Desenler

Geleneksdl desenleri arastirmada yararlamlan kaynaklar;

>

Tarihi fotograflar: Kutiphanelerdeki eski ansiklopedi, kitap ve dergilerdeki
fotograf ve desenler

Cami tarihi eserler: Tarihi camilerdeki minber, mihrap, tavan ve duvar
stislemel erindeki desenler

Kabartma taslar: Tas ve mermer kabartma oymaciliginda kullanilan desen ve
motifler

Agac oymacihgr: Agag kabartma ve oymaciliginda kullanilan Rumi ve palmet
desenler

Eski kaftan taglar: Muzelerde, kitaplarda ta¢ ve kaftanlar Uzerindeki tas ve
islemeler

Antika egyalar: Toprak, bakir kaplar, ciniler Uzerindeki stiseme desenleri

Eski takilar: Eskiden yapilmis ele gegen kipe, kolye, yuzik, bilezik gibi
takilarin Uzerindeki stislemeler

Sekil 1.1: Kolyetasarim

1.1.2. Moder nize Desenler

>

Geometrik sekiller: Kare, tiggen, dikdortgen, daire ve oval sekiller
Bitkisel objeler: Cesitli meyve, cigek, dal ve yaprak desenleri
Hayvan figurleri: Kus, kelebek vb.

Kartpostallar: Modernize edilmis cesitli cizimler

Duygu dustnceleri anlatan 6zgin desenler: Kisinin kendine 6zgl hazirlachig
6zgun desenler



Sekil 1.2: Kolyetasarim

1.2. Desen Tasariminda ve Ciziminde Dikkat Edilecek Noktalar

YV V V VY Y V V

Y VY

Desen, belirlenen stid eme teknigine uygun gizilir.
Desenin kullamlacak Griine uygun olmas: gerekir.
Kullanilacak triintn sekline ve ol ¢llerine gore desen gizilir.

Desenin kullamlacak metale yani malzemeye uygun olmasi gerekir (Altin veya
gumuse gore uygun desen secilir).

Desende cizgiler desen 6zelligi bozulmadan ¢izilmelidir.
Desende oran orantiya 6nem verilmelidir.
Desen ciziminde ince uclu resim kalemleri kullanilir.

Desende kalin ve sert cizgilerden kacimilmali; kivrak ve yumusak cizgiler
kullanlmalichr.

Degisik ve modern tasarimlar yapmaya 6zen gosterilmelidir.
Geleneksdl desenlere de 6nem verilmelidir.

;

Sekil 1.3: Kolye ucu deseni Resim 1.1: Kolyeucu



Sekil 1.4: Kolye ucu deseni Resim 1.2: Kolye ucu

Sekil 1.5: Oltu tash bilezik tasarim

1.3. Oltu Tasinda Kullanilan Stisleme Teknikleri

Erzurum’ da Oltu tas1 siislemede, metal olarak genellikle gims ve ¢ok nadir olarak da
atinile cesitli stisleme teknikleri uygulanmaktadr.

Gecmisten glinimtize kadar ulasan Oltu tas1 sisleme teknikleri asagida siralanmustir.

1.3.1 Telkari Teknigi

Tekari; gimis veya altint ince tel h@line getirip 6rerek motiflerle siideme islemine
denir. SGzcugiin isminden de anlasilacag: gibi telkari, tel ile yapilan siisleme sanat1 anlamina
gelir.

Erzurum’ da tamamen unutulmaya yiz tutan telkari sanatini, 1991 yilinda uygulanan
bir projeyle tekrar canlandirmak icgin Oltu tasiyla bitlnlestirerek siislemede zenginlik
saglanmustir. Bugiin Erzurum ve gevresinde bay ve bayan kuyumcu ustalar: telkari teknigini
eski ustalardan dgrenmisler ve bu teknigi Oltu tasiyla butinlestirmislerdir.



Resim 1.3: Telkari kolye ucu Resim 1.4: Telkari kolye ucu

1.3.1.1. Telkari Yapim Teknikleri

VVVVVVVVVVVVVYY

GUmusi eritme

Gumus tel héline getirme (kullamlacak degisik kalinliklarda)
Y apilacak Uriiniin desenini gizme

Orgii ve gat1 hdlini hazirlama

Kap hazirlama

Cat1 (cerceve) telini kaliba uygulama

Cat1 (cerceve) telini desene uygun sekillendirme

Desene uygun 6rglyl hazirlama

Lehim yapma

Ilave siideri (giiherse vb.) hazirlama ve lehimleme

Oltu tasim monte etme

Y apimi tamamlanan takilar firgalayip temizleyerek parlatma
Deterjanl suda yikayip durulama

Kepek icerisinde kurutma

Resim 1.5: Telkari kolye ucu Resim 1.6: Telkari kolye ucu



1.3.2. Kakma Teknigi

Madeni eserler Gzerinde delikler veya yivler agilip baska bir madenle kakilarak elde
edilen stisleme teknigine “kakmateknigi” denir.

Kakma yapilacak eserin Uzerine, karsithik yapacak sekilde esere degisik renklerde
baska bir maden secilmelidir. Altin, gimis, sedef ve cesitli sls taslan kakmada
kullanmiimaktadir. Baska bir ifadeyle kakma, madene baska bir maden kakarak meydana
getirilen stisleme teknigidir.

Gunimuzde kakma teknigi; Oltu tasi tespih, agizlik ve takilarda uygulanmaktadir.
Altin, gimus, firuze ve mercan kakmalar yapildig: gibi polyesterden hazirlanan suni taglarla
da kakma yapilmaktadir.

Resim 1.7: Gumus kakmalx tespih
1.3.2.1. Kakma Teknigi Islem Basamaklari

»  Kakma yapimina hazirlanan Oltu tasimin (zerine, énceden hazirlannus desene
gore elektrikli matkap ucuyla oyuklar agilir.

»  Cakma yapilacak malzeme (sedef, renkli tas, gumis, atin vb.) Japon
yapistiriciya batirilarak oyuklar igersine yerlestirilir.

»  Cekicle hafifge dovilUr, kakmaislemi uygulanir.

»  Kakma, gimis tel ile dikey olarak yapiliyorsa dista kalan fazla kissm yan keski
ile dibinden kesilir.

»  Eyeilelzerinden hafifge stirttl Ur fazlaliklar temizlenir.
»  Kakmaislemi tamamlanincatesviyesi yapilarak zimparalanir.

>  Cildamaislemi yapilarak parlatilir ve islem tamamlamr. Uriin kullamma hazir
héle getirilir.



Resim 1.8: Kakmal taki seti
1.3.2.2. Oltu Tasina Tel Seklinde Kakma Yapim Teknigi

»  Kil testereile oyuklar agilir.

»  Haazirlanan atin veya gumis teller, Japon yapistiriciya batirildiktan sonra
oyuklara konulur.

»  Cekicle hafif dovllerek iyice yerlestirilir.
»  Tesviye islemleri bitirilip zimparalanarak cilalanir. Oltu tas1 tespihlere bu tir
yapilan kakma teknigine “karpuz dilimi” denilmektedir.

Resim 1.9: Kar puz dilimi sekilli kakmal tespih



Resim 1.10: Kazas puskilli kakmali tespih

Noktalar, noktalardan olusan cicekler, yildiz, ay vb. sekilde yaplacak kakmalarda; bu
motiflerin seklinde Oltu tasina delikler agilarak glimus kakma teknigi ayni sekilde uygulanr.

Resim 1.12: Cicek sekilli gimus kakmal tespih

10



1.3.3. Delik Isi (Kesme Ajur)

Madeni eserler Uzerinde islemler yaparken kesici ve delici aetler kullamlarak
meydana getirilen oyarak stisleme teknigine “Delik isi”, “Kesme” veya“Ajur” teknigi denir.
Erzurum’da yaygin olarak Oltu tasi ile beraber kullanildig: icin “Erzurum isi” olarak da
adlandirilmaktadhr.

Bu teknikler ile slislemeler yapilirken maden tabakasimin Uzerine cizilen desenin
zemin kismi kesilerek cikartilir ya da zemin birakilarak desenler kesilip ¢ikartilir. Kesilen
kenarlar tOrpulenerek puruzleri yok edilir. Erzurum'da ozellikle aur teknigiyle yapilan
takilar, daha sonra kalemkarlarca kalem isi ile siislenir.

Delik isi (gur) teknigi, eski cagdan beri Yakin Doguda kullamlan bir tekniktir.
Gunimuz ustalar:, delik isi yapacaklar: takimin piring veya bafun levha Uzerine 6nce dis
hatlarini ¢izdikten sonra bu hatlarin i¢ kismina yapacaklari motifleri cizerler ve daha ¢ok
bitkisel motifler kullanirlar.

Selcuklu maden sanatinda, stisleme olarak baslica dort 6ge kullanmlmistir.
Bunlar; bitki motifleri, hayvan ve insan figurleri, geometrik desenler ile kitabelerdir.
Gunimuzde Erzurum’da delik isi teknigiyle yapilan takilarda biyik oranda bitkisel

motifler kullamlmaktadir. Bu motifler genellikle uclar1 yaprakli kiviim dallardir. Her ustanin
kendine gore bitkisel motifleri mevcuttur.

T

Resim 1.13: Delik isli bros Resim 1.14: Delik isli bros
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Resim 1.15: Oyulmus bafun kalp Resim 1.16: Oyulmus bafun kalip

1.3.3.1. islem Basamaklar1

>

Piring, bakir veya bafun levhalar Uzerine dogrudan cizilen bu desenlerin
oyulacak kisimlarina matkaplarla delikler acilir. Bu delikler eskiden kemaneyle
yapilirken gunimizde, oOzellikle disgilerin  kullancigi elektrikli  seyyar
matkapl arla yapil maktadir.

Acilan her delikten teker teker kil testere gecirilerek koluna kil testere sikistirilir
ve calisma sehpasinda 0zel catalli u¢ kisminda kesilerek gurlar meydana
getirilir.

Kesme islemi yapilirken 1sinan testereye stk stk balmumu siirtilerek testerenin
¢abuk kirilmast 6nlenir.

Bu teknikte butiin motifler oyularak delik isi tamamlanir.

Yapilan is, Uretilecek takilarin ana kalibidir. Bu kaliptan aymi modelde sayisiz
Uretme sanst vardhr.

Kaip hazirlandiktan sonra hangi metalden yapilacaksa (altin, gimis vb.) o
metal, silindirde ince levha héline getirilir.

Onceden hazirlanan kalip, bu levhanin tizerine bir pensle tutularak yanan mum
Uzerinde gezdirilir. Mumun is sayesinde ana kaliplardaki motif, islenecek
metale aktarilir.

Isle motiflesen metal, daha sogumadan ispirtoda géziilmiis domerika (gomalak)
adi verilen vernigin igerisine batinlarak isin kesm yapilana kadar metalden
¢ikmamasi saglanir.

Desen aktarilan bu metal de (altin, gimls) yukarida anlatilan kalip hazirlama
yontemindeki gibi delinip kil testereyle kesilerek delik isi (gurlasma)
tamamlanir.

Delik isi yapilirken cizilen desenin zemin kismu kesilerek cikarildigi gibi bazen
de zemin birakilarak desenler kesilip ¢ikartilir.
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Sonra kesilen kisimlar zimparalanarak temizlenir. Her atdlyenin ve ustamin daha
Onceden ayr1 ayr kesilmis, oyulmus ve hazirlannus kaliplari bulunmaktadir.

Ajurluma islemi tamamlanan takilar, kalemkérlarca kalem atilarak kesilen
bitkisel motiflerdeki damar, yaprak, gonca vb. ayrintilar belirlenir ve kalem
atilan yerlerin parlak goriinmesi saglanir.

Kesilip hazirlanan Oltu tas1 gimis kasasi hazirlanir.
Oltu tas1 kasaya oturtulur. Tas ege ile yontularak kasamn seviyesine getirilir.

Uzerine gjurlumadisi yapilmis guimiis levha, civileme yontemi ile monte (aplike)
edilerek islem tamamlanr.

1.3.4. Oltu Tozu Savatlama Teknigi

Erzurum ve Oltu ilgesinde son yillarda Oltu tasi’ mn tozu da takicilikta kullamlimaya
baslanmustir. Oltu tasimin tozu ile yapilan takilar, savatli islere benzediginden “ Oltu tasi tozu
ilesavat” ismini almistir.

Resim 1.17: Oltu tas1 tozu

1.3.4.1. Savatlama Asamalari

>

Birinci asama: Ajurluma tekniginde oldugu gibi gimus levha Uzerine cizilen
motifler, matkapla delindikten sonra kil testereyle oyularak gurlu kisim
hazirlamr. Daha sonra oyulmus parca, sekline gore kesilmis gimis levha tizerine
kaynak yapildiktan sonra dis hatlar1 tekrar kil testereyle kesilir. Gerekli
kabartma, ege ile duzeltme, parlatma vb. isleri tamamlandiktan sonra ikinci
isleme gegilir.

ikinci asama: ince elenmis Oltu tasi tozu, polyester cins yapistincilarla
karistirnldiktan sonra 6nceden hazirlanan metalin oyuklarina doldurulur ve
kurumast beklenir. Kuruduktan sonra gerekli egeleme ve zimparalama isleri
yapilarak islem tamamlanir.

Bu islemlerden sonra cila makinelerinde (polizaj makinesi) ponza tas1 veya cila
malzemeleri ile cilalanan taki, mUsterilerin begenisine sunulur.
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Resim 1.20: Savatlamaisi kiipe Resim 1.21: Savatlama isi kolye

1.3.5. Guherse (Granilasyon) Teknigi

Kuyumculukta kullanilan  “Guherse  Teknigi” taneleme anlamina gelen
“Granulasyonun” Osmanlilardaki tammlanmasidir.

Kuyumcular tarafindan yapilan galismalar esnasinda bir rastlant: olarak tespit edilen
minik kdrecikler; altin, gimis gibi asit metalerin yapisinda olan ve eriyip sogurken
kendisini toplama, yani kirecik héline getirme durumunda ortaya ¢ikmustir.

Guherse tekniginde iki asama goze carpmaktadr;

» 1. Asama: Ayn c¢apta kureciklerin elde edilmesi,
> 2. Asama: Bu kureciklerin zemine kaynatilmasi, monte edilmesidir.

Taki yiizeyine yerlestirilen kirecikler ile taki metalinin birbirine degdikleri noktada,
dusuik 1st ile sadece birlesme noktasi eriyecek kadar 1sitilip lehim gerekmeden kaynatilir.
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Resim 1.22: Kolye Resim 1.23: Yuzik

Kureciklerin aynmi capta olmasina dikkat edilir. Bu is icin haddeden gegirilerek
hazirlanan ince metalik altin veya gimus teller, matkap araciligiyla ince givi kalinligindaki
metal cubuklara aralarinda bogluk birakilmadan sarilir, daha sonra bu metal cubuktan
bosaltilan yay seklindeki tel, ince uclu kesme makasiyla ortasindan kesilerek halkalar haline
getirilir. Halkalarin ayni boyda olmasi kireciklerin de aym boyda olmasinm saglayacaktir.
Halkalar hafif egimli olarak konulan amyant levha Uzerine belirli araliklarla dizilir ve
sadlaman kafasi denilen 6zel bir aragc ile (pUrmiz) yakilarak isitilir. Isitma esnasinda
halkaciklar yuvarlanarak ayni ebatta kirecikler meydana gelir ve amyant levhamn alt
kismina koyulan su kabinin icerisine diserler.

Bu teknigin kullamlmaya baslandigi ilk zamanlarda, kdmir tozu tabakasi Uzerine
acilan kicik cukurlarin icine serpilen atin ve gimis kirintilar: isitilip eritilir ve kire seklini
aan bu topcuklar, boylarina gore ayrilarak istenilen yerlere lehimlenerek kullanilirch.
Osmanlilarda glherse sbzcliglyle karsilanan bu teknik, ginimiz geleneksel telkari
calismalarinda, motif Gzerine degisik stislemeler yapmak icin de bolca kullamlmaktadir.

Giherse siideme teknigi, Oltu tasi Uzerinde de bir sis unsuru olarak kullamlir.
Hazirlanan giherseler, kendi ¢aplarinda ince tel cubuklar kaynatilir. Hazirlanmis Oltu tast
takinin muhtelif yerleri matkapla delinip glherseler Iehimlenerek tel kisimlarindan ¢akma
islemi yapilir. BOylece guherseli kisim, Oltu tasi Uzerinde ¢ok glizel bir siis unsuru meydana
getirir. Bu sekilde yapilan takilara “ Guiherseli Oltu Tag1” takilar adh verilir.

Resim 1.24: Kolye Resim 1.25: Kolye Resim 1.26: Kiipe
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1.3.6. Mihlama Teknigi

Oltu tasinin Erzurum’un Oltu ilgesinde ¢cikmasi, mihlamacilikta Oltu tasimn 6n plana
Gikmasint saglamaktadir. Yapilan metal (altin gumus) takilarin Uzerine kiymetli taslart
yerlestirerek yapilan takma sanatina “Mihlamacilik”; bu sanatla ugrasanlara da “Mihlayict”

denilmektedir.

1.3.6.1. Mihlama Teknigi Cesitleri

Telkari, kakma, savat, kalemisi vb. teknikler de mihlama teknigi ile beraber
uygulanmaktadir. Mihlama yapilacak takilarda tasin yerlestigi bosluk (tas evi) bazi
tekniklerde 6nceden bazi tekniklerde ise sonradan birakilmaktadir.

»  Ajurlama-kalem isi mihlama teknigi:

Ajurlanacak kisim cizilir, mihlama yapilacak kisim bos birakilarak oyma
islemi tamamlanir.

Kullanillacak Oltu tas1 veya diger kiymetli tasin 6nceden hazirlanmisg
sekline uygun olarak tasin yiksekligi ve metalin cinsg de g6z 6nine
alinarak makasla altin veya giimus astar kesilir.

Astarlara taglarin sekillerine gore (beyzi, yuvarlak, kdseli) alti acik veya
kapal1 kasalar yapilir. Astar ve kasa dikkatlice lehimlenerek birbirine
tutturulur. Kenarlari egelenir, fazlaliklar alinir.

Keslen Olgllu astarin (cerceve) Ust kismina testere disleri gibi zikzak
acilir.

Lehim isleminden sonra hazirlanan yuvaya taslar yerlestirilir. Zikzak
tirnaklar cekicle hafifce vurulur. ice dogru kivrilan tirnaklar taslarin
dismesini engeller (bk. Kehribar Tas1 Siisleme moduil ).

Parlatmaislemi yapilarak Uriin kullanima hazir héle getirilir.

Bazi modellerde ise tirnaksiz diiz yuvalar cgerceveye lehimlenmektedir.
Tirnaksiz olanlarda da tas yerlestirildikten sonra, gercevenin kenarlari
celik kalem araciligiyla sivazlanarak tasin durumu saglamlastirilir.
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Resim 1.27: Mihlama taka seti
»  Telkari teknigiyle yapilan takilar:

o Telkari eser bitirildikten sonra mihlama yapilacak yere, tasin yerlesecegi
ebatta astardan yuva yapilarak lehimlenir veya percinlenir.

o Biten isler yikanmp parlatildiktan sonra yukarida anlatilan sekilde tagslar
yerlestirilip saglamlastinlir. Telkariye Oltu tagi mihlamalar, ¢ok glizel bir
gorinim kazandirmaktadhr.

1.3.7. Kalemkarlik Teknigi

Kaemkarlik tekniginde 6-8 cm uzunlugunda ucu keskin celik kalemler veya keskiler
kullanlir. Bunlara “Burin” de denilmektedir. Bu kalemlerle giimis ve atin Uzerine kanallar
acilarak motifler olusturulur. Ucu sivriltilmis kalemlerle cizgiler cizilir.

Erzurum’ da asirlardir takilara uygulanan kalem igleri, “Kalem atma’ olarak da bilinir.
Tek basina kullanmildigi gibi ajurluma teknigiyle yapilan takilara da kalem atil maktadhir.

Kademkarlikta yetisen ustalar daha sonra savat ustasi ve hisni-i hatti dgrenenler,
hakkék (muhorcl) ustas olarak yetisirler.

»  Kalemkarhktaislem basamaklarr:

) Kalem isi yamz basina uygulanacak ise dnce desen uygulanacak yere,
kursun kalemle cizim yapilir.

) Celik kalemlerle derin ve ylizeysel cizgiler atilarak isleme devam edilir.
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Ajurlu islere atilan kalemlerde 6nceden gizmeye gerek kalmadan dogrudan
celik kalemlerleise baslanir.

Kalemkarlikta bilege hakimiyet ¢ok dnemlidir. Ucu sivri ve koseli kalem
aletiyle metalde yiv agmak icin bu aetin topuzlu sapim avucunun iginde
sikica tutan usta, dal ve kivrimlarda yumusak donusll yakal ayabilmek icin
nefesini tutarak tek hareketle kivrimu tamamlar. “Burin” olarak da
adlandirilan kalem aleti, madenin Uzerine bastirildigindan kendine yol
acarak onundeki madeni ileri dogru slrer. Avugta yapilan baskiya gore
yuzeysel bir ¢izgi veya derin bir yiv acilir. Kalem ileri dogru hareket
ettikce agilan yivin iginden kesilerek ¢ikan maden, aletin 6niinde yongal ar
meydana getirir. Bu yongalar arada bir koparak diser ve yerlerinde iz
kalir. Kalem islerinde duiz yuzeylerin hafifge tiraslanmasindaise her kalem
atisinda bir parca koparak duser ve yerlerinde parlak zeminler olusur.

Kalemkérlar, kalem isini yapmadan 6nce metali mat olarak yaldizlayip
bicag: yaldizli k&gida siirterek dahaiyi sonug almaktadirlar.

Resim 1.28: Kalem isi yaka ignes
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki kalem isi teknigi ile Oltu tasim siisleme islem basamaklarinm uygulayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atolye ortamin hazirlayiniz.

»Temiz ve aydinlik at6lye ortam
hazirlayiniz.

> Isyeri 6nlugiinuizii giyiniz.

»Calismalar icin gerekli malzemeleri
hazirlayinz.

»Y apacaginiz isi ve kullanacagimz
mal zemeyi g6z 6ninde bulundurunuz.

»Polisgj tornamakinesi, kalem kesici,
domerika, parlak zimpara kégidi, masa,
gumis tel, gekic ve egeyi hazirlayiniz.

» GUmUs levhay 1sitiniz, gekicle vurarak
domerikaya yapistirnmz (Resim 1.29).

Resim 1.29: Kalem isi yapma

»Buislemi oyulmus, matlastirilms,
gumus levhanin domerikanin tizerinde
kaymamast icin yapimz.

»Keski aleti (burin) ile uygun yerlere
kalem isi teknigini uygulayimz (Resim
1.30).

Resim 1.30: Kalem isi
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»Meta Uzerine yontmaiglemini
yapmadan 6nce burini parlak zimpara
k&g1dina srttiguintizde parlaklik daha
fazla olacaktir, unutmayimz.

»Domerikadan kalem isi yapilmis glimts
levhay1 ¢ikartimz (Resim 1.31).

Resim 1.31: Kelem isli gimus

»Domerikadan gimiis levhay: cikartirken
seklini bozmamaya 6zen gosteriniz.

» Oltu tasim ege ile diizeltip kasaya
yerlestiriniz (Resm 1.32).

Resim 1.32: Tas1 yontma

» Oltu tagimn modele gore hazirlanan
kasaya uygun olmasina dikkat ediniz.

» Tas1 yontmaislemini yaparken elinizi
kesmemeye dikkat ediniz.

» Tas bigag ile yontarak Oltu tasim
kasanin seviyesine getiriniz.
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»Kasaya yerlestirilen Oltu tasini egeile
zimparalayarak dizeltmeleri yapiniz
(Resim 1.33).

Resim 1.33: Oltu tagim egeleme

» Oltu tasim purlzsiiz héle getiriniz.

» Oltu tagimn kenarlarimn kasanin
seviyesine uygunlugunu kontrol ediniz.

»Egeyi izl araliklarla tagin Gzerine
surtttrap cekiniz.

» Polizaj makinesini calistirarak kolyeyi
zimparalayiniz (Resm. 1.34).

Resim 1.34: GUmusi parlatma

» GUms kolyenin 6n ve arka ytzini
zimparalayarak parlatimz.

»Kalemisi levhay1, kiicik masayla Oltu
tasinin Uzerinde ortalayarak
kaydirmadan tutunuz (Resim.1.35).

Resim 1.35: Matkapla delme

21




»Kaemisli levhanin ve tagin
zedelenmemesine 6zen gosteriniz.

»Kolyenin dért késesinden matkapla
deliniz (Resim 1.36).

Resim 1.36: Kolyenin arka yuzu

» Gumus teli deliklerden geciriniz (Resm
1.37).

» Teli deliklerden gecirip kesici makasla
kesiniz (Resim 1.38).

Resim 1.38: Giimus telin gecirilmesi

22




» Civilemeislemi icin tel gegirilen
kisimlarin tizerinden, kolyenin 6n
ylzinden cekicle hafifce vurunuz
(Resim 1.39).

Resim 1.39: Cekicle vurma

» Tasin ve kalem isli levhamn zarar
gbrmemesine 6zen gosteriniz.

» Kolyenin arka yuziinden koseleri gekicle
hafifce vurunuz (Resim 1.40).

Resim 1.40: Cekigle arka yiziinden vur ma

»Aplikeisini (Erzurumisi) tamamlams
oldunuz.
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»Kolyenin zincir halkasin gegiriniz.

» Polizas makinesinde cilalamaislemini
yapiniz (Resm 1.41).

Resim 1.41: Kalem isli Oltu tas1 kolye
» Kullamma hazir héle getiriniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru (D) — yanhs (Y) durumuna gore
isaretleyiniz.

1. () Oltutas: sislemede kullanilan desenleri, geleneksel ve modernize desenler olarak
ikiye ayirabiliriz.

2. () Desenciziminde kalin ve sert cizgiler kullanimalidir.

3. () Gumls veya atini incetel héline getirip drerek motiflerle sliseme islemine telkari
islemi denir.

4. () Madeni eserler Uzerinde delikler veyayivler agilip baska bir madenle kakilarak
elde edilen siiseme teknigine “mihlama” denir.

5. () Altn, gimis, sedef ve ¢esitli slistaglart kakmada kullanilmaz.

6. () Ajurteknigiyleyapilan takilar, daha sonra kalemkérlarca kalem isi ile stslenir.
7. () Ddikisi kaliplar1 icin piring veya bafundan levhalar kullanilir.

8. () Guhersetekniginin diger ach granittir.

9. () Kademisinde celik kalemler veya keskiler kullanilmaktadir. Bunlara“Burin” de
denilmektedir.

10. ( ) Kaemkérliktayetisen ustalar daha sonra, savat ustasi ve hisni-i hatti 6grenenler
hakkék (muhorcl) olurlar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Cevaplariniz dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik ve
temiz atdlye ortaminda Oltu tasindan yapilan Uriin cesitlerinden giimis kakmali Oltu tast
tespihi teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>
>
>

Oltu tasimn insan vicuduna ne gibi faydalar: vardir? Arastiriniz.
Arastirmalarinizi rapor haline getiriniz.
Hazirladigimz raporu ve calismalari, simf ortaminda arkadaslarimza sunarak

paylasinz.

2.OLTU TASI URUNLER

Cok genis kullamm alamna sahip olan Oltu tas1 genellikle sis esyasi ve taki
yapimindailgi gérmektedir. Bunlarin basinda;

>

>
>
>
>
>
>

Y Uzik ve ylzik tast yapim,

Kupe, gerdanlik, kolye ve bilezik yapim,

Bros, yakaignesi, kravat ignesi ve kol diigmesi yapimi,
Tespih yapimu,

Sigara agizlig: ve pipo yapimu,

Maskot, anahtarlik, masaisimligi ve kalemlik,

Fincan takimi (cok nadir olarak) ve heykelcik yapimlar: gelmektedir.

Ayrica elektrik ve elektronik sanayi ile yiksek gerilim alanlarinda kullamlmaktadhr.
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Resim 2.1: Oltu tas: Urdnler

2.1. Tespihler

Tespih, degisik buylkluklerde cesitli malzemelerden yapilmis yuvarlak tanelerin
ortalarindan delinerek bir ip Uzerine dizilmesinden ve dizilirken 99'luk ise 33 tane boncuk
koyulup ve iki ucun birlestigi yerde tanenin bes veya sekiz misli uzunlugunda imameden
meydana gelen bir ibadet aracidir.

Iplige dizilmis tanecikler seklinde olan tespih; agactan, sert cekirdekten (zeytin gibi),
kemikten, sedeften, giizel ve kiymetli taslardan ve boncuklardan yapil maktadir.

Bu malzemelerin igerisinde gergek yerini alan Oltu tagindan ¢ok blyuk sanat degeri
tasiyan tespihler yapilmigtir.

Oltu tasindan, tasima zorlugu ve maliyeti distnulerek 33Uk tespihler daha ¢ok ragbet
gormektedir. Nadiren 500 ve 1000 lik tespihler de yapilmaktadir.

MRl e e ), B

Resim 2.2: Oltu tas1 99'luk tespih

27



Gun gectikce yeni tasarimlarla bir sanat esyasi hélinde islenen Oltu tas1 tespihler,
Oltu'da ve Erzurum’'daki ustalarin hinerli €elerinin Urdnleridir. Oltu tas1 tespihlerin
guzelligine, tanelerin zerafetine ve uyumuna dikkat ¢ekilirken insan vicudundaki fazla
elektronlar: nétrlestirerek sinirleri yatistirdigi, dinlendirdigi ifade edilmektedir.

Oltu tasindan degisik Ozellikler gosteren baglica tespih turleri sunlardir; kesme,
yuvarlak, beyzi, kafal1, kirma, damak, diz yuvarlak, zeytuni yuvarlak, uclu yuvarlak, dolgun
beyzi, yumurta bigimli, €ips, yarim tras, bademi ve yuvarlak bigimlerde olurlar. Tespihler;
haddeli, kakmali, firuze kakmali, atin kakmali, gimis kakmali vb. sekillerde
suislenmektedir.

Farkli boylardaki tanelerin blyUklik sirasina gére dizilmesiyle yapilan Oltu tagsi
tespihler pek degerli degildir. Tanelerin aym boyda olmasi gerekmektedir.

Resim 2.3: Gumius kakmal tespih

2.2. Pipolar ve Agizliklar

Agizlik, XIX yy'in ikinci yarisinda titinu sigara kdgidina icme aiskanliginin
yayginlasmasiyla kullamlmaya baslanmistir. Agizliklar; yasemin, gul, kiraz agacindan,
|Uletas1 sar1 kehribar ve Oltu tasindan yapil maktadir.

Oltu tas1 agizliklarin altin, gimis, sedef, firuze, mercan islemeli siislt olanlar1 vardr.

Ayrica gumusle slisleme yapilan agizliklarin glimus kisimlarinda oyma, hak, telkari, mine,
savat stisleme teknikleri uygulanmaktadir.

Uc parcadan olusan agizliklarin agza gelen boliime “etek”, ugtaki kertikli yuvarlak
bélimtne “imame”, yassi olanlara “damakli” denmektedir.

Duz, koseli, burmali, budakli, baklava sekli, yuvarlak bogumlu budakli, sekiz kdse
silindirik bogumlu agizliklar imal edilmistir.
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Gunimuizde agizliklara atin, giimis ve diger kiymetli metallerden kakma teknigi ile
stislemeler yapilmaktadir.

Oltu tas1 agizliklarin sigara takilan kisminin 1scnmamast igin altin veya gumus
cerceveler yapilarak uzun sire kullaniimalar1 saglanmaktadir.

Oltu tas1 pipolar ise diz pipolar, aga¢ dai pipolar ve oymali pipolar olarak
adlandirilmaktadir. Pipolarin da kozlikleri ve kapaklar: genellikle gumusten yapilip kalem
isiyle stislenmektedir. Oltu tas1 agizlik ve piponun nikotini emme 6zelligi bilinmektedir. Oltu
tas1 agizligin iginde filtre kullanilmamaktadir.

Resim 2.4: Agzi Oltu tash pipo Resim 2.5: Pipo ve agizhk
2.3. Takilar

2.3.1. Kolye Taslar1

Boynu stisleyen ve takilan kolyelerde; yuvarlak, beyzi, ticgen gerdanlik, damla kalp,
uzun damla, baklava, diz, oval, dort yaprakli yonca, balik vb. gibi yiz €elli cesitten fazla
sekillerde kolyeler yapilmaktadir. Kolyeler icin altin ve glimusten tasin sekline gore kasa
yapilir ve Oltu tas1 monte edilerek cesitli slisleme teknikleri kullanilir.

Resim 2.6: Telkari kolye Resim 2.7: Giherzi isli kolye
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Sadece ¢akma (mihlama) kolyelerde cakma damla, gakma mekik, dort kdse cakma, (S)
tipi ¢akma kolyeler olarak isimlendirilir. Tespih taneleri gibi yuvarlak kolye ve
gerdanliklarda begeni ile kullanilmaktadir.

Resim 2.8: Oltu tasit taki seti
2.3.2. Yuzik ve Kupe Taslari
Kolye yapilan bitin modeller yizik yapiminda kullanildigr gibi kiipe yapiminda da

kullanilmaktadir. Y zUk ve kiipe yapiminda; gulli oval, daire, dikdortgen, gullt beyzi, gullt
S, gulsiiz S, Ug yaprakl1 yonca, dort yaprakli yonca, lale vb. sekiller uygulanmaktadir.

Resim 2.9: Oltu tas1 mihlama kupe ve yuzik Resim 2.10: Telkari ytzuk

Resim 2.11: GUmius kakmal ylzukler Resim 2.12: Guimus kakmal yuzikler
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2.3.3. Kravat ve Yaka ignes

Kravat ve yaka igneleri sadece Oltu tasindan yapildigi gibi altin veya gimisle de
islenebilir. Bunlardan papyon, mekik, hayvan motifli, baklava dilimli olan modellerin satist
ragbet gbrmektedir.

Resim 2.13: Kravat ignes Resim 2.14: Kravat ignes

Resim 2.15: Yakaignes Resim 2.16: Yakaignesi

2.3.4. Rozetler

Batun amblemlerin rozeti yapilmaktadir. Rozetlerin tablolar: (yani alt kissmlari) altin
ve gumusten yapildiktan sonra kaliba gbre Oltu tas1 ege, bicak ve zimpara yardimiyla
sekillendirilir, kasaya cakilir.

Daha sonra altin ve gimiis levhadan kil testereyle sekil, desen oyma teknigiyle ortaya

cikartilir. Hazirlanan amblem tas Uzerine aplike edilerek monte edilir. Rozetler siparis
alinarak iglenirler.

2.4. Sus Esyalari

2.4.1. Anahtarhk (Maskot) Heykel

Oltu tas1 ile ustanin kabiliyetine gore degisik geometrik sekillerde maskotlar ve cesitli
heykeller yapilmaktadir.
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Resim 2.17: Anahtar ik (maskot) Resim 2.18: Anahtar ik

S O
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:
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.

Resim 2.20: Saz formunda anahtar lik Resim 2.21: Anahtar hk

2.4.2. Fincanlar

Az miktarda olsa da Uretimi yapilan Oltu tas:1 fincanlar ilgi gormektedir.
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2.4.3. Oltu Tas1 isimlik

Oltu tasindan degisik sekillerde degisik biytklkte isimlikler yapilmaktadir. Bunlarda
ad ve soyadlar, altin ve gimuisle islenip kalem isiyle siislenmektedir.

2.4.4. Saz Sideme

Saz meraklilarina 6zel siparisle saz stisleme, nadir de olsa yapilmaktadir.

Resim 2.22: Saz

2.5. Oltu Tasinin Insan Uzerindeki Etkileri

Sustaglar1, kendine 6zgu anlam ve tedavi edici 6zellikleri ile ginimuzde yayginlasmis
durumdadir. Oltu tasini tane degecek sekilde taki olarak Uzerinizde tasicigimzda, Kisi
Uzerinde psikolojik ve fizyolojik olumlu tedavi edici 6zelligi vardr.
2.5.1. Psikolojik Etkileri

»  Sifayukli enerjisiyle canlilik verir.
Icinizin neseyle dolmasinm saglar.

Zihinsel ve ruhsal gelisiminiz arasinda dengenin kurulmasin saglar.

Takintilara, strese ve sinire karsi iyi gelir.

YV Vv V¥V V

Nazara kars1 etkilidir. Korku kébus, karabasan gibi (korkulu riyalardan) men
eder. Oltu tast sol elle oynandiginda bedenin elektrigini toplar. Elektrik yukuni
azalttigi icin kisinin depresyona girmesini onler.
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2.5.2. Fiziksel Etkileri

»  Oltu tas1; soguk alginligi, astim, guatr, bronsit ve alerji tedavis icin boyun
boélgesinde kullanilir. Bogaz enfeksiyonlarim tedavide diger taslardan Ustiindir.

»  Agnyan yerlere koyuldugunda agrilart hafifletir. Kullanllan siyah kehribarin
agriyan yerin buyukl gt kadar olmast etkisini guclendirir.

2.6. Oltu Tas1 Uretim ve Pazarlama

Oltu tas1 Urdnler, ylzyillardan beri Oltu yoresinde genellikle tek kisilik ve babadan
ogula gecen ev atolyelerinde, isleme tekniginde bir degisiklige ugratiimadan Uretilmektedir.
Son zamanlarda yeni tasarim ve Urlinlerle taki pazarindaki payim artirmaya calisan Oltu tas
Ureticileri, henliz ulusal ve uludararasi pazarlara yeterince agilamamistir. Yerel € sanatlar
drdnlerin ulusal pazarlara tasinmast konusu, son yillarda yasanan ekonomik sikintilar
nedeniyleiyice daralan yerel pazarlardan verim alinmamasi sonucu ortaya ¢cikmistir.

Ozellikle € sanatlart driinleri, Uretimin yapildigi bolgelerde geleneksel  satis
yontemleri ile artik gelir getirici olmaktan ¢ikmig, folklorik bir anlam kazanmigtir. Bu
kapsamda pek ¢ok yoresel Uriin Ureticisi, ulusal pazara agilmak ve yeni misterilere ulasmak
zorunlulugu hissetmektedir.

YUzyillardan beri geleneksel yontemlerle Uretilen ve satilan Oltu tasi Grinleri
Uretmede, geisen teknolgjiye ayak uydurulamamis ve teknik  modernizasyon
saglanamamustir.

Bu nedenle driinler yiksek maliyetlerle Uretilmektedir. Oltu tas1 Grinlerinin tamamen
el ustaigr ile Uretilmesi nedeniyle oOzellikle Cin mali takilarin pazardaki hékimiyeti
karsisinda, fiyat konusunda rekabet gictini kaybetmistir.

Oltu tas1 Urdnlerinin Ozellikle ulusal pazardan pay alabilmesi ve Ureticilerin
fadliyetlerine devam edilmes igin Urun farklhilastirma ve yeniden konumlandirma
stratgjilerini gelistirme uygulamalar: énemli bir cikis yolu olarak gérilmektedir.



HIKAYE

Yaslilar hep ayn: masal: anlat:r torunlar:na. Anlatirken bir de bakmgsin:z bugiin ve
diin karzsmes. Masal sOyle baglar:

Kor Ali‘nin glizel mi giizel bir kiz: varms. Oyle deli dolu imis ki rengarenk gicekli
salvart, rizgarda ucusan yemenisi ile all: pullu bir kelebegin pesine takil:r, bal arayan ar:
gibi bir taraftan diger tarafa savrulurmus. Bu guizel kiz, bir giin zs:l 1511 parlayan golin
kenar:nda seyr-U sefaya dalmes. O anda gokytizil yeryiiziine pinar olmug akmes, sanki yagam
degismis, kizanneannesinin anlatt:g: tlsimen igine diiymiis. Ne gokytizil ne yeryiizil sadece o
an ve o yagiz delikanl: varmes. Saatlerce siiren uzun bakigsmalar sonunda, bir anda gencin
boynunda g6z al:c: parlakl:kta smsiyah bir inci belirivermig. Nedir? Ne degildir? Tam
bilinmez ama tek bilinen boynundaki tas:n ask tzlsime oldugu imis. Ask: meknat:s gibi gekip
kizcagizin kalbini kor etmis, sudaki delikanlzya Olene dek ask agitlar: yakt:rms.

Iste bu t7lsml; siyah tagzn Oltu tag: oldugu ve olaganiistii giicleri icerdigi rivayet
edilir yorede. Her delikanl:, her geng ki:z ve her sevdal: siyah incinin tilssmenainan:r. Bu
masal dilden dile dolag:r, usta elerin islemesiyle her giin yeniden yazl:r. Her madenci
zamanla Ali’ nin kizzn: gorUr Oltu taginin icinde. Her usta kendi askina sekil verir elleriyle.
Yontulan tag bir olur bedenimizle ask: isler kalbimize...
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Resim 2.23: Oltu taslar:
OLTU TASI;

" COCUK GIBI BAKIM ISTER, SEVGI ISTER,
ZENGINLIK DEGIL AMA BILGELIK VERIR INSANA”
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklarim oneriler dogrultusunda takip ederek Oltu tasi tespih

Uzerine, kakmateknigini yapinmz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Isyeri onltguiniizi giyiniz.

> Atdlye ortamini hazirlayiniz. > Calismalar icin temiz ve aydinlik atélye ortarm

hazirlayinz.

» Gerekli malzemeleri hazirlayinmz.

Y apacaginiz isi ve kullanacaginiz malzemeyi
g6z 6niinde bulundurunuz.

» Sldeme yapilacak Oltu tast
tespihi hazirlayimz (Resim 2.25).

> Ince uclu elektrikli matkap ve
bileyleme aletini hazirlayimz
(Resim 2.26).

Resim 2.25: ince uclu matkap bileyleme aleti
» Elektrik duizenegini kontrol ediniz.

» Kakmateknigi icin ince gimus
teli hazirlayimz (Resm 2.27).

Resim 2.26: GUmus tel
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» Japon yapistiriciyr calismatasina
sabitleyiniz (Resim 2.28).

» Yan keski makasint hazirlayimz
(Resim 2.29).

» Rende kalem aetini hazirlayiniz
(Resim 2.30).

» Kakma yapildiktan sonra
gumUsin fazlaliklarim aip
duzeltmek icin eyeyi hazirlayimz
(Resim 2.31).

Resim 2.30: Eye
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» Polizgj makinesinde tespihi
parlatmaislemi icin kegeye
ponza tasim surtiintiz (Resim
2.32).

Resim 2.31: Ponza tas1

» Parlatmaislemi igin polizaj
makinesini ¢alistirimz (Resim
2.33).

Resim 2.32: Polizaj makinesi

» Elektrik duizenegini kontrol ediniz.

> Ipedizili Oltu tas: tespih tanesi
Uzerini, 6nceden hazirlanmg
desene gore ince uclu matkapla
deliniz (Resim 2.34).

Resim 2.33: Matkapla delme
» Hizl1 ve seri olunuz. Elinize dikkat ediniz.
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» Gums telin ucunu Japon
yapistiriciya batirimz ve tas
Uzerinde acilan delige teli
yerlestiriniz (Resm 2.35).

Resim 2.34: Gumuis teli yerlestirme
» Teliniyiceyerine oturmasin saglayinmz.

» Y apistiriciyr kendinize zarar vermemesi ve isin
temiz olmast icin dikkatli kullaniniz.

» GUmUs telin tespihin disinda
kalan kismint keskiyle dibinden
kesiniz (Resim 2.36).

Resim 2.35: Teli kesme
» Hizl ve seri calisimz.

» Tum tespih taneleri bitene kadar
isleme devam ediniz (Resim
2.37).

Resim 2.36: GUumus kakma

» Kakmaisi Uzerindeki gimis
fazlaliklarim eyeile stirterek
duzeltmelerini yapiniz.

Resim 2.37: Eyeleme
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» Tasin zedelenmemesine Gzen gosteriniz.

» Polizg (cilalama) makinesinde
gumUs kakmal1 tespihin parlatma
islemini yapimz (Resim 2.39).

» Tespih tanelerini tek tek
cevirerek parlatiniz (Resm 2.40).

Resim 2.39: Parlatma
> Elinize dikkat ediniz.

» Parlatmaislemini seri ve hizli bir
sekilde yapiniz (Resim 2.41).

FICWE | TEROY T PV Y
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Resim 2.40: Gumus kakmal tespih taneleri

» Son kontrollerinizi yapiniz.

» Gumuis kakmal1 Oltu tas: tespihi
kullamma hazir héle getiriniz
(Resim 2.42).

Resim 2.41: Gumus kakmal Oltu tas: tespih
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz igin g¢oktan
secmeli sorular verilmistir.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u secenegi isar etleyiniz.

Asagidaki Urlnlerden hangisi Oltu tagindan yapilir?

A) Tespih

B) Sigaraagizligi
C) Takilar

D) Heps

Tespihler asagidaki hammaddel erin hangisinden yapilmaz?

A)  Kemik
B) Cam
C) Sedef

D) Kiymetli taglar

Asagidaki hammaddenin hangisi sigara agizliklar yapiminda kullamlmaz?

A) Gl agaci
B) Kirazagac
C) Oltutast

D) Armut agac

Oltu tas1 tespih siislemesinde asagidaki stid eme tekniklerinden hangisi kullamilmaz?

A)  Altin kakma
B) Guherze

C) Firuze kakma
D) Gumis kakma

Asagidaki madenlerin hangisi Oltu tasim siislemede kullanilir?

A) Bakir
B) Bronz
C) Altn
D) Elmas
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6.  Oltutas1 asagidaki hastaiklarin hangisinin tedavisinde kullanilmaz?

A) Astim

B) Bronsit

C) Zature

D) Guatr
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtar ile karsilastinmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevaplar verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolumine
donerek ilgili bolimi kontrol ediniz. Cevaplariniz dogru ise modul degerlendirmeye geginiz.
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen cimlelerdeki bosluklart uygun sekilde doldurunuz.

Oltu tag1 Uruint siisleme teknigine baslamadan 6nce yapacagi ........... ve kullanacag:
...................... belirler.

Desende ......... Ve ......... cizgilerden kaginilmalr ............ ve yumusak cizgiler
kullanilmalichr.

.............. ; gumis veya atim ince tel hlline getirip orerek motiflerle slisleme
islemine denir.

Madeni eserler Uzerinde delikler veya yivier acilip baska bir madenle kakilarak elde
edilen sisleme teknigine .............. denir.

Kakmateknigi, Oltu tasi tespih, ........ ... Ve . .oviiin uygulanmaktadir.

Madeni eserler Uzerinde islemler yaparken kesici ve delici aetler kullamlarak
meydana getirilen oyarak sisleme teknigine ............. Y e veya “Ajur’ teknigi
denir.

Erzurum’'da 0Ozellikle gur teknigiyle yapilan takilar, daha sonra kaemkérlarca
............ ile siislenir.

Selcuklu maden sanatinda, stisleme olarak baglica dort 6ge kullamlmigtir. Bunlar
......... motifleri, ...........ve........... figUrleri, ........... desenler ile kitabel erdir.

Oltu tasimn tozu ile yapilan takilar, savatl islere benzediginden .................. ismini
almstir.

Bakir, piring veya bafun levhaya kesme islemi yapilirken 1sinan testereye sik sik
........... surtlerek testerenin ¢cabuk kirilmasi 6nlenir.

Kuyumculukta kullamilan  “Gilherse  Teknigi” taneleme anlamna gelen
.................... Osmanlilardaki tanimlanmasidir.

Erzurum’ da asirlardir takilara uygulanan kalemisleri, ................ olarak dabilinir
Tespih; tane, durak (33'lerde pul), .......... Ve .oiinn denen kissmlardan meydana
gelmektedir.

Tespihler; haddeli, kakmal1, firuze kakmali, ............ kakmali, ............ kakmal1
suslenmektedir.

Agizliklar; yasemin, ........... , kiraz agacindan, lUletasi, sart kehribar ve..........
tasindan yapilmaktadr.

Oltu tag1 pipolar; diz pipolar, ...... ........ VE . vvieit e olarak adlandirilmaktadir.




17.

18.

19.
20.

Oltu tas1; soguk aginhgy, .......... , guatr, .......... ve alerji tedavis icin boyun
bolgesinde kullanilir.

Kolye, bileklik gibi sira sira dizili boncuklarin dlgllerinin .......... olmasi 6nemli
degildir.

Polisg) makinesindeki keceyearaara............. (parlatict) surdlir.

Oltu tas1 gunlik yasamumizda, ............... Ve....ouu. gelisimimiz arasinda dengenin

kurulmasini saglar.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI- I'iN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
4 Y
5 Y
6 D
7 D
8 Y
9 Y
10 D

OGRENME FAALIYETI- 2 NiN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Uruint- stisleme tekni gini

2 Kaln, sert- kivrak

3 Telkari

4 Kakma tekni gi

5 Agizlik-takilarda

6 Delik isi-kesme

7 Kaemisi

8 Insan, bitki, hayvan, geometrik
9 Oltu tas1 ile savat

10 Balmumu

11 Granilasyonun

12 Kaem atma

13 Imame-kamgi

14 Altin-giimis

15 Gul-Oltu

16 Agac dal1 pipolar-oymali pipolar
17 Astim-bronsit

18 Esit

19 Ponza tasi

20 Zihinsgl-ruhsal
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