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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dala at cergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir.

Moduller, bireylere meseki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve

gelistirilmek Uzere mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda uygulanmaya
baslanmustir.

Teknolojik gelismelere paralel olarak amaclanan yeterligi kazandirmak kosulu ile
egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi Onerilen degisiklikler
Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireylerin internet Gzerinden ulasabilecegi sekilde hazirlanir.

Egitim kurumlarinda dgrencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB449

ALAN El Sanatlar: Teknolojis
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Oltu Tas1 Isleme

MODULUN TANIMI

Ogrencilere Oltu tasin tanimi, olusumu, rezervleri, gikarlisa,
fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, tarihi gegmisi, islemede
kullamlan arag gerecler, Urene uygun tasin islenmesi ve
cilalanmasim 6greten 6grenim materyalidir.

ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Oltu tasi islemek
Bu modultin atdlye ortaminda anlatim, soru cevap, uygulama
ACI LA teknik ve yontemleriyle islenmesi gerekir.
Gendl Amac:
Gerekli ortam ve arag gereg saglandiginda, yapilacak Uriine
uygun Oltu tasini isleyebileceksiniz.
Amaclar:
MODULUN AMACI

1. Fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun olarak Oltu
tasini ayirt edebilecek ve tasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

2. Tasin yapisina uygun arag gerecleri kullanarak Oltu tasin
zedelemeden modele uygun isleyebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik ortam

Donamim: Gérsel basili kaynaklar, Oltu tasi, kumpas, elektrikli
matkap, torna, zimpara, polisaj makinesi, bigcak, ege, naylon

DONANIMLARI -
iplik, parlatici vb.
Moddl iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
oL CMEVE Ogretmen, modul sonunda 6lgme aract (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modul uygulamalari ile kazandigimz bilgi ve becerileri 6lcerek
sizi degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Erzurum ili Oltu ilgesinde geleneksel ugrasi olan Oltu tas1 islemeciligi, atdlyelerde
yapilmaktadir. Oltu isleme sanati, kesme, tiraslama (yontma), taslara sekil verme, torna ve
cilalamateknigi ile sabirla ve biiyik emeklerle diinden bu giine kadar gelmistir.

Oltu tas1 ustalari, ona verdikleri degerle elde isleme yapmislar ve sonra genellikle
gumuis ile sislemislerdir.

Bu modulde Oltu tasinin tarihini, 6zelliklerini, islemesinde kullanilan arag gerecleri ve
zedelemeden isleme tekniklerini uygulayabileceksiniz. Ayrica sentetik Oltu tasi konusunda
da bilgi sahibi olabilecek, dogal ve sentetik Oltu tasimt birbirinden ayirma testlerini
uygulayabileceksiniz.

Gegmisi eskilere dayanan Oltu tasi islemeciliginin unutulmamast igin calismalar
yapmak, yasatmak ve tamtmak gerekmektedir. Sizlerin ¢alisma ve gayretiyle bu sanatin yok
olmasin 6nleyebiliriz.
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( AMACGC )

Fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun olarak Oltu tasim ayirt edebilecek ve tasi
islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Oltu tasimin tarmumi, olusumu, rezervleri, cikarilisi, fiziksel ve kimyasa
ozellikleri konusunda arastirma yapiniz.

Oltu tas1 hakkinda genel bilgi sahibi olmak icin gorsel ve basili kaynaklardan
arastirmayapinz.

Topladigimz dokiimanlar: ve bilgileri rapor héline getiriniz.

Hazirladigimz raporu ve calismalari, simif ortaminda arkadaslariniza sunarak
paylasinz.

vV VYV 'V

1.OLTU TASI

1.1. Oltu Tasinin Tanim

Oltu tas1, bitkisel kalintilarin yeraltinda milyonlarca yil kalip karbonlasmasiyla olusan
organik bir tastir. Kehribar tagindan yap olarak farkli olmasina ragmen olusumundaki
benzerlik nedeniyle siyah kehribar olarak da adlandirilir.

Oltu tas1; siyah, koyu kahve, nadiren de gri-yesilimsi renkte bulunmaktadir. Oltu tasi,
islenmesi kolay, islendikge sertlesen, kullamldikca parlama gosteren ¢zellige sahip bir tag
cesididir. Taki ve tespih Gretiminde 6nemli bir yere sahiptir.

Erzurum Oltu ilgesi ve cevresinde ¢ok sayida maden rezervleri oldugu icin siyah
kehribara” Oltu” adh verilmistir.

Kultdr ve Turizm Bakanlig1 verilerine gore; Oltu tas1 siyah, tikiz, parlak, kavli bigiminde
kiriklar1 olan, parlatilabilir, tiraglanabilir bir linyit tiri olarak tanimlanmaktadhir.

Tespih, yuzik, kolye, bilezik, sigara agizligi, sis esyalari yapiminda kullanilan
psikolojik ve fiziksel etkileri sebebiyle stres ve depresyonaiyi geldigi sdylenilen yar: degerli
tas olan Oltu tasing, siyah kehribar adindan baska Siyah inci, Erzurum Tasi, Erzurum
Kehribari, Kara Kehribar, Siyah Kehribar, Sengi Musa gibi adlarla da amlmaktadir.
Osmanlica da Siyah Kehruba denilmekteydi. Literatirde jayet ve jett diye gegmektedir.
Jayet Latince olup anlamm Siyah Kehribar demektir.
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Resim 1.1: Oltu tas

1.2. Oltu Tas1 Olusumu

Oltu tas1 ¢ikarilan kazilarda (rezervlerde) bircok bitki ve agac fosillerine rastlamak
mumkinddr. Yapilan arastirma ve kazilar sonucunda Oltu tagimn, milyonlarca yil dnce
agaclardan ziftin (recinenin) topraga karisarak kil ve linyit maddeleriyle birlesmes ve
kaynasmasindan meydana geldigi anlasilmaktadir.

Bagka bir ifade ile Oltu tasi1, bitkisel kalintilarin yeraltinda karbonlagsmasi ile olusan
bir kehribar tag: turtudir ve ardig¢ agacinin fosillesmis sekli olarak nitelendirilmektedir.

Dinyada esine az rastlanan ve en iyi 6rnekleri Oltu’da ¢ikartilan siyah kehribar (Oltu)
mikroskop altinda incelendiginde hiicreli bir yap1 gosterir. Hicre geperleri kdmurlesmis olup
ic kismlart komirlesme sirasinda silis ve kirecle yer degistirerek bu mineraller ile
doldurulmustur. Agag kabugu yapisi ve lifli dokusu belirgin olarak izlenir.

Oltu tas1, Olur dere formasyonunun erken Eosen (55 milyon yil 6énce) déneminden
buyik fay hatti boyunca gelisen yiksek basincin etkisinde kalan kesiminde, icerdigi komiir
damarciklarinin 1s1 ve basing etkisiyle jellesmesi ve taslasmasiyla meydana gelmistir. Bu
fosillesme durumu milyonlarca yil stirmistdr.

Oltu tasinin parlatilmis bir kesitinin mikroskop altinda yapilan incelemede bilesenleri
(Linyit (grund mosse), kil planjlari, prit taneleri, recine bilesenleri) gibi maddelerden
olustugu gorulmektedir.

1.3. Oltu (Oltu ilgesi)
Zahmetle ¢ikarilip hiinerle islenen Oltu tasi, ihtisamli ama mitevazi haliyle yeraltinin
siyahincisidir.

SlUs esyaar1 yapilan Oltu tasi, Erzurum’'un 6nemli simgelerindendir. Oltu tagimn
(siyah kehribar) en kalitelis Dogu Anadolu’ nun kuzeydogusunda yer alan Erzurum ilinin
Oltuilgesindeki civar koylerindeki kazilardan ¢ikarilmaktadir.



Oltu ilcesi 1380 Km2 yiizolcuiml i ve 1275 m rakimlidir. Tortum, Uzundere, Y usufeli,
Narman, Senkaya ilcderiyle cevrili olup Coruh’un bir kolu olan Oltu cay1 vadisinde
kurulmustur. Tarim arazileri genellikle Oltu cayr vadisinde yer air. 1500 m yikseklerde
sarigam ormanlarina rastlamr. Oltu'nun yiksek kisimlarinda sert kara iklimi  hokim
siirmesine ragmen ilgede dort iklim hakimdir. iklim bakimindan dogu Anadolu ve Karadeniz
iklimi arasinda kendine has 6zellik tagir. Oltu ilcesi tarih ve kiltir bakimindan zengin bir
ilgedir. Glizel bir el sanati olan Oltu tas1 islemeciliginin, bu zengin kiltdr ilgesinde kendine
has bir yeri vardir.

Resim 1.2: Oltu ilgesi

1.4. Oltu Tas1 Rezervleri

Kara kehribar olarak da hilinen Oltu tas1 yurdumuzda Haymana, Bayburt ve
diinyadaki en giizel drnekleriyle Erzurum ilimizin Oltu ilgesinde ¢ikarilmaktadir.

Oltu tasi madeni rezerv olarak Oltu ilcesine bagli Dutlu, Hankaskigla, Aktarla,
Ceteksu koyleri ve cevrelerinde Kabakus kdyl mevkilerinde yeterli derecede bulunmakta,
genelde Akdag’ in kuzeydoguya dogru uzantisint meydana getiren Dutlu dag, Yasak dag ve
cevresinde cikarilmaktadir. Ayrica Guzelsu, Sultinkaya, Gunltce, Orman agzi, Tash koy ve
civarinda Oltu tas1 rezervleri bulunmaktadir.

Rezerv bolgeleri tahminen 1600-1800 rakimli, dik yamagcli olup saricam ormanlariyla
kaplidir. Engebeli arazide maden gikarmak ¢ok zordur. Mayis-eylll aylari arasinda tarima
dayal islerle ugrasan yore halki Oltu tasim ancak ciftcilikten arta kalan zamanda ekim-mart
aylar1 arasinda gikarmaktadirlar.

Bdlgede Oltu tag1 cikarmak icin agilan ocak sayisimn 600 civarinda oldugu tahmin
edilmektedir.



1.5. Oltu Tas1 Cikarma

Oltu tasimn cikarilmas: ¢ok zor ve zahmetlidir. Oltu tas1 ¢ikarilan kdylerin arazis
genellikle ¢ok engebeli dik yamaglardan meydana geldigi icin maden cikarilan ocaklara
ancak yaya ve zorlukla ulasilabilir.

Y ore halki tarafindan babadan kalma eski yontemlerle Oltu tasi ¢ikartilir. Oltu tasinin
cikariimaisi, daglik kesimin parcalanmis kisimlarinda, dag igerisine dik olarak yaklasik 70-
80 cm capinda galeriler acilarak yapilir. Madene rastlanirsa silindirik tineller maden
damarlan takip edilerek 150-200 m’'ye kadar uzamaktadir. Madene rastlanmazsa ve su
cikarsatiinel 10 m’'de terk edilir.

iki kisinin calisabildigi galeriler (tuneller) icinde, aydinlatma piknik tipii Gizerinde
monte edilmis |Uks (aydinlatici) veya cep feneri ile saglanir. Tinel agma isinde; murg, sapt
kisa kurek, kazma ve gekic kullamlir. Tunelde kazilan topraklar: ve madeni disart ¢ikarmak
icin atina kiglk tekerlekler takilmis tekneler kullanilir. Tekneler, iple ¢ekilerek hareket
ettirilen € arabas: seklindedir.

Rezervlerde basing altinda sikismis derli toplu bulunan Oltu tasi, 3-5 cm kalinliginda
ve zaman zaman kaybolan yani kirilmis ince damarlar h@lindedir. Maden cevherinin az ve
¢ikariimasinin zorlugu, Oltu tasinin degerini de arttirmaktadhr.

Oltu tas1 topraktan ¢iktiginda cok yumusak olmasina ragmen hava ile temas ettiginde
hemen sertlesir. Bu ylzden de galeriden cikip islenip cilalanana kadar mutlaka nemli
ortamda saklanir. Blyik emekle cikarilan bu maden kilo hesar atolyel ere satilir.

1.6. Oltu Tasinin Ozellikleri

Oltu tasimn ozelliklerini, fiziksel ve kimyasal 0Ozellikler olarak iki gurupta
inceleyebiliriz.

1.6.1. Fiziksel Ozellikleri

Siyah kehribar da denilen Oltu tasimn en dikkat c¢ekici Ozelligi, yeraltindan
cikarildiginda ¢ok yumusak, hava ile temas etmedigi muddetge de bu yumusakligin
muhafaza etmesidir. Bu 6zelliginden dolay: islemesi kolaydir. Islenirken havaile temas eden
Oltu tas1 sertlesir ve kullandikca da parlar. Genellikle siyah, bazen koyu kahverengi, nadiren
gri veyesilimsi renklerde bulunur.

Cira gibi is gikararak alevli bir sekilde yanar, geriye bir miktar kdl kalir. Yanma
sirasinda aniden sogutulursa camlasir ve kalip hélini air. Sirtinme ile elektriklenip hafif
cisimleri ¢eker.



1.6.2. Kimyasal Ozdllikleri

Kimyasal yapisi C10H160, siksinik asit
Kristal sistem amorf
Sertlik 3 mors (sertlik cetveline gore)
Y ogunluk 1,5 gram/cm3
Karbon oram % 78
Oltu tasimin kuru esas tzerine kimyevi analizi
C % 77.95
H2 % 06.72
S % 0.9
Kl % 0.3

Bocmer’'e gore % 45.35 A.ST.M yegire %
Ucucu madde

51.37
Rutubet % 2.18
Kalori 8064 K.ca/gr
Ozgul agirhig D1.26 (jayet)

Tablo1.1

1.7. Oltu Tasim Taklitlerinden Ayirma

Oltu tas1, goruniim olarak kolaycataklit edilebilir olmasina ragmen 6zellikleri bilinirse
Urln satin airken taklitlerinden yani piyasada bulunan siyah renkte Rus tasi, polyester ve
diger sahte Urinlerden kolayca ayirt edebilmek moimkindir. Aldanmamak icin ise Oltu
tasinin su 6zelliklerini bilmek gerekir:

> Oltu tasim dinizin icine aip nefede buharlastirildiginda buhar1 geker ve Uzeri
nemlenir.
> Oltu tas1 kazinir veya zimpara stirtiil Urse kahverengi toz birakir.

> Bir toplu ignenin ucunu iyice 1sitip Oltu tas1 tespih tanesine batirdigimizda igne
batmaz; igne batarsa plastik yani taklittir.

> Oltu tas1 kehribar Ozelligi gosterdiginden sirtiinme sonucu eektriklenir ve
kicuk toz ve kgt pargaciklarim geker.

> Oltu tas1 tespihlerin kendine has agirligi, tok bir sesi vardir (Cam tespihler ¢ok
agir, plastik tespihler hafif olur.).



>
>
>

Oltu tasindan yapilmis tespih, agizlik ve diger siis esyalar kullandikca parlayip
guizel bir gorunim alir.

Oltu tas1 Urnlerde az da olsa iscilik arnizalarina rastlanir. Tespih taneleri
Olculeri birbirini tutmayan ebatlarda olabilir. Bunun nedeni el isciligidir. Ancak
kumpas ile ve elektrikli torna ile hassas iscilik sonucunda bu tir hatalar
gorilmeyebilir.

Oltu tas1 yakildiginda cira gibi idi alev cikararak yanar ve geriye bir miktar kil
birakar.

Rus tas1 Oltu tasindan daha agir olur.
Oltu tas diger sahtelere gore daha parlaktir.
Tespih gibi Grdnlerin ip deliginden bakildiginda bigak izleri bulunur.

1.8. Oltu Tasim Islemeye Hazirhkta Kullamlan Arag Geregler

Oltu tasim islemeye hazirlamada asagidaki arag ve geregler kullanilmaktadhr:

>

Keser: Normal keser aletinden biraz kiigUk olup taslar1 kirmaya yarar.

— =

Resm 1.3: Keser

K itik: Uzerinde taslar: kirmaya yarayan odun parcasidhr.

Zemberek Testere: Biyik taslar kesmeye yarar. Ozellikle agizlik yapiminda
taslar zemberekle kesilir.

Arda “Haydal”: Keskiyle dizenlenen lobut, arda ile son sekline getirilir.
Tespih ve kolye yapiminda keski kadar onemli bir aettir. Keskiden biraz
uzundur. Ucu, dik olarak sirtlerek bileylenir.

Bicak: Oltu tas1 “lobut” yapmaya yarayan 15 cm boyundaki celik bicaktir.
Ustalar bu bicagi, genellikle eski egeden yaparlar. Ug kismi keskin olan bu
bicaklardatas, distan ice dogru kesilerek ilk iglemi gordir.



>

Resim 1.4: Bigak

Bilevi: Bigagin, bizin, ardanin ve diger aletlerin bilenmesinde kullanilan bir tor
tastir. Bilevi’'nin ana maddesi Bozcaada dadir. Bozcaada dan cikarilan Bilevi,
sanatkérlar tarafindan kilo ile satin aiir. Son zamanlarda Oltu’' nun Orguk
koylnden de Bilevi tas1 cikarilmaktadir.

Ates carki: Keskileri bileylemede kullamlan bir alettir.

1.9. Oltu Tasim Islemeye Hazir ik Asamalari

>

>
>

YV V VY VY V

Ustalar Oltu tasim hammadde olarak teneke dlgegi veya kilo ile satin airlar.
Satin alinan taslar, kullanilacag: vakte kadar tekrar topraga gomul Ur.

Topraktan ¢ikarilan taglarin tzerindeki toprak kalintilari temizlenir.

Kullanilacak hammadde hélindeki Oltu tasi, yapilacak tespihin, agizligin veya
diger sis esyalarimin biytklik ve sekillerine gore usta tarafindan kigik bir
keserle aga¢ kutuk Uzerinde kirillarak pargalamr. Acemice yapilan kirmalarda
fazla miktarda fire verilebilir. En iyi ustalar bile isledikleri kirk tastan 56
parcasin fireye ¢ikarir. Bir kilo ham Oltu tasindan ortalama yedi adet 33'|ik

tespih cikar.

Tas icindeki yabanct maddeler ve gatlaklar temizlenir.
Islenecek Oltu taslar1 biiyiik bir ustalikla tek tek segilir.
Bicaklar bilenir.

Bicakla sekil verilir.

Islemeye hazir hale getirilir.

Resim 1.5: Oltu tagim parcalama



Resim 1.6: Temizlenmis Oltu tas

Kirilan taslar yapim sirasi gelene kadar yine ¢atlamamas: ve hava ile irtibat
etmemesi igin bir torba icerinde nemli olarak topraga gomultr. Gerektikce
buradan alinan taslar suda saklanarak teker teker yumusak héliyle islenir.
Topraktan ilk ¢ikista yumusak olan taslar, disarida hemen sertleserek catlayip
dagilir ve kirilir. Bunun igin galeriden ciktiktan sonra cilalayincaya kadar
mutlaka nemli ortamda saklanmalidir.

1.10. Oltu Tas1 Isleme Asamalari

Oltu tasim isleyerek kullanima hazir héle getirme islemi U¢ asamadan olusmaktadir:

>
>
>

Oltu tasin islemeye hazirlama
Oltu tagin isleme
Oltu tagi cilalama

Oltu tasint islemeciliginde kesme, tiraslama (yontma), taslara sekil verme, torna ve
cilalama teknikleri 6zel aletler kullanilarak sabirla ve biyuk emeklerle glinimize kadar
gelmistir. Cesitli takilar; yuzuk, kolye, kupe, bilezik, yakaignesi, maskot, slis esyalar: sigara,
pipo, nargile agizliklar: ve tespih imameleri islenirken asagidaki asamal ardan geger:

>

>
>
>

Modéd dlcilerine uygun Oltu tas: secilir.
Oncelikle modele uygun olarak bicaklatasa kabaca sekil verilir.
Y apilacak Uriine uygun olarak kumpasla 6l ¢l tespiti yapilir.

Modele uygun olarak torna makinesi, yontma aleti veya bigak (keski)
kullanilarak itinaile detaylar sekillendirilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklarinm takip ederek Oltu tasini islemeye hazir hale getiriniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Oltu tasim arastirimz.

>

Gorsel ve basilt kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

» Oltu tasimn kullamlan isimlerini
arastirinz.

>

Incelemelerinizi dikkatli, detaylara onem
vererek yapiniz.

» Oltu tasimin olusumunu ve jeolgjik
ortamim arastirinmz.

>

Gorsel ve basil1 kaynaklardan
yararlanabilirsiniz.

> Ulkemizde Oltu tas1 rezervierini
arastirinz.

Kaynaklardan konulari arastirarak
anlagilabilir ifadelerle A4 dosya kégidina
yazinz.

Yerinde gormenin daha faydali ve kalici
olacagim dustnerek Oltu tasi cikarilan
bolgelere inceleme gezileri
diizenleyebilirsiniz.

Oltu tasindan incelemek, temizlemek ve
islemek Uzere parcalar temin ediniz.
Aldigimz ham Oltu taslarimt  saklama
kosullarina uygun olarak isleme asamasina
kadar nemli ortamda koruyunuz.

» Tasin  fiziksdl ve  kimyasa
Ozelliklerini aragtiriniz.

Tas1 taklitlerinden ayirt edebilmek icin
Ozelliklerini  iyi  bilmek  gerektigini
unutmayinz.

> ﬁ&fg&g%ﬂ?lmz fotao;:tlfrl]gr? » Fotograflarin  renkli  ¢iktilarim  sunum
azilarimzin uygun yerlerine yerlestiriniz.

dosyalayinmz. y

» Sunu halinde raporunuzu | » Akici ve anlasilir bir dil kullaninz.
arkadaglarinizla paylasiniz. » Sayfadizenine dikkat ediniz.

» Raporunuzun arkadaglarimzin
?ﬁﬂﬁ;ﬁii le blf;‘éﬁr:;;rar‘;ﬁ > Arkadaslarmiza olumlu iletisim  icinde
tartisiniz, Eksiklerinizi | ©/Mayaozen gosteriniz.
tamaml ayiniz.

» Nemli ortamda sakladigimz Oltu
taglarini cikararak temizleyiniz.

Uzerindeki toprak kirintilarim siliniz ya da
yikayimz.

» Bicakla veya keser ile etrafindaki
yabancit maddeleri temizleyiniz.

Kolay calisabilmek icin bicaklari sik sik
bileyleyiniz.

Taglant ziyan olmamasi icin kirmamaya
Ozen gosteriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Oltutas1 kehribar tasindan yap: olarak farkli olmasina ragmen olusumundaki
benzerlik nedeniyle siyah kehribar olarak da adlandirilir.

2. () Erzurum Oltu ilcesi ve cevresinde ¢ok sayida maden rezervleri oldugu icin siyah
kehribara” Oltu” adh verilmigtir.

3. ( ) Baska hir ifade ile Oltu tas1, hayvansal kalintilarin yeraltinda karbonlasmasi ile
olusan bir kehribar tasi1 tlrUdir ve soglt agacimn fosillesmis sekli  olarak
nitelendirilmektedir.

4, () Karakehribar olarak da bilinen Oltu tas1 yurdumuzda Ankara, Trabzon ve
dunyadaki en glizel drnekleriyle Erzurum ilimizin Oltu ilgesinde ¢ikarilmaktadir.

5. () Oltu tas1 topraktan ciktiginda ¢ok sert olmasina ragmen hava ile temas ettiginde
hemen yumusak olur.

6. () Buylk emekle ¢ikarilan bu maden kilo hesabn atolyelere satilir.

7. () Ciragibi is cikararak alevli bir sekilde yanar.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddlt ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik ve
donamimli atdlye ortaminda Oltu tas1 ve islemeciliginin tarihi hakkinda bilgi sahibi
olabilecek Oltu tasim Urline uygun isleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Oltu tas1 ve islemeciliginin tarihini, isleme teknigini sanal ortamdan ve basili
kaynaklardan arastiriniz.

Cevrenizde var olan kuyumculuk atélyelerinde Oltu tas1 islemeciligi yapan
ustalar arastiriniz.

Kaynak kisilerle goriisme yapinz.

Topladigimz dokumanlar: ve bilgileri rapor héline getiriniz.

Hazirladigimz raporu ve ¢alismal art simif ortaminda arkadagl arinizla paylasiniz.

2.OLTU TASI iSLEME

2.1. Oltu Tas islemeciliginin Tarihi

VVV VY 'V

Oltu tasiin tarihi, kazilardan da anlasildig: Gizere Bronz cagina dek uzanmaktadir.
Zengin Romalilarin mucevherlerini ve degerli sis esyalarint siisleyen Oltu tasindan Orta
cagda tespihler, kutsal emanet sandiklari ve heykeller yapilmistir. Yazili kaynaklara gore
17.yy’ daOltu tasinin tozu hekimler tarafindan ilag olarak kullanilmistir.

Oltu tasinin en ihtisaml1 ginleri, ingiltere kralices Victoria déneminde (1837-1901)
yasanmustir. Kocasi prens Albert’in yasini tutan kralice, hayatinin sonuna dek siyah renkteki
Oltu tagindan micevherler takmast bir moda akimuni baglatmistir. O dénemde ekonomik
guict yeten kisiler Oltu tasindan yapilma yiizik, bros ve kolyeler takmaya baglamustir.

Yurdumuzda Oltu tasi islemeciligi tarihi hakkinda kesin bir yazili dokiman
bulunmamasina ragmen Erzurum’un Oltu ilcesinde bu giizel € sanatimizi yasatan Oltu tasi
isleme ustalari, Oltu tas1 islemeciliginin XVIII. yy. sonlarinda basladigim ve gegmisinin
200-250 yi1l 6ncesine dayandiginm sdylemektedirler.

Oltu tas1 islemeciligi hakkinda yérede yanlis bilgiler de dolasmaktadir. Bazilarina gére
bu sanat, Erzurum’ un Ruslar tarafindan isgal edildigi zaman Ruslardan yayilmistir. Fakat bu
fikir tamamen yanlistir. Oltu tag1 ustalarindan Ahmet Cengiz, bu sanati dedelerinin Rus
isgalinden Onceicraettiklerini soylemektedir.
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Ata yadigér1 ananevi bir sanat olan babadan ogula gegen bu glzel sanat, asil 6nemini
Cumhuriyet déneminde kazanmstir. Y 6rede tek kisilik babadan kalma ev atdlyelerinde, Oltu
tas1 isleme teknigi degisiklige ugratilmadan yapilmakta ve Urinler Uretilmekteydi. 1918
yilindan sonra Erzurum ve civarinda 40 kadar esnafin Oltu tast islemeciligi ile gegimlerini
sagladiklar: tespit edilmistir.

Y eraltinda 3-5 cm kadar ince damarlar hélinde bulunan ve oldukca zor sartlar altinda
cikarilan Oltu tasimn Maden Tetkik Arama Enstitisiinin 1955 yilinda yaptigi arastirma
sonucunda ardi¢ kdmuriunden meydana geldigini ispatlamistir.

1989 yilinda Oltu'da Oltu tas1 islemecigini yasatmak ve tamtmak icin bir dernek
(OTD) kurulmustur. Siyah kehribar olarak da bilinen Oltu tasinin dinyaya acilmas: icin
calisan bu dernek, Oltu’ da daginik olan Oltu tas1 isleme ustalarim Ristem Pasa Hani’ nda bir
arayagetirmistir.

Oltu tas1 ustalar icin restore edilen ve is merkezi olan “TASHAN" olarak da
adlandirilan bu bedesten, Kanuni Sultan Slleyman’in sadrazami Ristem Pasa tarafindan
yaptirilmugtir. Osmanli mimarisinin 6zelliklerini tagiyan iki katli binada, yillarin Oltu tast
isleme ustalar ve ardarinda bayanlarin da bulundugu geng sanatkérlar bir arada calisarak
Oltu tasindan taki, altin giimUs islemeli hediyelik Uretiminde ve satisinda bulunmaktadirlar.

3213 sayili Maden Kanunun'da kiymetli taglar arasinda 5. grup madenler arasinda
bulunan artik dinyada sadece Erzurum’un Oltu ilcesinde ¢ikarilan hediyelik esya ve taki
yapiminda kullanilan Oltu tagina, Turk Patent Enstitlisiinden patent de a inmustir.

Dunya kiymetli taslar kitabinda yer almasina ragmen tamtim eksikligi ¢eken Oltu tast,
Erzurum’ un patentli ilk Grantdor.

Resim 2.1: Rustem Pasa hanm
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2.2. Oltu Tas1 islemede Kullamlan Arag Ger egler

Oltu tasin islemede asagidaki arag ve gerecler kullanilmaktadir:

>

>

Elektrikli torna makines: Boncuk veyatespih tanesi, imamesi vb. delmek igin
torna makinesinde tas1 delme islemi, 6zel bicakla strtiilerek tasa sekil verme ve
yontma islemleri icin kullamlir. Elektrikli motor diizenegi vardir. Son yillarda
Oltu tasi islemesinde yavas yavas elektrikli tornalar da kullaniimaya
baslanmistir. Bazi1 kdylerde dikis makinelerinin motorundan faydalamlarak
elektrikli tornalar yapilmaktadir. Tespih taneleri, tornalar vasitasiyla diizgiin ve
oran bakinundan 6l¢ll U olarak imal edilmektedir.

Resim 2.2: Torna makinesi

Motorlu zimpara makinesi: Tasasekil verme ve diizeltme icin kullanlir.

Resim 2.3: Zimpara makinesi
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>

Kemane: Eskiden kullamlan buginku tornaarin “Cark”in tahtadan yapilms
basit seklidir. iki takoz arasinda donen carki mevcuttur. Bu carkin kalinligi 6-7
cm civarindadir. Diger parcalan ise ¢arki dondirmeye yarayan “Yaycek” ve
“Celik biz'dir. Bu alet normal gark gibi kullamlir. Yalmz yaycek sag elle ileri
geri hareket ettirmeye yarar. Sol € ise keski ve ardalar1 kullanir.

Resim 2.4: Kemane

Yaycek: Kemanede celik bizin hareketi, kurutulmus hayvan bagirsag: ile
gerdirilmis yay tarafindan saglanmaktadir. Eski yillarda kullanilan bir alettir.

Kollu torna (cark): Tornanin sekli 6—7 cm yaricapli, madeni basit bir disli
sistemi ile garkin ucunda ahsaptan ilave kisimlar ve carki déndiren koldan
ibarettir. Cark kol yardimyla calisir. Kol sag sol istikametinde hareket
ettirilerek kobat halindeki tas, keski ve arda vasitasiyla traslanmir ve cilalanarak
yapilir. Kollu tornalar, bilevi ¢ark: olarak yapilan disli carklardan yapilmaktadir.
Bu carklar Oltulu Ali Altas isimli bir salus tarafindan bilemede kullanilan basit
disli ates carklarinailaveler yapilarak Oltu tasi tornasina donusturilmis ve daha
sonra gelistirilerek bugiinkt el tornalar: ortaya gikmustir.

Biz: Celikten yapilan kiglUk bir alettir. Tas1 delmeye ve biraz uzunu da tasin
tornada dondurtlmesine yarar.

Kumpas: Olcli aleti

Resim 2.5: Kumpas
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Domarika: Yapistirmaisine yarayan bir alasimdir.

Kil testere: Agag kil testere sapina, kil testeresi bicagi 6zel vidalarla sikistirilir.
Cok ince ve disli yapisi sayesinde tas pargalarinin ince bir sekilde kesilmesine
yarar.

Resim 2.6: Kil testere

Zimpara: Egeile dizenlenen taslar, zimparaile de silinerek son seklini air. Bu
is icin normal numaral1 su zimparalar: kullanilir.

Ege: Diger kullamm aanlarimin yam sira Oltu tasimn da torpllenip
duzlenmesini saglar. Gozleri asinan egeler, ateste yakilarak tekrar sert bir
sekilde su verilip yeniden kullanilir. Ege; tesviye, perdah ve inceltmede
kullanilan bir alettir.

(

Resm 2.7: Ege

Keski: Lobut hdlindeki delinmis tasa, carkta yontarak sekil vermeye yardimc
olan meta alete keski denir. Tasa meyilli olarak tutulur.

Resim 2.8: Keski
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2.3. Oltu Tas1 Islemede Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>

Torna makinesinin elektrik diizenegi kontrol edilerek kullamlir.
Tas1 zedelemeden yontarak diizgiin sekil verilir.

Zimpara makinesine parmaklarin degmemesine Ozen gosterilir. Dikkat
edilmezse parmaklar zarar gorebilir.

Oltu tasinin kullanlacak yere, Uriine gore sekil verilmesine 6zen gosterilir. Tas
oval, kare, yuvarlak, dikdortgen bicimlerde olabilir.

Tespih, kolye, bilezik vb. icin kullanilan boncuklarin él¢llerinin aym olmasina
Ozen gosterilmelidir.

Tas1 delerken delik genisliginin yapilacak triine uygun olmasina dikkat edilir.

Torna makinesinde delme islemi yapmak icgin tasin glzelce sikistinlip
sabitlenmes gerekir.

Tasin dokusunave 6zelliklerine gore sekil verilmelidir.
Zaman, malzeme ve elektrik tiketiminde ekonomik davranilmalidir.
Arag gerecleri kullamrken bakim ve kontrol i thmal edilmemelidir.

2.4. Oltu Tasim Cilalamada Kullanmlan Arac Ger ecler

Oltu tasim cilalamaisleminde asagidaki arag ve geregler kullamlmaktadir:

>

YV V VYV

Polisaj makinesi: Tas1 parlatmak icin kullamlan kegeli, elektrikli motoru olan
makinedir.

Resim 2.9: Polisaj makinesi

Odun kémdr : Cirt1 agacimin yakilmasindan elde edilen cirtt kdmurt

Tebesir: Erzurum Palanddken dagindan ¢ikarilan tebesir, toz haline getirilerek
cilavermede kullanilir.

Yag: Zeytinyag1 veya inek yagi, Oltu tasimt cilalamada kullamlir. Ayrica
makine yag1 da bilevi ve ¢arka dokl Or.

Bez: Cuhaigerisine yag, komur ve tebesir tozu konarak cilalamada kullanlir.
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2.5. Cilalama (Parlatma) Islemleri

2.5.1. Tornada Yapilan Cilalama
Tas tornadan c¢ikariimadan bir bez parcasina siiriilen yag, tebesir tozu, “Pomza’ cirtt

odununun kémard rendesi bir beze surtlir. Bu bez pargast islenmis tanelere tutularak gark
dondardl or ve tas cildanarak parlatilir.

2.5.2. Deri Parcas Uzerinde Cilalama

Deri parcas (izerine bir miktar tebesir tozu “ponza’, zeytinyag: damlatilir. Onceden
yapilan sls esyasi, Uzerine hizla sirllerek cilalamr. Bu islem yapilirken hem parlaklik
kazandirilir hem de tastaki kiigUk ¢izik ve alet izleri giderilir.
2.5.3. Sayak Cilalama

Sayak adi verilen bez veya kumas pargasi Uzerine biraz inek yagi ve biraz da cirti
agacimin komurd ufatilir, hafifce 1sitildiktan sonra bu bezin Uzerine, islenen tasa hizlica
sirdlerek cilalanmr. Bu cilalamaisleminde de ¢atlak ve zimparaizleri giderilir.

2.5.4. Motorla Cilalama
Son zamanlarda, bazi €l ektrik motorlarina takilan ¢ok sayida cila tasi slrtilmis cuha

parcast ve kegeden meydana gelen veya fircaarla yapilan cildama islemleri de
gelistirilmistir.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklarini onerileri de dikkate alarak uyguladigimizda Oltu tagin
sekillendirerek tespih yapmis olacaksiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atolye ortamini hazirlayiniz.

>
>
>

Isyeri 6nllguinizi giyiniz.
Temiz ve aydinlik atolye ortam saglayinmz.

Oltu tas1 tozundan etkilenmemek igin havalandirma
sistemini kontrol ediniz ve koruyucu maske takiniz.

» Arag geregleri hazirlayiniz.

Y apacaginiz isi ve kullanacagimz malzemeyi goz
Onunde bulundurunuz.

Polisgj, torna makinesini ve dédliciyi, bigagi,
kumpasi, zimpara kggidini hazirlayiniz.

» Keserle kirillan Oltu tasim bir
defada bicakla veya el ektrikli
matkapla etrafim  yontarak
lobut hdline getiriniz (Resim
2.10).

>
>

Resim 2.10: Tas1 bicakla yontma
Tanelerin élcllerinin esit olmasina 6nem veriniz.

Y ontma bigagin dikkatli ve diizgin kullanimz.

> Elektrikli  matkapla lobut
héline getiriniz (Resim 2.11).

Resim 2.11. Elektrikli matkapla lobut héline getirme
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» Kumpaslalobutlarin en ve

boylarin teker teker » Tespih tane boylarinin aym olmasina dikkat ediniz.
olcuniz.
» Tornaya takilan bir biz
(delici) ile teker teker Resim 2.12: Oltu tas: lobutlar
lobutlar1 tam  ortalayarak

deliniz (Resim 2.12).

» Deélinen Oltu tasinin delik uglarindaki tozlari bir toz

bezi ile silerek temizlemeyi unutmayiniz.

» Boncuklarin delik genisliginin aym olmasina dikkat

ediniz.

» Tas1 zedelemeden islemi tamamlayiniz.

Silindirik tes boncuk
tanelerinin en ve boyunu
kumpas ile 6l¢inidz (Resim
2.13).

» Tespih tane boylarinin aym olmasina dikkat ediniz.

Resim 2.13: Kumpas

Delinen tasi, cark denilen
tornadaki mile gegiriniz.

» Tasin zedelenmemesine 6zen gosteriniz.

Tornamakinesi ¢alistirinmz.

» Tornamakinesinin elektrik diizenegini kontrol

ediniz.

Mile takildiktan  sonra,
tornada dondirdlen  Oltu
tasina, elektrikli keski ile
milde istenilen sekil veriniz
(Resim 2.14).

Resim 2.14: Oltu tas: sekillendirme
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» Tasasekil verirken oran ve orantitya Onem veriniz.
» Tas1 torna makinesine dogru yerlestiriniz.

> Arda denilen detle dizeltme
ve perdah islemi yapimz.

» Elinize dikkat ediniz.

» Kegeyi ara ara cila tasina
surtiindz (Resim 2.15).

» Oltu tas1 tespih tanesinin son
kontrollerini yaparak ege ile
duzeltme ve  kontroluni
yapiniz (Resim 2.16).

Resim 2.16: Egeile diizeltme
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» Oltu tas1 tespih taneerini
naylon ipe gegiriniz
(Resim 2.17).

» 11 tanede bir duraklan

gecirdikten sonra imamesini
geciriniz (Resim 2.18).

> Ipe dizilmis tespihe tornada,
cirtt  agacimn - kémurdndn
tozu ve Palanddken dagindan
getirilen tebesir tasinin tozu
veya cila sirerek parlatma
islemini  yapimiz  (Resim
2.19).

Resim 2.19: Cilalama
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» Parlatma
tanelerini
cevire

isini tespih
tek tek cevire
keceye  slrterek

yapimz (Resm 2.20).

Resim 2.20: Parlatma islemi

» Imamenin
puskdller

ucuna  gumus
gecirerek  Oltu

tespihi tamamlayimiz (Resim

2.21).

Resim 2.21: Oltu tas1 tespih
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Oltutasimn tarihi gegmisi, kazilardan anlasildigi Uizere Bronz gagina dek
uzanmaktadir.

2. () Atayadigér ananevi bir sanat olan ve babadan ogula gegen bu giizel sanat, asil
Onemini Cumhuriyet déneminde kazanmustir.

3. () Keskileri bileylemede kullanilan alete ates bileyi denir.

4. () Elektrikli tornamakinesi; boncuk veyatespih tanesi, imamesi vb. delmek icin
torna makinesinde tas1 delmeislemi ve 6zel bigakla sirtllerek tasa sekil verme ve
yontmaislemleri icin kullanilmaz.

5. () Bizcelikten yapilan buyuk bir aettir.

6. () Oltutasim isleme sanati kesme, tiraglama (yontma), taslara sekil verme, tornave

cilalamateknigi ile sabirla ve buylk emeklerle diinden bu gline kadar teknigine uygun
olarak yasatil mistir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumu dogru ise Modil Degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER — (OLCME SORULARI )
Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Oltutas: kehribar tasindan yap: olarak farkli olmasina ragmen ol usumundaki
benzerlik nedeniyle siyah kehribar olarak da adlandirilir.

2. () Erzurum’un Oltuilces ve gevresinde ¢ok sayida maden rezervleri oldugu icin
siyah kehribara” Oltu” adh verilmistir.

3. () Oltutasin einizinicine alip nefesle buharlastirildiginda buhar geker ve tzeri
lekelenir.

4. () Birtopluignenin ucunu iyicesitip Oltu tasi tespih tanesine batirdiginizda, toplu
igne batarsa Oltu tagidir.

5. () Oltutas diger sahtelere gore daha parlaktir.

6. () Tornamakinesinde, yontmaaleti bicak (keski) ileitinali bir teknikle modele uygun
tasa sekil verilir.

7. () Zemberek testere kiiguk taglart kesmeye yarar.

8. () Ciladama; tornada yapilan cilalama, deri parcas: Uzerinde cilalama, sayak cilalama,
motorla cilalama olarak yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise diger modile gegmek i¢in Ggretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iN CEVAP ANAHTARI
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