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AÇIKLAMALAR 

 

KODU 521MMI201 

ALAN Metal Teknolojisi 

DAL/MESLEK Kaynakçılık–2 

MODÜLÜN ADI Oksi Gaz ile Dikey Kaynaklar 

MODÜLÜN TANIMI Oksi gaz kaynak elamanlarē ile dik pozisyonda aĸaĵēdan 

yukarē ve yukarēdan aĸaĵē k¿t-ek; i kºĸe, dēĸ kºĸe ve flanĸ 

kaynaklarēnē yapma becerisinin kazandērēldēĵē ºĵrenme 

materyalidir. 

SÜRE 40/32 

ÖN KOġUL Oksi Gaz ile K¿t Ek Kaynaĵē mod¿l¿n¿ almēĸ olmak 

YETERLĠK Telli ve telsiz dik pozisyon kaynaklarēnē yapmak 

MODÜLÜN AMACI 

Genel Amaç 

Bu Mod¿l ile gerekli ortam ve ekipman saĵlandēĵēnda elik 

gerelerin, normal alev ile telli ve telsiz birleĸtirme 

kaynaklarēnē dik pozisyonlarda yapabileceksiniz. 

Amaçlar 
1. Normal alev ayarē ile ilave tel kullanarak yarēm ay 

hareketiyle dikiĸ ekip telli dik k¿t ek kaynaĵē 

yapabileceksiniz. 

2. Normal alev ile ¿flece yarēm ay hareketi vererek 450Ülik 

aē altēnda ilave tel yardēmēyla dikiĸ ekerek telli dik (i) 

kºĸe kaynaĵē yapabileceksiniz. 

3. Normal alev ile yukarēdan aĸaĵēya ¿flece yarēm ay 
hareketiyle dikiĸ ekerek yukarēdan aĸaĵēya telsiz dēĸ 

kºĸe kaynaĵē yapabileceksiniz. 

4. Normal alev ile yukarēdan aĸaĵēya ¿flece yarēm ay 
hareketiyle ve ilave tel yardēmēyla dikiĸ ekerek 

yukarēdan aĸaĵēya telli dēĸ kºĸe kaynaĵē yapabileceksiniz. 

5. Dik konumda normal alevle ¿fleci iki y¿zey arasēnda 

45Álik aē oluĸturacak ĸekilde tutup ergiyik banyosuna 

ilave teli ekleyip yarēm ay hareketi ile dikiĸ 

ekebilececek, dik konumda flanĸ kaynaĵē 

yapabileceksiniz. 

EĞĠTĠM ÖĞRETĠM 

ORTAMLARI VE 

DONANIMLARI 

Ortam: Atºlye, sēnēf veya gerek alēĸma ortamē 

Donanım: Oksi gaz kaynak postasē ve diĵer yardēmcē 

elamanlar 

AÇIKLAMALAR 
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ÖLÇME VE 

DEĞERLENDĠRME 

Mod¿l iinde yer alan her ºĵrenme faaliyetinden sonra verilen 

ºlme aralarē ile kendinizi deĵerlendireceksiniz. 

¥ĵretmen mod¿l sonunda  ºlme aracē  (oktan semeli test, 

doĵru-yanlēĸ testi, boĸluk doldurma, eĸleĸtirme vb.) kullanarak 

mod¿l uygulamalarē ile kazandēĵēnēz bilgi ve becerileri 

ºlerek sizi deĵerlendirecektir.  
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GĠRĠġ 
 

Sevgili Öğrenci, 

Oksi gaz kaynaklarē, elektrik ark kaynaĵē ile kaynatēlamayan ya da kaynatēlmasēnda 

iyi sonu alēnamayan malzemelerin birleĸtirilmesinde kullanēlan bir kaynatma yºntemidir. 

Oksi gaz kaynaĵē baĸlangēta tamir iĸlerinde kullanēlmakta idi. Ķyi sonu alēnmasē 

¿zerine kullanēm alanē geniĸlemiĸtir. End¿strinin geliĸmesiyle beraber borularēn 

birleĸtirilmesi, ince sac ve farklē malzemelerin kaynaĵēnda, sert lehim t¿r¿ iĸlemlerin 

yapēmēnda geniĸ kullanēm alanēna sahip olmuĸtur. 

Pozisyon kaynaklarē (dik, yan, tavan) ºzellikle elik konstr¿ksiyon ve kaynatēlacak 

yerleri yatay konuma getirilemeyen iĸ paralarēnēn kaynatēlmasēnda uygulanēr.  

Ne kadar ºĵrenirseniz ºĵrenin, tekrarlanmadēĵē takdirde t¿m bilgiler unutulmaya 

mahk¾mdur. Kendini iyi yetiĸtirmiĸ bir kaynakē, sanayide kaynak iĸlerinin yapēldēĵē her 

t¿rl¿ iĸletmelerde rahatlēkla iĸ bulup alēĸabilir. Bu nedenle bu mod¿l, metalleri birleĸtirme 

teknolojilerinden biri olan oksi gaz ile dik k¿t-ek, dik i ve dēĸ kºĸe, flanĸ kaynaklarēnē 

ºĵrenip mesleĵe atēlmada ve baĵēmsēz bir iĸ kurmada yardēmcē olacak ieriĵe sahiptir. 

Pozisyon kaynaklarē ºzel bir beceri gerektirdiĵinden bu ºĵrendikleriniz sizlere bir ayrēcalēk 

kazandēracaktēr. 

 

GĠRĠġ 



 

 2 

 

 



 

 3 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ -1 
 
 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler ve alēĸmalar doĵrultusunda normal alev ayarē ile ilave tel 

kullanēp yarēm ay hareketiyle dikiĸ ekerek telli dik k¿t ek kaynaĵē yapabileceksiniz.  

 

 
 

ü Bºlgenizdeki sanayi ortamēndan veya mesleki eĵitim kurumlarēndan dik k¿t ï 

ek telli birleĸtirme kaynaĵēnēn yapēlēĸ aĸamalarē ve kullanēlan ara gere 

hakkēnda bilgi edinerek not ediniz. 

1. TELLĠ DĠK KÜT-EK KAYNAĞI YAPMAK 
 

1.1-Dik Küt Ek Kaynağı 
 

Paralara kaynak aĵzē aēlmadan alēn alēna getirilerek ek teli ile dik konumda 

kaynatēlmasēna dik k¿t-ek kaynaĵē denir. 

 

1.2. Parça Kalınlığına Göre Kaynak Yönünü Belirleme  
 

Kaynatēlacak malzemelerin kaynak yerleri oĵu zaman yatay d¿zlem ¿zerinde 

bulunmaz. Bu durumda kaynaklar daha ok sabit bir yerde onarēm gerektiriyorsa veya iĸin 

pozisyonunun deĵiĸmesi sakēncalē ise bulunduĵu durumda kaynatēlmasē gereklidir. Dik k¿t-

ek kaynaĵē aĸaĵēdan yukarē veya yukarēdan aĸaĵē olmak ¿zere iki ĸekilde yapēlēr. 

 

1.2.1.AĢağıdan Yukarı Kaynak 

 

Kalēnlēklarē 3 mmôden b¿y¿k paralarēn kaynaĵē, aĸaĵēdan yukarēya doĵru yapēlēr. Ķĸ 

parasēnēn yatay ile 90
0
 aē yapacak ĸekilde olmasē gerekir. Ķĸ parasē aĸaĵēdan yukarēya 

doĵru kaynatēldēĵēnda y¿ksek saĵlamlēĵa sahip kaynak dikiĸleri elde edilir. Yalnēz kaynak 

s¿resi uzar. Tel ºnde, ¿fle arkada (sol kaynak) olacak ĸekilde kaynak yapēlēr. ¥zellikle kalēn 

kesitli paralarēn kaynatēlmasēnda iyi sonu verir (ķekil 1.1 ve Resim 1.1). 

 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ-1 

AMAÇ 

ARAġTIRMA 
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1.2.2. Yukarıdan AĢağıya Kaynak 

 

Yukarēdan aĸaĵēya kaynak, kalēnlēĵē 3 mmôden az olan malzemelerin kaynatēlmasēnda 

uygulanēr. Kaynak dikiĸi kēsa s¿rede oluĸur. Ķĸ parasēna ēsē girdisi az olduĵundan 

arpēlmalar da az olur. Ķnce kesitli paralarēn kaynaĵēnda d¿zg¿n dikiĸler elde edilir. Her iki 

kaynak pozisyonunda da ergiyik banyosu aĸaĵē sarkacaĵēndan iyi bir kaynak dikiĸi elde 

etmek iin banyonun ¿fle ile kontrol¿ ºn plana ēkar. Ķĸ paralarēnēn kaynak esnasēnda 

arpēlmalarēnē ºnlemek iin her iki ucundan puntalanmasē gerekir (ķekil 1.2, Resim 1.2). 

 

             
ġekil 1.2: ĠĢ parçasının konumu         Resim 1.2: Yukarıdan aĢağı dik küt-ek kaynağının yapılıĢı 

 

 

1.3. Dik Küt-Ek Kaynağında Üfleç, Tel Açıları ve Hareketleri 

 
Saĵlam bir kaynak ekinde, kaynak iĸ parasēnēn arka tarafēna iĸler ve sarkmalar olmaz. 

Kaynatma tekniĵinde en g¿ olan, ergiyik k¿tlesinin kontrol¿d¿r. Dik kaynakta ergiyikin, 

¿fle hareketi ile taĸēnarak bir alana birikmesi ºnlenir. En ok uygulanan ¿fle ve tel 

Resim 1.1: AĢağıdan yukarı dik küt-ek kaynağının 

yapılıĢı 

ġekil 1.1: ĠĢ parçasının 

konumu 
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hareketleri dairesel ve yarēmaydēr (ķekil 1.3 ve 1.4). Aĸaĵēdan yukarē yapēlan kaynakta ¿fle, 

para ile d¿ĸeyde 60
0
 -70

0
, tel ile iĸ parasē arasēnda ise aē 40

0
-50

0
 olmalēdēr. Yukarēdan 

aĸaĵē kaynakta ise ¿fle para ile d¿ĸeyde 50
0
-60

0
, tel ile iĸ parasē arasēndaki aē 40

0
-50

0
 aē 

olmalēdēr. 

 
1.4. Üflece Doğru Kaynak Açısı, Üfleç Hareketi Vererek Telli Küt-

Ek Kaynağını Yapma 
 

Kaynaĵa baĸlarken ergiyik banyosunun abuk oluĸmasē iin ¿flecin iĸ parasēna dik 

tutulmasē iyi olur. Daha sonra ¿fle aēsē d¿ĸ¿r¿lmelidir. ¦fle ve tele normal hēzla hareket 

yaptērēlēr. Bºylece paralarēn arasēnda ergime anēnda oluĸan oval ĸeklindeki aēklēĵēn kaynak 

s¿resince sabit kalmasēna ºzen gºsterilir. Kaynak paralarēn arka tarafēna iĸler ve kaynak 

sarkmalarē olmaz. Ayrēca alev basēncēndan dolayē geri tepme de ºnlenmiĸ olur (ķekil 1.5). 

 

Ķyi yetiĸmiĸ bir kaynakē, tel hareketlerini ve aē deĵerlerini ergiyik banyosunun 

oluĸma durumuna gºre rahatlēkla ayarlayabilir.  

ġekil 1.3:  Üfleç hareketleri ġekil 1.4:  Dik küt-ek kayak 

konumu 
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1.5. Dik Kaynak Uygulaması Sırasında Damlayan Sıcak Maden 

Damlacıklarına KarĢı Tedbir Alma 
Dik kaynak uygulamasēnda kaynak bºlgesi dēĸēna kēvēlcēm ve sēcak maden 

damlacēklarē sērar. Bu pozisyonda kaynak yapēlērken elbise, orap, el ve ayaklarēn 

yanmalara karĸē korunmasē gerekir. Tedbir olarak gºzl¿k, eldiven, tozluk deri ºnl¿k 

kullanēlmalēdēr. 

Kaynak bºlgesi civarēnda yanēcē ve parlayēcē madde bulundurulmamasēna dikkat 

edilmelidir. Yangēna karĸē gerekli g¿venlik ºnlemleri alēnmalēdēr.   

ġekil 1.5: Kaynak teli, alevin tutuluĢu 

ve hareketleri  
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UYGULAMA FAALĠYETĠ 

 
Dik k¿t ek kaynaĵēnē aĸaĵēdaki iĸlem basamaklarēna gºre yapēnēz. 

 

ĠĢlem Basamakları Öneriler 

ü Kaynak ek yerlerini temizleyiniz. 

 

ü Oksijen ve asetilen t¿plerini aēnēz ve alēĸma 

basēncēnē ayarlayēnēz. 

 

ü Para kalēnlēĵēna gºre aralēk bērakarak 

puntalama iĸlemini yapēnēz (Resim 1.2). 

ü Puntalamanēn d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ kontrol ediniz. 

 

ü Kaynatēlacak paralarē dik konuma getirerek 

kaynak postasēna sabitleyiniz 

 

ü Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik 

banyosunu oluĸtururunuz (Resim 1.1, 1.2). 

 

ü Normal alev ile dikiĸ boyunca ¿flecin ucuna 

kavisli hareketler vererek ek telini ergiyik 

banyosuna daldērarak iĸ parasēnē kaynatēnēz 

(ķekil 1.3). 

 

ü Kaynak dikiĸini temizleyiniz. 

ü Temizleme iĸlemini tel fēra veya 
metal temizleme aralarēndan biri 

ile yapēnēz. 

 

ü T¿p basēnlarēnē doĵru ayarlayēnēz. 

 

ü Yanma olaylarēna karĸē dikkatli 

olunuz. 

 

ü Gaz kaaklarēna karĸē dikkatli 

olunuz. 

 

ü Dik kaynak uygulamasē sērasēnda 

damlayan sēcak maden 

damlacēklarēna karĸē tedbir alēnēz. 

 

ü Mesleĵinizle ilgili g¿venlik 

kurallarēna uygun davranēnēz.  

UYGULAMA FAALĠYETĠ 
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KONTROL LĠSTESĠ 
 

 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Paralarē ºl¿s¿nde kestiniz mi?   

2. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak iin 
hazērladēnēz mē? 

  

3. Hamlacē kaynak yapmaya elveriĸli h©le getirdiniz mi?   

4. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

5. Malzemeyi yatay konumda her iki ucundan puntalayēp dikey 

konumda masaya yerleĸtirdiniz mi? 

  

6. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz mu?    

7. Ergiyik banyosunu, dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz mi?   

8. ¦fle ve ek telini ĸekildeki aēlarda tutup ¿fle hareketlerini 
uyguladēnēz mē? 

  

9. Dikiĸ sonunda ¿flece kaērma hareketini uygulayabildiniz mi?   

10. Paranēn fēra ile temizliĵini yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDĠRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz.  
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ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
 

Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz 

 

 

1. Paralara kaynak aĵzē aēlmadan alēn alēna getirilerek ek teli ile birleĸtirme kaynaĵēna 

ne ad verilir? 

A) Yatay kaynak  

B) D¿ĸey kaynak    

C) K¿t-ek kaynak    

D) Saĵ kaynak 

 

2. Yatay konum dēĸēnda yapēlan kaynaklara ne ad verilir? 

A) Pozisyon kaynaklarē  

B) Tavan kaynaklarē  

C) Yan (duvar) kaynaklarē  

D) Dik kaynak 

 

3. Kalēnlēklarē 3 mmôden b¿y¿k malzemelerin kaynaĵēnda hangi kaynak yºntemi 

uygulanēr? 

A) Yukarēdan aĸaĵē kaynak 

B) Aĸaĵēdan yukarē kaynak  

C) Yan kaynak   

D) Yatay kaynak 

 

4. Ķĸ paralarēnēn kaynak esnasēnda arpēlmalarēnē ºnlemek iin ne yapēlmasē gerekir? 

A) Kaynak aĵzē aēlēr. 

B) ¥n ēsētma yapēlēr. 

C) ¦flece hareket yaptērēlēr. 

D) Her iki ucundan puntalanēr. 

 

5. Yukarēdan aĸaĵēya doĵru yapēlan kaynakta ¿fle ile para arasēndaki aē ka derece 

olmalēdēr? 

A) 300-400        

B) 500-600          

C) 700-800         

D) 800-850  

ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
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6. Dikiĸe gºre ¿fle arkada ek teli ºnde olacak ĸekilde iĸ parasēnēn saĵēndan baĸlanēp sola 

doĵru yapēlan kaynatma iĸlemine ne ad verilir? 

A) Tavan kaynaĵē   

B) Saĵ kaynak     

C) Aĸaĵēdan yukarē kaynak   

D) Sol kaynak 

 

DEĞERLENDĠRME 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 
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ÖĞRENME FAALĠYETĠ-2 
 
 

 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler ve alēĸmalar doĵrultusunda normal alev ile ¿flece yarēm 

ay hareketi vererek 450ôlik aē altēnda ilave tel yardēmēyla dikiĸ ekip telli dik (i) kºĸe 

kaynaĵē yapabileceksiniz. 

 

 

 
ü Bºlgenizdeki sanayi ortamēndan veya mesleki eĵitim kurumlarēndan dik telsiz 

birleĸtirme kºĸe kaynaĵēnēn yapēlēĸ aĸamalarēnē ve kullanēlan ara gereler 

hakkēnda bilgi edinerek not ediniz. 

 

2. YUKARIDAN AġAĞIYA TELSĠZ DIġ 

KÖġE KAYNAĞI YAPMAK 
 

2.1.DıĢ KöĢe Kaynakları 
 

Ķĸ paralarēnēn kºĸe oluĸturacak ĸekilde konumlandērēldēĵē birleĸtirme ĸeklidir. Genel 

olarak paralar birbirleriyle 90Á bir aē yapacak ĸekilde kºĸeler ¿zerine temas ettirilerek 

kaynak edilir. Kºĸe kaynaklarē genel olarak kaynak aĵzē aēlmadan yapēlēr. 

 

  Resim 2.1: Kaynağın yapılıĢı   

ÖĞRENME FAALĠYETĠ-2 

 

AMAÇ 

ARAġTIRMA 
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Kºĸeleri ¿zerinde aē yapacak ĸekilde temas ettirilen paralar, dēĸtan kaynak edilirse 

bu t¿r kaynaĵa dēĸ kºĸe kaynaĵē denir. ¥zellikle ince kesitli paralarēn kaynaĵēnda 

uygulanēr. Kºĸelerdeki kenar y¿zey geniĸliĵi dar olduĵu iin ergime ortamē kēsa zamanda 

oluĸur. Yapēlan kaynaklarēn belirli bir geniĸlikte olmasēnē saĵlamak ve ergiyik banyosunu 

belirli alanlara itebilmek iin ¿flece hareket yaptērēlmalēdēr. Bu hareket saĵa sola k¿¿k 

kavisler biiminde olmalēdēr. Dēĸ kºĸe kaynaklarē aēk, yarē aēk ve kapalē olmak ¿zere ¿ 

ĸekilde kaynatēlēr. 

 
2.1.1. Telsiz DıĢ KöĢe Kaynağı 

 

Telsiz kaynaklar hangi konumda yapēlērsa yapēlsēn, aynē t¿rde iki parayē ek teli 

kullanmadan birleĸtirmektir. Fazla dayanēm istenmeyen, dikiĸ gºr¿nt¿s¿n¿n g¿zel ve 

kaynaĵēn rahat yapēlmasē istenen durumlarda telsiz kºĸe birleĸtirmeleri uygulanēr. 

Dēĸ kºĸelerdeki karĸēlēklē kenar y¿zeyleri ergitilerek belirli bir kaynak geniĸliĵi 

oluĸmasē iin ¿flece gerekli hareket yaptērēlarak telsiz dēĸ kºĸe kaynaĵē oluĸturulur.  

 

2.1.2. Parça Kalınlığına Göre Kaynak Yönünü Belirleme 

 

Kaynak yºn¿n¿ belirlemede malzeme kalēnlēĵē en ºnemli etkendir. Dikiĸ saĵlamlēĵē 

istenen yerlerde aĸaĵēdan yukarē kaynak, fazla saĵlamlēk istenmeyen fakat dikiĸ 

gºr¿nt¿s¿n¿n g¿zel olmasē istenen pozisyonlarda yukarēdan aĸaĵē kaynak yºntemi tercih 

edilebilir. Oksi gaz kaynak yºn¿ yapēlēĸ tekniklerine gºre ikiye ayrēlēr. 

 

ü AĢağıdan yukarı kaynak 

Kalēnlēklarē 3 mmôden b¿y¿k olan malzemelerde, kaynak ekinin b¿y¿k dayanēmlara 

karĸē koymasē istenen birleĸtirme eklerinde aĸaĵēdan yukarē kaynak yºntemi uygulanēr. Eĵer 

¿flece hareket yaptērēlmadan ergitilirse aĸaĵēya doĵru sarkmalar oluĸur. 

Kaynakta esas ama malzeme dayanēmēna eĸit dayanēm elde etmektir. Bunun 

gerekleĸmesi iin kaynak yeri ¿flele ergiyik h©le getirildikten sonra kaynak dikiĸ ekilir. 

1-Kapalē kºĸe                 2- Yarē aēk kºĸe                3-Aēk kºĸe  
ġekil 2.1: DıĢ köĢe birleĢtirme Ģekilleri 
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ü Yukarıdan aĢağıya kaynak 

 
Kalēnlēklarē 3 mmôye kadar olan malzemelerin kaynaĵēnda yukarēdan aĸaĵē kaynak 

yºntemi uygulanēr. Bu kaynak yºnteminde genel olarak paralara kaynak aĵzē aēlmadan 

birleĸtirme yapēlēr. Bu yºntemde ¿flecin malzeme ile yaptēĵē aē 50
o
-60

o 
arasēnda olur. 

 

ġekil 2.2: Telsiz dik köĢe kaynağının konumu 

ġekil 2.4: Yukarıdan aĢağı kaynakta parçanın konumu, üfleç açısı 
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2.1.3. Dik DıĢ köĢe Kaynağında Üflece Verilecek Açı ve Hareketler 

 

Dik dēĸ kºĸe kaynaĵē genel olarak paralara kaynak aĵzē aēlmadan yapēlēr. Dik dēĸ 

kºĸe kaynaĵēnda ¿flecin tutuĸ aēlarē ve hareketi olduka ºnemlidir. Eĵer ¿fle hareket 

ettirilmez ise aĸaĵē doĵru sarkmalar oluĸur. Kademeli yēĵēlmalarēn nedeni ise ¿flece ileri 

hareketin d¿zg¿n yaptērēlmamasēdēr. Bu yºntemde ¿flecin malzeme ile yaptēĵē aē 60
o
-70

o
 

arasēnda olur.  
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UYGULAMA FAALĠYETĠ 
Telsiz dik dēĸ kºĸe kaynaĵēnē aĸaĵēdaki iĸlem basamaklarēna gºre yapēnēz. 

 

ĠĢlem Basamakları Öneriler 

ü Kaynak ek yerlerini temizleyiniz. 

ü Oksijen ve asetilen t¿plerini aēnēz ve alēĸma 
basēncēnē ayarlayēnēz. 

ü Ķĸ parasēnē resme gºre 900
 puntalama iĸlemini 

yapēnēz. 

 

 

 

 

ü Puntalamanēn d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ kontrol ediniz. 

 

ü Kaynatēlacak paralarē dik konuma getirerek 

kaynak postasēna sabitleyiniz. 

 

 

 

ü Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik 
banyosunu oluĸturunuz. 

 

ü Normal alev ile dikiĸ boyunca ¿flecin ucuna 
kavisli hareketler vererek sabit hēz ile  iĸ 

parasēnē kaynatēnēz. 

 

 

ü Kaynak dikiĸini temizleyiniz. 

ü Temizleme iĸlemini tel fēra veya 

metal temizleme aralarēndan biri 

ile yapēnēz. 

 

ü T¿p basēnlarēnē doĵru 
ayarlayēnēz. 

 

ü Yanma olaylarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Gaz kaaklarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ü Mesleĵiniz ile ilgili etik kurallara 

uygun davranēnēz. 

 

ü Dik kaynak uygulamasē sērasēnda 
damlayan sēcak maden 

damlacēklarēna karĸē tedbir alēnēz. 

UYGULAMA FAALĠYETĠ 
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KONTROL LĠSTESĠ 
 

 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Paralarē ºl¿s¿nde kestiniz mi?   

2. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak 
iin hazērladēnēz mē? 

  

3. Hamlacē kaynak yapmaya elveriĸli h©le getirdiniz mi?   

4. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

5. Malzemeleri yatay konumda her iki ucumdan ĸekildeki gibi 
puntalayēp dikey konumda masaya yerleĸtirdiniz mi? 

  

6. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz 
mu?  

  

7. Ergiyik banyosunu, dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz 

mi? 

  

8. ¦fleci uygun aēlarda tutup ¿fle hareketlerini uyguladēnēz mē?   

9. Dikiĸ sonunda ¿flece kaērma hareketini uygulayabildiniz mi?   

10. Paranēn fēra ile temizliĵini yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDĠRME 

 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz 

 

1. Kºĸeleri ¿zerinde aē yapacak ĸekilde temas ettirilen paralar, dēĸtan kaynak edilirse bu 

t¿r kaynaĵa ne ad verilir? 

A) Dēĸ kºĸe kaynaĵē  

B) Flanĸ kaynaĵē  

C) Oksi gaz kaynaĵē  

D) Birleĸtirme kaynaĵē 

 

2. Kaynak yºn¿n¿ belirlemede en ºnemli etken nedir? 

A) Dikiĸin gºr¿nt¿s¿   

B) Dikiĸin saĵlamlēĵē  

C) Malzeme kalēnlēĵē   

D) Kaynakēnēn becerisi 

 

3. ¦fle seimi aĸaĵēdakilerden hangisi dikkate alēnarak yapēlmalēdēr? 

A) Kaynak aĵzē biimi 

B) Kaynatēlan malzeme cinsi 

C) Kaynak ek teli 

D) Para kalēnlēklarē 

 

4. Kaynak bitiminde dikiĸ y¿ksekliĵinin azalmamasē iin ne yapēlmalēdēr? 

A) Geri tepmenin ºnlenmesi gerekir. 

B) ¦fle hemen iĸ parasēndan uzaklaĸtērēlmalēdēr. 

C) Ek teli bir miktar fazla banyo ierisinde tutulmalēdēr. 

D) ¦fle hemen sºnd¿r¿lmelidir. 

 

5. Aĸaĵēdakilerden hangisi aĸaĵēdan yukarēya kaynak uygulamasēnēn ºzelliklerinden 

deĵildir? 

A) Y¿ksek saĵlamlēk verir.  

B) Kaynak s¿resi uzar.  

C) Kaynak s¿resi kēsalēr.  

D) Derin n¿fuziyet saĵlar.  

 

DEĞERLENDĠRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz.

ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
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ÖĞRENME FAALĠYETĠ-3 
 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler ve alēĸmalar doĵrultusunda normal alev ile yukarēdan 

aĸaĵēya ¿flece yarēm ay hareketiyle dikiĸ ekerek yukarēdan aĸaĵēya telsiz dēĸ kºĸe kaynaĵē 

yapabileceksiniz. 

 

 

 
ü Bºlgenizdeki sanayi ortamēndan veya mesleki eĵitim kurumlarēndan dik telli 

birleĸtirme kºĸe kaynaĵēnēn yapēlēĸ aĸamalarēnē ve kullanēlan ara gere 

hakkēnda bilgi edinerek not ediniz. 

 

3. YUKARIDAN AġAĞIYA TELLĠ DIġ KÖġE 

KAYNAĞI YAPMAK 

 
3.1. Telli DıĢ KöĢe Kaynakları 
 

Ķĸ paralarēnēn kºĸe oluĸturacak ĸekilde konumlandērēldēĵē birleĸtirme ĸeklidir. Bu 

konu bir ºnceki ºĵrenme faaliyetinde detaylē olarak verilmiĸtir. 

 

 
 

Resim 3.1: Kaynağın yapılıĢı 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ-3 
 

AMAÇ 

ARAġTIRMA 
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Kºĸeleri ¿zerinde aē yapacak ĸekilde temas ettirilen paralar, dēĸtan kaynak edilirse 

bu t¿r kaynaĵa dēĸ kºĸe kaynaĵē denir. Bu konu bir ºnceki ºĵrenme faaliyetinde detaylē 

olarak anlatēlmēĸtēr. Bu faaliyette sadece Dēĸ kºĸe kaynaĵēnēn telli olarak birleĸtirilmesi 

anlatēlacaktēr. 

 

Telsiz dēĸ kºĸe kaynaĵēna gºre dikiĸin daha saĵlam olmasē istenen durumlarda 

uygulanēr Dēĸ kºĸelerdeki kenar y¿zey geniĸliĵi dar olduĵu iin ergiyik banyosu kēsa 

zamanda oluĸur. Kaynakēnēn ergiyik banyosunu kontrol edebilmesi iin tel ve ¿flece k¿¿k 

kavisli hareketler yaptērmalēdēr. 

 
3.1.1. Parça Kalınlığına Göre Kaynak Yönünü Belirleme 

 

Kaynak yºn¿n¿ belirlemede malzeme kalēnlēĵē en ºnemli etkendir. Dikiĸ saĵlamlēĵē 

istenen yerlerde aĸaĵēdan yukarē kaynak, fazla saĵlamlēk istenmeyen fakat dikiĸ 

gºr¿nt¿s¿n¿n g¿zel olmasē istenen pozisyonlarda yukarēdan aĸaĵē kaynak yºntemi tercih 

edilebilir. Oksi gaz kaynak yºn¿ yapēlēĸ tekniklerine gºre ikiye ayrēlēr. 

 

ü AĢağıdan yukarı telli kaynak 

 

Kalēnlēklarē 3 mmôden b¿y¿k olan malzemelerde, kaynak ekinin b¿y¿k dayanēmlara 

karĸē koymasē istenen birleĸtirme eklerinde aĸaĵēdan yukarē kaynak yºntemi uygulanēr. Eĵer 

tel ve ¿flece hareket yaptērēlmadan ergitilirse aĸaĵēya doĵru sarkmalar oluĸur. 

 

Kaynakta esas ama malzeme dayanēmēna eĸit, dayanēm elde etmektir. Bunun 

gerekleĸmesi iin kaynak yeri ergiyik h©le getirildikten sonra ilave teli ergiterek kaynak 

dikiĸini oluĸturmaktēr. 
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ü Yukarıdan aĢağıya telli kaynak 

 

Kalēnlēklarē 3 mmôye kadar olan malzemelerin kaynaĵēnda yukarēdan aĸaĵē kaynak 

yºntemi uygulanēr. Bu kaynak yºnteminde genel olarak paralara kaynak aĵzē aēlmadan 

birleĸtirme yapēlēr. Kaynaĵēn yapēlēĸēnda ¿fle ºnde, tel arkada olacak ĸekilde alēĸēlēr. Bu 

yºntemde ¿flecin malzeme ile yaptēĵē aē 50
o
-60

o
,
 
ek teli ile malzeme arasēndaki aē ise 40

o
-

50
o
 arasēnda olur. 

 

 

ġekil 3.1: Telli dik köĢe kaynağının konumu 
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3.1.2. Dik DıĢ KöĢe Kaynağında Üfleç ve Tele Verilecek Açı ve Hareketler 

 

Dik dēĸ kºĸe kaynaĵē genel olarak paralara kaynak aĵzē aēlmadan yapēlēr. Dik dēĸ 

kºĸe kaynaĵēnda ¿flecin tutuĸ aēlarē ve kaynak telinin banyo iindeki hareketi olduka 

ºnemlidir. Eĵer tel hareket ettirilmez ise aĸaĵē doĵru sarkmalar oluĸur. Kademeli 

yēĵēlmalarēn nedeni ise ¿flece ileri hareketin d¿zg¿n yaptērēlmamasēndan kaynaklanēr. 

Kaynaĵēn yapēlēĸēnda ¿fle arkada tel ºnde olacak ĸekilde alēĸēlēr. Bu yºntemde ¿flecin 

malzeme ile yaptēĵē aē 60
o
-70

o
, ek teli ile malzeme arasēndaki aē ise 40

o
-50

o
 arasēnda olur.  

 

ġekil 3.2: Yukarıdan aĢağı kaynakta parçanın konumu, üfleç ve tel açıları 
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UYGULAMA FAALĠYETĠ 
 

Dik dēĸ telli kºĸe kaynaĵēnē aĸaĵēdaki iĸlem basamaklarēna gºre yapēnēz. 

 

ĠĢlem basamakları Öneriler 

ü Kaynak ek yerlerini temizleyiniz. 

 

ü Oksijen ve asetilen t¿plerini aēnēz ve alēĸma 
basēncēnē ayarlayēnēz. 

 

ü Ķĸ parasēnē resme gºre 90
0
 puntalayēnēz. 

 

ü Puntalamanēn d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ kontrol ediniz. 

 

ü Kaynatēlacak paralarē dik konuma getirerek 
kaynak postasēna sabitleyiniz (ķekil 3.2). 

ü Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik 
banyosunu oluĸturunuz. 

 

 
 

 

ü Normal alev ile dikiĸ boyunca ¿flecin ucuna 
kavisli hareketler vererek ek telini ergiyik 

banyosuna daldērarak sabit hēz ile  iĸ parasēnē 

kaynatēnēz (Resim 3.2).  

 

ü Kaynak dikiĸini temizleyiniz. 

 

ü Temizleme iĸlemini tel fēra veya 

metal temizleme aralarēndan biri 

ile yapēnēz. 

 

ü T¿p basēnlarēnē doĵru ayarlayēnēz. 

 

ü Yanma olaylarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Gaz kaaklarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Mesleĵin ile ilgili etik kurallara 
uygun davranēnēz. 

 

ü Dik kaynak uygulamasē sērasēnda 

damlayan sēcak maden 

damlacēklarēna karĸē tedbir alēnēz. 

 

 

UYGULAMA FAALĠYETĠ 
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KONTROL LĠSTESĠ 
 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Paralarē ºl¿s¿nde kestiniz mi?   

2. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak iin 
hazērladēnēz mē? 

  

3. Hamlacē kaynak yapmaya elveriĸli h©le getirdiniz mi?   

4. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

5. Malzemeleri yatay konumda her iki ucundan ĸekildeki gibi 

puntalayēp dikey konumda masaya yerleĸtirdiniz mi? 

  

6. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz mu?   

7. Ergiyik banyosunu, dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz mi?   

8. ¦fle ve ek telini ĸekildeki aēlarda tutup ¿fle hareketlerini 

uyguladēnēz mē? 

  

9. Dikiĸ sonunda ¿flece kaērma hareketini uygulayabildiniz mi?   

10. Paranēn fēra ile temizliĵini yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDĠRME 

 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
Aĸaĵēda boĸ bērakēlan parantezlere, c¿mlelerde verilen bilgiler doĵru ise D, yanlēĸ ise 

Y yazēnēz. 
 

 

1. (é)Kºĸeleri ¿zerinde aē yapacak ĸekilde temas ettirilen paralar, dēĸtan kaynak edilirse 
bu t¿r kaynaĵa dēĸ kºĸe kaynaĵē adē verilir. 

2. (é)Kaynak yºn¿n¿ belirlemede en ºnemli etken malzeme kalēnlēĵēdēr. 

3. (é)¦fle seimi, kaynatēlan malzemenin cinsine gºre yapēlēr.  

4. (é)Kaynak bitiminde dikiĸ y¿ksekliĵinin azalmamasē paranēn kesilmesine sebebiyet 

verir. 

5. (é)Y¿ksek saĵlamlēk aĸaĵēdan yukarēya kaynak uygulamasēnēn ºzelliklerinden biridir. 

 

DEĞERLENDĠRME 
 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 

 ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
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ÖĞRENME FAALĠYETĠ–4 

 
 
Bu faaliyette verilen bilgiler ve alēĸmalar doĵrultusunda normal alev ile yukarēdan 

aĸaĵēya ¿flece yarēm ay hareketiyle ve ilave tel yardēmēyla dikiĸ ekip yukarēdan aĸaĵēya telli 

dēĸ kºĸe kaynaĵē yapabileceksiniz. 

 

 

 
ü Bºlgenizdeki sanayi ortamēndan veya mesleki eĵitim kurumlarēndan, aĸaĵēdan 

yukarē ve yukarēdan aĸaĵē dik telli i kºĸe birleĸtirme kaynaklarēnēn yapēlēĸ 

aĸamalarēnē ve kullanēlan ara gereler hakkēnda bilgi edinerek not ediniz. 

 

4. TELLĠ DĠK ĠÇ KÖġE KAYNAĞI YAPMAK 
 

4.1.Ġç KöĢe Kaynakları 
 

¢elik malzemeden yapēlan depolarēn takviyesinde, konsol olarak alēĸtērēlan 

dayamalarēn desteklenmesinde ve boru evresine kaynatēlan destek paralarēnēn 

birleĸtirilmesinde i kºĸe kaynak yºntemi uygulanēr. D¿ĸey konumda kºĸe kaynaĵē genel 

olarak paralara kaynak aĵzē aēlmadan yapēlēr. 

 

 

Resim 4.1: Telli iç köĢe kaynağının yapılıĢı 

 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ-4 

 

AMAÇ 

ARAġTIRMA 
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4.2. Telli Ġç KöĢe Kaynağı 
 

Kaynak dikiĸinin b¿y¿k dayanēmlara karĸē koymasē isteniyorsa bu kaynak aĸaĵēdan 

yukarē kºĸe kaynaĵē olarak yapēlmalēdēr. Kºĸe kaynaĵēnda ¿flecin tutuĸ aēlarē ve banyo 

iindeki kaynak telinin karēĸtērma hareketleri yapmasē olduka ºnemlidir. Eĵer tel hareket 

ettirilmeden ergitilirse aĸaĵēya doĵru sarkmalar oluĸur. Yēĵēlmalarēn nedeni ise ¿flece ileri 

hareketin d¿zg¿n yaptērēlmamasēndan meydana gelir. Kaynakta esas ama malzeme 

dayanēmēna eĸit ya da yakēn kesit elde etmektir. Bunun gerekleĸmesi iin gerecin kaynak 

yeri ergiyik h©le getirildikten sonra ilave teli ergiterek kaynak dikiĸi oluĸturmaktēr.  

 

                

 

ġekil 4.1: Parçasının konumu                Resim 4.2: Yukarıdan aĢağı iç köĢe kaynağının yapılıĢı 

 
4.2.1. Parça Kalınlığına Göre Kaynak Yönünü Belirleme  

 

Hangi kaynak yºnteminin uygulanacaĵēna karar verili rken para kalēnlēĵē ve kaynak 

ekinden istenen dayanēma bakmak gerekir. Ķ kºĸe kaynaĵē aĸaĵēdan yukarē veya yukarēdan 

aĸaĵē olmak ¿zere iki ĸekilde yapēlēr. 

 
ü AĢağıdan yukarı telli iç köĢe kaynağı 

 

Eĵer kaynak ekinden b¿y¿k dayanēmlara karĸē koymasē isteniyorsa ve para kalēnlēĵē 

da 3 mm ¿zerinde ise aĸaĵēdan yukarēya (saĵ kaynak) kaynak yºn¿ tercih edilmelidir.  
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ġekil 4.2: AĢağıdan yukarı telli iç köĢe kaynağı  

 
ü Yukarıdan aĢağıya telli iç köĢe kaynağı  

 

Para kalēnlēĵē 3 mmônin altēnda, kaynak ekinden b¿y¿k dayanēm gerektirmediĵi 

ayrēca kaynak dikiĸinin g¿zel gºr¿nmesi istendiĵi durumlarda yukarēdan aĸaĵēya (sol 

kaynak) kaynak yºn¿ tercih edilmelidir. Yukarēdan aĸaĵēya doĵru i kºĸe kaynaĵēnda ¿fle 

aē deĵerleri aĸaĵēdan yukarēya doĵru yapēlan kaynaĵa gºre biraz azaltēlmalēdēr. 

 
 

 

ġekil 4.3: Yukarıdan aĢağı telli iç köĢe kaynağı 
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4.2.2. Dik Ġç KöĢe Kaynağında Üfleç ile Tele Verilecek Açı ve Hareketler 

 

¦flecin ve kaynak telinin birbirlerine gºre tutuluĸ aēlarē aĸaĵēdaki tabloda verildiĵi 

gibi olmalēdēr. Tel paranēn dikey kesitinde gºr¿ld¿ĵ¿ ¿zere tam aēortayē ekseninde 

olmalēdēr. ¦fleci ileri doĵru belli bir hēzla ilerletilirken ergiyik banyosu iinde kaynak teline 

ķekil 4.2bôdeki gibi oklarla iĸaretlenmiĸ hareketler yaptērēlmalēdēr (ķekil 4.2b). Telin 

hareketi, banyo iine daldērēlēp saĵa doĵru ekilirken dikiĸ geniĸliĵini aĸmadan dēĸtan yay 

izerek sola ve buradan da ieriye, kºĸeye doĵru olmalēdēr. 

 

 BĠRLEġTĠRME TÜRÜ 

Ġç KöĢe DıĢ KöĢe 

Malzeme kalēnlēĵē (mm) 4 6 3 3 

¦flece verilecek aē 60
0 

50
0 

60
0
-70

0 
60

0
-70

0 

Ek tele verilecek aē 30
0 

40
0 

Telsiz 30-40 

¦fle kapasitesi (litre/saat) 520 250 200 200 

Birleĸtirme aralēĵē (mm) yok yok yok 1,5 

D¿ĸ¿r¿c¿ aralēĵē (bar) 0-28 0-28 0-14 0-14 

Ek kaynak tel apē (mm) 2,4 4 - 3-2 
Tablo 4.1: Ġç ve dıĢ köĢe kaynağı değerleri 

 

4.3. Kapalı Haznelerde Ġç KöĢe Kaynağının Sakıncaları  
 

Ķerisinde petrol, yaĵ ve eĸitli kimyasal madde depolanmēĸ fakat sonradan boĸalmēĸ 

depo ve kaplarēn onarēm iĸleri ok dikkatli olmayē gerektirir. Bu t¿r paralarēn, oksi gaz ile i 

kºĸe kaynaĵē yapēlmasē tercih edilmez. Bunun ¿ ºnemli nedeni vardēr: 

 

ü Oksi gaz kaynaĵēnda evreye verilen ēsē miktarē fazladēr. 

ü Ķ kºĸe kaynaĵēnda banyonun kontrol¿ zordur. 

ü Bir kaynakēnēn kapalē bir hazne iinde alēĸmasē ºzel donanēmē gerektirir. 

 

Kaynak yapēmēnda karĸēlaĸēlabilecek en ºnemli tehlikeler de ĸunlardēr: 

 

ü Kºĸeli ve ezik yerlerde kalan atēk zerrecikler buharlaĸēp patlayabilir. 

ü Kaynak anēnda ēkan gazlar depo iersindeki havanēn yapēsēnē bozabilir ve 

kaynakēyē zehirleyebilir.  

ü Yanēcē ve yakēcē gaz hortum ve baĵlantē yerlerinde gaz kaaĵē olabileceĵi 

unutulmamalēdēr. Her an patlayabilir.  
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UYGULAMA FAALĠYETĠ 
 

Dik telli aĸaĵēdan yukarē veya yukarēdan aĸaĵēya i kºĸe kaynaĵēnē aĸaĵēdaki iĸlem 

basamaklarēna gºre yapēnēz. 

 

ĠĢlem basamakları Öneriler 

ü Kaynak ek yerlerini temizleyiniz. 

 

ü Oksijen ve asetilen t¿plerini aēnēz ve alēĸma 

basēncēnē ayarlayēnēz. 

 

ü Para kalēnlēĵēna gºre -T- ĸeklinde 90
0
 

puntalama iĸlemini yapēnēz (ķekil 4.3). 

ü Puntalamanēn d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ kontrol ediniz 

(ķekil 4.3). 

 

ü Kaynatēlacak paralarē dik konuma getirerek 
kaynak postasēna sabitleyiniz (Resim 4.1 ve 

4.2). 

 

ü Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik 
banyosunu oluĸturunuz. 

 

ü Normal alev ile dikiĸ boyunca ¿flecin ucuna 

kavisli hareketler vererek ek telini ergiyik 

banyosuna daldērēp sabit hēz ile iĸ parasēnē 

kaynatēnēz (ķekil 4.2). 

 

ü Kaynak dikiĸini temizleyiniz. 

ü Temizleme iĸlemini tel fēra veya 
metal temizleme aralarēndan biri 

ile yapēnēz. 

 

ü T¿p basēnlarēnē doĵru 
ayarlayēnēz. 

 

ü Yanma olaylarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Gaz kaaklarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Dik kaynak uygulamasē sērasēnda 
damlayan sēcak maden 

damlacēklarēna karĸē tedbir alēnēz. 

 

ü Mesleĵiniz ile ilgili etik kurallara 

uygun davranēnēz. 

 

UYGULAMA FAALĠYETĠ 
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KONTROL LĠSTESĠ 
 

 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Soruları Evet Hayır 

1. Paralarē ºl¿s¿nde kestiniz mi?   

2. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak iin 
hazērladēnēz mē? 

  

3. Hamlacē kaynak yapmaya elveriĸli h©le getirdiniz mi?   

4. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

5. Malzemeleri yatay konumda her iki ucundan ĸekildeki gibi 

puntalayēp dikey konumda masaya yerleĸtirdiniz mi? 

  

6. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz mu?   

7. Ergiyik banyosunu, dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz mi?   

8. ¦fle ve ek telini ĸekildeki aēlarda tutup ¿fle hareketlerini 
uyguladēnēz mē? 

  

9. Dikiĸ sonunda ¿flece kaērma hareketini uygulayabildiniz mi?   

10. Paranēn fēra ile temizliĵini yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDĠRME 
 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 

 
Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz. 

 

1. ¢elik malzemelerden yapēlan depolarēn takviyesinde, konsol olarak alēĸtērēlan 

dayamalarēn desteklenmesinde, boru evresine kaynatēlan destek paralarēnēn 

birleĸtirilmesinde hangi kaynak t¿r¿ uygulanēr? 

 

A) Dēĸ kºĸe kaynaĵē  

B) Ķ kºĸe kaynaĵē  

C) K¿t ek kaynaĵē   

D) Flanĸ kaynaĵē 

 

2. Aĸaĵēdan yukarē yapēlan kaynakta oluĸan yēĵēlmalarēn sebebi nedir? 

 

A) Oksijeni fazla alev   

B) Ek telinin kalēn olmasē  

C) Asetileni az alev 

D) ¦flece ileri hareketinin yaptērēlmamasē 

 

3. Kalēnlēklarē 4 mm olan paralarēn i kºĸe kaynaĵēnda birleĸme aralēĵē ka mm olur? 

 

A) Aralēk bērakēlmaz.    

B) 0, 5 mm  

C) 1 mm   

D) 2 mm 

 

4. Aĸaĵēdakilerden hangisi yukarēdan aĸaĵēya i kºĸe kaynak uygulamasēnēn 

ºzelliklerinden biridir? 

 

A) Kaynak s¿resi uzundur.  

B) Ķnce paralarla uygulanēr. 

C) Derin n¿fuziyet saĵlar.  

D) Y¿ksek saĵlamlēk verir. 

 

5. Aĸaĵēdakilerden hangisi aĸaĵēdan yukarēya i kºĸe kaynak uygulamasēnēn 

ºzelliklerinden deĵildir? 

A) Kaynak s¿resi kēsalēr.  

B) Y¿ksek saĵlamlēk verir.  

C) Kaynak s¿resi uzar.   

D) Derin n¿fuziyet saĵlar. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
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DEĞERLENDĠRME 

 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ise bir sonraki ºĵrenme faaliyetine geiniz. 
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ÖĞRENME FAALĠYETĠ–5 
 

 

 

Bu faaliyette verilen bilgiler ve alēĸmalar doĵrultusunda dik konumda normal alevle 

¿fleci iki y¿zey arasēnda 45Álik aē oluĸturacak ĸekilde tutup ergiyik banyosuna ilave teli 

ekleyebilecek, yarēm ay hareketi ile dikiĸ ekerek dik konumda flanĸ kaynaĵē 

yapabileceksiniz. 

 

 

 

 

ü Bºlgenizdeki sanayi ortamēndan veya mesleki eĵitim kurumlarēndan aĸaĵēdan 

yukarē ve yukarēdan aĸaĵē dik telli flanĸ kaynaĵēnēn yapēlēĸ aĸamalarēnē ve 

kullanēlan ara gereler hakkēnda bilgi edinerek not ediniz. 

 

5. DĠK KONUMDA FLANġ KAYNAĞI 

YAPMAK 
5.1.Dik FlanĢ Kaynakları 
 

Flanĸlar borularēn sºk¿lmesi gereken noktalarēna takēlēr. Buradaki ama tesisatēn 

sºk¿l¿p takēlmasēnē kolaylaĸtērmaktēr. 

Flanĸlarēn borulara kaynatēlmalarēnda ºnemli olan taĸēnacak olan gaz ve sēvēnēn 

basēncēdēr. ¢ok ºnem arz etmeyen yerlerde ise flanĸ boru apēna gºre alēĸtērēlēp alēndan 

kaynak edilir. Flanĸēn daha saĵlam olmasē gerektiĵinde ise ift taraflē olarak kaynatēlēr.  

 

            

Resim 5.1: FlanĢ kaynağının yapılıĢı  

ÖĞRENME FAALĠYETĠ-5 
 

AMAÇ 

ARAġTIRMA 
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ġekil 5.1: FlanĢ ve boru kaynaklarında üfleç ve telin açı ve hareketleri 

 

5.2. Dik FlanĢ Kaynaklarında Üfleç Kaynak Açısı ve Hareketleri 
 

Ķĸ paralarēnēn kºĸe oluĸturacak ĸekilde konumlandērēldēĵē birleĸtirme ĸeklidir. Genel 

olarak paralar birbirleriyle 90
0
lik bir aē yapacak ĸekilde birleĸme kenarlarēndan kaynatēlēr. 

Bu pozisyondaki kaynak banyosu yer ekiminin etkisiyle aĸaĵēya doĵru sarkarak birikmeye 

alēĸēr. Kaynak dikiĸinin bu durumundan olumsuz etkilenmemesinin birinci koĸulu ¿flecin 

gerektiĵi ĸekilde hareket ettirilmesidir. Bu hareket, saĵa sola k¿¿k kavisler ve kenarda 

beklemeler ĸeklinde olmalēdēr. Diĵer yandan ek telininin hareketiyle de kaynak banyosunun 

ĸekillenmesine alēĸēlmalēdēr. 

Tel ile para arasēndaki aē, d¿ĸeydeki aē 60
0
 ve aēortayēn ekseninde olmalēdēr. 

¦flecin d¿ĸeyde para ile yaptēĵē aē 60
0
-70

0
 olmalēdēr. Ayrēca ¿fle, yanēndaki para ile 

35
0
lik aē yapmalēdēr. 

 

5.3. Üfleçteki Gaz Kaçaklarının Kontrolünü Yapma  

 
Uzun s¿reli alēĸmalarda ¿flelerde meydana gelen aksaklēklardan biri, gaz 

kaaklarēnēn ortaya ēkmasēdēr. Gaz kaaklarē; baĵlantē yerlerindeki vidalarēn gevĸemesi, 

temizleme gayesiyle sºk¿len ¿fle paralarēnēn tam anlamēyla yerlerine oturtulmamasē ve 

contalarēn eskimesi sonucunda meydana gelir (Konu hakkēnda detaylē bilgi iin Oksi gaz ile 

Dikiĸ ¢ekme mod¿l¿ne bakēnēz.). 
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UYGULAMA FAALĠYETĠ 
 

Dik konumda flanĸ kaynaĵēnē aĸaĵēdaki iĸlem basamaklarēna gºre yapēnēz. 

 

ĠĢlem basamakları Öneriler 

ü Kaynak ek yerlerini temizleyiniz. 

 

ü Oksijen ve asetilen t¿plerini aēnēz ve alēĸma 

basēncēnē ayarlayēnēz. 

 

ü Ķĸ parasēnē ĸekle gºre  900
 puntalayēnēz. 

 

ü Puntalamanēn d¿zg¿nl¿ĵ¿n¿ kontrol ediniz. 

 

ü Kaynatēlacak paralarē dik konuma getirerek 
kaynak postasēna sabitleyiniz (Resim 5.1). 

ü Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik 

banyosunu oluĸturunuz (Resim 5.1). 

 

 

ü Normal alev ile dikiĸ boyunca ¿flecin ucuna 

kavisli hareketler vererek ek telini ergiyik 

banyosuna daldērarak sabit hēz ile iĸ parasēnē 

kaynatēnēz. 

 

ü Kaynak dikiĸini temizleyiniz. 

ü Yanma olaylarēna karĸē dikkatli 

olunuz. 

 

ü Gaz kaaklarēna karĸē dikkatli 
olunuz. 

 

ü Dik kaynak uygulamasē sērasēnda 
damlayan sēcak maden 

damlacēklarēna karĸē tedbir alēnēz. 

 

ü Mesleĵiniz ile ilgili etik kurallara 

uygun davranēnēz. 

 

UYGULAMA FAALĠYETĠ 
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KONTROL LĠSTESĠ 
 

 

Bu faaliyet kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Paralarē ºl¿s¿nde kestiniz mi?   

2. 1ò ve Ĳò borudan 50 mm uzunluĵunda kestiniz mi?   

3. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak iin 
hazērladēnēz mē? 

  

4. Malzemeyi yatay konumda verilen ĸekildeki gibi puntaladēnēz 

mē? 

  

5. Ķĸ parasēnē dik kaynak pozisyonunda kaynak masasēna baĵladēnēz 
mē? 

  

6. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

7. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz mu?    

8. Ergiyik banyosunu, dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz mi?   

9. ¦fle ve ek telini ĸekildeki aēlarda tutup ¿fle hareketlerini 
uyguladēnēz mē? 

  

10. Kaynak dikiĸi ilerledike ¿fle ve tel pozisyonlarēnē deĵiĸtirdiniz 
mi? 

  

11. Dikiĸin bitiminde son kaynak banyosunu baĸlangē dikiĸi ¿zerinde 
oluĸturdunuz mu? 

  

12. Ķĸlemin bitiminde paranēn temizliĵini yaptēnēz mē?   

 

 

DEĞERLENDĠRME 

 

Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise ñ¥lme ve Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
 

 
Aĸaĵēdaki sorularē dikkatlice okuyunuz ve doĵru seeneĵi iĸaretleyiniz 

 
1. Flanĸlar hangi amalar iin kullanēlēr? 

A) Borularēn sºk¿l¿p tekrar takēlmasēnda   

B) Boru kaynaklarēnēn daha saĵlam olmasēnda  

C) Boru kaynaklarēnēn saĵlam olmasēnda    

D) Borularēn esnemesini ºnlemede 

 

2. Aĸaĵēdakilerden hangisi kapalē haznelerde i kºĸe kaynaĵē yapēmēnēn sakēncalarēndan 

en ºnemlisidir? 

A) Kaynak yapēmē zordur.  

B) Depolar yuvarlanabilir.  

C) K¿¿k depolarēn iine girilmez.   

D) Kºĸelerde kalan atēk zerrecikler buharlaĸēp patlayabilir. 

 

3. Borularēn sēzdērmazlēk kontrol¿nde basēnlē akēĸkan olarak aĸaĵēdakilerden hangisi 

kullanēlmaz? 

A) Asetilen    

B) Oksijen   

C) Hava   

D) Su  

 

4. Kapalē haznelerin ierisinde bulunan i kºĸelerin oksi gaz ile kaynatēlmasē pek 

ºnerilmez. Bunun nedenlerinden en ºnemlisi aĸaĵēdakilerden hangisidir? 

A) Ortaya ēkan ark evrede alēĸanlarē rahatsēz eder.  

B) Oksi gaz kaynaĵēnda evreye verilen ēsē miktarē fazla olduĵundan havadaki oksijenin 

azalmasēna neden olur.  

C) Ķ kºĸe kaynaĵēna oksi gaz yºntemi uygun deĵildir. 

D) Kaynak alevi, havadaki asetilen gazēnē yaktēĵēndan tehlikelidir. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDĠRME 
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DEĞERLENDĠRME 

 

Cevaplarēnēzē cevap anahtarēyla karĸēlaĸtērēnēz. Yanlēĸ cevap verdiĵiniz ya da cevap 

verirken teredd¿t ettiĵiniz sorularla ilgili konularē faaliyete geri dºnerek tekrarlayēnēz. 

Cevaplarēnēzēn t¿m¿ doĵru ñMod¿l Deĵerlendirmeòye geiniz. 
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MOD¦L DEĴERLENDĶRME 

 
¥ĵretmeninizin vereceĵi/verdiĵi dik kºĸe kaynaklarēnē yaptēnēz. 

 

Bu mod¿l kapsamēnda aĸaĵēda listelenen davranēĸlardan kazandēĵēnēz beceriler iin 

Evet, kazanamadēĵēnēz beceriler iin Hayır kutucuĵuna  (X) iĸareti koyarak kendinizi 

deĵerlendiriniz. 

 

 

 Değerlendirme Ölçütleri Evet Hayır 

1. Uygun kalēnlēk ve ºl¿lerde DKP elik satan kaynak malzemesi 
kestiniz mi? 

  

2. Kaynak takēmlarēnē, asetilen ve oksijen t¿p¿n¿ aarak kaynak 
ºncesi hazērlēĵē yaptēnēz mē? 

  

3. Kaynak anēnda damlama ve sēramalara karĸē koruyucu tedbir 

aldēnēz mē? 
  

4. ¦fleci yakēp normal alev ayarē yaptēnēz mē?   

5. Malzemeleri kaynak pozisyonuna uygun puntaladēnēz mē?    

6. Paralarē uygun pozisyonda baĵlama aparatēna baĵladēnēz mē?   

7. Dikiĸ baĸlangēcēnē tavlayarak ergiyik banyosunu oluĸturdunuz mu?   

8. ¦fleci ve kaynak telini verilen aēlarda tutup ¿fle ve tel 

hareketlerini uyguladēnēz mē? 
  

9. Ergiyik banyosunu dikiĸ geniĸliĵini koruyarak ilerletebildiniz mi?   

10. Ergiyik banyosunu uygun hareketlerle her iki para ¿zerine de eĸit 

ĸekilde yayabildiniz mi? 
  

11. Sarkmalarē azaltmak iin alevi dikiĸ ¿zerinden yukarē doĵru 
tuttunuz mu? 

  

12. Paralarē kaynak yerinden kērarak n¿fuziyet kontrol¿ yaptēnēz mē?    

13. Paranēn fēra ile temizliĵini yaparak dikiĸin fiziki gºr¿n¿ĸ¿n¿ 
kontrol ettiniz mi? 

  

 
DEĞERLENDĠRME 

 
Deĵerlendirme sonunda ñHayērò ĸeklindeki cevaplarēnēzē bir daha gºzden geiriniz. 

Kendinizi yeterli gºrm¿yorsanēz ºĵrenme faaliyetlerini tekrar ediniz. B¿t¿n cevaplarēnēz 

ñEvetò ise bir sonraki mod¿le gemek iin ºĵretmeninize baĸvurunuz. 

MODÜL DEĞERLENDĠRME 
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CEVAP ANAHTARI 
 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ 1’ĠN CEVAP ANAHTARI 

 

1 C 

2 A 

3 B 

4 D 

5 B 

6 C 

 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ 2’NĠN CEVAP ANAHTARI 

1 A 

2 C 

3 D 

4 C 

5 A 

 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ 3’ ÜN CEVAP ANAHTARI 

1 D 

2 D 

3 Y 

4 Y 

5 D 

 

ÖĞRENME FAALĠYETĠ 4’ÜN CEVAP ANAHTARI 

1 B 

2 D 

3 A 

4 B 

5 A 

 

CEVAP ANAHTARLARI 
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ÖĞRENME FAALĠYETĠ 5’ĠN CEVAP ANAHTARI 

 

1  A 

2 D 

3 A 

4 B 
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