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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El ve Makine Nakislari
MODULUN ADI Mimoza isi
MODULUN TANIMI | Makinede Mimoza isinin 6grenildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
DINICOALE, Islemeye Hazirlik, Makineyi Hazirlama ve Basit Arizalar
YETERLILIK Mimoza isi yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda iriine ve teknige gore desen
¢izip, teknige uygun olarak Mimoza isi tekniklerini uygulayip
iirline doniistiirebileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaclar
1. Teknige uygun olarak iirlin hazirlig1 yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak Mimoza isi tekniklerini uygulayabi-
leceksiniz.
3. Teknige uygun olarak iiriinii kullanima hazir hale geti-
rebileceksiniz.
PPNy . Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
EGITIM OGRETIM N o . :
ORTAMLARI VE Donamim: Atdlye, yapilmis 6rnekler, dergiler, desen kitaplari,
DONANIMLARI iplik ornekleri, nakis makinesi, makine nakis malzemeleri, leke
¢ikaricilar, titi, iitli bezi, titli masast
Modiiliin iginde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglari ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek kendinizi degerlendi-
OLC receksiniz.
LCME VE " , C :
DECERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size 6l¢gme araci (¢oktan segmeli

test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kulla-
narak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El sanatlar: bir milletin kiiltiiriinii temsil etmektedir. Bir iilkenin gelenek gorenekleri-
nin, yasama bi¢iminin kusaktan kusaga aktarilmasinda énemli bir rol oynamaktadir.

Anadolu kadmi ve kizlar ¢evresinde giizel gordiikleri her seyi kiyafetlerinde, evlerin-
de; nakis, oya ya da dokuma olarak kullanarak ¢evresini giizellestirmeyi amaglamigtir. Mi-
moza ¢igegini begenip kendi biinyesine katmustir.

Gilinlimiizde teknolojinin nakig alanina getirdigi yenilikler ve sagladigi kolayliklarin
da etkisiyle makine nakiglar1 6nemli bir yere sahiptir. Mimoza isi teknigi; son derece basit,
zevkli ve kisa siirede beceri kazanilarak makinede yapilan isleme tekniklerimizden biridir.
Ev dekorasyonunda, dekoratif ortiilerde, g¢esitli aksesuarlarda, ¢anta, terlik, cocuk, spor ve
abiye kiyafetlerin siislenmesinde ¢ok zarif ve hos bir sekilde kullanilmaktadir.

Bu modiil teknige uygun model belirleme, malzeme temin etme, Mimoza isi yapma,
Mimoza yardime1 ignelerini yapma, iitii yapma, kalite kontrol, bilgi ve becerilerini icermek-
tedir.

Siz de bu modiil ile uygun ¢aligma ortami saglanarak Mimoza isi yapma becerisini ka-
zanacaksiniz. Giizel, zevkli ve ayn1 zamanda kisa siirede yapabileceginiz bu islemeyi hayati-
nizin her aninda kullanabileceginiz gibi kendinize ekonomik gelir de saglayabilirsiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, iirlin i¢in
hazirlik yapabilecek ve Mimoza deseni hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde yapilmis olan Mimoza islemelerini arastiriniz.

Miizelerde yapilmis olan Mimoza islemelerini arastirimiz ve fotograflarimi ¢ekerek
siifta arkadaglarinizla paylasimz.

Mimoza desenini desen kitaplarindan arastiriniz.

Makineyi Mimoza teknigine hazirlama yontemlerini basili kaynaklardan arastiriniz.

1.URUN ICIN HAZIRLIK YAPMA

1.1. Mimoza Isi

VV VYV

Mimoza ¢igeginden esinlenerek yapildigindan dolayr Mimoza isi ismini almustir. Renk
ve sekil olarak tamamiyla Mimoza ¢igegine benzetilerek ¢alisilir.

Resim 1.1: Mimoza isi

1.2.Uygulandig: Yerler



VVV VY VYV VYYVYYVYYVYYVYY

Yatak ortiilert,
Dekoratif ortiiler,
Ev dekorasyonu,
Abajur,

Perde siislemesi,
Pano,

Sapka,

Fular,

Sal,

Terlik,

Canta,

Cocuk dis giyimlerinde uygulanmaktadir.

1.3.Malzeme Ihtiyacim1 Belirleme

1.3.1.Mimoza isi Tekniginde Kullamlan Kumaslar

Kumas cinsleri 3’e ayrilir. Bunlar; bitkisel, hayvansal ve sentetik kumaglardir.

>

>

>

Bitkisel kumasglar;

o Pamuklu kumaslar: patiska, Amerikan bezi, basma, opal, pike, hav-
lu, saten

° Keten kumasglar: ¢uval bezi, diiz keten, desenli keten, Rize bezi,
Bursa keteni, Ayancik keteni

Hayvansal kumaslar
o Ipekli kumaslar: organze, tafta, sifon, ipek saten, Odemis ipegi
° Yiinli kumasglar: yiin tela, krep, ¢uha, ehram, kege, alpaka

Sentetik kumaslar: naylon, terilen, tergal

Mimoza isi sik dokunuslu, seyrek olmayan her tiirliit malzeme {izerine uygulanabilir.

Bunlar;

YV VYV VYV VYVY

Saten
Tafta
Keten
Patiska
Pazen
Terikoton
Alpaka
Pike
Havlu



.,
Yiin tela

Naylon

Kege

Cuha

Yoresel kumaslardir.

YV V VY VYV V

1.3.2.Mimoza isi Tekniginde Kullanilan Iplikler
Mimoza isi tekniginde her ¢esit yiin, koton ve orlon iplikler, bu iplikleri tutturmak igin
ayni renk makine nakis ipligi kullanilmaktadir.

Resim 1.2: Koton ipligi Resim 1.3: Makine nakis ipligi

Resim 1.4: is orlonu ipligi

1.4. Model Belirleme

Modeli belirlerken ii¢ temel kurala dikkat etmek gerekir. Bunlar; uygulanacak teknik,
kullanilacak kumas ve kullanim yeridir. Mimoza isi teknigine uygunlugu, kullanilan kumasin
cinsi ve kullanim yeri modelin belirlenmesinde oldugu kadar kompozisyonun olusturulma-
sinda da onemlidir.

1.4.1.Desen Ozelligi

Yuvarlak hatli ve oval desenlerde kullanilabilen bir tekniktir. Uygun zemin iizerine
hazirlanan desen, renkli iplikler yardimiyla Mimoza ¢icegi goriiniimii verecek sekilde doldu-
rulur.
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1.4.2. Desen Ciziminde Kullanilan Kaynaklar
> Desen igin tabiattan (Mimoza ¢igeginin, ¢igek, tomurcuk, yaprak ve dal kisimla-
rindan),

> Yapilmus iiriinlerden,
> Yuvarlak ve oval geometrik sekillerden,
> Desen kitaplarindan faydalanilir.

1.4.3. Deseni Kumasa Ge¢irme Yontemleri
> Cizerek desen gecirme

> Kopya kéagidi ile desen gegirme

1.4.4.Desen Ciziminde Kullanilan Arag¢ ve Gerecler
> Kursunkalemler: sert (H), normal (HB) ve yumusak (B)

> Kagitlar: resim kagidi, parsomen kagidi
> Boyalar: guaj boya, kuru kalem
> Firga

1.5.Kumasi islemeye Hazirlama

1.5.1.Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Arag¢ ve Geregler
> Desen

Parsomen kagidi
Isleme yapilacak kumas
Kalemler (2B, H, HB)
Toplu igne

Silgi

Kalemtiras

Mezura

Cetvel

VV VYV VYV YVYVYYVY

Kopya kagidi

1.5.2.Mimoza isi Tekniginde Kullanilan Desen Gecirme Teknikleri
Mimoza isi tekniginde ¢izerek ve kopya kagidi ile desen gegirme teknikleri kullanil-
maktadir.

> Cizerek desen gecirme: Desen parsomen kagidina sert uglu kalemle gizildikten
sonra kagidin tersi ¢evrilerek yumusak uc¢lu bir kalemle desen tersinden ¢izilir.
Parsomen ké&gidi kumasin iizerine toplu ignelerle tutturulur. Sert uglu kalemle
desen ¢izilerek kumasa desen gegirilmis olur.

> Kopya kagid ile desen gecirme: Desen parsomen kagidina ¢izilir. Parsomen
kagidi kumasin tizerine yerlestirilir. Karbon kagidi kumas ve parséomen kagidi

5



arasina gelecek seklide yerlestirilir. Parsomen kagidi kumasin iizerine toplu ig-
nelerle tutturulur. Desen ¢izilir. Bu sekilde desen kumasa gegirilmis olur.

1.5.3.Mimoza isi Tekniginde Kumasi1 Germe

Gerilen kumas iizerinde isleme daha kolay ve hizli yapilacagindan zamandan tasarruf
saglar. Daha kaliteli ve diizgiin islemeler ortaya ¢ikar. Kumasin yipranmasi engellenir. Bu
nedenle kumasi kasnaga teknigine uygun germek 6nemlidir.

> Kullanilan Germe Araglari

Isleme kumas1
Makine nakig kasnagi
Kasnak bezleri

Toplu igne

Ekstrafor

Mimoza isinde kasnak ile germe yontemi uygulanir. Makinede kullanilan kasnak, el
islemesinde kullanilan kasnaga gore daha incedir. Kalinligi 1cm’yi ge¢mez, ¢api ise el kas-
nagma gore daha kiigiiktiir. Dar capli olmasi bize daha rahat hareket imkani saglar. Ince ke-
narli olmasi ise kasnagimizi baski ayaginin altindan daha rahat gecirmemiz igin gereklidir.
Kasnaklar ahsap, metal ve plastikten olusur. Makine nakigimi uygularken plastik olan kasnak-
larda gevseme olacagindan ahsap kasnak kullanmaya dikkat edilmelidir.

1.6.Makineyi Mimoza Teknigi i¢cin Hazirlama

1.6.1. Makineyi Mimoza Isi Teknigine Hazirlamada Kullanilan Arac ve Gerec-
ler
Dikis makinesi

Makine ignesi (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasini ayarlayiniz.)
Yiin veya orlon iplikler
Makine nakis iplikleri
Alt ipligi

Kumag

Kasnak ve kasnak bezleri
Desen

Makas

Makine yag1

Kiigiik tornavida

Biiyiik tornavida

YVVV VYV VYV VYVYYVYYVYYVYY

Firga



UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarin1 uygulayarak, Mimoza isinde kullanilan malzemeleri
belirleyebileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Yapacaginiz iiriinii belirleyiniz. » Kullanigh olmasina dikkat ediniz.
> Uriine uygun kumas1 belirleyiniz. » Kumasin 6zelliklerine dikkat ediniz.

> Uriine uygun yiin, koton veya orlon | > Ipligin kumasla uyumlu olmasina dikkat
iplik belirleyiniz. ediniz.
» Kumasin 6zelliklerine dikkat ediniz.

» Sectiginiz yiin ya da orlon ipligin » Kullanacaginiz ipliklerin ayn1 tonda olmasi-
renginde makine nakis ipligi belirle- na 0zen gosteriniz.
yiniz.




UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak, Mimoza isi desenini ¢izebileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
> Desen arastirmasi yapiniz. » Eski islemelerden, miizelerden, desen
» Arastirdiginiz bir deseni seginiz. kitaplarindan aragtirma yapimz.
» Desen, parsomen kagidi, kalem, silgi, » Malzemeleri eksiksiz hazirlayiniz.

kalemtiras, cetvel, bant, kuru boya
malzemelerini hazirlayiniz.

» Desenin lizerine parsdmen kagidini » Deseni ve parsomen kagidini diizgiin
yerlestiriniz ve bant ile sabitleyiniz. yerlestiriniz.
» Deseni ¢iziniz. » Kalemin ucunu aginiz.
» Fazla bastirmadan ¢iziniz.
» Deseni diizgiin ¢izmeye 6zen gosteri-
niz.
» Cizdiginiz deseni yapilacak {iriine » Kompozisyonu olustururken desenin
uygun kompozisyon olusturacak bi- gevresindeki dlgiileri esitleyiniz.
¢imde ¢iziniz.
» Deseni renklendiriniz. » Renk uyumlarina dikkat ediniz.




_(UYGULAMA FAALIYETI-3

N —

Asagidaki islem basamaklarim1 uygulayarak Mimoza isinde desen gegirme teknigini
uygulayabileceksiniz, kumas1 islemeye hazirlayip kasnaga gerebileceksiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Uzerine desen ¢izilmis parsdmen
kagids, islenecek kumas, kalem, ka-
lemtiras, mezura, cetvel, toplu igne,
nakis ignesi, beyaz nakis ipligi, kas-
nak bezi, beyaz karbon kagidi, maki-
ne kasnag1 malzemelerini hazirlayi-
niz.

» Malzemeleri eksiksiz hazirlaymiz.

» Yapacagmiz iiriinii belirleyiniz.

» Kullanilacak yere dikkat ederek belirleyiniz.

orta isaretleri ist iiste gelecek bigcim-
de yerlestiriniz.

» Toplu ignelerle parsdmeni kumasa
tutturunuz.

» Kumas diizgiin bigimde iitiileyiniz. | > Utiiniin ayarim1 kumasa uygun belirleyiniz.
» Kumasi istenilen olgliye gore kesiniz. | » Belirlenen yerden iplik ¢ekiniz.
» Cektiginiz iplik hizasindan kesiniz.
» Kumasin kenarlarina siirfile ya da » Teknige uygun caliginiz.
overlok yapiniz.
» Kumagin orta teyellerini aliniz. » Beyaz nakis ipligi kullaniniz.
» Kumagin lizerine parsémen kagidini | » Kumas agik renkli ise ¢izerek desen gegirme

teknigi uygulayabilirsiniz.

Koyu renkli ise kumas ve parsomen kéagidi-
nin arasina beyaz karbon kagidi yerlestirip
kopya kagidi ile desen gegirme teknigini
uygulayabilirsiniz.

A4

Resim 1.3.1: Parsomen kagidina ¢izilmis desen

> Deseni ¢iziniz.

» Deseni fazla bastirmadan ¢iziniz.
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Resim 1.3.2: Desenin kumasa gegcirilmis hali.

» Kumasta ¢izilmeyen yerleri kontrol » Cizilmeyen yerleri ¢iziniz.
ediniz.

> Islenecek kumasin iistiine boy iplikle- | » Kasnak bezlerini kumas ipligi yoniinde yer-
ri dikkate alinarak kasnak bezlerini lestiriniz.
yerlestiriniz.

» Kasnagin biiylik olan pargasi kumagin | » Makine kasnagi kullaniniz.
altina kiigiik olan parcasini {istiine

yerlestiriniz.
» Kasnak bezleri yardimiyla kumasg » Kumasin zedelenmemesi i¢in kasnak bezle-
gerginlestiriniz. rinden ¢ekiniz.

10



UYGULAMA FAALIYETIi-4

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak, dikis makinesini Mimoza isine ayarlaya-
bileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Caligma yerinizi hazirlaymiz. » Makinenizi 151k soldan gelecek sekilde
uygun konuma getiriniz.
» Makinenin baski ayagini ¢ikariniz. » Tornavida yardimiyla vidasini sokerek
¢ikariniz.

» Makinenizin dislilerini diistiriiniiz. Disli diisiirme diigmesini hafifce geviriniz.

Ignenin numarasim, iplik ve kumas kalmnli-
gina gore ayarlaymiz.
Uygun sekilde igneyi takiniz.

» Makinenize igne takiniz.

Y V| V

A\

» Masuraya iplik sariniz. Diizgiin sarilmasina 6zen gosteriniz.

» Masuranizi mekige yerlestiriniz. » Mekikten gelen ipligin ¢cok siki ya da ¢ok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.
> Ust ipliginizi makinenize takiniz. > Ipligi makineye uygun sekilde takiniz.

> Ustten gelen ipligin gerginligini kont- | > Ne ¢ok gergin ne de ¢cok gevsek olmasina
rol ediniz. dikkat ediniz.

> Altipligi liste ¢ikartiniz. » Makinenizin kolunu bir kere gevirerek alt
ipligi ¢ikariniz.

11



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Mimoza isinin desen 6zelligi yuvarlak hatli ve ovaldir.
2. () Mimoza isinde ¢izerek desen gegirme yontemi uygulanir.

3. () Mimoza isi tekniginde orlon iplikler, bu iplikleri tutturmak i¢in farkli renk nakis
makarasi kullanilmaktadir.

4. () Gerilen kumas islemenin daha kolaylikla ve hizli bir sekilde islenmesini saglar.

5. () Mimoza isinde karton ile germe yontemi uygulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

12



OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda, Mimoza teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Mimoza isinde ipligi tutturma tekniklerini arastirarak, sinifta arkadaslarinizla
paylasiniz.

> Mimoza isi tekniginde kullanilan yardimci igneleri arastiriniz.

2.MiMOZA TEKNIGINi UYGULAMA

2.1.Mimoza Isinde ipligi Tutturma Teknikleri
> Mimoza isinde iplik tutturmada; ¢igegi distan ige dogru tutturma ve cicegi Y
oraninda bolerek tutturma olmak iizere iki tutturma teknigi kullanilir.
> Cicegi distan ige tutturma tekniginde ¢icegin icine, ¢icegin biiylikliigline gore ic
igce ovaller ¢izilir. Cizilen yerlere iplik tutturulur.

Resim 2.1: Mimoza isi

>  Cigegi V4 tutturma tekniginde; ¢igek dorde boliiniir. ip kalem ya da yuvarlak hat-
11 aletle sarilir. Sonra ¢igege cizilen yerlerden iplik tutturulur.
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2.2.Mimoza Isi Tekniginde Kullanilan Yardimci igneler

YV V VY VYV VYV

Atlama isi,
Blonya ignesi,
Tohum isi,
Makine dikisi,
Sarma

Resim 2.2: Atlama isi

Resim 2.4: Tohum isi
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2.3.Mimoza Isi Teknigi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

YVV VYV VY VY YVYYVYY

Kasnagin ince olmasina,
Kumas1 gererken en ve boy ipliklerine dikkat edilerek gerilmesine,
Kumas1 gererken kesinlikle verevinden ¢ekilmemesine,
Kumasinizin gergin olmasina
Masuraya sarilan ipligin diizgiin olarak makinede sarilmasina,
Baski ayaginin, isleme yapilirken kesinlikle indirilmesine,
Igne kalmliginin kumasa uygun olmasina,
Desenin distan ige dogru uygulanmasina,

Mimoza isi tekniginde yapilan ilmeklerin uzunlugunun ayni boyda olmasina
dikkat edilmelidir.

2.4.Uriinii Siislemede Kullanilan Gerecler

Mimoza isi ile yapilmis olan iiriinler, kullanim alanlar1 ve triin 6zellikleri dikkate
alinarak siislenebilir. Kullanilan siisleme malzemeleri;

>

YV V V VYV

Boncuk,

Pul,

Inci,

Straz boncuk,
Kurt,
Tirtildir.

Resim 2.5: Boncuk ve pul 6rnekleri Resim 2.6: Kurt ve tirtil 6rnekleri
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak, Mimoza isinde ¢igegi distan ice dogru
tutturma teknigini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Desen ¢izilmis kumagi1 kasnaga geri- | » Kasnak bezlerinden ¢ekerek geriniz.
niz.
» Deseni distan i¢ce dogru paralel ¢iz- | » Birbirine esit olmasina dikkat ediniz.
gilere boliiniz.

> Yiin, koton ya da orlon iplikten biri- | > Ipligi bir siray1 bitirecek uzunlukta hazirlayi-
ni hazirlaymiz. niz.

» Kaullanacaginiz kalin iplik rengine > Ust ipligi makineye uygun olarak gegiriniz.
uygun makine nakis ipligini maki-
neye geciriniz.

» Kasnagi makineye yerlestiriniz. > Islenecek kismi ignenin altina getiriniz.

» Baski ayaginin ¢ubugunu indiriniz. | » Baski ayagini yukarida birakirsaniz iplik bol
gelecek ve makinenizin ayar1 bozulacaktir,

unutmayiniz.
» Desenin baglangi¢ yerinden alt ipligi | » Ayni noktaya birka¢ defa batip ¢ikarak ipligi
iiste ¢ikartiniz. saglamlagtiriniz.

» Hazirlanan kalin ipligi motifin di-
sinda bulunan ¢izgi tizerine makine
dikisi ile tutturunuz.

» Kalin ipligi dik olarak dis ¢izgiye
dogru uzatiniz.

Resim 2.1.1: Kalmn ipligin kumasa tutturulmasi

» Kalemi ipligin arasina yerlestiriniz. | » Kalemin rahat hareket etmesi i¢in kalin ipligi
» Kalin ipi ilk yaptiginiz yerin yanina biraz bol birakiniz.
makine dikisi ile tutturunuz.
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Resim 2.1.2: Kalemin ipligin arasina
yerlestirilmesi

Resim 2.1.3: Kaln ipligin kumasa tutturulmasi

> Kalm ipligi tekrar dis ¢izgiye dogru | > Isleme teknige uygun ¢alisiniz.
uzatiniz.

» Kalemi ipin arasina yerlestiriniz.

» Kalin ipi ilk yaptiginiz yerin yanina
makine dikisi ile tutturunuz.

Resim 2.1.4: Kalmn ipligin dis ¢izgiye uzatilmasi

> Bu sekilde islemeye devam ederek | > Islemeyi teknige uygun ¢alisiniz.
ilk siray1 tamamlaymiz.

Resim 2.1.5: ilk siramin bitmis hali

> Ikinci siray1 yapmak igin agik renk » Cizginin lizerine tutturunuz.
ipliginizi hazirlayiniz.
» Desenin tizerine kalin ipi makine




dikisi ile tutturunuz.

Resim 2.1.6: ikinci sirada ipligin tutturulmasi

> Ikinci siray1 galigirken birinci siramin | > 11k yapilan dikislerin iizerini kapatacak sekil-
tutturma dikisleri kapatilacak bigim- de ayarlayiniz.
de iplik uzunluklar1 ayarlayiniz ve
makine dikisi ile tutturunuz.

Resim 2.1.7: ikinci siranin yapihsi

» Makine dikislerini yan yana getire- | » Kalin ipliklerin hareket etmemesi igin tistiine
rek ¢alisiniz. 3 kez batiniz.

Resim 2.1.8: ikinci siranin yapilis




> Bu sekilde islemeye devam ederek | > Islemeyi teknige uygun galigimiz.
ikinci siray1 tamamlayiniz.

Resim 2.1.9: ikinci siranin bitmis hali

> Ugiincii siray1 yapmak igin koyu > lkinci yapilan dikislerin iizerini kapatacak
renk ipliginizi hazirlaymiz. sekilde ayarlayiniz.

» Desenin lizerine kalin ipligi makine

dikisi ile tutturunuz.

Makine dikiglerini yan yana getire- | > Dikisler arasinda bogluk kalmamasina dikkat

rek ¢alisiniz. ediniz.

Bu sekilde igslemeye devam ederek

iiclincii siray1 tamamlayimiz.

A\

Y

Resim 2.1.10: Uciincii siranin bitmis hali

> Islem bittiginde kali iplikleri kuma- | > Iplikleri fazla siki gekmeden tersine gegiriniz.
sin tersine ¢ekerek sabitleyiniz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-2

—eeee

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak, Mimoza isinde ¢icegi % tutturma tekni-

gini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kullanacaginiz kalin iplik ren-
gine uygun makine nakis ipligi-
ni makineye gegiriniz.

> Ust ipligi makineye uygun olarak gegiriniz.

» Kasnagi ignenin altina gegiriniz.

> Islenecek kismi ignenin altina getiriniz.

» Baski ayagini indiriniz.

» Baski ayagini yukarida birakirsaniz iplik bol gele-
cek ve makinenizin ayar1 bozulacaktir, unutmayi-

niz.

> Igneyi boliinmiis olan "4’{in
ortasina batarak sabitleyiniz.

Resim 2.2.1: ignenin kumasa batirilarak sabitlenmesi

» Yiin, koton ya da orlon iplikten
birini hazirlayiniz.

» Kalin ipligi bir kalem tizerine 6
defa sariniz.

» Kaleme ipligi yan yana gelecek sekilde sariniz.

Resim 2.2.2: Kalin ipligin kaleme sarilmasi
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» Sardigimiz kalin ipi kalemin » Seklini bozmadan ¢ikariniz.
iizerinden kaydirarak ¢ikartiniz.

» Fiyonk haline gelen kalin ipi » Kiiciik nakis makasinin ucu ile iplikleri yan yana
desendeki dairenin %4 tiniin Gs- diizgiin bir sekilde yerlestiriniz.
tiine koyunuz.
» Kalin ipligi ortasina 2 sirama- | » Yiinlerin boylarinin esit olmasina dikkat ediniz.
kine dikisi gegirerek tutturunuz.

Resim 2.2.3: Kalin ipligin ortasina makine dikisi geci-
rilmesi

» Dairenin kalan Y’liik pargalari- | » Yiinlerin boylarinin esit olmasina dikkat ediniz.
na da ayni islemleri yapiniz.

Resim 2.2.4: Dairenin diger bolmelerinde de ayni isle-
min uygulanisi




Resim 2.2.5: Dairenin diger bolmelerinde de ayni isle-
min uygulanisi

Resim 2.2.6: islemenin bitmis son hali

> Islem bittiginde kalin iplikleri
kumasgin tersine ¢ekerek sabitle-
yiniz.

> Iplikleri fazla siki gekmeden tersine gegiriniz.
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Asagidaki islem basamaklari ve dnerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak yardimei1
ignelerden atlama isini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

> Kullanacaginiz kalin iplik ren- | » Ust ipligi makineye uygun olarak gegiriniz.
gine uygun makine nakis ipligi-
ni makineye gegiriniz.

> Kasnag ignenin altina geciriniz. | > Islenecek kismi i§nenin altina getiriniz.

» Baski ayagini indiriniz. » Baski ayagini yukarida birakirsaniz iplik bol gele-

cek ve makinenizin ayar1 bozulacaktir, unutmayi-

niz.

» Desenin baglangi¢ yerinden alt | > Ayni noktaya 2-3 kez batarak iplikleri pekistiriniz.
ipligi yukartya c¢ikartiniz.

Resim 2.3.1: Alt ipligin yukariya ¢ikarilmasi

» Atlama yapilacak kalin ipligi » Kalin ipligi sabitleyiniz.
kii¢iik makine dikisi ile tutturu-
nuz.

Resim 2.3.2: ipligin makine dikisi ile tutturulmasi




» Kars1 tarafa makine dikisi yapa-
rak igneyi gegiriniz.

Resim 2.3.3: ignenin makine dikisi ile kars: tarafa geci-
rilmesi

yere getiriniz.
» Kalm ipligi sabitleyiniz.

» Kalin ipligi sabitleyiniz.

Resim 2.3.4: Kaln ipligin sabitlenmesi

» Kars1 tarafa makine dikisi yapa-
rak igneyi gegiriniz.

» Teknige uygun caliginiz.

Resim 2.3.5: ignenin makine dikisi ile kars: tarafa geci-
rilmesi

» Tutturulan kalin ipligi karsi
tarafa dondiirerek gegiriniz.

> Ipligi sabitlemeyi unutmayiniz.

> Islemeye devam edilerek desene
devam ediniz.

> Islem basamaklarini takip ederek ¢alisiniz.

> Islem bittiginde kalin iplikleri
kumasin tersine ¢ekerek sabitle-
yiniz.

> Iplikleri fazla sik1 cekmeden tersine gegiriniz.




Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak, tohum igini yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> Ignenize sectiginiz ipi taki- | > Ipliginizi kumasm tersinden tutturunuz.
niz.
> Igneyi kumasin iizerine ¢iki- | » Tohum isi yapmak istediginiz noktadan ¢ikiniz.
niz.

> Ipligi ignenin iizerine 4-5 defa | > Ipi alttan sikica cekiniz.
sariniz.

> Igneyi ipligin ¢iktig1 noktanin
bir iplik dibine batiniz.

Resim 2.4.1: Tohum isinin yapihis1

» Bosluk kalmayana kadar islem | » Mimoza tutturma ipliklerini gizlemeye ¢aliginiz.
basamaklarina devam ediniz.

Resim 2.4.2: Tohum isinin bitmis son hali
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Mimoza isinde iplik tutturmada; ¢igegi distan ice dogru ve ¢igegi ¥4 tutturma ol-
mak tizere iki teknik kullanilir.

2. () Kumas1 kasnaga gererken kesinlikle verevinden ¢ekilmelidir.
3. ( ) Baski ayagi, isleme yapilirken kesinlikle indirilmelidir.
4. () igne kalinlig1 kumasa uygun olmalidr.

5. () Mimoza isi teknigini uygularken desen igten disa dogru yapilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda, tirtinii kullanima hazir hale getirebileceksiniz.

ARASTIRMA
> Kenar temizleme ¢esitlerini arastiriniz.
> Utii yaparken dikkat edilmesi gereken noktalar1 yazili kaynaklardan arastiriniz.
> Kalite kontroliiniin islem basamaklarin1 yazili kaynaklardan arastirarak sinifta
arkadaslariniza anlatiniz.
> Leke cesitlerini arastiriniz.

3.URUNU KULLANIMA HAZIR HALE

GETIRME

3.1.Kenar Temizleme
Kenar temizleme teknikleri, islemesi biten Uriiniin kenarlarinin temizlenmesi ve siis-
lenmesi amaci ile yapilir. Uriinle uyumlu olmas1 kullanishilik ve estetik goriiniim agisindan

Onemlidir.

3.1.1. Mimoza Isi Teknigi ile islenmis Uriinde Kullamlan Kenar Temizleme Ce-

sitleri

VVV VYV VYV VY

Kose ¢evirerek

Kumasin kenarini kivirip bask: dikisi yaparak
Kenart yapilan su desenine baski dikisi ile tutturarak
Antika yaparak

T1g oyas1 yaparak

T1g danteli yaparak

Sacak yaparak

Piiskiil yaparak

Makrome yaparak

3.1.2. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar
» Yapilan ise uygun olmalidir,
» Kisinin zevkine uygun olmalidir,
» Kullanilacak kumasa uygun olmalidir,
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> Kullanilacak yere uygun olmalidir.
> Desen 6zelligine uygun olmalidir.
3.2.0tii Yapma

Utii yapilan islemlerin giizel goriinmesini saglar. Yapilan kiiciik hatalarin kaybolmasi
icin teknige uygun {itii yapilmalidir.

3.2.1. Utiilemede Kullamlan Arac ve Geregler
Utii
Utii masasi
Utii bezi
Su ve su kab1
Kivet

3.2.2. Mimoza Isi Teknigi Ile Islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Nokta-
lar
Utii yapilacak yer aydinlik olmahdir.

Utiiniin alt: temiz olmahdur.
Utii yapilacak kumas ve diger malzemeler temiz olmalidur.
Utii 1s1s1n1n ayart {iriiniin iplik 6zelligine gére yapilmalidir.

YV V V VY

Utiileme boy ipligi yoniine gore yapilmalidir. Kumasin verevine yapilan iitii
kumas1 esnetir.

Uriin tersinden iitiilenmelidir.

Uriin altina havlu konularak iitiilenmelidir.

Utii bezi kullanilmalidar.

Uriin iyice kurutulmali nemli birakilmamalidir.

Igne iizerine iitii basilmaz, basilirsa izi kalir ve zor kaybolur.

YV Y VY VYV

Utii pamuk keten gibi sik dokunuslu kumaslar iizerinden kaydirilarak, digerleri
tizerinde asag1 yukar1 hareket ettirilerek yapilmalidir.

A\

Iz yapmamas! igin teyel iizerine hafif iitii basiimali, teyel sokiildiikten sonra iyi-
ce iitlilenmelidir.

3.3.Kalite Kontrol

Hatalar1 tespit ederek, iiretilen iiriiniin standartlara uygunlugunu belirleyen uygulama-
dur.

Kalite kontrol; iiriin yapilirken, 6grenim faaliyetlerinin tiim iglem basamaklar1 uygula-
nirken de yapilmalidir. Uriin tamamlandiktan sonra yapilan kalite kontrol ile iiriin kullanima
hazir hale getirilir

Kalite kontrol yapilirken isleme eksikliginin olmamasina, iplikleri ¢ekince sokiilme-

mesine, {irlin dlgiilerine uygunluguna, kumasin alt ve {istiindeki ipliklerin temizlenmesine,
isleme yapilirken ya da iitii yaparken olusan lekelerin giderilmesine dikkat etmek gerekir.
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3.3.1. Kumas Hatalari
Kumas hatalar1 isleme yapmadan 6nce kontrol edilmelidir. Hatal1 ve defolu kumasglar
iizerine isleme yapilmamalidir.

3.3.2. isleme Hatalar1
Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek eksik islenmis veya hatali islenmis
yerlerde diizeltmeler yapilir.

3.3.3. iplik Temizleme

Uriinlerin alt iplikleri igneye takilarak islemenin i¢inden gegirilip makasla kesilir ve
{iriiniin alt kism1 temizlenir. Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, t1g yardinm ile isleme-
nin tersine gegirilir ve islemenin altindan yuritiiliir. Fazla kalan iplikler makasla kesilir.

3.3.4. Tela Temizleme
Uriin tamamlandiktan sonra ince uglu makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem yapilir-
ken dikkatli davranmak gerekir.

3.3.5. Leke Kontrolii

Uriinlerde, isleme esnasinda ya da daha sonra herhangi bir sebepten dolay1 yag ve kan
lekesi olabilir. Leke kontrolii yapilarak leke temizleme yontemleri uygulanir.
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak Mimoza isi tekniginde kullanilan
kenar temizleme tekniklerini uygulayabileceksiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Kenar temizleme teknigini » Kenar temizlemenin teknige, kumasa, kullanilacak
seciniz. yere, desen 6zelligine uygun olmasina dikkat edi-
niz.
» Sectiginiz teknige uygun » Malzemelerinizi eksiksiz hazirlayimz.

malzeme temin ediniz.

» Sectiginiz kenar temizleme » Teknige uygun caliginiz.
teknigini uygulayiniz.

» Temiz ¢alisiniz. » Temiz ¢aligmaya 6zen gosteriniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak, iitii yapabileceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Utii yapilacak yerin aydinhk
olmasina dikkat ediniz.

Is181 acimiz.

Utii masasini hazirlayiniz.

Utii masasinin temiz olmasina dikkat ediniz.

Utiiniin suyunu doldurunuz.

Kullandigmiz iitii ¢esidine gore su doldurunuz.

Utilyii hazirlayiniz

Utiiniin alt: temiz olmalidir.
Kumasa uygun olarak iitiiniin sicaklik derecesini
ayarlayiniz.

Utii bezi hazirlayiniz.

Utii bezinin temiz olmasina dikkat ediniz.

Uriinii {itii masasina yerlestiri-
niz.

Kumasin tersini {itii masasina yerlestiriniz.

Uriiniin {itiis{inii yapiniz.

Islemenin altina havlu koyunuz.

Islemenin iizerine iitii basmaymmz. Utii bezi kullani-
niz.

Utiileme boy ipligi yoniine gore yapilmalidir; ciinkii
kumasgin verevine yapilan {itii kumasi esnetir, dikkat
ediniz.

Uriiniin iyice kurumast i¢in
seriniz.

Leke olugsmamasi i¢in uygun bir yere seriniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-3

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak, iiriiniin kalite kontroliinii yapabi-

leceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Uriiniin 6l¢iiye uygunlugunu
kontrol ediniz.

Istenilen dlgiilerle karsilastirma yapiniz.

» Mimoza isi ignelerinin teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

» Mimoza isinin yardimci igne-
lerinin teknige uygunlugunu
kontrol ediniz.

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

» Mimoza isine uygun kenar
temizlemenin teknige uygun-
lugunu kontrol ediniz.

Islem basamaklarini kontrol ediniz.

» Hatali ve eksik islenmis yerle-
ri tespit ediniz.

Bitmis tirtinti gozden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ediniz.

> Uriinde hatal ve eksik yer
varsa tamamlayiniz.

Desenden kontrol ederek tamamlayiniz.

> Altiplik temizligi yapiniz.

Iplikleri islemenin altindan yiiriiterek fazlaliklar:
makasla kesiniz.

> Ust iplik temizligi yapimz.

Iplikleri islemenin tersine alip tutturarak kesiniz.
Diigiim olusmamasina dikkat ediniz.

» Leke kontrolii yapiniz.

Lekeli yerleri uygun temizleme yontemi uygulaya-
rak temizleyiniz.

32



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Mimoza isinde kenar temizleme teknigini segerken sadece ve sadece Kisinin zevki-
ne uygun olmasina dikkat edilir.

2. () Kenar temizleme teknikleri, islemesi biten iiriiniin kenarlarinin temizlenmesi ve
stislenmesi amaci ile yapilir.

3. () Mimoza isinde kenar temizleme teknigi olarak antika kullanilmaktadir.
4. (') Yapilan nakisin daha net olmasini saglamak i¢in iitii yapilmalidir.
5. () Kumasin verevine dogru asla iitii yapilmamalidir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-

giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

() Mimoza isi, Mimoza gi¢eginden esinlenerek yapildigindan bu ismi almustir.
() Mimoza teknigi yatak ortiilerinde uygulanur.

() Mimoza teknigi alpaka kumasinin tizerine uygulanir.

() Kumas cinsleri bitkisel, hayvansal olmak iizere ikiye ayrilir.

() Mimoza isi tekniginde orlon iplikler, bu iplikleri tutturmak i¢in ayni renk
nakis makaras1 kullanilmaktadir.

() Mimoza isi yapilirken kasnagin kalinligi 2 cm olmalidir.

() Mimoza isinde kopya kagidiyla desen gecirme yontemi uygulanir.

() Mimoza isinde kasnak ile germe yéntemi uygulanur.

() Kumagi gererken en ve boy iplik yoniine dikkat ederek gerilmelidir.

() Masuraya sarilan iplik diizgiin olarak makinede sarilmalidir.

() Mimoza isi tekniginde yapilan ilmeklerin uzunlugu farkli boyda olmalidir.

() Mimoza isi ile yapilmis olan iiriinler, kullanim alanlari ve {iriin 6zellikleri dikkate
alinarak stislenmelidir.

() Utii is1s1min ayar {iriiniin iplik 6zelligine gore yapilmalidir.
() Mimoza isini tttilerken iiriiniin altina havlu koyarak iitiilenmelidir.

() Hatalar1 bulmak ve yapilan iiriiniin teknige uygunlugunu belirlemek i¢in
yapilan uygulamalara isleme hatalar1 denir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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