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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB664

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK El Dokuma — Hali Desinatorliigii

MODULUN ADI Milas Hahis1 Dokumaya Hazirhk

MODULUN TANIMI Hali dokumada kullanilan arag-geregleri tanima,
dokumaya hazir hale getirme, ¢ozgii iplerini tezgaha
gecirme islemlerinin yapilmasidir

SURE 40/32

ON KOSUL Kirkitli dokumalarda ¢6zgii hazirlama, Hali modiiliinii
ve ipleri boyama modiiliinii almig olmak

YETERLIK Milas hali dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amacg
Ogrenci, bu modiil ile uygun arag- gere¢ saglandiginda,
geleneksellige ve teknige uygun, Milas hali dokumaya
hazirlik yapabileceksiniz.
Amaclar

L. 1. Teknige uygun olarak, Milas halilarim tantyarak
MODULUN AMACI . .
desen ve desen kart1 hazirlayabileceksiniz
2. Teknige uygun olarak, Milas Hali dokumaya hazirlik
yapmak i¢in, malzemeleri hazirlayabileceksiniz

3. Teknige uygun olarak, ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.
4. Teknige uygun olarak, Dokumaya baslayabilecektir
Aydinlik ortam, gorsel basili kaynaklar, bilgisayar ve

EGITIiM OGRETIM desen programlar1 mukavva, makas, cetvel, kareli kagit,

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

boya kalemi, kalem, silgi, guas boya, samur firga, 151kl1
masa, aydinger veya parsdmen kagidi, ile tezgah ve
cozgii iplikleri.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyet sonrasinda o
faaliyetle ilgili degerlendirme sorulari ile kendi
kendinizi degerlendireceksiniz. Modiil i¢inde ve
sonunda verilen Ogretici sorularla edindiginiz bilgileri
pekistirecek, uygulama Orneklerini ve testleri gerekli
sire  icinde  tamamlayarak  etkili ~ 0grenmeyi
gerceklestireceksiniz. Sirasiyla arastirma yaparak, grup
calismalarina katilarak ve en son asamada alan
Ogretmenlerine danmisarak oOlgme ve degerlendirme
uygulamalarm gerceklestiriniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Insanlar doganin kaynaklarini el becerisi, kisisel yetenek, sanatc1 his ve diisiinceleriyle
amacina uygun trlinlerde yararli duruma ¢evirmistir. Bu {iriinlerin giizel ve dekoratif
goriinmesini, ruhsal durumunu, ailesini, sevgisini yasam bi¢imini kisaca yoresel gelenegini
kendine 6zgii ince zevk, desen ve bigim ahengi, motif ve renkleriyle dokuyarak el sanatinda
gelenegi belirlemis ve toplumunu yonlendirebilecek bir ekol olusturmustur. Vazgecilmeyen
bu el sanati ile kendine, gevresine veya toplumuna yararli olabilecek iiriinii hazirlarken de
kiiltiirinii de yaratmistir. Bu kiiltlir insanlarin gerek bireysel yasaminda gerek gogebe ve
boylar halinde yasadiklar devirde, gerekse devlet ve imparatorluklarla egemen olduklari
topraklarda insanlarla beraber yasamis ve bu sanat onun vazgecilmeyen bir pargasi olmustur.

Milas halisi, Milas yoresine 6zgii 6zellikler tagiyan hali tiiriine denir. Patlicanls,
Cmgilli, Cafer, Gemisuyu, Elibelinde gibi isimlerle anilirlar. Figiir ve motifler gegmisin
izlerini yasatmaktadir.

Cesitli etkilerin goriinmesine karsin Milas halilar1, genis bordiirleri, atki ve ¢ozgii
ipliklerinin yiin olusu, kilim motiflerini andiran stilize hayvan ve bitki motifleri, gobegi
cevreleyen iki dikdortgen ve sik rastlanan mat al, sar1, sari-yesil, turuncu ve canli mavi
renkleri vb. 6zellikleriyle taninmustir.

Bu modiil sonunda elde edeceginiz bilgilerle teknigine, geleneksellige, yeniliklere
uygun olarak desen hazirlayabilecek, arag-gereclerin bakim ve onarimini yapabilecek, ¢ozgii
hazirlayabileceksiniz. Biitiin bu yaptiginiz ¢calismalarin Milas hali dokumaya hazirlik
oldugunu kavrayacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile, uygun ortam ve ara¢ gereg saglandiginda yoresel 6zelliklere bagh
kalarak Milas halilarinin 6zelliklerini 6grenebilecek ve desen hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Milas halilarinin desen 6zelliklerini, basili kaynaklardan kiitiiphanelerden,
internetten kaynak arastirmasi yapiniz.

> Milas halilarinin renk ve kompozisyon ozellikleri hakkinda bilgi toplayiniz.

> Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek sinif ortaminda
arkadaslarinizla tartisiniz.

1. MILAS HALILARI

Milas halisi, Milas yoresine 6zgii 6zellikler tagiyan hali tiiriine denir. Figiir ve
motifleri ge¢misin izlerini yagatmaktadir. Mugla’nin Milas ilgesi, Tiirkmen boylarinin en
eski yerlesim yerlerinden biridir. Bolge, orf, adet ve giyim olarak tarihi 6zelliklerini
korumustur. Bolgede halicilik geleneginin 16.ylizyilda seccade halilarin dokunmasiyla
basladigi kabul edilmektedir.

Tiirkiye’de her yorenin degisik bir hali dekorasyon tarzi vardir. Milas, Bati
Anadolu’nun en 6nemli dokuma merkezlerinden biridir. Milas halilar1 dokundugu koylere
gore farkli 6zellikler gostermesine ragmen kompozisyon, renk armonisi ve kalite bakimidan
icerigi aymidir. Milas seccadeleri, Gordes seccade semalarini Bergama etkisi ile devam
ettirmektedir.

1.1. Milas Hakkinda Genel Bilgi

Mugla ilinin ikinei biiylik yerlesim birimi olan Milas, Sodra daginin eteklerinde ve
kendi adiyla amilan ova lizerine kurulmustur. Arkeolojik aragtirmalara gére kentin kurulusu
M.O 2000 kadar uzanmaktadir. Adm riizgérlar tanris1 Ailos soyundan gelen Mylassos’tan
almigtir.



Milas’in sinirlart i¢inde 27 antik kentin kalintilar1 vardir. Milas, sirasiyla, Karia,
Bizans, Selcuklu, Mentese Beyligi ve Osmanli Uygarligini yasamuis tarihi giizellige sahip bir
ilcedir.

Tarihi birgok kalintilara sahip olan Milas, halilartyla {inliidiir.

1.2. Milas Hahcihigimin Tarihgesi

Tiirk halilarinin hikéyesi 3000 bin y1l kadar geriye dayanmaktadir ve yillar boyunca
Tiirk, hali dokuma ve satma isi ile mesgul olmustur. Renkli sik¢a ¢ok giizel olan bu halilar,
diinyada sadece Tiirkiye’ de ¢ift diigiim olarak dokunmaktadir ve bu 6zellik ile diger tiim
halilardan ayrilmaktadir. Teknik olarak bu, her diiglimiin kendini ¢apraz giden iplik etrafinda
iki kere saglamlagtirilmasi anlamina gelir. Tiirk halilarinin bu yilizden diger el yapimi halilara
gore daha saglam oldugu soylenir

18. ve 19. yiizyilda Milas halilar1 desen ve renk 6zelligi bakimindan geleneksel(klasik)
ve barok stili olarak ikiye ayrilir.

1.grup; Klasik olan halilar mihrapl Milas seccadeleridir. Bu seccadelerde mihrap
eskenar dortgen seklindedir. Mihrabin iistiinde bir alem, mihrabin i¢e bakan kisimlarinda
stilize edilmis bitki motifleri bulunur. Konturlari olmayan motifler goriliir.

Barok stili olarak adlandirilanlar, Osmanli Devleti’nde, Abdiilmecit doneminde
mimari ve sanatta Avrupa etkisinin yogun sekilde yasandig1 donemde iiretilmistir. Bu
halilarda diiz ¢izgiler yerine zikzaklarla belirlenmis kenarlara ¢igcek desenleri
yerlestirilmistir.

Milas’taki baska bir grubu olusturan halilarda madalyonlu 6rneklerdir. Bu halilar kare,
dikdortgen, altigen olarak gesitli tiplerde karsimiza ¢ikarlar.

1. 3. Milas Halilarimin Diinyadaki Yeri ve Onemi

Yiizyillarca birgok uygarliga ev sahipligi yapmis olan Milas, tarihi zenginliginin yan1
sira el dokumalari ile de adini tiim diinyaya duyurmustur. Milas’in, Mugla-Bodrum
karayolunda bulunmasi ve ydrenin turizm ag¢isindan ileri diizeyde olmasi halilarin adinin
duyulmasi ile dogrudan iligkilidir.

Bodrum’un uluslar arasi turizm merkezi haline gelmesi, tatil beldelerindeki tur
operatorlerinin misafir ettikleri turistler i¢in, Milas pazarina ve hali dokunan kodylere turlar
diizenlemesi Milas halilar i¢in 6nemli avantajlar olusturmus, modaya uygun iiretimlerini de
beraberinde getirmistir. Bu sayede hatir1 sayilir bir iine kavusan Milas halilar1 turistlerin
gozdesi haline gelmistir. Boylece Milas halilari, evine, esine, dostuna hediyelik egya alma
konusunda turistlerin ilk tercihi olmaktadir.

Milas halilarinin tamamen Tiirk motifleri ile dokunmasi, kullanilan renklerin ve
iplerin 6zellikli olmas1 onu diinyada da degerli kilmaktadir. Metropolitan Sanat Miizesi



(New York)’ nde 6rneklerinin sergileniyor olmasi onun diinyadaki yerinin en biiyiik
gostergesidir.

1.4. Milas Hahlarinda Simiflandirma
1.4.1. Kullanilan Hammaddeye Gore Siniflandirma

> Dokumada Kullamlan Iplikler: {lmesi, ¢ozgiisii, atkis1 yiin halilardir.

>  Dokuma Iplerinde Kullamlan Boyalar: Genelde bitkisel (kok) boya ile
boyanmus ipler kullanililirken, nadiren kimyasal (sentetik) boyalarla boyanmis
iplerde kullanilir.

> Iplik Kalitesi: Yapagidan elde edilen ipler kullanilmaktadir.

1.4.2. Kullamildiklar Yere Gore Simiflandirma

> Seccade Halilar: Aynen namazlik gibi {izerinde ibadet etmek maksadiyla
dokunan halilardir.

> Yer Doseme Halilari: Kelle, taban, biiyiik taban, olarak ii¢ farkli boyda
dokunurlar. Yer dosemesi olarak kullanilan, soguktan korunmayi amaciyla
iiretilen ayn1 zamanda, dekoratif yer siislemeleri olarak iiretilen halilardir.

1.4.3. Dokuma Teknigine Gore Simflandirma

> Gordes (Tiurk) Digiimii

Bu diigiim sekli adini Anadolu’nun hali merkezi olan Manisa’nin Gérdes ilgesinden
almistir. Gordes diigiimii biitiin Tiirk ve Kafkas halilarinda hatta bazi iran ve ingiliz
hahlarinda kullaniimigtir. Dii@timlerin 6zeligi nedeniyle bu teknikle dokunan halilarda
geometrik, koseli ve tisluplasmis desenler daha ¢ok kullaniimaktadir. Gérdes (Ttirk)
diiglimiiyle dokunan halilar olduk¢a saglam olurlar. Hatta halida hav dokusu dékiilmiis olsa
bile desen ayni kilim goriiniigiinde hali yiizeyinde kalir.

Dokuma ipligi, bir ucu, yan yana iki ¢dzgii ipinin ortasindan ipin arkasidan
dolandirilarak sag 6nden ¢ikartilir. Cozgii ipinin solundan arkadan dolandirilarak 6ne
c¢ikartilarak ipin iki ucu asagiya ¢ekilir. Gordes’te halk arasinda kravat diigiimii
denilmektedir.



Sekil 1.1: Gordes diigiimii
> Sine (fran) diigiimii

Bu diigiim sekli Iran ve iran’in batisindaki bir yer olan Sine’de dokundugu i¢in bu adi
almistir. Sine diigiimii biitiin iran, Tiirkistan, Hint ve Cin halilariyla baz1 Tiirk halilarinda
kullanilmistir. Sine diigiim tekniginde ilme ipliklerinin uglar1 birbirine daha yakin
oldugundan, bu ¢esit halilar yumusak ve renkleri daha parlak olur. Sine diigiimiiyle dokunan
halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler rahatlikla kullanilir. Fakat bu diigiimlerin bir
ucu serbest birakildigi i¢in bu halilar Gordes diigiimii ile dokunmusg halilar kadar saglam
degildir.

Sine diiglimi atki ipliginin yan yana iki ¢6zgii ipliginden bir sagdan bir soldan olmak
iizere birinin arkasindan gegirilir, 6ne alinip digerinin arkasindan gegirildikten sonra tekrar
one cikartilip ilmeklenmesi suretiyle yapilir

]

Sekil 1.2: Sine diigl'i;n
1.5. Desen Ozelliklerine Gore Adlandirilan Milas Halilar:

Milas halilarin1 dort kategori altinda toplayabiliriz:



1.5.1. Orijinal (Klasik) Milas seccadeler

Genelde namazlik olarak kullanilmis olan bu halilar orta Asya’dan bu yana ufak tefek
farklilagmalarla giiniimiize kadar gelmistir. Renk armonileri yasanan ¢aga ve yorenin bitki
oOrtlistine gore degigmistir. Bu tip halilar, Bozalan, Mazi, Mezgit taraflarinda dokundugu gibi
Tahtac1 Yorikleri tarafindan da degisik tiplerde yapilmaktadir.

1.5.2. Ada Milas

Mihrapsiz olan bu halilar ¢ok ¢esitli desen versiyonlarina sahiptir. Genellikle Etrim,
Karanlik ve civar kdylerde dokunur. Bunlar Tavas tarafindan gelen Y 6riiklerin adalardan
gelen halkla kaynasmasi sureti ile ¢esitlesmis ve zenginlesmis motiflerdir.

1.5.3. Karacahisar tipi halilar

Karacabhisar tipi halilar nevi sahsina miinhasir halilardir. Desen ve renk kompozisyonu
olarak higbir sekilde Milas tipi halilara benzemez. Daha ¢ok Isparta etkisi hakimdir. Milas’ta
yerlesik Yahudiler tarafindan ticari hali olarak trettirildigi i¢in desen kaygisi 6n plana
cikmistir. Dokuma teknigi ve ip biikiimii olarak Milas oldugu kolayca goriilebilir. Bunun
haricinde Milas’la bir benzerligi yoktur. Yorede dokunan halilara kiyasla da 6nemli bir
iiretimin oldugu sdylenemez.

1.5.4. Karaova Milas ve Magri tipi halilar

Bu halilarin profesyonel boyacilar tarafindan ayri bir boyama teknigi ile boyandigi
asikardir. Giizel el egirmesi ipler, indigo boyalari, parlak diger renkleri ile farklar1 hemen
fark edilir. Karabag giilii desenleri ile Fransiz goblenlerinin etkisinde kaldigi hemen goriiliir.
Tiirk burjuva ve aristokrat sinifinin gelismeye baslamast ile birlikte 19. yiizyilin ikinci
yarisindan itibaren jon Tiirk hareketi ile birlikte s6zii edilen siniflarda 15. Lui tarzi mobilya
ve dekorasyon tarzina diiskiinliik kendini hissettirmistir. Bu akimin halida onciiliigiinii
Isparta yoresinde dokunan halilar yapmis olmakla beraber, Karaova ve Magri tipi halilarda
da kendini gostermistir.

1.5.5. Klasik ve Ada Milas Desen isimleri

> Anahtarli Cafer
Ada Milas
Baklagigegi
Basakli

Boncuklu muska
Cafer molla ignesi
Caferli

Cennet siipiirgesi

YV YV VY VY VY
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Cep

Ceviz yapragi (kabuksuz)
Cingilh Cafer

Cinli

Dokuz gollii
Donaya

Eli koynunda

Eski su gemi suyu
Feslice

Heybe golli
Horozlu golli
Hayat agaci

Ibrik

Kabuksuz bocek
Kandilli gol

Kagit suyu
Karanfilli Ada Milas
Karanfil suyu
Testere

Kedi izi (golciik)
Kertenkele kuyrugu
Kirmanli su
Kog¢boynuzu

Kolon suyu

Kopek izi

Madalyon

Mazi Caferi
Mihrapli cingilli Cafer
Muska

Nazarlik

Paracik

Patlicanli Ada Milas
Peskir suyu
Sandikl gol

Sarikli

Sekiz dalga

Selvili su

Siipiirge suyu



1.5.6.
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Siseli

Tabakl

Tabakal1 kabuksuz
Tabakal1 sandikl1
Tablali Cafer
Tablal1 yollu Cafer
Tahtac1 Ada Milas
Tahtac1 Milas
Tarak

Tarakl1 su

Testereli

Testereli gemi suyu
Tosbaga (kabuksuz)
Ulkercik

Uziimlii

Yengeg

Yilanli gol

Yildiz

Yildizli su
Zambakl1 gol

Karacahisar, Karaova, Magri Ozgii Desenler

YVVVVYVYVYVYVYVVVYVYVYYYVYYVYYVYY

Aynal1 egmesi
Ayse Dudu suyu
Bolsak egme
Ciblak egme
Cifte gillii
Darbulla egmesi
Egmeli Golli
Isparta golli
Kara Ayse egmesi
Karadam egmesi
Karpuzlu gol
Kelle

Ladik

Minareli su
Pabuclu gol
Siiliiklii su
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Ug giillii su
Yaprakli su
Yeni koy giilli
Yesil egme

1.6. Deseni Hazirlama

Desen, Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve bicimlerden olusan
bezemeye desen denilir. Desen, 6rge, motif ya da pek ¢ok dokuyucunun dedigi gibi
motiflerin bir araya gelmesinden olusan bir kompozisyondur.

Kareli kagitlar iizerinde her kiigiik kare, halida bir diigiimdiir. 1 dm2 ye atilan diigiim
say1s1 halinin kalitesini gosterir. Cesitli yorelerdeki gelenek, sosyal ve kiiltiir farkliliklari,
hali sanatina desen yoniinden ¢esitlilik kazandirmstir.

1.6.1. Halh Deseni Arastirma

Milas halilarinin desen ¢izimine baglamadan 6nce desen arastirmasi yapilmalidir.
Desen arastirmasi yaparken su noktalara dikkat edilmelidir;

>

>
>

Milas halilarinin gegmisten giiniimiize kadar gelmis desen ve motif 6zellikleri
incelenmeli,

Yorenin kendine 6zgii desenleri incelenmeli,
Milas halilarinda kullanilan renk 6zellikleri incelenmelidir.

1.6.2. Desen Arastirmasinda Yararlanilacak Kaynaklar

>

YV V V VY

Miize, koleksiyoncular ve hali tiiccarlarinda bulunan yoresel 6zelligi olan
halilar,

Hal1 fotograflari,

Sanal ortamda aragtirilmis hali fotograflari,
Hal1 motiflerinin bulundugu kaynaklar,
Cizilmis hali desenleri,

Motif 6zellikleri bakimindan soyut bigimler, geometrik bi¢imler, dogadaki
bitkiler, hayvan figiirleri, esyalar, ara¢lar, insan yapisi nesneler.

1.7. Hah Deseni Hazirlama

Hali desen ¢izimine gegmeden Once hali dlgililerine gore en ¢dzgii ve boy ilme sira
say1s1 hesaplanir.

1.7.1. Desen hazirlamada islem basamaklari



Deseni hazirlanacak halinin kalitesini belirlenir.
Hali en ve boy o6lg¢iileri belirlenir
Halin1 ¢6zgii teli ve sira sayilarini bulunur.

YV V V VY

Bordiir oranlarimi bulduktan sonra halinin kalitesine gore diizenlenmis kareli
kagida desen ¢izimini yaparak hali fotografina gore renklendirilir.

1.8. Hali Deseni Cizimi

Eski halilardan veya fotograflardan halilarin desenleri milimetrik kagitlara
cikartilabilir. Kareli kagidin her karesi bir diigiim olarak kabul edilir.

Sekil 1. 3:Milimetrik kagit

1.8.1. Desen Hazirlanirken Kullanilan Ara¢ Gerecler

\ 4

Hal1 Fotograflar

Dokunmus Uriinler

Pargomen kagidi veya aydinger
Milimetrik kagit

Kursun kalem

Cetvel

Silgi

Boyali kalemler, sulu boya veya guas boya

VVV V VYV YVYVY

Ince uclu yumusak suluboya fircasi

1.8.2. Islem Basamaklar
> Caligilacak desen kagidi; halinin biiyiikliigiinde, seccadelerde oldugu gibi dik

ortadan simetrik olan halilarda halinin % si kadar, hal1 ¥4 simetrik ise halinin %
biiyiikliiginde olmalidir.
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> Yeni hazirlanan desen igin kompozisyon dogrudan dogruya kareli kagit lizerine
cizilebilecegi gibi, parsdmen veya aydinger kagidina da ¢izilir. Daha sonra
desen kareli kagida aktarilir.

»  Kareli desen kagid1 hazirlandiktan sonra, renk siniflarii belirleyen ¢izgilerin
gectigi karelerin igleri doldurularak konturlar ¢izilir. Zemin hatlar1 da belirlenir.

»  Desen kdgidini boyamaya yukaridan asagiya dogru, karelerin i¢i temsil ettikleri
diigtimlerin renklerinde boyanmalidir. Boya altinda kalan karelerin
goriinebilmesi igin acik tonlar uygulanmalidir.

1.9. Hali Desenini Renklendirme

Pars6men kagidindan kareli kagida aktarilan desen yukaridan asagiya dogru tespit
edilen renklerde, temsil ettikleri diigiimlerin renklerinde boyanir.

Kareli desen kagidinin kareleri goriinecek sekilde uygun tonda boyalar kullanilmalidir.
Karelerin i¢i biitiinliyle tek renk boyanir. Bordiirlerde ve ortada desen tekrarlar1 varsa sadece
bir desen tekrar1 boyanabilir. Desenin alt kenarina temsil edilen renklerin yanina dokumada
kullanilacak renkler yazilmalidir.

Desen.1.1: Renklendirilmis desen
1.9.1. Guas Boya Renklendirme Teknigi:

Guas; sulu boya gibi boya madde ile zamk karigimi boya tiirtidiir. Su ile eritilerek
calisir. Cok koyu kivamda olmayacak sekilde, ince u¢lu yumusak firga ile karelerin igleri
tespit edilen renklerde boyanir.

Boya kalin siiriiliirse alttaki kareler goriilmez ve boyalar ¢atlayip dokiilebilir.

1.9.2. Kece Uclu Kalemle Renklendirme Teknigi

Kege uglu kalemlerde boya maddesi ile alkole benzer bir sivinin karigimi olan
miirekkep, kece u¢ yoluyla boyama olanagi vermektedir. Kullanimi kolaydir, ¢abuk kurur,
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saydamdir, iki renk ist iiste siiriiliirse {i¢iincii renk olusur. Ince, orta, kalin, yass1 yuvarlak
uclar1 ve gesitli renkleri bulunmaktadir.

Karelerin disina tagirilmadan ince uglu kegeli kalem ile kareli desen kagidi tespit
edilen renklerde boyanr.

1.9.3. Bilgisayar ortaminda Renklendirme Teknigi

Teknolojinin gelismesiyle artik Milas hali tiiccarlar1 desenlerin renklendirme islemini
bilgisayar ortaminda yapmaktadir. Bilgisayara yiiklenen uygun paket program ile ¢izim ve
renklendirme daha hizli bir sekilde yapilmaktadir.

1
-
)
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UYGULAMA FAALIYETI

Desen.1.2:Bilgisayarda desen ¢izimi

Islem basamaklar1 ve 6nerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak hali deseni
hazirlayimiz

Islem Basamaklar: Oneriler
» Aydinlik ortam saglayiniz.
» Hali deseni hazirlamak i¢in uygun | > Temiz ve diizgiin masa hazirlayiniz.
calisma ortami hazirlayimiz. » Atolyede onliiglinlizli giyiniz
» Diizenli olunuz.

» Kiitiiphanelerden, basili kaynaklardan ve

» Milas Hal1 desenlerinin . . ..
internetten Milas hali desenlerinin arastirmasini

ara$t1rmasm1 yapmiz.

yapiniz
» Parsomen kagidini, kalem, silgi, cetvel,
» Desen ¢izimi igin ara¢ gereg hazirlayiniz.
hazirlayiniz. » Malzemelerinizin eksiksiz olmasina 6zen
gosteriniz.
» 40 x 50 cm olgiilerinde {irtine gore | » Cozgii ve ilmek sayilarinin desene gore
desen secimi yapiniz hesaplamasini yapiniz
> Urliniin bO}jutlarlna ve . » Motiflerin boyutlarinin desene uygun olmasina
kullanilacag yere uygun motifler i .
ciziniz. Ozen gosteriniz

» Motifleri birlestirerek

. » Motifleri desene gore yerlestiriniz
kompozisyon olusturunuz.

» Hal1 desenini kareli kdgida hazirlarken diigiim
» Kompozisyonu kareli kagit sayisina dikkat ediniz.

iizerinde hazirlayiniz. Dokuma igin hazirlanmig 6zel milimetrik kagit
kullanmaya 6zen gosteriniz.

Y

Deseni iirtin ¢esidine gore tam olarak
hazirlayiniz
Dikey yatay karelerin takibini yapiniz

» Deseni 2 veya % ‘ nii alacak
biiyiikliikte kagit hazirlayiniz.

Desen olustururken hali dokuma teknigine ve
yoresellige uygun olan desen renkleri seginiz
Deseni boyarken karelere dikkat ediniz.
Renklerin uyumlu olmasina dikkat ediniz

» Kareleri dokuma iplerinin rengine
boyayiniz.

Renklendirmede yoresellige 6nem veriniz.
Desenin aktarilmasinda karelerde atlama ve
kayma olmamasina dikkat ediniz.

VVIVV V|V 'V

» Cizim ve boyamayi kontrol ediniz.
» Hatalan tespit edip diizeltiniz.
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Diigiim sayisini hesaplayarak, iiriin boyutunu
kontrol ediniz. Her kare bir diiglime esittir

» Boyama yaparken dikkatli, temiz ve diizenli

olunuz.

» Hazirladiginiz desenin iiriine ve
yoresellige uygun olup olmadiginm
degerlendiriniz.

A\

Y VY

Uriine uygun renklendirme yapilip
yapilmadigini kontrol ediniz.

Zamanut iyi kullanmaya dikkat ediniz.
Verimli olmaya 6zen gosteriniz.

14




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirlemeniz i¢in bir kisim dogru
yanlig climleler verilmistir. Ciimle dogru ise parantez i¢ine dogru “D”, yanlis ise “Y”
yaziniz.

1. () Dokuma ipleri boyanirken, bitkisel (k6k) boyalar ve kimyasal (sentetik)boyalar
kullanilir.

2. () Milas da dokunan halilarda yapagi iplik kullanilir.

3. () Guas boyanin kapatici 6zelligi yoktur.

4. () Genellikle bir halinin eni ile boyu arasinda 2/3 (altin kesim) orani vardir
5. () Seccade halilar mihrapli hali gurubuna girmez.

6. (' )Milas Ege bolgesinde Mugla ilinin bir ilgesidir.

7. () Hali deseni kareli kagida ¢izilir izerine renklendirme yapilir.

8. () Kareli desen kagidinin her karesi bir diigiim olarak kabul edilmez.

9. () Turk Diiglimiine “sine diigiimii de” denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi kontrol ediniz. Yanlig cevaplarimiz igin faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile, uygun ortam saglandiginda Milas halilarinda kullanilan arag ve
gerecleri taniyip, bilgi sahibi olacak, bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Hal1 dokumada kullanilan araglarin islevlerini arastiriniz.

> Hali dokumada kullanilan arag ve gereclerin bakim ve onarimi hakkinda
arastirma yapiniz.

> Arastirmalariniz1 arkadaglariniz ile paylaginiz.

2. ARAC GERECLERI HAZIRLAMA

Hal1 dokumada kullanilan araglar;
Tezgah

Cozgii aract

Kirkit

Gtilcan (donen)

Hali makasi

Caki bigagi

VV YV V VYV

2.1. Hal Tezgahi Cesitleri

Halicilikta kullanilan, dikey tezgah gurubuna giren hali tezgdhlarina “Sarma tezgah”
denir. Bu tezgahlar da hal1 sarilarak dokundugundan bu adi almistir.2 tip dikey tezgah vardir.
Agagc tezgahlar, Demir tezgahlar
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Resim 2.1.

Milas halilar1 dikey tezgahlarda iiretilmektedir. Bu tezgah iki kisimdan meydana

gelmektedir.

2.2. Tezgahin iskeleti boliimleri

>

>

Iki tarafta arkaya dogru meyilli olarak dikine tutturulmus yassi iki tahtadan
ibaret yan agac kisimlart.

Tezgahin asagida ve yukarida dayandigi eni genis yassi iki tahta, bunlara iist ve
alt tahtalar1 denir.

2.2.1. Tezgah Uzerine Eklenen Parcalar

>

Iki yan tahtaya asagida ve yukarida ortalarindan gegirilen ve kendi etrafinda
rahatca donebilen iki yuvarlak direkten ibaret ¢ozgii direkleri, iisttekine iist
direk, ¢6zgl diregi, st levent veya direze denir. Bu direge ¢6zgii sarilir.
Alttakine de alt direk veya hali levendi adi verilir. Bu direk st direkten daha
kalindir. Bu direge de hali sarilir.

Levent demirleri; alt ve st leventte bulunur, Yaklasik 1-2 cm ¢apinda yuvarlak
bir demirden olup, asagida on planda levendin ortasinda uzunlugu boyunca Scm
kadar genisliginde ve 6-7 cm derinliginde acilmis bir yariga yerlestirilir. Levent
demirlerinin gorevi ¢ozgiilerin uclarimi sarip levende tutturmaktir. Yukaridaki
levent de ayn1 demir ¢ubuk bulunmaktadir. Levent boyunca baglar1 4-5 cm
disarida kalmak iizere 6nceden ¢akilmis olan ¢ivilere ipler sarilir. Bundan 6nce
¢ozgiiler demir ¢ubuklara yerlestirilir.

Giicii sopast leventlerin tam ortasina isabet eden yerde ve ¢dzgiilerin tamamen
iistiinde duran kalin gubuga denir. Iki ucundan yan tahtalara tutturulmus iki
tahtaya gegirilmek suretiyle tezgaha tutturulur. Bunun tizerine siki bir sekilde
giicii ipleri sarilir. Bu sopa yardimu ile arka taraftaki ¢6zgii ipleri 6ne ve arkaya
hareket ettirilerek diigiim atmasi kolaylastirilir.
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> Capraz gubuk, yaklasik 3 cm genisliginde 1,5 cm kalinliginda ince bir tahta
olup, ¢ozgiilerin arasinda bulunur.”Varangelen” de denilir. Cozgiilerin arasini
acmaya yarar.

> Kiigiik demir ¢ubuk, bir ucu arkada tezgahin alt tahtasinin tizerine ¢akilmig
birkag santim yiikseklikteki tahtanin kenarina diger ucu da 6nde alt levendin
kenarina dogru asagiya gegirmeye yarar. Hali dokunurken alt levendin
dénmesini saglar.

2.3. Cozgii Araci

Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan iskeleti
yapabilmek i¢in kullanilan alete denir. Cozgii aparati tezgahta hali dokuyabilmek i¢in, ¢6zgii
hazirlamada kullanilir. Zemine paralel olduk¢a uzun kdsebent seklindeki bir metale, biri
sabit digeri seyyar iki adet yuvarlak ¢ubugun dik olarak (90 derece) sabitlenmesinden olusur.

Sekil 2.1: Cozgii araci(aparaty)

2.4. Dokumada Kullanilan Ara¢ Gerecler

2.4.1. Kirkit

Cozgii tellerine baglanan ilme ipliklerinden bir sira olusturulduktan sonra atilan
atkinin sikisgtirilmasinda demir veya agactan yapilan disli bir alettir. Dokunacak halinin
kalitesine gore degisiklik gdsterebilmektedir. [lmek sayisina ve ¢ozgii kalinligina gore tarak
aralar genis veya dar olabilmektedir.

Resim 2.2 Kirkit
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2.4.2. Bigcak

Hali dokunurken ilme uglarimin kesilmesi i¢in kullanilir. Fazla ilme ipliginin
kullanilmasini 6nledigi gibi, ilmelerin ¢6zgii ve atki arasindaki yerine iyice oturmasini

saglar.

Resim 2.3: Bigak
2.4.3. Hali makasi

Cozgii lizerine baglanan ilmelerin ayni boyda hav yiiksekligini saglamak igin
kullanilan bir alettir. Halicilikta kullanilan bes farkli makas vardir.

2.4.4. Ayarh halh makasi

Her yore halisinin, kalite, renk, motif gibi 6zellikleri oldugu gibi, belirli bir hav
yiiksekligi de vardir. Istenilen hav yiiksekliginde makasin arka yiizeyinin kalibina gore
kesilen bir mukavva arka yiizeydeki yuvaya takilmak suretiyle makasin hav boyu
ayarlanabilir.

Resim 2.4: Halh makasi

2.5. Dokumada Kullanilan Gerecler

Hali dokumada kullanilan gerecler; ¢6zgii, atki ve ilme iplikleridir.

2.5.1. Cozgii ipleri

‘Hal1 tezgahinin alt ve iist leventleri arasinda hali boyunca birbirine paralel olarak ayni
gerginlikte gerilmis, capraza alinmis ipliklerdir.
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Resim 2.5.

Bagka bir tanimla ¢6zgii, dokuma boyunca giden ve dokumadan 6nce tezgaha
gerilerek hazirlanan, dikey iplerdir. “Arig”, “eris” veya “direzi” de denir.

Cozgti iplikleri % 100 yiindiir. Cozgi iplikleri halida taban olusturmada halinin 6n ve
arka yiizeyinde beliren atki ipliklerinin tutunma noktasidir. Higbir sekilde desen kisminda
gbriinmeyen ¢6zgii sadece piiskiil olusturmak i¢in halinin her iki eninde bulunur

Milas halilarinda ¢6zgii ipleri biikkiimlii 25 gramlik (4 numara ip) 3 kat olarak
biiktiiriilerek kullanilir.

2.5.2 Atki ipleri

Atki; halinin ilme siralari arasina ve halinin enine paralel olarak elle gegirilen ¢ozgii
ile beraber halinin zemin dokumasini olusturan ipliklerdir. Dolgu maddesidir.

Milas yoresinde rastlanan 4 tip halidan tiimiinde de halen kirman(yiin) ipine rastlamak
miimkiindiir, ¢ikrik ve kirmanla egrilen bu tip ipler i¢in genellikle en iyi ylinler
kullanilmaktadir. Bu yiinler ise 35 mikronu agsmayan kuzunun sirt ve boyun yiinlerinden
elyaf uzunlugu 10 cm in iizerindeki yiinler tercih edilir. Ancak genel iiretim i¢inde bu tip yiin
kullanini genelin %5 ini bile bulmaz. Uretimde itina eden kdyler fabrikada ¢ekilmis beyaz
ipi tiiccardan satin alir, aldig ipi sicak su ile yikayip aklar, sonra kendi usuliine gore boyar.
Koylii aldigi ipin kalitesine 6zen gosterir mevcutlar arasindan kaliteye 6zen gosteren
fabrikanin ipini seger.

\‘ l‘
‘-. \\{

Resim 2.6: Argac Ipi
2.5.3. Ilme ipleri
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Milas hali dokuma da kullanilan ilme ipleri yiindiir. Kok boya veya sentetik boyalarla
boyanmus yiin ipler kullanilmaktadir. Atki ipliginde oldugu gibi ilme ipinde de kirman ipine
rastlamak miimkiindiir.

>

>

\ 4

YV V V VYV

Resim 2.7: ilme (diigiim) ipleri
2.6. Arag ve gereclerin bakim ve onarimi

Tezgahin parcalari kontrol edilir, eksiklik ve bozukluk olmamasina dikkat
edilir.

Cozgii aparatinda kullanim hatasi olarak egilmelerin olup olmadigi kontrol
edilir, varsa diizeltilir.

Hali makasmin diizgiin kesip kesmedigi kontrol edilir. Kesme isleminde
problem varsa makasin keskin olmasi saglanir.

Kirkit de egilmeler var ise diizeltilir.

Hal1 bigag1 kesmiyorsa bileylenir.

Kirkitin arasina giren yiinler olup olmadigi kontrol edilir ve temizlenir.
Bu islemler hali dokumaya baglamadan yapilmalidir.

2.7. Tezgahin kurulmasi

Ahsap sarma tezgahin parcalar agagida siralanmigtir:

YVV VYV VYV VYVYYVYYVYYVYY

iki adet levend

iki adet yan tahta

Bir adet giicii agacl

Bir adet varangelen (vargel)

iki adet giicii alti karsilik takozu
Bir adet gerdirme (germe) makinesi
Halkali egri — dogru demirler
Kostek (kal) demiri

Bir adet kostek cemberi

iki adet yuvarlak cubuk demiri
Bir adet tabla
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Bir adet payanda
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2.7.1. Sarma Tezgah Kurarken Dikkat Edilecek Noktalar

»  Tezgah tablasl, tezgahin kurulacagi yere gore ayarlanir.

Yan tahtalar tezgah tablasindaki yuvalarina takilir. (Tezgah tablasina monte
edilmeyecekse ya da tabla yok ise, yan tahtalara uzun siriklara duvarlarin
arasina sabitlenir.)

[k 6nce alt, daha sonra iist levent yan tahtalarindaki yuvalarina takilir.
Tezgah baslig1 yan tahtalara sabitlenir.

A\

Payandalar ¢akilir.

Sag tstten sol alta, sol iistten sag alta birer ¢ivi ¢akilr ve iplik ¢ekilir. Boylece
tezgahin diizgiinliidi kontrol edilir. Bu islem metre ile olgiilerek de yapilabilir

YV V V VYV

2.8. Elde Edilislerine Gore Iplik Cesitleri
2.8.1. Yiinden Elde Edilen Iplikler

:Sonbaharda koyunlarin kirkilmis tiiylerine yiin denir. Koyun sahiplerinden kirkilmig
yiinler alinir giizelce yikanir, ayiklanir, kurutulur. Yiin iplik fabrikalarinda iplik haline
getirilir.

2.8.2. Yapagidan Elde Edilen Iplikler

[lkbaharda koyunlarin kirkilan tiiylerine yapag: denir. Hali dokumada yiinden ziyade
yapagidan elde edilen ipler kullanilir. Iyi bir hali icin malzeme ¢ok dnemlidir. Esnek, kolay
kirilmayan, ¢ok ince yada ¢ok kalin olmayan yiin gereklidir. Merinos gibi bazi koyun
cinslerinden elde edilen dokuma ipleri kaliteli iplerdir. Yikanan yiinler hirpalanmadan kirleri
ayiklanir, kurutulur, iplik fabrikalarina gonderilir.Eskiden yapagilari ip haline getirmek icin,
kirman yada ¢ikriklar kullanilirdi.

Bir halmin dayanikli olmasinda yapagi kalitesi cok onemlidir. Ovada yetisen

koyunlarin yiinii ince ve zayif, dagda yetisen koyunlarin yiinii daha saglam, kaliteli, parlak
ve birinci kalitededir.

2.9. Boyama Teknigi Yoniinden Iplik

2.9.1. Kok Boya ile Ipleri Renklendirme

Milas halilart dokuma iplerinde kullanilan boyalar genellikle tabii nebati
malzemelerden (Bitki kokii — kabugu — ¢icegi ve tohumlari) elde edilir. Bu boyalarin
kullanildig iplerin en 6nemli 6zelligi solmayan ve kullandikca parlayan renklere sahip olup,
yoresellige uygun tonlarda olmasidir
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Milas halilarinda 18. yilizy1l ve 19. yiizyildan itibaren tamamen yiin ve kok boya(
dogal boya) kullanilmigtir. Bugiin de, kok boya kullanilarak yapilan gercek Ada Milas
halilarinda renkler Ege’nin tipik bitkisi piren otundan ( erica vulgaris ), kayis1 ve seftali
yapragindan sari1, ceviz yapragindan kahverengi, palamuttan samani kahve, naneden koyu
yesil, camurda bir hafta yatan yiinlerden de siyah rengin elde edilmesi suretiyle
iiretilmektedir. Ozellikle piren otundan elde edilen kirmizi, kahverengi, sar1 tonlar1 tastyan
renk antik ¢agdan beri bolge mensgeli {irlinlerin alamet-i farikasi niteliginde olup, gecmisi
Kayra doneminden kalma eserlere kadar uzanmaktadir.

Piren otu ile yiinlerin boyama asamalar1 su sekildedir;

> Kazanin igine bir sira piren konulur sonra iizerine ip, yine piren sonra bir sira ip
konulur, iizerine de sap ekilir ve kaynatilir. Bu islem sonucunda agik (¢ig) sar1
renk alan ip bu kazandan ¢ikarilip kdkboyasiyla bir daha kaynatilir. Kazanin alti
sOniip biraz soguduktan sonra {izerine kiil serpilir ve boylece kirmizi renk elde
edilmis olur.

»  Pirenle kaynatilip sar1 renk alan ip, palamut kaynatilmis suya camur konulup
icine bastirilir. Boylece de yesil renk elde edilir.

> Cig sar1 renk biraz kokboyasi biraz da kiille islem gordiigiinde koyu sar1 renk
elde edilir.

Resim 2.8. Piren otu

Milas ve gevresinde dokunan halilarda, bitkisel motiflerin 6zellikle tiitiin, karanfil ve
diger ¢igek bitkilerinin, mihrap ve madalyonlu bezemeler ile birlikte, kahverengi, bej, yesil,
sar1 ve tonlarim riistik renk kompozisyonlarini meydana getirdigini goriiyoruz.

Giliniimiizde sar1 renk bordiirlerde, gobek ve madalyonlar i¢in de kahverengi, sar1 ve
renk tonlarini da gorebiliyoruz.

Milas halilarinda egemen renkler, yaklasik olarak %38 kahverengi ve tonlari, %39 sar1
ve tonlar1, %33 diger renklerdir.

Milas’in Bozalan, Karacahisar, Bodrum’un da Comlekgi kdyiinde dogal boyacilik
gelenegi halen devam etmektedir. Fakat bu gelenegi siirdiiren birkag kisi diginda pek fazla
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yapabilen de kalmamigtir. Bodrum’un Coémlekgi kdyiinde ¢esitli bitkilerden elde edilen
renklerin bazilar1 sunlardir:

VV YV V VYV

Fistik yesili: Badem dali ve hayat yapragindan elde eldir.
Sari: Palamut yapragi ve piirenden elde eldir.

Kahverengi: Palamut yapragi ve ceviz kabugundan elde eldir.
Yesil: Enginar yapragindan elde eldir.

Sar1: Sari ot denilen bitkiden elde eldir.

Kirmizi: Kokboyasinin degisik malzemelerle yapilmasindan da farkl: renklerde
elde edilir.

Asagida dogal boyar maddelerle renklendirilmis yiinlerin resimleri verilerek anlatilan
dogal boyar maddeler agiklanmaktadir.

>

Ergene: 1m.yiiksekliginde, yapraklar: testere gibi sivri, kokii havug gibi olan
otsu bir bitkidir. Kokiinden boyar madde elde edilir. Kesildigi zaman sar1
oldugu goriilen bitki kokii, daha sonra kullanilmak tizere kurutulabilir. Ergene
bitkisi, sap ile mordanlanmis yiine sar1, krom mordanl yiin ile hardal rengini
verir. Milas yoresine 6zgii bitki olmas1 bakimidan énemlidir.

Resim.2.9: Hardal

Ceviz: Anadolu’nun hemen her yerinde bulunan bir bitkidir.Cevizin,
kabugundan, yapragindan ve 6ziinden boyar madde elde edilir.Cevizin
kabuklar {izerinde siyah lekeler belirmeye ve ¢atlamaya bagladigi zaman
toplanir. Hemen kullanilmayacaksa, kurutulur ve kapali kaplarda
saklanir.Ceviz, yiin ve ipegi mordansiz olarak boyayabilme 6zelligine sahiptir.
Elde edilen renkler, zeytin yesilindn, koyu ¢ikolata kahve sine kadar ¢esitlilik
gosterir.
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Resim.2.10: Haki yesil
Hayit: Bes parmak agaci, yemen safrani olarak da bilinir. Bir¢ok ilimizde
bulunur. Milas’ta da yetismektedir. Yapraklarindan yesil renk elde edilen agac
ya da ¢ali durumunda bulunabilen kokulu odunsu bir bitkidir.

Yarpuz: 10-15cm.boyunda kokulu bir yabani nane bitkisidir. Milas ¢evresinde
“yarp1z” olarak da bilinir. Yarpuz, dnceden sapla mordanlanmis yiinle, kirli sart,
krom mordanli yiinle kahverengi vermektedir. Geleneksel yontemle gri renk
elde edilir. Bitki kaynatildiktan sonra i¢ine pasl ¢iviler atilip 15 giin bekletilir.
Bu siire iginde suyun rengi kararir ve bu suyla boyanan ipler gri renk alir.

Resim.2.11: Gri

Piren: Sar1 piren olarak da bilinir. Calis1 dik olarak biiyiiyen yarim metreden
fazla uzamayan igne yaprakli, yuvarlak kenarli bir ¢esit makidir. Pirenden sap
kullanilarak ve birlikte mordanlama yontemi ile sar1 renk elde edilir.Milas
yoresinde yaygin olarak kullanilan bir boya maddesidir.

Resim.2.12. Krem

Palamut Mesesi: Boyu 20 m.den fazla, gévde ¢ap1 1m.kadar olan bir agagtir.
Ulkemizde bat1 Anadolu bélgesinde yetisir. Orta ve dogu Anadolu’da ise seyrek
goriiliir. Meyvesi, pelit ve kadeh olmak iizere iki kistmdan olusur. fkisine birden
palamut ad1 verilir. Boyamada genel olarak kadeh kismi 6giitiilerek ve bir giin
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onceden 1slatilarak kullanilir. Palamut bitkisinden, haki yesil, hardal, sar1, kahve
renkleri ve tonlarin elde etmek miimkiindiir.

Resim.2.13: Haki yesil
Kok Boya: Buna kirmiz1 kok ya da yapiskan otu da denir. Bu agag, her yil
dallanan, kok govdelerinde kiigiik dikenler tasiyan helezonlu mizrakli yapraklar
ile ¢cevrilmis1,5 m. yiikseklikte bir bitkidir. Kok boya bitkisi, verimli ve kuru
olmayan topraklarda yetisir. Bat1 ve orta Anadolu’ da tarimi yapilir. Kok
boyadan, degisik mordanlar kullanma yontemi ile pek ¢ok renk elde
edilebilmektedir. Sap yerine demir tozlari ile mordanlanan yiin iizerinde koyu
kirmizidan menekse- kahverengi, mor ve siyah renklere kadar farkli tonlara
ulagilabilir

Resim. 2.14: Kirmizx

Mordanlar: Dogal boyar maddeler boyama sirasinda tek basina
kullanildiginda; yiin lifleri ile dogrudan ve kendiliklerinden baglanamazlar.
Baglansalar bile iyi sonug¢ vermezler. Boya maddelerinin baglanmasini
saglamak veya boya etkisini giiclendirmek i¢in araci olarak kullanilan
maddelere mordan denir. Sap, demir tuzu, baslica mordan maddeleridir.
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Resim 2.15: Bitkisel boya hammaddeleri
Bu boyalari elde etmek i¢in, boyada kullanilacak bitkiler bir giin énceden boyama
kazanindaki suya birakilip erimeleri saglanir. Boya icin kullanilacak bitkilerin mevsiminde
toplanmasi 6nemlidir.

Yiin ipler cile sekline getirilir, iyice 1slatilir sikilir, boyama kazanlarina atilir. 80C° -
90C° derecede kaynatilir. Boyama islemi biten yiinler, sabunlu 1lik su ile yikanir, golgede
kurutulur. Halida kullanilmak iizere hazir hale getirilir.

2.9.2. Kimyasal ( Sentetik ) Boyah Ipler

Kirkilan yiinler (yapagi) iplik fabrikalarinda iplik haline getirildikten sonra,
boyahanelerde kimyasal boya ( metal kompleks) boyalarla ipler boyanir.

Kimyasal boyali iplerle dokunan halilarin maliyeti diisiiktiir. Gliniimiizde ¢ok
mitkemmel sentetik boyalar vardir ve giizel sonuglar elde edilmektedir. Ancak, higbir zaman
kokboyalarin ti¢ boyutlu parlak giizelligini vermezler.

Asirlardir bitkisel kok boyalarla boyanan dokuma ipleri, 19. yy sonlarinda Ingiliz
tacirlerin Izmir de bir sirket kurup civar il ve ilgelerde hali iiretimini hizlandirmak i¢in hazir
iplik ve kimyasal boya dagitmasiyla iplik boyalarda orijinalliginden ( kok boyalardan)
uzaklasilmistir. Boylelikle kimyasal boyalarla ipler boyanmaya baglanmustir.

2.10. Atk (Argac), Dokuma (Ilme) ipini Hazirlama

Atk ipi (argag ipi) ele alinr.

20cm ip, 5-6 kere ele dolanur.

Ust kismindan 2 — 3 kere ip dolanir, ipin boyu uzatilir, esitlenir, tekrar dolanr.
Iplik dolama islemine 9 — 10 kere devam edilir.

Atk ipini ¢6zgii ipleri arasindan gecirmek i¢in bu sekilde atki ipini hazirlamak
gerekir.

Bobinlerde bulunan dokuma ipleri elle sarilarak yumaklar haline getirilir.

YV V V V VY

A\
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_< UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve dnerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak argag

mekik uygulamasi yapimiz

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Argag ipini hazirlayiniz.

» Calismada bulunacaginiz malzemeleri gz dnitinde
bulundurunuz.

» 20-25 cm boyunda ipi elinizde
5-6 kez ele dolaymiz. Resim
2.16.

> Iplerin ayn1 boyda olmasina &zen gosteriniz.

Resim 2.16.

» 2-3 kez ipi dolaymiz.

» Dolama iplerinin yan yana gelmesine dikkat
ediniz.

> Iplik dolama islemine devam
ediniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Argac mekigini hazirlayimiz.
Resim 2.17.

> Ipinizi ekonomik kullanmaya 6zen gdsteriniz.

Resim 2.17.

» Atk ipini ve dokuma ipini
hazirlaymiz.

» Argag ipinizde diiglimler olmamasina dikkat
ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Arag geregleri hazirlama faaliyeti sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemeniz
icin bir kisim sorular yoneltilmistir. Coktan segmeli sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1. ( ) Halicilikta kullanilan, dikey tezgah gurubuna giren hali tezgahlarma “Germe
tezgédh” denir

2. () Levent demirleri; alt ve iist leventte bulunur

3. () Cozgii ipleri Hali tezgahinin iist leventlerin arasinda hali boyunca birbirine paralel
olarak ayni gerginlikte gerilmis, capraza alinmis ipliklerdir.

4. () Bigak Hali dokunurken ilme uglarinin kesilmesi igin kullanilmaz.
5. () Kirkit de egilmeler var ise diizeltilir
6. () Piren Sari piren olarak da bilinir.

7. ( ) Kurkilan yiinler (yapag) iplik fabrikalarinda iplik haline getirildikten
sonra, boyahanelerde kimyasal boya ( metal kompleks) boyalarla ipler boyanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz icin faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
Cevaplarimiz dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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C(")LCME VE DEGERLENDIRME )YETi—S

AMAC
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Bulundugunuz bolgede dokuma atdlyelerini gezerek ¢6zgii hazirlamayi
gbzlemleyiniz.
» (Cozgii hazirlama bolgesel farkliliklardan etkileniyor mu aragtiriniz.

» Aragtirmalarinizi rapor haline doniistiiriip sinifta arkadaglarinizla paylagimiz.

3. COZGU HAZIRLAMA

3.1. Cozgii ilme sira sayisi hesaplama

Genellikle bir halinin eni ile boyu arasinda 2/3 (altin kesim) oran1 vardir. Yani en ile
boy arasinda 2/34 orani vardir. Bordiir genisligi ise hali eninin 1/6 ya da 1/5 oranindadir.

Kare kaliteli halilarda (30x30, 60x60, 80x80 gibi) dikim (boyuna olan) bordiirdeki
¢Ozgii sayist ile yatim(enine olan) bordiirdeki sira yani atki sayisi esittir.

Dikdortgen kaliteli halilarda (30x50, 26x40, 32x40 gibi) ise en ve boy kalitesi
arasindaki oran, dikim bordiirdeki tel sayisi ile orantilanarak yatim bordiiriin sira say1s1
bulunur. Bordiir tel ya da siranin yarisi biiyiik bordiire, kalan yaris1 da kii¢iik bordiirlere,
sedeflere ve etlige ayrilir.

Ornek: 26x33 kalitede 200x300 cm ebatlarinda kdse gobek (1/4) desenli bir hali igin
desen kagidi hazirlayiniz.

10 cm de 26 ¢6zgii 10 cm de 33 sira atki
200 cm de x ¢ozgii 300 cm de x sira atki
X=(200x26)/10 X=(300X33)/10
X=520 ¢ozgii X=990 sira ilme

% desen hazirlanacagina gore;
520:2=260 ¢ozgiisii, 900:2=495 siras1 olan bir desen kagidi hazirlanacaktir.

» 1/6 oranina gore;
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520:6=86.6=87 dikim bordiirdeki toplam ¢ozgii sayis1

Kalite dikddrtgen oldugundan, en ve boy kalitesi arasindaki orandan hareketle,
26 ¢ozgiiye 33 sira karsilik geliyorsa

87 ¢ozgliye X

X=(87x33)/26

X=110 yatim bordiirdeki toplam siradir.

» Yatim ve dikim bordiir i¢ci hesaplamalari ise su sekilde yapilir.

Dikim bordiir;

87.2=42.5=43 ¢ozgii dikim biiyiik bordiir

87-43=44.5 (etlik i¢cin)=39 ¢ozgii

39-5(kolon i¢in)=34 tel:2=17 ¢6zgii kii¢lik bordiirlere ayrilir.

Yatim bordiir;

110:2=55=53 sira (atk1) yatim bordiir.(Bordiirlere tek rakamli ¢6zgii, (atki) sira tesadiif
etmesi i¢in bilylik bordiire 53 sira ayrilmistir.)

110-53=57-6(etlik i¢in)=51

51-5(kolon i¢in)=46 sira:2=23 sira kiiciik bordiire ayrilir.

Kalite dikdortgen oldugundan dikimin bordiirde etlige ayrilan ¢6zgii sayisi, yatim
bordiirde bir sira artirilir.

Ornek: 60x60 kalitede 120x180 ebatlarinda mihraph % desenli bir halinin;

» Cozgii teli ve sira sayilarini bulunuz.
» Bordir oranlarini bulunuz.

1. 10 cm 60 ¢ozgii 10cm 60 sira atki
120cm X 180 cm X
X=720 ¢ozgii: 2=360 ¢ozgii X=1080 sira

2.720 : 6 =120 ya da 360 : 3 =120 ¢bzgii dikim bordiir
120 : 2 =60 = 59 ¢ozgii dikim biiyiik bordiir.
120 — 59 = 61 — 6 = 55 (etlik i¢in)
55-5=50:2=25 kiigiik bordiir
Kalite kare oldugundan yatim ve dikim bordiirleri aynidir.
10cm

1dm?

10 cm Sekil 1: Desimetrekare
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3.2. Cozgii ipliklerinin uzunlugunu hesaplama

Germe tezgah icin ¢ozgli boyunu hesaplamadan 6nce agad! ve yukari ve hareketli olan
(genellikle alt) levent, yan tahtalarindaki yuvanin orta noktasina getirilir.

Cozgii boyu igin alt ve iist levent arasindaki mesafe dl¢iiliir ve 2 ile carpilir.

Ust levent ile giicii agacinin arasindaki boliim 20cm olarak 6lciiliir. Bu bdliim ¢dzgii
payi olarak dokuma yapilmayacak olan alandir. Leventler arasi uzunlugun 2 ile
carpllmasiyla bulunan ¢6zgii boyundan ¢6zgii pay! ve her iki ugtaki sagak uzunlugu ¢ikarilir.
Kalan mesafe ise 0 tezgahta dokunabilecek en uzun halinin boyudur.

Sarma tezgahin ¢ozgii pay1 da yine ayn1 sekilde iist levent ile giicii agacinin 20cm
altinda kalan mesafenin metre yardimiyla 6lgiilmesiyle bulunur. Sarma tezgahta ¢6zgii,
dokumanin iist ve alt leventlerine sarildig1 i¢in istenilen uzunlukta hali dokuma serbestligi
vardir. Birden fazla hali iist liste dokunsa bile, ¢6zgii pay1 bir kere hesaplanur.

Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sacak pay1 olarak 10 cm lik bir ¢dzgii birakalir.

Cozgii boyunu hesaplamak i¢in su formiil kullanilir.
Cozgii Boyu=Baslangic sacak yapi [Jhal boyullbitis sacak yapi1l¢ozgii payi

Ornek verecek olursak, ¢dzgii pay1 mesafesi 60cm olan bir tezgahta 150cm boyunda
bir hali dokunmak isteniyor. C6zgii boyunu hesaplayalim.

CB =Bas S.P[JH.B[Bit. SPLIC.P

=10+150+10+60

=230 cm.

Sarma tezgahta birden fazla halinin iist iiste dokunabilecegini belirtmistik. Simdi de
iki hali i¢in ¢ozgii boyunu hesaplayalim.

CB =Bas. SP[1H.B[Bit. S.P[IC.P

=(2x10)+( 2x150)+(2x10)+60

=400 cm

Son ve Bas Ayar Hesaplamalan

Tezgahlarda hali dokunurken, atki doniislerinde ve kenar orgiilerinin yapilmasi sirasinda
kenarlarda kalan ¢ozgiilerde ice dogru bir daralma olabilir. Bu daralmalar1 6nlemek igin
¢Ozgii genisligi, leventler ilizerinde, uzunlugundan biraz fazla acilir.

Bu agilmanin standardi su sekildedir:
Ust levent icin her 100 cm. de 104 cm

Alt levent icin her 100 cm.de 101 cm.dir.
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Bu oranlar istenilen halinin enine uygulanarak daralma paylari yani son ve bas ayar
hesaplamalar1 yapilir. Sarma tezgéh icin ¢ozgiiler demir ¢ubukta iken, germe tezgah igin ise
leventler iizerinde hesaplama yapilir.

Bolgelere gore ¢ozgii hesaplama bazi farkliliklar dogurabilir.

Desende belirtilen kalite ve ebat dogrultusunda, ¢6ziilecek halinin eni, tezgahin
dokuma esnasinda goriilebilecek bir yerine yapistirilir. Bu en dogrultusunda, istenilen
kaliteye gore bu sayinin 4 cift tel fazlasi esas alinarak tel sayis1 hesabi belirlenir. (Ornegin;
Milas seccadesi hesabi yapacagiz. Ebatlart 120 en x 180 boy ve kalite ise 25x35 diyelim. Bu
duruma gore 120 ende, 25 kalite ile 300 tel bulunmaktadir.) Her iki cubugun yanindan ve
¢Ozgii tellerinin arasinda ¢apraz olacak sekilde ip gegirilir. Bu ipe ara ipi denilir. Cozgiliyii
tezgaha takarken ¢ozgii telleri dagilmaz ve diizenli olur.4 tel’ de, iki yandaki topraklilar i¢in
diisiinecegiz. Bu durumda haliniz i¢in, 308 tel ¢oziilecek demektir. Bu hesap en hesabidir.
Boy i¢in ise 20 cm halinin baglangi¢ kismina verilen sagak payidir. Kilimlik i¢in 10 cm
hesaplanmali, bitimine 20 cm sagak payi verilmelidir. 50 cm’ de tezgah iistii olmak iizere, 90
cm halinin boyuna eklenerek hesaplama yapilmalidir. Yani 180 cm halinin boyu i¢in
180+90=270 cm ¢6zgii boyu hazirlanmali, bir bagka deyisle ¢6zgii boyu yaklasik alinarak
hali boyunun 1,5 kat1 civarinda olmalidir. Verilen 6lgiiler dogrultusunda ¢ozgiiye
baslayabilmek i¢in; 6nce ¢ozgiiliik ipimiz, ayarl ¢6zgii aletimizden ya da verilen 6l¢iilere
uygun olarak yere ¢akilan iki kaziktan yararlanarak, bir kisi tarafindan iki kazik arasinda
yeterli say1ya ulagincaya kadar gidip gelmelerle tamamlanir. Burada dikkat edilmesi gereken
en 6nemli konu ¢ozgiiligii ¢ozgii kaziklar arasinda gotiirlip getiren kiginin, ayni siklik ve
gevseklikte ayarlamasidir. Yani ¢6zgii yapanin el ayari ve dikkati bozulmamalidir

3.3. Cozgii hazirlama
Sarma tezgah i¢in aparatta ¢ozgii su sekilde hazirlanir:
» Dokunacak halinin uzunlugu ile sacak ve ¢dzgii uzunlugu hesaplanir. Aparat bu
uzunluga gore hazirlanir.

» (Cozgii aparatin paralelligi kontrol edilir.

A\

Sabit olan ¢ubuga ¢6zgi ipi baglanir.

A\

Iki gubuk arasinda, hep ayni istikamette “8” yapacak sekilde capraz olarak istenilen
tel sayis1 kadar ¢ozgii ¢coziiliir.

Cozgiilerin ayni gerginlikte olmasina dikkat edilir.

Baslangicta ve bitiste 3—4 ¢6zgii teli digerlerine gére gergin ¢ozilir.

Cozgii ipligi bitiste yine sabit demir ¢ubukta sonuglandirilir.

Cozgiiniin her iki tarafina zincir ¢iti 6riilir.

YV V.V V V

Cozgiiniin ortasinda olusan ¢aprazligin her iki tarafina kalm bir iplik takilarak,

diigiim atilir. Béylece olusan ¢aprazligin tezgaha aktarilmasi saglanmis olur.
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3.4. Cozgiiniin tezgaha aktarilmasi
Cozgii aparatinda hazirlanan ¢ozgiiler sarma tezgaha su sekilde aktarilir:
» Aparattan ¢ikarilan ¢ozgiiler demir gubuklara aktarilir.
» Son ve bag ayar hesaplamalari yapilir.
» (Cozgii tellerinin birbirine karigmamasina dzen gosterilerek, oncelikle iist levende
gelecek olan demir ¢ubuk, iist leventteki yuvasina sabitlenir.
» Karisik teller el yardimiyla diizeltilerek ¢6zgii alt leventlere sarilir.
» Dabha sonra tekrar ¢ozgiiler list leventlere dogru sarilir ve varangelen takilir.
» Gerdirme makinesi takilir ve ¢dzgiiler gergin halde iken 10—15 ¢6zgii sirayla el ile
one dogru cekilerek gerginlikleri esit hale getirilir.
» Gerdirme makinesi sokiillir, ¢ozgiiler, yeniden alt levende takilir. Daha sonra

gerdirme makinesi tekrar takilir.

3.5. Giicii orgiisii

On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da capraz gekilde ayrilmasi i¢in ¢6zgii iplikleri
lizerine yapilan orgiiye giicii orgiisii denir. Iki farkh teknikte uygulanir.

3.5.1.1.Teknik

» Gicli agact kullanilmadan c¢ubuk seklindeki tahtalar 15-20 adet ¢Gzgiiniin
baglanmasiyla olusturulan giiclide, bu tahtalarin 6ne dogru g¢ekilmesiyle ¢ozgiilerin
yer degistirmesi esasina dayanir. Halicilikta pek tercih edilmeyen bu sistem “gekme
giicli” olarak adlandirilir.

» Giicii agaci vasitasi ile yapilan giicii 6rgiisii en saglikli giicii teknigidir.

> Oncelikle varangelen én ve arka ¢ozgiilerin arasindaki agizliktan gegirilerek iiste,
levende dogru kaydirilir.

> Islem bitinceye kadar devam eder. Daha sonra giicii kalib1 ¢ikarilir.
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Sekil 3.2 Giicii orgiisii

3.5.1: 2.Teknik
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Giicii agacinin iizerine 10 cm araliklarla kiigiik ¢iviler ¢akilir.

Istenilen sayida ¢ozgiiyii bu 10 cm. lik alanlara sigdirilir.

Giicii agacinin her iki ucundaki ¢ivilere, bir uctan bir uca ipi gererek baglanir.
Gererek bagladiginiz ipi giicli kalibina ve giicii agacinin arka tarafina sabitlenir.
Hazirlanan giicii agacini yan tahtalardaki yuvalara takilir.

Cozgii ipliginden bir yumak alarak ucunu tezgahin sag tarafinda bulunan giicii
agacindaki iplige baglanir.

Sag on teli bosa birakip, yumagi arka telin etrafindan dolagtirip 6n tarafa
cikarilir.

Giicti de gerili ipin arasindan ¢ekerek halka olusturulur.

Yumag halkanin i¢inden gegirip, giicii kalibini sikincaya kadar gerilir.
Ayni islemi 2 6n ¢ozgiiyli basta birakarak tekrarlanir.

Biitiin ¢ozgiiler bitinceye kadar devam edilir.

Orgii bittikten sonra giicii kalib1 gikarilir.

36



Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak sarma tezgih
iizerine ¢ozgl hazirlayiniz.

Islem basamaklar: Oneriler

» Yapacagmniz ise gore malzemeleri
hazirlaymiz.

» Cozgii demirini sert toprak zemine balyozla
30-35 cm derinlige ulagacak sekilde cakiniz.

» Caligsmalar i¢in agik havada uygun
zemin bulunuz gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

> ki ¢6zgii bobin ipi birbirine
baglanir, diigiim atilir.

> ki ¢ozgii ipi karsilikli capraz
sekilde ¢ozgii demirinden
dolandirilir.Resim 3.1

» (Cozgi tel sayis1 kadar iplik, ¢ozgii
demirinden dolandirilir.Resim 3.2.

Resim 3.2.
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» (Cozgi ipi bittikten sonra ¢ozgii
ipleri diigiimlenir. Resim 3.3.

Resim 3.3.

» Cozgi ipleri ¢ozgili demirinden
¢ikartilmadan Once ¢ozgii ipleri ara
boslugunun iki yanindan, bes kat
¢ozgii ipliginden olusan ara ipligi
veya ince urgan gegirilir. Arka ve
On ¢ozgii iplerinin birbirine
karigmamasi igin ara ipligini
gecirmek 6nemlidir. Resim 3.4.

» Sol kol ara bosluktan gegirilir.
Cozgii ipleri ¢ozgii demirinden
cikartilir, sol kol iizerine ¢ozgii
ipleri alimir.Resim 3.5.

Resim 3.5.
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> Iki kisi yardimu ile ¢ozgii ipleri
¢Ozgii demirinden ¢ikartilir.Resim
3.6.

Resim 3.6.

» Tezgahin demir ¢ubuklarina, ¢6zgii
ipleri gegirilir.

> Iki kisi karsilikl1 olarak
cubuklardan tutar, ¢6zgii ipleri
izerine uzun bir sopayla bes alt1
kez vurulur. Cozgii ipleri
diizenlenir.Resim 3.7.

Resim 3.7.

» Sopayla vurularak diizenlenen
¢ozgii ipleri, sopa lizerine sarilarak,
tezgéha gecirilmeye hazir hale
getirilir. Resim 3.8.

Resim 3.8.
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» Cozgliniin her 10 cm. de olmast
gereken tel sayisinin isaretleyiniz.

Resim 3.9.

> Isaretlenen tellerin 10 cm arayla
aralarindan baglayiniz.

Resim 3.10.

» Cubuk demirinin iist merdaneye
yerlestirilip sabitlestiriniz.

Resim 3.11.
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» Alt cubuk demirinin alt merdaneye
yerlestiriniz.

Resim 3.12.

» (Cozgilinlin list merdaneye sarilarak
bol tel kalmamasi igin tutam
halinde ¢ekiniz.

Resim 3.13.

Resim 3.13.
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» Urganin ve tellerin arasindan giicii
kalibimi gegiriniz.

Resim 3.14.

» Giici ipinin ¢ozgii teli icinden
geciriniz.
Resim 3.15.

» Giicil ipinin ¢0zgii teli iginden
geciriniz.
Resim 3.16.

Resim 3.16.
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» Arkadaki ¢ozgii telini tutunuz.
Resim 3.17.

LTI L TRERA TR

» Arkadaki ¢ozgii telini ipligin
icinden geciriniz.
Resim 3.18.

» Giicii ipinin ¢ozgii teli iginden
geciriniz.

Resim 3.19.

Resim 3.19.
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» Baglama islemini yapiniz.
Resim 3.20.

JIFIRLII

» Arkadaki ¢ozgii telinden ipin
gecirilmesi

Resim 3.21.

» Arkadaki ¢ozgii telinden ipin
geciriniz.

» Giici orgiisiinil hazirlayiniz.

» Dokumaya hazir hale
getiriniz.Resim 3.22.

Resim 3.22.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri 6lgmek icin dogru ve yanlis ciimleler
verilmistir. Dogru yanlis ciimleler icin dogru ise parantezin i¢ine “D” ciimle yanlis ise
parantezin i¢ine “Y” harfi koyunuz.

1. ( ) Kalite dikdértgen oldugundan dikimin bordiirde etlige ayrilan ¢ozgii sayisi, yatim
bordiirde bir sira artirilir

2. () Giicii de gerili ipin arasindan ¢ekerek halka olusturulur.

3. ( ).Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sacak pay: birakilmaz.

4. () Cozgiiyi aparatta hazirlarken, dokunacak halinin uzunlugu ile sagak ve
¢Ozgii uzunlugu hesaplanir.

5. () Aparattan ¢ikarilan ¢dzgiiniin tellerinin birbirine karismamasina 6zen
gosterilerek, oncelikle alt levende gelecek olan demir ¢ubuk, alt leventteki
Yuvasina sabitlenir.

6. () On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da ¢apraz sekilde ayrilmasi i¢in
¢ozgli iplikleri lizerine yapilan orgiiye giicii 6rgiisii denir.

7. () Gici orgiisii i¢in giicii agacinin lizerine 8 cm araliklarla kiigiik ¢iviler

cakalir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplariniz i¢in konularda ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamam dogru ise diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.
ARASTIRMA

> Bulundugunuz bolgede dokuma atdlyelerini gezerek Citi 6rmeyi gozlemleyiniz.
> Dokumada kullanilacak ipliklerin hazirlanigini gézlemleyiniz.
> Aragtirmalariizi rapor haline doniistiiriip sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

4. DOKUMAYA HAZIRLIK

4.1 Citi 6rme

Citi orgiisii el dokusu halilarda diigiimleme islemine baslamadan 6nce ¢6zgii
ipliklerini, diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diiglimlere saglam bir zemin hazirlamak
amaciyla yapilir. Citi orgiisii son derece basit zincir 6rgiisiidiir.

Dokumalarda kordiiglim ¢iti, sarma ¢iti gibi teknikler de olmakla birlikte kolay ve
saglamligi nedeniyle en yaygin olarak zincir ¢iti kullanilmaktadir.

Citi orgiisli yapmak i¢in 6nce ¢ozgii ipliginden kiigiik bir yumak hazirlanir. Yumagin
ucu sag taraftaki bir ¢ift ¢6zgii teline baglanir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢6zgii teli alinir.
Yumak bu ¢ift ¢6zgii telinin arkasindan dolastirilarak on tarafa diger elle olusturulan
halkanin arasindan gegirilir ve olusan orgii tam sagak ¢izgisi lizerinde sikigtirilir. Bu sekilde
¢ozgii iplikleri ¢ift ¢ift alinarak ayni1 teknik ile bir sira ¢iti orgilisii tamamlanir. Biitiin
cozgiiler driilerek karsi tarafa gelindiginde ayni teknik ile ikinci sira giti drgiisii yapilir. Orgii
bittiginde ip ¢ozgii teline sikica baglanarak kesilir.

Zincir ¢iti iglem basamaklar su sekildedir

> Sagdaki birinci ¢6zgii ¢iftine ipin bir ucunu baglayarak sabitleyiniz.
> Ipin diger ucunu ¢ozgiilerin altindan sola dogru uzatiniz.
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Resim 4.1.
> Sag elinizle ipi birinci ¢ozgii telinin sagindan tutarak hafifce ¢ekiniz.
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Resim 4.2.
> Olugan halkanin arasindan bag ve isaret parmaginizi gegiriniz.
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W\hw
W

Resim 4.3.
> Cozgiilerin altindan sola dogru uzanan ipi, sag elinizle birinci ve ikinci ¢ozgii
ciftinin arasindan tutarak olusan halkanin i¢inden gegirerek yeni bir halka
olusturunuz.
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Resim 4.4.
> Yeni olusan halkay1 ¢ekerek bir 6nceki halkay1 sikistiriniz.

\

> Isleme sira sonuna kadar her ¢dzgii ¢iftinin arasindan batarak devam ediniz.
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Resim 4.5.
» Zincir ¢itinin sdkiilmemesi i¢in ¢dzgii ipliklerinin tamamu oriildiiglinde ipin
ucunu, olusan halkanin i¢ginden tamamen gegirerek sikistiriniz.
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Resim 4.6. Resim 4.7.
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Resim 4.8.

4.2 Bez ayag1 Dokuma

Dokunacak halinin ¢éziilmemesi (dagilmamasi) i¢in baglangicta citi 6rgiisiinden sonra,
bitimde ise ¢iti orgiisiinden 6nce yapilan bez ayag: seklindeki orgiiye denir. Genislikleri hal1
ebadina ve kaliteye gore degisir. Toprakgalik, topraklik, yaz su gibi adlarla anilir.

PEREETORICENERDRTRDY
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Resim 4.9. Bez ayagi dokuma

4.3. Atk ipi cesitleri

On ve arka ¢bzgiiler arasindaki agizliktan her ilmek sirasindan sonra gegirilen iplige
atki ipi denir. Bazi1 yorelerde argag, direzi gibi adlarla da anilir. Cozgiilerin durumuna gore
olusan agizliktan, gecis sekli dikkate alindiginda iki tiir atki vardir. Kapali (Tiirk) diigiimle
dokunan halilarda genellikle 6nce siizme, sonra basma atk atilir. Agik diiglimle dokunan
halilarda ise 6nce basma sonra siizme atki atilir.

»  Basma atki: Vargel yukar kaldirilarak, 6ndeki ¢ozgiilerin arkaya gegmesi
suretiyle olusan capraz agizliga, biraz bolluk verilerek gegirilen atkidir.

> Siizme atki: Her diigiim sirasinda vargel asagidayken, ¢ozgiilerde ¢aprazlik
olusturulmadan gegirilen atkidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak zincir ¢iti
Orgusunt yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

A\

» Atdlye ortamini hazirlayimiz. Aydinlik ortamda caliginiz.

. » Arag ve gereglerin eksiksiz
» Kullanilacak arag ve geregleri hazirlayiniz. olmasina dikkat ediniz.

» Sagdaki birinci ¢6zgii ¢iftine ipin bir ucunu

baglayarak sabitleyiniz. » Dikkatli ve 6zenli caliginiz.

> Ipin diger ucunu ¢dzgiilerin altindan sola > Ipin ucunun ¢dzgiilerin altma
dogru uzatiniz gelmesine dikkat ediniz.

» Sag elinizle ipi birinci ¢6zgii telinin sagindan

tutarak hafifce cekiniz » Dikkatli, temiz ve 6zenli caliginiz.

. > Ipin gergin olup ¢dzgiileri
» Olusan halkanin arasindan bas ve isaret sikmamasina dikkat ediniz.

parmaginizi gegiriniz. > Ozenli calisiniz,

» Cozgiilerin altindan sola dogru uzanan ipi, sag
elinizle birinci ve ikinci ¢6zgii ¢iftinin
arasindan tutarak olusan halkanin i¢inden
gegcirerek yeni bir halka olusturunuz.

» Dikkatli ve 6zenli ¢calisiniz.
» Halkalar olustururken ¢6zgiilerin
sikismamasina dikkat ediniz.

» Yeni olusan halkayi ¢ekerek bir 6nceki halkay1

sikistirmiz, » Dikkatli ve 6zenli ¢calisiniz.

> Isleme sira sonuna kadar her ¢ozgii ¢iftinin

L » Gereken 6zeni ve dikkati gdsteriniz.
arasindan batarak devam ediniz.

» Zincir ¢itinin sokiilmemesi i¢in ¢ozgii
ipliklerinin tamamu o6riildiigiinde ipin ucunu,
olusan halkanin icinden tamamen gegirerek
sikigtiriniz.

» Dikkatli ¢alisimiz.
» Sokiilmemesi i¢in gerekli tedbirleri
almiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri 6lgmek icin dogru ve yanlis ciimleler
verilmistir. Dogru yanlis climleler i¢in dogru ise parantezin igine “D” climle yanlis ise
parantezin i¢ine “Y” harfi koyunuz.

1. () Citi orgiisii el dokumasi halilarda diigiimleme islemine baglamadan 6nce ¢ozgi
ipliklerini, diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diigtimlere saglam bir zemin

hazirlamak amaciyla yapilir.
2. () Kolay ve saglamligi nedeniyle dokumalarda kordiigiim ¢iti kullanilir.

3. (' ) Zincir ¢itinin s6kiilmemesi i¢in ¢6zgii ipliklerinin tamam 6riildiigiinde ipin

ucunu, olusan halkanin iginden tamamen gegirerek sikigtirilir.
4. () Bez ayag 6rgisiiniin diger bir adi da toprakgalik tir.
5. () Bez ayagi orgiisii, baglangigta ¢iti 6rgiisiinden 6nce yapilir.
6. () Kilim orgiisiintin genisligi hali ebadina ve kaliteye gore degisir.

7. () Basma atki, Vargel yukari kaldirilarak, 6ndeki ¢ozgiilerin arkaya gegmesi

suretiyle olusan ¢apraz agizliga, biraz bolluk verilerek gegirilen atkidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplariniz i¢in konularda ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER — (OLCME SORULARI)

1. () Dokuma ipleri boyanirken, bitkisel (kok) boyalar ve kimyasal (sentetik) boyalar
kullanilir.

2. () Milas da dokunan halilarda yapagi kullanilir.
3. () Kareli desen kagidinin her karesi bir diigiim olarak kabul edilmez.
4. () Turk Diiglimiine “sine diigiimii de” denir.

5. () Cozgiiyi aparatta hazirlarken, dokunacak halinin uzunlugu ile sagak ve
¢Ozgii uzunlugu hesaplanir.

6. () Aparattan ¢ikarilan ¢6zgiiniin tellerinin birbirine karismamasina 6zen
gosterilerek, oncelikle alt levende gelecek olan demir ¢ubuk, alt leventteki

yuvasina sabitlenir.

7. ( ) On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da ¢apraz sekilde ayrilmast igin
¢ozgii iplikleri lizerine yapilan 6rgiliye glicii orgiisii denir.

8. () Kilim 6rgisii, baslangigta ¢iti 6rgiistinden 6nce yapilir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 D
3 Y
4 D
5 Y
6 D
7 Y

OGRENME FAALIYETI 4°UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 Y
3 D
4 D
5 Y
6 D
7 D

MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
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