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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB663
ALAN El Sanatlar Teknolojisi
DAL / MESLEK El Dokuma-Hal Desinatorliigii
MODULUN ADI Milas Hahst Dokuma
Uygun ortam ve arag gere¢ hazirliginda Milas hali dokuma
MODULUN TANIMI yapabilmek i¢in gerekli bilgi-becerilerin kazandirildig
O0grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Milas halis1 dokumaya hazirlik modiiliinii almig olmak.
YETERLIK Milas Halis1 Dokumak
Genel Amac: Bu modill ile uygun ortam ve arag-gerec
hazirlandiginda Milas hali dokuma tekniklerini uygulayarak
yoresel ve 6zgiin trlinler olusturabileceksiniz.
Amaclar:
MODULUN AMACI 1. Teknigine uygun olarak Milas hali dokuma

yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak hali dokumay1 bitirebileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak hali yikayabilecek ve kolalama
islemi yapabileceksiniz.

EGITIiM- OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami, Milas hali fotograflar, kitap, dergi,
kataloglar,desen kagitlari, milimetrik kagitlar, kaliteye gore
hazirlanmis desen kagitlari,kursun kalem, silgi, boya kalemler,

DONANIMLARI hali tezgahi, ¢6zgii aract , kirkit, hali makasi, ¢aki bigagi, atki
ipligi, ¢ozgii ipligi. [lme ipligi.
Tamamladiginiz  her faaliyet sonrasinda uygulamasini
OugMEve bt e ki deodcelniz,
DEGERLENDIRME N o o
araclarmiuygulayarak  kazandiginiz  bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.
ACIKLAMA Bu modiiliin atdlye ortaminda uygulamali olarak islenmesi

gerekir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Insanoglu doganin kaynaklarini el becerisi, kisisel yetenek, sanatgi his ve
diisiinceleriyle amacina uygun {irlinlerde yararli duruma ¢evirmistir.Bu iirlinlerin giizel ve
dekoratif goriinmesini, ruhsal durumunu, ailesini, sevgisini yasam bic¢imini kisaca yoresel
gelenegini kendine 6zgii ince zevk, desen ve bigim ahengi, motif ve renkleriyle dokuyarak el
sanatinda  gelenegi  belirlemis ve  toplumunu  yonlendirebilecek  bir  ekol
olusturmustur.Vazgecilmeyen bu el sanati ile kendine, ¢evresine veya toplumuna yararli
olabilecek {iriinii hazirlarken de kiiltiiriinii de yaratmistir.Bu kiiltiir insanlarin gerek bireysel
yasaminda gerek gocebe ve boylar halinde yasadiklar1 devirde, gerekse devlet ve
imparatorluklarla egemen olduklar topraklarda insanlarla beraber yasamis ve bu sanat onun
vazgecilmeyen bir parcasi olmustur.

Milas halisi, Milas yoresine 0zgii Ozellikler tasiyan hali tlirline denir.Patlicanli,
Cingilli, Cafer, Gemisuyu, Elikoynunda gibi isimlerle anilirlar.Figlir ve motifler ge¢misin
izlerini yasatmaktadir.

Cesitli etkilerin goriinmesine karsin Milas halilar1, genis bordiirleri, atki ve ¢ozgii
ipliklerinin yiin olusu, kilim motiflerini andiran stilize hayvan ve bitki motifleri, gdbegi
cevreleyen iki dikdortgen ve sik rastlanan mat al, sari, sari-yesil, turuncu ve canli mavi
renkleri vb. 6zellikleriyle taninmustir.

Bu modiil sonunda elde edeceginiz bilgilerle Milas hali dokuma tekniklerini
uygulayarak yoresel ve 6zgiin tirlinler olusturabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

»  Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda Milas
halilarinin ~ yoresel Ozelliklerini  dikkat ederek teknige wuygun hali
dokuyabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

Hal1 dokuma tekniginde kullanilan diigiim ¢esitlerini arastiriniz.
Milas hali dokuma tekniginde kullanilan diigiim teknigini arastiriniz.
Hali dokuma atolyelerini gezerek gézlem yapiniz.

Sacak baglama teknikleri hakkinda bilgi toplaymiz.

vV V V V V

Topladiginiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getiriniz ve arkadaslarinizla

paylasiniz.

1.MILAS HALI DOKUMA

Hali, yagantimizda ekonomik, sosyal ve kiiltiirel olarak énemli yer tutmaktadir. Tiirk
toplumunda ve dogu iilkelerindeki ev dekorasyonunda hali baslica unsurlardandir.

Gen¢ kizlarin ¢eyizlerine dokuduklari halilar ruhlarimin aynasi, marifetlerinin
diplomasi olmustur.

Haliy1 tek kisi dokudugu gibi 3—4 kisi bir arada da dokuyabilir. Tek kisilik halilar
namazlik, seccade ve yolluklardir. 3-8 m2’lik halilar1 birkag kisi dokuyabilir.

Hali dokuyucular verilen, desen kartlarinin renklerine ve sayilarina gore diigim
hesabiyla halilar1 dokumaktadirlar. Hali dokunurken tezgahin {izerinde kareli kagit iizerine
renklendirilmis desen kagidinin muhakkak olmas1 gerekir.



1.1.Milas Halilarimin Dokundugu Yoreler

1950 yilindan bu yana dokunan Milas halilar1 bugiin daha ¢ok Karacahisar, Oren,
Mezgit, Giircegiz, Akc¢akaya, Kircagiz, Derekdy, kisirlar, Bahgeburun, Dorttepe koyleriyle,
halk arasinda gererme kdyii diye anilan Bozalari, ikizkdy, Pinarkdy ve Tiirkevleri kdyleri ile,
bugiin Bodrum simirlarinda kalan karacaova ¢evresi kdyleri ve Pmarbelen dag koylerinde
dokunmaktadir.

1.2. Milas Halilarimin Genel Ozellikleri

Milas halilar1 1950 yillarina kadar agagtan yapilmis yari yatik tezgdhlar da
dokunmustur. Gliniimiizde ahsap ve demirden yapilmis modern tezgahlar yaygindir. Milas
hali dokumada Tiirk (Gordes) diigiim teknigi kullanilmistir. Milas halilarinda genellikle yiin
kullanilmaktadir.

Milas’ta yaklasik 1950 yillarina kadar kok boya ve dogal boyalar kullanilmig, bu
tarihten sonra bunlarin igine sentetik boyalar katilmigtir. Bugiin kok ve dogal boyalar ile
sentetik boya karigimi yaninda sadece sentetik boya kullananlar ve hatta boyanmis hazir
fabrika ipligi tiiketenler mevcuttur.

Gunimiiz Milas halilarinda halk arasinda, seftali veya ¢ilek kirmizisi, siyah, mor,
kahverengi, sar1 ve beyaz renkler hakimdir. Ancak son yillarda adi1 gegen renklerin yani sira
bordo, yesil, sar1, kiremit kirmizisi, gri, ceviz yesili, palamut rengi ve kiraz rengi dahil olmak
iizere 26 renk kullanilmaktadir.

Milas halilarinda 1950-60 yillarinda 10x10 cm de 30x30, 26x33 ve 32x39 kalite
giiniimiiz Milas halilarinda da kullanilmaktadir. Hav yiiksekligi ise 0,5-1 cm. arasindadir.
Halk arasinda ise kalite ¢6zgii sayisina gore Olgiilmekte, halilarin biiyiiklik ve kiigukligi
¢0Ozgii sayisina gore degismektedir.

Dokumada, ¢ozgi, atki ve ilme ipliklerinde yiin iplikler kullanilmaktadir.

1.3. Milas Hahlarimin Desen ve Kompozisyon Ozelligi

Milas halisinda, distan ige dogru halk arasinda g¢entik, dogru, kiiclik su, biiyiik su,
mihrap, gobek ve egme isimleriyle anilan boliimler bulunur. Halilarda en distaki, bir ters bir
diiz yerlestirilmis iiggenlerle siislii, ince dar seritlerle “centik”, bunun iki yanin1 kusatan ve
desenler arasinda gecisini saglayan beyaz renkli ince sulara dogru ilk genis suya “kii¢iik su”,
ikincisine “biiyiik su” adi verilir. Kiigiikk su daha cok top c¢icekler ve sasirtmali dizilmis
cigeklerle siisliidiir. Biiyiik su tizerinde top ¢igekler kafa kafaya vermis dort kelebegi andiran
bitkisel desenler, lale, karanfil desenleri, eli koynunda ve tarak motifleriyle bezenir.

Giliniimiizde Milas halilar tek veya ¢ift yonlii mihraplidir. Tek mihraplilarda mihrap ya
merdiven halinde daralarak yiikselir ve tepe noktasinda eli belinde motifiyle son bulur ya da
eskenar dortgen sekilli bir diizenleme gosterir.Cift yonlii mihrapli 6rneklerde mihrap
genellikle merdiven halinde daralarak yiikselir. Mihrap i¢inde kiigiik bitkisel desenler, biiyiik
bir gébek ya da, yan yana iki veya ii¢ gdbek yer alir. Sandikli Milas denilen bazi 6rneklerde
de gbbek ceyiz sandigina benzetilir.



Milas halilarinda gobeksiz 6rneklerde vardir.Bu halilarda kiigiik ve biiyiik su motifleri
cok biiytik tutulur.Mihrap yerinde kenar sular1 genisliginde bir zemin yer alir.Bu bdliimiin ici
de eli koynunda motifi ve kiiglik bitkisel desenler yan yana izlenmis, kiigiik gobekler veya
kabuk motifleriyle bezenir.

Giiniimiizde Milas halilarinda genellikle seccade tipi yaygindir. Ancak desenleri ve
dokunduklar1 yere gore ¢esitlilik gdsterirler.

En tnliileri Karaova tipi-Ada Milas, Bozalan tipi Milas, Karacahisar tipi, gemici suyu,
eli koynunda, tarakli, kabuksuz, cingilli Cafer, sandikli ada kizi, yilanli Milas, Kosele,
centik, paracik, ince boncuk, kdpek izi, Ladik Milas ve Yoriik Milas halilaridir.

Bozalan tipi Milas halilar1 sema agisindan Karaova halilarina benzer hali zemininde
kenar sular1 biiyiikliigiinde bir zemin yer alir. Dikdortgen sekilli zemin merdiven halinde
daralarak yiikselen veya tepede eskenar dortgen sekilli bir mihrap halini alan mihrap motifi
ile doldurulur.Zeminde ise,ciceklerden olusan kiiciik bir gobek bulunur.

Karacahisar tipi Milas halilar1 denilen 6rnekler Karaova ve Bozalan halilarina
benzer.Karacahisar gobeklisi diye bilinen drnekleri ise lacivert zemin {izerinde biiylk bir
gobekle siislidiir.

Elikoynunda motifi Milas bolgesi i¢in degisik bir desene sahiptir. Bazen sadece kenar
suyunda, bazen de hali zemininde bir veya iki kusak halinde siisleme yer alir. Sirt sirta
vermis iki kus veya insani andiran motif sasirtmali ¢icek desenleri arasina iglenir. Halkin
ifadesine gore bu desen Tirklerin Rodos Girit adasinda esir gibi getirilislerini
simgelemektedir.

Tarakli Milas halilar1 genellikle seccade tipindedir.Kenar motifleri, dokuyucular
arasinda tarak diye anilan, elibelinde motifleriyle siisliidiir.Diger desenleri Bozalan ve
Karacahisar halilarina benzer.

Halk arasinda ilk kez Cafer isimli birisi tarafindan gelistirildigi i¢in cingilli Cafer diye
anilan halilar sekil bakimindan Bozalan halilarina benzer zeminde, tepeliginde hayat agaci
motifi bulunan bir mihrap yer alir. Mihrap igi kiigiik gébek ve ¢iceklerle siislenir.

1.4.Dokumaya Hazirlik Asamalari

Milas hali dokumanin 6zelliklerini géz oniinde bulundurarak olusturdugumuz yoresel
ve Ozgiin bir deseni dokumak icin gerekli hazirliklar asagidaki sekilde yapilmaktadir.

»  Koyunyiini kirpildiktan sonra elde edilen yapagi yikanip kurutulduktan sonra
temizlenir, yilinii kabartilir,

> Iplik fabrikalarinda ip haline getirilir.
> Yiinler kimyasal veya bitkisel boyalarla boyanir.

> Ipler degisik renklerde boyandiktan sonra, boyalar1 akana kadar sabunlanir,
durulanir, kurutulur dokumaya hazir hale getirilir.

> Desene gore, ¢ozgii ipleri dl¢liye uygun hazirlanir, tezgaha gegirilir, ipler
gerdirilir.
»  Giicii demiri oriilir.



> Tezgah ayar1 yapilir.
> Yumaklar hazirlanir.

> Ara gomaklar (varan gelen) tezgaha gegirilerek, ¢ozgii iplerin ¢6zgii iplerinin
arast acilir. Dokuma tezgdhinda sagak payr birakilarak, hali dokunmaya
baslanir.

1.5.Hah Dokuma

1.5.1. Milas halh dokuma islem basamaklari

> Desene gore ilme ipliklerini renk uyumuna dikkat ederek hazirlanir. Yumak
haline getirilir

Yoresel Milas hali dokuma teknigine uygun diigiim c¢esidi (Tirk-Gordes)
segilir.

A\

Sacak pay1 20cm. kadar birakilir.

Sirastyla once ¢iti drme sonra kilim yaptiktan sonra ipleri atilir.
Hazirlanan desene bakilarak diigim (ilme) atilir.

Diigiim lizerine basma ve siizme atki atilir,

2-3 sirada kirkim yapilir.

YV VY YV VYV

Kirkitle sikistirma yapilir. Kirkitle sikistirma yaparken kirkiti esit vurmaya 6zen
gosterilir. Hali sagdan sola, soldan saga kirkitlenir.

A\

Hali alt levende sarilir ve kaydirilir. Bu islemi yaparken potluk olmamasina
0zen gosterilmelidir.

1.5.2. Varan geleni ( ara ¢omaklari ) Ge¢irme

Cozgli yumaginin, ¢ozgii telleri arasindan bir telin arkasindan dolandirilip giicii
demirine sarilip, bir telin arkada birakilmasi sonucu, ¢6zgi telleri 6n ve arka ¢ozgii telleri
olmak iizere iki ylizey meydana getirilir.

On ve arka ¢dzgii ipleri arasindaki bosluga gegirilen gomaklara “varan gelen” denir.
Bu ara ¢omaklar ¢apraz ¢ozgii ipleri arasinda asagi yukari indirilip ¢ikartilarak, bulundugu
yerdeki arka ve On ¢ozgii ipleri arasinda bosluk birakmaya yarar. Varan gelen asagiya
indirildiginde ¢ozgii iplerinin arast agilir. Cozgii ipleri arasinda argag ipi rahat bir sekilde
gegirilir.



Resim 1.2:Varan gelen

1.5.3. Sagak Pay1 Birakma

Sacak; Halim iki basinda kisa kenarlarinda ¢izgi iplerinin kesilmesinden arta kalan
uglardir.

LRI
\ i\

Resim 1.1: Sac¢ak pay1 birakma

Halilarin siisleme unsurlarindan olan sagaklarin hali bittikten sonra Oriilebilmesi i¢in
tezgéhin alt tezgah ¢ubugundan yukar1 genelde 20 cm dlgiilerek sacak pay1 birakilir. Sagak
boyu halinin 6l¢iisiine gore degisebilir.

Citi 6rme ile dokumaya baglanir.

1.5.4. Citi 6rme:

Tezgahin alt kismindan sagak pay1 olarak 20 cm olgiiliir.
Ara ¢omak agagiya indirilir.
On ve arka ¢ozgii iplerinin aras1 agilir.

YV V V V

Sagdan sola 1. argag ipi gecirilir (Resim 1.3).
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Resim 1.3 Argac ipi gecirme

Ara ¢omaklar yukar ¢ikarilir.

Cozgii ipleri yan yana gelince elle bastirilarak “basim” yapilir.
Ara ¢omaklar asagtya indirilir. Soldan saga 2. argag ipi gegirilir.
Uzerinden soldan, saga sagdan, sola kirkitlenir.

Argag ipi hizaya sokulur.

Argag ipinin alt kisminda ¢dzgii ipleri yan yana diizene sokulur.

Hali kenarina 5 — 6 cm dokunan kilimin diizgiin olmasi igin ¢dzgii iplerinin yan
yana olmasi gerekir.

1.5.5. Zincir Orme

Hali kenarinin diizgiin olmasi, atki iplerinin ¢éziilmemesi baslangic dokumasinin net
olmasi i¢in, ¢iti 6rme isleminden sonra zincir 6rmel-2 sira yapilir.(Bkz. milas Hali Dokuma
Hazirlik Modiili).

1.5.6. Kilim Dokuma

Zincir yapimindan sonra hali renklerine uygun tonlarda 5-8cm genisliginde diiz veya
cizgili kilim dokuma yapilir. Hali dl¢iistine orantili genislikte kilim dokuma yapilmalidir.

>

Diiz Kilim: Arga¢ ipi gegirme teknigi kullanilarak kilim dokuma
yapilir.Dokuma ipinin ¢6zgii ipleri arasinda sagdan sola, soldan saga gegirilip
kirkitlenmesiyle tek renkle diiz kilim dokuma yapilir. Cozgii iplerinin bir
altindan bir iistiinden ge¢cmis goriintiisii verilir.

Cizgili Kilim:1.5 cm genisliginde iki farkli renkle, ii¢ kalin ¢izgi olusturacak
sekilde kilim dokuma yapilir. Renk gecislerinde araya daha farkli iki renkte
dokuma ipi birer sira gegirilir. Kalin ¢izgili hos bir goriinti olusturulmus
olur.Halilarmn kilimlerinde ¢izgili kilim teknigi sik¢a uygulanmaktadir.



Ornek: 1.5 cm lik kalin ¢izgilerde; Bej rengi, bordo, bej rengi seklinde dokumada iic
kalin ¢izgi uygulanir.

1.5.7. Kenar Orgiisii Orme:

Halinin iki yanindaki kenar 6rgiisti kismina dort ¢ozgii ipligine ilme (diiglim) atilmaz.
Bu kisim, haliya uygun renkte dokuma yumagi ile oriiliir. Yumaklar her iki kenarda asili
durur.

Teknigin Uygulamasi:

Yiin dokuma ipligi kilim dokumanin iistiinden tutturulur.
Ara ¢omaklar1 yukariya g¢ikartilir.

Kenardan 4 ¢ozgii ipi ayrilir.

2 tel’den iplik bir alt bir st iki sira gegirilir. Kirkitlenir.

YV V VY VY VY

Desene gore diigiim atma islemine gegilir.

Her bir siranin bagina ve sonuna kenar orgiisit mutlaka yapilir. Halinin el halis1 veya
makine halist oldugunu kenar o6rgiisiinden anlamak miimkiindiir. Makine halisinda kenar
orgiisiine “overlok™ denir.



Resim 1.6. Kenar orgiisii 6rme

1.6. Milas Hallarinda Kullanmilan Diigiim Cesitleri

Milas halilarinda, genellikle 2 ¢esit dii§iim vardir. Bunlar Tiirk (Gordes) ve iran(Sine)
diigiimiidiir. Fakat yaygin olmamakla beraber tek ¢oOzgii lizerine atllan diilimlerde
kullaniimaktadir.

1.6.1. Gordes (Tiirk) Diigiimii

Bu diigiim sekli adin1 Anadolu’nun hali merkezi olan Manisa’nin Goérdes ilgesinden
almustir. Tiirk diigiimii biitiin Tiirk ve Kafkas halilarinda hatta bazi iran ve ingiliz halilarinda
kullanilmistir. Bu diiglim, halinin her ¢ift teline baglanarak uclarin iki telin arasindan
¢ikarilmasi ile olusur. Diigiimlerin 6zeligi nedeniyle bu teknikle dokunan halilarda
geometrik, koseli ve tisluplasmis desenler daha ¢ok kullanilmaktadir.

Tiirk diiglimiiyle dokunan halilar oldukc¢a saglam olurlar. Hatta halida hav dokusu
dokiilmiis olsa bile desen aym kilim goriiniisinde hali yiizeyinde kalir. Desenini
kaybettirmez.

Tiirk halilarinda kullanilan diigiim tekniklerinden Goérdes diigiimii, ¢ift ¢6zgii lizerinde
baglanarak yapilir. Tiirk diiglimii diye adlandirildig: gibi tiim diinyada bilinen ismi Gordes
digimidir.
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Resim 1.7 Gordes (Turk) diigiimii

Gordes Diigiimiiniin Yapilis Teknigi:

>

Kilim dokunduktan sonra, kenar o6rgiisii yapilir. Kirkit ile kirkitlenir. Ara
comaklar (Varangelen) yukar1 c¢ikartilir. Cozgli ipleri iizerine elle bastirilir.
Cozgii ipleri yan yana gelir. Hal1 bigag (¢aki) ve dokuma ipi ele alinir.

Dokuma ipinin ucundan sag elle tutulur. Yan yana iki ¢ozgii ipi ortasindan,
once sagdaki ¢ozgii ipi arkasindan dolandirilarak sag taraftan gikartilir, soldaki
¢Ozgii ipinin solundan arkasindan dolandirilip, iki ¢dzgii ipinin ortasindan
¢ikartilir. iki dokuma ipi asagiya cekilir, Diigiim sikigtirlir.

2 cm hav yiiksekligi verilerek, hali bigagi ile dokuma ipi kesilir.

Diigiim islemi bir sirada tamamlandiktan sonra, ara ¢omaklar agsagiya indirilir.
Cozgii iplerinin aras1 agilir.

Argag ipleri sagdan sola gegcirilir. Ara ¢comaklar yukar1 ¢ikartilir, ¢dzgii ipleri
hizaya sokulur, kirkitlenir.

Ara comaklar indirilir. 2. arga¢ ipi gegirilir. Ara ¢omaklar yukari g¢ikartilir,
¢Ozgii ipleri hizaya sokulur, kirkitlenir.

Kirkit denilen tarakla, argag (atki) ipleri lizerine vuruldugunda iki atki arasinda

kalmis olan diigiim sirasin1 asaguya iter. iki argag ipi arasinda diigiimler sikigmus
olur. Bdylece halinin birinci sirast dokunmus olur

Resim 1.8: Tiirk (Gordes) diigiimii
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1.6.2. Sine Diigiimii (Iran Diigiimii )

Bu diigiim sekli Iran ve iIran’mn batisindaki bir sehir olan Sine’de dokundugu igin bu
ad1 almustir. Sine diigiimii biitiin iran, Tiirkistan, Hint ve Cin halilariyla baz1 Tiirk halilarinda
kullaniimustir.

Sine diigiimiinde, ilme ipligi 6n yada arka ¢6zgii teline baglanarak ilme ipliginin diger
ucu obiir telin arkasindan oniine gecirilerek serbest birakilir. Sine diigiim tekniginde ilme
ipliklerinin uglar1 birbirine daha yakin oldugundan, bu ¢esit halilar yumusak ve renkleri daha
parlak olur.

Sine diigiimiiyle dokunan halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler rahatlikla
kullanilir. Fakat bu diigiimlerin bir ucu serbest birakildigi i¢in bu halilar Gordes diigiimii ile
dokunmus halilar kadar saglam degildir.

Milas ‘da dokuyucular hali dokumada az da olsa sine diigiimii de kullanmaktadirlar.

Sine diigiimii ile dokunan halilarin, diigiim kalitesi zayif oldugu i¢in bu teknikle
dokunan halilarin fiyatlari’da diistiktiir.

Resim 1.9 Sine diigiimii

Sine Diigiimiiniin Yapihs Teknigi:

> Atk ipliginin bir ucu yan yana iki ¢6zgii ipliginin ortasindan, sagdaki ¢ozgii
ipinin arkasindan dolandirarak 6ne ¢ikartilir. ki ¢dzgii ipinin ortasindan
sokulur, soldaki ¢6zgili ipinin arkasindan dolandirilarak 6ne ¢ikartilir. Digliim
asagiya cekilir.

> 2cm hav yiiksekligi verilerek hali bigagi ile kesilir.

A\

Sine diigiimiinde, ilmek ipliginin uclar ¢ozgii iplerinin sagina atilirsa sag
ilmekli diigiim, soluna atilirsa sol ilmekli diiglim denir.
> Diigiimler atildiktan sonra birinci sira tamamlanmis olur. Varan gelen (ara
comak) asagtya indirilir. 1.argag ipi gegirilir, kirkitlenir.

A\

Varan gelen yukariya cikartilir. Cozgii ipleri lizerine basim yapilir.

> Varan gelen asagiya indirilir. Argag ipi gegirilir.

> Ara c¢omaklar yukari ¢ikartilir, ¢ozgii ipleri yan yana olunca argac ipleri
tizerinden kirkitlenir.

> Dokumaya bu sekilde desen sonuna kadar devam edilir.
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1.6.3. Tek Cozgii Uzerine Baglanan Diigiim

Bu diigiim sekli diger tekniklere gore ¢ok daha az kullanmilmistir. Daha ¢ok Orta Cag
Avrupa duvar halilarinda ve Ispanya’da kullanilmistir. Ayrica Dogu Tiirkistan’mn eski kiiltiir
merkezlerinde bulunan halilarda bazi pargalar bu teknikle dokunmustur.

Diigiim ipligi ¢ozgilinlin etrafinda bir defa diiglimlenerek uclar1 iiste ¢ikarilir. Ayni
siradaki diiglimler arasinda birer tane bos ¢6zgii birakilir. Bir sirada diiglimlenmis olan ¢6zgii
diger sirada bos birakilir, bos kalan ¢6zgii de diger sira da diiglimlenir.

1.7. Atki ipi atma

On ve arka ¢dzgiiler arasindaki agizliktan her ilmek sirasindan sonra gegirilen iplige
denir. Baz1 yorelerde argag, direzi, gibi adlarla da anilir. Cozgiilerin durumuna gore olusan
agizliktan gecis sekli dikkate alindiginda iki tiir atki vardir.

»  Kapal (Tiirk) diigiimle dokunan halilarda genellikle 6nce siizme, sonra basma
atki atilir.

> Acik diigiimle (Sine-iran) dokunan halilarda ise énce basma, sonra siizme atki
atilir.

1.7.1. Diiz (Basma) Atk

Bir sira siizme atki atildiktan sonra varan gelen yukari dogru itilerek giicii agacina en
uzak bir duruma getirilir. Bu durumda varan gelenle giicii agaci arasinda kalan kisimdaki
¢ozgii iplerine elle bastirildiginda 6ndeki ¢6zdii ipleri arkaya gider; arkadaki ¢6zgii ipleri 6ne
cikar. Boylece ¢ozgii iplerinin yer degistirmeleri saglanmig olur. Cozgii iplerinin yerleri bu
sekilde degistirilerek atki ipligi ¢ozgii iplerinin arasindan gegirilerek bulundugu ugtan diger
uca getirilir. Bu atkinin atilmasi sirasinda ¢ozgii iplerine basilmak suretiyle ¢ozgii ipleri
birbirlerinden ayrildigindan basma atki olarak isimlendirilir.
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Basma atki halicilikta 6nemli bir atkidir. Basma atki, siizme atkida oldugu gibi halinin
eni boyunca diimdiiz ¢ekilmez; ¢6zgli igerisinde bol birakilir. Daha sonra bol birakilan bu
atkr ipligi kirkitin dig kisminin 1/3 lik kismi kullanilarak ¢6zgii iplerinin arasina dig dig
oturtulur. Basma atkinin ¢6zgii iplerinin arasina dig dis yedirilerek oturtulmasi oldukga fazla
deneyim ister. Atk ipliginin gerdirilmesi sirasinda atki ipleri ne bol ne de gergin olmalidir.

1.7.2. Siizme (Boncuk) Atk

Stizme atkl atmak i¢in varan gelen giicii agacina en yakin duruma getirilir. Bu
durumda ¢dzgii iplerinin yarisi énde dier yarisi arkada bulunur. On ve arkada bulunan
¢ozgii iplerinin arasindan atki ipligi halinin eninde boylu boyunca gegirilir. Bu iglem ¢6zgii
ipleri  birbirlerinden yari yariya ayrilmis durumda bulunduklarindan kolaylikla
gergeklestirilir. Bu nedenle de bu tip atkiya siizme atki adi verilir. Bir sira siizme atki
atildiktan sonra kirkit yardimiyla atki ¢iti orgiisiiniin iizerine yerlestirilir. Yerlestirme
isleminin ¢ok diizgiin yapilmasi gerekir. E§er diizgiin olmazsa dalgali bir yapi olusur ve bu
dalgah yapi halinin daha sonraki siralarina aynen yansir. Motifler dalgah bir sekilde ortaya
¢lkar. Bu hatadan kaginmak igin atkl ipliginin bir cetvel diizgiinliiginde ¢iti 6rgiisiiniin
izerine yerlestirilmesi gerekir.

1.8. Hah Dokumaya Baslamadan Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

> Secilen deseni meydana getiren renklerin dokuma i¢in kullanilacak iplerle ayni
renk ve tonda olmasina dikkat etmek ve dokunacak haliya yetecek miktarda tim
renklerde ilmelik ipin hazir bulundurulmasi gerekmektedir. Aksi taktirde segilen
desendeki goriiniim dokunan halida olmayabilir.

> Kullanilacak iplerin (ilmelik, atki ve ¢ozgii olarak) secilen deseni tam olarak
vermesi i¢in kalitesinin ve kalinliklarinin birbirine uygun olmasi gerekir.Aksi
taktirde desenlerde uzama veya genisleme seklinde bozulmalar meydana gelir
ve bu da halinin kalitesini diisiiriir.

> Secilen halinin tipine ve sekline gore tezgdh se¢mek gerekir. Yiiksek Kaliteli
hali dokunacaksa ¢6zgii iplerinin siirekli ayni1 gerginlikte olmasina dikkat
edilmesi gerekir.

> Dokunacak halida kullanilmas1 gereken ¢6zgii miktar1 (halinin enindeki ¢6zgii)
ve halmin uzunlugu (halinin boyu+sagak boyu+kilim boyu) iyi hesaplanarak
¢Ozgli ona gore yapilmalidir. Cozgiiler tezgdhi ortalayacak sekilde diizgiin
takilmali ve aymi gerginlikte olmasi saglanmalidir. Bu saglanmadigi taktirde
halida kayma meydana gelir ve hali egik olur.
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Dokunacak halida kullanilacak ¢6zgii, atki ve ilmeklik iplerin kaliteli olmasi
gerekir. Halinin dayanikliligini ¢ozgiiler sagladigindan ¢6zgii ipinin saglam
olmas:1 gerekir. Ilmeklik iplerinde saglam olmasi dokuyan kisinin kesmeden
kopmamasi gerekir. {lmeklik ipin kesmeden koparilmasi esnemesine sebep
olabilir bu da ilmegin sonradan sokiilmesine veya o kismin fazla sikigmasina
sebep olabilir. Cozgii ipinin kopmasi neticesinde buraya atilacak diigiim ipin
dolayist ile halinin dayanikliligini azaltir.

1.9. Halh Dokumada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

>

Dokunan halinin baglangi¢ ve bitisinde yapilan ilmeksiz kisim (kilim) halinin
ebadma gore yapilmasi ne fazla ne de az olmalidir. Az olan kilim dokuma
halinin ¢abuk dagilip eskimesine uzun olan kilim ise hos olmayan bir goriintii
meydana getirir.

Halida dokunan ylizeyin diizgiin olmasi igin iki sirada bir kesilmelidir. Sira
sayist arttitkca kesme islemi giiglesir ve kesim hatalar1 meydana gelebilir.
Kullanilacak makasin halmin 6zelligine uygun olmasi devamli keskin olmasi
saglanmalidir.

Dokunacak halinin cinsine ve kalitesine uygun kirkit kullanilmali kirkitin dis
uzunluklar disler arasindaki mesafe onemlidir. Uygun kirkit kullanilmamasi
durumunda ¢o6zgiiler kopabilir. Kirkitin halinin tiimiine esit sekilde vurulmasi
ve siranin diiz bir halde oturtulmasi saglanmalidir. Kirkitin bazi1 yerlere az bazi
yerlere fazla vurulmasi desenlerin de bozuk ¢ikmasina sebep olacaktir.

Sarmal1 tezgahlarda dokunan halinin sik sik sarilmasi gerekmektedir. Dokunan
kismin uzamasi kirkitin zor vurulmasina, iyi sikismamasina, halinin
esnemesinden dolay1 diizgiin bir kesim yapilmamasina sebep olur.

1.10. Hah Dokumada Yapilan Hatalar

>

Kenar farki: Halinin kenarlarmin diiz ve karsilikli olarak birbirine paralel
olmamasidir. Cozgiilerin ayni gerginlikte olmamasi, haliya baslarken ¢itinin ve
kilim 6rgiistiniin egri hazirlanmasindan kaynaklanir.

Abraj: Ayni renkte olmasi gereken ilmelerde net bir sekilde goriilen renk ve ton
farkidir.Dokuyucunun yanliglikla farkli iplik kullanmas1 veya boyama esnasinda
ipligin diizglin ¢tkmamasindan dolay1 meydana gelir.

Potluk: Hali yere serildiginde her noktasinin zemine tam oturmamasidir.
Cozgiilerin esit gerginlikte hazirlanmamasindan dolayr meydana gelir.

Dipperi: ki atki arasinda ¢ozgiilerin goriinmesidir. Ust atkinin gergin
atilmasindan dolay1 dipperi hatasi olur.

Atk fiskirigi: Halimin arka yilizeyinde atki kivrimlarinin olusmasidir. Basma
atkinin ¢ok gevsek atilmasi bu hataya neden olur.
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Cift ilmek: {lme ipliginin 6n ve arka ¢dzgii telinden ziyade daha fazla ¢ozgii ipi
izerine ilme atmak.

Kat gecirme: Halinin her yanmin esit kirkitlenmemesi sonucu olugan basik
kisimlara fazladan parca halinde atki atilmasindan dolay1 olusur.

Cozgii teli ekleme hatasi: Kopan ¢6zgii telinin yerine yenisini eklerken yanlis
yere baglanmasiyla olusan hatadir.

Gobek kayikhgi: Gobekli halilarda ortadaki motiflerin tam ortada yer
almamasindan kaynaklanir.

Desen bozuklugu: Desen haliya tatbik edilirken, dokuyucu tarafindan yanlis
aktarilmasidir.

Kenar bozuklugu: Kenar orgiisiiniin yanlis, gevsek veya sik Oriilmesinden
kaynaklanan hatadir.

1.11. Hahh Dokumayi Bitirmek

Hali dokumay1 bitirme asamalari;

>

YV VY

YV V V V

Halinin dokumas: bittikten sonra 6zelligine gére 5-8 cm diiz kilim veya ¢izgili
kilim dokunur.

Hal1 dokumasi uzadik¢a mengeneler gevsetilip disli takozlar1 agilir.

Tezgdh makaralar1 mengene sikistirma aleti sap1 ile dondiiriiliir, alt makaraya
hali sarilir.

Hali istenilen boya asagiya kaydirilir.

Sonra digli takozlar kapatilir. Mengeneler sikistirilir.
Cozgii ipleri gerdirilir.

Cozgili yamagi ile 1-2 sira zincir orgiisil yapilir.
Tezgahta dokuma teknigi bitirilmis olur.

1.11.1 Kilim (Toprakc¢alik) Dokuma

Haliya saglamlik kazandirmak icin yapilan kilim dokuma halinin baslangicinda
oldugu gibi bitiminde de yapilir. Halinin desenli kisimlar1 desen k&gidina bakarak dokunup
bitirilir. Desenli kisim bittikten sonra baglangictaki gibi kilim dokumasi yapilir. Yapilan
kilim dokumasinin eni baslangigtaki kilim dokumasinin eni kadar olmalidir.

1.11.2. Zincir Orme

Hali dokumaya baslarken ¢iti orgiisii bitirdikten sonra zincir orgiisii yapilir.Zincir
Orgiisiiniin gevsek oriilmesi halida hata olusturacagindan ayni gerginlikte orgii rmeye dikkat

edilmelidir.

16



1.11.3. Sacak Pay1 Birakma

Hali dokumaya baslamadan once birakilan Olglide sagak payr hali dokuma islemi
bittikten sonra da birakilir. Ornegin baslarken 10 cm.lik sagak pay1 birakilmigsa bitirirken de
10 cm. lik sagak payr birakilmalidir. Sagak boyu belirlendikten sonra ¢ozgili iizerine
isaretlenmelidir.

1.12. Haliy1 Tezgahtan Cikartma

Zincir orgiistinii yaptiktan sonra 20cm sacak pay1 birakilir.

Cozgii ipleri, 20 cm den makasla veya hali bigagi ile diizgiin bir sekilde kesilir.
Cozgii iplerini keserken 6l¢iisiiniin esit olmasina dikkat edilir.

Alt makara disli takozlar1 agilir.

Kesilen sagaklardan tutulur.

Hali yavas yavas ¢ekilir, alt makara bosaltilir.

Alt tezgah ¢ubugu, tezgah makarasi iizerindeki yerinden ¢ikartilir.

Hal1 ¢6zgii ipleri arasindaki tezgah gubugu ¢ikartilir.

YV VYV VY VYV VY

Haliy1 ¢ikartma isi tamamlanmis olur. Daha sonra hali siiptirtiliir, sarilir.

Milas halis1
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hali dokuma yapmak i¢in
uygun ¢alisma ortami
hazirlaymiz.

Aydinlik ortam saglayiniz.
Atolyede onliigiiniizii giyiniz
Diizenli olunuz.

» Cozgii iplerinin gerginligini,
kontrol ediniz.

Tezgahi kontrol ediniz.

Mengeneleri sikigtiriniz.

Disli takozunu kapatiniz.

Cozgii iplerinin gerginligini sikligini kontrol ediniz.

» Sacak boyunu dlgerek atki
(argag) ipini gegiriniz.

Sacak payini 20 cm 6l¢iiniiz.
Argagc ipini gegiriniz.
Argag ipini kirkitle hizaya sokunuz.

» Citi ve Zincir 6rgiisii
yapiniz.

YV VIV V V|V V V VIV VYV

Citi orgiisii i¢in ipliginizi 6l¢liye uygun hazirlayiniz.
Hal1 kenarinin diizgiin ve atki iplerinin ¢oziilmemesi
i¢in, mutlaka zincir 6rgiisti yapiniz.

» Kilim Dokuma yapiniz.

Y

Y

Hali1 dokumaya baslamadan 6nce 5-8 cm genisliginde
kilim dokuma yapiniz.

Kilim dokumay1 diiz veya ¢izgili yapabilirsiniz.

» Kenar orgiisiinii yapiniz

Y

Y

Hali1 dokumasinin baginda ve sonunda kenar orgiisiinii
mutlaka yapiniz.

Kenar orgiisii i¢cin kenardan 4 ¢o6zgili ipini dokuma
yapmayiniz.
2 ser telden iki sira kenar orgiisii yapiniz.

» Hali dokumada
kullanacaginiz diigiimii
tesbit ediniz.

YV V V|V

Deseni takip ediniz.
Tiirk digimi yapiniz.

Her sirada oOnce desenli bolimii sonra zemin
dokumasini yapiiz.

Argag ipini ¢ok ¢ekmeden gegiriniz.

Kirkiti saglam ve hizli vurunuz.

» Hal1 dokumay bitiriniz.

Y V|V V

Y

5-8 cm kilim dokuma yapimiz.

Tezgahta haliyr alt makaraya sarmmiz. Cozgi ipi
gerginlik ayarmi yapiniz.

Zincir diigiimii yapiniz.
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» 20 cm lik sagak pay1 birakarak ¢ozgii iplerini ayni
hizada kesiniz.
» Haliy1 tezgahtan ¢ikartirken dikkatli olunuz.

> Haliy1 tezgahtan cikartiniz.
viezg ¢ » Haliy1 sagaklarindan tutarak yavasga ¢ekiniz.

» Alt makaraliktan tezgdh cubugunu cikartip, ¢6zgii
iplerini ¢ikariniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgiler i¢in bir kisim ¢oktan se¢meli ve dogru
yanlis testler verilmistir. Coktan se¢meli testlerde dogru olani yuvarlak icine aliniz.. Dogru
yanlig climleler i¢in dogru ise parantezin igine “D” climle yanlig ise parantezin igine “Y”
harfi koyunuz.

1. Asagidakilerden hangisi Milas halilarinda kullanilan iplik ¢esididir?
A) Pamuk

B) Yiin
C) Sentetik
D) Elyaf

2. Gilinlimiiz Milas halilarinda hangi renkler hakimdir?
A) Seftali veya ¢ilek kirmizisi, siyah, mor ve kahve renkleridir.

B) Yesil, turuncu ve beyazdir.
C) Mauvi, lacivert ve gri renkleridir.

D) Sar1 ve tonlardir.

3. ”Bu diigiim halinin her ¢ift teline baglanarak uglarinin iki telin arasindan ¢ikarilmasi
ile olusur” tanim1 asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Atlamali kilim

B) Sine Iran diigiimii
C) Tek ¢ozgii lizerine baglanan diigiim

D) Gordes (Tirk) diigimi

4. () Sine (iran) diigiimiiyle dokunan halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler
rahatlikla kullanilir.

5. () Tek ¢ozgii izerine baglanan diigiim en ¢ok kullanilan diigiim teknigidir.

6. () DBir sira atki atildiktan sonra varan gelen yukar1 dogru itilerek giicii agacina uzak
bir konuma getirilir.

7. () YKullanilacak iplerin seg¢ilen deseni tam olarak vermesi i¢in kalitesinin ve
kalinliklarinin ayni olmas1 gerekir.
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8. () Segilen halinin tipine ve sekline gore tezgah segmek gerekir.

9. () Sarmal1 tezgahlarda dokunan halinin sik sik sarilmasi gerekmektedir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yalmz cevapladigimmiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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KONTROL LiSTESI

Hali dokumada ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki caligmalari
tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi1?

2. (Cozgi iplerinin gerginligini kontrol ettiniz mi?

3. Ara ¢comaklar1 gecirdiniz mi?

4. Dokumanin baglangi¢ kisminda, sagak pay1 biraktiniz m1?

5. Citi orgilisii yaptiniz mi?

6. Zincir digimini yaptiniz mi1?

7. Kilim dokumay1 yaptiniz mi?

8. Kenar orgiisiinil yaptiniz m1?

9. Teknige ve desene uygun dokuma iglemini yaptiniz mi?

10. Dokumayi bitirme iglemini sirasina uygun dogru yaptiniz mi?
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

> Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali
kirkmay1 ve sagak 6rmeyi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Hali kirkma tekniklerini arastiriniz.
> Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

> Cozgii ipleri ile sagak baglama yontemlerini uygulayip simif arkadaslarinizla

paylasiniz.

2. HALIY1 KIRKMA VE SACAKLARINI
ORME

Halillar dokunurken ilme iplikleri atildiktan sonra, hali bicagi ile 1,5-2 cm’den
kesildikten sonra 2-3 sirada bir ayarli hali makasiyla Milas halilarindaki hav yiiksekligi
dikkate alinarak ilme ipleri kesilir.

Hali tezgahtan ¢iktiktan sonra sanayi tipi kirkim makineleriyle 1. kaba kirkim yapulir.

2.1. Hah Kirkim Makinelerinin Cesitleri ve Kullanimm

2.1.1. Sanayi Tipi Kirkim Makineleri

Sanayi tipi kirkim makinelerine getirilen el dokumasi halilar, kirkim makinesinin giris
tarafina hali serilir, hali kirkilarak makinenin ¢ikig boliimiinden diizgiin bir sekilde kirkilmis
olarak c¢ikmaktadir. Fabrikasyon usiil ile kirkilan halilar diizglin ve pratik bir sekilde
kirkilmaktadir.
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2.1.2.Kaba Kirkim Makineleri

Hali tezgahtan c¢iktiktan sonra 1. kirkim yani kaba kirkim makinelerinde hav
yiikseklikleri kisaltilarak kirkilir,

Resim 2.1:1.Kirkim Resim 2.2:Kirkim makinasi

2.1.3. Masa Ustii Kirkim Makineleri

Kolalama islemi biten hali, masaiisti kirkim makinelerinde 2. kirkimlari
yapilmaktadir,

Halinin hav yiiksekligini daha da kisaltma, hal1 ylizeyini diizgiin bir hale getirmek i¢in
uygulanir

Resim 2.3:Masa kirkim makinasi

24



2.2. Sacak Baglama Teknikleri:

Sacak: Dokumalarin tezgahtan ciktiktan sonra kisa kenarlarindan sarkan ¢ozgii
iplerine denir.

Sacaklar degisik baglama teknikleri ile Oriildiigiinde hali kenarinda estetik bir
goriiniim saglanmus, hali siislenmis olacaktir.

> Tekli sag¢ orgiisii
> Bir atlamal1 sa¢ orgiisii
> ki atlamali sag orgiisii

2.2.1.Tekli Sa¢ Orgiisii

20 cm birakilan sacak 2’ser ilmek tutularak {i¢lii sa¢ Orgiisii 5-6 cm Oriilerek uglari
¢ozgiide kullanilan ip ile baglanir. Sagak uglarinin bozuk olan yerleri makasla kesilerek
diizeltilir

Resim 2.4:Tekli sa¢ orgiisii

2.2.2.Bir Atlamah Sac¢ Orgiisii

20 cm birakilan sagak 2’ser ilmek tutularak ii¢lii sa¢ orgiisii 56 cm Oriiliir uglar
baglanir. Daha sonra bir Orgii atlanarak iki sa¢ Orgiisii birbirine baglanir. Soldan saga
baglama bittikten sonra orgiilerin uclar1 4-5 cm. ayn1 hizada makasla kesilir
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Resim 2.5 Bir atlamali sa¢ orgiisii
2.3.3. iki — U¢ Atlamal Sa¢ Orgiisii:

5-6 cm Oriilen sagaklar iki — {i¢ Orgii atlama yapilarak orgiiler ¢caprazlama birbirine
baglanir. Diizgiin ve dikkatli bir sekilde baglamalar yapildiginda hos bir goriintii
olusturulmus olur (Sekil 2.6)

Resim 2.6: iki — U¢ atlamah sa¢ orgiisii

2.4.Sacak Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

> Tezgahtan cikartilan hali, kirkim yapildiktan sonra sagak boyu makasla
kesilerek dizeltilir.

> Sacak ipleri esit sayida gruplanir. Orgiilerin uglari, ¢dzgiide kullamlan ip ile
saglam bir sekilde baglanir diigiim atilir.

> Sacak oOrgiisli, baglama isi bittikten sonra ucglarimi ayni hizada kesilerek
diizeltilir.
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—GJYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Caligma i¢in temiz ve
aydinlik, bir ortam ve
gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

Calisma ortamini hazirlaymiz..

Is yeri onliigiiniizii giyiniz

Yapacagimiz isi, lriinii ve malzemeyi goz Oniinde
bulundurunuz.

» Kaba kirkimi yapilan bir
halinin sagak boylarini
esitleyerek kesip
diizeltiniz.

Sag Orgiisii baglamay1 yapmak igin sarkan ¢6zgii iplerini
diizeltiniz.

> Fazla uzun olanlar1 kisaltiniz.

» Sagak baglama seklini
tespit edip sacaklari
baglayiniz.

Sacak baglama yontemlerinden {iriine uygun olam
seciniz.

Tekli, ikili, tiglii, atlamali gapraz baglama tekniklerinden
birini uygulaymiz.

» Sacak baglama yaptiktan
sonra sacaklarin uglarini
ayn1 hizada kesip
diizeltiniz.

Sacak baglama

Orgiilerin diizgiin, siki olmasina, diigiimlerin saglam
olmasina O6zen gosteriniz.Sagak uzunlugunu esit ve
orantili hazirlayiniz..

» Hali enindeki sag
oOrgiilerinin esit ve orantili
olmasina dikkat ediniz.

Orgiilerin, capraz baglamalarin diizgiin olmasina
orgiilerin hali kenarinda orantili dagilimimi saglayiniz.
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OLCME DEGERLENDiIiRME

OLCME SORULARI

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimizi belirlemeniz i¢in bir kisim dogru
yanlig ctimleler verilmistir. Ciimle dogru ise Parantezin i¢ine D, Climle yanlis ise parantezin
icine Y harfi koyunuz.
1. () Hali tezgahtan ¢iktiktan sonra 1. kirkim yapilmaz.

2. () Birinci kirkima kaba kirkimda denir.

3. (' ) Sanayi tipi kirkim makinelerinde hali diizgiin ve pratik bir sekilde kirkilir.

4. () Halinin kisa kenarindan sarkan ¢6zgii iplerini piiskiil diye tanimlamariz.

5. () Halinin sagaklarini 6rerek, baglama, halinin stislenerek géze hos gelmesini
saglayacaktir.

6. () Halinin sagaklar1 5-6 cm 6riiliir.

7. () Halinin sagaklari oriildiikten sonra boylarinin esitlenmesi 6nemli degildir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Haliy1 kirkma ve sagaklarini o6rme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetlerindeki caligmalar1 tekrar ederek, degerlendirme Ol¢egine gore kendiniz veya
arkadagimizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi1?

2. Sacak boylarmi esitleyerek kesip diizelttiniz mi?

3. Sacak baglama seklini tespit edip, sacaklar1 bagladiniz m?

4. Sacgak baglama yaptiktan sonra sagaklarin uglarini ayn1 hizada
kesip diizelttiniz mi?

5. Sag orgiilerini esit ve orantili olmasina dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda, cevaplariniz “hayir” agirlikta ise tekrar

faaliyeti gdzden geciriniz. Kendinizi eksik buldugunuz konularda tamamlamaya ¢aliginiz.
Cevaplarimiz hepsi “evet” ise bir sonraki uygulama faaliyetine gecebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

> Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda hali
yikama ve kolalama iglemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Cevrenizde hali yikama kolalama atdlyeleri varsa gidip arastiriniz.
Yapilan iglemleri 6grenip not aliniz, fotograf ¢ekiniz.

Topladiginiz  bilgileri rapor seklinde hazirlayip; sinifta arkadaglarimizla

paylasiniz.

3. HALIYI YIKAMA VE KOLALAMA

Dokuma bittikten sonra, tezgahtan c¢ikarilan hali,1.kaba kirkim yapilip sacaklari
ortildiikten sonra hali yikama atdlyelerinde hem toz ve kirlerinden arindirilmak, hem de
hatalar1 daha net goriip, giderebilmek i¢in halilar yikanir temizlenir.Bunun i¢in asagidaki
islem basamaklar1 uygulanir.

3.1. Haliy1 Silkeleme

> Oncelikle hali “dolap” adi verilen silindir seklindeki metal bir kafese
yerlestirilir ve dolabin kendi ekseni etrafinda donmesi saglanir.

> Bu dolaplarda silkelenen halinin toz ve kirkim artiklarindan bir kismu
uzaklastirilmis olur.
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Resim 2.5 Hah Silkeleme Dolabi

3.2. Hali Arka Yiiziindeki ince Tiiylerin Yakilmasi:

Koyun titylerinin kirkilmasi sonucu yapagindan elde edilen dokuma ipleri ile dokunan
halinin arkasinda (sirtinda) ki tityler yakildiginda halinin arkasi daha net ve temiz olacaktir.

Halinin tersinden ucu alevli tiiplii plirmiiz ile halinin arkasindaki ve sacaklarindaki
ince tliyler daglanarak yakilir. Tiiyler yakilirken, haliy1 zedelemeden, hasar vermeden hizl ve
cabuk hareket edilmelidir.

Arka ince tiiylerin yakilmasi
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3.3. Yikama

Yikama agamalar1 su sekildedir;

>

vV V. V V V VY

Y VY

Halinin havl yiizeyi zemine gelecek sekilde yere acilir.

Su ile 1slatilan haliya, deterjan dokiilerek sert firca ile yedirilir.
Halinin havl yiizeyi yukar getirilir.

Alt tarafina su verilir ve deterjan ile havl yiizeyde firgalanir.
Sacaklara da deterjan dokiiliir ve el firgasi ile yedirilir.

Bu islemden sonra su kesilerek 10 dakika hali bu durumda bekletilir.
Daha sonra alttan su verilerek gelberi yardimiyla havli yilizeydeki
deterjan temizlenir.

Biitiin yaptigimiz islemlerde soguk su kullanilir.

Eger halida boya kusmasi (atmasi) goriiliirse 100 litre su igerisine 500

mililitre siilfirik asit karistirilarak havli yiizeye yeterince verilir.

10-15 dakika bekletilir ve bol su ile durulanir.
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3.3.1.Gelbere Kullanarak Hali Tarama:

> Hal1 yikandiktan sonra iizerinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler gelbere
ile taranarak temizlenir.

> Halinin boyuna dogru seri hareketlerle, haliy1 yipratmadan gelbere ile yukaridan
asagiya tarama yapilarak fazlaliklar alinmalidir.

> Gelbere ile tarama iglemi bittikten sonra hali tekrar yikanir, durulanir.

a0

Resim 3.3. Gelbere kullanarak hal tarama
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3.3.2.Hahy1 Kurutma:

> Santrifirizli hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir. (Resim 3.4)

Sekil 3.4. Satrifirizli hah kurutma makinesi

»  Nemli ¢ikan hali, agik havada golgede asilarak kurumaya birakilir.

I\

,»;.‘ L E
M— ———— AN...

Sekil 3.5. Halimin acik havada kurutulmasi
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3.4. Kimyasal yikama

Kimyasal yikamada 100 litre suya 5 kilo kire¢ kaymag: (2-2,5 bome), 100 litre suya
500 gram sudkostik yani sodyum hidroksit (1,5-2 bome), 100 litre suya 250 mililitre siilfirik
asit (0,5-1 bome), 100 litre suya 500 mililitre asetik asit yani sirke ve deterjan kullanilarak
yikama yapilmaktadir.Bu yikama sonunda yukarida kullanilan maddelerden dolay1 yiin ve
boya zarar gorebilir.Ancak haliyr oldugundan yash gostermesi, kotii ve mat renkleri daha
canli, parlak gostermesi gibi sebeplerden dolayr hali {reticileri tarafindan tercih
edilmektedir.

3.5. Fabrikasyon yitkama
Hali yikama fabrikasinda el dokuma halilarinin yikama asamalari su sekildedir.

> El dokuma halilarinin kokboyasina sahip olmasindan dolayr kullanilan
kimyasallar ve zamanlama degisebilmektedir.

> Hal1 yikama fabrikasina getirilen halilar toz alma dolabina yerlestirilir. Yaklagik
olarak 20-30 dakika siiren bu islem sayesinde halilar tozlarindan arindirilmig
olur.

> Toz alma islemi biten halilar tam otomatik (4 rulo firga ve altta 1 adet yuvarlak
firgal1) makine yardimu ile yikanir ve durulanir.

“1\,

Resim 2.6 Halillarin Makinede Yikanmasi
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>

>

Hali yikama esnasinda halinin kirlilik derecesine gore yikama islemi bir veya
iki kez tekrarlanmaktadir.

Yikanan ve durulanan hali makinede rulo haline getirilir.(Resim 2.7)

Resim 2.7 Hahlarin Makinede Rulo Haline Getirilmesi

Rulo haline getirilen halilar, haliin cinsine gore ayrilarak sikma makinelerine
(boru tipli ve tigayakli makine) verilir. Bu islem sirasinda ortalama olarak
halilarin suyu % 90 ila % 95 arasinda siktirilir. Bu islem sirasinda halilarda
kesinlikle yipranma olmaz.(Resim 2.8)

Resim 2.8 Halilarin Makinede kurutulmasi

Yikama ve sikma iglemi biten halilar cinslerine gére kurutma odalarina alinirlar.
Halinin cinsine gore kuruma siireleri degisir.

Halilardaki ¢esitli mayt ve bakterileri yok etmek i¢in en az yarim saat giines
15181 almasi gerekmektedir.

Kalite kontrolden gecen halilar varsa 6zel islemlerden gegerek iizerlerindeki
lekelerden arindirilir ve belli bir siire havalandirilir.
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3.6.Haliy1 Kolalama Teknigi:

Halinin diizgiin bir sekil almasi igin halilar yikanip kuruduktan sonra kolalama islemi

yapilir.

3.6.1.Hahy1 Germe:

Civileme kullanilan arag¢ gerecler.

>
>
>
>

Tahta hali germe tablosu.
Cekig

Civi

Civili Takoz

Kolalama malzemesi i¢in: s1vi kola, su, kova, uzun sapl firca

Haliy1 Germe Tekniginin Uygulamsi:

>
>

Yikanip, kurutulan halinin 6n yiizii germe tahtasina gelecek sekilde hali serilir.

Hali 6l¢iisiine uygun once uzun kenar 2-3 cm ara ile kiigiik ¢iviler haliy1
zedelemeden gekigle cakilir.

En 6lciisiine uygun kisa kenar c¢ivilenir.
Sonra karsilikli kenarlar gerdirilerek olgiileri esitlenir, ¢ivilenir.
Hali ¢iviyle sabitlenir, kolalama islemine gegilir (Resim 3.5).
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Resim 3.5 :Haliy1 germe tahtasina civileme

3.5.Haliy1 Kolalama:

Kolalamada kullanilan arag ve gerecler.

YV Y VYV VYV

Kova, uzun sapl firca.

Kola karigimi igin: s1vi kola, su

Bir kovada sivi kola ve su karigtirilir, (¢cok yogun olmamasina dikkat edilir ).
Sapli firca kovaya daldirilir, fazlasi silkelenir.

S1v1 kola halinin arkasina (sirtin) esit olarak siiriiliir.

Hali 1-2 giin hali germe tablasinda kurumaya birakilir (Resim 3.6).
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Resim 3.6. Hali germe tahtasinda kolal hahlar

3.6.Haliyr Tiraslama ve Temizleme:

>

Hali germe tablosundaki, haliy1 zedelemeden civileri dikkatli bir sekilde
¢ikartilir,

Masa iistli kirkim makinesi ile haliy1 yipratmadan 2. kirkim (Tiraglama) yapilir.
Kirkim makinesi ile halinin hav yiiksekligindeki bozukluklar diizeltilir.

Masaiistii kirkim makinesini hali yiizeyindeki ayn1 yonde siirerek, dikkatli bir
sekilde kullanmak gereklidir.

Hali tizerine elle su serpilir.
Tarama makinesi ile tarama yapilir
Gelbere ile hal1 yiizeyindeki fazlaliklar alinir.
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Sekil 3.7:Haliy1 tarama

»  Halin sirtindan sopayla 7-8 defa vurulur (Sekil 3.8).
> Agik havada asilir kurumaya birakilir.

A

Sekil 3.8 Haliya sopa ile varulmasi
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3.7. Halimin ince Temizligi:

A\

Tiraglanan hali masaya serilir.

»  Masa lambasi altinda cimbizla hali {izerindeki arga¢ ucu, pitirak vb yabanci
maddeler temizlenir.

»  Halinmn ince temizligi yapilirken ilmelerin ¢ikartilip zedelenmemesine dikkat
edilir.
> Son kontrolleri yapilan hali kullanima hazir hale getirilmis olur.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Halinin arka yiiziindeki ve
sacaklarindaki ince tiiyleri
yakmak

Zamani iyi kullanarak hizl ve dikkatli olunuz.
Atesli tiiplii plirmiiziin ayarii yapiniz.
Haliy1 zedelemeyiniz.

» Halimin 6nce arka sonra 6n
yliziinii yikayip
durulayiniz.

Y|V VYV V

A\

Halinin temizlenmesi i¢in s1v1 bulasik sabunu, klorak
ve su karisimli s1vi hazirlaymniz.

Firgal1 hali yikama makinesi ile haliy1 yipratmadan
fircalayip durulayiniz.

» Gelbere kullanarak halidaki
kirkimdan kalan fazlaliklar:
temizleyiniz.

A\

Halinin boyuna dogru yukaridan agagiya tarayarak
fazla lifleri atiniz.

Dikkatli olunuz.

» Haliy1 kurutunuz.

Y

Santrifrizli hali kurutma makinesinde 5-6dk sikma
islemini yapiniz.
Acik havada asarak golgede kurutunuz.

» Haliy1 kolalamak i¢in, hali
germe tablasina ¢ivileyiniz.

Y

Hal1 6l¢iisiine gore ¢ivili takoz yardimu ile haliy1
gerdirerek 2-3 cm araliklarla ¢ivileri ¢akiniz.

» Haliy1 kolalayniz.

Y

S1v1 kola ile su karisiminin fazla yogun olmamasina

dikkat ediniz.

Kolay1 halinin arkasina uzun sapli fircayla esit oranda
suriiniiz.

» Halinin 2. kirkimim
yapiniz, temizleyiniz.

Masaiistii kirkim makinesi ile haliy1 tiraglayimiz.
Tiraglama makinesini dikkatli kullaniniz.
Gelbere ile tarayarak fazlalik lifleri temizleyiniz.

> Halmin Ince temizligini ve
bitmis kontroliinii yapiniz.

Y|V V V

Y

Masa lambasi altinda cimbizla argag ucu, pitirak vb.
yabanci1 maddeleri temizleyiniz.

Dikkatli ve sabirli olunuz.
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OLCME DEGERLENDiIiRME

OLCME SORULARI

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri bosluk doldurmali cevaplayarak
degerlendiriniz.

1. Halmm tersinden..........ooooeiiiiiiii i ile halinin arkasindan ve
sacaklarindaki ince tiiyler daglanarak yakilir.

2. Haliy1 sabunlamak i¢in, kir ¢oziicii 6zelligi olan ..., ve su
karigimi sivi hazirlanir.

3. Haliy1 yikadiktan sonra hali yiizeyinde kaba kirkimdan kalan fazlaliklar, lifler .........
............... ile taranarak temizlenir.

4. et hali kurutma makinesinde halidaki su tamamen alinir.

5. Haliy1 kolalayabilmek i¢in dnce....................... gerekir.

6. Halinin ..................... sapli firca ile s1v1 kola esit olarak siirtiliir.

7. Masa lambasi altinda.................... hali iizerindeki argag ucu, pitirak vb. yabanci

maddeler temizlenir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanhis cevaplariniz igin 6grenme faaliyetinin ilgili

boliimiine donerek konuyu tekrar gdzden geciriniz. Cevaplarmiz dogru ise bir sonraki
faaliyete geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caligsmalar tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadaginizla degiserek
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Halmn arka yiiziindeki ve sagaklardaki ince tiiyleri yaktiniz
mi1?

2. Halinin 6n ve arka yiizlinli yikayip duruladiniz mi1?

3. Gelbere kullanarak hal1 iizerindeki kirkimdan kalan fazlaliklari
temizlediniz mi?

4. Haliy1 kolalamak i¢in tahta hali germe tablosuna ¢ivilediniz
mi?

5. Haliy1 kolaladiniz m?

6. Halimn 2. kirkimimi yaptiniz m?

7. Halimin ince temizligini yaptiniz mi?

8. Halimin son kontrollerini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME
Haliy1 yikama ve kolalama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki hayir

yanitlart ic¢in faaliyeti tekrar ediniz. Tamami “evet” ise modiill degerlendirmeye
gegebilirsiniz.
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10.

11.

12.

13.

MODUL DEGERLENDIRME

Tek kisi dokunacak halilar...............ooooiiiiiiiii e, >dir.
Tezgahta sagak pay1 olarak asagidan yukari genelde ................ cm. Olgiilerek
dokumaya baglanir.

On ve arka ¢ozgii ipleri arasindaki bosluga gegirilen comaklara.................. denir.

Tezgahta argag ipi gecirdikten sonra, ¢ozgli ipleri yan yana getirilerek

................ yapilir.

Gordes diiglimiine ayni zamanda ............... diigtim denir.
fran diigiimiine ........... diigiim denir.

Hali dokumasi bittikten sonra .................. orgiisii yapilir.

() Giicii demirine halk arasina gezi demiri de denir.
() Hali dokumaciliginda iki ¢6zgii ipine, iki hal diigiimii atilir.

() Dokumalarin tezgahtan ¢iktiktan sonra kisa kenarlarindaki sarkan ¢6zgii iplerine
piiskiil denir.

() Desen kart1 tezgahin alt kismina yerlestirilir.
Dokumada diigiimlerin atildig1 atkilarin gegirildigi, uzunlamasina iplere ne ad verilir?

A) Argag
B) Cozgii
C) Digdi
D) Urup

Dokumaya baslarken hali kenariin diizgiin ve atki iplerinin ¢éziilmemesi igin
asagidaki tekniklerden hangisi uygulanir.

A) Zincir 6rme

B) Sine diigimi
C) Gordes diigiimii
D) Digdi diigiimii
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14.

15.

16.

Haliy1 germe tahtasinda germe islemi yaparken ¢akilan ¢ivilerin araliklar kag
cm.olur?

A) 5-6cm
B) 2-3cm
C) 7-8cm
D) 10cm

Kenar orgiisii kag ¢6zgii teli iizerine yapilir?

A) 1
B) 2
c) 3
D) 4

Hal1 yikanirken hali iizerindeki kirkilmadan kalan fazlaliklar hangi aletle temizlenir?
A) Tipli piirmiiz
B) Gelbere

C) Sapl firca
D) Higbiri
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CEVAP ANAHTARLARI

Cevaplarimiz1 asagidaki cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz sorularla ilgili 6grenme
faaliyetinde yer alan konulara geri donerek eksik bilgilerinizi tamamlaymiz. Tim
cevaplariniz dogru ise diger 6grenme faaliyetine geciniz.

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B

© |0 [N o (o |s |w [N
O |0 |0 |0 < |0 |0 |>

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 Y
2 D
3 D
4 Y
5 D
6 D
7 Y
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OGRENME FAALIYETIi 3 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
Tiiplii
1 .. p o
purmiuz

s1v1 bulasik
2 sabunu,
klorak
gelbere

santifirizli

germek

arkasina

~N (o (o | bW

cimbizla
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar

Seccade,na-

1 mazhk,yollu

lar.

2 15-20

3 Varangelen

4 basim

5 Tiirk

6 Sine

7 zincir

8 Y

9 Y

10 Y

11 Y

12 b

13 a

14 b

15 b

16 b

Cevaplarimizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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