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ACIKLAMALAR

KOD 524K10315
ALAN Kimya Teknolojisi
DAL/MESLEK Boya Uretimi ve Uygulamalan
MODULUN ADI Metal Ve Plastik Yiizeyleri Astarlama
Bu modiil, metal yiizey {izerine sac astari, metal ylizeye 2 K
- akrilik dolgu astary, metal ylizey lizerine 1 K astari, plastik
BRI AR AT yiizeylere astar uygulayabilme ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandmildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ONKOSUL
YETERLIK Metal yiizeylere astar yapmak
Genel Amacg
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun
metal yiizeylere astar yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Metal yiizey lizerine sac astariuygulayabileceksiniz.
2. Metal yiizeye 2 K akrilik dolgu astari yapabileceksiniz.
3. Metal ylizey iizerine 1 K astar uygulayabileceksiniz.
4. Plastik ylizeylere astar uygulayabileceksiniz.
Ortam:Temel kimyasal islemlerini yapmak i¢in gerekli
donanim ve tiim donanmm bulundugu laboratuar,
kiitiiphane, internet, bireysel 6grenme ortamlari vb.
EGITiM OGRETIM Donamim:Sac astari, boya tabancasi, sertlestirici, (P-

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

400-P-500) zimpara, tiner, firm, zimpara makinesi, Boya
atolyesi, sac astari, astar tabancasi, sertlestirici, zimpara,
zimpara makinesi, 1K astar boya ve sertlestiricisi, tiner,
firm, plastik yiizey temizleme tineri, scotch brite, plastik
yiizey astari, firm.

(")L(;ME VE
DEGERLENDIRME

Modill i¢inde yer alan her 6grenme faalyetinden sonra
verilen 6lgme araglariile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda &lgme aract  (coktan
secmeli test, dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme
vb.) kullanarak modiil uygulamalar ile kazandigmiz bilgi ve
becerileri Olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Son kat boyanm ortiictiligiinii artrmak, daha diizgiin gériinmesini ve kullanilan dolgu
macunu lizerinde boya uygulamasi i¢in uygun ylizey hazrlanmasmi saglamak amaciyla
uygulanan ara boya katmanma astar uygulamasi adi verilir.

Astar uygulamasi son kat boya uygulamasma zemin hazirladigi ve boyanm yiizeye
diizgiin  bir sekilde tutunmasmi sagladigndan, macun uygulamasmi korudugundan
uygulanmasi srrasmda ¢ok temiz ve dikkatli ¢calisiimahdir. Cogu boya atdlyelerinde iyi izole
edilmis diizgiin havalandirma sistemine sahip astar kabinleri bulunmaktadir.

Boya uygulamalarmda gelisen ylizey teknolojisi daha uygun maliyette {iretilen
kaplamalar ile birlikte kendini hizla gelistirmekte ve ozellikle uygulayici hatasi ile olusan
sorunlarm Oniine gec¢ebilmek i¢in siirekli yeni iriinler ortaya ¢ikmaktadir.

Bu modiilde astar uygulamasmm 6nemini ve uygulanma ozelliklerini 6greneceksiniz.



OGRENME FAALIYETi-1

Cone )

Gerekli ortam saglandiginda kuralma uygun olarak metal yiizey ilizerine sac astari
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Metal yiizey astarlar1 ve dnemini aragtirmiz.
»  Metal yiizey astarlarmm {retiminde kullanilan regineleri ve sertlestirme

reaksiyonlarmi arastirmiz.

1. METAL YUZEY ASTARLARI

Astarlar, her tiirli sac, eski boyah, dolgu veya kontrol macunlu yiizeyler ile son kat
boya oncesinde kullanilan ara kat malzemedir.

1.1. Onemi

Suriildiigii yiizeyi her tiirlii korozyondan koruyan, gerektiginde dolgu ve yapistrma
astari olarak kullamlan astarlara sac astari denir.

Sac, aliminyum ve galvaniz yilizeyleri korozyondan korudugundan ve boya filminin
tutulmasm kolaylastirdigindan 6nemlidir.

Resim 1.1: Sac astar1 uygulamasi yapilmus yiizey
1.2. Gorevleri

Sac astarmda olmas1 gereken genel Ozellkler ve gorevleri asagida verilmistir.

»  Yizeye lyi yapisma ozelligine sahip olmahdir.
> Metal yiizeyleri pastan (korozyondan) koruyabilmelidir.
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Uygulandigr yiizeylerin ortiiciiligiinii arttrabilmelidir.

Uzerine uygulanan malzemelerin iyi yapismasin saglamaldir.

Boya uygulamasi sirasinda alttaki ve iistteki malzemelerle uyumlu olmahdir.
Kolay zimparalanabilme 6zelligine sahip olmahdir.

YV VYV

Sac astarlarmmn tretimleri srasnda da bu ozelliklerin tiimii géz Oniine alnmustir.
Renk farkliliklar1 yannda timi yaklask aym kalitededir. Uygulama kurallarmna uyuldugu
slirece ortaya cikan problemler en aza indirilmistir. Sac astarlarinn 6ne ¢ikan en biiyiik
ozelligi uygulandiklar1 yiizeyleri pastan (korozyondan) korumalaridir.

Sac astarlari, yiizeyle dolgu veya son kat astari arasinda kuvvetli bir yapisma 6zelligi
de saglar. Koruma ve yapisma 6zelligi kazandirma durumlarinda ¢ok ince katlar halinde, 10—
20 mikron kalinhginda uygulanabilir.

1.3. Cesitleri

Sac astarlar1 sertlestirme mekanizmalarma, {iretildikleri recineye ve kullanim
ozelliklerine gore li¢ ¢esittir.

Sertlestrme mekanizmalarina gore sac astarlar1 ki cesittir.

> 1K (Asitli) sac astarlar
> 2K sac astari

Uretimlerinde kullanilan regine tiiriine gore sac astarlar1 dort gesittir.

e Sentetik esash

e Nitroseliiloz esash
e Akrilik esash
e Epoksi esash

Kullanim 6zelliklerine gore sac astarlari

e Sadece koruma amach sac astarlari,
e Koruma ve dolgu amach sac astarlari gibi ¢esitleri vardr.

Gri renkli sac astarlart ¢ogunlukla kullaniimakla beraber sari ve yesil renkli sac astarlar
da vardur.

1.4. Uygulama Metotlan

Sac astar uygulamalarmda astar katmmn kaln olmasi istendigi durumlarda firca
uygulamasi yapilabilir normal durumlarda boya tabancasi kullanilan triiniin katalog bilgileri
esasmda hazrlanarak kullanilr.



1.4.1. Hazarlanmasi

Sac astar1 uygulamasmm koruma amagh mi1 yoksa hem koruma hem de dolgu amach
m1 kullanilacagi belirlenir. Yiizeyin cinsi ve ylizey boyutu belirlenir.

Koruma kati ince ya da kaln (Dolgu kati) olarak uygulanabilir. Bu swrada kullaniima
ozelligi ve yiizey cesidine gére uygun sertlestirici ve inceltici segimi yapilr. Olgiilii kap veya
normal kap igerisine yeterince astar konularak {izerine uygun olgiide sertlestirici eklenir. Bu
asamadan sonra inceltici eklenerek karigtirilir. Karistrma isleminden sonra siiziilerek astar
boya tabancasma konulur.

Resim 1.2: Sac astar uygulamas1 dncesi yiizey temizligi

1.4.2. Uygulanmasi

Astar boyanm uygulanacag yiizeyin cinsi ve uygulama amaci belirlendikten sonra
astar boya secimi yapilr. Astar boya Olgiilii kap i¢erisine almarak sertlestiricisi iiriin lejant
bilgileri dogrultusunda eklenir. Olgiilii kap kullamlmasi astar boyanm viskozite ayarlanmasi
icin gereklidir aksi takdirde viskozite ayarlanmasinda giicliikler ile karsilasilabilir. inceltici
ilavesi astar boya sertlestiricisi eklendikten sonra yapilmaldir. Hazrlanan karigim iyice
karistirildiktan sonra sliziilerek boya tabancasma aktariir. Hava tabancasmmn basmg ve
pistole (tarak) ayari yapildiktan sonra istenen kalnhga kadar astar uygulamasi yapilr her kat
uygulamadan sonra en az 15 dakika beklenilmesi gereklidir.



H UYGULAMA FAALIYETI %

Metal yiizey iizerine sac astari uygulaymniz.

Kullanilan arag ve geregler: Sac astari, boya tabancasi, sertlestirici, (P-400-P-500)
zimpara, tiner, firm, zmpara makinesi.

Islem Basamaklan Oneriler

> Boyahane ekipmanlarmi ¢alstirmiz.

> Is  onligiiniizii  giyiniz, maskenizi
takmiz.
» Calisma ortammizi hazirlaymiz.

e

P L
» Metali yiizey temizleme tineri ile
temizleyiniz.

» Tiner ile ¢ahsrken dikkatli olunuz.

k'
» (P-360 )ile zmparalaymiz ve tekrar
temizleme tineriyle temizleyiniz.

nr B

» Zmparalama isleminde hasarl bolgenin
tamamen temizlendiginden emin olunuz.

» Olgekli kap ve 0lgii ¢ubugu kullanarak | » Olgekli kap ve olgii ¢ubugu kullanmak
triin lejant bilgisinde belirtilen oranda kesin  karism  Olgiilerini belirlemek
sertlestirici karistrmiz ve inceltiniz. agismdan Onemlidir. Kesinlikle

kullanmz.




» Uygun meme c¢apt ve basmg igin
kullandiginiz  iiriiniin ~ piktogramlarmdan
faydalanmiz.

» Tabancann boya haznesine astar

karigimmi stizerek aktarmiz.

» Boya siizmek icin iretilen boya
siizgeclerini kullanmiz.
» Teknigine uygun olarak puskirtiiniiz.
» Piskiirtme teknigine dikkat ediniz.
» Gerekli kuruma stresince  firmda | » Uygun kuruma siiresi i¢in  irlin

kurutunuz .

piktogramlarmdan faydalanmiz.




» (P—400,P-500n0) ile zimparalaymiz.

» Zmparalamaya dikkat ediniz.

k:.::

» Tiner ile ¢ahsrken dikkat ediniz.

» Araclar1 boya tabancasmi ve ortami
temizleyiniz.

» Ortam temizliginde astar1 incelttiginiz
tiner tiirtinii kullanmiz.

» Arag gereg¢ ve ortami temizleyiniz.

» Kullandigniz tiner

kullanmz.

astara  uygun

» Raporunuzu teslim ediniz.

» Islem basamaklar1 ve aldigmiz notlardan
faydalanarak raporunuzu hazrlaymiz.
» Raporunuzu Ogretmeninize teslim
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ediniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsammda asagida listelenen davramgslardan kazandigimz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigmiz beceriler i¢in Haymr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Boyahane ekipmanlarm ¢ahstirdniz mi?

2. Metali ylizey temizleme tineri ile temizlediniz mi?

3. (P-360 )ile zmparaladmiz mi? Tekrar temizleme tineriyle
temizlediniz mi?

4. Olgekli kap ve olcii cubugu kullanarak tirtin lejant bilgisinde
belirtilen oranda sertlestirici karistrdmiz mu? Incelttiniz mi?

5. Tabancanmn meme ¢api ve basing ayarmi yaptmiz mi?

6. Tabancanm baya haznesine astar karismmm siizerek aktardmz mi?

7. Teknigine uygun olarak puskiirttiiniiz mii?

8. Gerekli kuruma siiresince firmda kuruttunuz mu?

9. (P—400,P-500n0) ile zmparaladiniz mi?

10. Yiizey temizleme tineri ile temizlediniz mi?

11. Araglari boya tabancasmi ve ortami temizlediniz mi?

12. Arag gereg ve ortamu temizlediniz mi?

13. Raporunuzu teslim ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Haynr” seklindeki cevaplarmizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendmnizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.



Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Her tiirli sac, eski boyali, dolgu veya kontrol macunlu yiizeylere son kat boya

uygulamasi oncesinde kullamlan ara kat malzemeye ........... denir.

2. Sac astarlarmm en 6nemli 6zelligi uygulandigi yiizeyi ......... dan korumaktr.

3. Sac astar yiizeye iyi......... ozelligi olmahdr.

4. Astar, boya ......... tutulmasm kolaylastrdig1 icin 6nemlidir.

5. Astar uygulamalarnda astar katmm kaln olmasi istendiginde ........... uygulamasi
yapilabilir.

6. Olgiilii kap kullanilmasi, astar boyanm .......... ayarlanmasi i¢in gereklidir.

7. Astar uygulamasi yapilirken her kat uygulamasi arasmda en az ....... dk.
beklenmelidir.

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz

8. Astar, {izerine atilan boyanm tutulmasmdan daha ¢ok uygulandig: yiizeyi korozyondan
korumakla gorevlidir.( )

9. Sac astarlar tiretiminde kullanilan reg¢ine tiiriine gore 1K ve 2K astar olmak iizere
ikiye ayrihr.( )

10. Sac astarlar1 kullanma ozelligine gére koruma, koruma-dolgu astarlari olmak iizere
ikiye ayrilir.( )

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

11. Koruma ve yapisma Ozelligi verilmek istenirse astar uygulamasi hangi kalnhkta

atilmalidir?
A)5-10p B)10-20p C)20-30p D)30-40p
12, Asagidaki seceneklerden hangisinde verilen regine tirii astar {iretiminde
kullaniimamaktadir?
A)Sentetik B)Nitroseliiloz C)Akrilik D)Alkid

13.  Sac astarlari asagidaki yiizeylerden hangisinde uygulanmaz?

A)Plastik B)Sac C)Galvaniz D)Aliminyum
DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtarryla karsilastrmiz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizmn tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

Cone D)

Gerekli ortam saglandigmda kuralma uygun olarak metal yiizeye 2 K akrilik dolgu
astar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> 2K akrilik astarlar: ve dzelliklerini arastirmiz.

> Akrilik recineleri ve olusum mekanizmalarmi arastirmiz.

2. 2K AKRILIK ASTARLAR

Akrilik emiilsiyon esash astar ve sertlestirici olmak tlizere iki bilesenli metal yiizey
astarlama astaridir.

2.1. Gorevleri

Son kat boyalarda daha diizgiin ve parlak bir yiizey elde etmek i¢in akrilik astarlar
kullaniir. Diger astarlarla parlaklik bakimndan ¢ok farkliigi vardw. Dayanm omri ve
kalitesi de yiiksektir. Dolgu ve son kat boya astari olarak da kullanilr.

Resim 2.1: Akrilik astar uygulamasi

2.2. Cesitleri
2K (iki bilesenli) akrilik astarlar ¢ gesittir.
> Dolgu astarlar

> Renklendirilebilen astarlar
»  lIzolasyon astarlari



. Dolgu astarlari

Akrilik astarlarm ¢ok iyi dolgu ozelligi vardir. Olumsuz tarafi sert ve siki bir dokuya
sahip olduklari i¢in zmparalanmalart zordur. Bu yiizden fazla kullamlmamaktadir. Sac
tizerine direkt uygulanmazlar.

Ozellikleri:

Yiiksek katt madde oranmna sahiptirler.

Diistik sicakliklarda hizh kururlar.

Uygulanmasi kolaydir.

Son kata iyi bir parlaklik 6zelligi kazandirir.

Yiizeye ¢ok lyi ve dengeli yayilr.

Korozyona karg1 koruma o6zellikleri ve dayanimlart yiiksektir.

O O O O OO

. Renklendirilebilen astarlar

Bu astarlar, igerisine son kat boya konularak renklendirilip kullanihirlar. Kullanima
amaci son kat boyanin értme giictinii arttirmaktir.

Resim 2.2: Renklendirilebilen akrilik astar uygulamasi

. [zolasyon astarlar1
Zorunlu durumlarda, birbirine uyumlu olmayan alt ve ist kat boya malzemelerini
birbirinden ayrmak igin kullanihr. Ornegin plastik yiizeye polyester dolgu yapiimasi
zorunlu ise kullanilabilir.

Son zamanlarda tim oto boya malzemelerine uygun dolgu, astar, son kat boya ve
vernik iiretildigi igin 6nemini yitirmistir.

2.3. Uygulama Metotlan

Akrilik regine esash 2K akrilik astarlar piiskiirtme tabancasi ve firga ile tatbik edilir.



2.4. Dikkat Edilecek Hususlar

Ayni astar sertlestiricisi ile 2:1 oranmda Karistirip uygulanmasmin yannda yas istii
yas uygulamada 1:1 oranmda Karistirilarak kullanilir. Boyle bir durumda igerisine konulacak
tiner miktar1 degisir. Bu oran degisikligi kullanim stiresini etkiler. Buna dikkat edilmelidir.

Baz1 durumlarda viskoziteyi ayarlamak i¢in icerisine akrilik tiner konulmahdir.
Uyumlu malzemeleri kullanarak calsmak Kaliteyi yiiksek tutacaktwr. Ortam sicakhgma
uygun sertlestirici ve tiner secimi yapilir. Secilen sertlestirici ve tiner ozelliklerine gore
konulmalidir. Diger boya malzemelerinde oldugu gibi {iriin teknik biiltenlerinde belirtilen
oranlara mutlaka uyulmaldr.

Akrilik astarlar1 kullanirken dikkat edilecek noktalar asagida verilmistir.

Akrilik sertlestirici oranma,

Kuruma siiresine,

Akrilik inceltici oranmna,

Zimparalama islemine dikkat edilmelidir.

YV VYV



Metal yiizeye 2 K akrilik dolgu astar1 yapmiz.
Kullanilan arag¢ ve gerecler: Boya atolyesi, sac astari, astar tabancasi, sertlestirici, zimpara,
zimpara makinesi.

Islem Basamaklan Oneriler

» Boyahane ekipmanlarmi ¢alistirniz.

> s onliigiiniizii giyiniz, maskenizi takmiz.
» Calyma ortammizi hazrlaymuz.
» Is glivenligi onlemlerini alniz.

|
» Metal yiizeyi temizleme tineri ile
temizleyiniz.

» Tiner ile ¢alsirken dikkatli olunuz.

» Boya tabancasmin meme c¢apmi ve
basmcmi ayarlaymiz.

» Uygun basng ve meme c¢apl igin
kullandigniz  {irliniin ~ piktogramlarmdan
faydalanmiz.

» 2 K akriik astar1 lejant  Dbilgisi

dogrultusunda kompanentleyiniz. > Piktogramdan faydalanmiz.




» Lejant bilgisi  dogrultusunda tinerle

inceltiniz.

» Kullandigmiz astar cinsine uygun tiner
seciniz.

» Karismi  siizerek  tabancanmn
haznesini doldurunuz.

boya

» Slizme amaciyla iiretilmis boya siizgeci
kullanmz.

» Astarlama  tekmigine  gore

astar

» Teknigine uygun piiskiirtme yapmiz.
» Katlar1 yeterli olgiide atmiz. Kat
kalnhgma dikkat ediniz.

» Gerekli (yas Tustii yas) siire
bekleyiniz.

kadar

» Kuruma stiresi i¢in tiriin
piktogramlarmdan faydalanmiz.




» Ikinci kati uygulaymiz.

» Piskiirtme teknigine uyunuz.

» Gerekli kuruma sicakligmi ve siiresini
belirleyerek firmda kurutunuz.

» Kuruma sicakligi ve siliresi igin

piktogramlardan faydalanmiz.

» P400, P500 ile kuru, P400, P500 no ile
yas olarak zimparalaymiz

>

» Zimmparalama isleminde hassas olunuz.

» Arag gereg¢ ve ortami temizleyiniz.

» Kullandigmiz ~ astara tiner

kullanmniz.

uygun




» Raporunuzu teslim ediniz.

» Islem basamaklar1 ve aldigmiz notlardan
faydalanarak raporunuzu hazrlaymiz.
» Raporunuzu 6gretmeninize teslim ediniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramglardan kazandigmiz becerileri Evet,
kazanamadigmiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1.  Boyahane ekipmanlarm ¢ahstrdmiz mi?

2.  Metal ylizeyi temizleme tineri ile temizlediniz mi?

3. Boya tabancasmnin meme ¢apim ve basmcmi ayarladniz mi?

4, 2 K akrilik astar1 lejant bilgisi dogrultusunda kompanentlediniz
mi?

5. Lejant bilgisi dogrultusunda tinerle incelttiniz mi?

6.  Karismm siizerek tabancanin boya haznesini doldurdunuz mu?

7.  Astarlama teknigine gore astar uyguladniz m?

8.  GereKkli (yas Usti yas) siire kadar beklediniz mi?

9.  Ikinci kat: uyguladiniz mi?

10. Gerekli kuruma sicakhgm ve siiresini belirleyerek firmda
kuruttunuz mu?

11. P400, P500 ile kuru, P400, P500 no ile yas olarak
zimparaladmniz mi?

12. Arag gereg ve ortami temizlediniz mi?

13. Raporunuzu teslim ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayr” seklindeki cevaplarmizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiyorsaniz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.



Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. 2K astarlar ................. emiilsiyon esash astar ve sertlestiricisi olmak {izere iki
bilesenli metal yiizey astarlama astarlaridir.

2. Son kat boyalarda daha ................ bir ylizey elde etmek igin akrilk astarlar
kullanilir.

3. Akrilk astarlar ............. astari olarak da kullanilir.

4. 2K akrilik dolgu astariyiiksek ................. oranma sahiptir.

5 2K akrilik astarlar diisiik sicakliklarda ................ kururlar.

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz

6. Dolgu astarlari sac iizerine direkt uygulanabilirler.(..)

7 Akrilik astarlarm en Onemli 6zelligi son kat boyamada daha parlak bir yiizey
saglamasidir.(..)

8. Renklendirilebilen astarlarda son kat boya astara ilave edilerek son kat boya
uygulanmasmdan tasarruf edilir.(..)

9. Akrilik dolgu astarlarmm uygulanmasi zor oldugundan tercih edilmez.(..)

10.  Akrilik astarlar ylizeye ¢ok iyi ve dengeli yayilr.(..)

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi 2K astar ¢esidi degildir?
A)  Koruyucu astar
B) Dolgu astar
C) Renklendirilebilen astar
D) izolasyon astar1

12.  Dolgu astarlart hangi 6zelliginden dolay1 tercih edilmez?
A)  Cok sert bir yiizey olusturmasi
B) Yiizeye iyi tutunamama
C) Son kat boya igin uygun olmamasi
D)  Son kat boya uygulamasmda daha parlak bir ylizey saglamasi

13. Plastik ylizeye polyester dolgu yapilmasi zorunlu ise hangi tiir 2K astar kullanilir?
A)  Seliilozik
B) Dolgu astari
C) Ilzolasyon astari
D) Sac astar

14.  Akrilik astarlarm en cok tercih edilme sebebi asagidaki se¢eneklerden hangisinde
dogru verilmistir.
A) Kolay zmparalanmasi
B)  Siinger dokuya sahip olmasi
C)  Her sartta uygulanabilmesi
D)  Son kat boyada parlak bir yiizey olusturmasi

10



DEGERLENDIRME
Cevaplarmizi cevap anahtartyla karsilastrmiz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

Cone )

Gerekli ortam saglandignda kuralma uygun metal yiizey flizerme 1 K astar
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sentetik astarlar ve kullanim alanlarmi aragtirmiz.

> Alkid reg¢inelerinin olusum mekanizmalarmi aragtirmiz.

3. SENTETIK ASTARLAR

Modifiye alkid ve nitroseliloz regineleri igeren dolgu giici ve zimparalanma
ozellikleri yiiksek hizh kuruyan 1K astardir.

Resim 3.1: Sentetik astar uygulanmms galvaniz yiizey

3.1. Kullamim Alanlan

Cabuk kuruyan, kolay zmparalanabilen ve iizerine uygulanacak son kat boyanin
parlakhigmi1 emmeyen bir astardir. Aliminyum, galvaniz gibi zor yapisan ylizeyler uygulanir.

3.2. Uygulama Metotlar

Homojen bir dagihm saglanabilmesi i¢cin uygulamaya ge¢meden once sentetik (1K)
astar 5-10 dakika iyice karstrimahdir. Karistirlma yapildiktan sonra sentetik tiner ile
inceltilerek hava basinci ayarlanmis pliskiirtme tabancasi ile uygulama yapilir. Alttan depolu
tabanca ile calgilacak ise meme ¢api ve basmng 1.6-1.8 mm 3.5-4 atm, iistten depolu tabanca
ile ¢ahsilacak ise meme capi ve basng 1.4-1.6 mm 3.5-4 atm olmahdr. Uygulama sonrasi 20
°C’de zimparalanma kuruluuna gelme siiresi 30 dk.dr.
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Metal yiizey iizerine 1 K astar uygulayimz.
Kullanilan ara¢ ve gerecler: Boya atdlyesi, 1K astar boya ve sertlestiricisi, zimpara,
tiner, firmn.

Islem Basamaklan Oneriler

» Boyahane ekipmanlarmi ¢alstirmiz.

R ;

> s onliigiiniizii giyiniz, maskenizi takmiz.
» Calisma ortammizi hazirlaymiz.

» Yizeyi temizleyerek hazirlaymiz (ESKi
boyal yiizeyse P320 ile zmparalaymiz,
katoferezli yiizey ise sert bulasik siingeri
ile zmparalaymiz.).

2 B

» P320 zimpara bulamazsaniz sert bulagik
siingeri kullanabilirsiniz.

» Basmg ve meme ¢api i¢in rliniin
pigtogramlarma bakmniz.

» 1K astar1 kompanentleyiniz. » Uriin pigtogramindan yararlanmniz.

13



> Karigmu
inceltiniz.

bilgisi  dogrultusunda

> Olgii gubugu kullanmiz.
» Urlin pigtogrammndan faydalanmiz.

> Karlsirrn
doldurunuz.

» Boya siizgeci kullanmniz.

» Teknige uygun bicimde astar1 yiizeye
uygulaymiz.

» Uygun kat kalnhgma dikkat ediniz.

» Gerekli kuruma stiresini veriniz.

» Gerekli kuruma siiresi i¢in kullandigmiz
iirtiniin pigtogrammdan faydalanmiz.

14




» (P600, P800 no ile yas, P400, P500 no
ile kuru) olarak zmparalaymiz.

.

» Uygun zimpara se¢imi yapiniz.

» Tiner ile ¢ahsirken dikkat ediniz.

Yiizeyin  biitin  toz kirden

armdigndan emin olunuz.

veE

» Arag gereg¢ ve ortami temizleyiniz.

Kullandigmz  astara tiner

kullanmniz.

uygun

» Raporunuzu teslim ediniz.

Islem basamaklar1 ve aldigmiz notlardan
faydalanarak raporunuzu hazirlaymiz.
Raporunuzu 6gretmeninize teslim ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsammda agagida listelenen davramslardan kazandigmiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigmiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr

1) Boyahane ekipmanlarmi ¢alstirdiniz mi?

2) Yiizeyi temizleyerek hazrladmiz mi?

3) Boya tabancasmnm basing ve meme ¢apim ayarladniz mi?

4) 1K akrilik astari kompanentlediniz mi?

5) Karisimu lejant bilgisi dogrultusunda incelttiniz mi?

6) Karismu siizerek tabanca haznesine doldurdunuz mu?

7) Teknige uygun bigimde astar1 yiizeye uyguladiniz mi?

8) Gerekli kuruma siiresini verdiniz mi?

9) (P600, P800 no ile yas, P400, P500 no ile kuru) olarak
zimparaladimz mi?

10) Temizleme tineri ile temizlediniz mi?

11) Kullandigmiz malzemeleri temizleyerek teslim ettiniz mi?

12) Raporunuzu teslim ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayn” seklindeki cevaplarmizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitin cevaplarmiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Sentetik astarlarm en onemli ozelliklerinden biride kolay .................... drr.
2. Sentetik astarlar uygulandiklar1 yiizeylerde son kat boyanmn .......................... emmez.
3. Sentetik astarlar ............. kompanentli astarlardir.

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanhs ise Y yazimz

4.  Sentetik astarlar sentetik tiner ile inceltilirler.(..)

5. Sentetik astarlar plastik gibi zor yapisan yiizeylere uygulanur. (.)
6.  Sentetik astarlarm dolgu giicii yiiksektir.(..)

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

7. Sentetik astarlarm 20 °C’de zmparalama kuruluguna gelme siiresi hangi se¢enekte

dogru verilmistir?
A)10 dk. B)20 dk. C)30 dk. D)40 dk.
8. Sentetik astar uygulamasi alttan hazneli tabanca ile yapilacak ise tabanca basmci kag

atm basmca ayarlanmahdir?

A)2,5-3 atm B)3-3,5 atm C)3,5-4 atm D)4-4,5 atm
9. Sentetik astarlar hangi recine esash astarlardir?
A)Alkid

B)Alkid-Nitroseliilloz
C)Epoksi-Alkid
D)Epoksi-nitroseliiloz

DEGERLENDIRME
Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizn tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

Cone )

Gerekli ortam saglandignda kuralma uygun olarak plastik yiizeylere astar
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )
> Boyanabilen plastik yiizeyleri arastirmiz.

> Termoset plastikler ile termoplastik yiizeyler arasmdaki farklar arastirmiz.

4. PLASTIK YUZEY ASTARLARI

Dolgu ozelligi olmayan boyanabilen plastik yiizeyler icin gelistirilmis yiizey
astarlaridir.

4.1. Uygulama Metodu

Diger astar uygulamalarmda oldugu gibi ylizey astarlanmadan yag alma ve kir
giderme islemleri yapimaldr. Kimyasal temizlk plastik yiizey temizleme tneri ile
yapiimahdr. Bazi plastik ylizeylerde ylizey astarlanmadan firmlama yapimasi gereklidir.
Frmlama islemi ylizeyi diizgiin goriinmeyen plastikler icinde uygulanmahdr. Baz
yiizeylerde alev dolastrimahdir. Firmlama siiresi 60 °C’ta otuz 30 dakika ile bir 1 saat
arasmda yapilir. Bu sekilde yiizeydeki nem, yag ve benzeri maddeler uzaklastirilir.

Plastik ylizey astarlar1 kullanima hazir katki gerektirmeyen astarlardir. Hava basmnci 3-
4 bar ayarlanms piiskiirtme tabancasi ile ince olarak 1-2 kat uygulanir.

Resim 4.1: Plastik yiizey astarlama uygulamasi

4.2. Kullammm Alanlan

Plastik ylizey astarlari boyanabilen tiim plastik yilizeylerde uygulanabilir boyanabilen
plastik yiizeyler sunlardir:
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Yumusak plastikler

o PUR kopiik Poliiiretan kopiik (yumusak)
Sert plastikler

PUR Poliiiretan- RIM/R-RIM

PP - EPDM Polipropilen (Kauguk Modifiye)
ABS Akril Biitadien Stiren

GFK Fiberglas Takviyeli Plastik
GF-UF Fiberglas Takviyeli Polyester
PVC (Sert) Polivinilkloriir

PC Polikarbonat

PA Poliamid

PBTP Polibiitilentereftalat

PPO Polifenilenoksit

PP Polipropilen (Alevleme o6nerilir)
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Plastik yiizeylere astar uygulaymiz.
Kullanilan ara¢ ve gerecler: Plastik yiizey temizleme tineri, sert bulagik siingeri,
plastik yiizey astari, firm.

Islem Basamaklan Oneriler

» Boya atolyesi havalandirma tertibatini
calistirmiz.

> s onliigiiniizii giyiniz, maskenizi takmiz.
» Caligma ortammizi hazirlaymiz.

» Zor kirleri temizleyen siinger ile (veya
P600 ile hafif kuru zimpara) zimpara
yapmiz.

» Plastik tiiriine gore daha yiiksek numarah
zimpara seginiz.

» Plastk yiizey temizleme tineri ile
temizleyiniz.

» Tiner ile ¢cahsrken dikkatli olunuz.

» Gerekli 151 derecesini ve siresini | » Bu amacgla dretimis IR stticilart
ayarlayarak(60 °C / 1 saat) sitmz. kullanmiz.
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ile

tineri

» Tekrar temizleme
temizleyip kurutunuz.

yiizeyi

» Tiner ile ¢alisirken dikkatli olunuz.

» Plastik ylizey astarmi iriin lejant bilgisi
dogrultusunda uygulaymiz.

» Kullandigimiz astar markasmm katalog
bilgilerine ve pigtogramlarma bakmiz.

> Gerekli kuruma suresini veriniz.

» Kullandigniz astar markasmmn katalog

bilgilerine ve pigtogramlarma bakiniz.
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» Arag gereg¢ ve ortami temizleyiniz.

» Kullandigmiz astara uygun tiner se¢iniz.

» Raporunuzu teslim ediniz.

> Islem basamaklar1 ve aldigmiz notlardan

faydalanarak raporunuzu hazirlaymiz.

» Raporunuzu dgretmeninize teslim ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsammda asagida listelenen davramgslardan kazandigimz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigmiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Haywr

1. Boya atélyesi havalandirma tertibatni galistrdiniz mi?

2. Zor kirleri temizleyen siinger ile (veya P600 ile hafif kuru
zimpara) zimpara yaptmniz mi?

3. Plastik yiizey temizleme tineri ile temizlediniz mi?

4. Gerekli 151 derecesini ve siiresini ayarlayarak(60 °C / 1 saat)
isittniz mi?

5. Tekrar temizleme tineri ile yiizeyi temizleyip kuruttunuz mu?

6. Plastik yiizey astarmi {riin  lejant  bilgisi  dogrultusunda
uyguladmz m?

7. Gerekli kuruma siiresini verdiniz mi?

8. Kullandigmiz malzemeleri temizleyerek teslim ettiniz mi?

9. Raporunuzu teslim ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarmizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gbrmiiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulan ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Plastik ylizey astarlanmasinda ......... bar basinca ayarh tabanca ile 1-2 kat uygulanir.

2.  Plastik yiizeyler astarlanmadan once .......... de 30 dakika ile 1 saat arasmda
firmlamaya tabi tutulur.

3.  Plastik yiizey astarlarmm ............ ozelligi yoktur.

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanhs ise Y yazimz

4. Plastik yiizeyler astarlanmadan dnce isitma ve firmlama islemleri yapilarak nem, yag
ve benzeri maddeler uzaklagtirlir.(..)

5. Plastik ylizeyler kaln zimpara ile zmparalanarak yiizey piirtizlendirilir.(.)
6. Polipropilen yiizeyler astarlanamaz.(..)

7. Poliliretan yiizeyler astarlama ve boyama i¢in kullanilabilir.(..)

8. Polietilen yiizeyler astarlama ve boya i¢in en uygun yiizeylerdir.(. .)

Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru sec¢enegi isare tleyiniz.

9. Plastik yiizeyin astarlanmadan firmlama islemine tabi tutulmasmmn nedeni hangi
secenekte dogru verilmistir?

A) Yiizey piriizlendirilerek son kat boyaya hazrlik yapilir.

B) Plastik yilizeyin yapigma giicii arttirilr.

C) Yiizeyde bulunan nem, yag ve benzeri maddeler uzaklastirilr.
D) Boyanamayan plastikler boyanabilme 6zelligi kazanir.

10. Asagidaki plastik tiirlerinden hangisine astar uygulamasi yapilamaz?

A) Polikarbonat-PC
B) Poliiretan-PUR
C) Polipropilen-PP
D) Polietilen-PE

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtartyla karsilastrmiz. Yanhs cevap verdiginiz ya da
cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgli konular1 faaliyete geri donerek
tekrarlaymz. Cevaplarmizn  tiimii dogru ise “Modiill Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulan ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Sertlestirme mekanizmasma goére sac astarlar1 1K ve .......... astar olmak iizere ikiye
ayrilr.

2. Dolgu astarlari ........... iizerine direkt uygulanmazlar.

3. Sentetik astarlar modifiye ........ V€ i reginesi esash, dolgu giicii ve

zimparalanma Ozellikleri yiiksek hizh kuruyan astarlardir.

4.  Plastik yiizeyler astarlanmadan 6nce ................ yapilarak yiizey nem, yag ve benzeri
maddelerden armdir1lir.

5. Plastik yiizey astarlarmm ............ ozelligi yoktur.

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz

6. () Sac astarlar1 sac, galvaniz ve aliminyum ylizeylerde ylizeyi korozyondan korur.

7. () izolasyon astarlar1 birbirleri ile uyumu olmayan alt kat ve iist kat boya
malzemesini ayrmak igin kullanilir.

8. () Sentetik astarlar kullanilmadan once karistiriimaz.

9. () Birbiri ile uyumlu olmayan alt ve iist kat malzemelerin kullaniimas1 gereken
héllerde izolasyon astari kullanilir.

10. () Son kat boyanmn 6rtme giicii arttiriimak istenir ise 1K astar kullanilr.
Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.
11. Asagidakilerden hangisi sac astarlarmm 6zelliklerinden degildir?
A)  Yiizeye iyi yapisma Ozelligine sahip olmahdir.
B)  Altna atilan macun ve iistiine atilan boya ile uyumlu olmaldr.
C)  Uzerine boya uygulamasi yapilamaz.
D) Kolay zimparalanabilmelidir.
12.  Akrilik astarlarm sertlestiricisi ile karigim oram {irlin katalogunda aksi belirtiimedikge

hangi secenekte dogru verilmigtir?
A)ll B)1:2 C)21 D)31
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13.  Sentetik astar uygulamasi iistten hazneli tabanca ile yapilacak ise meme ¢api kag
mm’ye ayarlanmalidir?
A)12-14 mm B)1,4-1,6 mm C)1,6-1,8 mm D)1,8-2 mm

14.  Son kat boyada parlakhgm arttirilmasi istenirse hangi astar tiirti kullanmlmalidir?

A)Epoksi astar  B)Sac astar1 C)Sentetik astar  D)Akrilik astar

DEGERLENDIRME
Cevaplarmnizi cevap anahtartyla karsilastrmiz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizn tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢cin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 Astar
2 Korozyon
3 Yapisma
4 Filminin
5 Firca

6 Viskozite
7 15

8 Yanhs
9 Yanhs
10 Dogru
11 B
12 D
13 A

OGRENME FAALIYETi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

1 Akrilik
2 Parlak
3 Dolgu
4 Kati madde
5 Hizh
6 Yanhs
7 Dogru
8 Yanhs
9 Yanhs
10 Dogru
11 A
12 A
13 C
14 D
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Zimparalanma
Parlakhgim
Tek
Dogru
Yanhs
Dogru
C
C
B

Olo|N|O|(O| DWW -

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

3,4
30°C
Dolgu
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
C
D

OR[N0 B|WIN| -

[E=Y
o

MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

1 2K

2 Sac

3 AlKid-Nitroseliiloz
4 Firmnlama
5 Dolgu

6 Dogru

7 Dogru
8 Yanhs

9 Dogru
10 Yanhs
11 C
12 C
13 B
14 D
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