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ACIKLAMALAR

KOD

724DC0074

ALAN

Dis Protez

DAL/MESLEK

Dis Protez Teknisyenligi

MODULUN ADI

Metal Desteksiz Kron

MODULUN TANIMI

Bu modiil, metal desteksiz kronlarda alt yap1 hazirlamak ve
alt yap1 iizerine porselen islemek igin gerekli bilgi, teknik
islem ve Dbeceri basamaklarint gosteren Ogrenme
materyalidir

SURE

40/24

ONKOSUL

YETERLIK

Metal desteksiz kron icin alt yapr hazirlayabilecek; bu alt
yapi lizerine porselen isleyebileceksiniz.

MODULUN AMACI

Genel Amacg

Bu modiil ile dis protez laboratuvarlarinda gerekli arag,
gere¢ ve donanim saglandiginda, metal desteksiz kron igin
alt yapt hazirlayabilecek, bu alt yapi {izerine porselen
isleyebileceksiniz.

Amaglar
1. Metal desteksiz kron alt yapis1 hazirlayabileceksiniz.
2. Metalsiz alt yapi lizerine porselen igleyebileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Donanim: Giidiiklii alg1 model, metal tasiyici, renkli ve
transparan folyo, bek, silikon, makas, izolasyon materyali,
alumina jel ve sivisi, spatiil gesitleri, firca ¢esitleri, porselen
firri, mikromotor, frez ¢esitleri (metal,elmas frez vb)
kompas, miirekkep, cam tozu ve sivisi, platin folyo,
alumina alt yapi ile uyumlu porselen tozlari, cam tabla,
artikiilasyon kagidi, bistiiri, ayarl portegii, kumlama cihazi,
pecete, zirkonyum kopyalama (freze) cihazi, zirkonyum
dioksit is giivenligi amagli malzemeler.

Ortam: Dis protez teknisyenligi caligsma laboratuvari

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen
Olgme araclar1 ile kazandigmiz bilgileri olgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiilin sonunda, &lgme araci (test, ¢oktan
secmeli, dogru-yanlis, v.b) kullanarak modiil uygulamalar
ile kazandigimiz bilgi ve Dbecerileri Olgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dis hekimliginde uygulanan bir restorasyonun; hem hasta hem de dis hekimi
tarafindan basarili olarak degerlendirilmesi igin yeterli dayaniklilik, fonksiyon ve estetik
ozelliklere sahip olmasi gereklidir.

Tamamlanan protetik restorasyonlarda estetik beklentilerin giderek arttig1 giiniimiizde
iiretici firmalar da estetik ve dayaniklilik Ozelliklerinin maksimumda saglandigi; ancak
laboratuvar agsamalar1 daha basit ve daha kisa siire alacak sistemleri gelistirme amacindadir.

Bu amagla tam seramik sistemlerin kullanimi artirtlmistir. Tam seramik sistemlerde
karsilasilan en biiyiik sorun ise mekanik direncin yetersizligidir. Dis hekimliginde kullanilan
seramiklerin direncinin arttiritlmasi amaciyla uygulanan teknikler; seramigin metal alt yapi
ile kuvvetlendirilmesi, yliksek dirence sahip seramik alt yap1 ile kuvvetlendirilmesi, iyon
degisimi yontemi, camin kontrollii kristalizasyonu yontemi ve cams1 yapiya direngli seramik
kristallerinin ilavesi ile kuvvetlendirilmesi yontemi, seklinde siniflandirilmaktadir.

Seramik sistemler, metal alt yapili seramikler ve tiim seramik sistemler diye ikiye
ayrilir. Metal alt yapili seramiklere oranlara tiim seramiklerin daha estetik olmalari, son
yillarda kullanimlar1 artmis ve arastirmalar bu yonde yogunlagmustir.

Bu modiilii tamamladiginizda, seramik alt yap1 hazirlanmasi ve bu alt yap1 tizerine
porselen islenmesiyle ilgili laboratuvar agamalarini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda, metal desteksiz kuron i¢in
metalsiz alt yap1 hazirlama iglemi yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Metal destekli kuron ve metal desteksiz kron avantaj ve dezavantajlarim
arastirip karsilagtiriniz.

Dis protez laboratuarlarina giderek metal desteksiz kuron uygulama agamalarini
gbzlemleyiniz.

Bulundugunuz ilin dis protez laboratuvarlarinda yapilan metal desteksiz dental
alt yapilar arastiriniz.

Dis protez laboratuarlarina giderek metal desteksiz kuron alt yap1
uygulamalarinda kullanilan arag¢ gerecleri yerinde gézlemleyiniz.

1. METAL DESTEKSIZ KURON ALT YAPI

Seramikler, metal ve rezin olmayan inorganik yapilardir. Ham maddelerin (mineral)
yiiksek derecelerde firinlanmasi ile elde edilir. Seramik terimi Yunanca ’Keramos’’tan gelir,
anlami yakilmig maddedir. Porselen ise 3000 yildir genis bir kullanimi olan seramiklerin 6zel
bir tipidir. Geleneksel ii¢ dogal mineral; saf beyaz kil, quartz ve feldspatin karisimindan
olusur. Karisimda farkli bir mineral yer aldiginda, porselen sozciigii yerine seramik
sOzcliglinii kullanmak daha dogru olur.

YV V V¥V V

Tam seramik ve porselen kronlar ileri derecede estetige gereksinim duyulan vakalarda
kullanilir. Porselen, kayip dis dokusunun yerine konulabilmesi i¢in en dogal goriiniislii ve
sentetik materyaldir. Porselen kuronlarda kirilganlik bir dezavantajdir; ancak porselenin
kirilganhigit da metal alt yapiya baglanarak giderilmistir. Metal alt yapili porselen
restorasyonlarla dayaniklilik ¢oziiliirken beraberinde de degisik sorunlarla karsilasilmigtir.
Metal alt yapr 151k gegirgenligini 6nlemis, metal renklenmelerini ortaya ¢ikararak estetigi
etkilemistir. Metal porselen kalinligi daha fazla dis kesimini gerektirmistir. Kullanilan
metalin kiymetli olmasi restorasyonlar1 pahali kilmis ve firinlama esnasinda distorsiyona
ugratmistir. Temel metal alasimlari ise renklenme, alerji ve kalin oksit tabakasi nedeniyle
baglantida basarisizliklara neden olmustur. Bu nedenler, arastiricilari metal desteksiz
restorasyonlar iizerinde ¢alismaya yoneltmistir.



Geleneksel porselen jaket kronlardaki estetige, renk ve seffafliga, dogal dislerle
mitkemmel uyumuna bakilarak dayaniklilik agisindan da yeterli olacak yeni materyal ve
teknikler ortaya konulmustur. Dayanikliliga katkisi olan diger bir faktor de dis kesiminde dik
acili olarak hazirlanan basamak (shoulder) seklidir.

Tam seramik kronlarin iiretilmesinde giincel yontemler iki temel grup olarak ortaya
konulabilir. Birincisi aluminus kor porselen kombinasyonu, ikincisi ise metal veya kor
seramik gibi alt yapis1 olmayan, yiiksek direncli seramiklerden elde edilen restorasyonlardir.

Dis hekimliginde ii¢ degisik tipte porselen kombinasyonu kullanilmakta idi,
giiniimiizde dordiincii bir tip olarak yiiksek direngli seramikler de kullanilmaktadir. Bunlar;

>

>
>
>

Yiiksek 1s1 porseleni (protez diglerinin porseleni),

Feldspatik porselen (metal-seramik restorasyon porseleni),

Alumina porselen (feldspatik porselende aluminyum oksit miktarinin artmasi ile
olusturulan yiiksek direncli kor porseleni),

Yiiksek direngli seramikler (ingotlar halinde 1s1 ve basingla dokiilen seramikler).

1.1. Seramiklerin Yapim Tekniklerine Gore Simflandirilmasi

Seramikler yapim tekniklerine gore dort grupta siniflandirilir. Bunlar;

>

Yiiksek Alumina Iceren Kor Seramikle: Toz seklinde bulunur. Toza su
eklenerek elde edilen karisim day materyali iizerine tabakalar halinde siiriilerek
restorasyon alt yapisi olusturulur. Tozlar degisik renk ve transliisenside bulunur.

Déokiilebilir Cam Seramikler: Bu iiriinler kati1 bloklar halinde bulunur. Bu
bloklar kor yapiminda veya kaybolan mum teknigi ve santrifuj ile dokiim
teknikleri kullanilarak full kontur restorasyonlarin yapiminda kullanilir.
Genellikle tek renkte olup boyanarak final restorasyonun istenilen rengi ve
karakterizasyonu saglanir. Sadece kor elde edilmis ise konvansiyonel feldspatik
porselenle kron tamamlanur.

Is1 ve Basin¢ Altinda Sekillendirilen Cam Seramikler: Bu iiriinler, kati
seramik bloklar halinde bulunur. Bloklar 1sida eritilip kaybolan mum teknigi
kullanilarak hazirlanmis muflada preslenir. Preslenmis full kontur, restorasyon
olarak yada konvansiyonel feldspatik restorasyona altyap1 olarak kullanilir.

Bilgisayar Yardim Ile Hazirlanan Seramikler: (CAD/CAM) Bu iiriinlerde
seramik bloklar halinde bulunur, tasarimi ve iiretimi bilgisayar sistemleri
yardimiyla oldugu gibi kopyalama-milleme (copy-milling) teknigi ile de
yapilabilir.

1.2. Seramik Alt Yapilarin I¢eriklerine Gore Simflandirilmasi

Seramik alt yapilar i¢eriklerine gore dort grupta siniflandirilir. Bunlar;



1.2.1. Alumina Porselenler

Alumina alt yapili: Vitadur-N.

Alumina-magnezya alt yapili: Cerestore.

Alumina alt yapi lizerine cam infiltrasyonu : In-Ceram.

In_Ceram Spinell( alumina-magnezya alt yapili).

In-Ceram Zirconia (zirkonyum oksit alt yapili).

Alumina alt yapinin CAD/CAM sistemi ile olusturulmasi: Procera.

VVVVVYVY

1.2.2. Gii¢lendirilmis Konvansiyonel Feldspatik Porselenler

> Ekstra leucite ile giiclendirilmis feldspatik porselen.
> Fiber ile giiclendirilmis feldspatik porselen.

1.2.3. Cam Seramikler

Tetrasilik mika kristalleri igeren cam seramikler: Dicor.
Hidroksiapatit kristali igeren cam seramikler: Cerapearl.
Leucite kristali iceren cam seramikler: IPS-Empress I.

Lityum disilikat igceren cam seramikler:IPS-Empress II.

VVYVYY

1.2.4. Zirkonyum Oksit iceren Seramikler (Cercon)

Zirkonyumun iizerine porselen konularak yapilan kron kaplama ve kopriiler, Ceramic
ve Zirkonyum kelimelerinin birlestirilmesinden olusan Cercon diye adlandirilan
seramiklerdir.

1.3. Alumina Alt Yapi

Alumina yapi1, 1985°te Sodur tarafindan gelistirilmistir. Alumina g¢ekirdek (core) yap1
iizerine cam uygulayarak iki yapinin birbiri i¢ine infiltre olmasi; yani birbiri icinde gelismesi
estetigi daha da gelistirmistir. Kron ve kopriilerde, yiiksek kuvvetler i¢in gerek duyulan
yiiksek dayanim 6zelligi kazanilmustir.

Giliniimiiz ¢caligmalarinda en ¢ok kullanilan seramik alt yapilar, “’spinell (magnezyum
oksit), alumina ve zirkonya’’esaslidir. Dayaniniklari;

> Spinell; 350Mpa (MegaPascal),
> Alumina; 550Mpa,
»  Zirkonya; 750Mpa’dir.

Alt yapilarin hazirlanmasinda farkl teknikler kullanmilmaktadir: presleyerek sinterleme,
freze teknigi, son zamanlarda ¢aligilan lazerle sinterleme gibi teknikler bilinmektedir. Halen
kullanilan teknikler ciddi ekonomik yatirimlar gerektirdigi gibi, sarf malzemelerin fiyatlar
da yiiksektir. Estetigin maliyeti yliksek olmakta ve genis halk kitleleri tarafindan
kullanilamamaktadir.



Yakin zamanlarda aluminyum oksit yapisinda farkli bir teknik gelistirilmistir. Bu yeni
alumina seramik yapisi, “’Turcosera’’dir. Bu teknik daldirma ve yigma teknigi ile
calisilabilen kolay ve ekonomik bir tekniktir. Uygulanmasi kolay oldugu kadar, 6zel bir
sistem gerektirmediginden aynmi zamanda ekonomiktir. Her tirlii porselen firmi ile
calisilabilmektedir ve yapist bir¢ok alt yapida kullanildigi gibi %99 safliginda aluminyum
oksittir.

Aluminyum oksit, alumina ve oksijen atomlarinin dizilimi ile meydana gelir. Dig
hekimligi uygulamalarinda kullanilan aluminyum oksit alfa aluminyum oksittir. Dayanikli,
sert ve biyo-uyumludur.

Dishekimliginde aluminyum oksit; kompozit, kompomer ve cam iyonomer simanlar,
kompozitler, polisaj patlari, moller gibi pek ¢ok alanda kullanilir.

Turkocera aluminyum oksit alt yapi sistemi, bildigimiz porselen sistemi gibidir.
Sekillenmis alumina alt yap1 vakumlu veya vakumsuz 1250 derecede porselen firininda
sinterlenir. Calisilmasinda 6zel cihaza gereksinim yoktur. Kullanilan herhangi bir porselen
firinda sinterizasyonu tamamlanabilir. inleyden, krona, kdpriiye hatta tiim ag1z protez dahil
kolaylikla calisilir.

1.3.1. Alumina Alt Yap1 Avantajlar

Miikemmel biyolojik uyum gosterir,

Pahali cihaz ve malzeme gerektirmez,

Standart olarak bir dis protez laboratuarinda bulunan cihazlar yeterlidir; yani bir
kronun birim maliyeti diger biitiin sistemlerden ucuzdur,

Calisma siiresi ¢ok kisadir,

Sinterleme igleminden sonra, biiziilme gostermez,

Cigneme yliklerine direnci, yiiksektir,

Kristal sertlestirme igsleminden sonra 151k gegirme 6zelligi fazladir,

Ust yap1 porseleni uygulanmadan &nce kristal sertlestirme yapilsa dahi tamir
edilmeye imkan verir,

Uygun 1s1 genlesmesine sahip farkli iist yap1 porselenleri uygulanabilir.

V VVVVV VYVYV

1.4. Zirkonyum Dioksit Alt Yap1

Zirkonyum miicevher sanayinde kullanilan bir tastir. Zirkonyum (Zr) kimyasal bir
elementtir. Sicakliga ve korozyona karsi ¢ok direnglidir. Bir¢ok farkli bilesik halinde
bulunabilir. Bunlarin en 6nemlisi zirkonyum oksit (ZrO2) bilesigidir.

Dis hekimliginde, malzemenin saglam olusu ve korozyona olan direncinden dolay1
kullanini giindeme gelmistir. Implant pargalar;, post malzemesi olarak, ortodontik
braketlerde, kompozit malzemesi olarak, kron ve koprii materyali olarak kullanilir. Kron ve
koprii materyali olarak kullanim alanlari;

> Tek dis kuron restorasyonlari,



> 3-6 tiyeli (anatomik uzunlugu 38mm.ye kadar olan) kopriiler,
> Implant {istii kron-koprii calismalaridir.

1.4.1. Zirkonyum Dioksit Avantajlari

> Altyapr estetik ve dayamikliligi bir arada sunabilme 0Ozelligine sahip tek
malzemedir,

> Sistemin en biiyiik avantaji ulastigi ¢ok yiiksek dayaniklilikla arka bolgedeki
kopriilerde de tam estetik bir goriiniim saglamasidir,

»  Zirkonyum alt yapili porselen kaplamalar dis eti problemi ve alerji yapmaz,

> Isik gecirme 6zelligi ile dogal dislere yakin estetik ve fonksiyonu yakalamamizi
saglamaktadir.

1.4.2. Zirkonyum Dioksit Dezavantajlar

»  Cok uzun kopriilerde tercih edilmez,
> Maliyeti yiiksektir.

1.5. Zirkonyum Dioksit Alt Yapi1 Uygulama Teknikleri

Zirkonyum dioksit protez iretiminde CAD/CAM teknolojisi yaygin olarak
kullanilmaktadir. Bununla birlikte zirkonyum dioksit protez tiretimi i¢in kopyalama frezesi
de kullanilmaktadir. Kopyalama frezesi maliyeti diisiik, basit ve uygun bir tekniktir. Her
laboratuvar standart bir yontem olarak kolaylikla uygulayabilir. Alisilmis ve bilinen dig
teknisyenligi is siire¢lerine tam uygun iiriinler kisa bir islem siiresinden sonra iiretilir. Yapim
stireci agik bir sekilde sistemik olarak belirlenmis ve ise yeni baslayan i¢in anlagilir, manuel
modellestirme ve freze islemi ile kullanimi ¢ok hizli ve kolaydir. CAD/CAM teknolojisine
kars1 oldukga avantajlidir; ¢iinkii protezlere serbestge sekil verme imkani vardir ve iiretim
siireci ¢ok ekonomiktir.

Dis teknisyenliginde kullanilan bu sistemin avantaji, zirkonyum dioksit alt yapilarin
olusturulmasinda belirli dis teknisyenligi prosediirleri olan model olusturma ve frezeleme
tekniginin uygulanmasidir. Biitiin tiretim siireci, modelden iist yapt seramigine kadar
laboratuvarda olur. Bu da diisiik yapim maliyetleri ve kisa siirede bitirme imkani saglar.Bu
kullanimdan oyma teknigi ve sonucunda kopyalama freze teknigi gelistirilmistir. Modellerin
mekanik olarak seklini taklit etme, sivrilmis belirginligini ortaya ¢ikarma ve analog olarak
yani drnekleyerek isleme, bu teknigin temelini olusturur.

Zirkonyum dioksit kopyalama frezesi basit, kesin ve ekonomiktir. Belirli siireg
adimlar1 ve masrafsiz ¢aligmalar ile dis teknisyenlerini hizli bigimli kabul edilir sonuglara
gotiriir. Kopyalama freze teknigi ile siirekli ¢alisan teknisyenler, kron kaliplarin yapiminda
birim basma en fazla 20 dakika harcar. Bu teknolojinin yapim masraflar1 bilgisayarla
desteklenmis sistemlere gore ¢ok daha diisiiktiir.



Resim 1.2: Kopyalama freze ilkesi (es zamanl tarama ve kopyalama)



Asagidaki islem basamaklarini takip ederek, metal desteksiz kron igin alt yapi
(Luygulama faaliyetinde alumina alt yapi, II. Uygulama faaliyetinde zirkonyum dioksit alt
yapi) olusturunuz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Alg1 model hazirlaymiz.

» Alg1 model hazirlamadan 6nce 6l¢ii
dezenfeksiyonu ve 6l¢ii analizi yapmay1
unutmayiniz.

» Al¢1 modelinizin giidiiklii model
olmasina dikkat ediniz.

» Full ark al¢1 model, ¢alismaniza elverigli
degildir, unutmayiniz.

» Alt yap1 materyalinizi metal tasiyiciya

takiniz. > Renkli folyoyu transparan folyonun
iizerine koyarak tastyiciya takiniz.

» Folyolari, sekil verebilecek kivama
gelene kadar 1sitiniz.
» Asiri 1sitmadan kagininiz.




» Daldirma igleminin basarili olmasi igin
folyolarin sekil verebilmek icin yeterli
1s1da 1sitilmasi gerektigini unutmayiniz.

» Giidiik modeli plastik folyolar1 itecek
sekilde silikonun i¢ine daldiriniz.

» Folyolarn rijitliklerine ulagmalarina izin
vermek i¢in 5-10 saniye bekleyiniz.(Alg1
model silikon i¢ine batirildig1 zaman)

» Giidiikk modeli silikonun i¢ine daldiriniz.

» Giidiik ve folyolar silikondan ¢ikariniz.

T

> Islem sonunda folyo al¢gi modelin tam
seklini almalidir, unutmayiniz.

» Gidik modeli transparan folyodan
ayiriniz.

» Transparan folyo ¢ikarilirken renkli
folyo yerinde tutulmalidir.

» Renkli folyoyu giidik modele adapte
Edlmz' » Cikartilan transparan folyonun bir
parcasini 1sitiniz, marjinler ve koseler
iizerinden renkli folyonun iizerine
adapte ederek, renkli plastik folyonun
algt modele sikica adapte olduguna ve
miikemmel bir uyum sagladigina emin
olunuz.
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» Renkli folyoyu modelden ayirip kesiniz.

>

Kesim smirmin  tam alt marjinal
kenardan gecmesine Ozen gostererek
basplak makasi ile kesiniz.

» Renkli folyo model uyumunu kontrol
ediniz.

Renkli folyonun marjinal simirda
oldugundan emin olunuz.

\

» Giidiik model izolasyonu yapiniz.

vV VV VY

Plastik folyoyu al¢i modelden ¢ikartip,
alci modele bir firca yardimiyla bir
tabaka transparan lak uygulayimniz.
Model yiizeyini marjinden 10mm
asagiya kadar izole ediniz.

Laki 10-15 saniye kurumaya birakiniz.
Folyoyu  diizgiince algt  modele
yerlestiriniz.

Bu islemin seramigin al¢t modele
baglanmasini 6nlemek i¢in yapildigim
unutmayiniz.

Giidiik modeli marjinal ¢izgi etrafindan
asagiya dogru yag ile boyayimiz.

Plastik folyo iizerinde hi¢c yag
olmadigindan emin olunuz.

Bu islemin, seramik jelin algi modele
yapismasini engellemek i¢in yapildigini
unutmayiniz.
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» Alumina jel hazirlaymiz.

» Alumina jeli yavasca karistiriniz.

» Gerekliyse Dbirkag damla soliisyon
ekleyerek istenilen yogunlugu
saglayiniz.

» Giidiik modeli alumina jel kavanozu
icine daldiriniz.

Modeli yavasga ¢ikarin ve kavanozun
iizerinde tutarak fazla jelin
temizlenmesini saglaymiz.

Alumina jelin son damlas1 da ayrilana
kadar isaret parmaginiz ile model
iizerine vurunuz.

> Alumina kron

uygulaymiz.

jeli marjinlerine

L

Uygun olgii ve formda bir firga
yardimiyla alumina jeli plastik folyonun
kose bolgelerine uygulayiniz.

» Bu islemin hava kabarcigi olugmasini
engellemek igin yapildigini
unutmayiniz.

» Spacer ile model arasinda bosluk

kalmadigindan emin olunuz.

» Modelin kurumasini bekleyiniz.

» Modeli bir kenara birakiniz ve alumina
jelin  kurumasi i¢in 5-6  dakika
bekleyiniz.

Keskin bir bistliri yardimiyla tasan
malzemeyi marjinal kenar boyunca

modelden uzaklagtiriniz.

>
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» Kopingi giidiik modelden ¢ikartiniz.

Uygun bir spatiil yardimiyla kopingi alg1
modelden ¢ikariniz.
Kopingi zedelememeye 6zen gosteriniz.

» Sinterleme yapiniz.

Sinterleme islemini standart porselen
firin kullanarak yapiniz.

Pisirme  tablasim1  firinin  pisirme
platformuna koyun ve iretici firma
onerileri dogrultusunda yeterli 1s1 ve
siirede (6rnegin; 1150 derecede 5 dakika)
sinterleyiniz.

Marjinleri diizeltirken model kontroli
yapmay1 unutmayiniz.

Marjinleri basamak iizerine tam binecek
sekilde agindiriniz.

Asindirma esnasmnda uygun metal
frezler kullaniniz.

Alumina jel kirillgan (tebesir gibi) bir
malzeme oldugu i¢in nazik hareketlerle
asindirma yapiniz.

Asindirmada motor devrini diisiik (10-
11 bin devir gibi) tutunuz.

Kalin olan yerlerin asindirmasi bitene
kadar isleme devam ediniz.

13




» Copingin kalinligin1 kontrol ediniz.

Asindirma iglemi esnasinda kumpas
yardimiyla kalinlik kontrolii yapimiz.
Coping kalinligin1 0.3mm/0.4mm olana
kadar inceltiniz.

Coping kalinligin1 ayarlarken hekim
istek ve Onerilerini dikkate almay1
unutmayiniz.

Bir firga yardimiyla copingin i¢ yiizlinii
miirekkep ile boyayimiz.

Eger catlak ya da kirik varsa miirekkep
disar1 sizacaktir unutmayiniz.

Copingin  saglam olduguna karar
verdiginizde  sertlestirme  islemine
geciniz.

» Kristal sertlestirme igin materyalinizi
hazirlaymiz.

Cam tozu ve likitini saydam ve temiz bir
zemin iizerinde hazirlayiniz.

Cam tozu ve likitini homojen ve ince bir
hamur  kivamimma  gelene  kadar
karigtiriniz.

» Kristal sertlestirme materyalini coping
iizerine uygulayiniz.

. =)

YV V

Bir firca yardimiyla karigtirilan tozdan
bir iki tabaka alumina copingin iizerine
suriiniiz.

Bu tabakanin iizerine kuru bir pegeteyle
bastirarak  bosluk  olmadigina  ve
tabakanin diizgiin formlu olduguna emin
olunuz.

Karigimi kuron marjinlerine stirmeyiniz.
Marjinlerin 1-2mm tizerinden siiriiniiz.
Marjinlere kadar siirerseniz alt yap1 igine
girebilecegini unutmayiniz.
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» Kopingi firin tastyicisina koyunuz.

Firin  tasiyicisi  iizerine platin  folyo
koyunuz.
Yiiksek performansh platin folyonun

sertlesmeye destek oldugunu
unutmayiniz.(Bu amagla platin pin de
kullanilmaktadir.)

Kopinginiz birden fazla ise birbirlerine
yakin mesafede yerlestirmeyiniz.

Uretici firma &nerilerini dikkate alarak
uygun 1s1 ve siire i¢in firin ayarlamasini
yapiniz.

Pisirme esnasinda alumina cam tozunu
icine alir ve sert bir yapt kazanir,
unutmayiniz.

Sertlesmesi  tamamlanmis  copingi
firndan  ¢ikarip  sogumast  igin
bekleyiniz.

Kopingin her tarafinin tam olarak
sertlestiginden emin olunuz.

Eger kristal sertlesme eksikse beyaz
noktalar halinde goriilecektir,
unutmayiniz.

Beyaz noktalar varsa ikinci bir tabakayla
kopingi kaplayarak, sertlestirme islemini
tekrarlayin.

» Fazla  kristali  koping  {izerinden
uzaklastiriniz.

Fazla kristalin kopingden
uzaklastirilmas1  i¢in  elmas  frez
kullaniniz.

Fazla kristal yiizeyden uzaklastirildiktan
sonra koping porselen islenmesi icin
hazirdir.
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Asagidaki islem basamaklarimi takip ederek anahtar freze sistemi ile zirkonyum alt
yap1 hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Alg¢1 model hazirlayiniz.

» Algt model hazirlamadan o©nce Olgii
dezenfeksiyonu ve model analizi
yapmay1 unutmayiniz.

» Algt  modelinizin  giidiiklii  model
olmasina dikkat ediniz.

» Full ark alg1 model ¢aligmaniza elverisli
degildir, unutmayiniz.

» Gidiiklerde sivri kenar, kii¢iik hareket
alanlar1 ve girintiler varsa mumla bloke

> Giidiik model iizerinde mum baslik ediniz.
olusturunuz. » Mum bashgt ¢ok ince zar seklinde
P olusturunuz.

» Mum baslik olusturmanin daha sonra
frezle alinamayacak noktalarin bastan
diizglin yapilmasi ve saglamligi negatif
etkileyen unsurlarin giderilmesi amaglh
oldugunu unutmayiniz.

» Kronun tiim yiizeylerinin ayni kalinlikta
olmasina dikkat ediniz.

» Kalin olan yerlerin spatiille kazimasini
yapiniz.

» Mum bashgm kole hizasimin 1mm
iizerinde olmasina dikkat ediniz.

» Model izolasyonu yapiniz.

> Izolasyon malzemesini kronun tiim
yiizeylerine uygulayimiz.
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» Gildiige hava sikiniz.

Bu iglem izolasyon malzemesinin tiim
yiizeylerde esit olmasini  saglama
amaclhidir, unutmayiniz.

» Gidiikte siman boslugu olusturunuz.

Bu islem i¢in 1sikla sertlesen, akici
ozellikli zirkonyum dioksit ¢alismasina
uygun 6zel jel kullaniniz.

Bu jelin nitelikleri kopyalama frezesi
kullaniminda idealdir. Yiiksek bir katilik
ve kenar  dayaniklilig1 saglar,
unutmayiniz.

Modelaj islemine tiimsek zirvesinden ya
da kesimden lmm yakin preparasyon
sinirindan baslayiniz.

» Kopingi modelden aliniz.

Kopingi dikkatlice modelden aliniz.

> Islenen yiizeyleri polimerize ediniz.
——

YV V V¥V V

Polimerizasyon islemini UV LED 15181
altina tutarak yapiniz.

Bu islem i¢in kapsonu 7sn UV LED
15181 altinda bekletiniz.

Kron kenari olusturulmadan once i¢
yiizeyini polimerize ediniz.

Kullanilan materyal akiskan oldugu i¢in
parca par¢a modelaj ve arkasindan
hemen polimerizasyon yapiniz.
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» Koping yiizeylerini dl¢iiniiz.

@

> Olgiim islemini kumpas ile yapiniz.
» Tim yizeylerin 0.5mm  olmasim
saglaymiz.

» Kopingi tesviye ediniz.

> Olgiim sonrast kalin olan yiizeyleri
asindiriniz.

» Tim yiizeyler esitleninceye kadar
tesviye ve Ol¢lim islemine devam ediniz.

> Islem sonrasi kontrol icin hekime
gonderiniz.

> Kontrol ediniz.

» Kopingin al¢it model iizeri kontroliinii
yapiniz.
» Tam oturdugundan emin olunuz.

[ - »

» Zirkonyum dioksiti kaide
yerlestiriniz.

kasnagima

» Kasnak altina iki esit materyal koyarak
zirkonyum dioksitin fazla olan kisminin
iistte olmasini saglayimiz.
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» Zirkonyum dioksiti kaide
sabitleyiniz.

kasnagina

>

>

Zirkonyum dioksiti iki ti¢ kisimdan
yapistirici ile kasnaga yapistiriniz.
Yapigtirict  uygulanan  yerlere  6zel
sogutucu sprey uygulayarak sabitligi
tam saglayiniz.
Zirkonyum dioksitin
emin olunuz.

sabitlendiginden

» Kasnak kaidesini yerine monte ediniz.

Kasnak kaidesinin mandallarla freze
cihazina tutunmasini saglayip, vidalarini
sikigtirarak tam saglamligini saglayiniz.

» Kasnag1 zirkonyum dioksitin yiliksek
kismi  yukarida  olacak  sekilde
sabitleyiniz.

» Cihaza frez takiniz.
» Bu frezin kalin boy frez olmasi

gerektigini unutmayiniz.
Frezi alttan bastirarak sabitleyiniz.

Tespit islemine gore koping tespiti
yapacaginizi unutmayiniz.

Calisacagimiz  koping i¢in zirkonyum
dioksitin  yeterli oldugundan emin
olunuz.

Kopyalama frezesinin ilkesi model sag
tarafta gozden gecirilirken onu g
boyutlu formu belirli bir biiyiitme ile
bloktan freze edilir, unutmayiniz.
Blogun frezelenmesine her zaman
kronun i¢ tarafi ile baglanir unutmayiniz.
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» Kopingi kasnaga sabitleyiniz.

>

Zirkonyum dioksitin bulundugu
kasnagin yan tarafinda bulunan kasnaga,
kopingi yerlestirip sabitleyiniz.

» Kopyalama yapilacak yerin sinirlarin
belirleyiniz.

YV V VYV VY

>

Isleme, kopyalama cihazini calistirmakla
baslayiniz (Cihaz ayak pedal ile ¢aligir).
Caligma esnasinda maske ve gozlik
takarak zirkon tozlarindan korununuz..
Bu islem i¢in yer tespitinde kullanilan
kalin uglu frezi kullaniniz.

Caligma esnasinda kasnaktaki
materyallerin  (zirkonyum dioksit ve
diger taraftaki kron coping) sabit
olmayip  hareket  etmesi  yanlig
kopyalamaya neden olur, unutmayiniz.
Kasnagi c¢evirerek diger yiizde de
sinirlar belirleyiniz.

» Frez takimz.

>

Orta boy frez takiniz.
Frezi taktiktan sonra alttan bastirarak
frezi yerine sabitleyiniz.

» Koping i¢ kismini kopyalayiniz.

>

Kopyalama islemine her zaman kron ig
yiizeyinden baglayimiz.

Bu siiregte kronun derinine girmeden
kron kenarmi kazarak ortaya kronu
cikartiniz.
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» Koping dis kismini kopyalayiniz.

.

» Kopyalama esnasinda koping ile
zitkonyum dioksit arasinda baglanti
noktalari olusturmayi unutmayiniz.

> Frez takiniz.

» Koping i¢ yiiz sekillendirmesi yapiniz.

> Ince frez takiniz.

» Taktigimz  frezi  alttan  bastirarak
sabitleyiniz.

» Kasnagi sag, sol, on, arkaya ayarlayarak,

kopingin tiim yiizeylerini kopyalayiniz.
Bu adimda kronun i¢ kismimmi spiral
hareketlerle en dip kismina kadar
oyunuz.

» Kopingin dis yiizey sekillendirmesi
yapiniz.

» Zirkonyum dioksit alt yapinin tam
sekillendirmesini yapiniz.
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» Frez takiniz.

Top bagl frez takiniz.
Frezi alttan bastirarak sabitleyiniz.

» Zirkon kopingteki undercutlar
diizeltiniz.

Zirkonyum dioksit alt yapmin i¢ ve dis
kisminda bulunan yiikseklik ve piirtizleri
diizeltiniz.

Islemi frezi asagidan yukariya hareket
ettirerek gerceklestiriniz.

Yikseklik ve piirliz yontusu sesi
duymayincaya kadar isleme devam
ediniz  (Zirkonyumun yontu sesini
duyabilirsiniz).

» Kanallan kesiniz.

Baglant1 bolgelerini frez ile kesiniz.
Kesim esnasinda koping kasnagini avug
icine alarak, kopingin avu¢ icine
diismesini saglaymiz.

Zirkonyum dioksitin tebesir gibi kirilgan
bir malzeme oldugunu unutmayiniz.
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» Kanal baglant1 bolgelerini agindiriniz.

» Agindirmayi frez ile yapiniz.

» Mikromotoru diisiik devirde ¢alistirmiz.

» Asindirma esnasinda kopingi yere
diistirmeyiniz (kirllgandir).

» Zirkonyum dioksit alt

temizleyiniz.

yapiyl

Alt yapidaki zirkonyum dioksit tozlarini
basingli hava ile temizleyiniz.

» Zirkonyum dioksit

renklendiriniz.

kopingi

Hekim o6nerileri dogrultusunda uygun
renklendirme likiti kullaniniz.

Zirkon alt yapiyi iretici firma Onerileri
dogrultusunda uygun siire likit icinde
bekletiniz (Ortalama 30 saniye).

Islem sonunda likiti tekrar kullanilmak
iizere kabina bosaltiniz.

» Zirkonyum dioksit alt

kurulayiniz.

yapiyl

Soliisyon iginden aldigimiz alt yapiyi
kagit pecete ile kurulaymiz.

Kurulama esnasinda alt yapiya basing
uygulamayiniz.

Nazik hareketlerle alt yapi i¢ yiiziindeki
suyu da aliniz.
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» Isinli cihazla polimerize ediniz.

«e

~

» Rengin belirginlesmesi igin iiretici firma
onerileri dogrultusunda, uygun siire,
1s1nl1 cihaz altinda bekletiniz.

» Kopingi firmn tasiyicisina yerlestiriniz.

» Firina yerlestiriniz.

» Kopingi tasiyict  lizerine  koyarak
yerlestiriniz.

» Firmi ¢alistiriniz.

> Uretici firma onerileri dogrultusunda
(ortalama 8 saat) firinda tutunuz.

» Firm 1si1s1 0 dereceden baglayip 1500
derecelere  kadar  otomatik  ayar
yapmaktadir, unutmayiniz.

» Bu islemin sinterleme amagli yapildigini
unutmaymiz.

> Islem bittiginde kopingi firindan
cikartiniz.
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» Model lizerinde kontrol ediniz.

» Model iizerinde uyum kontrolii yapiniz.

» Koping materyalin biiziilme katsayisi
diistiniilerek biiyiik calisir (%20-%30).
Uyum  kontroliinii  giidiikli  model
iizerinde yapiniz.

» Kontak kontrolii yapiniz.

Gldigii renkli materyal ile boyayarak
kontak kontrolii yapiniz.

» Koping i¢ ylizey agindirmasi yapiniz.

Koping i¢ yiizey erken temas bolgelerini
asindiriniz.
Islem i¢in uygun frez kullaniniz.

» Kron
yapiniz.

adaptasyonu i¢in  agindirma

Kronun gidikli =~ modele tam
adaptasyonunu saglamak icin kole ve
yiizey agindirmasi yapiniz.

Islem sonrasi zirkonyum alt yapiyi
temizleyerek porselen islenmek igin
porselen tinitesine gdnderiniz.
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» Porselen isleyiniz.

> Ikinci oOgrenme faaliyetinde verilen
bilgiler dogrultusunda porselen islemesi
yapiniz.

» Zirkon alt yap1 ile uyumlu porselen
materyali kullaniniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi, metal destekli kron dezavantajlarindan degildir?
A) Metal alt yapili porselen restorasyonlar dayaniklidir.
B) Metal alt yapr 151k gegirgenligini 6nlemektedir.
C) Estetik degildir.
D) Daha fazla dis kesimi gerektirir.
E) Sagligi olumsuz yonde etkileyebilir.

2. Asagidakilerden hangisi, metalsiz alt yapr i¢in kullanilamaz?
A) Alumina
B) Zirkonyum
C) Kobalt
D) Alumina-magnezya
E) Lityum disilikat iceren cam seramikler

3. Asagidakilerden hangisi, zirkonyumun kron ve koprii olarak kullanim alani digindadir?
A) Tek dis kron restorasyonlari
B) 3-6 iiyeli kopriiler
C) Implant iistii kron
D) Implant iistii koprii
E) Full ark koprii

4.  Asagidakilerden hangisi, alumina alt yap1 avantajlarindan degildir?
A) Miikemmel biyolojik uyum gosterir.
B) Pahali cihaz ve malzeme gerektirmez.
C) Calisma siiresi ¢ok kisadir.
D) Sinterleme isleminden sonra, biiziilme gostermez.
E) Cigneme yiiklerine direnci, diisiiktiir.

5. Asagidakilerden hangisi, zirkonyum alt yap1 avantajlarindan degildir?
A) Estetiktir.
B) Uzun kopriilerde kullanilabilir.
C) Dayaniklidir.
D) Diseti problemi ve alerjiye neden olmaz.
E) Isik gecirme 6zelligi yiiksektir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlhis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu o6grenme faaliyetinde verilen bilgiler dogrultusunda, metal desteksiz alt yapi
tizerine porselen igleyiniz.

( ARASTIRMA )

> Metal desteksiz alt yap1 iizerine uygulanan porselenleri arastiriniz.

> Metal destekli alt yap1 ile metalsiz alt yap1 porselen uygulamalarindaki farklilik
ve benzerlikleri arastiriniz.

> Dis protez laboratuvarlarina giderek hekimden gelen negatif Slciiden metal
desteksiz kron elde etme siirecine kadar olan tiim agsamalar1 gézleyiniz. Gozlem
sonuglarinizi arkadaslarinizla paylaginiz.

2. METAL DESTEKSIZ ALT YAPI UZERINE
PORSELEN UYGULAMA

Metalsiz alt yap1 elde edildikten sonra alt yapi ile uyumlu porselen uygulamasina
gecilmektedir. Porselen uygulanmasinda metal alt yapi1 {izerine porselen uygulama
asamalarindan farkli olarak bonding ve opak uygulamasi yapilmaz, diger agamalar benzerlik
gosterir.

Resim 2.1: Metal desteksiz porselen protez

2.1. Metal Desteksiz (Tam-Full) Porselen Avantajlari

»  Biyolojik uyumluluklari metallere oranla daha iistiindiir.
> Alerjik reaksiyon olusturmaz.
> Homojendir.
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>
>
>

Estetiktir. Renkte derinlik saglar ve 15181 yansitma &zelliklerine sahip olduklar
icin dogal dis yapisina daha yakin bir goriiniir. Isigin koke kadar ulagmasin
saglayarak diseti bolgesindeki golgelenmeyi ortadan kaldirir.

Dogal dis yapisina yakin 1sisal genlesme katsayisina ve 1s1 iletkenligine sahiptir.
Sikigma kuvvetlerine kars1 dayaniklidir.

Yapim agamasinda metal destekli seramik restorasyonlarda karsilasilan zararl
metal tozlarimin ortaya ¢ikma olasiligi olmadigindan teknisyen agisindan da
sagliklidir.

Metal destekli seramik restorasyonlarda metal nedeni ile ortaya c¢ikan
oksidasyon problemi ortadan kalkar ve opak firinlama asamalarina gerek
kalmaz.

Dis etinde metal nedeni ile olusan koyu renklenmenin de 6niine geg¢ilmis olur.
Iyon salinimi ve elektrolitik korozyon yoniinden giivenlidir.

Dis etinde irritasyona neden olmaz.

2.2. Metal Desteksiz Porselen Dezavantajlari

YV VY

Ekonomik degildir.

Yapimu i¢in 6zel ekipman gereklidir.

Kirilma dayaniklilig: diistiktir.

Uzun ve posterior bolgede koprii yapimina uygun degildir.
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Asagidaki uygulama faaliyeti islem basamaklarimi takip ederek, metal desteksiz alt
yap1 iizerine porselen igslemesi yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Alumina alt yapi ile uyumlu, alumina
seramik porselen tozu kullaniniz.

> Ideal olam  porselenin  genlesme
katsayisinin alt yap1 materyalinden daha
kiigiik olmasidir, unutmayiniz.

» Alumina alt yap1 iizerine kullanacaginiz
porselen tozunun metal alt yap1 {izerine
uygulanan porselen tozlarindan farkli
oldugunu unutmayimiz.

» Alumina alt yapr dretici firmanin
kullanilacak porselen tozu hakkindaki
onerilerini dikkate aliniz.

> Once tozu, sonra siviyl cam {izerine
koyunuz.

» Yeterli oranda toz ve sivisini homojen
hale gelene kadar karistiriniz.

» Dentin ve mine islemesi i¢in porselen
hamuru hazirlayiniz.

» Alumina alt yapiyr gidikli model
lizerine yerlestiriniz.

» Porselen iglemesi i¢in gerekli firga, pegete
vb. malzemeleri hazirlaymiz.

» Dentin porselen islemeye marjinlerden
baslayiniz.

» Tiim kuron ¢evresini dentin porselen ile
doldurunuz.

» Metal desteksiz alt yapilarda bonding ve
opak uygulamalarinin  yapilmadigim
unutmayiniz.

30



Marjinleri dentin porselenle islenmis
modelin kontak kontroliinii yapiniz.
Tam kontak saglanana kadar porselen
yigmasi ya da kaldirilmasi yapiniz.

» Vestibiil yiize dentin porselen isleyiniz.

Morfoloji bilgilerinizi kullanarak vestibiil
yiize tam dis formu veriniz.

Porselen islemesi sirasinda kapanisi ve
komsu dislerle kontak noktalari kontrol
etmeyi unutmayiniz.
Uygulama esnasinda

fazlasini pegete ile aliniz.

porselenin  su
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» Palatinal ylize dentin porselen isleyiniz.

» Morfoloji bilgilerinizi kullanarak
palatinal yiize tam dis formu veriniz.

» Bu modelde iki santral calisildigi igin
diger santral digin vestibiil ve palatinal
yiiz dentin islemesi de
tamamlanmaktadir.

» Modelin insizal ve vestibiiliinden
dentin porselen kaldiriniz.

» Dentin kazimasini mine yigimina yetecek
kadar yapiniz, fazla kazimayiniz.
» Dentini kazimak i¢in bistiiri kullaniniz.
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» Modelin insizaline mine porseleni
isleyiniz.

> Insizale tam dis formu veriniz.

» Pigim sirasinda ¢ok az bir ¢ekmenin
olacagmi diislinerek y1gim1 biraz biiyiik
yapiniz.

verecek sekilde ve koleden itibaren 1/3
oraninda yukaridan bagslayarak ufak
pargalar halinde y1gim yapiniz
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» Modelin  palatinal  yiiziine
porseleni igleyiniz.

» Kontak noktalarin1 keskin spatiil ile
diizeltiniz.

» Kontak noktalarindaki fazlaliklar1 alip

eksiklikleri gideriniz.

34




» Model distal yiiziine dentin porseleni
isleyiniz.

» Morfoloji bilgilerinizden yararlaniniz.

» Model distal yiiziine mine porseleni
isleyiniz.

» Morfoloji bilgilerinizden yararlaniniz.

» Model mesial yiize dentin porseleni
isleyiniz.

» Morfoloji bilgilerinizden yararlaniniz.

» Model mesial ylize mine porseleni
isleyiniz.

lb‘_: "

» Morfoloji bilgilerinizden yararlaniniz.
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» Modeli tastyiciya yerlestiriniz.

» Tasiyict ile porselen kuronu firina
koyunuz.

» Uretici firma onerileri dogrultusunda
kronun pisimini saglaymiz.

> Porselen kuronun uyum kontroliinii | » Uyum  kontroliinii  gidikli ~ model
yapiniz. iizerinde yapiniz.
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» Kuron marjinlerinin  agindirmasini

yapiniz.

» Asindirma igleminde ince grenli elmas
frezler kullanimiz.

» Kontak kontroliinii artikiilasyon kagidi ile
yapiniz.

» Artikiilasyon kagidinin boyadig1 bolgeleri
asindiriniz.

» Artikiilasyon kagidindan boyanan
bolgeleri agindiriniz.

> Ince grenli elmas frezler ile hep aymi
yonde olacak sekilde agindirma yapiniz.
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» Vestibiil yliz asindirmasi yapiniz.

» Krona, dogal dis formu veriniz.

» Krona dogal dis formu veriniz.
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» Simetri kontrolii yapiniz ve fazlaliklar
asindiriniz.

Simetri kontroliinii artikiilasyon kagidr ile
yapiniz.

Asimetrik bolgeler
kagidindan fazla  boyanacaktir,
bolgeleri agindiriniz.

Tam simetri saglanincaya kadar isleme
devam ediniz.

Asindirmadan sonra restorasyonu
porselen tozlarindan temizleyiniz.
Asindirma sirasinda ¢ikan tozlar mutlaka
emici tarafindan aspire edilmeli ve gozliik
kullanilmalidir, unutmayiniz.

artikiilasyon
bu

» Kumlama yapiniz.

Porselene  uyumlu kum

kullaniniz.

ince grenli

» Glaze porselen materyal hazirlayiniz.

Uretici firma onerilerini dikkate aliniz.

Porselen kuronu glaze sonrasi el temasi
olmamasi i¢in ayarli portegii ile tutunuz.
El temas1 porselen kuronda iz olusmasina
sebep olur unutmayimniz.

Glaze porseleni kalinlik birakmayacak
sekilde siiriiniiz.
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> Kronu kurutunuz.

» Akiciligi gidecek kadar uygun siire
kurumasi i¢in bekleyiniz.

» Kuronu  porselen firminda  veya
kendiliginden kurutunuz.

» Tastyicr  c¢ubuguna kuron tutucu
materyal slirliniiz.

» Kron tutucu materyal, cubuga kuronun iyi
tutunmasini saglama amaclidir,
unutmayiniz.

» Porselen kuronu tasiyiciya portegii ile
yerlestiriniz.

» Porselen kuronu porselen firmina
yerlestiriniz.

» Uretici firma onerileri dogrultusunda
yeterli siire firinda bekletiniz.

» Fiindan c¢iktiginda firin  koridorunda
sogumasini bekleyiniz.
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» Metal desteksiz porseleni hekime
gonderiniz.

» Metal desteksiz porselen kronu uygun
dezenfektan madde ile dezenfekte ediniz.

» Metal desteksiz porselen kronu giivenli
bir  sekilde  torbalayarak  hekime
gonderiniz.
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Asagidaki test sorularim dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi, metal desteksiz porselen kron dezavantajlarindan degildir?
A) Ekonomik degildir.
B) Yapim igin 6zel ekipman gereklidir.
C) Kirilma dayaniklilig diisiiktiir.
D) Uzun ve posterior bolgede koprii yapimina uygun degildir.
E) Estetiktir.

2. Asagidakilerden hangisi, metal desteksiz kron avantajlari arasinda yer almaz?
A) Biyolojik uyumluluklar1 metallere oranla daha tstiindiir.
B) Alerjik reaksiyon olusturmazlar.
C) Homojendirler.
D) Ekonomiktirler.
E) Dis etinde irritasyona neden olmazlar.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

3. () Metal desteksiz porselen uygulamasina, bonding asamasi ile baslanir.
4, () Zirkonyum oksit kopyalama frezesi ile alt yap1 olusturma, manuel yapilmaktadir.

5. () Metal desteksiz kronlarin biyolojik uyumluluklari; metallere oranla daha dustiktiir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme™ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.

1.

Dis hekimliginde uygulanan bir restorasyonun, hem hasta hem de dis hekimi
tarafindan basarili olarak degerlendirilmesi i¢in yeterli ................... f e
V€ it ozelliklere sahip olmasi1 gereklidir.

Dis hekimligi caligmalarinda en ¢ok kullanilan seramik alt yapilar; ........... ,
............... V€ .oviiinienenn..... esashdir.

.............................. , altyapi estetik ve dayaniklilig1 bir arada sunabilme 6zelligine
sahip tek malzemedir.

Zirkonyum  oksit  protez  {iretiminde  ................... teknolojisi  ve
.................... teknigi kullanilmaktadir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

5. () Metal desteksiz kron yapimi ile dis etinde metal nedeni ile olusan koyu
renklenmenin de oniine gegilmis olur.

6. () Kopyalama freze teknigi, CAD/CAM teknolojisine gore ekonomik ve uygulamasi
basit bir tekniktir.

7. () Metal desteksiz porselenlerin en biiylik avantaji ekonomik olmalaridir.

8. () Kopyalama freze teknigi ile alistirma yapmis dis teknisyeni/teknikeri kron
kaliplarin yapiminda birim bagina en fazla 20 dakika harcar.

9. () Dishekimliginde aluminyum oksit; kompozit, kompomer ve cam iyonomer
simanlar, kompozitler, polisaj patlari, moller gibi pek ¢cok alanda kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

OB WN -
ommiO|>

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

OB WNF-
<|gO|<|gm

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 ALUMINA/SPINELL/ZIRKONYA

2 DAYANIKLILIK/FONKSIYON/ESTETIK
3 ZIRKONYUM

4 CAD/CAM

5 D

6 D

7 Y

8 D

9 D
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