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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB530

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/ MESLEK Dekoratif El Sanatlari
MODULUN ADI Metal Cicek Yapma

MODULUN TANIMI

Teknigine uygun metal cigek calismak icin; modele
uygun kalip cikarma, kaliplart metal levhaya uygulama,
tel sarma, teknige ve model e uygun olarak tohum, Gtd,
toplama, dallama ve tanzim yapmay: anlatan 6grenme
materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

On kosulu yoktur.

YETERLIK

Metal ¢icek yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam ve arag gereg hazirlandiginda teknigine
uygun metal cicek yapabileceksiniz.

Amaclar
1
2.

Teknige ve modele uygun kalip ¢ikarabileceksiniz.

Teknige uygun olarak kaliplart metal levhaya
uygulayabileceksiniz.

Teknige uygun olarak tel sarabileceksiniz.

Teknige ve modele uygun olarak tohum
hazirlayabileceksiniz.

Teknige ve modele uygun olarak Gt
yapabileceksiniz.

Teknige ve modele uygun olarak toplama
yapabileceksiniz.

Teknige ve modele uygun olarak dallama
yapabileceksiniz.

Teknige ve modele uygun olarak tanzim
yapabileceksiniz.




EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam: Temiz, aydinlik atdlye ortam

Donamim: Calisma masasi, sandaye, gakmak, tup,
parsomen kagidi, karton, gigek patronlari, kaol
temizleyici, peligom ve derby yapistirici, anten ve ¢igek
teli, tohum malzemeleri, krepon kégitlari, sulu boya
firgasi, makas, pens, kagit havlu, pamuk, tutkal, yaldiz
boya, sprey vernik, tanzim kaplari, yosun, cakil tas1 ve
kopuk

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modultn iginde yer aan her faaliyetten sonra verilen
olcme araclart ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonundaise kazandigimz bilgi ve becerileri
6lcmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
Olcme araclari ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Tabii cigekleri kopya etme, gok eski zamanlardan beri yapilmustir. ilk olarak
Hindistan’ da yapildig1 gorilmustir. MO. 1950’ de yapilan kazilarda renkli ketenden yapilmis
gicekler bulunmus; Misirhilar tarafindan yapildig: tespit edilmistir. X. ylzyilda gigek, kadin
stisti olarak Cin'de kullamlmugtir. Daha sonra Roma, Venedik ve ortagagin sonunda Fransa
da kullamlmis ve gelismistir. 1840'da ilk defa fotr ve kadifeden yapilmis cicekler
gorulmustar. Turkiye' de ilk gigek igne ve renkli ipliklerle ¢alisilmis, ginimuze kadar pek
cok degisiklikler gostererek buginki seklini almgtir.

Yapma cigek e sanatlarinin en 6nemli dallarindan biridir. Yapma cicek, yapildig
gereglere goreism alir ve gesitlere ayrilir. Kumas, tly, hamur, metal, deri, k&git, cuval vb.

Son zamanlarda Ulkemizde ev, mekan ve giyim slislemedeki yeri ve 6nemi agisindan
yapma ¢icek pazarinin giderek genisledigi gortlmektedir. Bu da yapma gigege olan ilgiyi
artirmaktadir. Metal cicek de ev ve mekén sislemede oldukga ragbet goren dekoratif
calismalardir.

Cagimizda yasanan degismeler ve gelismeler insanlar: daha cok 6grenmeye, bilgilerini
tazelemeye, Uretime yonelik calismaya mecbur birakmaktadir. Ogrenme ihtiyaclarin
karsilamanin en 6nemli yolu da egitimle olur.

Metal cicek teknigini 6grenen kisi cicek yaparak el becerisini gelistirebilir. Fazla bir
sermayeye ihtiyag duymadan da evinde yapmis oldugu Urinleri satarak aile bitgesine katkida
bulunabilir.

Yapma (metal) cgicekciligin yeniden hayata gecirilmesi amaciyla hazirlanan modl
calismasinda; metal ¢igegin tanimi, kullamm alanlari, kullanilan arag gerecler, modele uygun
olarak kalip ¢ikarma, kaliplari metal levhaya uygulama, tel sarma, teknige ve modele uygun
olarak tohum, Utd, toplama, dallama ve tanzim yapma konular anlatil maktadir.

Siz de, bu modul ile kazandiginmz bilgi, beceri ve tekniklerle uygun arag gereci segerek
ogrendiklerinizle ilgili bilgileri uygulama imkanim bulacak, yaratici guiclinuizi gelistirmek
suretiyle ale ve Ulke ekonomisine katkida bulunacaksimz. Bu dal1 ve bu dalin ¢alisma
sartlarim dahaiyi tamyacak ve 6grendikleriniz sonraki 6greniminize rehber olacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda teknigine gore
modele uygun kalip ¢ikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal cigek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz érnekleri
sinifimza getirerek arkadaglarimzlaincel eyiniz.

»  Metal cigek yapiminda kullanilan kaliplari ve gesitlerini arastirimz. Buldugunuz
bilgileri ve drnekleri arkadaslarinizla paylasinz.

»  Metal gicek yapiminda kullamlan arag gerecleri arastiriniz. Buldugunuz bilgileri
arkadaslarimzla paylasinmz.

1. KALIPCIKARMA
1.1. Metal Cicegin Ev Dekorasyonundaki Yeri

Metal cicekler, dekoratif cicekler grubuna girer. Ev ve mekan stislemelerde kullanilir.
Dekoratif cicek yapmunda, tabiiden kopya cicekler gibi cicegin gerceginin boyutuna,
rengine, tohum sekline, hatta tanzim sekline bagli kalinmaz. Zevke, yapilacak malzemeye ve
suslenecek mekéna gore degisiklikler yapilabilir.

Metal cicekler; bakir, piring, aliminyum levhalardan yapilir. Tanzim kaplarina
yerlestirilebilecegi gibi ¢esitli pano ve tabaklara da tanzim edilebilir.

Resim 1.1: Metal cicek pano
3




1.2. Kullanmlan Arac ve Geregler

Parsomen kagich, yazmayan kalem, yapistirici, tabii veya yapma model cicek,
resimler, makas, karton, hazir kalip kitaplar: vb. malzemeler kullanlir.

Resim 1.2: Aluminyum bakar piringlevha

1.3. Yapma Cicek Kalibi Elde Etme

Kalip, yapma cigekcilikte calismalarin temelini teskil eder. Bu nedenle kalip
cikarmanin 6nemi buyuktdr. Kalip ne kadar diizgiin ¢gikarilirsa sonug o kadar basarili olur.

Kalip; cigegin canak, tag ve yesil (sap) yapraklarimn kalibim olusturan karton
parcalaridir. Cizme ve kesme isleminin duzgin olmast icin kalip; k&git gibi ince, mukavva
gibi kalin malzemeden ¢ikarilmamalidir.

Uc sekilde elde edilir:

1.3.1. Yapistirarak Kahp Cikarma

Canli gigeklerden gigek yapraklar: koparilarak elde edilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

»  Yapstirarak Kahp Cikarma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kopya edilecek gicegi seginiz.

» Segilen gigegin taze ve diri olmasina
dikkat ediniz.

» Cicegin tag, canak ve yesil yapraklarin
kicuk bir makasla veyajiletle
birbirinden ayirinmz.

» Tag ve canak yapraklara zarar vermeden
ayirmaya dikkat ediniz.

» Tag, canak ve yesil yapraklar: kendi
aralarinda boy boy gruplara ayiriniz.

» Her gruptan kag adet oldugunu tespit
ediniz.

» Her gruptan en diizgiin ve guzel olanin
seciniz.

» Amaca ulasmak igin dogru secim
yapiniz.

» Secilen bu yapraklar pende tutarak,
Uzerine yapistirici sirilmis kartona,
kivrimlarini duzelterek yapistirimiz.

» Y apraklar: parcalamadan yapistirmaya
Ozen gosteriniz.

» Bir agirligin altinda kurumaya birakimz.

» Temiz galisimz.

» Kuruduktan sonrasivri uclu bir kalemle
etrafin ciziniz.

» Girinti ve ¢ikintilart, bozukluklar
duzelterek cizmeye dikkat ediniz. Kalip
cikarirken cigegin biyuyUp kuculmemesi
icin dikkatli olunuz.

» Kartonu bu ¢izgi zerinden kesiniz.

» Keserken kose olusturmamak igin kiguk
ve keskin makas kullanmmz.

» Cizilen kaliplardan (kumasa uygularken
temiz olmalar1 icin) birer kopya daha
cikararak Uzerlerine gigegin adi, kaginci
boy oldugu ve bir gigek icin kag adet
olacaginm yaziniz.

» Cikardigimz kaliplar k&git arasina
katlayarak bir zarf icinde muhafaza
ediniz.




1.3.2. Bakarak (Goz Olgusiiyle) Kalip Cikarma

Yapilacak gicegin tabiis veya yapilmis 6rnegi elde yoksa resimlerden (kartpostal,
takvim yapraklar1) bakarak, takriben goz 6lcusli ile kaliplar belirlenerek cizilir.

Not: Belirlenen kaiplar dnce mulg kégidindan gereken sayida kesilerek prova
yapilirsa hata varsa diizeltilir, istenilen amaca ulagilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

>  Bakarak (Goz Olglisilyle) Kalip Cikarma

islem Basamaklari

Oneriler

» Modélinizi kitap, kart veyatakvim
yapraklarindan seginiz.

» Arastirmaci olunuz.

» Tagyaprak boylarin tespit ediniz.

> Dikkatli olunuz.

» Kagit Uzerine dik bir izgi giziniz.

» Temiz ¢alisinmz.

» Bu cizgiye parael, tag yapragin boyunu
tahminen isaretleyiniz.

» En kicik boydan baslayarak sirayla

calisimz.

Sekil 1.1: Yaprak boyunu tahmin etme

» Yapragin en genis oldugu yerden dik
Gizgiye dogru yatay cizgi ile
isaretleyiniz.

> Olcliyl kontrol ediniz.

Sekil 1.2: Tahmini 6l¢lyu isaretleme

» Bu cizgi Uzerinde yapragin gesitli
noktalarin isaretleyiniz.

Sekil 1.3: Yapragin cevresini tahmini olarak
isaretleme




» Beélirlenen noktalar: birlestiriniz.

> Yapragin ressmdeki sekline dikkat
edeniz.

Sekil 1.4: isaretleri birlestirme

» Her boydan gerekli patronlar: aym
sekilde ¢ikartimz.

> Kontrol ediniz.

» Hazirlanan patronlarin sayilarint model
resme gore tespit ediniz.

> Dikkatli olunuz.

» Yapraklart mulg kégidindan tespit
edilen sayiya gére cogaltimz.

» Bélirlenen kaliplari 6nce mulgj
k&g1dindan gereken sayida keserek prova
yaparsaniz, hata varsa diizetir, istenen
amaca ulagirsinmz.

» Cogaltilan yapraklara (resme bakarak)
biraz sekil verip toplayiniz.

» Meydana gelen mulg ¢alismasini kontrol
ediniz.

» Gerekli duzeltmeleri yapimz.

» Gerekiyorsatekrar mulgj hazirlayip,
kontrol ediniz.

» Elde edilen patronlar: kartona gegirip
kesiniz.

» Temiz ¢alisinmz.




1.3.3. Olgerek Kalip Cikarma

Elimizdeki tabii veya yapma model cigek tek oldugu takdirde bu cigegi parcalamak
sakincal1 olur. Cunkl yapacagimiz gicek tamamlanincaya kadar bu modelin elimizde oldugu
gibi bulunmasi gerekir. Bu gibi durumlarda yapistirarak kalip ¢ikarma yontemini uygulamak
mUmkiin olmaz. Bu nedenle 6lgerek kalip gikarma yontemi uygulanir.

Not: Belirlenen kaiplar dnce mulg ké&gidindan gereken sayida kesilerek prova
yapilirsa, hata varsa duizeltilir, istenilen amaca ulasilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

>  Olgerek Kalip Cikarma

islem Basamaklari

Oneriler

» Mode cicegi alinmz.

» Tabii veyayapmaolabilir; unutmayiniz.

» Tagyaprak boylarin tespit ediniz.

» Sayilarin dogru tespit ediniz.

» Karton tzerine cetvelle bir dikey ¢izgi
Giziniz.

» Duzenli olunuz.

» Cetvelle her tagyaprak boyunun
Olcustini belirleyiniz.

» En kiclk boydan baslayarak sirayla
calisimz.

» Bulunan 6l¢lyti dikey cizgiye paralel
olarak giziniz.

Sekil 1.5: Yapraga dikey paralel cizme

» Yapragin en genis oldugu yerden dik
Gizgiye dogru yatay cizgi ile
isaretleyiniz.

Sekil 1.6: Yatay cizgi ileisaretleme

» Y apragin buyukl igiine ve sekline gore
en olculerini, gesitli yerlerinden aym
sekilde aliniz.

> Bu dlguleri, yapragin dibinden ne kadar
yukseklikte aldiysanz, karton Gzerindeki
boy cizgilerinin alt ucundan itibaren aym
yukseklige gelmek Uzere, boy Gizgisine
orta hoktasindan dikey olarak
uygulayimz.
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» Bu olgUleri yatay ¢izgi Uzerinde yarisi
bir tarafayarisi diger tarafa olmak Uizere
isaretleyiniz.

Sekil 1.7: Yapragin cevresini isaretleme

» Modele de bakarak, noktalarin arasin
birlestirerek sekli meydana getiriniz.

> Belirlenen noktalar: yapragin sekline
dikkat ederek birlestiriniz.

Sekil 1.8: isaretlenen noktalar birlestirme

» Her boydan gerekli patronlari aym
sekilde ¢ikarinmz.

» Gereken yapraklarda, at ucta0,5 cm
yapistirma pay1 veriniz.

» Numaralayip adetlerini Uizerine yazimz.

» Sayilarin kontrol ediniz.

» Elde edilen patronlar: kontrol ederek
kartona gegiriniz.

» Temiz ¢alisinmz.

» Kartonu gizgilerin tGzerinden keserek
kalip elde ediniz.

» Canak ve yesil yapraklar: da aymn sekilde
hazirlayiniz.
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1.4. Yapma Cicekcilikte Kahp Cesitleri

1.4.1. Yuvarlak Kahplar (Tagyapraklar: Dértten Fazla Olanlar)
Dugin cicegi, bahar, kan damlasi, ¢cardak gulu gibi cigeklerin kaliplart bu gruba
dahildir. Bu sekilde patronlar igin verev olmasi 6nemli degildir. Kumas tGzerine ne sekilde

uygulanirsa uygulansin bir tarafi mutlaka kumasin diiz ipligine gelecektir. Bu nedenle verev
yonl gozetilmeden, sadece kumastan ekonomik agidan yararlamlacag: distnulerek cizilir ve

-

Sekil 1.9: Yuvarlak kahplar

1.4.2. Art1 Seklinde Kahplar (Dért Dilimli)

Bu sekildeki kaliplar, dilimlerinin her birinden verev gegecek sekilde kumasa
uygulanir. Aym zamanda fazla kumas ziyan edilmemesine dikkat edilir.

S

Sekil 1.10: Arti seklinde kahplar

1.4.3. Dipten Yapistirilanlar (Uzun Kaliplar)

En ve boyunun en genis noktalari verev yonine gelmek Uzere kumasa uygulanir.
Karanfil, sumbul gibi giceklerin tagyapraklar: ve genellikle yesil yapraklar bu grubagirer.
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Sekil 1.11: Dipten yapistirilanlar (uzun kahplar)

1.5. Hazir Cigek Kalibimin Cikarilmas

Cicek kaliplart yukarida agikladigimiz yontemlerle elde edildigi gibi denenmis hazir
Gicek kalip kitaplarindan da elde edilir.

Resim 1.3: Tabii Ataturk cicegi (Poinsettia) Resim 1.4: Metal Atatlrk cicegi (Poinsettia)
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1.5.1. Haarr gigek Kalibim Parsomen Kagidina Cizme

Sekil 1.12: Ataturk cigeginin hazir kalibi
Hazir kaliplarin tizerine mulg veya parsdmen kégidi konularak cizim yapilir.
1.5.2. Kaliplar1 Kartona Y apistir ma
Cizim yapilan mulgj veya parsomen kégidi kesilmeden karton Uzerine yapistirilir.
1.5.3. Kahplar1 Numaralandirma

Boylarina gére numaralandirilir. Y apilacak gicek icin her boydan kag adet gerekiyorsa
Uzerine yazilir.

1.5.4. Karton Kaliplar1 Kesme

Numaralandirilan kaliplar cizgilerin icinden olacak sekilde kesilir.
1.5.5. Kahplari Boyutlarina Gore Gruplandirma

Boylarina gére gruplayarak kullanima hazir hdle getirilir.

NOT: Kaip ¢ikarma yontemlerinin ayrintili uygulama faaliyetleri icin Kumas Cigek
Y apma—1 modultine bakiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI-3 )

»  Haar cigek Kalibini Parsdmen K4gidina Cizme

»  Kaliplart Kartona Y apistirma

»  Kaplart Numaralandirma

»  KartonKaliplarn Kesme

»  Kaliplart Boyutlarina Gore Gruplandirma
islem Basamaklari Oneriler

» Hazir kalip kitabindan veya olusturulmus
kalip defterlerinden yapilacak gicegin
kalibini, Gzerine parsdmen k&gich
koyarak kopya ediniz.

» Y apacagimz malzemeye uygun olan
kaliplart segerek giziniz (Butin boylar
kullanmayabilirsiniz.).

Resim 1.5: Hazir gicek kalibim parsdmen
kagidina gizme

> Parsomen kagidina cizilen kaliplar, Resim 1.6: Kartona yapstiricy stir ilmesi
kesmeden kartona yapistirinmz. -

Resim 1.7: Kahplari kartona yapistir ma
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» Kartonayapistirilan kaliplari, boy
6l cuisline gore numaral andirinz.

> Duzenli olunuz.

> Uzerlerine bir cigek icin kag adet
cikarilacagim yazinz.

» Titiz calisinmz.

» Kartonayapisan ve Uzeri
numaralandirilan kaliplar: gizgi
Uzerinden, kdse yapmadan ve net bir
sekilde kesiniz.

» Kesilen kaliplar boylarina gore dizerek,
metal levhaya uygulanacak héle getiriniz.

Resim 1.9: Kahplari boyutlarina gére
gruplandirma
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.
1. () Metd cigekler, tabiiden kopya ¢igekler grubunagirer.
2. () Metal cigekler ev ve mekén siislemel erinde kullanilir.

3. () Meal cigekler bakir, piring, aliminyum levhalardan yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda teknigine gore
kaliplar1 metal levhaya uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal cgigek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Metal cigek yapimindakaliplar: hangi metal levhal ara uygulanacagin arastirimiz.
Buldugunuz bilgileri ve drnekleri arkadaslarinizla paylasimz.

2. KALIPLARI METAL LEVHAYA
UYGULAMA

Metal malzemeler bilindigi gibi zamanla oksitlenerek kararirlar. Yapilacak isin temiz
ve parlak olmasi igin metal levhalarin ise baslamadan Once piyasada kaol adiyla bilinen
temizleme maddesi ile temizlenmesi gerekir. Cicegin tekrar oksitlenerek kararmamasi igin
toplama veya tanzim asamasindan sonra gicek ve yapraklarin Uzerine sprey vernik sikilir.

Kaol: Tahin gorinuminde, yagli bir maddedir. Aktarlarda bulunur. Calkalanarak
kullanilir.

2.1. Kahplari1 Hesaplanan Sayiya Gore Metal Levhaya Cizme

Kaliplar hesaplanan sayilar dikkate alinarak metal levha tizerine gizilir. Uzerine sikilan
vernigin kurumasi saglandiktan sonragizim islemi yapilir.

2.2. Kaliplar1 Kesme ve Gruplama

Uzerine kal1p sekli cizilmis olan metal, kiigiik yuvarlak uclu keskin bir makasile cizgi
ustlinden kesilir.

Kesilen yapraklar kalip Uzerinde yazan siralamaya gore boylarina ayrilarak,
gruplandirilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

»  Kahplar1 Cizme
»  Makasile Kesme
»  Gruplama

islem Basamaklari

Oneriler

» Metal levhalar ve kaol U hazirlayimz.

» Kaol bulunamadig: takdirde gimus veya
herhangi bir sivi krem mutfak
temizleyicis de kullanabilirsiniz.

» Kaol sisesini calkalayarak pamuga
damlatinmz.

> Onlik giyiniz.

» Pamugu metal Uzerine yuvarlak halkalar
Gizerek, bastirarak temizleyiniz.

Resim 2.1: Metal levhalar1 temizleme

» Temizlenen levhalarin tzerinde hig
kalint: kalmamast icin kgit haviuile
bastirarak parlatiniz.

» Suiletemas ettirmeyiniz.
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» Cikarillan hazir kaliplari metal tzerine
ekonomik bir sekilde yerlestiriniz.

» Tagyapraklar: bakir levhaya, yesil
yapraklar piring levhaya
uygulayabilirsiniz.

Resim 2.2: Kahplari metal levhalara gizme

» Kaliplarin kenarindan yazmayan bir
tikenmez kalemle ciziniz.

» Metd levhalar yumusak bir malzeme
oldugundan kalem sadece iz yapacaktir.
Kaem lekesi olmamasi igin yazmayan
kalem tercih ediniz.

> Uzerine kalip sekli cizilmis olan metal
levhay1, ince, kiiguk uglu keskin bir
makasile cizgi Ustuinden kesiniz.

> Metal elinizi kesebileceginden ¢cok
dikkatli olunuz.

Resim 2.3: Yapraklarin kesilmesi

» Yuvarlak hatlar diizgiin kesmeye dikkat
ediniz.

» Kesilen yapraklar: kalip Uzerinde yazan
siralamaya gore, boylarina ayirarak
gruplandiriniz.

> Duzenli olunuz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yaziniz.
1. () Metal malzemeler zamanla oksitlenerek kararirlar.
2. () Meal levhaarin tiner adiyla bilinen temizleme maddesi ile temizlenmesi gerekir.

3. () Cicegin tekrar oksitlenerek kararmamasi icin toplama veya tanzim asamasindan
sonracigek ve yapraklarin Uzerine sprey vernik sikilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda teknigine gore
tel sarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal cigek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Meta cigek yapiminda tel sarma yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri
ve ornekleri arkadaglarimzla paylasiniz.

3. TEL SARMA

Y apma ciceklerde sap ve dal telerle yapilir. Amaca uygun olanlari, piyasada hazir
olarak satilan UstU saril1 cigek telleri (Ieton) ile anten telleri ve galvanizli sobatelleridir.

Resim 3.1: Ceyitli teller

3.1. Tel Sarmak icin Kullamlan Malzemeler

» T Anten teli, leton teli ve galvanizli soba teli kullanilir. Soba teli ve anten
telinin alindigi gibi kullamlmas: durumunda Gzerine sarilan malzemenin

kaymasina sebep olacag: icin oksitleme islemi yapilir. Bu islemden sonra
kullanima hazir hdle gelir.

>  Krepon Kagidi: Piyasada her rengi bulunmaktadir. ihtiyaca ve kullamlacag:
yere gore renk secimi yapilir.
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Resim 3.2: Krepon kégidi
»  Makas. Krepon kagich ve teli kesmek icin kullanlir.
3.2. Tel Sarma

Oksitlenen ve istenilen boyda telin krepon k&gid: ile sarilmasi igin krepon kagidi verev
sekilde telin biraz yukarisina gelecek sekilde tutulur. Yukarisina gelen kism geriye
kivrilarak yapistirilir. Krepon kagich verev tutulmaya devam edilerek iki parmak arasinda
sikica sarilmaya devam edilir. Telin sonuna gelince tekrar yapistirilir.

Sekil 3.1: Tel sarma
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((UYGULAMA FAALIYETI )

»  Te Oksitleme
» Ted Kesme
»  Krepon Kagidi Kesme
» Te Sarma
Islem Basamaklar: Oneriler

» Boyleceteli oksitleyerek kaygan tabakayi
yok etmis ve telin dayanikliligim artirmug
olursunuz.

» Anten telini pensle tutarak ateste
kizdirip, suya atimz. Cikarip
kurulayimz.

» Tdleri yapilacak cicegin yaprak ve dal
durumuna gore istenilen uzunluktatel
makasi ile kesiniz.

Resim 3.4: Telin kesilmesi

» Katlarini ayirimz. » Teli dizeltiniz.

» Kullanilacag: yerin gerektirdigi
kalinliga uygun sayidateli bir araya
getiriniz.

> Yaprag tasiyacak sertlikte olmasina
dikkat ediniz.
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» Krepon kégidin, katlh hdliyle sarilacak
telin veya sapin kalinlik ve inceligine
uygun bir ende kesiniz.

> Ince anten tellerini sarmak icin 1,5-2 mm
en yeterlidir; unutmayinz.

Resim 3.5: Krepon kesme

» Sag elinizin bas ve isaret parmaklar
arasinda bulunan kgt seridin ucunu,
telin Ust ucuna ve isaret parmaginmzile
tel arasina gelmek Uzere yerlestiriniz.

» Acilmamasi igin yapistirimz.

Resim 3.6: Kreponun yapistirilmasi

> Ihtiyaca gore kesilen oksitlenmis teli,
sol einizin bas veisaret parmaklari ile
Ust ucundan tutunuz, alt kismim ayn
elin ylzik ve kiiglk parmag: arasindan
gegiriniz. Parmaklar arasinda teli
dondurerek k&gidi sariniz.

» Kagidh hafifce esnetiniz. Diizgln
sarmaya dikkat ediniz.

Resim 3.7: Tele krepon sarma
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» Telin at ucunda 1 cnm'lik bir kismu (telin

sarilis yonini bilmek ve sonradan
Uzerine sarilacak pamuk ve k&gidin ters
istikamette sarilmasim 6nlemek igin)
acik birakiniz.

» Boylece baslangi¢ yonunl kaybetmemis
olursunuz.

Resim 3.8: Tellerin sarilmas

> Bitis yerini agilmamasi igin yapistirimz.

» Kalin dallar1 yapmak igin kullanilan
siyah demir veya galvanizli telleri de
ayn sekilde hazirlayiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1. () Yapmaciceklerde sap ve dal, tellerle yapilir.

2. () Tel olarak Ustii sarili gigek telleri (leton) ile anten telleri ve galvanizli sobatelleri
kullanilir.

3. () Anten ve sobatellerinin st kaygan oldugundan k&git ve pamugun kolaylikla
sarilabilmesi ve sarildiktan sonrada siyrilip gikmamast icin kullanmadan once teller
boyanur.

4. () Telerinyakilmaislemine tel oksitleme denir.
( ) Tellerin sarilmasinda elisi k&gich kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
tekni gine uygun olarak tohum hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan kumas cicek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Tohum hazirlama yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla
paylasiniz.

4. TOHUM HAZIRLAMA

Tohum, aym zamanda ¢icgegin sapim dateskil edecek olan, Gstl kagitla sarilmis bir tel
Uzerine hazirlanir. Bu telin Gst ucunun 0,5 cm altindan itibaren bir miktar pamuk sarildiktan
sonra birakilan ug, sarilan kisim Uzerine pende kivrilir; buna “Kanca yapma® denir. Yapilan
kanca gobegin yerinden gikmamasini temin eder. Kancanin tstt pamukla sarilarak tohumun
bicimi ve buyukltgine gore sekillendirilir.

Tohum yaniz ipciklerden veya basciklardan ibaret olacaksa ipgikleri teskil edecek
olan lifler, sapr teskil edecek tele, Ust ucunun yine 0,5 cm atindan iplikle sarilmak suretiyle
baglanir. Sarilan iplik, liflerle tel tzerinde birkag kere gevrildikten sonra telin Ust ucu sargt
Uzerine kivrilarak “Kanca’ yapilir. Kancanin Gstll de iplikle sarilir ve yine sara sara asagiya
dogru inilerek iplik ilmiklenir ve fazlasi koparilip atilir.

4.1. Tohum Hazirlamada Kullanmilan Arac ve Geregler

Tohumun dogadakine uygun olabilmesi icin ¢esitli malzemeler kullanilir. Pamuk, lif,
hazir tohumlar, irmik, kikdrt ¢icek hamuru, renkli hamur, kumas, iplik, yin, pamuk, zamk
ve gesitli k&gitlardan yararlanilir. Bazi gigeklerde mum ve vernik gibi koruyucu maddeler
kullanilir.

NOT: Dekoratif cigeklerde tabii gigeklerde oldugu gibi cicegin aslina bagli kalinmaz.

Metal cigeklerde de gicegin modeline ve metale uygun ¢ok farkli hazir malzemeler (pul,
boncuk, metal levhadan yapilmis piskiller, cesitli simler, tel, yaldiz boya vb.) kullanilabilir.
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Resim 4.1: Boncukla yapilmis ¢icek tohumlari

4.2. Tohum Hazirlama Teknikleri

4.2.1. Yapistirarak Tohum Hazirlama

Papatya, gerbera gibi cigekler icin karton veya seramik hamur Gizerine boyanmus irmik
yapistirilmast gibi.

4.2.2. Baglayarak Tohum Hazirlama

Gul, menekse, ortanca gibi gigekler igin lif veya hazir tohum baglanmasi gibi.

4.2.3. Baglayarak ve Yapistirarak Tohum Hazirlama

Baglanan liflerin Uzerlerine irmik yapistiriimas: veya gelincik, anemon, hashas gibi
gigekler icin karton veya seramik hamur Uzerine boyanmus irmik yapistinlmas: ve
kenarlarina ayrica hazir tohnum veya lif baglanmasi gibi. Cok yaprakli gigeklerde tercih
edilen bir uygulamadir.

4.3. Tohum Hazirlama M alzemeleri

>

ip: Kullarlacak cigege gore degismek iizere makara ipligi, ibrisim ve kordon
gibi cesitli iplikler kullanlir. istenilen kolaile sertlestirilerek kullanlir.

Irmik: Irmik sert bugdayin kirlmasiyla, 6zel sekilde hazirlanan bir maddedir.
ince ve kalin gesitleri vardir. ince irmik daha elverislidir. Bazi cicek
gobeklerinin yapiminda kullamlir. Kullamlacag: yere goére boyanmasi gerekir.
Cigegin 6zelligine gore karton ip vb. malzemelere yapistirnilarak kullanilir.

Lif: Lif; mercan ve mine gibi hafif ve kiiglk cigeklerin sap yapiminda tek tel ve
bazi tabii ve dekoratif cigeklerin gdbeklerinin hazirlamsinda grup olarak
kullanilir. Yapilacak cigege gore renklendirilmesi gerekir.

Kuikdart: Bazi gigek gobeklerinin Gstl sar1 renkte ve tozlu gorinustedir. Y apma
Gigeklerde bu gorunis kikirt vasitasiyla verilir. Bu amagla yapilan ise
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“Kukurtleme” denir. Kikurt sar1 renkli toz hélinde bir maden benzeri olup,
yandigi zaman 6ldurtict kukart gazi h@line geger. Calisirken bu noktaya dikkat
edilmelidir.

Hazir Tohum: Hazir tohumlar ikiye katlanarak kesilir. Cigek boyutu dikkat
alinarak kesilen tele makara yardimu ile baglamir. Telin 1,5 cm’lik kismi geriye
kivrilarak baglamr. Uzerine pamuk ve krepon k&gich sarilir.

Cicek Hamuru: Plagtik tutkal ve un ile hamur hazirlanir. Tohum icin
kullanmilacak boya eritilir. Hazirlanan hamurun icine yeteri kadar katilarak
yogrulur. Tohum boyutu dikkate alinarak koparilan parcalar sekillendirilir.
Pamuk ve krepon k&gidi ile sarillan tel ucu kanca yapilarak sekil verilmis
hamurun icine batirilir.

Kola ve Pamukla: Pamuk kolaile islatilarak tel tzerine sarilir. Tohumun sekli
elde edilene kadar isleme devam edilir.

Kumastan Sacak Keserek: Tohumun kullamlacagi cicek boyutu dikkate
ainarak kesilen kumas ikiye katlamr. Kat yeri tarafindan dikey olacak sekilde
kesikler olusturulur. Istenirse boyama yapilir. Kat yerinden kesilen kumas tel
Uzerine sarilarak tohum hazirlamr.

Istrapor Keserek: Tohum boyutu dikkate alinarak istrapordan parca kesilir.
Krepon kégich sarilmig tel Uzerine dikkatli bir sekilde baglanir.

Pul Boncuk: Tel Uzerine gegirilen boncuklar, tel ile c¢esitli sayillarda ve
tekniklerde bukulerek istenilen formatta tohum elde etme isleminde kullanilir.

4.4. Model Cigek Icin Tohum Hazirlama

Yapilan metal gigege uygun olmast igin model cigegimizde boncuklardan olusan
tohum kullarmlabilir. Bu tip tohum hazirlamak icin tel tzerine boncuklar gegirilerek bukdl ir.
Y apilan gigegin 6zelligine uygun sekilde gruplanr.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

>  Model Cigek icin Tohum Hazirlama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atatirk cigegi tohumu igin boncuk ve
bakir tel hazirlayiniz.

Resim 4.2: Tohum malzemeleri

» Tdleri 10-12 cm uzunlugunda kesiniz.

» Teli boncuktan gegirerek kiviriniz.

» Her gicek icin 67 tohum hazirlayimz.

Resim 4.3
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» 67 adet tohumu bir araya getirerek
nakis makarasi ile sikica baglayip
sikigtirimz.

Resim 4.4: Tohumlarin baglamsi

> Iplik sarilan yerin tizerine krepon
k&gidimin baslangig ve bitis yerini
yapistirarak sariniz.

Resim 4.5: Krepon kagidh sarilmas
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre

parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1

() Tohum, ayn: zamanda ¢icegin sapim dateskil edecek olan, Ustl k&gitla sarilms bir
tel Gzerine hazirlanir.

( ) Telin Ust ucunun 0,5 cm atindan itibaren bir miktar pamuk sarildiktan sonra
birakilan ug, sarilan kisim Uizerine pendle kivrilir, buna“Gonca yapma’ denir.

() Kancagobegin yerinden gcikmamasin: temin eder.
() Dekordtif gigeklerde tabii gigeklerde oldugu gibi ¢igegin aslinabagli kalinir.
() Meta cigeklerde de gicegin modeline ve metale uygun ¢ok farkli hazir malzemeler

(pul, boncuk, metal levhadan yapilmis plskdiller, ¢esitli simler, tel, yaldiz boyavb.)
kullanilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
teknigine uygun olarak Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal cigek orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

» Meta cigeklerde Utl yapma yontemlerini arastinnmiz. Buldugunuz bilgileri
arkadaglarinizla paylasinz.

5.UTU YAPMA

Y apma gigekcilikte yapraga, istenilen sekil ve hareketin verilmesi isine Gttleme denir.
Bunun icin de ¢esitli araclar kullanilir.

5.1. Cicek Utuilemede Kullamilan Arag ve Geregler

5.1.1. El Aletleri (EI Utileri)

Yaprak Uzerindeki gesitli sekil ve kivrimlart meydana getirmeye yarayan tahta sapli,
demir gubuklardir. Sekillerine gore isim almuglardir.

>  Top Utdleri: Uclar yuvarlaktir. Bir milimetreden bes santimetre capina kadar
cesitli buydklikte olanlar vardir. Calisma sirasinda amaca en uygun olanlar
kullanlir. Bu Utllerle yapraklardaki yuvarlak sekilli cukurluk ve kabarikliklar

yapilir.

Sekil 5.1: Top atdleri Resim 5.1: Top Utdleri



»  Kegi Ayagi: Uclan yapraklarin Uzerine paralel cizgiler cizebilecek sekilde
yapilmustir. 1ki, Uic veya dort cizgi cizenleri vardhr.

—2 I
————
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Sekil 5.2: Kegi ayag Utusi Resim 5.2: Kegi ayag Utusi

> Burun Utiisii: Ug kismu hafifge bikilmis, gittikce incelen, sivri uclu bir alettir.
Y apraklardaki keskin olmayan, uzunca girinti ve gikintilar: (gl kivrimlart vb.)
meydana getirmek icin kullanilir.

Sekil 5.3: Burun atusi Resim 5.3: Burun utisi

> Oluklu Burun Utiisii: Ucu burun Gttisiiniinki gibi egridir. Dis kismi, bastirilcig
zaman iki cizgi cizecek sekilde oluklu yapilmustir. Olugun keskin kenarlar
aetin sivri ucunda birlesir. Oluklu burun (ttsl, yapraklarin boyunca devam
ettikten sonra ucta bir cukurluk meydana getirmek Uzere birlesen cizgileri
yapmak i¢in kullanilir.

@—Jm——/

Sekil 5.4: Oluklu burun Gtusi Resim 5.4: Oluklu burun Gtust

>  Bigak Utusi: Ug kistunin bigak tarzinda inceltilmis kenari hafifce egri bir
aettir. Yaprak damarlarini ve keskin ¢izgileri meydana getirmek icin kullanlir.
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Resim 5.5: Bigak Utuisu Resim 5.5: Bigak Utuisi

Havug Utisii: Havug bicimindedir. Uzerine belirli araliklarla halka seklinde
oyuklar yapilmigtir. Yaprakta disa dogru bukilUgle birlikte derin bir cizgi
meydana getirmek icin  kullamlir (Zambak sumbul gibi cigceklerin
tagyapraklarinin orta damarlar: ve kivrimlar: havug Gtusl ile yapilir.).

<——-{]0o»

Sekil 5.6: Havug Utisi Resim 5.6: Havug ttisi

Caki: Piyasada satilan cakidir. Bazi tagyapraklardaki pliseleri yaparken
kullanilir. Bazi yapraklarda pli adedi ¢ok ve siktir. Bu sebeple bazen de yapragin
sekli uygun olmadigindan plilerin pende yapilmast mimkin olmaz, gaki
kullanlir.

O

Resim 5.7: Caki

Pens. Hekimlikte kullamlan pendere benzer. Agiz kismu iki pargalidir. Bu
parcalar yassidir ve uclar: sivridir. Sapin da ucu sivridir.

Y apma cigekgilikte pens, calismalarin hemen her asamasinda kullanilan bir alettir. Bu
nedenle 6nemi blyuktdr. Bununla gesitli Gttler yapildigi gibi boyamada, yapistirmada,
toplama ve dallamada pensten daima faydalanilir.
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Resim 5.8: Pens
Yardimci araglar ise sunlardhr:

>  Kepek Yastign: icine siki sikiya kepek doldurulmak suretiyle kalin Amerikan
bezinden yapilmis kigik bir yastiktir. Eni ve boyu 20-25 cm kadar olup kare
veya dikdortgen seklindedir.

Resim 5.9: Kepek yastigi

»  Lastik: Eni ve boyu 10-15 cm olan kare dikddrtgen seklinde bir lastik
parcasidir. Kanlhigr 1-1,5 cm kadardir. Uzerinde calisilacak yuzunin diizgin
olmasi sarttir. Ustii, patiska veya Amerikan cinsinden bir kumasla kaplamilarak
kullanilir.

5.1.2. Cendere ve Kahplari

»  Cendere

Bir masa Uzerinde takriben 20-25 cm boyutunda dortgen seklinde demir bir levha
olusturulmustur. Levhamn Uzerinde asagi yukari hareket edebilen bir demir burgu ve

burgunun at ucunda da kalibr sikistirmaya yarayan bir silindir vardir. Burgunun alt ucunda,
onu kolaylikla gevirmeye yarayan bir volan konmustur.
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Resim 5.10: Cendere

»  CendereKahplar::

ki parcadan olusur. Birinci parca yatak kismudir. Piringten veya dokiimden
yapilmistir. Oyuk olan yiUzine bir tag veya yesil yapragimn sekli, bitin hatlarn ve
hareketleriyle cikintilar halinde islenmistir. Ikinci parca, Uzerine yatak icindeki sekiller
aynen fakat girintili olarak kazilmis ve bir tahta sapa baglanmis pirincten veya lastikten bir
yaprak seklidir. Bu kisim yatak igine oturtuldugu zaman, karsilikli girinti ve ¢ikintilar
tamamen birbirine yerleserek aradaki kumasa ayni sekli verir.

—.—;’

Sekil 5.7: Cendere kalibi Resim 5.11: Cenderekalibi

5.2. Cigek Utusli Yapma

Yapma cicek uygulamalarinda e dtileri 1sitilarak kullanilir. Utiilenecek malzeme
dikkate alinarak 1s1 seviyeleri ayarlanir.

Kesilen tag, canak ve yesil yapraklar lastik, yastik veya karton Uzerine konur.
Kullanilacak lastik veya yastigin tzerine, kiliflarinin yanmamasi ve kirlenmemesi igin ayrica
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mendil biyikligiinde bir bez ortilmelidir. Utillenecek cicek ve yaprak sekline uygun
blyUkl Gkte Gt segilir.

Kullanilacak Gtller, kicuk tipte isitilir. Isinan (tl, sag el ile sapindan tutulur. Kumasi
yakmamasi igin yapragin disinda ve bez Uzerinde sicakligr kontrol edilir. Bundan sonra
vermek istedigimiz sekle gore yapragin Ustiine bastirmak veya bastirirken gekmek suretiyle
Uttleme isi tamamlanr.

NOT: Meta cigekler esnemedigi ve kolay kirilabilecegi icin el aetleri ile Gtilemeye
cok elverisli degildir ancak profesyonellik gerektirir. Model gicek olarak segtigimiz Atatirk
ciceginde tagyapraklar da yesil yapraklar gibi damarli oldugundan tagyapraklar: da cendere
Utusi ile GtUleyecegiz.

5.3. Cendere Yapma

Cendere kaiplar 1sitilarak islem yapilir. Isitilan cendere kalibi arasina konulan
yapraklar cenderede sikistirilarak sekil verilir (Bkz. Yapma Kumas Cicek—1 modul ).

5.4. Model Cicegi Utiileme

Meta cicegin e (tlleri ile Utllenmesi zor oldugu icin genelde bitun Gtdleri
cendereleri kullanarak gerceklestirilir. Yapraklarin kesildikten sonra tlpte 1sitilarak daha
kolay sekil almasi saglanabilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

>  CenderedeKahp Utusi ile Utiileme

islem Basamaklari

Oneriler

» Yapilacak ttunin 6zelligine gore kepek
yastigi veya kaucguk hazirlayiniz.

» Arkadaslarimzlaisbirligi icinde olunuz.

> Utlyl isitimiz.

» Islak pamuk Uzerinde Uttinin sicakligim
kontrol ediniz.

» Madeni yapraklar: yapilacak gigegin
sekline gore Utlleyiniz.

» Madeni yapraklar Utulenmeden 6nce
biraz yakilirsa hem daha kolay sekil alr,
kirilmaz hem de Uzerinde yanardonerli
renk haleleri olusacagindan hos bir
gOruniim kazanir; unutmayiniz.

» Bakir kuvvetli ateste koyu gimusi bir
renk alir. Eger kirmizi ve sarimsi renk
elde etmek istenirse hafif ateste ve ¢ok
tutulmadan renklendirilmelidir. Pirincin
renk degistirmesi icin kuvvetli bir
sicaklik gereklidir; unutmayiniz.

Resim 5.12: Atese tutulmus bakar

» Meta yapraklar pende tutarak yakinz.
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> Utii yapacagimz kalibr hazirlayimz.

> Y aprak biyUkltgine uygun kalip
Seginiz.

Resim 5.13: Cendereicine yerlestirme

» Yaprag: ortasindan kaliba yerlestirirken
kaymamast igin ikiye katlayimz.

Resim 5.14: Kaymamasi i¢in orta Gizgi
olusturma

> icine yapragin ylzii ice gelmek lizere
yerlestiriniz.

Resim 5.15: Cender e kalibina yerlestirme

» Kalibin Ust kismim kapatinz.

» Yapragin kaymamasi igin kontrol ediniz.
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» Cendereye yerlestiriniz.

Resim 5.16: Cendereleme

» Cendere kolunu gevirerek bastiriniz.

» Titiz ve dikkatli ¢alisimz.

> Utiilenen yaprag: pende tutup kaldirimz.

> Utiilenen yapraklar: bozulmamasi igin
Uzerine baski yapmayacak bir kutu
icinde muhafaza ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gore
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1. () Yapmacicgekcilikte yapraga, istenilen sekil ve hareketin verilmesi isine toplama
denir.

2. () Yaprak Uzerindeki cesitli sekil ve kivrimlart meydana getirmeye yarayan tahta
sapl1, demir cubuklara el Utdleri denir.

3. () Iiki parcadan olusan, pirincten veya dokiimden yapilan, iki parcanin arasina
konularak yapraga sekil veren aete cendere kalip Utlisii denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginmz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgilerle teknigine uygun olarak toplama yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal gigek Orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz 6rnekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Toplama yapma yontemlerini arastirnmz. Buldugunuz bilgileri arkadasglarimzla
paylasiniz.

6. TOPLAMA YAPMA

Gicegi meydana getirmek Uzere canak ve tagyapraklarimin tohum etrafinda
birlestirilmesine “toplama’ denir.

6.1. Cicek Toplarken Kullamlan Arac ve Gerecler

Pens, hazirlanmis tohum, GUtllenmis yapraklar, yapistirici, beyaz nakis makaras,
pamuk, krepon kagidi kullanilmaktadir.

6.2. Cicegi Toplama Teknikleri

6.2.1. Yapistirarak Toplama

Y alinkat ve az tagyaprakli ¢igeklerde uygulanir (Daha ayrintili bilgi icin bkz. Kumas
Cicek Yapma—2 modul ).

6.2.2. Baglayarak Toplama

Tagyapraklarin diplerindeki  0zellik nedeniyle baglanmast gereken durumlarda
uygulanmir (Daha ayrintili bilgi icin bkz. Kumas Cicek Y apma—2 modul ).

6.2.3. Yapistirarak ve Baglayarak Toplama

Tagyapraklart ¢ok katli cigeklerde uygulanir (Daha ayrintili bilgi icin bkz. Kumas
Cicek Yapma—2 modul ).



6.3. Cicegi Toplama

Toplama islemi tagyapraklarimn sekline gore degisir. Yuvarlak kaliplara sahip
tagyapraklar yapragin orta kismundan acilan delikten tohum baglanmis telin gegirilmesi
sayesinde olusturulur. Yapragin tele birlestigi kisma yapistirict stiriilerek sabitlenir. Diger
tagyapraklari icin de aym iglem uygulanir.

Tagyapraklar: birbirinden ayr1 olan giceklerde ise en kiglk tagyaprag: dipten tohumun

altina yapistirilir. Bir sonraki yapraklar yapistirilirken 1/3 oraninda bir 6nceki yapragin
Uzerine gelmesine dikkat edilerek ve siirekli sol tarafa kaydirilarak isleme devam edilir.

6.4. Yesil Yapraklara Tel Yapistirma ve Gruplama

Yesil krepon kagich ile sarilan tel, gbz karariyla 2/3 oraninda yapragin ters ylizeyine
yapistirilir (Bkz. Kumas Cicek Y apma—2 moduld).
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Sekil 6.1: Yesil yapraklaratel yapistirma

6.5. Yesil Yapraklar1 Gruplama

Y apilacak gigegin Ozelligine gore yapraklar tek tek ya da gruplandirilarak dal Gizerine
yerlestirilir. Hazirlanan gruplar 3 ya da 5 yapraktan olusabilir. Yapraklar makara ile
baglandiktan sonra anatel haricindekiler kalinlik yapmamasi igin verevine kesilir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

»  Yesil Yapraklara Td Yapistirma ve Gruplama

Islem Basamaklar: Oneriler

» Tel yapistinlacak yapraklar: ayiriniz. » Duzenli olunuz.

> Yapistirarak ve baglayarak toplama
yontemini uygulayimz.

» Tohum etrafina yapistirici sirerek en
kiclk boy tagyapraklar: teker teker
yerlestiriniz, nakis makarasi ile
baglayimz.

Resim 6.1: Yaprag tohum kenarina alma

» Metal parcalar ipligi keseceginden
defaarca sikica baglayinz.

> ikinci boylan yapistirarak baglayimz.

Resim 6.2: Makara ile baglama
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> Uclincii boylan yapistirarak baglayinz.

Resim 6.3: Blyuk boy tagyapraklari baglama

» Dorduncl boyu yapistirarak cicegi
toplayimz.

Resim 6.4: Tagyapraklarin toplanms durumu

» Canakyaprag: yapistirarak yerlestiriniz.

» Metal cicek uygulamasinda biraz daha
kuvvetli bir yapistirict kullanimz.

» Krepon kégich sarilmig tele yapistirici
strdnuz.

> Yapragayapisacak kismina strilmesine
dikkat ediniz.
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» Tdli yapragin tersine ve tam ortasina, Ust
kisminda yaprak boyunun 1/3 kadar bir
bosluk birakarak yapistiriniz.

» Tel yapistinlacak yaprak ¢ok buyuk ve
genis ise Uc veya bes adet teli yaprak
dibinden yelpaze seklinde acarak
yapistirmz.

Resim 6.5: Tel yapistirilmis yapr agin énden
gor indsu

» Yaprak dibinden teli yapraga nakis
makarasiyla baglayarak saglamlagstiriniz.

» Yaprak diplerini penseile sikistiriniz.
» Metalin éinize batmamasina dikkat
ediniz.

» Uzerine bir kat daha krepon kagidi
sararak temizleyiniz.

Resim 6.6: Yapragin 6nden gor inusu

» Yesil yapraklart model cicegin tabiisine
uygun olarak baglayarak birlestiriniz.

» Y apacaginz gicegin yaprak durumuna
gore yapraklar: toplayiniz.

> Uzerine krepon kagi0i sarimiz.

» Krepon k&gidinin baslangi¢ ve bitisine
yapistirict strdndz.

» Butin boylar1 baglayarak dallamaya
hazir hdle getiriniz.

» Temiz vetitiz calisimz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gore
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1. () Cicegi meydanagetirmek Uzere canak ve tagyapraklarin tohum etrafinda
birlestirilmesine “toplama’ denir.
2. () Ciceklerdetoplamaislemi dort sekilde yapilir.

3. () Yadinkat ve az tagyaprakli gicekler yapistirilarak toplanr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
tekni gine uygun olarak dallama yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal gigek Orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimiza getirerek arkadaslarinizlainceleyiniz.

»  Dallama yontemlerini ve dallama sirasinda kullanilan arag gerecleri arastirinz.
Buldugunuz bilgileri arkadaglarimzla paylasimz.

/. DALLAMA YAPMA

Hazirlanan cigek, gonca ve yapraklarin sap Uzerinde bir araya getirilmesine “dallama”
denir. Yapilacak dala tabiisinin eastikiyetini, incelik ve kalinlhigini vermek gerekir. Bu is
ciceklerin kopya edilmesi kadar 6nemlidir.

Dallamaya dalin ucundan baglanir ve ilk ele alinacak olan da en ugtaki ¢gigek, gonca,
filiz ve yapraktir. Ele ainan bu gicegin (yaprak, filiz veya gonca) baglanmis oldugu tel (sap),
model dalin o kismunin elastikiyetine sahip ise tel ilave etmeksizin, kendinden sonra konacak
cicegin (yaprak, filiz veya gonca) baglanacag: noktaya kadar model dalin kalinligim vermek
Uzere, ilk once pamuk sonra da krepon kagidi ile sarilir. Bdylece aym zamanda telin ve
Gicegi baglayan ipligin purtzleri de giderilmis olur.

Bundan sonra sirasi gelen cigek (yaprak, filiz veya gonca) e aimir ve daha énce
hazirlanmis olan gigegin (yaprak, filiz veya gonca) sapindan, birlesecegi yere iplikle sap,
sapa sarilmak suretiyle baglanir. ikinci cicege (yaprak, filiz veya gonca) ait baglantinin
altinda kalan sap (tel) ucu caprazlama kesilir.

Kesme isi sonradan eklenecek her cicekte (yaprak, filiz veya gonca) tekrarlanir. Dala
ait buttin parcalar bu sekilde eklenerek dal meydana getirilir.

7.1. Dallama Y aparken Kullamlan Arac ve Ger ecler

Dallandirilacak cigek ve yapraklar, tel, iplik, yapistirici, kése, su, pamuk, makas, tel
makasi, krepon kégidh, tabii dal, plastik boru kullanlir.
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> Tel:

Y ukarida da sylendigi gibi sap ve dal tellerle yapilir. Amaca uygun olanlari, piyasada
hazir olarak satilan tistli saril1 gicek telleri (Ieton) ile anten telleri ve galvanizli sobatelleridir.

Resim 7.1: Sobateli
7.2. Dallama Yapma

7.2.1. Tele Pamuk ve Kagit Sararak Dallama
Bir dala bakildiginda ugtan asag1 dogru cigek ve yapraklar gogaldikga kalinlastigr,

dayanikliligimin arttigi gordlir. Yapma cigekte bu dayaniklilik, ilave edilecek tel adedini
artirarak, kalinlig: ise pamuk sararak saglanir ve Uzerine krepon kégidh sarilir.

7.2.2. Tabii Dal Kullanarak Dallama

Yapilan cigegin daha dogal gorinmesini saglamak igin tabii dallardan faydalamlir
(Ozellikle bahar dal1 gibi Gigeklerde).

Resim 7.2: Bahar dal

7.2.3. Plastik Boruya Gegirerek Dallama

Sap veya dal, cicegin durusunu temin eden 6nemli bir kisimdir. Vazo veya saksiya
konulan cigcek dimdik durur veya gereginden fazla bukudltrse cirkin bir manzara gosterir.
Y ani sapinin yapilisinda basari gosterilmemis demektir. Modelin diger kisimlar: nasil kopya
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ediliyorsa sap veya dala da tabiisindeki elastikiyetin aynen verilmesi gerekir. Bunun igin de
gesitli kalinlikta ve sertlikte borular kullamlir. Bununla beraber, saplart ¢ok dik veya pek
yumusak olan tabii modellerin aynen taklit edilmeleri halinde yapilacak giceklerin vazoda
cirkin duracag: dusUntlUrse, bu gibi héllerde bu kuraldan ayrilmak, ¢igegin giizel durusunu
saglayacak dayaniklilikta bir sap yapmak dogru olur.

Genellikle mekan sudemede kullamlan blyuk dekoratif cigeklerin saplarinda
kullanlir.

7.2.4. ince Corap Sararak Dallama
Dekoratif cigeklerde dali tabiisinden daha kalin yapmak gerektiginden pamukla
sararak kalinlastirmak pek saglikli olmaz. Bu nedenle yukarida anlatildigi gibi plastik

boruyla dalamamn yamnda daha dogal (inceden kalina dogru) ve saglam olmasi bakimindan
ince gorap kullamlmasi uygun olur.

7.3. Dallar1 Yaldizla Boyama

Metal cigek dallandiktan sonra yapilan dallarin kullanilan malzemeye uygun olmasim
saglamak amaciyla dallar yaldiz ile boyanir. Cigek yapiminda kullamlan metain rengi
dikkate alinarak soba boyasi ile boyama yapilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

»  TelePamuk ve Kégit Sararak Dallama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dal icin uygun dl¢lide kalin tel kesiniz.

> Tdl makast kullaniniz.

» Bir késeye su koyunuz.

> Pratik olunuz.

» Parmaginizi 1slatiniz.

» Temiz ¢alisimz.

» Tdli cigege baglayarak cicegin dibinden
baska bir cicek veya yaprak eklenecek
yere kadar pamuk sararak dali
kalinlastirimz.

Resim 7.3

» Krepon k&gidin dalin kalinligina uygun
olarak kesiniz.

» Krepon kégid agildigi zaman zikzak
olmamasi icin diizgun kesiniz.

» Baslangic yerine yapistirici slrerek
pamugun Gzerini sariniz.

Resim 7.4: Cicegin dibine pamuk sarma

53




» Yaprak veyailave dal1 baglayarak
ekleyiniz.

> Uzerine pamuk ve krepon sariniz.

Resim 7.5: Pamuk Uzerine krepon kagidh
sarma

» Baglanan yerin atinda kalan fazlaliklar
verev kesiniz.

» Td makast kullanmmz.

> iplikle baglayimz.

> Ipligi ilmik atarak sabitleyiniz.

» D4 kalinligim muhafaza etmek icin bir
sonraki eklemeye kadar pamuk ve
krepon sariniz.

» Pamugu potluk yapmamasi i¢in ince
tabakalar hélinde sariniz.

» Siraylaikinci, Gglincl gicegi ve yapragi
ekleyiniz.

Resim 7.6: Yapraklar1 baglama

Resim 7.7: Yaprakh bir dal




» Ayricayaprak dali dayapabilirsiniz.

» Daayaprak veyabaskadal ilave
edilmeyecekse tabiattaki kalinligina
dikkat edilerek asagiya kadar pamuk
sarnz.

» Dulzgun sariniz.

> Uzerine krepon kagidim sararak
tamamlayinz.

Resim 7.8: Krepon kagidi sarilarak bitirilmis
dal

» Dallarin Uizerine sulandirilmis tutkal:
firgayla suruintiz.

» Krepon k&gidi zamanla yipranacagindan,
saglamlastirmak, daha parlak ve dogal
gOrunim saglamak icin uygulanr;
unutmayimz.

» Dadllarin Gizerine metale uyum saglamasi
bakimindan bakir veya sar1 yaldiz
surindz.

> Istege bagli olarak uygulayinz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimz.

1. () Haarrlanan gigek, gonca ve yapraklarin sap Uzerinde bir araya getirilmesine
“toplama’ denir.

2. () Dalamayadalin ucundan baslanir veilk ele alinacak olan daen ugtaki ¢igek,
gonca, filiz ve yapraktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
tekni gine uygun olarak tanzim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde yapilan metal cigek Orneklerini arastirimz. Bulabildiginiz ornekleri
sinifimza getirerek arkadaslarimizlaincel eyiniz.

»  Tanzim yapma yontemlerini arastirimz. Buldugunuz bilgileri arkadaslarimzla
paylasiniz.

8. TANZIM YAPMA

8.1. Tanzim Yaparken Kullanilan Arac ve Gerecler

Tanzim kaplari, igne uglu tutturucu (pikflér, kirpi), cam macunu, kopuk, yapistirci,
yosun, yarchmci kuru dallar, ¢akil tasi vb. malzemeler kullanlir.

8.2. Tanzim Yapma Cesitleri

Tanzim yapma cesitleri hat seklinde (dikey, L, S, yarim ay, yatay) ve kiitle seklinde
(Ucgen, daire, oval, yelpaze) olmak Uzere iki gruba ayrilir.

8.2.1. Hat Seklinde Duzenleméeler
»  Dikey Tanzim

Duzenleme yuksektir. Cigek ve yapraklarin agirligi kabin agzina en yakin gelecek sekilde
verilir.
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Sekil 8.1: Dikey tanzim Resim 8.1: Dikey tanzim

» L SeklindeTanzim

En cok kullanilan ve en kolay yapilabilen dizenleme sekillerinden biridir. Y Uksek
olan kenar, diizenlemenin yapildigi kabin solunda veya saginda olabilir. Ust kismina hafif
cicekler yerlestirilir. Agirlik (ilgi merkezi) disey h@inde hattin alt kismina toplanir.

Sekil 8.2: L seklindetanzim Resim 8.2: L seklindetanzim

»  SSeklinde Tanzim
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Zarif S egris kabin merkezinin ¢ok Ustiinden baslayarak, kabin agzimin asagisina
kadar devam eder. Salanan bir ritim hiss uyandirir. Agirlik (ilgi merkezi), dizenlemenin
orta kismindadir.

Sekil 8.3: Sseklindetanzim Resim 8.3: Sseklindetanzim

»  Yarim Ay Seklinde Tanzim

Oval ve gosterisli kaplar icin uygun bir dizenleme seklidir. Agirlik (ilgi merkezi)
asag1 ve ortadadir.

Sekil 8.4: Yarim ay seklinde tanzim Resim 8.4: Yarim ay seklindetanzim
»  Yatay Tanzim

Y emek masasi Uzerindeki ayakli kaplar igin en uygun diizenleme seklidir. Dizenleme,
hatlarin kabin iki yanina uzatilmasiyla elde edilir. Agirlik (ilgi merkezi) ortadadir.
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Sekil 8.5: Yatay tanzim Resim 8.5: Yatay tanzim

8.2.2. Kutle Seklinde Diizenlemeler

>  Ucgen Tanzim

Birgok duzenlemenin esasimi olusturan Uiggen diizenlemede, merkeze agilmis Gigekler
yerlestirilir. Kenarlara dogru yaprak ve kiguk cigeklerle Ucgen tamamlanir. Agirlik (ilgi
merkezi) asagidadhr.

Sekil 8.6: Uggen tanzim Resim 8.6: Uggen tanzim

»  Yuvarlak (Daire) Tanzim
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Diuzenleme kavidi olarak yapilir. Agirlik (ilgi merkezi) ortadadir. Hatlar ilgi
merkezinden yukariya, yanlara ve asagiya dogru yayilarak daireyi tamamlar.

Sekil 8.7: Yuvarlak tanzim Resim 8.7: Yuvarlak tanzim

> Oval Tanzim

Ayakl1 vazolarda kullamlimasi tercih edilir. Buyuk ciceklerle kuvvetli renkler ovalin
asagidaki agirlik merkezine yerlestirilir. Dis kenarlar, kigik ve agik renk cicekler ve
yapraklarla tamamlanir.

Sekil 8.8: Oval tanzim

Sekil 8.8: Oval tanzim

»  Yelpaze Tanzim
Duzenleme yarim daire bigimindedir. Agirlik (ilgi merkezi) asagi ve ortadadir. Agirlik

merkezinden disa dogru kucuk cicekler ve yapraklarla yelpaze sekli verilerek dizenleme
tamamlanr.
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Sekil 8.9: Yelpazetanzim Resim 8.9: Yelpazetanzim

8.3. Tanzim Yapma

Y apilan gigekte kullanilan malzeme, yapilan gigegin boyutlar: dikkate alinarak tanzim
kabr secilir. Yukarida belirtilen tanzim seklerinden biris  secilerek tanzim islemi
gergeklestirilir.
8.4. Mode Cicege Tanzim Yapilmas

Metal gicege uygun bir tanzim kabi segimi yapilir. Cigegi tanzim kabina sabitlestirici

madde olarak metal cigegin agirhigim tasiyabilecek bir madde segmeye Gzen gosterilir.
Tanzim gesitlerinden gicege en uygun tanzim belirlenerek tanzim islemi yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

» Tanzim kabim hazirlayinmz.

Resim 8.10: Tanzim kab1

» Tanzim kabinin dip kismina yapistirict » Saglam olmasi bakimindan silikonla da
surerek kopugu yapistiriniz. yapistirabilirsiniz.

. . . ) Resim 8.11: Dallanmus gicek
» Tanzim edilecek metal cigekleri ve

yardimci dallart hazirlayiniz.

Resim 8.12: Dallanmus yaprak
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» Dadllar1 yukarida agiklanan tanzim
sekillerinden biri ile tanzim kabina
yerlestiriniz.

Resim 8.13: Dallarin tanzim kabina
yerlestirilmes

» Ciceklerin ardarinayardimer dallart
yerlestiriniz.

» Cicek, yaprak ve dallar diizelterek
tanzimi bitiriniz.

Resim 8.14: Tanzimin bitirilisi




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular; dogru ve yanhs olarak hazirlanmistir. Verilen ifadeye gbre
parantezicinedogruise“D”, yanhs ise“Y” yazimiz.
1. ( )Dikey, L, S, yarimay, yatay dizenlemeler hat seklinde diizenlemel erdir.

2. () Duzenlemenin yiksek oldugu, cicek ve yapraklarin agirlig: kabin agzina en yakin
gelecek sekilde verilen diizenleme yel paze tanzimdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz modll degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modul sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemek icin goktan segmeli ve
bosluk doldurmal: sorular verilmistir. Sorularda noktalarla belirtilen yerlere uygun kelimeler
koyarak, coktan secmeli sorularda dogru oldugunu disiindigiiniz maddeyi isaretleyerek
cevaplayinmz.

1. Metacigekler, ..ooviiiiins i grubunagirer.
2. Metd gicgekler, ......... Y e e levhalardan yapulir.
3. Maetd levhaar ............ adh verilen temizleme maddesiyle temizlenir.

4.  Hangis kalip ¢ikarma yontemlerinden biri degildir?
A)  Yapstirarak kalip ¢cikarma
B) Bakarak (goz 6lcusiyle) kalip ¢ikarma
C) Cizerek kalip cikarma
D) Olgerek kalip gikarma

5. Asagdakilerden hangis kalip ¢esitlerinden degildir?
A)  Yuvarlak kaliplar
B) Artiseklinde
C) Diptenyapisanlar
D) Carpiseklinde
6. Téeleri yakmaislemine....... ................... denir.
7.  Tohum yaparken telin gtkmamasticinucu ............. yapilir.

8.  Tohum yaparken baglanan malzemenin alt ucu potluk yapmamas: icin ............
olarak kesilir.

9. Ameikan bezinden dikilerek i¢i doldurulan ve Gtilemede kullamlan araca

10. Asagidakilerden hangis el ttlleme aetlerinden degildir?

A)  Top Utdleri
B) Kegi ayag: Utusu
C) Cekic Utusu

D) Havug Gtusi

11. Cicegi meydana getirmek Uzere canak ve tagyapraklarinin tohum etrafinda
birlestirilmesine................. denir.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Asagidakilerden hangis ¢icek toplama tekniklerinden biri degildir?
A)  Yapistirarak

B) Civiiletutturarak

C) Baglayarak

D) Baglayarak ve yapistirarak

Yalinkat ve az tagyaprakli gigekler ................ toplanr.

Tel yapistinlacak yaprak ¢ok biyik ve genis ise Ug veya bes adet teli yaprak dibinden
............. seklinde acarak yapistirinmz.

Hazirlanan gigek, gonca ve yapraklarin sap tzerinde bir araya getirilmesine .........
denir.

Asagidakilerden hangisi dallama yontemlerinden biri degildir?

A) Tele pamuk ve kg1t sararak dallama

B) Tabii dal kullanarak dallama

C) Plagtik boruya gecirerek dallama

D) Baglayarak veyapistirarak dallama

Duzenlemenin yiksek oldugu tanzim sekli ................. tanzimdir.

Yarim daire bigiminde ve merkezden dis1 dogru agilarak yapilan tanzime ............
tanzim denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.

Hatal1 yanitlar icin konular: tekrar ediniz. Tum yamtlarimz dogru ise bir sonraki

module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1I'iN CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 D
3 D

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI
1 D
2 Y
3 D

OGRENME FAALIYETi-3'UN CEVAP ANAHTARI

arwN P
< O0O<0OO0O

OGRENME FAALIYETi—4'UN CEVAP ANAHTARI

ahwN P
UO<0O<0O

OGRENME FAALIYETIi-5'IN CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 D
3 D

68




OGRENME FAALIYETIi-6'NIN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
OGRENME FAALIYETIi-7 NiN CEVAP ANAHTARI
1 Y
2 D
OGRENME FAALIYETIi-8'IN CEVAP ANAHTARI
1 D
2 Y

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 Dekor atif gigek

2 Aliminyum, bakar, piring

3 Kaol

4 Cizerek kahp gkarma

5 Carpr seklinde

6 Tel oksitleme

7 Kanca

8 Verev

9 Kepek yastig

10 Cekic Gtusl

11 Toplama

12 Civi iletutturarak

13 Y apistirar ak

14 Y elpaze

15 Dallama

16 Baglayar ak ve yapistirar ak

dallama

KAYNAKCA
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