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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Manisa Bezi Dokumaya Hazirhk
L Teknigine uygun olarak Manisa dokuma bezi dokumaya
MODULUN TANIMI | hazirlik yapmak icin; ¢ozgii iplerini hazirlama uygulamalarini
kapsayan 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bezayagi Dokuma Modiiliinii almis olmak
YETERLILIK Manisa Bezi dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag
Uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda teknigine uygun
mekikli el dokuma tezgahini; atki ve ¢dzgii iplerini Manisa
dokuma bezi dokumaya hazir duruma getirebileceksiniz.
Amaclar
1. Manisa Bezi dokumaya hazirlik yapmak igin
PU ¢ozgi iplerini hazirlayabileceksiniz.
b [OIDLU ELUNJ/E L AP 2. Cozgii levendi hazirlayabileceksiniz.

3. Selmini dokumaya hazirlayabileceksiniz.

4. Uriine yonelik uygun masura gesitlerini
kavrayabilecek ve atki ipini masuraya sarmayi
ogrenebileceksiniz.

5. Mekik ¢esitlerini  kavrayabilecek ve mekik
hazirlamay1 6grenebileceksiniz.

Ce o . Ortam: Atélyede aydinlik temiz ortam
EGITIM OGRETIM A e L o
Donamim: Tezgah, ¢ozgii ipleri, atki ipleri, masura, ¢ozgi
ORTAMLARI VE . . -
aparati, ¢ikrik, makas, cetvel, milimetrik kagit, boyali kalem,
DONANIMLARI o
mekik, gorsel basili kaynaklar,
Modiiliin igerisinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen Olgme sorulari ile kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME | Ogretmen modiiliin sonunda, konuyla ilgili bilgi ve becerileri

ne Ol¢iide kazandiginiz1 belirlemek amaciyla uygun 6lgme ve
degerlendirme teknikleri uygulayacaktir.







GIRIS

Sevgili 6@renci,

Dokumacilik, insanlarin var olusu kadar eski ve koklii bir sanat dalidir. Bireylerin
ge¢im kaynagi olmasinin yani sira bulundugu sosyal ve kiiltiirel ¢evreninde aynasi olmustur.

Onceleri ortinmek daha sonra da yasadiklari mekanlari siislemek ve diizenlemek
amaciyla insanoglu dokumaciligi gelistirmis ve yasadigi iilkenin ya da bolgenin yagsam
tarzin1 sosyoekonomik durumunu, kiiltiiriinii de yansitmstir.

Yurdumuzun hemen her yoresinde dokumacilik yapilmis. Bazi bolgelerde entari, astar,
kaftan, salvar, peskir, perdelikler, masa ve minder ortiileri, yatak c¢arsaflari, i¢ camasirliklari,
bel kusaklar1, ¢uval ve ¢adirlik kumaslar dokunmustur.

Manisa dokuma bezine hazirlik modiiliinde, Manisa bezi dokumasinin tarihgesi, ¢6zgii
ve atki ipinin 6zelliklerini, ¢6zgili hazirlamayi, tahar yapmayi, masura ve mekik hazirlamayzi,
tezgahi dokumaya hazirlamay1 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
uygun ortam saglandiginda Manisa Bezi dokumaya hazirlik yapmak i¢in ¢6zgii iplerini
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> El dokumalarda kullanilan ¢6zgii ipligi ¢esitlerini arastiriniz.
> Cevrenizde bulunan bez dokuma arag ve gereglerini inceleyiniz.

> Incelediginiz ve edindiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylagimz.

1. COZGU IPLERINI HAZIRLAMAK

1.1. Bez Dokumacihigi

Bez dokumalar dokumacilik sanatinin en basit orgiisiidiir. En az iki giiciilii tezgahta
dokunur. Tezgahin bir ayagina basildiginda ¢6zgii iplerinin yaris1 yukariya kalkar, yarisi
asagiya iner. Bunlarin arasindan atki ipligi mekik ile gecirilir. ikinci asamada ¢ozgii ipleri
yer degistirilir ve tekrar atki ipligi atilarak bu islemin tekrarlanmasi ile dokuma meydana
gelir. Bez dokumalar dokunduklar1 yere ve liflerine gore isimler alir. Trabzon bezi, Rize
keteni, Piirtim ¢ek, Sile bezi, Manisa Bezi, Ayancik Keteni bez dokumalara 6rnektir.

Resim 1.1. Bez dokuma Resim 1.2. Bez dokuma



Resim 1.3. Bez dokuma Resim 1.4. Bez dokuma

1.1.1 Dokuma Teknikleri

»  Bezayagi Dokuma
> Dimi Dokuma
> Atlas Dokuma

1.2. Manisa Bezi Dokumanin Tarihcesi

Manisa il sinirlar igerisinde bulunan Sart (Sardes) Lydia Kralliginin Bagkenti ve Bati
Anadolu’daki dokuma merkezlerinden birisiydi. Bagkent Sardes énemli tekstil merkezleri
icinde yer alir. Burada flretilen altin sim islemeli kumaslar ve ipligin dogal renginde
dokunmus ketenler ilk ¢aglarin taninmus triinleri arasinda yer alirdi.

14. Yizyilda Bati Anadolu’da kumag tretiminde Denizli, Manisa-Alagehir ilk
siralarda yer alird1. Buralarda iiretilen kumaslar kirmizi renkteydi. Ayrica ince bez iiretimi de
yapiliyordu.

Osmanli Imparatorlugu doneminde, Osmanli topraklarinda pamuklu dokumacilik
oldukga yaygin ve ileri diizeydeydi. Pamuklu dokuma firtinleri ekonomik gelir elde etmenin
yant sira halkin kendi ihtiyaglarini karsilamasi i¢inde dokunurdu. Pamuklu dokumalar
ozelliklerine gore degisik isimlerle aniliyordu.

Bogasi denilen bez, kaftan, salvar, entari, astar ve hirka yapiminda kullaniliyordu.
Cesitli renkteki ipliklerle boyuna ¢izgili olarak iiretimi yapilan Manisa alacasi, kadin kaftani,
Zibin yapiminda kullaniliyordu. Manisa dokumasinin temel maddesi pamuk ipligidir. Manisa
kadr sicillerindeki bilgilere gore Manisa Ovasinin hemen her tarafinda pamuk yetisebildigi
anlasilmaktadir. Bu nedenle dokumacilar (cullahlar) pamuk ipligini temin etmekte giicliik
¢cekmiyorlardi. Manisali kadinlar saf ve kozagindan c¢ikmis pamuklarin ¢ekirdeklerini
temizleyip ¢ikrikta egirirler veya bu isi elle yaparlardi.

Manisa bezleri yalniz Manisa pazarlarinda satilmakla kalmiyor ayni zamanda Istanbul,
Bursa, Konya gibi sehirlerde alici bulabiliyordu.



Osmanli imparatorlugunun donanmasi i¢in gerekli olan yelken bezinin bir kismu
Manisa’da dokunup Istanbul’a gonderildigi ¢esitli kayitlarda yer almaktadir.

19. ylizyilin baslarinda Manisa’da 30000 kadar dokuma tezgahi vardi. Cesitli
nedenlerle bu saymin 600’¢ indigi belirtiliyor. Kurtulug Savasi’nda bozguna ugrayan
saldirganlarin Manisa’y1r yakmasi nedeniyle dokuma tezgahlarindan sadece 50-60 kadari
kalmugtir.

Manisa merkezde geleneksel el sanatlar1 1960’11 yillara kadar ¢ok az da olsa varligini
stirdiirebiliyordu. 1960’11 yillarin sonlarina dogru bir daha dokuma tezgdhlarmin ve
¢ikriklarin sesleri igitilmemistir. Bu kokli sanat soniiklesip yok olup gitmistir.

Resim1.5. Manisa dokuma bezi Resim1.6. Manisa dokuma bezi

1.3. Dokuma Tezgah Cesitleri

Dokuma tezgéhlar genel olarak ¢ozgii ve atki ipliklerinin dokuma kumas olusturma
sistemlerine uygun olarak dokunmasinin saglandigi araclardir. Elektrik giicli ile calisan
tezgéhlara dokuma makineleri ad1 verilir. Mekikli el dokuma tezgéhlarini asagidaki sekilde
siniflandirabiliriz:

1.3.1. Dik Tezgahlar

Bunlar c¢ok eski tarihlere kadar giden en ilkel tezgahlar olup bugiin,
kullanilmamaktadir.

1.3.2. Cukur Tezgahlar:

Anadolu’da ¢ok goriilen bir tezgah tiiriidiir. Bunlarda dokumaciligin oturdugu ve
pedallarin bulundugu kismin ¢ukur i¢inde olmasi bu tezgahi almalarina neden olmustur.

1.3.3. Yiiksek Tezgahlar:
Bunlarin yerden yukarida kurulmasindan bagka gukur tezgahlardan higbir farkliliklar
yoktur.



1.3.4. Masa ve Ornek Dokuma Tezgahlari:
Dokumacilik egitimi verilen okullarda kullanilan ve dokuma desinatorlerinin, 6rnek
dokuma hazirlamasi i¢in yapilmis, genellikle kiiciik ve ensiz (numune ) dokuma veren

tezgahlardir.

1.3.5. Jakarh el dokuma Tezgéahlari:

Bu tezgahlarda her ¢ozgii ipligi ayr1 ayn kaldirilip indirilebilir. Deseni delinmig
kartonlar araciligi ile ¢aligir. Bu tezgdhlarda en karisik desen ve insan portreleri ¢alisilabilir.

1.3.6. Beledi Dokuma Tezgahlari:

ABeledi dokuma denilen eski ve geleneksel dokumalarin dokundugu tezgahlardir.
Jakarl tezgahlara benzer karigik bir sistemle calisgir.

1.3.7. Kontramajh Tezgéhlar:
Kontramajli Tezgahlar iki grupta incelenebilir:

»  Kamgisiz Tezgahlar
»  Kamgili Tezgahlar.

Resim 1.7. Mekikli el dokuma tezgahi

Atki atma sisteminin kamgili olarak diizenlenmis olan modeline kamgili tezgahlar
denir. Bu gesit kontramajli el dokuma tezgahlarinda tefenin her iki tarafinda ileri geri giden
taka ad1 verilen mekik vurucular bulunur.



Resim 1.8. Taka

Kamgili tezgahlar diger tezgahlardan ayiran en 6nemli 6zelligi, mekigin el ile degil de
kamginin ¢ekilmesiyle atilmasidir. Bu sistem el tezgahlarina biiyiik bir hiz kazandirmistir.

Mekik vurucularmin uglarima baglanmig olan ipler tefenin ortasinda birlestirilmis
durumdadir. Bu iki ipin ucuna da tutamak adi verilen ahsap parca baglanmistir. Tutamak
cekildiginde mekik hizla agilan agizliktan geger.

Resim 1.9. Tutamak

1.4. Bez Dokumada Kullanilan ipler

Dokumacilik liflerin iplik haline getirilmesi ile baglar. Bez dokumaciliginda pamuk
gibi bitkisel liflerden olusan iplikler, sentetik ve ipek iplikler kullanilmaktadir. Cozgii ve atki
ipliginde kullanilan iplikler genellikle pamuk ipligidir. Cozgii iplikleri dokumanin ana
hatlarin1 olusturmasi1 sebebiyle mukavemetlere dayanikli ve saglam olmasi agisindan
o6nemlidir. Pamuk ipligi tercih edilir.



1.4.1. Pamuk Ipligi

Pamuk bitkisinden elde edilen lifler hafif sarims1 beyaz renktedir. Liflerin esneme
kabiliyeti yiin ve ipek liflerinden daha azdir. Asinma ve siirtiinmeye kars1 ¢ok dayaniklidir.
Pamuk iplerinin daha saglam olmasi istendiginde sudkostik ile merserizasyon islemi yapilir.

Resim 1.10. Pamuk ipligi Resim 1.11.Pamuk Ipligi

> Viskoz ipegi: Elde edilmesinde genellikle odun selillozu kullamilir. Belli
oranlarda beraberinde pamuk artiklar: da kullanilabilir.

>  Asetat Ipegi: Odun ve pamuk liflerinden elde edilen seliilloz hammaddesinin
asitlendirilmesinden sonra asetil selillozun ¢ozdiriilmesi ve ¢o6keltinin
piskiirtiilmesi ile elde edilir.

>  Akrilik Ipler: Orlon akrilonitrilden olusmus bir polimerdir. Polimerizasyon
yolu ile elde edilir.

Resim 1.12. Sentetik Ipler (Flos)  Resim 1.13. Sentetik Ipler
1.5. Desen

Bir dokumanin ylizeyinde goriinen ¢izgi, renk ve sekillerden olusan siislemeye veya
goriintliye o dokumanin deseni denir.

Manisa bezi dokumada ¢ozgii de 10 tel pamuk ipi, 10 tel ipek veya flos ip
kullanilmalidir. Cozgii de birden fazla renkte ip veya farkli cinste ip kullanildiginda asil
desen dedigimiz goriintii olusur. Cozgiide kullanilan renklerin yan yana dizilisindeki bir
tekrar ‘Cozgii renk raporu’ denir. Tahar yapilirken renk raporu dikkate alinarak ¢ozgiiler
giicii tellerinden gegirilmelidir.



Resim 1.14. Manisa bezi ¢ozgii renk raporu

1.6. Cozgii Hazirlama

Dokuma boyunca giden ve dokumadan once tezgaha gerilerek hazirlanan ipliklerdir.
Cozgii iplikleri belirli sayida ve birbirlerine paralel halde bulunur. Dokuma kumaslar iki
iplik sisteminin birbirleriyle 90 derece a¢i yapacak sekilde, dokuma orgiilerine gore
birlestirilmesiyle olusan tekstil yiizeyleridir.

1.6.1. Cozgii Uzunlugu Hesaplama

>

>

>

>

Cozgii ipi hazirlanirken yapilmasi diisiiniilen dokumanin boyundan biraz daha
fazla uzunlukta ve elde edilmesi istenilen kumas eninden yaklagik 2 cm fazla
genislik hesaplanarak ¢6zgii ipi tel sayis1 belirlenmelidir.

Cozgii iplerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin enini olusturur.
lcmdeki ¢ozgili iplik sayisi ile dokunacak kumasin eninin carpimi toplam
coziilecek ¢ozgii ipligi sayisini verir.

Ipliklerin levende baglama pay1, dokumanin baslangigta ve bitisteki birakilacak
sacak paylari, ¢ozgii iplerinin uzunlugu hesaplanirken dikkate alinmalidir.
Cozgii ipi hazirlanmaya baglamadan once, dokuma yapilacak uzunluk tespit
edilir. Tespit edilen 6l¢iiniin {izerine sagak pay1 ve fire payi ilave edilir.

Cozgii boyu hesaplanirken iiriin boyu + fire pay1 seklinde hesaplama yapilir.

Cozgii hazirlarken dikkat edilecek noktalar sunlardir:

>

vV V V V¥V

Manisa bezinde ¢ozgii ipi olarak flos, ipek ve pamuktan yapilmis ipler
kullanilmalidir.(Pamuk ipinin ¢ok biikiimlii olan1 tercih edilir)

Cok biikiimlii ¢ozgii ipi kullanmanin amaci da biikiimlii iplerin siirtiinmelere ve
gerilime kars1 mukavemetin daha fazla olmasidir.

Cozgii iplikleri, dokunmak istenen kumas eninin Slgilisiinde olacak sekilde (tel
sayisinda), fire pay1 da eklenerek hazirlanmalidir.

Dokuma islemi sirasinda ipliklerin birbirleriyle karigmasini engellemek i¢in
¢ozgii iplikleri ¢apraza alinarak paralel hale gelmesi saglanmalidir.

Cozgii ipliklerini esit gerginlikte sarilmasimi saglayarak, dokuma sirasinda
kumas ylizeyinde olusabilecek hatalar1 dnlenir.



1.6.2. Cozgii Hazirlama

Cozgli hazirlamadan once ¢ozgii ipi uzunlugunun belirlenmesi gerekmektedir Bu
uzunluk dokunacak kumasin boyu, c¢ekmeler, fire payr goz Oniine alinarak hesaplanir.
Hazirlanacak ¢6zgii ipleri sadece pamuk ipliginden olusabilecegi gibi belirli sayilarda pamuk
ipligi, ipek ve flos gibi ipliklerle de hazirlanabilir.(8 tel pamuk ipi 8 tel ipek ip)

Cozgii, uzunlugu yapilacak {iiriiniin boyuna gore belirlendikten sonra kag tel ¢ozgii
hazirlanacagi ve ¢ozgiide kullanilacak ip gesidi belirlenmelidir.

Ornegin;

10 tel pamuk ip + 10 tel flos ip veya ipek

Cozgii raporu; 10 tel pamuk ip veya 10 tel flog

Iplik Numarasi; 40/2 pamuk ip

Cozgii uzunlugu:2 m
1.7. Cozgii Hazirlama Yontemleri

El dokuma tezgahi i¢in genellikle iki yontemle ¢6zgii hazirlanir.
1.7.1. Dolapta Cozgii Hazirlama

El dokuma atdlyelerinde kullanilan bu ¢esit ¢ozgii aparatlarinin temel 6zelligi, ¢ozgii
hazirlayan kiginin yerinde basit durarak, kendi ekseni etrafinda dénen bir dolap iizerinde
¢Ozgli hazirlanmasidir. Dolap iizerinde donebilecegi bir mil ile zemine sabitlenmistir.
Silindir bigimde olan dolabin bas ve son tarafi ile bas tarafina yaka kisimda ¢iviler bulunur.
Bu tip ¢ozgli hazirlama aparati atflye ortaminda bir kisinin kendi basma rahatga
calisabilecegi sekilde dizayn edilmistir. Cozgili ipi dolabin istiinde bulunan bir ¢iviye
baglanarak c¢apraz iplerden gegirilir ve silindir dolap kendi ekseni etrafinda c¢ozgi
uzunluguna bagli olarak dondiiriiliir. Belirlenen ¢6zgii uzunluguna ulasincaya kadar

dondiiriilen dolap altta bulunan bitis ¢ivilerine baglanir. C6zgli hazirlama islemi bittikten
sonra ¢ozgiilerin ¢aprazi baglanarak karigmalari 6nlenir.
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Resim 1.15. Dolapta ¢ozgii hazirlama

1.7.2. Duvarda Cozgii Hazirlama

Atélye duvarina aga¢ ya da metal ¢ubuklar birbirine ve zemine paralel olarak monte
etmek suretiyle ¢ozgii aparati hazirlanir. Genellikle dort ¢ubuktan olusur. Igteki iki ¢ubuk
¢Ozgii iplerinin ¢apraza alinmasina yardimci olur. Cesitli uzunluklarda ¢ozgili hazirlamak
istendigi durumlarda; cubuklar birbirinden daha uzak mesafelere monte edilerek aparat
genisletilebilir. Belirlenen ¢6zgli uzunluguna gore en distaki ¢ubuga ¢ozgii ipi baglanarak
¢ozgii hazirlamaya baslanir. Ipler icte bulunan ¢ubuklarin altindan ve iistiinden gegirilerek
istenilen ¢ozgii tel sayisina ulagincaya kadar iplikler aparata sarilir.

Resim 1.16. Duvarda ¢ozgii hazirlama
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basmaklar1

Oneriler

» Caligmalar i¢in aydinlik temiz

>

Caligma ortaminizi hazirlaymiz

uygun bobinleri siralayiniz.

: . . | » Atodlye onliigiinii giyiniz
bir ortam  se¢ip gerekli » Tezgah, ip, makas, metre, ¢ozgii hazirlama
malzemeleri hazirlayiniz. aparatint hazirlayiniz
» Manisa dokuma bezine uygun ¢ok bikiimli
> Corgi ipi secimi yapiniz pamuk ipi tercih etmelisiniz.
SU 1p1 seeimi yapiniz. » Manisa bezi dokumada pamuk ip ile birlikte flog
veya ipek kullanmalisiniz.
- - » Fire payin1 hesaplamay1 unutmayiniz.
> T:::S?dlglglzz .. un;nzeunlﬁyiﬁﬁ > Uriine ydnelik ¢ozgii hazirlamalisiniz.
ﬁesa la 1ngiz gl & » Fular veya ortii i¢in ¢alismasi igin sagak payini
prayiniz. ilave etmelisiniz.
» Cagligi dokumaya
hazirlaymiz.
> Iplikleri cagliga dokumaya

‘l’ W !-:" wﬁ/;
3 2 .

\ .
K470

'f»"’.i! I

S

Resim 1.18. Ipliklerin ¢aghga dizilisi
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» Dokumanin renklerine uygun
cagliktan ahsap kancaya siraya
uygun takiniz.

> Iplikleri  dokuma  sirasini
karigtirmadan takiniz.

» Dokumadaki renklere uygun
takiniz.

» Cozgiileri dolaba tastyiniz.
Resim 1.22.

Resim 1.22.Cozgiilerin taginmasi

13




» (Cozgiilerin hazirlanmasi
Resim 1.23.

» (Cozgiilerin hazirlanmasi
Resim 1.24.

» Cozgllerin  baslangic  igin
dolaba baglayiniz.
Resim 1.25.

» Cozgl uglarmim dolap tizerine
tasiyiniz
Resim 1.26.

Resim 1.26. Cozgiilerin dolaba tasinmasi

14




» (Cozgiileri ¢apraza aliniz.
Resim 1.27.

» Cozgiileri  dolap  iizerine
sarmiz
Resim 1.28.

> Biten ipliklerin yerine
bobinleri degistiriniz.
Resim 1.29.

» Kopan iplikleri  yeniden
baglaymiz.
Resim 1.30.

Resim 1.30. Kopan iplikleri baglayiniz

» Toplam ¢ozgii tel sayisini elde
edinceye kadar ayni islemleri
tekrar ediniz.

» Cozgi tellerinin gerekli sayida olmasma dikkat
ediniz.
» (Cozgiiye hazirlanirken 10 tel pamuk ipi, 10 tel
flos ip kullanmay1 unutmayiniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

» Cok hizli is yapmak islem hatasina, ¢ok yavas
¢alismak zaman kaybina neden olabilir.

15




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorular
cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Bez dokumalar dokumacilik sanatinmnen ........................... orgiisiidiir.

2. Bez dokumalar dokunduklart.................... V€ it gore isimler alirlar.

3. Mekikli el dokuma teknikleri ....................... grupta ele alinir.

4. Elektrik giicii ile calisan tezgahlara ..........................o L. adi verilir.

5 dokuma tezgahlarinda karigik desenler ve insan portreleri

caligilabilir.

6. Kontramajli tezgahlar ............. tezgahlar .......... tezgahlar olmak tizere iki gruba
ayrlir.

7. Dokuma boyunca giden ve dokumadan oOnce gerilerek  hazirlanan
iplere................. ip denir.

8. Cozgili iplerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin ...................... ni
olusturulur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi  kontrol ediniz. Dogru cevap sayisin1 Dbelirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
uygun ortam saglandiginda ¢6zgii levendi hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Mekikli dokumalar hakkinda kaynak taramasi yapiniz.
Mekikli el dokuma tezgahlarinda ¢6zgii levendi hazirlama sekillerini arastiriniz.

Dokumada ¢6zgii ipi ve ¢ozgii levendini dogru hazirlamanin 6nemini arastiriniz.

YV V V VY

Edindiginiz dokiimanlar1 sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. COZGU LEVENDI HAZIRLAMAK

2.1. Cozgii Iplerini Cozgii Levendine Aktarma

Dokumanin enine gore gerekli ¢0zgli tel sayisina ulasincaya kadar ¢odzgiiniin
hazirlanmasina devam edilir. C6zgii hazirlama iglemi bittikten sonra ¢apraz farkli renkte ve
daha kalm bir ip ile baglanir. Caprazi sikica baglanan ¢dzgii ipleri her iki ucundan takil
bulundugu gubuklar yardimiyla ¢6zgii hazirlama aparatindan alinarak ¢6zgii levendi tizerine
sikica sarilir. Levende sarma iglemi ¢apraza uzak olan ¢6zgii ucundan baslanarak gaprazin
¢Ozgii kopriisiine ulagacagi mesafeye ulasincaya kadar devam edilir. Cozgii iplikleri levende
alinirken ¢apraz taraf tercih edilmelidir.

Resim 2.1. Cozgii levendine aktarilmis ¢6zgii ipleri
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Resim 2.2. Cozgii levendine aktarilms ¢ozgii ipleri
2.1.1. Cozgii Levendi

Uzerine sarilan ¢ozgii ipliklerini tasir. Cozgii ipliklerinin gergin durmasi igin {izerine
agirliklar takilir.

Resim 2.3. Agirhik takilmis ¢6zgii levendi

2.2. Cozgiiniin Taharlanmasi

2.2.1. Tahar

Cozgii ipliklerinin tahar planima gore giicii tellerinin gozlerinden (deliklerinden) ve
tarak dislerinden gecirilmesi islemidir. Bagka bir deyisle; ¢ozgiilerin giiclilerden ve taraktan
gecirilmesine tahar denir. Tahar igleminin birinci agsamasi giicii tahari, ikinci agamasi tarak
taharidir.

18



2.2.2. Gucii Tahari

Cozgii ipliklerine degisik baglantilar yaptiran uygulama giicii taharidir. Giicli tahart
Orgii raporuna uygun olarak hazirlanir. Tahar plan1 dokunacak orgiiniin kag c¢ergevede yer
alacagint gosterir. Dokuma igleminde birbirinin aynisi olan hareketlerinin ayni ¢ercevede
toplanmasi giicii tahariin esasini olusturur. Dokuma isleminin ger¢eklesmesi i¢in dokumada
ilk temel g¢ercevelerin hareketi ile agizlik acilmasidir. Agizlik agma islemi g¢ergevelerin
hareketi ile ¢ozgii ipliklerinin bir kismimnin yukarida, bir kisminin asagida olmasi sonucunda
iki ¢Ozgii grubu arasinda olugan bosluktur.

Resim 2.4. Agizhik acilmis ¢ozgiiler

Cozgiileri iki gruba ayirma islemi (agizlik agma) giiciiler araciligi ile yapilir. Agilan
agizliktan mekik yardimi ile gegirilen atki ipligi istteki ¢ozgiilerin altindan, alttaki
¢Ozgiilerin iistiinden gegirilmis olur.

Her ¢ozgii ipligi, giicii tellerinin ortasinda bulunan giicii gozii (boncuk) denilen
bosluktan gegirilir. Cozgii ipleri bagh bulunduklar ¢ergevelerle birlikte asagiya ve yukariya
dogru hareket ederler.

Resim 2.5. Cergeveler
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Cozgii tahari, tahar planina gore yapilir. Tahar plani hazirlamada temel kural, ayni
hareketi yapan cozgiilerin aym cer¢evede toplanmasidir. Orgiiniin dokunabilmesi igin
gereken cerceve sayisi, Orgii raporunda bulunan farkli ¢6zgii hareketine esittir. Manisa bezi
dokuma 6rgiisiinii olusturan ( 1,3 ) ¢6zgii ipleri ayni hareketi yaptigindan birinci ¢ercevede
yer alir. Cift numarali (2,4 ) ¢6zgii iplikleri de ikinci ger¢evede yer alir.

Resim 2.6 Bez dokuma tahar plam
2.2.3 Tarak Tahan

> Tarak: Cozgii iplerini esit araliklarla tutmaya, dokuma yaparken atki ipligini
sikistirmaya yarayan aragtir. Dokunan kumasin genisligini saglar ve mekige yon
verir. Taraklarin numaralandirilmast 10 cm.deki dis boslugu ile belirlenir.
Dokuma tezgahi lzerinde takili durumdadir. Cozgl ipleri tarak ¢ubuklarinin
arasindaki bosluktan gegirilir.

_y‘l‘ M
“\‘TQZ W U
\ 1 , M

\

Resim 2.7. Tarak

Cozgii tellerinin dokuma taraginin dis boslugundan belli bir plana gore gegirilmesine
tarak tahar1 denir. Manisa bezi dokumada 10 cm.deki, 90 veya 100 tel ¢ozgl ipi, dis
boslugundan gegcirilir. Kullanilan tarak numarasi 90 veya 100 “diir.
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Dokuma taraginda dislerin bagladig1 yerden bittigi yere kadar olan mesafeye ¢ Tarak
Eni’ denir. Tarak taharinda tarak eninin tamaminin kullanilmadigi durumlarda; ¢ozgiiler
taragin her iki tarafinda esit bosluk kalacak sekilde tarak dislerinden gecirilmelidir. Cozgii
ipleri sira ile taraktan gegirilmelidir. Sira bozulursa birbirlerinin iizerine ¢apraz olarak gelmis
olacagindan dokumada bozukluklar ve ¢6zgii ipi kopmalar olabilir.

Tarak tahar1 yapilarak dokunacak kumasin ¢6zgii sikligi belirlenir ve ¢dzgii iplerine
belirlenen en kazandirilir.

e

Resim 2.10. Tarak tig1

2.3. Armiir

Manisa bezi dokumada orgliyli ve dolayisiyla deseni olusturan tahardan sonra ikinci
unsur, cercevelerin asagi ve yukari dogru hareket etme sistemidir. Bu diizenegi dogru
calistirabilmek i¢in armiir semasindan yaralanmak gerekir. Armiir semalar1 atki ipligi
atilirken hangi ¢ergevenin yukarida, hangisinin agagida olacagimi gosterdigi i¢in dikey kare
stitunlan gerceveleri ve ayaklari, yatay kare siitunlar ise atki iplerini temsil eder. Armiir
semasinin altindaki numaralar ger¢eve ve ayak numarasini, sol kenardaki numaralar ise atki
ipi ve sira numaralarini gosterir.

Dokuma tezgahinda kullanilan g¢ergeve sayisi kadar ayaklik kullanilir. Tezgahta iki
giicli ¢ergevesi kullaniliyorsa 6ndeki 1 numarali giicli gergevesi soldaki ayakliga ve arkadaki
2 numaral giicii ¢cercevesi sagdaki ayakliga baglanmalidir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagida ¢ozgii tahar1 ve ¢ozgii gegirme uygulamasi yapiniz.

Islem Basmaklar1

Oneriler

» Hazirlanan ¢ozgi ipliklerinin
caprazini baglayiniz.

>

Farkli renkli ve kalin bir ip kullanmalisiniz.

ait olduklari
glict

tim ¢ozgiileri
gergevelerdeki
gozlerinden gegiriniz.

» Levende sarma islemini c¢apraza uzak ¢06zgi
ipinden baslaymiz.
» Cozgii iplerini cozgil
hazirlama aparatindan alarak
¢Ozgii levendi iizerine sariniz.
Resim 2.10
Resim 2.10.
» Giici tahar1 icin glicii gercevelerini
» Giicli tahar1 i¢in gerekli arag hazirlamalisiniz.
gerecleri hazirlayiniz. » Giicii tellerini diizgiin ve yeter sayida olmasina
dikkat ediniz.
» Cozgl levendi hazirliklarini kontrol ediniz.
» Manisa bezi Orgiisiiniin tahar | » Kag giicii ¢er¢evesi kullanacaginizi belirleyiniz.
planini hazirlayiniz. » Giicii tellerinizi kontrol ediniz.
> Her g:erg:tinide .bulunma51 » Cercevelerde bulunan giicii teli sayilarinin
gereken giicli teli sayisim N e . o
S tasarladiginiz  iirline yeterli olup olmadigin
belirleyiniz. -
kontrol ediniz.
> Tahar planina uygun olarak » Caprazdaki pamuk ipi ve flos ¢ozgii ipi (10 tel

pamuk ipi 10 tel flos ip) siralarini karigtirmamaya
dikkat ediniz.

22
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem sirasina gore tarak tahari uygulamasi yapiniz.

Islem Basmaklar: Oneriler
» Calisma ortaminizi hazirlayiniz. » Aydmlik ve temiz bir ortam seginiz.
» Atolye onliigiliniizli giyiniz.
» Tarak tahar1 igin gerekli ara¢ gereci | » Cozgii iplerinizi hazir hale getirmelisiniz.
hazirlayniz. » Taraginizi hazirlamalisiniz.
» Manisa bezi dokuma Orgiisiinii yapmak | » Manisa bezi dokumak i¢in 90 ve 100
i¢in tarak numarasini belirleyiniz. numarali tarak tercih etmelisiniz.
» Taraktaki ¢6zgi enini tespit ediniz. > Uriine uygun ¢ozgii eni tespit etmelisiniz
» Tarak ortalamasi hesabini yapiniz. » Taragin her iki tarafindan da esit bosluk
kalacak sekilde tarak tahar1 yapmalisiniz.
» Tarak tahart tamamlandiktan sonra | » Hata var ise diizeltmelisiniz.
¢Ozgii ipliklerinin taragi ortalayp | > Hatali kisima kadar tahar sokiilerek
ortalamadigini kontrol ediniz. yeniden tarak tahari yapabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulart
cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Cozgii iplerini ¢ozgii levendine sarma islemine..................... uzak olan ¢dzgiiden
baslanir.

2. i, iizerine sarilan ¢6zgii ipliklerini tasir.

3. Dokuma isleminin yapilabilmesi i¢in dokumada ilk temel hareket ......................

agilmasidir.

4. Manisa bezi dokuma 6rgili raporunda iki farkli ¢ozgii hareketi bulundugundan en

AZ vt ile dokunur.

5. Cozgii ipliklerini esit araliklarla tutmaya, dokuma yaparken atki iplerini sikigtirmaya
Yarayan araca ...........o.eeeeerenneinennns denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi  kontrol ediniz. Dogru cevap sayisin1 belirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6greniniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
uygun ortam saglandiginda selmini dokumaya hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Mekikli el dokuma tezgdhinin pargasi olan selmini agacini (¢ubugunu)
inceleyiniz.
> Selmini ¢ubugunun bez dokumaya baslayabilmek i¢in 6nemini arastiriniz.

> Buldugunuz dokiimanlar sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. SELMINI DOKUMAYA HAZIRLAMAK

3.1. Selmin (Sermin)

Mekikli dokuma tezgahlarinda ¢6zgii iplerinin iizerine baglandig1 ve dokunan kumasin
sarildigr ve dokunan kumasin sarildigi bir tarafinda dislerin bulundugu merdaneye verilen
isimdir.

Resim 3.1. Cozgii ipleri baglanmis selmin ¢ubugu
3.1.1. Selmin Cubuguna Cozgii iplerini Baglama
Dokumaya baslayabilmek ve diizgiin bir kumas ylizeyi elde edebilmek i¢in, ¢6zgii
iplerinin gergin ve birbirine paralel halde bulunmas: gereklidir. Bu nedenle taraktan gelen

¢ozgii iplerinin belirli tutamlar halinde (8-10 tel ¢6zgii ipi) selmin ¢ubuguna baglanmali ve
¢ozgii iplerinin gerginligi saglanmalidir. Bu iglem yapilirken ¢6zgii iplerinin ayn1 gerginlikte
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olmasina dikkat edilmelidir. Biitiin ¢6zgii ipleri selmin ¢ubuguna baglandiktan sonra selmin
biraz ¢evrilerek ¢ozgii ipleri hafifce gerdirilmelidir.

Diger bir degisle; ¢ozgii levendinden gelen ¢6zgii ipleri, giicii gozleri ve tarak disleri
arasindan gegirilip selmin ¢ubuguna belirli gruplar halinde baglanmasi islemleriyle Manisa
bezi dokuma yapmaya hazir duruma getirilir.

Resim 3.3. Cozgii iplerinin selmin ¢ubuguna baglamisi
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basmaklar1

Oneriler

» Caligsma ortaminizi hazirlaymiz.

>

Atolye onliigliniizii giyiniz.

» Aydinlik ve temiz bir ortam hazirlamalisiniz.
» (Cozgi iplerinin tarak dislerinden
dogru gecip geg¢medigini tekrar | > Kontrollerde belirlenen hatalar1 diizeltmelisiniz.
kontrol ediniz.
> T‘z‘iragm .b.lr. basmc%an lp tel » Taraktan gelen ¢Ozgii iplerinin  sirasini
¢ozgli ipini selmin agacina . L
L . y karistirmamaya dikkat etmelisiniz.
gergin bir sekilde baglaymiz.
» (Cozgl iplerini aym1 gerginlikte semlin agacina
baglamalisiniz.
» Cozgl iplerinin tamamini sirasi
ile semlin agacma gruplar
halinde baglayiniz.
Resim 3.4.
» Gerginligi esit olmayan ¢0zgii gruplarin
» (Cozgi iplerinin selmin diizelterek tekrar baglaymiz.
cubuguna  baglanma islemi | » Selmin c¢ubugunu hafifce dondirerek ¢6zgi
bittikten sonra selmin ¢ubugunu iplerinin esit gerilimde olmasini saglayiniz.
hafif¢e dondiiriiniiz. » Tezgahin Manisa bezi dokumaya hazir olup
olmadigimi kontrol ediniz.
> Gerekli diizeltmeleri yapmalisiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginmiz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulari
cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Mekikli  dokuma  tezgahlarinda  dokunan  kumasin  iizerine  sarildigi
cubuga .........ccoeiinnnnn denir.

2. Diizgiin bir kumas yiizeyi elde edebilmek icin cozgl

iplerinin..............o.ooviinnn ve birbirine................... halde bulunmasi gerekir.

3. Semlin ¢ubuguna baglanan ¢ozgii iplerinin hepsi ............ ......... olmalidir.

4, Cozgii ipleri selmin agacina .................. gruplar halinde baglanmalidirlar.

5. Mekikli dokuma tezgahlarinda ¢6zgii iplerinin gerginligi ............  ............... ile
saglanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi  kontrol ediniz. Dogru cevap sayisint belirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6grenmelisiniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
uygun ortam saglandiginda ve genis atdlye saglandiginda iiriine yo6nelik uygun masura
cesitlerini kavrayabilecek ve atki ipini masuraya sarmay1 6grenebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizde yapilan Manisa bezi dokumada kullanilan atki ipi cesitlerini
arastirniz.

> Mekikli el dokuma tezgahlarinda kullanilan masura cesitlerini arastiriniz.

A\

Masuraya ip sarma araglarini arastiriniz.

> Buldugunuz dokiimanlar sinifa arkadaslarinizla paylasiniz

4. IPLIGI MASURAYA SARMAK

4.1. Atk Ipi
Dokumanin olusabilmesi i¢in ¢dzgii ipliklerinin arasindan atki ipliklerinin atilmasi

gerekir. Manisa bezi dokumada atki ipi olarak ¢ozgiide kullanildig gibi ¢ok biikiimli pamuk
ipi kullanilmalidir.(40/1-40/2)

4.2. Masura

Masuralar yapildigi malzemeye goriiniisiine ve kullanim alanlarma gore cesitlilik
gosterirler. Mukavva plastik tam konik agac ve ipek masuralari gibi isimlerle adlandirilirlar.

Wiyl .g‘fﬂﬁ-iﬁrfﬁ:’;’;pw,. L i e

Resim 4.1. Masura Resim 4.2. Masura
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Atk ipliginin ¢6zgi ipliklerinin olusturdugu agizliktan mekik yardimiyla atilabilmesi
icin masura adi verilen makaralara ayn1 gerilimde sarilmasi gerekir. Dokumada atki atilirken
masuranin mekik icinde rahatca donmesi ve atkiy1 sarmasi gerekir. lyi sarilmis bir masura
dokumanin kalitesi ile dogrudan ilgilidir. Bu nedenle masuraya atki ipi sarilirken ipliklerin
masura {izerinde bir tarafa toplanmamasi veya bombe olusturmamasi gerekir.

4.3. Cikrik (Masura Sarma Makinesi)

Uzerine masuranin takilabilecegi bir aparati olan, ahsap silindirin el ile cevrilmesi
veya elektrikli motor yardimiyla dénerek bobinden masuraya ip sarmaya yarayan aragtir.

Resim 4.3. Cikrik Resim 4.4. Elektrikli masura sarma makinesi

Ipliklerin atki masurasi halinde sarilmasi islemine atki sarma veya atki aktarma denir.
Masura sarilmaya baglamadan 6nce masuranin dip kismina bir miktar ip sarilir ve daha sonra
normal sarim baglar. Yapilan ilk sarima rezerve denir. Rezerve masura iizerine ilk kisim
oldugu igin atki ipinin bitmek iizere oldugunu isaret eder. Masura ¢ikrik gibi el aparatiyla
sarilabilecegi gibi atki sarma makineleriyle daha hizli da sarilabilmektedir.

gl L ——

Resim 4.5. Masuraya atki ipi sarma
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Resim 4.6. Masuraya atki ipi sarma Resim 4.7. Masuraya atki ipi sarma

4.4. Masura Sarma Makineleri

Masura makinelerinde, masura boyu ve capi icine yerlestirilebilecegi mekigin
Ozelligine gore ayarlanabilir. Masura ip iizerine takilir. Bobinden alinan atki ipinin ucu
strasiyla balon kirci, gerdirici, kontrol mekanizmasi, rehber ve saricidan gecirilerek masura
iizerine bir miktar sarilir. Masura donmeye basladiginda atki sarici ileri geri hareketlerle
ipligi masura iizerine konik bir bigimde sarar.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basmaklar:

Oneriler

» Caligmalar ig¢in aydinlik ve temiz bir
ortam se¢iniz.

>

Calisma ortaminizi temiz, diizenli ve
genis bir atélye ortami hazirlayimiz.

» Atdlye onliigiiniizii giyiniz.
» Atki ipini, masurayi, ¢ikrigi kontrol
. . ediniz.
» Gerekli arag gereci hazirlayiniz. > Hizli ve dizenli cahsmak icin arac-
gereglerinizi eksiksiz hazirlayiniz.
» Dokumada kullanacaginiz masuray1 | » Mekige uygun masura segmeye Ozen
seciniz. gosteriniz.
» Masuray1r ¢ikrigin masura aparatinad | » Masuranin masura aparatina  iyice
yerlestiriniz. yerlesip yerlesmedigini kontrol ediniz.
» Rezerve sarimi yapiniz. » Sarim yaparken dikkatli olunuz.
» Sarim gerginliginin ayn1 olmasina dikkat
ediniz.
» Masuraya normal uzunlukta ip sarmaya
Ozen gostermelisiniz.
> Ipligi masuraya gevsek sarmamaya
dikkat ediniz.

» Atk ipini
sarniz.
Resim 4.7.

masura lzerine ¢ikrikta

Resim 4.8.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulart
cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Dokumanin olusabilmesi i¢in ...................... ipliklerinin arasindan ...............
ipliklerinin atilmas1 gerekir.

2. Masuralar yapildigi ............... s e A I alanlarina gore
cesitlilik gozleriler.

3. Ipliklerin  atki masurasma sarilmasi  islemine atki  ................. veya
atkt ... denir.

4.  Atki masurasinin iizerine yapilan ilk sarima ........................ sarma denir.

5. Masura sarma makinelerinde atki ipinin ucu sirasiyla balon kiriet .........................
kontrol mekanizmast, .................. ve saricidan gegirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi  kontrol ediniz. Dogru cevap sayisin1 belirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6grenmeye ¢alisiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
aydinlik, temiz ve genis atlye ortami saglandiginda iiriine yonelik uygun mekik gesitlerini
kavrayabilecek ve mekik hazirlamay1 6grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Mekikli el dokuma tezgahlarinda kullanilan mekik ¢esitlerini arastiriniz.
> Mekik hazirlama gesitlerini inceleyiniz.

> Buldugunuz dokiimanlar1 siifa getirerek arkadaglarinizla paylasiniz.

5. MEKIK HAZIRLAMAK
5.1. Mekik

Atkilarin ¢ozgiiler arasindaki agikliktan (agizliktan) kolayca gecmesini saglayan atki
ipligi sarili masuralarin igine yerlestirildigi iki ucu sivrice agactan veya kemikten yapilmisg
araca mekik denir. Diger bir deyisle ¢ozgii iplikleriyle atki ipliklerinin baglant1 yapabilmesi
icin atki ipliginin agizli§in i¢inden ge¢mesini saglayan parcadir.

Resim 5.1. Mekik

> Uzerine atki ipi sarilmis masuralar mekigin ortasindaki igneye takilir.

Resim 5.2. Masuranin Mekigin ignesine Takilmasi

> Atk ipinin ucu mekigin boncuk deliginden gegirilerek disar1 ¢ikartilir.
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Resim 5.4. Dokumaya Hazirlanmis Mekik

> Kumagsin dokunabilmesi i¢in ¢dzgli ipliklerinin arasindan atki ipligi mekik
yardimiyla atilir. Tezgahin bir tarafindan diger tarafina agilan agizlik igcerisinden
firlatilan mekikler iizerine atki ipleri sarilmig masuralar tasir.

Resim 5.5. Agizlik Arasindan Gegen Mekik

> Dokumaya baslarken mekigin i¢ine atki masurasi yerlestirilir. Mekik takanin
(mekik vuruculari) 6niine konularak tefenin solunda bekletilir.

Resim 5.6. Agizlik, Mekik, Taka
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_CUYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basmaklar:

Oneriler

» Caligmalar i¢in aydinlik ve temiz
bir ortam hazirlayiniz.

» Caligma ortaminizi hazirlayimiz.
» Atdlye onliigiinilizi giyiniz.

» Manisa bezi dokuma igin gerekli
malzemeleri hazirlaymiz.

» Atki ipinizi hazirlayarak isleminizi daha hizli
yapabilirsiniz.
>

Masuranmiza atki  ipliginizi  hazirlayarak
dokumanizi seri halde caligsmanizi
saglayabilirsiniz.

» Masuraniza uygun mekik secimi

yapmalisiniz.

» Atk ipi sarili masurayr mekigin
ortasindaki igneye yerlestiriniz.

» Masuranin igneye dogru yerlestigini kontrol
ediniz.

» Atk ipinin ucunu mekigin boncuk
deliginden gecirerek disar
cikariniz.

Resim 5.7.

» Atk ipinin gerginligini kontrol ederek boncuk
deliginde gegirmelisiniz.

Resim 5.7.

> Igine masura konulmus mekigi
takanin oniine yerlestirerek tefenin
solunda bekletiniz.
Resim 5.8

» Atk ipi sarilmis masuranin mekik i¢inde
dogru yerlestirmesini saglayiniz.
» Hata var ise diizeltiniz.

Resim 5.8.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulari
cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Mekik ¢ozgli ipleriyle atki ipliklerinin baglanti1 yapabilmesi i¢in atki

ipliginin ..................... iginden ge¢mesini saglayan parcadir.

2. Uzerine atki ipi sarilmis mekigin ortasindaki............... takilir.

3. Atk ipinin ucu mekigin = .. deliginden
gecirilerek ................. cikartilir.

4, Kumagin dokunabilmesi i¢in ¢6zgii ipliklerinin arasindan atki ipligi ...................

yardimiyla atilir.

5. Tezgahin bir tarafindan arka tarafina firlatilan mekikler {izerinde atki ipleri
sarillmis ... ‘lar tagirlar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi  kontrol ediniz. Dogru cevap sayisin1 belirleyerek kendinizi
degerlendiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit ettiginiz sorularla
ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6greniniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil sonunda hangi becerileri kazandigimz1 belirlemek igin bosluk doldurma
sorular1 verilmistir. Cevaplarinizi bosluklara yaziniz.

1. Insan giicii ile ¢alisan tezgahlara .................................. tezgahlari ad1 verilir.

2 mekikli el dokumalar1 igerisinde yer alir.

3. Bez dokumaciliginda ... gibi bitkisel liflerden olusan iplikler
e oo, VE.uriiieiannanns iplikler kullanilmaktadir.

4. Atki atma sistemi ........................ olarak diizenlenmis tezgah ¢esidine kamgili

tezgah denir.

5. Cozgl ipliklerinin ...................... almarak, ipliklerin birbirine paralel duruma
gelmesi saglanir.

6. Kamgil tezgahlari diger tezgahlardan ayiran en onemli
Ozelligi .........oooeininn. kamginin ¢ekilmesiyle atilmasidir.
7. El dokuma tezgahlari icin genellikle ...................... VE€.wiiiieaiaianeann olmak tizere

iki sekilde ¢6zgii hazirlanir.

8. Cozgii ipliklerinin tahar planina uygun olarak giicii gdzlerinden ve tarak diglerinden
gegirilmesi iglemine ........................ denir.
9. Cozgii iplerine degisik baglantilar yaptiran uygulamaya ................... tahari denir.

10. Bir dokumanin ylizeyinde goriinen c¢izgi, renk ve sekillerden olusan siisleme veya
goriintliiye o dokumanin ...................... ni denir.

11. Dokuma taraginda dislerin basladigi yerden bittigi yere kadar olan
mesafeye .......oovviiiiiiiiiinin, denir.

DEGERLENDIRME

Atolye ve tezgah donanimi yeterli oldugu zaman modiil sonunda uygulamali performans
(tezgah ve ¢6zgili hazirlama)degerlendirmesi yapilir. Yapilamadigr durumlarda Manisa bez dokuma
modiiliiniin sonunda iki modiilii kapsayan performans degerlendirme yapilir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1'IN CEVAP ANAHTARI

Basit
Yere/ Liflerine
Dort
Dokuma
Makineleri
Jakarh el
Kamaily/
Kamcisiz
Cozgii
Eni

N O |O1] B [WIN|F

OGRENME FAALIYETI -2'NiN CEVAP ANAHTARI

1 Capraza

2 Cozgii Levendi
3 Agizhk

4 iki cerceve

5 Tarak

OGRENME FAALIYETI -3'UN CEVAP ANAHTARI

Selmin
Gergin/Paralel
Aym Gerginlikte
Belirli
Selmin Cubugu
(agacy)

gl | BR|WIN[(F
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OGRENME FAALIYETI -4'UN CEVAP ANAHTARI

1 Cozgii/Atki
Malzemeye/
2 Goriiniisiine
/kullanim
3 Sarma/Aktarma
4 Rezerve
5 Gerdirici/Rehber

OGRENME FAALIYETI -5'IN CEVAP ANAHTARI

1 Agizhk

2 Igneye

3 Boncuk/Disar
4 Mekik

5) Masuralari

MODUL DEGERLENDIRME'NIN CEVAP ANAHTARI

El Dokuma
Bez
Dokumacilig:

3 Pamuk/
Sentetik/Ipek

4 Kame¢ih

S) Capraza

6 Mekigin

7

8

9

Dolapta/Duvarda
Tahar
Giicii

10 Desen

11 Tarak Eni
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