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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Manisa Bezi Dokuma
MODULUN TANIMI Teknigine uygun ol'ar.ak Mamsa" Pem dokuma ve fiokumayl
tamamlama islemlerini kapsayan 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Manisa Bezi Dokumaya Hazirlik modiiliinii almig olmak
YETERLILIK Manisa bezi dokumak
Genel Amag
Uygun ortam ve ara¢ gere¢ hazirlandiginda teknigine
uygun Manisa Bezi Dokumaya baglayabilecek, dokumay1
MODULUN AMACI | bitirip, sagak baglayabileceksiniz.
Amaglar
1. Manisa bezi dokuya bileceksiniz.
2. Manisa bezi dokumasini bitirebileceksiniz.
EGITIM OGRETIM | Ortam: Atélyede aydinlik ve temiz ortam

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Donamim: Tezgah, ¢ozgii ipleri, atki ipleri, masura, mekik,
gorsel basili kaynaklar, makas, pul, boncuk

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil iginde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araglari ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

Modiil sonunda ise kazandigmiz bilgi ve becerileri
6lemek igin d6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme araglari
ile degerlendirileceksiniz




e GIRIS e

Sevgili 6grenci;

Dokumacilik, bireylerin dogal ¢evreye uyum saglayabilmeleri i¢in verdikleri yasam
miicadelesinden dogan bir sanat dalinin yani sira bir kiiltiir mozaigi de olmustur. Bu nedenle
kisilerin gelenek orf ve adetlerini kisacas1 yasam bicimini kiiltiiriinii ifade eder.

Ulkemizin hemen hemen her yerinde az veya ¢ok yaygin olarak goriilebilen
dokumacilik bazi bolgelerimizde daha belirgin bir durum gosterir. Dokunduklar1 bolgelerin
adlan ile anilirlar. Sile bezi Ayancik Keteni, Buldan Bezi, Kastamonu Bezi buna birer
ornektir. Manisa bez dokumalar1 da tarihte yerini almigtir. Eski ¢aglarda Manisa’nin tekstil
merkezi (kumas dokumada) olusu Osmanli Donanmasinin yelken bezlerinin bu bolge de
dokunmasi bunun gostergesidir.

Hazirlanan bu modiilde agizlik agmayi, atki atmay1, dokuma 6rgiisiinii olusturmay1 ve
teknigine uygun olarak sacak baglamay1 6grenip uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

»  Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda

gerekli uygun ortam saglandiginda Manisa Bezi dokumaya baslayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Manisa bezi dokuma kumasinin 6zelliklerini arastiriniz.
> Cevrenizde yapilan Manisa bezi dokuma drneklerini arastiriniz.

> Buldugunuz dokiimanlart sinifa getirerek arkadaglarinizla paylasimiz.

1. MANISA BEZi DOKUMA

1.1. Manisa Bezi Dokumanin Ozellikleri

Manisa Bezinin temel maddesi pamuk ipidir. Atki ipi olarak biikiimlii pamuk ipi
kullanilir. Cozgiilerde ise 8 veya 10 tel pamuk ipi, 8 veya 10 tel flos- ipek ip kullanlir.
Manisa bezi dokumast %50 pamuk %50 flos ipten olusur. Bez ayagi orgli dokusundan
olusur. Dokunan bez yikandiginda pamuk ipinden dokunan kisim kendini ¢eker, flostan
dokunan kisim kendini salar. Bu nedenle goriiniis olarak biiriimciik kumaslara benzer.

Resim 1.1. Manisa dokuma bezi.

1.2. Dokuma Teknigi ile Kumas Olusumu

Bez dokumanin olusturulabilmesi i¢in oncelikle agizlik agilmalidir. Agilan agizliktan
mekik yardimiyla atkinin atilmasi tefe ve tarak ile atki ipinin sikistirilmasi gerekir.



Resim 1.2. Agizlik agma

Uygulanan armiir semasindaki birinci atki sirasinda asagida olmasi gereken ¢ergeveler
(ici bos kareler) ayakliklarina basilarak asagiya indirilir. Cozgii iplerinin bir kismi yukarida
kalir diger kism1 asagiya iner. Boylece ¢ozgii iplerinin arasinda mekigin gecebilecegi kadar
bosluk olusturulmasina agizlik agma denir.

1.3. Manisa Bezi Dokuma Yiizeyinin Olusturulmasi

Cozgii iplikleri kumas levendine (Sarmine) baglandiktan sonra aralarinda birbirlerine
esit olmayan bosluklar olusur. Hatasiz bir kumas ylizeyi olusturabilmek icin ¢6zgii iplerin
birbirlerine paralel hale gelinceye kadar birkag sira 6n dokuma yapilmalidir. On dokuma
islemi tamamlandiktan sonra armiir planina uygun olarak Manisa bezi dokuma islemine
gecilir.

Kamgili tezgdhta dokuma islemine baslarken dokuyucu sol eliyle kamginin
tutamagindan tutmalidir. Ayaklara basildigi anda kamgiy1 hizla gekip elinden birakmadan
yukar1 dogru yeniden gitmesine izin verilir. Mekigin agilan agizliktan soldan saga gitmesi
saglanir. Atki ipini sikistirmak igin tefe hizlica 6ne dogru ¢ekilir. Bu isleme tefeleme denir.

> Tefe: Uzerindeki tarak yardimiyla, atilan atkiy1 kumasa sikistirir. Mekigin bir
yumaktan digerine gidebilmesini saglamak i¢in yataklik yapar.

1.4. Manisa Bezi Dokumaya Baslama

Dokuma islemine baglanmadan once tezgahin hazir olup olmadigiyla ilgili yapilmasi
gereken bazi kontroller bulunmaktadir. Bu iglemleri su sekilde siralayabiliriz:
> Atk masurasinin mekik igerisine diizgiin bir sekilde yerlestirildiginden emin
olunmalidir. Masura, mekik icerisine yerlestirildikten sonra atki ipligi el ile
hizla cekilerek rahat gelip gelmedigi kontrol edilir. iplik takilmadan rahat bir
sekilde geliyorsa mekik dokuma islemine hazir demektir.



Resim 1.3. Dokumaya hazirlanmis mekik

> Tefe c¢ekildiginde kumas silindirine tam olarak paralel bir sekilde durmasi
gerekmektedir. Aksi halde atki iplikleri kumas igerisine diizgiin bir sekilde
dahil olmayacaktir. Tefenin diizgiinliiglinden emin olmak i¢in kendimize dogru
cekeriz. Tefe, tezgahin sag ve sol tarafina ayni1 anda degdiginde dokumaya hazir
demektir.

Resim 1.4. Tefe ayar

Yapilacak son kontrol ise giicii veya tarak taharinda hata olup olmadiginin
kontroliidiir. Cozgii iplikleri ince ve ¢ok sayida oldugu igin diiz bir sekilde dururken hatay1
bulmak miimkiin degildir. Bunun i¢in sirayla pedallara basilarak kontrol yapilir. Pedallardan
herhangi birine basilir. Agizlik agikken cozgiilerde yapilmig bir hata kolay bir sekilde
goriilebilir. Bu islem her iki pedala da sirayla basilarak uygulanir. Taharda hata varsa
diizeltildikten sonra dokuma iglemine baglanir.

Resim 1.5. Cozgii kontrolii



1.5. Manisa Bezi Dokuma

Dokumaya baglarken bilinmesi gereken ilk sey, mekik tefenin hangi tarafinda ise o

taraftaki pedala basmak gerektigidir. Bu sekilde el-ayak koordinasyonu daha iyi saglanarak
daha diizgiin bir dokuma gerceklestirilebilecektir.

> Ilk olarak igerisinde atki masurasini tastyan mekik, tefenin sol tarafina
yerlestirilir.

Resim 1.6. Mekigin tefe icerisine yerlestirilmesi

> Atk ipliginin ucu mekik igerisinden, kumas enini bir miktar gegecek kadar
cekilir.

Sol ayakla sol pedala basilarak agizligin agilmasi saglanir. Tiim ¢ozgiilerin
diizgiin bir sekilde acilip agilmadigi kontrol edilir.

Resim 1.7. Agizligin a¢ilmasi



»  llk atki soldan saga dogru atilir.

Resim 1.8. Mekigin soldan saga atilmasi

> Mekik sag tarafa gectiginde sag ayakla sag pedala basilarak alttaki ¢ozgiilerin
iste ¢cikmasi, listteki ¢ozgiilerin ise alta gecmesi saglanir. Bu sekilde mekik
sagdan sola atilarak ikinci atki atilmis olur.

Resim 1.9. Mekigin sagdan sola atilmasi

> Ik atki iplikleri ¢dzgiileri heniiz tam sikistirmadig1 i¢in kumas kenari hemen
diizelmez. Bunun igin atki atildiktan sonra elle bir miktar daha g¢ekilerek
kenarin diizelmesi saglanir.



Resim 1.10. Atkinin gerdirilmesi

Atk atimi igin pedallara basilirken her iki ayak da pedallarin iizerinde
olmalidir. Seri ve hizl1 bir dokuma yapabilmek i¢in bu zorunludur.

Bu noktadan itibaren sirayla pedallara basilip dokuma islemine istenildigi kadar
devam edilir.

1.6. Manisa Bezi Dokumada Olabilecek Hatalar

YV VV VVVYVY

Cozgii iplerinin hazirlanma asmasinda gilicii ve tarak tahar1 yapilirken
olusabilecek hatalar dokuma islemine gegmeden Once diizeltilmelidir.

Desen raporu hatalarma dikkat edilmelidir.

Armiir planina uygun agizlik a¢ilmay1p atki ipinin ¢ift sira olarak atilmasi.

Atk ipi sikistirilirken ayni kuvvetle tefe vurulmamasi nedeniyle siklik hatalari,
Tefe vurma islemi sirasinda yliksek basing uygulayarak ¢ozgli iplerinin
kapsamasina neden olmak,

Kopan ¢6zgii iplerinin yanlig giiciilerden veya tarak dislerinden gegirilmesi,
Kamgimin ¢ok hizli ya da yavag ¢ekilmesinden dolay1 atki ipinin ¢ok gergin
olmasi veya kenarlarda bolluk birakmasi,

Kopan ¢ozgii iplerinin baglanmamasi sonucunda kumas yiizeyinde ¢6zgi teli
boslugunun olugmas.

Bu hatalarin olusmamasi i¢in dokuma iglemi sirasinda armiir ve desen planina dikkat
edilmelidir. Atki iplerinin ayni basingla tefelenmesine dikkat edilmelidir. Kopan ¢6zgii
ipleri, tahar planina uygun giiciilerden ve tarak dislerinden geg¢irilmelidir.



Resim 1.11. Bez Dokuma yapilms iiriinler

Resim 1.13. Bez Dokumayla yapilmis iiriinler



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basmaklar

Oneriler

>

Caligma ortaminizi hazirlaymiz.

>
>

Aydinlik ve temiz bir ortam seginiz.
Atolye onliigii giyiniz

>

Manisa bezi dokumaya baglamak i¢in
hazirlhik yapiniz.

>

Gerekli arag ve gereclerinizi eksiksiz
hazirlayarak calismaya baslamalisiniz.

> Armiir planma gore ilk sirada yukarldq » Acele etmeyin dikkatli olunuz.
olmasi gereken cerceveleri . . .
L » Armiir planimiz1 dikkat etmelisiniz.
belirleyiniz.
» Cergevelerin ayakligina basarak
> Belirlenen ¢ercevenin  ayakligina cerceveleri yukari kaldirabilirsiniz.
basarak agizlik aginiz. » Ayakliklara kuvvetli basarak agizligin

yeterince agilmasini saglaymiz.

Acilan  agizliktan mekigin icine
yerlestirilen atki ipini gegiriniz.

A\

Atki ipinin, mekigin boncuk deliginden
gecirilip gecirilmedigini kontrol ediniz.
Kamginin asagiya dogru cekilip tekrar
yukari gitmesine izin vermelisiniz.

Atk ipini tefe yardimiyla yerlestiriniz.

Islemleri uygularken seri olmalisimniz.
Dokuma yiizeyine tefenin esit basing
uygulamasina 6zen gostermelisiniz.

» Cozgii iplerinin birbirine paralel olmasi

> On dokuma islemini yapiniz. icin birka¢ sira 6n dokuma uygulamasi
yapmalisiniz.

> Manisa bezi dokumay1, agizlik agma, | > Islemler sirasinda seri ve hizli ¢alismaya

atki ipini atma, tefe vurma iglemlerini
tekrarlayarak  belirlenen = uzunluga
ulasincaya kadar dokuyunuz.

0zen gosteriniz.
Dokumanizin netlik ve kalitesi ara
kontrollerle yapmalisiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulari

cevaplayarak degerlendiriniz.

1.

2.

Manisa bezi dokumanin temel maddesi ......................... ipligidir.

Atkiipiolarak ...............oeean pamuk ipligi kullanilir.

. Bez dokumanin olusturulabilmesi i¢in 6ncelikle ..................... acgtlmalidir.

Dokumaya baslarken ¢6zgii ipliklerini birbirine paralel duruma gelinceye kadar birkag
] U R yapilmalidir.

. Dokuma iglemi sirasinda hata olusmamasi i¢in ¢ozgii ipleri..................... planina

uygun giiciilerden ve tarak dislerinden gegirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

11




S OGRENME FAALIYETI-2 S

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda gerekli
uygun ortam saglandiginda Manisa dokuma bezi dokumasini bitirebileceksiniz.

ARASTIRMA

» Dokuma atélyelerinde uygulanan tezgahtan is alma iglemlerini inceleyiniz.
» Cevrenizde yapilan Manisa bezi dokuma kumaslarda sacak baglama sekillerini
arastiriniz.

» Buldugunuz dokiimanlar siifa getirerek arkadaglarinizla paylasiniz.

2. MANISA BEZI DOKUMASINI BITIRMEK

2.1. Manisa Bezi Dokumay1 Tezgidhtan Alma

Dokuma tezgdhinda belirlenen uzunlukta kumas dokunduktan sonra taragin
arkasindan ¢ozgii iplikleri kesilir ve sermin tersine g¢evrilerek dokuma agilir. Bu islemle
dokuma tezgahtan alinir. Bu isleme tezgahtan is alma denir.

Resim 2.1. Manisa bezi dokuma

12



2.2. Dokunan Kumasin U¢larinin Baglanmasi

Onceki yillarda Manisa bezi dokumasindan elbiselik, salvarhik, kaftanlik, astarlik
kumaglar dokunuyordu. Son yillarda ise teknolojinin gelismesiyle birlikte giysilik kumaglar
tekstil fabrikalarinda dokunmaya baglandi. Bu nedenle el tezgdhlarda dokunan el
dokumalardan dekoratif iiriinler yapilmaya baglanmigtir. Bunlarin baslicalar1 arasinda ¢esitli
ortiiler, somentablo ve fularlar gelmektedir. Dokunan kumas(iiriin) tezgahtan ¢ikarildiktan
sonra ¢ozgii ve atki ipliklerinin ¢ikmamasi i¢in u¢ baglama veya sagak yapilmalidir.

2.3. Sacak

Dokuma kenarlarindan, dokunmadan birakilan ¢6zgii iplerini diiglimleyerek veya
baglayarak elde edilir.

2.3.1. Basit Sacak ile Dokumanin Uclarimi Baglama

Resim 2.2. Basit sagak

Resim 2.3. Basit sagak

13



2.3.2. Sacak Biikerek Baglama

Resim 2.4. Sacak Biikme

2.3.3. Diigiimleyerek Dokumanin U¢larim1 Baglama

! A

Resim 2.5. Diigiimleyerek Sacak Baglama

2.2.4. Makrame Yaparak (6rerek) Dokumanin Ucunu Baglama

Resim 2.6. Makrame Yaparak U¢ Baglama

14



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki iglem sirasina gore dokunan kumasi tezgahtan aliniz.

Islem Basmaklar Oneriler
» 0zgi iplerini taragin arkasindan kesiniz. > Cozgii 1p11kler1n1vkeserken belirlenen
sacak pay1 uzunlugunu unutmayimiz.

» Tezgahin oOn tarafinda ¢6zgii iplerini | » Dokumayi dikkatlice ¢ekiniz.
cekerek giicii  gozlerinden ve tarak | » Dokumayi deforme etmeden tezgahtan
dislerinden ¢ikartiniz. ¢ikartmalisiniz.

» Sermini ters gevirerek dokumay1 serbest > Acelg e.t meyiniz. i .
birakiniz » Sermini  ters  yonde g_ev1_r§rek

' dokumanizi tezgahtan ¢ikarabilirsiniz.
N S . N » Cozgii iplerini dikkatlice kesiniz.
» Cozgii  ipleri  sermine baglanan » Cozgil ipliklerini serminden keserken

diigiimlerin Oniinden kesilerek kumas
tezgahtan alinir.

belirlenen sacak payi
tekrar kontrol etmelisiniz.

uzunlugunu

15




UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem sirasina gore basit sagak baglama uygulamasini yapiniz.

Islem Basmaklar1

Oneriler

Basit sacak yapmak icin ¢ozgi
iplerinin  diizglinliigiinii  kontrol
ediniz.

Dokumanin, sagak paylarinin uzunlugunun
esit olmasini dikkat ediniz.
Esitlik  yok ise  gerekli
yapmalisiniz.

diizeltmeleri

Sacak boylarint esit bir sekilde
kesip diizeltiniz.

Fazla uzun olanlar1 kisaltmalisiniz.

Bir miktar ipligi diiz olarak tutunuz
ve sola dogru cevirerek yuvarlak
olusturunuz.

Islem sirasinda ¢ozgii ipliklerinin gevsek
veya siki olmamasina 6zen gostermelisiniz.

Dairenin iginden alttaki iplikleri
iiste ¢ekiniz.

Alttaki ipleri iiste ¢ekebilmek icin igne
kullanmalisiniz.
Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

Diigiimii sikigtirmiz.

Digimii  sikistirircken  ¢ozgli  tellerinin
hepsinin dairenin iginden gectigine emin
olmalisiniz.

Hata var ise diizeltiniz.

Diiglimii agarak islemi tekrarlayiniz.

Aynt islemleri tekrarlayiniz.

Sabirli olunuz.

16




UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem sirasina gore sacak biikkme islemini gerceklestiriniz.

Islem Basmaklari

Oneriler

Sacak uzunlugunu ayarlayiniz.

Uyguladiginiz iiriine, isteginize gore sacak
uzunlugunuzu belirleyerek hazirlaymiz.

Biikmek i¢in belirli sayida ¢ozgii ipi
ay1riniz.

Istediginiz sayida ¢ozgii teli biikebilirsiniz.
Bikiim kalnhign kullandigimiz  iplik
sayisina gore ayarlayiniz.

Ayrilan ipleri ikiye boliiniiz.

Iki gruba ayrilan ¢ozgii tel sayilarinin esit
olmasina dikkat ediniz.

Sol taraftaki iplikleri biikiiniiz, Sag
taraftaki iplikleri de aynm1 yoOnde
biikiiniiz.

Ipligin biikiim y&niine dikkat etmelisiniz.

Biiktiigiiniiz iki grup ipligi ters yonde
tekrar biikiin.

Temiz ve diizenli galisiniz.

Biikiilen iplerin uglarin1 diigiimleyiniz.

Biikiilen ipliklerin yeniden acilmamasi
i¢in

Hata var ise diizeltiniz.

Hatali biikiim yaptiysaniz diigiimii acarak
diizeltiniz.

Aynt islemleri tekrarlayiniz.

Sabirli olunuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem sirasina gore diigiimleyerek sacak baglama uygulamasini yapiniz.

Islem Basmaklar1

Oneriler

Iki tutam ¢ozgii iplik grubunu yan yana
diiz tutunuz.

Istediginiz sayida  ¢ozgl  teli

kullanabilirsiniz.

Sagdaki ipligi sagdan yukar1 dogru
kivirimiz.

Iki gruba ayrilan ¢zgii teli sayilarinin
esit olmasina dikkat ediniz.

Daire yaparak soldaki ipligin iizerine
getiriniz.

Temiz ve dikkatli ¢alisiniz.

Soldaki ipligin altindan gegirerek sagdaki
dairenin i¢inden ¢6zgii ipliklerini ¢ekiniz.

Baglama islemini uygularken ¢o6zgii
tellerinin hepsinin diiglimiin i¢inden
gecmesine dikkat ediniz.

Diigiim yaparak sikistiriniz.

Biitiin diigiimleri ayni siklikta atiniz.
Diiglimlerinizin siklik ayar1 sagaginizin
diizgiin gériinmesi i¢in dnemlidir.

Aynt islemleri tekrarlayiniz.

Aceleci davranmayiniz. Sabirli olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki bosluk doldurmah
sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Kumas dokunduktan sonra taragin arkasindan ¢6zgli ipleri kesilir ve
.................. ters ¢evrilerek dokuma alinir.

2. Dokunan kumasin tezgahtan ¢ikarilmasma ...................... denir.
3. Dokunan kumagsin sagak baglama sekilleri ....................... grupta toplanir.

4. Son yillarda el tezgahlarinda dokunan bez dokumalardan daha

COK i, iiriinler yapilmaktadir.

5. Daha onceki yillarda Manisa Bez dokumasindan elbiselik, ............. ,
astarlik, ........... kumaglar dokunuyordu.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME —

Bu modiil sonunda hangi becerileri kazandiginizi belirlemek i¢in bosluk doldurma

sorular1 verilmistir. Cevaplarinizi bosluklara yaziniz.

1. Manisa bezi dokumasi %.................. pamuk, %.......ccceeeeen. flos ipten olusur.

2. (Cozgii iplerinin arasindan mekigin gecgebilecegi kadar bosluk
olusturulmasmna........................ denir

3. Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkiy1 kumasa sikistirmaya yarayan
araca.........ceoeunnnn. denir

4, Dokuma iglemi sirasinda hata olugsmasini 6nlemek
110311 I V€ e planlarina dikkat edilmelidir.

5. Dokuma kenarlarindan dokunmadan birakilan ¢6zgii ipliklerinin birbirleri ile ¢esitli
sekillerde baglanmasina .................. denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin timii dogru ise bir sonraki modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI

Pamuk
Biikiimlii
Agizhk
On Dokuma
Tahar

OB WIN|F-

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

Sermin
Is alma
Dort
Dekoratif
Salvarhk/Kaftanhk

OB WIN| -

MODUL DEGERLENDIRME

50/50
Agizhik Acma
Tefe
Armiir/Desen
Sacak

QB WIN|-
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KAYNAKCA

»  AYTAC, Cetin El Dokumaciligi, Ankara 1989 .
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