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ACIKLAMALAR

ALAN Matbaa Teknolojisi
DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski Operatorii
MODULUN ADI Makineye Silikon Takma
MODULUN TANIMI Makineye 5|!|I<Rr1 takma ile |Ig|||_tgmel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Yok
YETERLIK Makineye pad (silikon) takmak
Genel Amacg
Ogrenci gerekli ortam hazirlandiginda, tampon bask1
makinesine pad takmak islemini dogru yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Makineyi ayarlayabileceksiniz.
2. Tampon secebileceksiniz.
3. Tampon takabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Tampon baski makineleri, silikonlar, miirekkepler, siyiraglar,
ORTAMLARI VE silikon temizleyiciler, solventler, baski yapilacak materyal,
DONANIMLARI vb.
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
OLCME VE %ovrul?rl ile kegﬁii kendir;iizi fleg?ilendireceksiniz.l _
DEGERLENDIRME gretmen modiil sonunda size 6lgme araci (uygulama, soru

cevap) uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi
ve becerileri dlgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Matbaa sektoriindeki baski tekniklerinden birisi olan tampon baski ile her tiirlii yiizeye
baski yapilabilir. Baki yapilacak malzemenin sekli bu teknikte 6nemli degildir. Oval, kare,
yamuk vb. degisik tiim sekiller lizerine baski yapilabilir. Yeter ki baski materyali iizerine
miirekkep tutunabilsin. Tampon baski teknigi klisedeki mirekkebin silikon yardimi ile
almarak malzemeye transferi teknigidir. Baskida miirekkebin tutundugu kisim ¢ukur olan
klisedir. Bu ¢ukurdaki miirekkebi baski materyaline aktaran ana parca silikondur.

Baskiy1 gergeklestiren silikonu segerken, belki de tampon baski iglemi ile ilgili
yanitlanmasi en gii¢ soru; “Hangi silikonu kullanacagimi nasil belirlerim?”dir. Tek bir yanit,
tiim atdlyeler veya uygulamalar igin yeterli olmayacaktir. Esnek olmayan kurallar koymak
yerine en uygun silikon 6zelliklerini belirlemek i¢in ¢esitli metotlar gelistirmek gerekir.

Iyi bir tampon baskisi igin gereken, degiskenleri azaltmak ve kontrol etmektir.
Tamponun g¢aligmasi basit gibi goriinse de sadece deseni baski plakasindan malzemeye
tasimak dogru silikon cesidini segerek gergeklesir. Silikonu segerken dikkat etmeniz
gerekenler ve silikonu yipratmadan ¢aligma yapmak igin yapilmasi gerekenler bu modiilde
sizlere anlatilmistir.

Bu modiilde hedeflenen amag¢ yapacagimiz baskiya uygun silikon se¢imi yapmay1
ogrenmenizdir. Anlatilanlarla yetinmeyip kendinizi daha da gelistirmelisiniz, simdiden
basarilar diliyorum.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC
Makineyi ayarlayabileceksiniz.
ARASTIRMA

> Tampon baskida kullanilan makineleri arastiriniz.

1. TAMPON BASKI MAKINELERI

Tampon baski her tiirlii yiizeye baski yapabilmek icin gelistirilmis endirekt tifdruk
metodudur. Haznedeki miirekkep bir styirici bicak yardimi ile siyrilarak kalip iizerine
aktarilir. Daha sonra silikon yardimiyla kaliptaki miirekkep baski materyaline aktarilir.

Resim 1.1: Tampon baski

Tampon baski tekniginde gergekten kotii bir baski ile karsilasmazsiniz ancak sifir
hatay1 yakalamak gerekir, bunun i¢in kaliptan makineye, silikondan poza sistemine kadar bir
biitiinliik olmalidir.

1.1. Manuel Tampon Baski Makinesi

Baskinin bir kol yardimiyla gergeklestigi sistemdir. Makine tiim hareketlerini tek tek
kol yardimiyla gergeklestirir. Kola bir defa bastigimizda haznedeki miirekkep klise {izerine
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dagilir ikinci defa bastigimizda silikon hareket ederek miirekkebi alir kolu kaldirip
bastirdigimizda silikon miirekkebi baski alti materyaline basar. Tiraj1 diisiik islerde tercih
edilebilirler.

-

SPC-100

Resim 1.2: Manuel tampon baski makinesi

1.2. Acik Miirekkep Kanallh Tampon Baski Makinesi

Miirekkep haznesinin agik oldugu makinelerdir. Haznedeki miirekkep kalip iizerine bir
bicak yardimiyla dagilir. Kalip iizerinde is olan ¢ukur kisimlara miirekkep dolar ve bigak
geri hareketinde ¢ukur olmayan yerlerdeki fazla miirekkebi siyirarak temizler. Miirekkebin
konuldugu kisim agiktir. Miirekkebi dagitip styirma isini siyirma bigaklar: yapmaktadir.

[ = |

Resim 1.3: Ac¢ik hazneli tampon baski makinesi
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1.3. Bir Boliimii Kapatilmms Miirekkep Kanallh Tampon Baski
Makinesi

Bu tip makineler acik hazneli tampon baski makinelerine benzer. Sadece hazneye
konan miirekkep kapali bir kisimdan gelmektedir. Haznedeki miirekkep azaldikga hazneye
bu kapali kisimdan miirekkep akar.

Resim 1.4: Bir béliimii kapatilmis miirekkep kanalli tampon baski makinesi

1.4. Kapah Miirekkep Hokkalh Tampon Baski Makinesi

Kapali miirekkep haznesinde siyirici bigak olarak hazne igerisine yerlestirilen seramik
halkalar kullanilmaktadir. Bu halkalar hazneyle birlikte hareket edip kalip iizerinde is
olmayan yerlerdeki fazla miirekkebi siyirirlar. Hazne tamamen kapalidir.

Avantaj1 miirekkep haznesinden siirekli buharlasan solventlere izin vermeyerek hem
baski esnasinda miirekkebe miidahale edilmesini gerektirmemesi, hem de ¢aligilan ortamin
daha saglikli olmasidir.



Resim 1.5: Kapah miirekkep hokkali tampon baski makinesi
1.5. Kliseleri Hareketli Tampon Baski Makinesi

Bu makinelerde baski esnasinda kliseler hareket ederek lizerinde birden fazla is
basilmasini saglarlar. Baski esnasinda klise {izerindeki birinci is basildiktan sonra, kliseler
hareket ederek ikinci rengin basilacagi konuma gelir. Tek kalipla fazla is yapilmak
istendiginde tercih edilir. Uriin {izerinde aym renkte farkli desende baski istendiginde tercih
edilir.

Resim 1.6: Kliseleri hareketli tampon baski makinesi

1.6. Donerli Tampon Baski Makinesi

Bu makinelerin renk iinitesi sayisi degisik olabilir. Ama prensipte baski materyali
besleme iinitesi donerlidir. Yani basilacak materyal donen bir poza {izerine elle veya robot
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kollar (otomasyon sistemi) ile yerlestirilir. Yerlestirilen iiriin basilirken diger tarafa yeni {iriin
konulur. Daha sonra poza doner basilan {iriin alinir, basilmamig iiriin konulur. Dénen poza
baskinin hizli ve seri bir sekilde yapilmasini saglar. Agirlikli olarak seri iiretimlerde kola

kapagi, pinpon topu vb. formda iiriinlere baski yapilir.

Resim 1.7: Donerli tampon baski makinesi
1.7. Carusel (Athkarinca) Tampon Baski Makinesi

Bu sistemde baski yapan silikonlar baskiy1r gergeklestirdikten sonra donerek yerine
yenisi gelir. Silikonun biri baski yaparken digeri miirekkep alir. Bu sekilde daha hizli ve seri

bir sekilde baski yapilir. Seri islerde tercih edilen bir sistemdir.

Resim 1.8: Carusel tampon baski makinesi



Asagidaki islem basamaklari ve Oneriler dogrultusunda tampon baski i¢in hazirlik

yapiniz.
Islem Basamaklar Oneriler
> Is onliigii giyiniz.
» Hicbir detay1 atlamayiniz.
» Basilacak orijinalin yapisini inceleyiniz.
» Renk sayisi, baski adeti makine
tercihinde ¢ok Onemlidir, bu detaylar
» Baski yapilacak orijinali belirleyiniz. atlamayiniz.
> Isin renk sayisim belirleyiniz. » Tercihleri yaparken elinizdeki
» Baski adetini belirleyiniz. makinelere gore tercih yapiniz.
> Isin teslimati icin verilen siireyi
belirleyiniz.
» Bask1 yapacaginiz makineyi se¢iniz.
Al

» Kalib1 iyice hazneye sabitledikten sonra
makineye takiniz.




» Bigak basincina dikkat ediniz. Bigagi ve
kalib1 zedelemeden dikkatlice bicak
basincinm ayarlayiniz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Manuel tampon baski makinelerini 6grenebildiniz mi?

2. Agik miirekkep kanalli tampon baski makinelerini
6grenebildiniz mi?

3. Bir boliimii kapatilmis miirekkep kanalli tampon bask1
makinelerini 6grenebildiniz mi?

4. Kapali miirekkep hokkali tampon baski makinelerini
6grenebildiniz mi?

5. Kliseleri hareketli tampon baski makinelerini 6grenebildiniz mi?

6. Donerli tampon baski makinelerini 6grenebildiniz mi?
7. Carusel (atlikarinca) tampon baski makinelerini 6grenebildiniz
mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Baski esnasinda klise hareket ederek iizerinde birden fazla is basilmasini saglayan
makineler hangisidir?
A) Manuel tampon baski makinesi
B) Acik miirekkep kanalli tampon baski makinesi
C) Kliseleri hareketli tampon baski makinesi
D) Carusel (atlikarinca) tampon baski

2. Miirekkep haznesinden siirekli buharlagan solventlere izin vermeyerek hem baski
esnasinda miirekkebe miidahale edilmesini gerektirmemesi hem de calisilan ortamin
daha saglikli olmasini saglayan sistem hangisidir?

A) Agik hazneli sistem B) Kapali hazneli sistem
C) Bir boliimii kapatilmig sistem D) Donerli sistem

3. Basilacak materyal donen bir poza iizerine elle veya robot kollar (otomasyon sistemi)
ile yerlestirilir. Bu sistem hangi tampon baski makinesindedir?
A) Donerli tampon baski makinesi
B) Kapali1 miirekkep hokkali tampon baski makinesi
C) Bir boliimii kapatilmis miirekkep kanalli tampon baski makinesi
D) Carusel (atlikarinca) tampon baski

4. Tampon baskida kaliptaki miirekkep asagidakilerin hangisinin yardimiyla baski
materyaline aktarilir?

A) Klise B) Bigak
C) Poza D) Silikon
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC
Tampon se¢ebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tampon baskida kullanilan silikonlar1 arastiriniz.
2. TAMPON BASKI PADLERI

Tampon baski padleri, miirekkep transferini saglayan kauguk vb. maddeden yapilmis
temel baski elemamidir. Padler yumusak bir malzemeden yapilmistir. Miirekkebi, tampon
baski klisesinden baski materyaline transferde kullanilir. Bu padler Klisedeki yazilarin
inceligine, Olgiilerine, hassasiyetine, baski yapilacak pargalarin sekillerine ve diger
ozelliklerine gore secilmelidir. Bu sebeple sekli, sertligi, yiizey kalitesi ve silikon tipi ¢ok
onemlidir.

> Silikon se¢iminde dikkat edilmesi gereken kurallar

o Malzemeye zarar vermeyecek kadar sert olmali, “6 - 12 Shore A” arasi
sertlikler genellikle yeterlidir.
o Miimkiin oldugunca dik ag1l silikonlar kullanilmali.

o Silikonun baski alani, baski yapilacak pargamizin baski alanindan
miimkiin oldugunca biiyiik olmali.

o Silikon yiiksekligi makine konstritksiyonunun elverdigi ol¢iiden fazla
olmali.

> Silikon kullaniminda dikkat edilmesi gereken kurallar

o Yeni alinan tampon kullanilmadan evvel bir defaya mahsus olmak
kosuluyla tizeri seliilozik tinerle iyice silinmelidir. Daha sonra tamponlar,
kimyasal ve diger artiklarin kalmamas i¢in alkolle veya silikon silici ile

silinmelidir.

o Baskis1 biten tamponlar, silikon silici ile iyice temizlenerek, tozsuz bir
ortami bulunan dolapta saklanir.

o Caligma esnasinda silikon yapiskan bant ile temizlenmeli, kesinlikle kuru
bez ya da el ile baski yiizeyi ovalanmamalidir.

o Silikon, malzeme ya da klise iizerinde gereginden fazla ezilmemeli.

o Kullanilmayan silikonlar muhafaza edilirken, yiizeyinin diger cisimlerle

temas1 engellenmeli ve ylizey temizlendikten sonra muhafaza edilmelidir.

Iyi bir tampon baskis1 igin gereken; degiskenleri azaltmak ve kontrol etmektir.
Tamponun ¢alismasi basit gibi gériinse de sadece deseni-goriintiiyli baski kalibindan baski
malzemesine tasimak goriindiigii kadar kolay degildir. Dogru silikon ¢esidini se¢mek, bunu
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gereken bigimde kullanmak, baski kalitesine etki edecek unsurlara dikkat etmek gereklidir.
Bunlara dikkat edilmedigi takdirde buna paralel degisiklikler goriilmesi kaginilmaz olacaktir.

Belirli baz1 silikonlar, geri doniistiiriilebilmektedir (Buna bazen “geri kazanim” veya
“yeniden kaplama” adi verilmektedir.). Biiyiik silikonlar ¢ok pahalidir. Silikon yenileme
masrafini azaltmak amaciyla bazi firmalar ve kullanicilar, asinmis veya zedelenmis
silikonlarini aldiklar1 yere geri gotiirmektedir. Satici firma silikonun yiizeyini keserek, kalan
kaugugu yeni silikonlarin kaplandigi kaliba yerlestirerek gerekli silikon miktarini azaltir.

Yeni malzeme donarak eski kaugugun {izerine baglanir ve bitmis silikon, yenisi gibi
performans gosterir. Boylelikle yeni bir silikon maliyetine gore % 50°ye varan tasarruf elde
edilebilir.  Ancak eger silikonunuz yarilmis veya icten yirtilmigsa, geri kazanim
yapilamamaktadir.

Silikonun bes temel 6zelligi; basilan desenin-goriintiiniin kalitesini etkileyebilir;

1. Sekil

2. Ebat

3. Sertlik

4. Yiizey yapist
5. Malzeme

Bunlardan birini degistirdiginizde, baski kalitesi degisir. Isi planlarken ve silikon
alirken bu etmenleri gdz oniinde bulundurmaniz gerekir. Bir silikon secerken en 6nemli
degisken, “Sekil”dir.

2.1. Pad Cesitleri
Padler ¢ok ¢esitli sekillerde ve biiyiikliiklerde, farkli markalarda, farkli malzemeler

kullanilarak hazirlanan elastik yapiya sahip malzemelerdir. Padlerin ¢esitli olmasinin sebebi
farkli 6zelliklerde tirtin ve malzemelere baski yapabiliyor olmalarindandir.

Resim 2.1: Pad deposu
13



2.2. Sekil ve Biiyiikliiklerine Gore Padler

2.2.1. Sekillerine Gore Padler

Miirekkep hem kliseden alinirken hem de baski yapilacak malzemeye aktarilirken
“yuvarlanma” hareketini saglayacak bir silikon sekli segmek Onemlidir. Bu yuvarlanma
hareketi olmazsa, silikonla klise veya silikonla baski yapilacak malzeme arasinda hava
kalabilir, bu da esit olmayan miirekkep alinmasina veya birakilmasina yol agarak baskinin
kaymasina veya igne delikleri olugsmasina neden olur.

Silikonun sekli, silikonun bu yuvarlanma hareketini ne kadar iyi yapacagini biiylk
Olclide belirler. Bu da, sekil degiskeninin bir silikonun segimindeki en Onemli degisken
olmasi anlamina gelmektedir. Silikon saticilarinin ¢ogu, standart silikonlar1 arasinda yiizlerce
degisik sekilde silikon bulundurur. Ancak bunlarin ¢ogu, ii¢ temel sekil {iizerine
dayanmaktadir.

1. Yuvarlak silikon tamponlar
2. Dortgen silikon tamponlar
3. Cubuk silikon tamponlar

Resim 2.2: Padler
2.2.1.1. Yuvarlak Silikon Tamponlar

Yap1 olarak dairesel sekilde olan tamponlardir. Baskiy1 gergeklestiren kisim daire
seklindedir. Dairesel sekildeki baskisi yapilacak malzeme ve orijinallerin baskisinda tercih
edilirler. Orta kisminda baski olmayan dairesel sekillerde ortasi bos silikon kullanilir.
Silikonun ortasinin bos olmasi hem baski sirasinda kolaylik saglar hem de silikon tiretiminde
malzemeden tasarruf saglar.
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Resim 2.3: Yuvarlak silikon tamponlar

2.2.1.2. Dortgen Silikon Tamponlar

Yapi olarak dortgen sekilde olan tamponlardir. Baskiy1 gerceklestiren kisim dortgen
seklindedir. Dortgen sekillerdeki orijinallerin baskisinda tercih edilirler. Baski yapan alan
genistir. Bu silikonlar taban olarak dortgen seklindedir. Ama iist kisim degisik sekillerde

olabilir.
< U T L Wy , @/\ /\73)

&

Resim 2.4: Dértgen silikon tamponlar
2.2.1.3. Cubuk Silikon Tamponlar

Yap1 olarak uzun sekilde olan tamponlardir. Baski alanlarinin ¢ok uzun oldugu
sekillerdeki baskist yapilacak malzeme ve orijinallerin baskisinda tercih edilirler. Bu silikon
taponlarin iist yiizeyi sivri, yassi, ¢at1 seklinde olanlar1 vardir.

Sivri tamponlarin baski sonucu, yassi tamponlardan daha iyidir. Baski seklinin, uygun
olmasi halinde, sivri tampon kullanmak dogru olur. Ancak sivri tamponlarin, ilk temas notasi
olan tepesinde, yazi veya sekil gelmemelidir. Bu sebeple, sivri tamponlar, zemin baskilarina
uygun degildir. Ayni problem, ¢ati seklindeki tamponlar i¢in de gegerlidir.
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Resim 2.5: Cubuk silikon tamponlar

2.2.2. Biiyiikliiklerine Gore Padler

Tamponlar biiytikliiliiklerine gore genel olarak iice ayrilir. Bunlar baski malzemesinin
tizerine basilacak orijinalin bilyiikliigiine gore tercih edilerek secilirler.

1. Kiigiik boy silikonlar
2. Orta boy silikonlar
3. Biiyiik boy silikonlar

2.2.2.1. Kiigiik Boy Silikonlar

Baskis1 yapilacak malzeme ve orijinallerin ebatlar1 kii¢iik olan islerde tercih edilirler.
1-16 cm® ebath islerde tercih edilirler. Silikon se¢imi yaparken basacagimz isin
biyiikliigline gore silikon se¢cmezsek gerekli kaliteyi elde edemeyiz. Gereginden biiyiik
silikon basilacak materyal {izerinde gereginden fazla yere temas edilmesine neden olacaktir.
Bu da ayar yapilmasini zorlastiracak ve gereginden fazla yiizeye temasta bulunan silikon
ylizey yipranacaktir.

&7\ /\26\7 L
2

Resim 2.6: Kii¢iik boy silikon tamponlar
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2.2.2.1. Orta Boy Silikonlar

Baskisi yapilacak malzeme ve orijinallerin ¢ok kii¢iik olmadig iglerde tercih edilirler.
16 - 500 cm? ebatl: islerde tercih edilirler.

Resim 2.7: Orta boy silikon tamponlar
2.2.2.1. Biiyiik Boy Silikonlar

Baskis1 yapilacak malzeme ve orijinallerin biiyilk oldugu islerde tercih edilirler.
500 cm? ve iizeri biiyiikliikteki islerde tercih edilirler. Biiyiik boy silikonlarla ¢alismak,
kiigiik boy silikonlardan daha fazla zaman alir. Bunun igin silikon se¢erken baskisi yapilacak
malzeme ve orijinallerin biiyiikliigiine gore silikon segmek gerekir.

Resim 2.8: Biiyiik boy silikon tamponlar
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2.3. Sertliklerine Gore Padler

Silikonun sertligi, normal olarak silikon kaliba dokiilirken kullanilan silikon yagi
miktarina baglidir. Silikon ne kadar sertse, o kadar az silikon yagi konmus demektir.
Silikonlar setligine gore yumusak, orta sert, sert olarak tige ayrilirlar. Silikonlar baski
yapacaklar1 malzemeye gore 6zel dokiiliirler. Silikon setligi 2 ile 10 shore A araligindadir.
Sertligi yiliksek dokiilen tamponlar digerlerine gore daha dayaniklidir. Bu sertlik basilacak
malzemeye gore ayarlanmalidir.

Genel bir kural olarak silikon ne kadar sert ise, performansi o kadar iyi olur, ancak;
sert bir silikon bazi uygulamalarda kullanigsiz olabilir. Bu durum disiik giicteki bir makine
kullanirken veya narin bir malzeme iizerine baski yapilirken goriiliir. Bir baski i¢in uygun
sertlikte silikon se¢imi, denemeler sonucu Ve tecriibe isidir. Silikon sertligini belirlemede
kullanilan aygit durometre gostergesi (durometer gauge)’dir. Dogru silikon sertligini
korumak, baz silikon kullanicilari i¢in sorun olabilir, bu nedenle de durometre 6l¢iim cihazi,
gelen silikonlarin kalite kontroliiniin yapilmasinda ideal bir alettir.

Sert tamponlarla daha iyi baski yapilir. Ayrica sert tamponlarin baski 6émrii daha
uzundur. Ancak, basilan malzemenin uygun olmamasi, seklinin uygun olmamasi esnek
olmasi durumunda, daha yumusak tampon kullanilir. Silikonun sertligini se¢erken basilacak
materyallerin yapisi bilinmelidir. Malzemenin hassasiyetine gore tampon secilmelidir.

NORMAL TAMPONLAR

Tampon Rengi Tampon Sertligi Tampon Sertligi
Agik Yesil Yumusak (3 -4 Shore A)
Agik Mavi Orta Sert (5 - 6 Shore A)
Giil Kurusu Sert (9 - 10 Shore A)

ANTISTATIK TAMPONLAR

Tampon Rengi Tampon Sertligi Tampon Sertligi

Acik Pembe Yumusak (2 -3 Shore A)

_Koyu Mavi Sert (9 - 10 Shore A)

> Silikon kullanirken sertlik bakimindan dikkat etmemiz gereken nokta

o Sert silikonlar, pitiirlii ylizeyler i¢in en uygun olamidir. Bu silikonlar
ayn1 zamanda bir gorintiiyli, silikonun “basamak” ta yuvarlanmak
durumunda kalacagi, tiimsek bir alaninin yaninda yer alan ¢ukur bir alana
basarken de kullanabilirsiniz.

o Sert silikonlar1 ayn1 zamanda, tek bir makineyi, aralarinda ufak bosluklar
bulunan birgok silikonla ¢aligtirmak durumunda kaldigimizda bir silikon
“yuvas1” veya matrisi i¢inde kullanabilinir (bilgisayar klavyesi harf veya
sekil basiminda vb.).
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o Yiizey girinti ve c¢ikintilar1 yogun yiizeylere baski yaparken daha
yumusak silikonlar kullanilir. Kirilabilir malzemeler i¢in de bu gegerlidir.

o Eger makinenizin giicii, yeterli bir yuvarlanma etkisi yaratacak kadar
silikonu sikistiramiyorsa, daha yumusak bir silikon kullanilmalidir.

o Ayni uygulamada degisik sertliklerde silikon kullanmaktan kaginilir, zira
malzeme iizerine birakilan boyanin kalinlig: farkliliklar gosterecektir.

2.4. Yiizey Parlakliklarina Gore Padler

Tampon baski silikonlarinin yiizeyleri genel olarak parlak ve kaygan bir yapidadir.
Tampon baski endiistrisinin tiimii i¢inde, silikon {ireticileri arasindaki ortak uygulama,
hazirlanan silikonlarin yiizeyinin ¢ok parlak yapilmasidir. Kullanicilar, silikon yiizeyini
“matlastirmak” zorunda kalmis (Parlak goriiniime yol acan silikon yaginin fazlasini almak
durumunda kalmis.), boylelikle silikonun, baski islemi sirasinda boyay1 alip tasiyabilmesini
saglanmugtir. Silikon baskisi yapanlar, saf tiner gibi giiclii bir ¢oziicii ile ylizeydeki silikon
yagini almiglardir. Ancak; boyle giiglii bir ¢oziicliniin fazlaca kullanimu, silikona zarar verir
ve Omriinii kisaltir.

Artik piyasada, “kullanima hazir” ylizeyli silikonlar bulunmaktadir; bunlar silikon
ylizeyinin matlastirilmast geregini neredeyse tamamen ortadan kaldirmaktadir. Bu
silikonlarla alttaki kauguk malzeme istenen silikon sertligine ¢ok yakin olmaktadir,
bdylelikle iiretici ya hi¢ ya da ¢ok az silikon yagi ekleyebilmektedir.

Silikonu (eger gerekiyorsa) matlastirdiktan sonra, iliretime ge¢meden dnce yapilmasi
gereken yegane islem, silikonu alkol bazli bir silikon temizleyici sivi ile hafifce silmektir. Bu
sayede, bazen silikonun digina sizabilecek serbest silikon yagini uzaklastirmis olursunuz.
Ancak, silikonu bir kez kullandiginizda, kati pislikler, kurumus boya ve tozu almanin en iyi
yolu, kaliteli bir kahverengi paket bandi ile yapmaktir. Bu basit islemle, baski kalitenizi
iyilestirir, makineyi sik sik durdurmak zorunda kalmaz ve silikonun omriinii uzatms
olursunuz.

Resim 2.9: Yiizeyi parlatilmus silikon tamponlar
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2.5. Materyal Ozelligine Gore Padler

Materyal 6zelligine gore padler silikonun makineye baglanmasimi saglayan tastyici
malzemeye gore degisiklik gdstermektedir. Ahsap tabanlar ve aliiminyum tabanlara monte
edilmis silikonlar bulunmaktadir.

2.5.1. Ahsap Tabanlar

Tas1yict olarak ahsap malzeme kullanilir. Ahsap tabanli silikonlar, nadiren makinenin
silikonu tutan kismina baglanti saglayacak bicimde, tabanlarina delik acilmis halde satilir.
Bunun anlami; baskiyr yapanin, genelde silikonu kendisinin vidalamasidir; bu da silikonun
eski yerinin yeniden bulunmasini zorlastirir. Ayni zamanda, ahsap tabanlar kullanildiginda,
ahsap vida kullanilir. Eger bu vidalar birka¢ kez takilip c¢ikarilirsa, taban gevser. Bazen

Resim 2.10: Ahsap tabanl silikonlar

2.5.2. Aliiminyum Tabanlar

Tastyict olarak alliminyum malzeme kullanilir. Aliiminyum tabanlar 6nceden delinmis
deliklerle satilir, boylece silikonu silikon tutucuya veya sirt plakasina tespit etmenin sadece
standart konumu olmaktadir. Bir bagka husus ise vidanin disleri kolay zedelenmez. Baski
operatorlerinin silikonlar1 kolayca ve ¢abucak makineye takmalar1 ve g¢ikarabilmeleri kolay
olacaktir. Bunun avantaji, silikonun makine {izerinde hassas ve hizli sekilde
yerlestirilebilmesidir.

Eger bir diizenekte birden fazla silikon bulunmasi gerekiyorsa (bir matris gibi),
aliminyum tabanlar tercih edilmektedir. Zira bunlar, silikonun konum tespitini daha kolay ve
tekrarlanabilir kilmaktadir. Aliminyum tabanlarin bir baska avantaji, silikonu satin aldiginiz
yere yeniden kullanilmak iizere geri verebilmenizdir.

Resim 2.11: Aliiminyum tabanh silikonlar
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2.6. Silikonu Makineye Takma

Basacagimiz isin 6zelligine gore silikon tercihini yaptiktan sonra silikonun makineye
takilmasi islemi yapilir. Silikonu tercih ederken;

Isin renk say1s1

Basilacak igin biiyiikliigii ve baski materyali {izerindeki konumu,

Basilacak malzemenin yiizey yapisi,

Basilacak malzemenin setligi, esnekligi ve makinenin silikonu esnetme basinci,
Makineye takilabilecek silikon ebatlari,

Basilacak malzemenin pozadaki durus sekli gdézden gegirilerek silikon
belirlenir.

VVVYVYYYVY

Silikonun makine iizerinde takildigi c¢elikten yapilmis mekanik bir kisim
bulunmaktadir. Silikon buraya yerlestirilir ve vidalarindan sikilarak takilir (Bakiniz Resim
2.12,2.13)).

Resim 2.13: Silikonla mekanizmanin makineye takilmasi
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_(UYGULAMA FAALIYETI

)—

Asagidaki islem basamaklari ve oOneriler dogrultusunda 16 X 70 mm ebadinda bir

orijinalin baskisi i¢in silikon belirleyiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Basilacak yiizeyin sekline gore uygun sel

» Baski yapilacak orijinalin boyutuna
gére uygun boyutta silikon boyutu
belirleyiniz.

e\/\ *

» Baski yapilacak malzemenin ylizey
Ozelliklerine ve sertligine gore silikon
seklini ve sertligini belirleyiniz.

» Uygun sekildeki tastyicili ahsap veya
alliminyum sec¢imi yapiniz.

> Is onliigii giyiniz.
» Orijinalin sekline dikkat ediniz.

» Orijinalin kapladigi alami iyi 6lgliniiz ve
silikonun basabilecegi alanla Olgiilerini
kontrol ediniz.

» Silikonun baski alani, par¢anizin baski
alanindan miimkiin oldugunca biiyiik
olmal:.

» Silikon boyutunu segerken makinenin
silikon takilabilme Olgiilerine  dikkat
ediniz.

» Mimkiin oldugunca dik acili silikon
kullaniniz.

» Malzemenin sertligini dikkate alarak sert
silikon segmeye 6zen gosteriniz.
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» Kaliteyi elden birakmayimiz. Saglamlik ve
dayaniklilik  o6zelligini dikkate alarak
tercihinizi yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Pad ¢esitleri nedir 6grenebildiniz mi?

Sekil ve biiyiikliiklerine gore padler nelerdir 6grenebildiniz mi?
Sekillerine gore padleri 6grenebildiniz mi?
Yuvarlak silikon tamponlart 6grenebildiniz mi?

Dértgen silikon tamponlar1 6grenebildiniz mi?
Cubuk silikon tamponlar1 6grenebildiniz mi?
Biiyiikliiklerine gore padleri 6grenebildiniz mi?
Kiigiik boy silikonlar1 6grenebildiniz mi?
Orta boy silikonlar1 6grenebildiniz mi?

. Biiyiik boy silikonlar1 6grenebildiniz mi?

. Sertliklerine gore padleri 6grenebildiniz mi?

IO N|o|g|rw|N| -

[EEN
o

=
=

=
N

. Yiizey parlakliklarina gore padleri 6grenebildiniz mi?

=
w

. Materyal 6zelligine gore padleri 6grenebildiniz mi?
. Ahsap tabanli silikonlart 6grenebildiniz mi?

H
o

[EY
ol

. Aliiminyum tabanl silikonlar1 6grenebildiniz mi?

=
»

. Silikonu makineye takmay1 6grenebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise Olgme ve Degerlendirmeye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Miirekkep transferini saglayan kauguk maddeden yapilmis malzeme nedir?
A) Kalip B) Pad

C) Poza D) Malzeme

Silikon secerken asagidakilerden hangisi 6nemlidir?
A) Sekli B) Sertligi

C) Hepsi D) Yiizey kalitesi

Silikon secerken asagidakilerden hangisine dikkat edilmez?

A) Malzemeye zarar vermeyecek kadar sert olmali.

B) Miimkiin oldugunca dik agil1 silikonlar kullanilmali.

C) Silikonun baski1 alani, parganizin baski alanindan miimkiin oldugunca biiyiik
olmali.

D) Kalip uzun siireli baskilara dayanikli olmali.

Silikon kullanirken asagidakilerden hangisine dikkat edilmez?

A) Baski sirasinda silikon solventle devamli temizlenmeli.

B) Baskis1 biten tamponlar, silikon silici ile iyice temizlenerek, tozsuz bir dolapta
saklanir.

C) Silikon malzeme ya da klise iizerinde gereginden fazla ezilmemeli.

D) Calisma esnasinda silikon yapiskan bant ile temizlenmeli.

Silikonun bes temel 6zelligi, basilan desenin kalitesini etkileyebilir; asagidakilerden
hangisi bunlardan biri degildir?

A) Sekil

B) Ebat

C) Sertlik

D) Rengi

Asagidakilerden hangisi silikon sekillerinden biri degildir?
A) Cubuk silikon tamponlar

B) Dértgen silikon tamponlar

C) Uggen silikonlar

D) Yuvarlak silikon tamponlar

Biiytikliiklerine gore silikonlar kaga ayrilir?
A) 2
B)3
C)4
D)5
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8. Asagidakilerden hangisi yanhstir?
A) (3 - 4 Shore A)- Yumusak
B) (5 - 6 Shore A)- Orta Sert
C) (5 - 6 Shore A)- Sert
D) (9 - 10 Shore A)- Sert

9. Silikon tercih ederken asagidakilerden hangisine dikkat edilmez?
A) Basilacak isin biiyiikliigii ve baski materyali tizerindeki konumu,
B) Basilacak malzemenin yiizey yapisi,
C) Makineye takilabilecek silikon ebatlari,
D) Tasarimin sekline,

10. Kirilabilir bir malzemeye baski yaparken hangi sertlikte bir silikon secilmelidir?
A) Yumusak
B) Orta Sert
C) Sert
D) Higbiri

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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AMAC

OGRENME FAALIYETI-3

Tampon takabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Silikonlarin kullanim siireleri hakkinda bilgi toplayiniz.

3. TAMPON BASKI PADLERI DAYANIMI

3.1. Padlerin Kalite Kontrolii

Kalite kontrol, bir siirecin Kalite etkinligini azaltacak durumlara kars1 tedbir alarak
kaliteye hakim olma anlamina gelir. Kalite kontroliiniin temel amac1 miisteri beklentilerinin
ve igletmelerin stratejik amaclarinin en ekonomik seviyede karsilanabilecegi {iriiniin iiretimi
icin gerekli planlarin gelistirilip uygulanarak etkin bir sekilde siirekliliginin saglanmasidir.

»  Kalite kontroliinden beklenen yararlar

Uretimde kalitesizligi engellemek

En az maliyetler hizl1 ve etkili bir kalite muayene sistemi olusturmak
Uriinlerdeki beklenenin digindaki degismelerin 6nceden tespit edilip
hatal1 parga sayisini azaltmak

Isci ve makine kay1p zamanlarini azaltip iiretimi artirmak

Diisiik kaliteli, ¢abuk tiiketilen silikonlar, baski makinesinin performansini yok
edebilir. Silikon aldiginizda, baskiya ge¢meden Once, silikonun asagidaki &zelliklerini
kontrol etmeniz ¢ok 6nemlidir.

O
O

O

e}

Silikonun baski yapan ylizeyinde ufak yirtiklar dahi olmamalidir.
Baski yiizeyinde, ahsap kiymiklar1 gibi yabanci maddeler
olmamalidir.

Baski yiizeyinde kabarciklar olmamalidir.

Silikon, sirtindaki plakaya siki sabitlenmis olmalidir (Silikon sabit
olmali, kaugugun tabandan ayrilmasina yol agacak hava
kabarciklari bulunmamalidir.).

Sirttaki plaka {iizerindeki konumu dogru olmalidir (Disbiikey
olmali, diisey orta ¢izgisi sirt1 ile 90 derecelik a¢1 yapmalidir.).
Yiikseklik ve diger olgiiler fabrika ¢ikigina uygun olmalidir.

Kaliteli bir silikonla baskimiz her zaman kaliteli olacaktir. Yipranmis, yirtilmis
silikonlarla baskiya devam edilmemeli yiprana silikon yenisi ile degistirilmelidir.
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Resim 3.1: Silikonlar

3.2. Padlerin Dayanma Siiresi

Silikonlar, yasamdaki pek ¢ok sey gibidir. Onlara ne kadar iyi davranirsaniz, dmiirleri
o kadar uzun olacaktir. Mekanik zedelenmeler, giiglii solventler ve gerektigi gibi yapilmayan
rafa kaldirma, onlarin omriinii kisaltir. Ancak esas silikonun Omriinii kisaltan dikkatsiz
kullanicidir. Gereginden fazla baski basinci yanlis temizleme gibi birgok etken silikonun
omriinii kisaltir.

Bir silikon 50.000 - 100.000 arasi baski yapabilmektedir. Bunun tersine, bazi
silikonlar tek bir baski dahi yapmadan once tamiri olanaksiz bigimde zarar gorebilir. Bu
durum genelde, silikonun miirekkebi almasi veya miirekkebi birakmasi sirasindaki asagi
dogru hareketinin ¢ok uzun olmasi dolayisiyla silikonun zarar gérmesiyle yani kurulan
diizenegin yetersizligi dolayisiyla ortaya cikar.

> Silikonlardan en uzun verimi elde etmek igin bazi 6nlemler

. Yizeydeki silikon yagini almak igin sadece ilk seferinde kuvvetli bir
solvent kullanilmalidir.

. Tasimak igin, polietilen posetlere konulan silikonlar, en kisa zamanda
posetlerden ¢ikarilir ve tozsuz bir dolapta saklanir.

. Uretim sirasinda silikonun temizlenmesi gerektiginde, alkol gibi yumusak

bir solvent veya tercihen yapiskan bant kullanilir.
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o Eger tampon baski makinenizin giicii, tatmin edici bir yuvarlanma
hareketi saglayacak kadar silikonu sikistirmaya yetmiyorsa, daha
yumusak bir silikon kullaniniz.

o Baski tiretimine baglamadan once, pislikleri veya kurumus boyay1 almak
i¢in silikon ylizeyini her zaman yapiskan bantla temizlenmelidir.
o Gereginden fazla silikon basincr kullanilmamalidir. Tampon, basilacak

sekli alacak kadar bastirilmalidir. Daha fazla bastirmak, baskiy1 bozabilir.

 am Sy

N

Resim 3.2: Silikon basinci

Sert tamponlarla daha iyi baski yapilir. Ayrica sert tamponlarin baski dmrii daha
uzundur. Ancak, basilan malzemenin uygun olmamasi, seklinin uygun
olmamasi esnek olmasi durumunda, daha yumusak tampon kullanilir.

Baski sirasinda ipliklenme olmasi halinde sebebini arastirmalidir.

o Klisenin ¢ok derin olmasi, tamponun bol miirekkep almasi. Klise
derinligi kontrol edilmeli, fazla derin ise daha az derin olan klise
hazirlamalidir.

o Miirekkepte az veya uygun olmayan geciktirici kullanilmasi ve az

inceltilmesi. Miirekkebe geciktirici katarak, ipliklenmenin azalip
azalmadigina bakiniz.

o Baski yiizeyinde ve tamponda statik elektrik olugmasi; statik
elektrigin alinmasiin en basit yolu, basilacak malzeme yiizeyini,
antistatik bez ile silmek ve antistatik tampon kullanmaktir.

o Tamponun baski yapan yiizeyi, kuru elle veya kuru bez ile silinmez.

o Baski Oncesinde malzemenin temiz oldugundan, oOzellikle de sivri
pargaciklardan armmis oldugundan emin olunuz.

o Sirt1 ahsap olan silikonlar1 kullanirken tutturma vidalarmin kauguga
ge¢mesine engel olunuz.

o Mimkiin oldugunca keskin malzeme kenarlarina yakin yerlere baski

yapmamaya caliginiz.
o Baski isine uygun biiyiikliikte silikon kullaniniz.
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Resim 3.3: Silikonun baski ebad

. Rafta duran bir silikonun {izerine asla bir ikincisini koymayimiz.
Eger silikonlar bir koruyucu kap icinde gelmisse, silikonlar1 rafa
kaldirirken bu koruyucuyu kullanimiz.

. Silikonlar biiyiik dikkatle kullaniiz ve kaldirimiz.

Silikonun 6mrii hakkinda bir baska husus da bazi miirekkepler, baski sirasinda silikon
tarafindan emilen giliglii ¢oziiciiler igerir, tipki uzun baski siireleri boyunca raglenin
¢oziiciileri emdigi gibi. Bu durum; basilan desenin silikon iizerinde biiyiimesine yol acar,
Oyle ki sonunda baski Kkalitesi etkilenir. Bu noktada, makineyi durdurarak silikonu
degistirmeniz gerekir. Ancak bu durum gegcicidir. Eger ilk silikonu bir siire bekletirseniz,
emmis oldugu coziiciiler ugacak ve silikon yeniden eski yiizey 6zelliklerine kavusacaktir. Bu
islemi, silikonu 1sitarak cabuklastirabilirsiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklari ve oOneriler dogrultusunda 15 X 25 mm ebadinda bir
orijinalin baskisi i¢in silikon belirleyip makineye takiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Basilacak orijinali belirleyiniz. > Is onliigii giyiniz.
| » Orijinalin kapladigi alani iyi Ol¢iiniiz ve

silikonun basabilecegi alanla 6lgiilerini
kontrol ediniz.

» Malzemenin sertligini dikkate alarak sert

> Baski yapilacak malzemenin ylizey silikon segcmeye 6zen gosteriniz.

ozelliklerine ve sertligine gore silikon
seklini ve sertligini belirleyiniz.
» Baski yapilacak orijinalin boyutuna

gore uygun boyutta silikon boyutu » Silikon boyutunu segerken, makinenin
belirleyiniz. silikon takilabilme oOlciilerine dikkat

T [ ediniz.

» Basilacak yiizeyin sekline gére uygun
sekilde silikon seginiz. » Sekil gorlintiiyii tam olusturmak igin

9 . 0 onemlidir. Sekli dikkatli belirleyiniz.

» Uygun sekildeki tasiyicili ahgap veya
aliminyum se¢imi yapiniz.

» Elinizdeki imkanlara gore tercih yapmaya
da 6zen gosteriniz.
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» Sectiginiz silikonu silikon takma
kismina takiniz.

» Vidalar iyice sikistiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Padlerin kalite kontroliinii 6grenebildiniz mi?
2. Padlerin dayanma siiresini 6grenebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.

33



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kalite kontrolden beklenen bir yarardir?
A) Uretimde kalitesizligi engellemek
B) En az maliyetler hizl1 ve etkili bir kalite muayene sistemi olusturmak
C) Is¢i ve makine kayip zamanlarini azaltip iiretimi artirmak
D) Hepsi

2. Kaliteli bir silikonda asagidaki 6zelliklerden hangisi olmalidir?
A) Silikonun baski yapan ylizeyinde ufak yirtiklar dahi olmamalidir.
B) Baski yiizeyinde kabarciklar olmamalidir.
C) Silikon, sirtindaki plakaya siki sabitlenmis olmali.
D) Hepsi

3. Silikon kullanirken agagidakilerden hangisi yapilmaz?
A) Baski isine uygun biiyiikliikte silikon kullanilir.
B) Tamponun baski yapan yiizeyi, kuru elle veya kuru bez ile silinmelidir.
C) Tasimak igin, polietilen posetlere konulan silikonlar, en kisa zamanda posetlerden
cikarilir ve tozsuz bir dolapta saklanir.
D) Yiizeydeki silikon yagini almak icin sadece ilk seferinde kuvvetli bir solvent
kullanilmalidir.

4. Baski yiizeyinde ve tamponda, statik elektrik olusmasi durumunda asagidakilerden
hangisi yapilmalidir?
A) Anti statik tampon kullanilmalidir.
B) Anti statik baski materyali kullanilmalidir.
C) Baski hizi arttirilmalidir.
D) Miirekkep inceltilmelidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru Modiil Degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Uygun sekilde tampon baski makinesini se¢ebildiniz mi?
Sekline gore silikon secebildiniz mi?
Biiyiikliigiine gore silikon secebildiniz mi?

Sertligine gore silikon segebildiniz mi?

Yiizey yapisina gore silikon sec¢ebildiniz mi?
Tastyicisina gore silikon secebildiniz mi?
Silikonun kalite kontrollerini yapabildiniz mi?
Silikonu tampon baski makinesine takabildiniz mi?

XN~ wNE

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2°’NIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA

> TRI Elektronik Tampon Bask1 Malzemeleri
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