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ACIKLAMALAR

ALAN

Giyim Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK

I¢ Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineciligi

MODULUN ADI

Makinede Zincir Dikisi

MODULUN TANIMI

Zincir dikis makinesinin donanimini, ¢alisma prensiplerini,
kullanimini, temizlik ve bakim islemlerini anlatan bir
ogrenme materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Makinede Diiz Dikis modiiliinii basarmis olmak

YETERLIK

Makinede zincir dikisi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amac:
Uygun ortam saglandiginda, makinede zincir dikisini teknige
uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar:

1. Zincir dikis makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak
dikime hazirlayabileceksiniz.

2. Zincir dikis makinesini seri bir sekilde
kullanabileceksiniz.

3. Zincir dikis makinesinin temizlik ve bakimini kullanim
kilavuzu dogrultusunda yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atolye

Donanim: Zincir dikis makinesi, igne, iplik, makine
aparatlari, temizlik fircasi, temizlik bezi, makine yagi,
yardimc1 gerecler (mezura, cetvel, isaretleme kalemi vb.)

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
verilen Olgme araglan ile kazandigimiz bilgi ve becerileri
Olgerek kendinizi degerlendireceksiniz.

Modiil sonunda ise kazandigimiz bilgi ve becerileri 6l¢mek
amactyla 6gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme araglari ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknolojik yeniliklerin sonucu olan firiinler, tekstil sektoriiniin seri iiretimine c¢ok
biiyiik katkilar saglamaktadir.

Eger sektordeki tretimin igerisindeysek bu teknolojik triinleri kullanmay1 bilmemiz
gerekmektedir. Iste bu modiiliin olusturulma sebebi de bu teknolojik tiriinlerden biri olan
zincir dikis makinesini sizlere tanitmaktir.

Bu modiill yardimi ile zincir dikis makinesini amacina uygun olarak dikime
hazirlayabilecek, seri bir sekilde kullanabilecek, makinenin temizlik ve bakimini
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda
zincir dikis makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

1. ZINCIR DIKIS MAKINESINI DIKIME
HAZIRLAMA

1.1. Zincir Dikis Makinesinin Donanimlar1 ve Calisma Prensipleri

Zincir dikis makinelerinin iist boliim elemanlar (diiz dikis makineleri gibi); bas, kol,
boyun, masa plakasi ve masura sarma tertibati boliimlerinden olusmaktadir. Alt bolim
elemanlari ise ¢ardak, motor, pedal ve dizliktir (Baz1 elektronik makinelerde baski ayagini
kaldirmak i¢in dizlik bulunmaz. Bunun yerine pedalin gerisine basarak baski ayagi
kaldirilabilir).

Tek veya iki iplikle zincir dikis olusturan dikis makineleridir. Tek iplikli zincir dikis
makinesi igneden gelen st ipligin olusturdugu ilmegi, ignenin bir sonraki algalmasi ile
bunun i¢inden ge¢mesine kadar ayni pozisyonda tutarak tek iplikli zincir dikisi olusturur.
[lmek iizerinden kayar ve kor liiper bdylece bir sonraki ilmek icin iplik tutar.

Iki iplikli zincir dikis makinesi, alt ipligin masura yerine liiper iizerinde tasindig, igne
ve liiperin sira ile birbirlerinin olusturdugu ilmeklere girdigi ve ilmeklerden kesiksiz bir
zincir dikis yapar.



1.1.1. Tek Iplikli Zincir Dikis Tipleri

Tek bir ipligin kumas kat veya katlarindan gecerek karsi yiizeyde kendisi ile
ilmeklendigi, kumasin ters ylizeyinde bir zincirin i¢ i¢ce ge¢cmis halkalar gibi goriindiigii
dikis tipidir.

Tek ipligin halkalar1 birbiri i¢inden gegtigi icin ¢ok esnek bir dikis tiirtidiir. Basit
zincir dikisi ile yapilan dikisler, ipligin ucundan ¢ekildiginde kolayca sokiilebilir. Bu 6zellik,
bir teyel dikisini kisa siirede tekrar agabilmek i¢in kullanilir.

Masura degistirme islemi olmadigi igin ¢ift baski dikigine gore avantajlidir. Ancak,
zincir dikiste alt ve st taraflarin farkli gériinmesi dezavantajdir.

Temel bir dikis olan zincir dikisten tiiretilen dikisler de vardir. Re¢me dikisi bir tiir
zincir dikistir.

Zincir dikisin en basit seklini endiistride 6rnegin kenar dikme makinelerinde, camasir
endiistrisinde de kenar bastirmada gormek miimkiindiir. Ozellikle kenarlarin bitisinde,
baglant1 yerlerinde ve ayni zamanda orgii kumaslarin esnek sekilde birlestirilmesinde
kullanilir. Cekette kol pargasi birlestirme, pantolonda yan kapama gibi. Zincir dikis tiir,
diigme dikme makinelerinde ve hizli ¢alisan i¢ ¢amasir1 ilik agma makinelerinde de
kullanilir.

Sekil 1.1: Tek iplikli zincir dikis baglant1 sekli ~ Sekil 1.2: Tek iplikli zincir dikis tersten ve
yiizden goriiniis

Sekil 1.3: Tek iplikli zincir dikis olusum kademeleri



1.1.2. Iki Iplikli Zincir Dikis Tipleri

Cift iplikli zincir dikisleri iki iplik sisteminden olusur. Birinci iplik sistemindeki
ilmekler kumastan (dikilen malzemeden) gegcirilir ve ikinci iplik sisteminin (liiper ipligi)
ilmekleri ile zincir seklinde tutturularak ilmek zincirleri olusturur. Tek iplikli zincir dikise
nazaran daha az esnektir.

Sekil 1.4: iki iplikli zincir dikis baglant: sekli Sekil 1.5: iKki iplikli zincir dikis tersten ve
yiizden goriiniisii

Cift iplikli zincir dikisleri i¢in, igne ipligi ile kavrayict ipliginin birbirine dolanarak
olusturduklar1 ve dogru iplik gerginliginde, kumasin alt tarafinda gerceklestirdikleri baglanti
bicimi karakteristiktir. En belirgin 6zelligi kumas esnemelerine uyum saglamasidir. Diiz
dikislere gore istenildiginde ¢ok kolay sokiilebilir olmalari avantajdir. Tek iplikli zincir
dikise nazaran daha az esnektir.

Cift iplikli zincir dikigin dezavantaji kumagin alt tarafinda fazla miktarda iplik
yigilmasi ve iplik tiikketiminin fazla olmasidir.

Sekil 1.6: TKki iplikli zincir dikisin olusum kademeleri (1)



Sekil 1.7: iki iplikli zincir dikisin olusum kademeleri(2)

1.1.3. Zincir Dikisin Ozellikleri

»  Kolay sokiiliir.

Dikisin iki tarafi da farkli goriiniimdedir.
Cok esneyen bir dikistir.

Diiz dikise gore iplik gideri fazladir.

YV V V

Sekil 1.8: Tek iplikli zincir dikis resmi Sekil 1.9: iki iplikli zincir dikis resmi a.igne ipligi
b.Liiper ipligi



1.1.4. Cesitli Zincir Dikis Makineleri

Sekil 1.11: Arkadan merdaneli iplik kesmeli tek igne zincir dikis makinesi



Sekil 1.13: Alt ve iist transportlu iplik kesmeli tek igne zincir dikis makinesi

Sekil 1.14: iki igneli arkadan merdaneli kollu gomlek zincir dikis makinesi
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Sekil 1.16 : Cift igne zincir dikis makinesi dikis resmi

Sekil 1.17: Merdaneli ¢ift igne zincir dikis gomlek boss makinesi



Sekil 1.18: Zincir dikis makinesi

1.2. Makineye Igne Takma Islemleri

Igne, makinenin en énemli pargalarndan birisidir. Makinenin &zelligine, kumas ve
ipligin kalmligina, kumasin ¢esidine uygun igne kullanilmadigi takdirde yapilan
uygulamalarda iyi sonug elde edilemez.

Farkli dikis malzemelerine goére dogru ipligi ve igneyi se¢in. Bu dikis makinesinde TV
7 veya GK 2 Model # 9 -# 21 nu’lu igne gesitleri kullanilabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar

Oneriler

» Makinenin igne sistemini belirleyerek tornavida,
makine ignesi ve zincir dikis makinesini caligma
ortaminda hazirlayimniz.

» Acgik ise makine salterini
kapatiniz.

» Igne mili, hareket mesafesi en iist 6lii noktasina
erisinceye kadar volan kasnagi ¢eviriniz.

ALY
S~ !
T ll
K I
o I3
= -0 |
|j.'

> Igne kelepce vidasim (2) gevsetiniz ve ignelerdeki
uzun oluklarin Oniiniize gelmesi igin igneleri (1)
geviriniz.

» Tornavida kullanarak igne
vidasini gevsetiniz.

> Igneleri igne kelepge deligine yerlestiriniz.

> Igneyi cimbiz ile tutarak
yerlestiriniz. Yerlesimde

igne

g0zilinlin doniik

olmamasma dikkat ediniz.

Igne

vidasint  tornavida

yardimu ile sikistiriniz.

> Igne kelepge vidasini (2) saglam bigimde sikiniz.

> Igne

vidasini  sikigtirirken

igne goziiniin déonmemesine
Ozen gosteriniz.

11




UYGULAMA FAALIYETI

1.3. Makineye Iplik Takma Islemleri
1.3.1. Makineye Liiper Ipliginin Takilmasi

Islem Basamaklari | Oneriler

> Ipligi, yukaridaki ¢izimde gosterilen
sekilde gecirin.

> Ipligi, cizimde gosterilen sekilde liiper
ipligi kilavuz plakasindan gecirin. Sik
blikiimlii iplik kullanildig1 takdirde veya
dikis ¢ok uzun oldugu zaman, iki tur sarin.

» Plakanin yaymi kendinize dogru ¢ektiginiz
zaman, A yiikselir.

> Ipligi  liiperden  gecirirken  aksesuar
kutusunda verilen ¢ifti kullanin ve ipligin
ucunu, liperden yaklasik 5 cm (1-31/32”)
disar1 gekin.

12



UYGULAMA FAALIYETI

1.3.2. Makineye Ust Iplik Takma Islemleri

Islem Basamaklari Oneriler

> igne milini en yiikksek konumuna
getirdikten sonra, ¢izimde gosterilen siray1
dikkatle uygulayarak igne ipligini takin.

> Ignedeki ipligi, operatdr tarafindan diger
tarafa dogru gegirin.

CcM (4 ing) disartya gekin.

1.4. Zincir Dikis Makinesinde Dikis Ayarlar1 Yapma islemleri

13




UYGULAMA FAALIYETI

1.4.1. Iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Islem Basamaklari Oneriler

> Igne ve liiper ipliginin tansiyonunu ayarlamak igin tansiyon ayar vidalarini saga veya
sola dogru ceviriniz.

NN

L/

' \

Y000 Ve, T l ]
4SS T

79, (544 2 res,

igne ipligi ile liiper ipligi arasindaki baglant1
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1.4.2. Baski Ayag1 Basincinin Ayarlanmasi

Islem Basamaklar1 | Oneriler

Adjusting the pressing pressure

Baski ayagi giiciiniin ayarlanmasi

» Baski giiciinii arttirmak i¢in ayar vidasin

saat yOniine, azaltmak icin ise saat

yoniiniin tersine ¢evirin. Standart giig,
yaklagik 5 kg ’dir

Baski ayag1 kaldirma kolu

» Baski ayagimi en yiiksek konumda

tutmak icin, bu elle kaldirma kolunu sola
veya saga dogru ¢evirin.

15



UYGULAMA FAALIYETI

1.4.3. Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makine kafasinda, ileri geri kolunun
iizerine yerlestirilmis olan besleme
regiilator kadranim saga veya sola
cevirin. Besleme regiilatér kadrani
tizerindeki her bir rakam, milimetre
(mm) cinsinden dikis uzunlugunu temsil
eder.

> Istenilen dikis uzunluk degerini, makine
kafasindaki ¢ikintili  pimin hizasina
getirin.

> Qleri geri kolunu asagiya bastirmak
suretiyle dikis baslangic ve sonlarinda
saglamlastirma yapabilirsiniz.

16




KONTROL LiSTESI

Asagidaki kontrol listesi ile uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendiriniz

Kontrol Listesi Evet Hayir

. Calisma ortamini hazirladiniz mi?

. Uygun igne sistemini belirlediniz mi?

. Makineye igneyi dogru olarak taktiniz mi?

. Ust ipligi makineye dogru olarak taktiniz mi1?

. Liiper ipligini makineye dogru taktiniz mi?

. Ust iplik tansiyon ayarmmi dogru yaptiniz mi?

. Liiper ipligi tansiyon ayarimni dogru yaptiniz m?

. Baski ayag1 basincini kumasiniza gore ayarladiniz mi?

©| O N| o O Bl W N =

. Dikis adim1 ayarinizi yaptiniz mi?

Toplam

Yapmis oldugunuz calismayi degerlendiriniz ve bunun sonucuna goére eksikleriniz
varsa uygulamalar: tekrarlayiniz.

17



OGRENME FAALIYETI- 2

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda
zincir dikis makinesini seri bir sekilde kullanabilecek, makinede olusabilecek dikis hatalarini
giderebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Zincir dikis makinesinin nasil ve nerelerde kullanildigini, hangi dikis
bozukluklarimin olusabilecegini arastirmiz.  Bilgilerinizi arkadaslariniza
sununuz.

2. ZINCIR DIKIS MAKINESININ
KULLANIMI

2.1. Zincir Dikis Makinesini Kullanma islemleri

18



Islem Basamaklar Oneriler
» Makineyi giivenlik kurallarina uyarak
kullanimiz.

> Ozelligine gore makineyi zincir dikise
hazirlayiniz.

» Kumasa (malzemeye) uygun igne
seciniz.

» Makinenin st ve liiper ipligini takiniz.

» Deneme pargasi lizerinde makine
ozelligine gore zincir dikis ayarlarin
yapiniz.

» Uygulama yapilacak kumasi baski ayagi
altina yerlestirerek diiz dikis yapar gibi
makineye veriniz.

» Dikis goriiniim ve ayarlarini kontrol
ediniz.

19



2.2. Zincir Dikis Makinesinde Olusabilecek Dikis Hatalar ve
Giderme Yontemleri

Igne, liiper, plaka veya igne koruyucunun
iplik yolunda ¢apaklanma oldugu zaman

Sorun Nedeni Diizeltici Onlemler
i o g Iyi  kalitede baska iplik
Iplik kalitesiz oldugunda ullann.
Iplik igneye gore cok kalmn oldugu zaman Bu durumdaki ipligi veya
igneyi degistirin.
Iplik Bu durum, sentetik -elyafl
Kopmast | {gnenin agir1 1ssnmasi nedeniyle ipliklerde  goriiliir. ~ Silikon
yagla yaglaym veya dikis
devrini diisiiriin.
Iplik tansiyonu ¢ok yiiksek oldugu igin Iplik tansiyonunu diisiiriin.
iplik
Kopmasi

Yag tas1 veya pastali kege ile
capaklar1 giderin.

Cok fazla iplik kaldig: ve tekrar yakalandigi

Zaman

Iplik verici tansiyon kolunu
etkin hale getirin.

20




Dikis
Atlamasi

1. igne ipligi art arda iki dikisi
atlyor.

S T e
t 1t

Bu sorun liiperin igne ipligini
yakalayamamasindan kaynaklanir.

b=

Liiper hareketini gdzden
gegirin.

Liiper ve igne arasindaki
mesafeyi gézden gecirin.

Liiper ve igne arasindaki
mesafeyi gozden gegirin.

Kasa iplik goziinii ayarlayin.

Ipligin tipine gore iplik verici
kolunun tansiyonunu arttirmay1
deneyin.

Ignenin gereken sekilde
takildigini dogrulayin.

Igne koruyucusunun
konumunu ve zamanlamasini
dogrulayin.

Ipligin dogru takildigindan
emin olun.

2. liiper ipliginde bagimsiz bir dikis
atlantyor.

\.‘;itj

Bu sorun, igne asagiya inerek tiggen sekilli
liiper ilmiginin ortasindan ge¢medigi zaman
ortaya ¢ikar.

Liiper iplik vericinin
zamanlamasini gbzden gegirin.
Liiper ipliginin tansiyonunu
hafifge arttirin.

Ipligin dogru takildigindan
emin olun.
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3. igne ipligindeki dikig, ilmik
diigiimlenmesinin  yetersizligi nedeniyle
atlantyor.

.

Bu sorun, igne ipliginin ¢ok fazla sola kagik
olmasindan kaynaklanir. Kimyasal veya
sentetik  elyafli  iplikten kaynaklanip
kaynaklanmadigini kontrol edin.

Liiper hareketini gdzden
gegirin.

Liiper ve igne arasindaki
mesafeyi gozden gegirin.

Dikis devrini diisiiriin.
Silikon yag kullanin.

Kimyasal elyafli iplik ignesi
kullanin.

Dikis devrini diisiiriin.

Silikon yag kullanin.

Igne ipliginin tansiyonu gok diisiiktiir.

Igne ipligi tansiyon somununu
sikin.

Liiper iplik tansiyonu ¢ok yiiksektir.

Liiper ipligi
somununu gevsetin.

tansiyon

Liiper iplik vericisi, yeterli uzunlukta iplik
saglamamaktadir.

Liiper iplik kilavuzundaki iplik
takma sirasini degistirin.

Farkli igne kullanmay1

Dikisv Iplik igneye gore ¢ok kalin oldugu zaman deneyin.
Sikihigi
Yetersiz | Kasa iplik goziiniin uygun olmayan konumu | Konumu algaltmay1 deneyin.
Yukar1 itmeyi deneyin. Igne
Iplik verici kolunun konumu uygun degil deligi daha genis olan diger
plaka ile degistirin.
isne esrilmesi Yeni ve diizgiin bir igne ile
ghe egt degistirin.
Igne hareket zamanlamasinin yanlishig Zamanlamay1 ayarlayin.
Plaka ile baski ayagindaki
Baski1 ayaginin konumu yanlis delikleri, igne eksenine gore
igne })ftalayarak ayarLaym.
Kirlmasi gne oruyucusunun

Igne koruyucusu yeterli degil

konumunu ve zamanlamasini
gdzden gecirin.

Igne ipliginin tansiyonu ¢ok yiiksek olabilir.

Tansiyonu distirtin.

Ignenin kalinhig1 uygun degil

Dikilen kumasin kalite ve
kalinligina gére uygun bir igne
ile degistirin.

22




2.3. Zincir Dikis Makinesinde Kullanilan Aparatlar

Zincir dikis makinesinde farkli giysilerin degisik boliimlerini dikmede kolaylik
saglamasi icin birgok aparat kullanilmaktadir. Asagida kullanilabilecek aparatlarin
bazilarimin resimleri verilmistir (burada resmi verilmemis olan degisik amaglarda
kullanilabilen farkli aparatlar da mevcuttur).

Kot pantolon arka cep agz1 kirma-kivirma Gomlek omuz catma aparati (Boss
aparati aparati)
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Elbise ve gémlek yan ¢atma aparati Gomlek yan catma aparati
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Serit aparati

2.4. Zincir Dikis Makinesinde Aparat Takma Islemleri

Zincir dikis makinesinde kullanilan aparatlar, makine iist kisminda bulunan deliklere
vida ile tutturularak takilir. Asagida bazi aparatlarin takilmis resimleri bulunmaktadir.

Yukaridaki resimlerde kot pantolon arka cep kirma-kivirma aparatinin makineye
takilmis hali gériinmektedir.
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Gomlek omuz gatma aparatinin makineye takilmig sekli.

[

s

Gomlek elbise yan ¢atma aparatinin kollu zincir dikis makinesine takilmis sekli.

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde zincir dikis makinesinin kullanimu ile ilgili yapmis oldugunuz
calismayr kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme Olcegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
1 Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?
2 Zincir dikis makinesini teknige uygun olarak dikime
hazirladiniz m?
3 Kumasa uygun igne ve iplik se¢imini yaptiniz mi1?
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4 Makinenin st ipligini dogru taktiniz m?

5 Makinenin liiper ipligini dogru taktiniz mi?

6 Dikis ayarlarim dikilecek kumasgin 6zelligine uygun olarak
yaptiniz m1?

7 Deneme parcasi tizerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

8 Zincir dikis makinesinde zincir dikisi islemini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

9 Is giivenligi ile ilgili gerekli onlemleri aldmniz mi?

10 | Temiz ve diizenli galigtiniz m1?

Yapmis oldugunuz calismay1 degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz
varsa uygulamalari tekrarlayiniz.

27



OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Bu faaliyette uygun ortam saglandiginda, kazandirilacak bilgi ve beceriler ve kullanim
kilavuzu dogrultusunda zincir dikis makinesinin temizlik ve bakim islemlerini
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Zincir dikis makinesini uzun siire arizasiz kullanilabilmesi ve diizgiin c¢alisabilmesi
icin neler yapilmas1 gerektigini arastirarak arkadaslarinizla paylasiniz.

3. ZINCIR DIKIS MAKINESININ TEMIZLIK
VE BAKIMI

3.1. Zincir Dikis Makinesinin Giinliik Temizlik islemleri

Makinenizin daima en iyi kosullara sahip olabilmesi i¢in, asagida anlatilan bakim
islemleri ¢ok onemlidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

3.1.1. Zincir Dikis Makinesinin Genel Temizlik islemleri

1. Giinliik bakim

» Yag kontrol penceresinden bakarak,
yagin  dogru  bi¢cimde  devridaim
yaptigindan emin olun.

» Calisma esnasinda alisilmamis bir ses

duyarsaniz makinenizi bakim
teknisyenine ayrintili bir bigimde kontrol
ettirin.

2. Haftahik bakim

» Plakayi, yatak kizagin1 ve kam kapagini
ayirin; bir firga ile transport dislisinin
disleri arasindaki biitiin tozlar1 tamamen
temizleyin.

» Makine kafasini geriye yatirin ve

» Yag pompasi filtre siizgecindeki ve yag
haznesinde biitiin lifli tozlar1 (havlar)
dikkatle temizleyin.

» Yag haznesindeki yag kirlendigi zaman,
haznedeki tahliye tapasini sokerek kirli
yag1 tamamen bosaltin ve yerine yeni yag
koyun.

> Yag seviyesinin “LOW = DUSUK”
isaret ¢izgisinden yukarida olmasina
dikkat edin.

» Yag  haznesindeki  miknatisi, tily
birakmayan bir bezle ve dikkatle
temizleyin.

3.2. Zincir Dikis Makinesini Yaglama Islemleri

Temizligi yapilan makinenin temizlik iglem siras1 ve makine 6zelligine gore yaglama
gozeneklerini ve baglanti yerlerini yaglamak gerekir.
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UYGULAMA FAALIYETI

» Makinenin  uygunsuz  calistirilmasi
sonucu olusabilecek yaralanmalardan
korunmak i¢in Once makinenin fisini
prizden ¢ekiniz.

» Makine motorunun dénmesinin tamamen
durdugundan emin olunuz.

A; Yag bosaltma tapast
B; Yag seviyesi (H- yiiksek, L- diisiik)
C; Yag kontrol penceresi

» Makine  yaglama  iglemi  normal
kosullarda  siirdiigi  miiddetce, yag
kontrol  penceresinden (C) yagin
hareketleri gbzlemlenebilir.

» Makinedeki yag seviyesi istenilen
seviyenin  altina  diistiiglinde  yag
haznesindeki yag miktar1
“HIGH=YUKSEK” (B) isaretinin
hizasina gelinceye kadar makine yagi
koyun.

» Yag seviyesini daima kontrol altinda
tutun ve “LOW = DUSUK” isaretinin
altina diismesine izin vermeyin

» Yag kirlendigi zaman yag1 degistirin ve
yeni yag koyun. Bu durumda yag
haznesindeki yagi bosaltmak i¢in (A) yag
bosaltma tapasini sokiiniiz. Kirlenmis
yag1 bosaltimz. Tipay1 tekrar kapattiktan
sonra yag haznesine H= Yiiksek
seviyesine kadar yeni temiz yag
koyunuz.

Makine ilk defa veya kullanilmadan
gegen uzun bir bekleme siiresinden sonra
calistirildigr zaman; baski ayagini en st
konumda tutarak makineyi 3.500 ila
4.000 dikis/dakika atasinda bir devirle
birka¢ dakika bosta ¢alistirin.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde zincir dikis makinesinin kullanimu ile ilgili yapmis oldugunuz
calismayr kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme Olcegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Makinenizin yag kontrol penceresini kontrol ederek
yaglamanin gergeklestigini gordiiniiz mii?

Makinenizin yag haznesindeki (karteldeki) yag miktarini

2 kontrol ederek yeterli miktarda (H=Yiiksek seviyesinde)
yag eklediniz mi?

Makinenizin yag haznesindeki yag bosaltma tapasini agarak

3 makinenin igindeki kirli yagi bosalttiniz mi?

4 Yag bosaltma tapasini tekrar kapatarak makineye temiz yag
eklediniz mi?

5 Temiz ve diizenli galistiniz m1?

Yapmis oldugunuz calismay1 degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz
varsa uygulamalari tekrarlayimiz.

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysaniz bir sonraki modiile
geegmek icin 6gretmeninizle iletisime geciniz.

31



MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini basar1 ile tamamladiysaniz bir sonraki modiile
gegmek icin 0gretmeninizle iletisime geginiz.
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