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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modlllere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

e Modlller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB304

ALAN El Sanatlari Teknolgjis

DAL/ MESLEK El ve Makine Nakislari
MODUL UN ADI M akinede Antep Isine Hazir lik

MODULUN TANIMI

Modéd belirleme, Griine uygun malzeme secimi, kullanilacak
malzemeleri  islemeye hazirlama, kumasi islemeye
hazirlama, makineyi islemeye hazirlama, motif fonu
hazirlama, konularinin anlatildigr 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

On kosul yok

YETERLIK

Makinede Antep isi tekniginde islemeicgin hazirlik yapmak

MODULUN AMACI

Genedl Amac:

Bu modul ile; gerekli ortam saglandiginda; Urdine uygun

model belirleyecek, kullanilacak malzemeleri islemeye

hazirlayarak, teknige uygun olarak kumasi ve makineyi

islemeye hazirlayabilecek, motif fonu hazirlayabilecek ve

Antep isine hazirlik yapabileceksiniz.

Amaglar:

1. Uriine uygun olarak model belirleyip
renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun mal zeme segimi yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak malzemeleri islemeye
hazirlayabileceksiniz.

4. Teknige ve dlcliye uygun olarak kumas islemeye
hazirlayabileceksiniz.

5. Antep isi teknigine uygun olarak makineyi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

6. Antepisi teknigine uygun motif fonu
hazirlayabileceksiniz.

7. Antepisi teknigine hazirlik yapabileceksiniz.

EGITIM- OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam:Aydinlik ve Temiz Atdlye

Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergiler, yapilmis triin
ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik, milimetrik kagit,
¢izimde kullarlan malzemeler, cetvel, kursun kalem, renkli
kalemler makas, renkli iplikler, diuz ve zikzak dikis
makinesi, at iplik, kasnak, kasnak bezi, Utl, Ut bezi, Gtl
masasl.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla Ogretmeniniz  tarafindan hazirlanacak  6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci;

Gunimuzde yasam kosullarimin degismesi, teknolojinin hizla ilerlemesi ile yapilmas
zaman aan & nakiglarn makinede yapilmaya baslanmistir. Elde calisilan tim teknikler
makinede uygulanmaktadir. Antep isi de bu islemeler arasinda yer almaktadir.

Makinede calisildiginda kisa zamanda ¢ok is Uretilmekte ve Antep yoresinde yapilan
islemelerden blyik 6l¢lde gelir saglanmaktadir. Makinede Antep isi kasnak sallayarak ev
tipi makineler de calisilmaktadir.

Makinede Antep isi gesitli dekoratif Ortuler, yatak Ortuleri, kiyafetler, pano, abajur,
masa Ortuleri, keseler Uzerine uygulanmaktadhr.

Bu fadiyeti basari ile tamamladigimiz da Antep isi hakkinda bilgi sahibi olacak ve
makinede Antep isi tekniklerini uygulamak igin gerekli olan motif fonunu
hazirlayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda driine uygun olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Antep isine uygun desen ve yapilmis Urtin érnekleri arastirimz, arkadaslarinizla Antep
isinin desen 6zelligi hakkinda bilgi paylasim yapinz.

1. ANTEP iSI TEKNIGINDE MODEL
BELIRLEME

1.1. Antep Tsi
1.1.1. Tammm

Antep isi; Gaziantep ve cevresinde yerli hak tarafindan yaygin olarak yapilan
kiltirimiizii yansitan bir Tirk islemesidir. Iplik sayilarak ve gekilerek yapilmakta gesitli
gur ve susmalardan olusmaktadir. Kumasin ipliklerinin kesilmesi, ¢ekilmes ve kalan
ipliklerin tzerinin makinede sarilmasiyla olusur.

1.1.2. Desen ciziminde kullamlan arac gerecler

Milimetrik kégit,
Kursunkalem,
Renkli kalemler,
Silgi,

Kaem agacagi,
Cetvdl,

Desen paftalari,

Y apilmis ornekler.

1.2. Diger Nakislardan Ayrilan Ozellikleri
1.2.1. Kumas Ozelligi

VVVYVYYVVVY

Sayilarak yapilan bir teknik oldugu icin ipligi sayilabilen ve gekilebilen en ve boy
iplikleri esit dokunmus diiz yiizeyli kumaslar Uzerine uygulanir.



Resim 1.1. Antep isi deseni

1.2.2. iplik Ozelligi

Parlak, saglam, ¢ok kalin olmayan pirlzsiz iplik kullamilir. Nakis makaraari, alt
ipligi ve yardimci igne teknikleri yapimindaise koton ve sim kullanilabilir.

1.2.3. Desen Ozdlligi

Sayilarak islenebilen hali ve kilim desenleri, geometrik desenler, tabiattan alinan
cicek, yaprak ve insan figurleri, hayvan figurleri Antep isinin desenlerini olusturmaktadir.

1.3. Desen icin Faydalamlan Kaynaklar

Desen icin; geometrik sekillerden, hai ve kilim motiflerinden, tabiattan (cigek,
yaprak), desen kitaplarindan, muzelerden, yapilmis 6rneklerden, eskiden yapilnus geleneksd
giys ve oOrtulerden faydalanilabilir.

1.4. Uygulandig: Yerler

Antep isi gegmiste cesitli ortd ve kiyafetler Uzerine uygulamirdi (sabahlik, bluz,
goynek, sal, bohg¢a, oda takimlar: v.b.), daha sonralar ise yatak takimlari, dekoratif ortiler,
ev dekorasyonu (abgjur, tepsi oOrtlsll ), her tir kiyafetlerde (abiye kiyafetler, buluz, ve
sabahliklarda), aksesuarlarda (fular, terlik, canta, bros, mendil, kolye ve digmelerde) Antep
isi islemeteknigi kullamlmaktadir.



Resim 1.2: Keten Uizerine calisilmis antep isi

Resim 1.3: Antep isi calisma ornegi




Sekil 1.4: Antep isi calisilms bir orti



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

desen aragtiriniz.

» Yapilacak Urline ve teknige uygun

» Hali, kilim motiflerinden ve geometrik
desenlerden yararlanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz.

» Kullamm alanina uygun desen seginiz.

mo
e

Sekil 1.1

i

» Kompozisyon hazirlayimz.

» Segilen desenin ve kullamm aamna uygun
oOlcllerde olmasina dikkat ediniz.

et
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Sekil 1.2. Kompozisyon olustur ulmus desen




» Deseni milimetrik k&gida veya
parsomen kagidina teknige uygun
Giziniz.

» Deseni milimetrik k&gida, dogru sayip net
olarak ciziniz.

Sekil1.3.Antep isi deseni

> Deseni renklendiriniz.

» Fonauygun renk segmeye dikkat ediniz.

1

Sekil 1.5. Renklendirilmis d




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir
1 Antep isine uygun desen arastirdiniz mi?
2 Kullamm alamna uygun desen tespit ettiniz mi?
3 K ompozisyonu 6l glye uygun hazirladiniz mi?
4 Deseni teknige uygun Gizdiniz mi?
5 Deseni renklendirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Uygun ortam saglandiginda, Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Antep isine uygun kumas ve iplik arastirimz.

2. ANTEP ISINE UYGUN MALZEME
IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Antep Isi Tekniginde Kullamlan Kumaslar

2.1.1. Ceyitleri

Onceleri beyaz ve krem ipek kumaslar tizerine ayn: renk ipliklerle yapilan Antep isi
bugin iplikleri sayilabilen kumaslar Gzerine renkli ipliklerle calisiimaktadir. Bunlar;
pamuklu, ipekli, yinl i, sentetik, keten kumaslardir. Ornegin:

Terilen,

Y erel dokumalar,
Yintea
Krepdemor,
Odemis ipegi,
Ipek,

Ham ipek,
Birman

Bursa keteni,
Odemis keten,
Sile bezi,

Jorjet, vb. kumaglar.

VVVVVVVYVYVVYVYY

2.1.2. Ozellikleri

Duzgun, en ve boy iplikleri esit dokunmus, genellikle ipligi sayilabilen ve gekilebilen
kumaslar kullanilabilir. ipligi sayilamayan kumaslar da galismak zordur. Ancak ¢ok ince
dokunuslu ipligi zor sayilabilen kumaslar Uzerine de yapilmis ¢alismalar gorilmektedir. Bu
calismalardaiplik tahmin edilerek kesilir.

10



St e
C etnig 1pedi
Fiin tela

B

» Bursa ketern

Eeten
_..

Birman

Resim 2.1. Kullamlan kumaslar

2.2. Antep Isi Tekniginde Kullamilan plikler
2.2.1. Cegitleri

Antep Isinde; pamuk, ipek, madense! iplikler kullamlir. Bunlar:

Koton,

Muline,
Pamukaki,

Nakis Ipi,
Camasir ipekleri,
Flos

Kordenetler

Sim,

Sirma.

VVVVVVVYY

2.2.2. Ozellikleri

Antep isinde secilen iplikler kumasla uyum iginde olmalidir. Bu isleme tekniginde
purizsiiz, parlak, naylon olmayan, ipekli ve pamuklu iplikler kullanlir.

11



Resim 2.2. Kullanmilan iplikler

Resim 2.3. Antep isi Orti

12



2.3. Antep Isi Tekniginde Kullamlan Arag ve Geregler

>

Makine,

Kumas,

Iplikler,

Desen,

Makas,

igne,
Makineignes,
Milimetrik ve kareli kagit,
ParsOmen kégidh,
Kaem, silgi, cetvel,
Makine kasnag:.

VVVVVVVVYY
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kullanilacak arag gerecleri belirleyiniz.

» Kullanim alanim géz éntinde
bulundurarak arag gereg seginiz.

> Uriine uygun kumas seginiz.

> Ipligi sayilabilen en ve boy iplikleri esit
dokunmus kumas seginiz.

> Uriine ve kumasa uygun iplik
belirleyiniz.

> Uriine ve kumasa uygun iplik segimi
yapiniz.

» Kullanilacak makineyi seginiz.

» Makineyi uygun bir ortama getiriniz.

14




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1 Uriine uygun arag- gereg belirlediniz mi?

2 Uriine teknige uygun kumas belirlediniz mi?

3 Uriine ve kumasa uygun iplik belirlediniz mi?

4 Kullamlacak makineyi segtiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

15




OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tekni ge ve 0l cliye uygun olarak kumas islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Isleme yapacagimz iiriine uygun kumas arastirmasi yapinz.

3. ANTEP iSi TEKNiGINDE KUMASI
iISLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Ol¢i- Oran

Isleme yapacagimiz Urtinlerin standart bir 6lglisti yoktur yapilacak Uriine ve Uriiniin
kullamlacag: yere uygun 6lcti belirlenir. Belirlenen dlcller dikkate alinarak kumas hazirlanir.

3.2. Antep Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri

»  Sayarak desen gecirme: Sayarak desen gegirilirken ayni zamanda islemede
yapildig1 icin desen gegirme isleme tekniklerinin uygulamas: bitene kadar
devam etmektedir.

»  Cizerek desen gecirme: Desen Ozelligine gore gizerek gecmis olan desenler
yardimc isleme tekniklerinin kolay islenmesini saglamak igin uygulamr. Desen
cizildikten sonra kumasin iplikleri ¢ekilerek motif fonu olusturulur.

Not: Desen gegirme tekniklerine “ Islemeye Hazirlik Modul (i’ ne bakimz.

16



3.3. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanmilan Arag ve Gerecler.

Isleme icin secilen desen,
Milimetrik kagit,
ParsOmen kagidi,
Kaemler (2B, 2HB),
Topluigne,

Silgi,

Kaemtiras,

Mezura,

Cetvdl,

Renkli kalemler,

uta,

Utl masast. Resim 3.1. Arag ve gerecler

VVVVVVVVYVYVVY

3.4. Antep Isi Isleme Tekniginde Kumas1 Germe

3.4.1. Kumasi Germenin Onemi

Antep isi kumas iplikleri keslerek ve sarilarak yapildigi icin isleme esnasinda
kumasin muntazam gerilmesi 6nemlidir. Iyi gerilmeyen kumasta isleme yapilirken kumasin
kesilen iplikleri atabilir ve isleme muntazam yapilamaz. Iplikler kesildikten sonra kasnak,
isleme sonuna kadar degistirilmemeli (kesilen ipliklerin atmamasi icin), gurlu yerler kasnak
bezleri ile korunmal1 germe islemi kasnak bezinden tutularak yapilamalidir.

3.4.2. Kumas1 Germe Araglari

Kumas: germede kullamlan araclar:
Kasnak,

Kasnak bezi,

Isleme kumast,

igne,

Tegel ipligi,

Ekstrafor,

uta,

Utii masas,

Utii bezi.

VVVVVVVYY

3.4.3. Kumas1 Germe Y ontemleri
3.4.3.1. Kumags1 Kasnak ile Germe

Makinede Antep isi uygulanmirken ince kenarli tahta kasnak ile kumas gerilerek
islemeye hazirlanir.

Not: Kumas: kasnaga germe yontemi icin ”islemeye Hazirhk Moduli”ne bakinmz.
Kasnagin cemberinde bolluk var ise ekstraforu kasnagin i¢ ¢cemberine kat yapmayacak
sekilde verev olarak muntazam sariniz.

17



C

UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas hesabr yapiniz.

>

Y apacaginiz Uriinin 6l¢usund alirken
dikkat ediniz.

» Kumast istenilen 6lglye gore kesiniz.

>

Kumas1 keserken egri kesmemeye dikkat
ediniz.

» Kumasin kenar siirfilesini yapinmz.

>

Kumasin atmamasina dikkat ediniz

» Kumasin ortateyelini ainiz.

>

Ortateyeli alirken kumasin ortasin
kaydirmamaya dikkat ediniz

Resim 3.2

» Kumasi geriniz.

>

Kumas1 dogru geriniz. Teknige ve Urline
uygun olarak kumasin en ve boy
ipliklerine dikkat ederek geriniz

Germeislemini yaparken kumasi
verevinden gekmeyiniz. Kumas: kasnak
bezlerinden tutarak geriniz

18




» Deseni cizerek kumasa gegiriniz.

» Yardimci isleme tekniklerinin
uygulanacag bir isleme yapilacak ise bu
teknigi kullammz.

» Yardimci isleme teknikleri
kullanmayacak iseniz sayarak desen
gecirme yontemini isleme boyunca
devam ettiriniz.

Resm 3.4

Not: Kumasin orta teyelini, surfilesini, yapmak ve desen gecirme teknikleri icin

“Islemeye Hazirlik Modil i” ne bakiniz.

19




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir
1 Kumas hesabr yaptiniz mi?
2 Kumas1 istenilen 6l gliye gore kestiniz mi?
3 Kumagin kenar surfilesini yaptiniz mi?
4 Kumasgin orta teyelini aldimz mi?
5 Cizerek desen gecirme teknigini uyguladimz mi?
6 Kumas1 teknige uygun gerdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda makineyi dogru olarak islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Makine gesitlerini arastirimz. Bolim ve pargalarim 6greniniz.

w e (] o

4, MAKINEYI ANTEP ISI TEKNIGI ICIN
HAZIRLAMA

4.1. Makineyi Antep isi teknigine hazirlamada kullamlan arag¢
gerecler
Bunlar:

Dikis makinesi,
Tornavida,
Mekik,

Masura,
Makineignes,
Makine nakis iplikleri,
Deneme kumast,
Makas,

Kasnak,

Kasnak bezi,
Kumas,

Desen,

Dikis ignesi,
Nakig makast,
Toz bezi,

Firca,

Makine yagi,
Altipligi,

Sim.

VVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVY

4.2. Makineyi Antep isi teknigine hazirlama
Makine ayarlar1 yapilirken isleme teknigi gz 6nine alinmalidhr.

Antep isi isleme Ozeliginden dolayr gjurlar yapilirken alt ipligin islemenin Gstiine
¢cikmamast icin Ust iplikten daha gergin olmasi gerekmektedir.
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(' UYGULAMAFAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi uygulamaya hazirlayiniz.

» Makineyi Antep isi yapmak icin
hazirlayiniz, temizleyiniz.

» Makinenin diglilerini disUriniz.

» Diglilerin  digmesini  dogru  yonde
bikuniz.

» Baski ayagim gikarimz.

» Nakis yapabilmek igin baski ayagim
cikariniz.

» Tornavidaile mekigi sikistiriniz.

> Ipligin gergin gelmesi ve alt ipligin tste
¢cikmamast igin mekigi sikistirimz.

» Makineignesini takinmz.

» Teknige ve kumasa uygun numarali
makineignesini dogru takiniz.

» Kullanacaginz rengi tespit ediniz.

» Desenin sol Ust kdsesinden baslayimz.

> Ipliginizi makinenize takimz.

> Ipligi  takarken  higbir  aksamu
atlamamaya calisiniz.

> Iplik gerginlik ayarin yapinz.

» Numaratbrden iplik ayarim dogru
yapiniz.

» Dikis adimini ayarlayimz.

» Dikis adimint 20’ nin Uzerine ¢ikarimz.

Not: Bu islem basamaklarim makine nakisina gegmeden 6nce uygulayiniz.

22




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz, kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgutleri Evet Hayir
1 Islemleri yaparken makineyi temizlediniz mi ?
2 Dislileri dustrdiniiz mi?

3 Bask: ayagim ¢ikardimz mi?

4 Altipligin Gste gikmamast igin mekigi sikistirdimz
m?

5 Makineye uygun igneyi taktimz mi?

6 Kullanacagimz rengi tespit ettiniz mi?

7 Ipliginizi dogru taktimiz mi?

8 Iplik gerginlik ayarim yaptiniz m?

9 Dikis adimim ayarladimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine dénerek

islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak motif fonu hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Antep isi yapilmis ornekleri ve ressmler arastirimz. Buldugunuz islenmis Urinleri veya
resimleri siif panosunda sergileyiniz.

5.MOTIF FONU (ZEMINI) HAZIRLAMA
5.1. Hesap Isi Antikas:

Antep isi yapiminda kullamlan, kumasin kesilen ve cekilen ipliklerin amasin
Onlemek, iplik keserken saymaisleini kolaylastirmak ve isi saglamlastirmak amaciylaisleme
tekniklerine gegcmeden dnce yapilan bir tekniktir.

5.1.1. Antikaile Motif Fonu Hazirlama

Antep isinde motif fonu isleme icin temel unsurdur. Hazirlanacak motif fonu
islemenin muntazamligim ve tekniklerin uygulamsin etkileyecegi icin dikkat edilmelidir.
Y apilacak gjur gesitleri antika sayilari ileiligkilidir. Bu baglamda antika sayilar: ve kesilisleri
onemlidir. Y apilacak gur ¢esidine gore antika sayilar: ve kesilisleri sdyledir:

:I 11 T O =t T
: i ;
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i i =
il 1l i
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i s i
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H aa £
i I i 1
MI il | Tf 1:|1 T (- - T I II;J [ I i Hﬁ ui;ﬁ ﬂ{ﬂl
Sekil 5.1. Mercimek ajuruigin Sekil 5.2. Oriimeek ajuruigin
(1 antika kes 1 antika bir ak) (2 antika kes 1 antika birak )

24



{ma i
| IME IS IEEEE ] RNt (R IR I SR (mmat M) Emat T UmEUEEL—
+ + t + 1 t i + 2 ::]I_II_IY_I LI — — jo—

—
[T
[ -
—

— ] =
 — — e

=

T

| -
g

R - | NI - | I [ | —
A i ) O | {1

Sekil 5.3 Kartqpu ajuru |g|n (Qlft |p|lk antika) Sekil 5.5 Cltlmeve badem ajuru I(}In
(2 Antika kes 1 antika birak ) 3 Antika kes 2 antika blrak)

N

Sekil 5.4 Ciger deldi ve cemelyan ajuru icgin
(1 Antika kes 3 antika birak)

5.2. Susma

Antikanin saglamlastirilmasi ve isin glizel gbrinmesi igin antikanin kenarina yapilan
bir islemedir. Kumasgin ipliklerinin yanyana diiz veya sekilli sarilmastyla olusur.

5.3. Ince Sarma
Antep isi yardimcr teknilerle beraber calisildigi zaman ve sik dokunmus kumaslar
Uzerinde uygulama yapildiginda kullarilan bir tekniktir. Kumasin iplikleri sayilarak

cekildikten sonrateknikler calisilir. Daha sonra ajurun kenarlar ince sarmayapilir.

Not: Susma nakisin gorianumu igin cok onemlidir. Ayrica Antep isinde kompozisyon
olustururken siisleyici olarak kullanilir.
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5.3. Antep Isi Yapilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

>
>

VVVVVVVVYY

Kumasin gergin olmasina.

Ince kenarl kasnak kullanmaya.

Kumeasg1 duiz iplik yoniinde germeye.

Kumasin (tdl i olmasina.

Antikalarin diz iplik yoninde olmasina.
Antikailmeklerininn i¢ tarafa gelmesine.

Y apilacak ajur teknigine uygun olarak antika sayilarim belirlemeye.
Antikaipliklerini kumasin tersinden kesilip gekilmesine.
Iplik kesilirken her iki kenar antikalarinin kesilmesine.
Karsilikli gelen antikalarin ayni iplik hizasinda olmasina.
Altipligin Gste gtkmamast igin mekigin sikistirilmasina

Resim 5.1. Antika ve susma ¢calismasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

HESAP iSI ANTIKASI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kasnagi makine ignesinin atina
yerlestiriniz.

» Makinenin baski ayagini indiriniz.

> Islemeyi soldan saga yapiniz.

» Titiz ve dizenli ¢alisinz.

> Ignenizi kumasa bir kere batip gikimz.

» Antikalarin diz iplik yéntinde olmasina
dikkat ediniz.

> Igneyi ciktigimz a noktasindan 3 iplik
yukariya dogru b noktasina batiniz.

» Kumasin kalinlhigina gore antikaiplik
say1s1 artirillabilir veya azaltilabilir.

S5 SRS AR EREEE A3
1

Sekil 5.5

» Ayni noktalar arasinda batis islemini
kumas veiplik 6zelligini dikkate alarak 3
kez tekrarlayimz.

» En son battigimz yerden 3iplik sag
tarafa dogru sayarak ¢ noktasina batinmz.

27




i I 1 i |
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Sekil 5.8. Antika teknigi

» Tekrar sagadogru 3 iplikten batiniz.

> Is glvenligine dikkat ediniz.

» Ayni islemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

Resim 5.2. Antika calisma

» Ekonomik olunuz.

» Desenin sekline gore antika
tamamlanincaipligi aym noktaya bir iki
kez batip ¢ikimiz ve ipligi uzun
birakarak kesiniz.

> Ust ipligi islemenin tersine gegirerek

ipligi saglamlastirimz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Susma

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kasnaga gerilmis kumas: makine
ignesinin atinayerlestiriniz.

» Basli ayagini indirmeyi unutmayinmiz.

» Yapilmis olan antikanin 4 iplik
ilerisinden a noktasindan batip
cikiniz.

» Titiz ve dizenli ¢alisimz

» 4iplik icedogru duz iplik yontnde b

noktasina batiniz. EE2 2 gsEs 5551
SSESsisese BEE SSESERES
Sekil 5.9
:T*% = =\ . i £
> Ik battigimz noktanin 1 iplik sagina e =
batinmz. = H :
[ £ 1
= o fis o |
Sekil 5. 10
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» Yeniden disa dogru duz iplik
yonunde 4 iplikten batiniz.

> Ipliklerin yan yana gelmesine dikkat ediniz.

EESESEEEaEisEmEEEm BEEEFEEEEEEREEEEE |
LT g wuEDE »
. i A e
Emm i Soss: ozasnanst ik
- e i
I S T I 1 i Gmem e e
E ! ! i o ,';‘a
. gEiEE i :'1iﬁfﬁr€;7ib
Sekil 5. 11 Susma teknigini calisma

» Antikalarin kenarlar:
tamamlamincaya kadar islemeye
devam ediniz.

» Susmayaparken koseye geldiginizdeig
kissmda ayn noktaya 4 kez, disa dogru her
ipligin arasina batarak ¢alisinz.

> Islem bitinceipligi saglamlastirimz.

L B R 6 T

Resim 5.4. Susma ve ajurlarla ¢alisilmis bir motif
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Kumas1 kasnaga diizgiin gerdiniz mi?
2. Teknige ve kumas kalinligina uygun makine ignesi
sectiniz mi?

3. Hesap isi antikasim uygulayabildiniz mi?

4, Susmateknigini dogru olarak uygulayabildiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMACGC )

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak Antep isi teknigine hazirlik
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Antep isi tekniginde yapilmis olan ornekler arastinmiz. Iplik kesme ve cekme
yontemlerini arkadaslarimzla beraber inceleyiniz.

6. ISLEME ONCESI HAZIRLIK

6.1. Antika Yapilan Kumas Ipliklerini Desene Gore K esme ve
Cekme

Antika tamamlandiktan sonra islemeye gecmeden Once antika ipliklerinin kesilmesi
gerekir. Iplik kesme yapilacak igne teknigine ve desene uygun olarak degisir. Antikaiplikleri
kesilirken kumas kasnaga gerilir veiplikler tersinden kesilip gekilir.

Iplikleri kesildikten sonrakalan antikalar sarilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Filitre

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desenegoreiplikleri kesilecek
yeri belirleyiniz.

> Iplik keserken kasnag: geriniz.

» Antikaipliklerindenilk
antikay1 kesiniz.

» Antikalar1 kumagin tersinden kesiniz.

A\

En bastaki ve en sondaki antikaipliklerini

mutlaka kesiniz.

> 1kinci antikayr birakimz.

» Duzenli ¢alisinmz.

> Uciincli antikay1 kesiniz.

» Antikalar: keserken karsilikli gelmesine dikkat

ediniz.

» Dorduncu antikay birakinz.

> Iplik keserken makas! dik tutunuz ince uclu

makas

kullanimz.

Resim 6.1. Antikaipliklerini kesme

» Buisleme antikalar
tamamlamincaya kadar devam
ediniz.

» En bastaki ve en sondaki antikaipliklerini
mutlaka kesiniz.
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Resim 6.2. Motif fonu hazirlanms isleme

» Kesleniplikleri kalin bir igne
yardimyla ¢ekiniz.

> Iplikleri tersinden gekiniz.

Resim 6. 3. iplikleri kesilmis nakis

> Islemeye sol Uist kseden
baslayarak filitre sariniz.

» Antikaipliklerini karistirmadan sariniz.

> Ignenizi yatay antika tizerinde
batip ¢ikinmz.

» anoktasindan baslayarak enine
olan antikaipliklerini iki kez
Sarnmz.

Sekil 6.1. Filitre teknigi calisma




» Verev olarak Ustten geginiz.

» Boyunaolan antikaipliklerini
sarnz.

» b noktasina geliniz.

B HECEE

Sekil 6.2. Filitreteknigi calisma

» Kenar antikasina gegerek bir
kez batip cikiniz.

> 1Ikinci enine olan antika
ipliklerini sarimz.

> Ustten verev gegerek boyuna
olan antikaipliklerini sariniz.

» Kaan antikaiplerini merdiven
basamag: seklinde bir yukari
dik bir yanayatay olarak
Sarnmz.

Resim 6.4. Filitre teknigi calisma

Resim 6.5.Filitre teknigi

> Isleme tamamlanmincaipliginizi
saglamlastirimz.

> Ipligi altacekerek saglamlastirimz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1 Iplik kesilecek yeri belirlediniz mi?
2. Antikalar1 dogru kestiniz mi?
3. En bastaki ve en sondaki antikalar1 kestiniz mi?
4. Kesileniplikleri dogru gektiniz mi?
5. Isleyemeye dogru yerden baslachmz mi?
6. Kdan antika ipliklerini verev yonde dogru olarak
sardimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lclsu:
Eni:20cm

Boyu: 30cm olan tepsi oOrtlsll Uzerine Antep isi teknigine uygun desen cizerek

renklendiriniz ve teknige uygun motif fonu hazirlayinz.

islem Basamaklari

1

Antep isi teknigine uygun desen arastirmasi yapinmz.

2.

Desen ¢izimi yapimz.

Deseni renklendiriniz.

Uriine uygun kompozisyon hazirlayinz.

Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme secimi yapiniz.

Kumas: islemeye hazirlayinz.

Uygun teknikle deseni kumasa gegiriniz.

Germe teknigini uygulayinz.

Makineyi islemeye hazirlayiniz.

10.

Motif fonu hazirlayiniz.

11.

Uriin Gizerinde antika teknigini yapiniz.

12.

Uriin tizerinde desene ve teknige uygun susma gesitlerini uygulayimz.

13.

Antep isi yapilirken dikkat edilecek noktalar1 6greniniz.

14.

Antep isi teknigine hazirlik yapinmz.

15.

Teknige olclye uygun kalite kontrol U yapiniz.

16.

Zaman iyi kullaniniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadaglarimizla

degiserek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1 Antep isi teknigine uygun desen arastirmasi
yaptimz mi?.

2 Desen ¢izimi yaptiniz mi?

3 Deseni renklendirdiniz mi?

4 Uriine uygun kompozisyon hazirladimz mi?

5 De@er!e, rdine ve zevkinize uygun malzeme
secimi yaptiniz mi?

6 Kumas: islemeye hazirladinz mi?

7 Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?

8 Germe iglemini dogru uyguladimz m?

9 Maki neyi naI§1s_a c;eyi rmede kullanilan ara¢
geregleri segtiniz mi?

10 Makineyi nakisa gevirdiniz mi?

1 Uriin Gizerinde hesap isi antikas: teknigini
uyguladinz mi?

12 Antikaipliklerini dogru kesip gektiniz mi?

13 Susmateknigini uyguladiniz mi?

14 Antikaipliklerini dogru sardimz nmi?

15 ;?’l;ni ge ve Olclye uygun kalite kontrol U yaptiniz

16 Zamar iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa islem basamaklarina geri

doniniz.
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KONTROL LISTESI

Tamamlamis oldugunuz modulin sonunda bu kontrol listesini kendiniz ya da

arkadaslarimzla degiserek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1 Aydinlik ve temiz bir ortam sagladimiz mi?

2 Teknige uygun desen arastirdiniz mi?

3 Cizim malzemelerinizi hazirladimz mi?

4 Teknige uygun kumas hazirladimz mi?

5 Deseni teknige uygun ¢iz diniz mi?
6 Deseni teknige uygun renklendirdiniz mi?
7 K ompozisyon hazirladimz mi?

8 Deseni teknige uygun olarak kumasa gegirdiniz mi?

9 Teknige ve Urdine uygun malzeme segimi yaptiniz
mi?

10 Kumas: islemeye hazirladinz mi?

11 Nakis malzemelerinizi hazirladimz mi?

12 Makinenizi nakisa ayarladiniz mi?

13 Zaman iyi kullandimz mi?

14 | Is kazalarinakars: 6nlem aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Bu moduldeki tim uygulama faaliyetlerini ve moduliin sonundaki degerlendirme

testini ve uygulama sorusunu basar ile tamamladiysamz bir sonraki module gegebilirsiniz.
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