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Pl asti k Kalep-¢éleje

MOD! L! N ADI

MakineEnj eksi yon3 Kal ép- &l é&]

MOD! L! N TANI II:Iastikmalzeme, plas'_[ik kqlé
ull anarak plastik enj ek
ile ilgili bilgi ve becerilerink a z a n d &ir %jl rde
materyalidir.
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Plastke nj ek si yon kal épl ar én ¢

MOD! L! N AMA(
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Gerekiort am sajl andéjéenda p
cret,i menen ¢r ¢hzell i kIl erolarak
yapabileceksiniz.
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Sevgili, ¥Jrenci

Plastik makinelerinde p| ast i k istenep kdlite rvé rstandartlarda elde

edilebilmesnde, sadecek u | | ammakined aj i | pl ash g Ketkikeashhiptr é d a
Kull aneéel an p buusaht km klaattdleamrda ¢r ¢ ne Katyereinl eyna r
°czellikte creéenlerikal ®p uk tmad alt @midlamebsa | |ii - i ni
edilmelidir.

Makine EnjeksiyonKal & p -3anodjséd ¢ , sizlere bu y°ndeki
czere halziéerr | modgkd ¢ rbir plddtik e mjoel lg $ i1 v o itici final é b éné
del i kl erini vV e sojut ma .Kdmasltlikr ea@arj edklsu ktownr
mont aj éné ey ah @ petirghilezaksinm.

Bu mod¢l de hedefl enen yeterlikler:i edi nme|
dahanitelikie | e manl ar ol ar ak yet ibkaekcaerjéilnairz ed iil ni aynoéryuc






— ¥J RENME FAALIKY _

( Amac )

Ger ekl i ortam sajl andeée]j énidcapimpdeliklsriniivk enj el
sojutma kanall aréné olukturabileceksiniz.
CARAI,(TI F\D

0] ¢tevr ekhpl adéei k kyd @Eagn i anta® lag el er i Ziyaret

0] Plastik enjeksiyonk al épi arenémim deli klerinin ve

i KI enmes iediletal® IdH &ktkiatar akt ér énéz.

0] Kal ép bokl ukl ar é@éneén pClrlergttralkmageéEamdea .di k

1L.PLASTKK ENJ EKKISBNNON
KTKCK PKM XELWKEKISOR UT MA
KANALLARI NI KkLEMEK

11.Enjeksiyon Kal ép Ktici Pim Del i kl

Kti ci pi mler; enjeksiyon -evriminden sonr
kal ép el emanl aréedeéer .

Kti ci pim er; erkek kal ép, destek plakase
pim del ikl eri ayné eksende ol mak zorundader.
pi mler, zorl anmadan (kaséentédel)i khegmnig, deade€e
el emanénda hassas ol arak al ékxteéereéel mal é, di j
Ktici pi mler, i tici alt plakaséndan takeél may
erkek kgelepe&medmleer Bauk kal éptaki i tici pim d:
i Kkl enmeli, dijerlerinden bokluklu ge-melidir

Erkek kaleém ataséndahki pebroikyliukk p-loaks ta lku rbsuar

takacaj é |-|n -apak meydanazgel anmadark dalsas)
pi ml er keére Iablllr ve kal éba zar analzememinebi | ir
°zellijine g°r en uygun kKkekilde verilmelidi



111Kt Pimbel i kl erinin Markal anmasé ve Delin
Kti ci pim lkkal ibkIr&rai- iy®RIngmrimr uygul anabilir
u Kti ci pim deliklerinin delinecefji kal e
yézeyl eri hepsinde aym@&rwdnraftan al énar
a Kal ép el emanl arénén boyutl ar énm@ar. g°re by¢
a Kki kal ép el emané birlikte delinir. Dat
mat kapla iz yapteéerélarak del me ikl emi vy
a Kal éeébén ©°zellijine g°re daha farkle y°©°
i Kl enebilir
Ktici pideldenliirkkleenr,i i ti ci Hg°md n° n gme dladre
kal eép el emané markal anmal éder (Matkabén del
hareketini yaptéejé y°n ayné ol acak «kekil de
se-ilJnelidir
Kici .St pl aékpa isdeektt Bundan sompals 4 le& , pleaka&ké kal é

p | a kearskée b é k dle & a b eileck m® markalg®e peliderek itici pim delikleri

Ol UKIt aa Méarkalamai K | e mi ni yapabil meniyz zieyilmrrd ad enc
grupta da ayné y°ndeki y¢zeylerin ol maséna d
1111Ktici Alt Plakasénén Ktici Pim Deli kIl erir

k e kLil 16 dti@ ¢ sptl ak aistéincein pi m del ikkd kideikliRilébrd ed el i r
iticipim v e vy o | deliklarininiekkliecnimi Kk ke k| i gesteril miktir

keki:lKticl ¢st plakaseé



Co oo

keki:lKtic2 ¢(st plakasénén, itici ve yolluk -e

Kti ci é st pl akaséndaki i tici pim ve yol/l
gerekmbs amdkl| aré akajeda a-éeéklanméxkt ér :
Yapeéem resmine uygun ol arak mar kal ama i K
Kti ci pim deliklerini deliniz.
Delikleriit i c i pimin fatultganhbake °1 -¢s¢nde by
Yol luk -ekici del i Jini del iniz.
dBnsbaké °I| -¢iséinde

1.1.12P|l akasé ve Erkek Kal é

Del ioflil uk -ekici fhglu
b

en Ktici Pim Del ikl

kekiB®@ destek plakase, erkek kal ép plakaseé
e

pim deli kl er h@ikme klgtkliseintmecni Kk pi m ve yoll uk -

i K|l en@di°ksteri |l mi ktir.
Destek plakasé ve erkek kaleéeptaki i tici

uygul anmasé gereken ikKlem basamakl aré akajeéed
a Destek plakaseée, eakkekkalkéld e&mp mdntkajsén év ey
u Yapem resmine uygun ol arak mar kal ama i K
U Ktici pim4ddel ikbendeiraybdelinema payéneé b
U Yol luk -ekiloi°delbsignde r ayhbdaelihiama payeéneé
u Destek plakaptakaeekek kakegp kal @&bén den
a Destek plakaséndalail éiktmac it opltemraghesleinkdlae rbig
u Erkek kal éplarén itici pim deliklerine
a Erkek kal ép plakasénén wndlkl ulkybakiamia d:

yapénez



keki:lDekt®k plakasé, erkek kal ép plakaseée ve




keki:lDest4k plakasé ve erkek kal éba, hi@tici ve vy

12Enj eksiyon Kal épl arénda Sojut ma K

Enjeksiyon kal éplarénén sojutma prensiple
devaml & akéké sajlayacak kekilde ma-al ara vi
boya veya késmen, uzun delikler del i nmek s
Burada ama- ¢régnégn sojutul mas éneéengeflamektr. bir ke

121Kal épl arén Sojutul mase

Pl astik kaleéeplaré genellikle su veya bas
sojutkkma minde, k ailnéep ay-aédrlléaml hlea Enaje- ibi ryeapam s
yverl erindee &aj €pmaséné °nlemek i-in ge-ikK y
kapat éldestekp | Kaklad par € ar aséndaki su sézeéentélar
°nlenir. Bu uskaa kmabsa kréarl ,aralysgunm nyum ve kau-uk |

Kal épl anacak | paenanémaj beyuwmid amalk | a&kcdkep s a
a °zelli kleri ve soj u(tduicwi evekiesrik

kanall aréneéen
kal ép) a-€élaméesdpyuyt maj kamal s@&veéesé késa zama
kal epl anan par(-domémas g é&r thleed mensriakt adér Anc a
sojutul maséeyla kalépta meydana gelen deji KK
Ayr éca kalnréen asmtank gplagnlaej e fazla ise dék y¢z
oranla daha hézlée ol ur. Bu da par-anéen kal é
ol abilir Bu ve benzeri zararlar g%z °n¢nde
ad@an sojutma kanall ar é, kal epl ama ykelkiyli nde |
l5éwjutkrmamal | aréna °rnekler g°sterilmixktir.
Derinlifji fazla ol mayan kaléml-@maciakl| emlje
kanalilnaer ébak®o] btorad usi stem yerlextirilir ve

bir madde d°kg¢l er elke biakeaj bamad arén sabitle
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¢tok par-alé kaleéeplarda sojutmanén késa za
kanall ar destek plakaltaséenden kgé €or gglarleanll @b
tasarl anér .

Su sojutmal é kal ép taasgrem@md¢adaexk djué daldiur |

u Sojutma kanall ar e, kéan épl manmaly&adery.i nAn
edan dol ayée kal éplmeydanagelghticeyi nde - atl ama
a Kal ép i-inde dolakan sojutma sévéseéneén
kal ebe da arzu edilen sécakl ékta tut mal
a Sojutma séveéesénén girik ve -ékeéexklarene
nor mal basén-|l eobmadedakeména uygun
0] Su ile sojutmada, suyun kaleéeba giri«k s
-ok fazl a Sélcratkkeheekkedén. i@mtda bbhMmapEBEanan
homojenolarak at é 1. ak ma z
Su ile sojutmanén uygun okambdbaéeveekxal ¢
par -aya z a&ad®&er deer kiajliep basén-1é& hava ile s
yapélacak kaléep sojutma sisteminde basén-1|¢&
kal éptan ayrél eéer. Sojutmankakidaiha gavawfatr
basén-1é& havalé sojutma sistemi genel l ikl e
deji kmesi gerekmeyen kaléeplama iklemlerinde,
ERKEK KALIP
SU CIKISI
SU GiRisi
KOR TAPA
Disi kahp
Su girisi Bakir boru
| —
C j
<
| E— ?)
Su qcikisi
Disi kahp __ 14—
plakasi
keki:lSul kanall aréna °rnekl er



1.22Sojut ma Kanall aréenén Kkl enmesi

Sojutma kanalmodrgémndé& ivelreni Keml|l duj umuz k |

a
basamakl ar éne bur ada a- ekl dayasaj @zlma rFehnaék b €
n

oluktururken daha dejikik y°ntemler uygul ana
kekli6ldoda soj ut ma k,&re&li7loales ojautemanakkméral | ar é
di Ki kal ép g°sterilmicktir.
D o C
O 2
(] O 8]
keki:lSoJ.ué ma kanall aré a-ée&l maméexk di Ki k
Su
cikisi
R HB R
E" """""""""""" ‘\)'1'[ 0
B D ------------- jﬁ-_ Su
i girisi
|
|
o =
|
I
L SR o S -
keki:lSofuima kanall aré a-él mék diKi k al

¥rnekerdi jimiz k ak eempa lalka r ésn@jnutaraukt ur ul ma
geeken i kKl em basamaklaré akajéda a-éekl anméexkt é

u Di ki aakapem resmine uygun ol arak mar kal a

a Sojutma kanal |l ar é&n & °udefilgetinndelinmzesirkleadelik,a del i
derinliklerine dikkat edini3.

u Di ki kalagpyapeEpasamasn@&nuygun ol arak mar kal &

Sojutma kanall arénén, su girik ve -éekecx

a Sojutma kanal énénrakerbaijgli anitkeée lvaer é- @ Kk-&Kné nui
kélavuz -ekiniz.

u Di ki kal épta su gir iQer ivreg -kéakréakl & aan-ad neenzé

H -t



13Hava Tahliye Kanall ar e

Ak é kik@la ki € s e t malzemeka | pél pa sit -i ikne ekng le&plea nead i
bokl ujundaki havanén dékaré ateéel maséné sajl a
tahliye kanalh&s saas| onlaane & k v aste@erst éekrneda mié kv vbe tri
kapat él deéij]-éiambkte edilkraplagimalzemehavalmas éncé il e kar kel
ii-ndeki s é k & K aalzenteginka, épl amai okl uj unu dol dt
Plastik malzeme @ nzamanda, hava | e kar ékar ak -delmh & pl droanh up & i
meydana getirir. Bu nedendémjeksiyork a | éip-liay@un °I - ¢1 erde hava t
a-éléer ve kaléeplama anénda kal ép i-indeki h a

Havat ahl i ye kanall aréneén boyutl arée ve k al
tecr¢beye bajlée olarak bulunan dejerlere g°r
a-€él ma (KAzZzYyi ssizerine vyerlextirilir. Yer |l exkin
plastik malzemeninc i n s i ve kal éplama bokl ujunun hacmi
kal épl ama hacmoRré Imanj Iderdhadmppk genivel i Ji ne Kk
yarémlaréndan birine a-¢€l ér. Havant deflivVyeikaea
der i nll2i5] imnD ve geni kIl i i 12 mm ol acak «kekil de

Kti ci pi ml i kal ép tasarémé yapeéel éyorsa it/
tahliye Kkiymalag .gBragwinn de ° zel ol aralkapiegml er
g°revi yapmaseé sajlaneér.

Genel l i kl e ekjgksiyoik ab @p l alr @ nlaa haalv@&l maashélniay eg e |
yoktur . ¢¢nkeg kal ép yaréemlarée al éktérma bok
boyutluenjeksiyonk al é pl ar é nd ak ié , h prazategikd i ¥ ek kmalaé ka
gel ecek kKekilde a-éel mal eéder .

Tabloll6de en -ok kull anél an plaa sdenrékhirie r -0
gesterilmixktir. Hava tahl iyemakemedniiskozitesn der i n
bd i rl er . D¢ K¢ kmalzensek oizmt BAvaptablti ke kanal éneé
viskoziteli plastikmalzemei - i n daha derin ol ur. Hava tahli
dekaré -ékmaséné sajl aymazankeninkusagasak adaeki napak
olukmamaséné sajlayacak kadar az ol maleder .

Malzeme Tavsiye edilennma kK s i mu m h a

derinliji (mn
PA 66 0,01-0,015
Asetal 0,015-0,02
HDPE 0,0150,02
Polipropilen 0,018-0,025
Polistiren 0,042-0,06
ABS 0,042-0,06
Akrilik 0,06-0,078
Polikarbonat 0,06-0,078

Tablol. Pl asti k mal zemenin cinsine g°re hava ta
10



14Enjeksiyon Kal ép Boklukl arénéen Pa

Pl astik kaleéeplaréenén tasarémé yapeéeleéerken

saf hail-agréeenre bir |l istenin hazérl anmasé ger ek|
yapeéeme, kalli kéekbetriol yszegén parl atél masé v
ve bunlarén °zellikleri a-ékl éja kavukturul m

Pl astik kalpe pbh @k lemidlaar ekn@&lné y¢zeyl erinin

Kal épl ama sonucunda, kalep bokluju y¢gzeyind
yanseéer . Bunun yané séra y¢zey bozuk ol duju t
zorl akér . Be kazéen bbxélulkil lalr & parl at él mal &
kal ep yaréemlaréenén birlekme y¢gzeyl eri per ¢z
esnasénda bir birine sékéca temas et meyen yg¢

Resimll:Par |l at ma i K| e mi
Parl at ma i kKl ksap arellaltemay aypéezleaycia sertl ekt i ri
ell e yapélan parlatma ikl emi, her zaman ar z
sebep olur. Sertl extgerriekmiyko rksaa €&kpa laérpé ns epratrllia]
parl atma ikl emi el l e yapébhetma ArRtaki blhalkeki
at ér ér .
Bunun yerine kalép sertlifji gideril meden
parlatma tekniklerinenb a z €| ar € akaj éda a-ékl anméxkter
u Al kal i k ©°zellifji bul unan ki myasal ma d
yézeyine periyodi k elektrik devreleriyl
a Gazh ®Ine getirilmik tahrip g¢ce¢ €éddicaik go¢

kal ép y¢zeyi geeekipegskert el mesi
1] Madeiekyal arén temi zIl enmesinde kiudilmaaél al
parl atél acak kal ép dal der el er .

11



Yukar éda a-ékl anan parl atma h@bhet ggatendhbnmn
tahripgagkba¢g ol an maddel erdir . Ancak parl at ma
ol masé ve parlatéelacak y¢zeylerin kromla kaj

[

°neml fakt°rl erden biridir.

El'l e yapeéel acak par ltad azmp® hi ddl gedm dnedreé cleu | maadndé
°nceden hazérlanmasé gerekir. AkKkéndeéer écél ar ¢
ol arak 800 taneye kadar olan dejikik °1-¢ v
kal én ve sert kel l é& fréar -lail lagki nplaerrliatvwna past
ayarlanabilir dijer parlatma ara-I|laré kull an

Parl atéelan y¢zeyl erdkéentukuybkkavdghagilter

parl akl ej é el de edilebil mektedir. Anic ak bu
gerejinden fazla wuzatél mamal edeér . Bazé kal e
bitmesini arzular ve Ibiu pa&dleant ma.iar &4 Imarsé tlow

l41Kal ep Boklukl arénén Parl atél masénén Ge

Pl asti k par?maeimmal angmwéhaeandan biri kal é]
ne kadar hassas ve d¢gzgeéen yapeéel érsa -ékan ¢r
kalitesineleyokaluedpany aeptékménén en ©°nemli uy gu
yézeylpearrilnaitnel maséedeéer . Kal ép yé¢zeylerinin pa
zamanl arénda vyapeéeler. Genellikle bu parlatm
d¢zgen ol masé i steneneyeriliaridahameediaizavegepia
kal ép -ekirdejinin y¢gzeylerine, na¢--a ltame luy ¢
nedenivar dér .
l1411.Par - anén Rahat ¢ék¥viapéhanSBat hamakai - i n

Bu parl atma ikl emi ndeé kagmampanyapdaarn ak &Iné pttuat nm
-ékmasénée sajl amaktér. Bu t¢r parl atmada ka
-izgiler, thrlaréevegndgmeyl a yok edilir.
1412%¥1 - ¢ Tamléeje Gerektiren Kal éplarda Parl at

Bu gruba giren kaleéeplar, °czelall iekklaem Ipianmr biad
kal ép(legckattepBar &) p parl atmada °1-¢ tamleéejé
m¢e mk¢n ol duju kadar hassas i Kl enmesi-sger eki
gelindijinde -izgilerin tamamé -ékmayabilir
mi krometre gibi hassas °1-¢ aletleri kull an
kontrol edilip istenen °1-¢ yakalandéjénda i

1413¥1 - ¢ TweemMhepas Y¢izey Gerektiren Kal épl ar én

Pl astik kal éplarén -ojunl uju badaizigneaeba gi r «
y ol akaj eda¥knic egikbaildeipr y¢zeyinde ikl emeden do
izlerininya daerozyony ¢ zeyl erinin temizlenmesi gerekir.

12



Bu i kKl em i-inihahabakbkomal a@ng amn gazt atk@&k |l ar
al ekxkmase il e kal ep «loeemmun ed ¢heaez érill a mpé re.l niaash a
Kl emmbl pasvasetasé ile yapeéel e

celi klerin parl at el abij-leilkaliksig isi Bkl pmhatrka eden
yontmrdatmay er i n tuggamk 2l €Jpi parl at ma maldirne ve al

0] ¢ elkalkesi: | reti m akamasénda -elijin kimyas
par |éxtkieyenf f akto°ordg¢r . Kal ép parlatma ikl
uygul ana bir i kKl em ol maséna raj men iy
parl|l atél acak kalé&wblknz emie i jpiar Pal mlbiidi ry.
edebil menin birinci Karteé uygun -el ik
kal épl ar én yapéméenda krom orane yékse
yapmayacak mal zeme se-ilmelidir. En

u
2738(impax), 1,2083(stawax),1,2767 1,27641,2311k e k| i nde sayél abi
KIl:eMal zemeyi dojru bir éseél i K
latabiliriz. Bunun i-in sertli]j
ekir K i ayndsinpam | alklkgjkeé selrdd i Bd bas
|l atma yapéldéejénda portakwadéeryy¢ zBuy i

€ e mir
r n

r

r

amada éseél i klem °nem kazanér. Parl at
r

e

r

u

i 5

l exktirme feéerégmdyarntar evrelyalideghadza rsiet
I uygul amal arda kal ébén tesviye i
at manén i se ésuéylg uinkd uerm s¢osnnrkacs é- eyl ai pké
S

a o oranda da iyi parlakl ék kazane

OT-XW YT QT —
— D OoODXD OV

t
a
I
r

0] Parlatma y ° n t: &mson basamak olarak parlatma iyt e mi gel ir. K
-elik ve uygun ésel i Kl emin ardéndan vy
yézey kalitesi el de edi |l ir. Parl at ma
parl atmayé yapan kikinin de parlatma Kko¢c
pafatma belirli bir tekni k, el beceri si,
parlatmai mal at énén en son akamasé ol duju
hat anén (k°ke kér él mdbygeer it ed®n ¢kkoen i zko rod u-
parl at ma da ki eki estadtstke yveen gelrregmiBesr ei uy g
akamada kal éebéen ikleme y°ntemi ve yg¢ze
uygul anacak ol an ka

K

l epl ar i mal edilirke
tavsiye edilir. Freze, torna ve pantogra eml erinde ivyi kesen
me mk ¢n uokdujt emi z bir y.¢cEtektrperorybndile e di | 1
i Kl enecek kaleéplarda i1ise elektrodun t e
kumda i kKl enmesi faydal & ol ur. kok gzl
ise grafitelektra k ul | anél malléatéma iGelreerhk zpaamanéneér
gerekse °|l-¢ tamléjée i-in bu °nemlidir.
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0] Parlatmay ap el ac ak y:eBrui na ktaemaidzal,i jpar | at ma vy
temi zIlifJi °nemlidir. Par |l atnma malagpdd ra.n
Parl atma takeéemlar é, ayre kutul arda sak
gerektirdijinden zor v e sékeéeceé bir i K
el emanén rahat bir ortamda -al é&kmasé ¢
aparatlar kuknéel mal édeéer . ¥zellikle b¢gyeéek kal e
pozisyonlandér mak gerekir. Kal ép wuygun
kal éba g°re pozisyomaalhmak -=zadrekmha kalr
yézey kalitesine et ki eder .

0] Uygunkal é p parl at ma ve mi neirralldll epiparel-
i -1 e emje aparat é, d¢ z a®enea- ekl ed®° nee
gerekmektedir. Ger ekl i ol an maki ne vV e
hacmine ve zorl|l uk dedierc.cel ®on nakagrmhadca sie
i Kl emi ne uygun maYapearedrerarsaekti drmmdliaria .
parl at él masénda k urinl paraéria aaplamnmaaliyetiaiom e bed
%209i ni ddgd§g-imeunut.ul Mealmay etdier b¢yeéerk bir I

Bundan dol ayé m¢gmkegn ol duk-a KkKl2lbideel i I
°rnek bir kal ép el emanéneén parl at ma
mal zemel er g°sterilmicktir.

SLEM Sipag | PLASTIK IS GELKLERIIGIN | PLASTIK iS GELIKLER iGN

‘ ‘ (300 HB/32 HRC) (54 HRC)

| 1.BASAMAK | Freze, Torna, EDM | Freze, Torna, EDM

| Z.BASAMAK | 180 Zimpara | 180 Zimpara

| 2.BASAMAK | 320-500 Zimpara | 220-320 Zimpara

45 prm elrmas pasta (Sert
Parlatma)
15 prm elmas pasta o
Lifli guhanin Gstlnde 15 pm
kKece veya lifli guhanin elmas pasta ile {Orta
Parlatma)
4. BASAMAK

ustinde 6 pm elmas pasta
ile & pm elmas pasta
Jveyal prn elmas pasta
veya kege (Yumusak
Parlatma)

Tablol.2Kal ép parl atmada ikl em basamakl ar ¢
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142.Par | at ma Ar a- Gere-leri

Enjeksiyon kal éplaréné pa
K a

| i e lamdés € gcka ef a
kull anél makgar elbhpzd@dleane aa d

a a-éeékl anméext

Resiml2:Kal ep parl atma aletl eri

1421.E]j el eme Aparatl ar é

Hem tesviye hende son parlatntha k u IKl| agariehbréket yaparak ellefya2 | a n
i K me k a nDakikadama&simum1D0O00 ilerig e r i hareket vyaparlar .
hem parl atma zamanénénk@esal béel aaanBRgmelbé hhak
-al exan tka kamniynordwml mas é& snajahtaghnr neéénka ogl®ure. 4K ua nl a

ayr.elkearl ep parl atmada kiull anél an el emanl ar K

Resiml3Ej el eme aparat é

u Elektrikli (s pi r al mot oruyl a - al:éBaamaknenie] el e me
-al ekxmase i mothorhuinra, spoiirralde spiral k a
Parl atél acak kal ép adediBedzirdlianiirkl-ea
s¢resinde makinede ésénma ol ur. Ayr éca
edebil di7Ji i -in har ekaeztel R a kil lei ydeetrii nk €ks
sékéenté yarateéer. Mal i yet a-éséndan, di]
edil ebilir. Ayréca héz ayaré motora ba
hassas héz ayaré yapmak m¢gmkegn dejil dir

15



Resim 1.4 Elektrikli e ] e | eepreer at é
Hava ile - al ékan (epiné€mame k ))awarcagdligdgr@&dan
kompres®°rden aldéjeée i-in.gdavaoilheakal &I
i -in ésénmahgapmmanaHbhbahl é dbdledujymniénin
il

rahat-a dol akltagrekleabiklab yet.i iyidir.

olduju i-in hassas ayarlar yapélabilir

ideal dir. Di kkat edi | mesi gereken en ¢
I

anél masé Iy@dheakvtai jii-de rri.s iAkdsein gel en
aletinde paslanma meydana gelebilir.

Resml5Hava il e -aléekan ejeleme aparateée
Elektronik (mikro motorlu) ej el e me: Ggl-etilnertiesi , ej el em
d°ner al et t.He z o lpytengiydmeseditet iyrap el déj e i - i
ayar yapmak -ok kol ayder. Al etl erin ba

yéye ul akmak dahmotkoorllauy d@lr ma IMirkérnodan d
esnasénda sarséntée veya balans ol ukmaz.
aet |l eridir. Ayr éca d°ner aletlerin k a
sayesinde90 dviez 1R2-0l uderece a-€l é& dd°ner a
bakka bir avantajder.

Resml1lB8El ektroni k (mi kromotorlu) ejeleme a
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0] Ultrasonik parlatma aparaté Saniyede 30000 ilergeri hareket yapabilme

imkeheé ol an bu tip aletler -0k k¢-¢k pro
zor ye¢zeyl er i -in mmdeall dujrundSatnr ogke nbi oky u
kul |l anémée vSinterize di lominka z% z e | el mas takeée

serami k taklarla -ok iyi netice verir.

\
4
|

|

|

-
=
|
i

|

]

Resiml1l7Ul trasoni k parl atma aparatéé

1.42.2. Parlatma Malzemeleri

Kal ép ¢ «rl legebvipeia K a nva gadatma(polisaj) a K a notaale 2 ana
gruba ayé&@gmdkr m¢gm

a Tesviyea Kk am&a épéapr | at maya bakl angé- akamasé(
il k i kKl emeden dol ayée megsid omaacalg-égleenr - i z
d¢zel il meadny ¢8é ergr ¢n - eékéekveyg-aé |l kaarléeenbeenr

i Kl emesinde yapél an balzer ihaltead ek &@ma dda; z
hem e] el ehmeem adpea rda®tréer el Tashiywdklaenrais élnudlal a
kullan € Isaaf malzemelerk unl:ar dér

T Ej el Emasv e -el ik ol makDachzaer ez uh togmed
ol maséndan dol ayé el mas kap!l admal € e]
-ekKitleri mevcuttur. EIl e kull anél a
kull anél déjénda, s¢renin késal masé a
-ok hezlér maal®=e lklailjdi nin yané séra Kk
kaba iklenmik y¢zeylerde tercih edil

Resim18: Ej el er
17



1 Spiralt aklAdr mi nyum o&guin kaligob grigide) i

tozl arénda@35i3mebhmedaf mi kaplfemvenda, d
°]l - ¢l erde yapeéel mékl ar dz6000 dakiaidey r el é
kull anél mal édér . ¢ ok héezl é tal ak k ¢
radye¢sl| ¢ yézeyl erde tercih edi |l mel |
yapabilecefji i -inedék. ditkkakma kakhi
devirde t hen al £séz d°nebil en
il e ve r tad a bekl et meden
kul |l ane a r.

Resim19:Spi r al

i Zémpar¥aprakyrulo,si Il indiri k veya disk «kKek
Al ¢mi nyum oskysuinmt kwedrrhglr! iczer e 2 tipt
Al ¢minyum oksit tipler daha hezleé te
kaba iz dywnkabk #f pl 8r 1 1 se dahaahaz t al a
temiz y¢zey bérakér. Tesviye akamaseé
ile °n parlatma ikleminde de kull ané

Resim110 Dej iz& mprar al ar

Gazt ak:lKaarléeep parl atma ikleminin tesviye
kul l aneéel an .RAlgmiwnoksit teisipyuntkiarr bk, mak ¢zer e
ana grupta toplaneéer. Sertlikleri.ne ve

Bir-ok dejikikK@eéaldgayapaker kesme ikl
do°kerek -al éxktej
n -

€ ¥Kagteéepigzeoi mdeukalk inkl
yerine, wuzu zgiler bérakmal édér . EJe
demektir. Bu durumda daha yumuawrkarbé r
ejel eme aparate ve el il e kullanél abili

18



Resiml1l11l: Gaztak | ar é

Tablol3 @g azeée ttaikPlzeerl ilgi®™adt eerrii | mi Kt i r .
Gaz eTapi ve ¥zell ikl Mevcut Kumlar
REGULAR (ORTA SYHWRABKI]K _KUMLAR: 150.240.320.400.600
Genel ol arak keasliapdevé&upaanae

Taneci kl er exkit daj él m&lkémrur

RENK:GRK / YEKKL

MOLDMASTER (SERT SKLKSYUM KARB,| R
Sert yapeéeleée bir taxkter. ¢ ok
hezl é& kesme exkit yayeéel ma ©°z
erozyon kumunu temizlemede igietice verir.

KUMLAR : 150.240.320.400.600

RENK: KOYU GRK

EXTRA SOFT ( SKMWKSAKUM KARB! R

KUMLAR :

Kendi nden yzjnlser ase&t geni Er k
sertlektirilmik -eliklerde

150.220.320.400.600.800

Hézl & yayél ma ve yézeyin P T80 150.240820.400.600
Pzellijine sahiptir. GeneIIRE'NK_'GRK' '
ve héz|l & kesme yapar. ) ’
YL-OIl L ( YARI SERT AL} MKNYUM KUMLAR:

RENK: SARI

EDM (SERTAL! MKNYUM OKSKT)

Sert yapél 6z yboinr itkal ketomion lksuoemu e
temi zl emede kull anél ér . ¢al
Il derma °zelliji wvar

KUMLAR:

120.180.220.320.400.600

RENK: PORTAKAL

m
t al ak ka
DKE* STAR
Pop¢l er bir tak olup, t¢gmoo-
kul l anél abilir. Héezl & kesme

(ORTA YUMUKMKOKB K WMIKUMLAR .
100.150.220.320.400.600

RENK:Y Ek K L

SUPER ( YARI SERT AL} MKNYUM
Kalitelia | ¢ mi rkysim d oz| aoménmgamgewni
tem -eli klerde kull anél abil

KUMLAR:

100.150.220.320.400.600

RENK: BEYAZ

SUPER FKNE (YUMUkKAK AL! MKNY
Yumukak bajlayécéelé ve ince
czellijine sahip od-umpe ddma’s
-al éxmallianel ér .

KUMLAR : 600.800.900.1200

RENK: BEYAZ

RESCUT ( SERT AL! MKNYUM OKSKT
Sertrei ne bajlanteéele takteéer. T

eozyon temizlemede kull aneéel &

KUMLAR :

120.180220.320400.600
RENK:KAHVERENGK

Tablo1.3 Gaz ét au pl e
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Seramik( f i ber gtG@Gasm dlakdfalré mal zeme il e k
il e cretil mi klerdir. Yapéseé I O B

mukavemetl!l idir. Gaz tmenk kKat enl €f € nid
yapélabil mektedir. Bundan dol ayé da
Buna r aj men &Gbenmaenimm ti anxcledri kt e yapéel :
kérél maya karké mukavemet]|. ol duj u

Ayréca y¢zeygazenagkt ée] eéokzdaha i nce
Ejel eme aparatlareée ile 1ivyi netice v
d¢zeyde verim al énér. Ksteje g°re el
Deji ki k kumlarda ve bu kumlaré temsi

Resim112Ser ami k (fiberglas) taxklar

Ringler: EI mas ve pirin- olarak 2 tipi te
d°ner aletle hem de ejeleme aparateée
El mas ol anl ar sinterize edil mick el m
ringle r i se el mas pasta ile birlikte

gereken y¢zeylerde tercih edil melidi

Resim 1.B: Parlatma ringleri ve tutucusu

Fer -:®lian n- ve -elik olanlar, kaba mi
aletlere takKalabak oymlaamasel érin di kk
Kal ép tesviye akamasénda di kkatli

°nemlidir. ¢¢éenky bir kal ébén parl at
tesviye ile ge-er. Klasik olarak kab
inceckuma dojru giden séra takip edil me
600 ila 800 kum araseé olan yg¢gzeydir
i sti kamett e a(ladykred ma°madcde d)er . Bir ©°nce
sonr aki kuml a al mak evkei rhunSu; rge%2lienle
-al ekxmada g¢g°z yanél masé ol ur vV e bu
gerebiliriz. Bu noktada en baka d°nm
kaybeé yakar eéz. Kdeal -al @k ma tarzeé



yapmakter . B°ylreicree -tiergd | eorl arbak bige

g°zl emlemek daha kol ay ol acakteéer. D¢

kull anél mal edeéer . Byl ece kaleéep y¢zen

parl atma ikleminde y¢zeyde dal gal an

Di ] er bdatre shwisyues t akéml arénéen °zell ikl

aletle kullanéel érken fazla bastéreéelm

daha rahat bikKalledgEmdoyganat &n &slkér en az

Sanél anén aksine, temi el i°’knembhdecdee] pahdl at
akamasénda da temizlije °nem veril mesi ger
mal zeme kull anél mal édeér . |l kékl andér manén -o0
akamasénda mutlaka b¢gyeéte- kiuzll amiamiatkk kaglzmy!
°zen g°sterilmelidir. Tesviye ikleminin herh
iz ileriKki akamada kal ébée parl attéjemézda mi

Buda t ek r arkolzia yok edithresinegrektirir. Bu akamaya kadar ha
ve zaman da boka gitmik ol ur.

YYveg

Resml1lX4:Dej i ki k feéer-alar
a Kalpgpr!| at ma akamasé ve kullanélan mal ze
Kal ép parlatma ikleminde son akama, yani

vasétaséyla yapeéeler.

1 Elmas pastalar: EI mas t o ztl earmr é g & die jeiiblydkiara k
ayrélmasé ve bu ayrékan el mas tanec
birl ekimindeMomegdasetanabbklive RBol i kri
dej i ki ldre Birdngise #deskin k © Kk e | i taneci kl er den
yuvarl at él mék tanedilpltae nihuslat ¢amlkigktue .
yértma.ydDephaki &n msayél awvebudrkronn ma | e
sayeéel aré da kabal ék ve inceliklerini
el eme i KI emi nden ge- mi K ol mal édeér %
yojunlujuna g°rsertmedlail Rleer ii--inn tvel e
Bazeéel aré ya] babael éebaZzeel.tGeklderli e ilse
krem bi-iminde olwvwwakblaik-biimll & kit ed es éd/ &
edilir. En -ok kull anél an60idb2kiddo8n6i3s ay el ar
ve 1 mikrodur.
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Resim 1.5: Elmas pastalar

Tablol4t® el mas kpud dtamiedmeen ne g°re - exi

tleri g
Standart : enk Kullarim Yerleri
1 0-2 14,000 Beyaz Son parlatma
3 2-4 8.000 Sar Son patlatma
4-8 3.000 Portakal On ve son parlatma
30 20-30 ={uln] Kirmiz Lepleme ve talas kaldirma
45 30-50 325 Kahverengi Talas kaldirma
Tablol.4Kul |l aném yerlerine g°re el mas past
i Parlatma k e - e Dakumayaelv e r i K| i hayvan kéll ar e
Daha sonra yékanép presl| en@bdirilive f ér é
2353vebmm kaft -aplarénda, aybe&caksili
u-lu ve plaka formlarda yapéleéer. Kal
uygun tip ve °1-¢ se-ilir. Gerek d
aparatlareée ile kullaneleéer. Ke-eler e

22



Resiml.b:Par | at ma ke-el eri
l43KalBpkl uklPar émaéel masé

Enjeksiyon kal épl arénda, cretilecek ol an
kal ép bokl ukl ar e nak epkdi8ie pda mhati md emk| grmipreil @r y
kal ép bokluju g°sterilmixktir.

kekiBlDiilk. kal ép bokl uju
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Akajeda mont anleri veeeyapem Kkast ép el emanl ar ér
-ekici dglilklu&kr buisofjaid enbi kanial €aréné ol uktur

@q ®1ﬁ+ {% 1

AT 7
]
D4 @ha
|
m o
L") o i
@ O
o]
- - — &
|
.a& .
o ¥
w
I
. 108 -
- 140 -
Ktici st plakasé
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A A - A kesiti

Y Y

15

958

32

B - B kesiti - 20

QM, 10

hud 1
B 148 .

Destekp | ak as é
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Ktici pim deli kIl eri delinmik alt kal é

Sojutma kanall aré delinmik ¢st kal ép
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Kkl em Bas ama ¥neriler

0 Ktici pim delikIl|0 ¢cCal @ékma ortaméneézség

olarakmar kal ayénez. O KK °nl ¢jeéengze giyi
O Kk i le ilgili g¢ve
U0 Mar kal ama y¢zeyl e
dikkat ediniz.
Mar kal ama yapac
el emanl ar énén ref
ol maséna di kkat edg
Mar kal ama °1I - ¢1 eri
Noktal ama i kKl emi ni
Kekilde yapénez.
Mar kal ama yapmak
yézeylerinin birb
ol maséna di kkat eog
Mar kal amay e refe
yarat anar ak yapeéneiyz
istener | - ¢ aral ékl ar ¢
Markalama aletlerinii K e uy gu
se-iniz.
K K par -aséna, en
y°ntemini se-iniz.
Kk part-asdbd éaaryéan par a
di k ol maséna °zen
U Kk par-asénén ma

0 Uygun maki ne i K takéméneéen °czel l ik

ayarl.ayénez maki ne par amet r devie
sayésée, il.erl eme H

O Par-aye ikleyinizio Ktici ¢St pl akasé
plakasé ve erkek
0O Erkek kaléeba rayhb
i -in uygun mat k a
yapéeneéez.
iU Del me i K1 e mi bit
pl akaséneéen dmlérin kahal
-al éxkaea lielckedg ib¢y¢
O Ktici ¢ S fitici pinlaik aakb
-al éexkabil eceji K e
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N I _ 0 Raybal ama ikl emini
U Delikerir aybal ayénez ~ .
par-aséna di k ol mg
U Tal akl é i mal at S
U P ar kontrel ediniz. istenent ol er ansl ar i -
kontrol ediniz.
0 Sojutdmai kIl eri ni O Kk ile ilgildi g¢é Ve
ol ar ak mau Mar kal ama y¢zeyl e
dikkat ediniz.
0 Mar kal ama yapac
el emanl arénén ref
GEKiG ol maséna di kkat edqg
U0 Markal ama °1 -¢1 eri
0 Noktal ama ikl emini
l kKekilde yapéenéez.
0 Mar kal ama yapmak
yézeylliri mimi ne k
NOKTA ol maséna di kkat edg
Mar kal amayeé refe
| ) yararl anar ak yapeé
is PARCAS) istenerP | - ¢ ar al ékl ar é
iU Mar kal ama aletl er
se-iniz.
0O Kk par-aseéne ikl
bi - ibmadehayé
U Kk par - aséna, en
y°ntemini se-iniz.
0 Kk par-asénén tabl
di k ol maséna ©°zen
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U Kk par-aséneén mZJ
U Uygun maki ne i K takéméenén ° gwnl oblar
e n € maki ne par amet r devig
sayesé, il.erl eme H

U0 Del me i KI emi ni y a
°l -¢lerine dikkat

0 Di kialpelpakaseénén,

U A- él an del i kl er e _ _
S kanal éna kél avuz
a-eéneéez ; .
par-aséna di k ol mg
U Tal aiknheaél at sonund
0O Par-aye kontrol e istenent ol eransl ar i -

kontrol ediniz
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KONTROL LKSTESK
Buf aal i yet kapsaménda akajéda I|istelenen
Evet , kazanamadéj éneéez beceriler i -in Hayeér
dejerlendiriniz.
Dejerl endirme ¥I -y Evet Hayé
l. ¢tal ékma ortaménézé hazér|l
2. Kti ci pim deliklerini i K
meé ?
3. Kpar-agépéme makinesine wu
me
4. Uygunma ki ne i kK|l eme par ame
5. Par daxy&®d? ni z mi
6. Delikerir aybal &2dénéz meé
7. P aay &ontrol ettiniz mp
8. Sojutnel i kl eri ni I K1 ern
mar kal a27d @énéz meé
9. Kjpar - agéepeame makinesine u
me
10Uygun makine i K lagaree np&r
l1.Par i &ay@®d? ni z mi
12A- él an delriakkloerr ev i udyad uamr ¢
13.Par -ayée korrtrol ettiniz
Dejerl endi rHeeytésraprUhdada@ki cevaplaréenéze b

ni zi
s e

Kendi
fiEvetd i

yeterli
ADéel J-emrel evred i r me Oy e
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Akaj édaki sorulareée dikkatlice okuyunuz ve
1. Enjeksiyon -evriminden sonr a Sréngeén kal €
el emanéna ne ad verilir?

A) Kici pim

B) Merkezleme pimi
C)Kéelavuz pim

D) Bur -
2. Enjeksiyon kal epl arénda, kal eép bokl ujund
kanallara ne ad verilir?

A) Sojutma kanall ar é

B) Dajetéecé kanall ar

C)Hava tahliye kanall aré

D) Girik kanal e
3. Dokumaya el veri k!l ii mhlay wan | ik | arseomdapar |
kull anél an parl atma aracé akajédakilerden ha

A) Gaz taxkl ar e

B) Elmas pasta

C) Parlatma ringleri

D) Parl at ma ke-el eri

4., Akaj édaki mal zemel er de&nulHafhgilsnazpar |l at ma
A) Elmas pastalar
B) Freze -akel are

C) Seramikta | ar
D) Zémpar al ar

5. Kal ép parl atma i kKl emi akaj edabpiet enmdzen han
A ¥l - ¢ tamlejé
B),r¢nde hassas y¢zey el de edil mesi
C)ir¢n boklukl aréenén kolay i kKl enmesi
D)jr¢negn kal éptan kol ay -ékmaseé

6. Akajédakilerden hangiakamasémadamakiukl @ mé na

malzemelerdendir?
A) Fér -al ar
B) Elmas pastalar
C)Ej el er
D) Parl at ma ke-el eri

7. Akajéeda verilen katké mal zemel eratademn? han
A) Krom
B) Molibden
C) Magnezyum
D)¢i nko
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8. Akajéeda verilen enjakbangnskaképael amamal a
A) Kal ep It plakase
B) Di Ki kal éep (kal ép bokl uju)
C)Destek plakase
D) Ktici plakaseé
0. Kal ép parl at mada, il k olarak uygulanan i
A) Parl atma macununun uygul anmaseé
B) Yaj | ama
C)Ke-e il e parl at ma
D) Parl atma y¢zeyinde olukan kaba tezg®©h i :
10. Kal ep parl atma ikleminde son akama ol ar ak
A) Tesviye akamaseé@é
B) Ayna y¢zey el de et me
C)¥n parl at ma
D) Ej el eme Kkl emi
11. Akajéedakil erden hangi salzenielerden kirigipeajridladtima d a |
A) Parlatma ringleri
B) Ke-el er
C) Elmas pasta
D) Takl ar
12. EIl mas tozl arénén el ener ek dej i ki k boyut
taneci kl erinin °czel bajl ayece yajl ar il e b
mal zemesi denhangissdd aki | er
A) Elmas pasta
B) Zémpar a
C)Fer -a
D) EJ e
13. Pl asti k enjeksiyon kal éplarénén sojutul ma:
A)jreéegnlerin eritil mesi
B)jr¢nlerin kateéel aktéer @&l masé
C)ir¢nlerin homojenlexktiril mesi
D) r¢nlerin nemlendiril mesi
14, Su sojutmal é kal ép tasar ewm@gulabhmaza k aj édaki I
A) Sojutma kanall arée, kal éplama y¢zeyine -«
B) Sojutma sévéseéneén girik ve -éekeéexlareéene
nor mal basén-1¢6 sudédro.IaKéména uygun ol me
C)Kal éba girin suyu sécakl éejé ile kaleéept:
D) Kal ep i-erisinde doIaKan sojutma séveéeseéer
kal ebé da arzu edilen sécakl ékta tut mal é
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15. Hava tahliye kanal¢qr ¢an-l élrndaeménka sked | éprloadrl deark |
A)jré¢gn simetrik olur.
Bl rén homojen ol ur.
C)jreé¢n i -inde hava bokluju olukur. .
D), r¢n sertl ekmez.
16. Hava tahliye kanal énén yse-ii?lameag édaki |l er d
Al réngn sojuma zamaneé
B) Kal epl anacak plastik mal zemenin cinsi
C)Kal épl ama boklujunun hacmi
D) Kanal én yerlekim konumu ve boyutl are
17. Akajéeédakil erden hangi kal ép el emané hava
A) Kti ci pi mler
B) Yerl ektirme bilezifji
C)Kéelavuz pimler
D) Ktici plaka
18. Kalbéopk | ukl ar énén parl atél mamasé sonucu, me
A jrégn sojumaz.
B) Plastik malzeme erimez.
C)ijre¢gnegn kalép boklujundan -ékar él masé zor
D) Sojutma suyu istenen verimde kal ép i-1inc
19. Hava tahliye kanal énéamstder imdliZdmani nkuHdr
belirler?
A) Eri me sécakl éj é
B) Kat ké oranl ar é
C) Kkl eme sécakl eje
D) Viskozitesi
20. D¢k ¢k viskoziteld pl astik mal z e me i -1in F
viskoziteld pl astik maddeye g°re naseél ol mal
A) Y¢iksek
B) Az
C) Ayné
D) Hi - bi ri
DEJERLENDKRME
Cevaplaréenézé cevap anahtareéeyla karkeéel akt
verirken tereddg¢gt ettijJiniz sorularla il gil
Cevaplaréenézéen t¢gmeg dojru d-sienibz.r sonraki ©°j
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¥JRENME FAALXY

( AmAe )

Gerekl ortam sajlaneaj ehkda yloprl aman tkagp] é n é
vappabi |l eceksigneti Hallkaodaamr éeduruma getirebil ece
(ARAkTIR)

0] tevrenil adekk pywdpEagpn iata®lagel er i Ziyaret

0] Plastkenj eksi yonmdckratl &@jpdrada@& nénkketl legdi | mes

arakteéeréenez.

2Z2PLASTKK ENJERKRSHKARINN K
MONTAJINI YAPMAK

21Enj eksiyon Kal épl arénén Montaj é

Kal ép tashaleénce sé aubmmisleargkeene keyny i kKl em bas
tasaréeménda t emelenegsiymhali pp e | &jeé npdaa shii lki n me s
konusunda detayl é& olarak i klenmicktir.

Pl astik enjeksiyon kal eébénénépkomplkeamnrleasri
hakkénda bilgiler e kal emp kteeldeimmanl Bué byhpgel
el emanl!|l aréneéen par -al anép bakeéme yapél déktar
uygul anacajéné belirtilmicktir.

Bir bealkeal ép re(elekdiknil ak @ h e pg & vipa) t@aken vba r
birl ekmesiyl e flEmg yekasn ay oge IMhikjilbrmd cgli nuce | d et a
ol ar arki ktkil.e Bu knaélné pmoealk eanreérblassraéma k| ar éna uy gL
Kal ep el emanl arénén montajé akajéeéda a-¢éekl anrm

211Kl k Montajda Kkl em Basamakl|l ar é
a Kal ép el emanlyalraéz eéd aajré&mskéezndvie ar al ar éndz¢

beraber ixkxlenir.
u Kaled yar éml ar élneéemaaoll @k #umr amoné aj enda kul |
(pimer) ocvatd n) | ahe@amafl ar e, pl akal ar a |

|l eép yarémlaréné olukturan plakal ar ay
u Kal ép yareml ar ene ol uktur an el emanl ar
kull aneleaazta&kyal aynwgen di k dibi -apénda d
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[ oA et ent-BN entiN et

Kal ép yaréménda iheladnany apldaak ad satr ém| ek ay
olanc e waat auygun kél avuz -ekilir .ceajtear pl
(di kK ¢sty¢ - aped)i kdyegumngemli akrlaek i | i r .

Baj |l ama séraséadat blgulglnangll akal ar dan b
ge-erken sadece bir plakada bajl ama ikl
B¢t en kal épl avemand akiél kmi kK ol an del i kil e
Kal ép yar é maknadév alawmlelsa@mal ag® r e dijer de
-apénda) delinir.

Delinmik olan deliklerin kélavuzlareée -e
Her bircédedtriaj eakéel ép dbdowkdatuk |-aarper aa |l ékneek
sékel arak kaléep yaréménéen bajlanté i«xkle
Mer kezl gmea eikdiin ol an sayéda pim delikle
-apraz kKekilde delinir.

Deli kl erin raybalama iklemleri yapél éer.
Deliklereuy gun mer kezl eme pi ml eri takeéel er.
Bir kalep yaréménén merkezleme ve bajl a

DijJer kail-éipn yaayreeméi kl em tekrarl anér .

KKk i k almer kyeazriéerméi p b djul &Kkredé ktka n ksad rerpa vy
sabitlenip gerekl: ol an dijer ¢dkelikler
di Ki ma- al ar,bukélavéa@azvpimleri

21.2Bak ém sSeo nMant aj

a Kal ebéen komple resmindeki kal ep el emanr
ediir.
0] Bu mont aj numar al ar éna uygun ol arak kal
a ¥rnejin; mont aj numarasédnai §?re NMahépje
geire
1 En alt plaka
1 Destekler
1 Kti ci pim, geri d°n¢k pimi. ve yoll uk
1 Kk i i tici pl akasé montaj edilir.
1 Destek, plakasé
1 Kti ci plakaséna bajleée ol an, i tici p
destek plakasénda bulunan deli kl erde
| Di kliakpay a, ma-al ar (lokma) ve Kkél avu
en az iki adet) takeéeler.
1 Di ki pl akada buluna deli klerden, it
-ekici zarar g°rmeden ge-irilir. DifKk
| Merkezleme pimlerik | ép yar é&ména -apraz ol arak
T Cévlaara - apr az ol ar ak takel éer , bokl!l ul
sékel ér .
Pi mler hassas olarak al ékteéeréldejé (rayba
Dahasonrg é M aatra tCakwl@ddmen sékma i kKl emini yapabil me
tanesine keélavuz - ekiéMmatria,b odkiljuekrl up | gaek-anheakrtdeadni
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Ej er id&v tnaxleabr e It aklau kslakr d a n ekdeodeobmpzZ p | a k a
Hassas ol ar aakn ameérkkteézrl éelmeé kp ioml er i del i kl er i
mer kezl eme pimlerini takaeddiakirprzobBemter umdgu

u Merkezleme pimleninaj € zload @ madan dol ayé «Ki kKker .
a Pl akal eksendegylnméa déej é i -i@a kel avwz puamcu ||
karkél amaz.

0] Erkek ma-a i | eksehdexli md zo.k mRA° yalyencee ¢r et i |
kal enl ékl aré arasénda fark ol ur.

a En °nemli si kidine pl aiyndneydandemgel i r ve Kk
ger ¢r.

k e k24.1@de bir enjels i yon k al & bhé@lie enk2.8ediise mantej h © |
gesterilmiktir.

keki:lEn2 eksiyon kah®bénén demont e

keki:lEn2 eksiyon kahl@bénén mont aj
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2.2.Plastik Enjeksiyon Makineleri

M asti k mal zemelerin enjekte etme y°ntemiy
enjeksiyon makineleridenir Resim 2.).

Plast k mal zemel er i ekbsit-rigmlyeonndi k anle@& gl a ma, rot
basén-ta é€se il e bi-i mieemdikrarheg,p| akma i rgmed i
kull anéel makt adér . P¢skert meld kal epl ama ya
enjeksiyon ikl emi, pl astik ekya ¢retiminde
g°re her ge-en g¢n  ar tRastik maleemeninteank i bimret okl a
istetnerk e ki | de kal épl anabil mesi ni sajl amasée ve ¢k
gerektirmemesi, bu metodib ©ter igegrigtmimtii-ri.n u

2.2.1.EnjeksiyonY° nt emi nin Avantajl ar e

0] He z | ke kbiilrde ¢retim yapélabilir (seri or
a Dijer iklemlere g°re d¢kegk maliyettedir
u Otomasyona uygundur.

0] Hemen hemen hi- son ikKlem gerektirmez.
0] ¢tok dejikik y¢gzey, renk ve kekillerde ¢
a Mal zeme kaybé (arték) -ok azdér.

0] Ayné makaynneed ek avleept a farkl e plasti k mal
1] D¢keéek toleransl arda -al éekeéelabilir.

a Kal éba metal ve amet al ilave par-alar e
a Kal épl anan ¢r¢gnlerin mekani k °zellikler
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Resim 2.1 Enjeksiyon makineleri

2.2.2.EnjeksiyonY° nt emi ni n Dezavantajl ari

hal edeér .
eri ve yedek

Kal éep fiyatl ar é
Enjeksiyon maki
Kkl em kontrol ¢
lréen kontrol ¢ dno
Kalite s¢grekl il

[ et ent-BN en-RN ent-RN en-RN enH

p

ne

t a

gikanvnee st¢arreakflén doanar a k
iji tam ol ar ak

Sekt°r dngleik ayoejtt en dol ayé& kar oraneé

a
I par -al ar
m ol arak sajl anamaméckt

t anéml

Resim 2.2 ve 2.30e enjeksiyon makinesindelde edilen¢gr ¢nl er den

gesterilmiktir.

Resim 2.2 Enjeksiyon makinesinde elde edileg r ¢ nl er
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Resim23:Enj eksi yon makinesinde el de edil en

2.2.3.Enjeksiyon Makinelerinin} ni t el er i

Genel olarak bienjeksiyorma k i n e s isiyohetbirimden melydana gelir
a Enjeksiyon ¢nitesi

Mengene ¢nitesi

Kontrol snitesi

Tahrik (hareket) sistemi

Kal éep ve kal ép el emanl ar é

[ et et entN e

2231Enjeksiyon | nitesi

Enjeksiyygmngniemn¢e®iksi yon grubunun ana amac

ve kaléeéba enjekte etmektir. S¢rekli lmyné aj

enjekte edilen mal zeme mi ktaré her gamferind:

s¢rekli ayné sécaklekta homojen mal zeme bas

zamanl|l ar énda piston tipi enj ek teideg plastik ma ki n e
and

malzeme sadec&ovandan( vi danén yatakl andéjeée ve szerin
el eman) aldejeée ésé ile eritiliyordu.
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Génegmegzde artéek yaygeén bideise engeksiyon gigont er ci h

gerevi de g°renl hekEémaktadeéefvi @8a) meui nel er d
anda huniden mal al er . Hel ezonun d°nme har
zamanda hem hel ezonun o lkavantéusrédsug yul as ¢(rrtegzninset
Eriyerek ileri hareket eden plastka | z e me , meme bokl ujuna depol
dol duracak kadar mal zeme boklujuna doluncaya
kadar geri d°ner . Ger i hareket esnasénda he
pistonu bel lut adre.j eBuWes asyawebdd HhHel ezonun ger.i

homoj en bir karéekém el de edi |l ir. Pl asti kas
mal zemeyl e dol duktan sonra helezon, bir pi s
ederek plastik malzemeyi mee bokl ujundan kalRegm A eebine enj ¢
enjeksiyon ¢nitesi goPsterilmiktir.

Bir enjeksiyon ¢munlesncém: ana g°revleri

0] Hunidenkovanagi r en pl asti k mal zemeyi ésétep e

0] Eriyi k mal zemeyi kal éba enjekte et mek

u Mal zemenin kal epth®Insea] § @lmmebsiir i¢grignn ge
basén-|laréné sajl amak

0] Rahat-a il ersagéeamakareket

a Memeyle yolluk burcunu gerekli kuvvetle temasihtle tutabilmé

SN 3 e o R

Resim24Enj eksiyon ¢nitesi

Bir enj eksi yon elgnmailtagsei n(i mal°zreeml); huki€ K y ° n
helezon(vida-burgu) gerid © n ¢ K s ¢ z v anheimevd & seékaréladeéh (fezistans)
ol ukmaktadeéer.

43



kekBde enjeksiyon ¢nitesinin elemanl areée g°

Huni

Reristans Hidrolik
Kalip Akigkan
:‘ T T e R o i o

Hidralik
Motar
Plastik
hammadde o
Merme Vi 3‘ Hld_rnllk_smnn_u:ur :
boglugdu Ida Huni ____ tenjeksivon silindir

i ,;-.,..,w-?— T

edled

IIL e ... r & U | - i

y \

\ \ \ _ S :
Meme Qcak lsiticilar

irezistans) Hidromotar

kekiBIEn2 eksiyon ¢nitesinin elemanl aré

plastik
hammadde

kalp

inistsinia ALY
el Il'.Il'.',LILIILIL!:ILL'LIIIMLII'.'l'I

doE oAk A § kA&

mictor

izticilar
(a) (b)
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._'F"l"l'l'l"T'l' | i
...F.lf.*.ﬂ!*.i.ﬂ.!ﬂﬁa'- bbby
TEVLEEVELEY BN - '

ko4 4 obdddoEdi 1 bbb EE A Ed

(c) (d)

kekidlEn2 eksiyon i kKlem basamakl ar é

a Huni: Enj eksiyon ¢nitesinin bir elemané ol
sadece i pldstk maeemdoldurulan elemana huni denir. Huni gibi

basit bir par-anén da bazé °memli °zell

1 Tamaméyl a bdikalteéel abil mel i

1 Kol ay kul Hmneél abil mel.i

1 Kolay monte edilebilmedlir.

i Toz ge-dirr memel

1 Kolay temizlenebilmetir.

Nor mal kKartlarda makine - a | plastie Mmklz=me huni

d o] r thuhiaen enjeksiyorgrubunun besl eme b°l gesi ne, or ade
hareketi ve rezistanslar sayesinde eriyerek

Kkl enecek mal zemdami nol tmarsec ipkrldoz hy@dieki- é k ar m
mal zemel er veya k¢-¢k -aptla%kpr dorsdinggzdenerd ar hu
mal ze meni n kotamgiarkil eikregpe t ékanmaséna sebep ol
huniye kar ékteéréceéel ar veyadkbflel ezon konvey?©°r|l

k e k i5:IHun® .

u Vida: Vida makinede plastik malzemenbeslemesi, erit | me s i , kar ékt e
ve kal ép i-ine il et bilpnaedsé¥idaik ilgd dahan i yap:é
detayl é& bil gi Enjeksiyon Makinelerinde

u Gerid°n¢kse¢z valEmj ékekyomal hgt ezonl ar éna
enjeksiyon ve tutma basén-I|larée safhal a
sajlayan ve bu sérada mal zemenin ger.i
Bunl ar , hel ezonun u- b°|l geesyiane- daka ke d lah
denen par - algubdreun MBeupspanre- abi rden fAyg¢ z
Ayzeske z torpil 0 ResimREmé da denilir (
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Bir geri ®w°rmgwaswngn 9Yalkilikler kunlardér

1 Yéeksek verim
1 Késa kapanma s¢resi
1 Yéksek mekani k mukavemet
1 Kend n i iyi temizleme yeteneiji
Ger i d°n¢kse¢gz valflerin verimlbilifldi), enj e
mal z e me hacmine orané®eiv. aWasembdnal ide]j okBanNné
kapanérken helezon kanal l'%baéndéandgepnl dakanurm

Bu valflerde bul unmasé gdeer ekéesa °kepdn ma zs
Ger i d°n¢Ks ¢z bir val fin kapanma zamané, h e
harekete bakladéejé andan baxklayeép valfin ger
durumuna gel di i ana kadar ge-en zamander .

tek Iveal fy¢ksek oranlarda yeé¢kl enmeye maruz

Ger i d°n¢kse¢z vsalofrneeml| isipsare-nasné npleassat i kasyon
kal arak eriyik mal zemenin, meme boklujuna do
Ma | al ma ikl emi sérasénda il eri pozisyonda

konumda kal &i alotarknaséamda&aséna sékéca dayan
mal zemenin geriye akékéna engel ol ur

OQQQQQ

Resim 2.5 ¢ e kalf

a Meme: Kovamén késména rk @ rv ta encanend énjeksiyon
yapabil mesi i-in kal ébéen yolluk burcun
ene getiren kaleéep elemané) tam ol ar
e plasti kasyonkoweanpemgomma kapagaeakad
ékédnrneyefAn par - ay ak e n2amedba dneemaim kesiti
sterMémelkei ra-ek ve kapalée (kapatélab

Akék kesme memel erierd&edan e rk el akparetér kadelrmng)lo
veya dékar edanA-kéoknémem | geonéldhel akék y°n¢gnde
kanala sahiptir. Prati kte en kullanékl é& ol a
meme tipidir.
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k e k i6:IMer@e.kesiti
Enjekte edilen malzemenoinsineg® r e enj eksi yon: memel er i é -

1 Sert PVC memesi M¢ mk ¢ n ol duj u kadar k ésa C

ucundaki torpil neredeyse -evresind
delijine kadar uzanmal édeéer . Roketin
PVCoéyi yakar.

1 Nor mal termopl asti k|l eme Genellikie memeé Kk & s é
a-ek ve wuzundur . Uzun wucun ¢steéegnde
varder . Bu ésétéecé mal zemenin akmaseée
memenin i -ini dol durur . Enjeksiyonda
B a plastik malzemelebur ada yeéejél érsa | ekeler
ol ukur

1 Supapl &€ :Meme kal éba ugaapy agnedréij égniddae rs v e
Eriyik malzemek a | &€ b aKa ¢l @ Ip a renyik plasiik ile dolduktan
sonra mal én akmaupyPéarn nld@ & éknsdpealsé& ny e n €
kapatéer plastik me& me @ @ n dékar éya akamaz.
mal zeme <cinsi, kal ep yapeéeseé, baské K
kul | an gereklik 6 E a & .

u | s é badtlaré(rezistans): Rezi st ansl & ésétécé bantl ai
d¢kek fiyatlaré olup -o0k kolay mont e
-al ékxkma «kartlaréna g°re kolayl ékla aya
Bu sistemin en °neml:.@ dezavantaj é& yavack
edebi |l mesi nye;, krsa@jkmeseécakl ekl ara wul akmak
duyar.

2232Mengene | nitesi

Enjeksiyon |l ayenéen s¢rekl i bir ikhem ol m
ve sonr aki b a s k € n @erekirmekteda k r Me n gkeanpeaingmaigté@ aair . b
Pl astiiji -0k y¢ksek basén-larda kal éba enj
enj eksi én-l aré safhasénda

in
yon ve tutma bas
ne

|
i
yapmasé KenkRirglme | 1 di r (

47







































