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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriimanlar1 Yapim
MODULUN ADI Lavta Projesi ve Sablonu
Miizik aletleri yapiminda lavta projesi, lavta sablonu, lavta
MODULUN TANIMI malzeme ve tutkali hazirlamak konularinda gerekli bilgi ve
becerilerin kazandirildigi bir grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL 10. sinif modiillerini bagarmis olmak
YETERLIK Lavta projesi ve sablonunu hazirlamak
Genel Amag
Gerekli atolye ortami saglandiginda teknigine uygun olarak
lavta projesi ve sablonunu hazirlayabilecektir.
o Amaclar
b LOTLI0 BONIZ I, Peel 1. Teknigine uygun olarak proje ve sablon
hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak malzeme ve tutkal
hazirlayabileceksiniz.
Ortam: Cizim atolyesi (resimhane), enstriiman yapim
EGITIiM OGRETIM atolyesi
ORTAMLARI VE Donanim: Cizim masasi ve teknik resim ¢izim arag ve
DONANIMLARI geregleri, agac isleri temel islem makineleri ve el
takimlari, tutkal kabi1 ve 1sitma araglari
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda dlgme araci (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tirk Sanat Miizigi enstriimanlar1 i¢inde farkli bir ses ahengine sahip
enstriimanimizdir. Armut sekilli govdesi ve bombeli sirt1 ile lavta, Araplara ait udun
akrabasidir. 11k lavta Ronesans Donemi’nde ortaya ¢ikmustir. Yapr itibari ile uda ¢cok benzer.
Uttan daha uzun sapli ve perdelidir.

Bu modiilde lavtanin projesini ¢izip sablonlar1 hazirlayarak enstriimanin temel ve en
onemli kismin1 yapmis olacaksiniz. Bunun yaninda lavta yapiminda kullanilan malzemeyi de
secmeyi 6grenip estetik ve bicim yoniinden teknigine uygun bir lavta yapmis olacaksiniz.

Mizrapli sanat miizigi sazlarindan olan lavta hakkinda ne kadar ¢ok on bilgi ve
donanima sahip olursaniz ortaya ¢ikacak {iriin de o kadar basarili olur.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak lavta proje ve sablonu
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Lavtanin tarihgesini arastiriniz.
Lavta form ve 6l¢iilerini arastiriniz.
Sablon hazirlama tekniklerini arastiriniz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortamini kullanmaniz gerekmektedir.

YV V VYV V VY

Gezdiginiz atdlye ve goristigiiniiz kisilerden edindiginiz bilgileri de

arkadaglarinizla sinif ortaminda paylaginiz.

1. PROJE VE SABLON

Tiirk Sanat Miizigi’nin temel sazlarindan biri olan lavtanin yapimi igin dncelikle isin
projesinin ¢izimine ve proje resmi iizerinden sablonlarinin ¢ikarilmasina ihtiya¢ duyulur.
Lavtanin proje resmini ¢izebilmek i¢in ise oncelikle lavtanin tanimi, kisimlari, cesitleri ve
tarihsel gelisimi i¢inde almis oldugu 6lgii ve formu konusunda bilgi sahibi olmak gerekir.

Bu bilgiler 1s1ginda lavtanin 6l¢ii ve bigim yoniinden tasarimui yapilir, projesi ortaya
¢ikarilir ve sablonlar belirlenir.

1.1. Lavtanmin Tarihsel Gelisimi

‘ Lavta; Arapca lut, Fransizca luth, Ingilizce lute, Almanca laute, italyanca luito,
Ispanyolca port laud adlar1 ile bilinmektedir. Roma ve Yunan uygarhigindaki ilkel
sekillerinin adlar1 ise tesdudo ve chelys'tir. Osmanlilarda ise lavta ismiyle adlandirilmisgtir.

Bu sazin ilk Cag milletleri olan Siimerler, Eski Misirlilar, Babilliler, Romalilar ve
Yunanhlardan Araplara oradan da Endiiliis Emevileri vasitastyla Ispanyollara gectigi ve en
son da diger bat1 iilke kiiltiirlerine yerlestigi anlagilmaktadir. Hatta bugiinkii gitarin ut ve
lavta sazindan esinlenerek gelistirildigi Batili kaynaklarca sdylenilmektedir. Lavta 17. asra
kadar Bati’nin en 6nemli sazlarindandi. Bunu, bugiin mevcut olan graviir ve resimlerden
anlamak mimkiindiir.



Resim1.1: Lavtanin icrasi

Lavta musikimize 18. yiizyilda girmis, uzun yillar iki lavta ve bir kemence ile tiglii
grup yapilarak kaba saz takimlarinda kullanilmigtir. Boylece klasik musikimizin i¢inde halk
musikisi gelenegini siirdiirmiis, kogekce ve oyun havalarinda kartal kanad ile ¢alinarak icra
edilmistir. Ritmik tempolarla icraya renk ve canlilik veren refakat sazi 6zelliginde kalmistir.

Bu zaman iginde ince saz takimlari i¢ine alinmayarak sadece kahvehanelerde icra
edilen eserlere refakat etmistir. Bu durum Tamburi Cemil Bey'in bu sazi eline alip istiin
kabiliyetini bu saz ilizerinde gostermesiyle sona ermistir. Tamburi Cemil Bey ile saz solo
olarak kullanilmaya baglamistir.

Cemil Bey, lavtay1 tamburda oldugu gibi ama ucu yuvarlatilmis baga mizrabi ile
calarak lavtada yepyeni bir tim1 elde etmistir. Boylelikle lavta ince saz takimlarina dahil
edilmistir. Bunda Cemil Bey'in stiin lavta ¢alma yeteneginin 6nemi biiyiiktiir. Bu durum
uzunca bir stire devam etmistir. Giiniimiizde ise ¢ok nadir kullanilmaktadir.

Lavta icin glniimiizde yazilmis herhangi bir metot ve bilimsel bir kaynak yoktur
ancak Bati’da 6zellikle barok miizik tarzinda hala kullanilmaktadir. Bati’daki kullanim sekli
gitarda oldugu gibi ¢elik tel ve gitar akort sistemine goredir.

Bagsta Tamburi Cemil Bey olmak iizere Mesut Cemil, Liitfi Bey, Lavtaci Andon ve
Lavtac: Civan 6nemli lavtavilerdendir.

1.2. Lavta

Ismi Arapga tahta veya agac demek olan “alud”dan gelen lavta, diinyanin biitiin
iilkelerinde degisik bigimlerde goriiliir. Bu sozciikle Avrupa’da alisik olunan arkasi bombeli,
ses kasasina nispeten kisa, arkaya dogru yoneltilmis ve dogru a¢1 meydana getiren basa sahip
bir sap1, bagirsaktan telleri ses kasasina baglanmis bir ¢algi anlagilmaktadir.

Lavta, govdesinin goriiniisii itibari ile uda ¢ok benzer ancak udun teknesine gore daha
engindir. Bir bagka deyisle udun teknesinde bulunan dilim sayilarindan daha az sayiya
sahiptir. Gogiis tahtas1 ilizerinde sadece bir adet kafes bulunur. Lavtanin en énemli 6zelligi
uda gére daha uzun sapli olmasi ve perdeli olmasidir. Tamburi Cemil Bey'in gelistirdigi lavta



tipinde 18 adet perde bulunuyordu ancak giiniimiizde transpoze géz 6niinde bulundurularak
26 perde kullanilmaktadir.

Lavtanin sekiz teli olup bunlar ikiger ikiser tek sese asagidaki sekle gore akord edilir
ancak bazi lutiyerlerimiz en iist (bam teli) yerine tek tel ve burgu kullanmak suretiyle yedi
telli lavta da imal etmektedirler. Bu, sazin icrasina ya da akort sitemine bir farklilik getirmez.

Lavtada 1-2. tel i¢in 0.65, 2-3. tel i¢in 1008, 4-5. tel igin 1014, 7-8. ya da tek basina 7.
tel icin 1024 kalinlikta tel kullanilmalidir. 1-2. tel naylon, diger teller ise utta oldugu gibi
sirma tellerdir.

Lavtadan en iyi tiny1 almak igin baga mizrap kullanilir. Mizrap, tambur mizrabina
gore daha ince ve ucu yuvarlatilmis olmalidir. Mizrabin tutma sekli tamburdaki gibidir. Buna
ragmen kimi lavdakiler ise utta oldugu gibi plastik mizrap kullanmaktadirlar.

Lavta sazi ut ile tambur arasi bir ses 0zelligine sahiptir. Baga mizrap kullanildiginda
ve perdeler iyi kullanildiginda tambur sesine ¢ok yakin ses elde edilebilir. Iste bu o6zellik
lavtanin giiniimiizde yaygin kullanilmasina engel olmustur.

Burgu kutusu //’ Burgu

n Tirnak

l ,Q:;'Sap egikiBag esik)
[ Sap _

sSvd

Parmak klavyesi
e

Parmak klavyesi
Baglayer diljmesi
Sap takozu

tirnak
Ses klavyesi(kapak) R

Kafes
Kenar bandi
T
Alt egik
(koprii) - tekne
br ™
Egik

Sekil 1.1: Lavtamin kisimlar: Resim 1.2: Lavta



Avrupa’da lavta kendine has karakteristikleri sergiliyordu. Ses kasasi o zamanlar
hemen hemen yarim kiire seklindeydi ama 15. yiizyildan itibaren uzamaya basladi ve
sonunda ona yarim armut bi¢imi verildi. O donemlerde lavtanin gemiye benzer govdesi,
agac veya fil disinden yapilma kaburga benzeri par¢adan meydana gelir ve diiz ses tablasi ile
kapatilirdi. Buna ses kasasindan yiikseltilmis, sesin disar1 ¢ikmasini saglayan, etrafi “rosace”
(rozas) ile siislenmis bir dairesel delik agilirdi. Tablanin alt kisminda tellerin gegmesine izin
veren giiclendirilmis tahtadan (cetvele benzeyen) bir esik vardi ki bu, hafifce ylikseltiyi
saglar ve ayn1 zamanda koprii gérevi goriirdil.

Lavtanin sap1 kisa, genis ve biraz kalindir. Sert agacgtan, genellikle abanoz agacindan
yapilan bir tus (klavye) icracinin sol el parmaklarimi bastig1 yiizeyi kaplar. Bir ¢ift bagirsak
telle yapilmus bilezikler, diizenli olarak yerlestirilerek sapin etrafini sarar. Bunlar perdelerdir
ki tizerinde baski yapilacak tellerin perde aralarinin sinirlarini belirtir. Bag ve sapin birlesme
noktasinda birinci perde olarak fil disinden bir iist esik yer alir.

Lavtanin bagi arkaya dogru atilmis pozisyonundadir. Bunun nedeni, tellerin ¢ok
kuvvetli gerilime direncini ve ¢alma sirasinda ¢alginin iyi bir dengede olmasini saglayarak
entonasyon sorununu azaltmaktir.

> Lavtalar ailesi
Soprano lavta (iist lavta): Govde uzunlugu 31-32,5 cm
Alto lavta: Govde uzunlugu takriben 46 cm

Tenor lavta: Govde uzunlugu 50 cm
Bas lavta: Govde uzunlugu 64-69 cm

11 |
e e

L.

Octave Lt

{Sepranalt) Discant Lt

Alto Lt
Tenor Lt
BassLt
Octave Bass Lt

Sekil 1.2: Lavta cesitleri



1.3. Lavta Denge ve Boylan

Enstriiman yapim sanatinda oran ve denge olduk¢a oOnemlidir. Tirk miizigi
enstriimanlarinin geleneksel yapist ve karakteristik 6zellikleri g6z oniine alinarak denge ve
oranlarin yaygin olarak kullanimi i¢in kolay ve anlasilabilir hesaplama yontemlerine ihtiyag
vardir.

Tirk miizigi enstriimanlarindan lavtanin denge ve oran hesaplamalar1 yapilmalidir.
Burada amac¢ kullanilan o6lgiileri degistirmek degil, hesaplama yontemlerinin miimkiin
oldugunca basit ve anlasilir bir bilimsel dille izah1 olacaktir.

Miizik enstriimanlarinin tiimii belli denge ve oranlar géz Oniinde tutularak imal
edilmektedir. Bu denge ve oranlar1 kullanarak imal edilen enstriimanlar, genel 6zellikleri
bakimindan belli bir seviyenin iizerinde olmaktadir. Sesi, estetik yapisi, mukavemeti, dogru
icra edilebilmesi hep bu oran ve dengelerin kullanilmasi ile elde edilebilecek unsurlardir.
Aksi takdirde enstriiman her agidan zaaflar i¢erecek hatta kullanilamayacak kadar kotii imal
edilmis olacaktir.

1.3.1. Lavtada Oran ve Denge Hesaplamalari

Ilk olarak lavta iizerinde sabit bir X uzunlugu tespit edildi. Daha sonra biitiin
uzunluklar bu sabit X sayisina oranlanarak biitiin 6l¢iiler belirlendi. Lavtanin tek bir
parcasinin Olgiisii  biliniyorsa bu oranlart kullanarak diger parcalarinin da dlgiisi
bulunacaktir. Kii¢iik ve biiyiik boy lavtalar i¢in oranlar Sekil: 1.3'te, oktav sapl lavtalar i¢in
oranlar Sekil: 1.4'te verilmistir.
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Sekil 1.3: Kiiciik ve biiyiik boy lavtalar icin denge ve oranlar
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Sekil 1.4: Oktav saph lavtalar icin denge ve oranlar

Sekil: 1.3 ve Sekil: 1.4 {izerinde gosterilen tiim oranlar tek bir matematiksel esitlik
haline getirmek istersek once Slgiiler igin kullanilacak kisaltmalari tespit etmek gerekir.



B = Form boyu G = Form eni
H = Form derinligi E = Esik yeri
D = Sap dibi esik yeri A = Sap boyu
F = Tel boyu C = Ses deligi merkezi

Bu kisaltmalar kullanilarak esitlikler asagidaki gibi yazilir.

> Kiiciik ve biiyiik lavta

DI5=4B/25=4E/5=G/416=H/208=A/4=F/9=2C/5

> Oktav saph lavtalar

DI5=4B/25=4E/5=G/416=H/2,08=A/5=F/10=2C/5

1.3.2. Form ve Tel Boylarinin Hesaplanmasi

Enstriiman bilimi dalinda yapilan aragtirmalar sonucunda asagidaki lavta Olgiileri
tespit edilmistir.

Lavta cesitleri Kiiciik lavta l(()iilz:ti?l‘(, ls:‘ll)tl; Biiyiik lavta l())ul;tlz:l: ls:‘{)tl;
Form boyu 40,62 cm 40,62 cm 45 cm 45 cm
Form eni 27,08 cm 27,08 cm 30 cm 30 cm
Form derinligi 13,54 cm 13,54 cm 15cm 15cm
Esik yeri 8,12 cm 8,12 cm 9cm 9cm
Sap dibi esik yeri 32,5cm 32,5cm 36,12 cm 36,12 cm
Ses deligi merkezi 16,25 cm 16,25 cm 18,06 cm 18,06 cm
Sap boyu 26 cm 32,5¢cm 28,88 cm 36,12 cm
Tel boyu 58,5 cm 65 cm 65 cm 72,25 cm

Tablo 1.1: Lavta ailesinin dl¢iileri

Form olgileri ve tel boylar1 Sekil: 1.3 ve 1.4’te verilen oranlar kullanilarak
hesaplanabilir.

1.3.3. Ses Uyumlari
Enstriimanlarda ses uyumu, tellerin titresimiyle ¢ikan seslerin ayni anda kulaga hos

gelen ahenkli ses vermesi seklindedir. Bu armoni, perde araliklarinin iyi hesaplanmasi,
tellerin 6zelliklerinin iyi bilinmesi ve akort edilmesi ile miimkiindiir.
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1.4. Projenin Cizimi
Goriiniis ¢izimi i¢in agsagidaki ¢izim arag¢ ve gerecleri hazirlanmalidir.

Paralel cetvel baglanmis resim masasi1 ve sandalyesi
60° ve 90° olmak iizere iki adet seffaf gonye

Yazi ve esgya sablonlari

Kursun kalem acacagi

Uglar sivriltilmis orta sertlikte (H) ve orta yumusaklikta (HB) kursun kalemler
Rapido kalem takimi

Rapido miirekkebi

Yumusak kursun kalem silgisi

Rapido silgisi veya jilet

Selebant

Temizlik bezi

Pegete

Cizimi kirlenmekten korumak i¢in kagit ortii

VVVVVVVVVVVYY

1.4.1. Projenin 1/1 Olgekli Net Resmin Cizimi

Lavtanin sekil, ol¢ii ve detaylarinin onceden saptanmasi i¢in projesi 1/1 Slgeginde
kagit tizerine gizilir. 1/1 6lgeginde yani gergek Olgiilerinde ¢izim yapilacagi i¢in kullanilacak
kagidin da enstriimanin sigabilecegi boyutlarda olmasi gerekir. Bunun i¢in genellikle eskiz
kagidi (yagh kagit) iizerine kursun kalemle cizilerek kalic1 olmasi i¢in rapido ile aydinger
kagidina aktarilir.

Resim 1.3: Resim kagidi ve cetvel Resim 1.4: 1/1 net resim ve rapido kalemle ¢izilmis hali

Planin ¢izilmesindeki en énemli nokta formun ¢izilmesidir. Bu zamana kadar birgok
lavta formu ¢izilmis ve denenmis bunlardan bazilar1 klasiklesmis ve kabul gormiistiir.

Enstriimanda kullanilacak siislemeler ve motif ¢aligmalari1 da proje agsamasinda gizilir.
Boylece ¢algmin biitiinii, bunun iizerinde goriilerek uyum saglayip saglamadigi denenmis
olmaktadir. Bu siislemelerin estetik kurallara uygun olmasi gerekmektedir. Gelisigiizel
motifler ¢alginin degerini artiracagi yerde diistirebilir.

Projeye oOncelikle enstriimanin 6n, iist ve yan goriiniislerinin (net resim) ¢izimi ile
baslanir. Net resim iizerinde 6l¢iilendirme yapilarak gerekli kesit ve detaylar gosterilir.
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Sekil 1.5: Lavta on-iist-yan goriiniisii

> Goriiniis ¢izim kurallar

o Enstriiman form olgiileri tespit edilmelidir.

. [zdiisiimii gizgileri kesik ¢izgi ve ince olmalidir.

. [lk olarak enstriimanin 6n goriiniisii ¢cikartilmalidir.

o Sirastyla iist ve sol yan goriiniigleri ¢ikartilmalidir.

. Goriiniisteki elamanlarin birbirlerinden ayirt edilebilmesi igin ¢izgi
kalinliklar1 da birbirinden farkli olmalidir.

o Cizilen On gorlinlisten iz diisiimleri gonderilerek diger goriinisler
¢izilmelidir.

o Hangi goriiniis ¢iziliyorsa enstriimanin o yiizii ¢evrilmelidir.

. Goriinmeyen kisimlar kesik ¢izgi ile ¢izilmelidir.

o Hangi goriiniisiin oldugu altina yazilmalidir.

1.4.2. Olciilendirilmesi

Cizdigimiz resmin yapilabilmesi igin Ol¢iilerinin bilinmesi gerekir. Net resimlerde
¢ogunlukla yalniz en, boy ve derinlik gibi ana dlgiiler yazilir. Olgiiler sekli karistirmayacak
diizende ve miimkiin oldugu kadar seklin disinda olmalidir. ilk &l¢ii, resimden 7-12 mm
uzakta baslar diger 6l¢ii ¢izgileri 5-8 mm araliklarla devam eder. Olgii ¢izgilerini baslangig
ve bitim noktalarim smir ¢izgileri belirler. Olgii oklar1 ve smir ¢izgileri siirekli ince ¢izgilerle
(6rnegin 0,30 mm ) ¢izilir.

1.4.3. Kesit ve Detaylarin Cizimi

Kesit ve detaylar enstriimanin nasil yapildigi hakkinda bilgi verir. Kesit ve detaylar
net resim lizerinde belirtilen yerlerden alinarak 1/1 6lg¢eginde cizilir ve gerekli taramalar
yapilir. Kesitler 1/10 6l¢eginde, detaylar ise 1/1 dlgeginde cizilir. Cizilen kesit ve detaylar
iizerinde gerekli kisimlarda taramalar ve isaretlemeler yapilir. Tarama ¢izgileri ince
cizgilerle resmin ana ¢izgilerine karismayacak sekilde yapilmalidir.
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1.4.4. Kesitin Yonii ve Kesit Cizim Kurallar

Enstriimanlarda biri enine, digeri boyuna olmak kosuluyla en az iki yonde kesit
alinmalidir. X-X dogrultusundaki kesitimiz enine, Y-Y dogrultusundaki kesitimiz ise
enstriimanimizi boyuna kesecek sekilde segilmelidir.

> Kesit ¢izim kurallar

Kesiti ¢izilen enstriimanin eclamanlarmin arkasinda kalan elamanlar
yokmus gibi distiniilir fakat ifade edilmesi gerekiyorsa kesik ¢izgilerle
ifade edilmelidir.

Kesme diizleminin kestigi cizgilerin kesite girmeyen kisimlardan ayirt
edilebilmesi i¢in bu ¢izgiler daha kalin ¢izilmelidir.

Kesite giren farkli elamanlarin birbirlerinden ayirt edilebilmesi icin ¢izgi
kalinliklar1 da birbirinden farkli olmalidir.

Kesite giren elamanlar, cinsine uygun ozellikte ve standartta taranmalidir.
Kesme diizleminin goriis alaninda olup kesilmeyen enstriiman
elemanlarinin goriiniigleri de ¢izilmelidir.

Goriiniiste kalan elamanlari, kesit diizlemine olan uzakliklarina gore
cesitli kalinliklarda ¢izilmeli, goriinen elamanin uzaklig1 arttikca ¢izgi
inceltilmelidir.

Kesitlerde kesme diizleminin arkasinda kalan kisim yokmus gibi
diisiiniiliir ve higbir zaman gosterilmez.

Kesit resmi, 6n gorliniiste kesme diizleminde adlandirilan harflerle
adlandirilmalidir ve ¢izim dlgegi yazilmahdir. X-X KESITI OLCEK:1/1
gibi.

> Kesit ¢iziminde islem sirasi

Gerekli ¢izim arag ve geregler hazirlanir.

Goriiniiste kalan enstriiman elamanlari gizilir.

Eskiz kagid1 masaya yapistirilir.

Gerekli 6l¢giilendirmeler yapilir.

Kesiti ¢izilecek enstriimanin goriiniigleri masaya yapistirilir.
Kesit resminin taramalar1 yapilir.

Kesitte kalan enstriiman elamanlari ¢izilir.

Yazilar ve agiklamalari yazilir.

Isin son kontrolii yapalir.

1.5. Sablonlarin Hazirlanmasi

Projesi tamamlanmis isin liretimine gegilebilmesi i¢in form sablonlarnin ¢ikarilmasi
gerekir. Form sablonlar1 boy formu, en formu ve alt form olmak iizere {i¢ ¢esittir. Proje resmi
(eskiz kagidindaki net resimden) iizerinden karbon kagidi yardimiyla sablon malzemesine
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aktarilan form sablonlari, ¢izgi hatlarindan kesilerek temizlenir. Sonraki islerde de
kullanilmak tizere numaralandirilir.

Resim 1.5: Kartona aktarilms lavta 6n formu

1.5.1. Sablon Yapiminda Kullanilan Malzemeler

Sablonlar kolay temin edilebilecek, rahat iglenebilecek ve uzun siire saklanabilecek
dayaniklikta malzemelerden yapilir. Sablon malzemesi ince ve hafif olmalidir. Calisan kisiyi
yormamalidir. Bu nitelikleri tagiyan her tiirlii tabaka, levha halindeki ¢esitli malzemeler
sablon olarak kullanilabilir. Piyasada sablon yapiminda genellikle karton, plastik, ¢inko-
alliminyum, kontrplak-MDF malzemeler kullanilir.

1.5.2. Sablonlarin Kesilmesi ve Temizlenmesi

Tekne kalibinin yapiminda kullanilacak olan sablonlarin elde edilmesinde oldukga
dikkatli davranilmasi gerekir. Karbon kagidi ile aktarma sirasinda ya da ¢izgi hatlarindan
keserken yapilacak herhangi bir yanlighk, lavtanin formunun bozuk ¢ikmasina sebep
olacaktir.

Sablon malzemesi karton veya yumusak plastik ise makas ya da falgata ile direkt hat
tizerinden pay vermeden kesmek gerekir. Eger sablon malzemesi, ahsap ya da metal gibi sert
plastik malzemeden ise uygun el testeresi ya da dekupaj makinesinde temizleme pay1
birakarak kesilmelidir.

Sablonlar kesildikten ve temizlendikten sonra numaralandirilarak daha sonraki islerde
de kullanilmak iizere rutubetsiz ortamlarda kenar hatlar1 zarar gérmeyecek sekilde uygunca
muhafaza edilir.



Resim 1.8: Sablonun temizlenmesi
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Resim1.9: Burguluk yan sablonu ve esik sablonu Resim 1.10: Kafes sablonu

Sablonlarin kesimi esnasinda kenarlarda birtakim piiriizler kalir. Bu piiriizleri
temizlemek i¢in plastik ¢ekic, tahta tokmak, su zimparasi, torpii ve ege gibi arag¢ ve geregler
kullanilir. Hangi ara¢ veya gereci kullanacagimizi, sablon ¢ikarmada kullandigimiz kesim
yontemi ve malzemenin cinsine gore belirleriz.
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Asagidaki iglem basamaklar1 ve Onerileri takip ederek lavta yapimi igin proje ve
sablon hazirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Gerekli ¢izim arag ve gereglerini > Biiti lerin h |
hazirlayiniz. iitlin ara¢ ve gereglerin hazir olmasi

uygulamay1 kolaylastiracaktir.

» Eskiz kagidinin yatay ve diiseyligine
dikkat ediniz.

» Cismin dis ana hat ¢izgileri kalin, i¢ hat
cizgileri ince, desen ve tarama gizgileri
daha ince ve yumusak kalem ile
¢izilmelidir.

» Eskiz kagidini masaya yapistiriniz.

» Lavta formunu denge ve oranlara gére | » Lavta formunun standart lavta dl¢iilerine

Form eni 30 cm J \ y J
|

Sekil 1.6: Lavtanin form dl¢iileri, denge ve oranlar1 Sekil 1.7: Lavtanin govdesinin, ses kafesi
ve sapinin ¢izimi

Egik yeri Scm

ciziniz (bk. Sekil: 1.6). uygun olmasina dikkat ediniz.
» Lavta govdesini, sap, ses kafesi yerlerini | > Govde ¢iziminde form 6l¢ii ¢izgilerinden
ciziniz (bk. Sekil: 1.7).. faydalaniniz.
5
&
1
“l &
3
&
| N . [
iR ' = \
_ % 9@? 6 :
-
w /-' g / \
‘ o |3 / \
. 2 / -
(=]
g ] \
| |l \
|
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» Burguluk, esik ve ses kafeslerini ¢iziniz
(bk. Sekil: 1.8).

» Burgulugu, burgulan ve filatoyu ¢iziniz
(bk. Sekil: 1.9).

» Lavta sapmin standart lavta Glgiilerine

uygun olmasina dikkat ediniz.

» Esik ve ses kafesleri ¢iziminde lavta

denge ve oranlarindan faydalaniniz.

e
:[Ll:J::L:i::[:};A{—jJ

Sekil 1.8: Esik, burguluk ve kafesin ¢izimi

| I

Sekil 1.9: Burgular flato ve tellerin ¢izimi

Lavtanin form dlgiilerini yaziniz,
olgiilendiriniz (bk. Sekil: 1.10).

On goriiniisten iz diisiim 1smlarim
tasiyimniz.

Alin yatay katlama ¢izgisini ¢iziniz.
Ust goriiniisiin govde (tekne) ve
dilimlerini ¢iziniz.

Ses deligini ¢iziniz.

VV VYV V VYV

Form dl¢iilerini yaziniz (bk. Sekil: 1.11).

VVVY V V¥V

Form yardime ¢izgilerini siliniz, uygun
cizgi kalmhigini seciniz.

Olgiilendirme ve norm yazi yazma
kurallarini hatirlayiniz.

Iz diisiim tasima kurallarin1 hatirlayiniz.
Lavtaya iistten bakiniz.

Lavta form eni ve form derinligini ¢iziniz.
Gorlinlis adin1 yazimiz.
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Form eni 30 cm

Sekil 1.10: Lavtanin form olciileri ve

olciilendirilmesi
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Sekil 1.11: Lavtanin 6n goriiniisiinden

iist goriiniisiiniin ¢izilmesi

> On ve iist goriiniisten iz diisiim 1s1nlar1
tastyiniz. Ayni islemleri yaparak sol yan
gOriliniisii ¢iziniz.

» Lavtay1 6l¢iilendiriniz (bk. Sekil: 1.12).

veriniz.

> Iz diisiim tasima kurallarimi hatirlayimiz.
» Lavtaya sol yandan bakiniz.
» Sirastyla 6n, st ve sol yan goriiniige 6l¢ii
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Sekil 1.12: Lavtanin 6n ve iist goriiniisiinden sol yan goriiniis ¢izilmesi ve o6lciilendirilmesi

» Yatay (X-X) ve diisey (Y-Y) yonde
kesit yerlerini belirleyiniz (bk. Sekil:
1.13).

» Tarama ve renklendirme yapiniz.

» Lavtanin eleman isimlerini yaziniz.

» Bakis yoniinii belirtiniz.

> Iz diisiim tasima kurallarimi hatirlaymiz.
» Kesit ¢cizme kurallarini uygulayiniz.

» Kesilen elemani kalin ¢iziniz.

» Goriiniis olan elemanlari ince ¢iziniz.

> Once yatay (x-x) yoniinde kesiti ¢iziniz.
» Sonra diisey (y-y) yoniinde kesiti ¢iziniz.
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» Kesit ve detaylarini 1/1 6lgekte ¢iziniz.
» Kesit isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz.

Y

Glgek: 11

Y-Y KEesiti

XX KESITi

X-X KESITI
Olgek 111

Sekil'1.13: Lavtamn X-Xve Y-Y-yoninde kesitlerinin-cizimi?

> Onem arz eden yerleri belirleyiniz.

» Belirlediginiz noktalari inceleyiniz.

» 1/1, 1/2 veya 1/5 6lgeklerinde ¢iziniz.
» Eleman isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz (bk. Sekil: 1.13).

> Ozellikle birlesme yerleri ve ince iscilik
gerektiren noktalar1 detaylandiriniz (sap
ucu, tekne sap birlesme yeri gibi).
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Sekil 1.14: Lavtaya ait detay resimleri
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Sekil 1.15: Lavtaya ait detay resimleri
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» Sablon malzemesini seginiz.

By

> s kiyafetinizi giyininiz.

» Sablon malzemesi olarak ¢inko,
altiminyum, piring plakalar ve formika
gibi malzemeleri kullanabilirsiniz.

» Sablon malzemesini ¢abuk deforme
olmayacak malzemelerden seciniz.

» Kullanacaginiz malzeme ve aletleri igleme
baglamadan 6nce hazirlamaniz ise
yogunlagmanizi saglayacaktir.

» Lavtanin 1/1 6lgekli st tablo formunu
sablon malzemesi tizerine kopyalayiniz.

> 7 -

» Lavtanin 1/1 6lgekli sap formunu sablon
malzemesi lizerine kopyalayiniz.

» Sablon yapiminda elinizdeki 1/1 dlgekli
resmi kopyalayarak sablon malzemesi
iizerine aktariniz. Elinizdeki resmin zarar
gormemesine dikkat ediniz.

» Hazirlanan sablon malzemelerini
kesiniz.

» Sablonu ¢izgi disindan kesiniz.
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> Is parcasini mengeneye baglayarak
caliginiz.

» Kesim esnasinda ¢izginin i¢ kismina
gegmemeye 0zen gosteriniz.

» Kesim islemini kil testeresiyle veya elde
keserek yapabilirsiniz.

» Sablonlarin kenarlarini tesviye ediniz.

» Kenarlarin tesviye edilmesinde ege ve
zimpara kullaniniz.

» Sablonun tesviyesini yaparken
kirilmamasi i¢in sablonu iki par¢a arasina
sikistiriniz.

» Sablonlar1 kullanmadan 6nce 1/1 resim
tizerine koyarak kontrol ediniz.
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Sekil 1.16: Bitmis bir lavta projesi




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Gerekli ¢izim arag ve gerecleri hazirladiniz mi1?

Eskiz kagidin1 masaya yapistirdiniz nm?

Lavta formunu denge ve oranlara gore ¢izdiniz mi?

Lavta gdvdesi, sap ve ses kafesi yerlerini ¢izdiniz mi?

Burgulugu, burgular ve filatoyu ¢izdiniz mi?

Lavtanin form 0l¢iilerini yazarak lavtay: 6l¢iilendirdiniz mi?

On goriiniisten iz diisiim 151nlar1 tasidiniz mi1?

Alin yatay katlama ¢izgisini ¢izdiniz mi?

Ust goriiniisiin  govde (tekne) ve dilimlerini cizerek form

Olciilerini yazdiniz mi1?

10. Sol yan goriiniisii ¢izerek lavtay: dlgiilendirdiniz mi?

11. Yatay (X-X ) ve diisey (Y-Y) yoniinde kesit yerleri belirlediniz
mi?

12. Tarama ve renklendirme yaptiniz m1?

13. Lavtanin eleman isimlerini yazdiniz m?

14. Bakig yoniinii belirlediniz mi?

15. Kesit ve detaylarini 1/1 dlgekte ¢izdiniz mi?

16. Kesit isimlerini yazdiniz mi?

17. Onemli yerleri belirleyerek 1/1, 1/2 veya 1/5 8lgeklerinde ¢izdiniz
mi?

18. Cizimi kontrol ettiniz mi?

19. Sablon malzemesini segtiniz mi?

20. Lavtanin 1/1 6lgekli iist tablo formunu sablon malzemesi iizerine
kopyaladiniz m1?

21. Lavtanin 1/1 Olgekli sap formunu sablon malzemesi iizerine
kopyaladiniz m?

22. Hazirlanan sablon malzemelerini kestiniz mi?

23. Sablonlarin kenarlarini tesviye ettiniz mi?

XN g~ WM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

) Telli galgilar; bir tel titresimiyle ses elde edilen calgilardir.

) Keman mizraph bir ¢algidir.

) Lavtanin en 6nemli 6zelligi uda gore daha uzun sapli olmasi ve perdeli olmasidir.

)Lavtadan en iyi tin1 mizrap kullanilarak elde edilemez.

) Bas ve tenor lavta, lavta ailesindendir.

) Oktav sapli lavtada sap dibi esik yeri mesafesi tel boyunun yarisidir.

) Kiigiik boy lavtada D/5=5B’dir.

) Tlk olarak enstriimanin 6n gériiniisii, sirastyla iist ve sol yan goriiniisleri
¢ikarilmalidir.

9. () Kesite giren farkli elamanlarin birbirlerinden ayirt edilebilmesi i¢in ¢izgi
kalinliklar1 birbiriyle ayn1 olmalidir.

10. () Proje resmi (eskiz kagidindaki net resimden) iizerinden karbon kagidi yardimiyla
sablon malzemesine aktarilan form sablonlari, ¢izgi hatlarindan kesilerek temizlenir.

N~ E
NN NN AN NN

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimiz tiimii dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak lavtanin malzemesi ve tutkalim
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lavta yapiminda kullanilan agaclar arastiriniz.
> Lavta yapiminda kullanilan tutkallar1 ve 6zelliklerini arastiriniz.
> Aragtirma islemleri icin internet ortamini kullanmaniz gerekmektedir.

Gezdiginiz atdlye ve gorlstiginiiz kisilerden edindiginiz bilgileri de

arkadaslarinizla smif ortaminda paylasiniz.

Resim 2.1: Lavta yapim atolyesi

2. MALZEME VE TUTKAL

Projesi ve sablonu hazirlanmig lavtanin hangi malzemeden yapilacagina karar verilir.
Daha sonra kullanilacak tutkal se¢imi yapilir. Tutkal tekne imalat1 esnasinda hazirlanir.

Resim 2.2: Lavta yapiminda Kkullanilan aletler ve atélyedeki goriiniimii
28



2.1. Lavta Yapiminda Kullanilacak Agacin Se¢imi

Lavta yaparken kullanilan agacin kuru olmasi gerekir. Miizik aletleri yapimciliginda
kullanilan aga¢ malzemelerin uzun siire yapimcida kalmasinda fayda vardir. Béylece hem
malzemenin kullanilacagi yere gore hazirlanmasi kolaylasir hem de bu malzemenin 6nceden
kullanilarak deneme sonuglarinin alinmasini saglar. Bu da sonraki kullammlarda daha
olumlu sonuglar alinmasina imkan verir.

Resim 2.3: Dogal yontemle kurutulmus, lavta yapiminda kullamlacak agaclar

Her enstriiman i¢in smirli miktarda aga¢ alinmasi yerine toptan malzeme alinarak
kullanilan yerin se¢ilmesi énemlidir.

Enstriman yapimciliginda enstriimanin kaliteli olmasi ve istenilen ses kalitesine
ulagilmast agisindan dogal kurutma yontemiyle kurutulmus agaclar kullanmilmalidir. Bu
husus; kullanilacagi yer, yapisi, teknik agidan iyi bir goriiniim ve paralellik saglamasi igin
cok onemlidir. Ciinkii lavtanin dilimlerinde ve ses tablosunda kullanilan pargalarin rengi
birbirine yakin ve uyumlu olmalidur.

Resim 2.4: Lavta yapiminda kullanilmak iizere birbirine uyumlu secilmis agaclar

Miizik aletlerinin iyi bir ses verme 6zelliginin yaninda yapi itibariyle de estetik bir
ozelligi vardir. Siirekli g6z oniinde olacagindan goze iyi hitap etmelidir.
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Teknede ve ses tablosunda kullanilan agaglarin akustik 6zelliklerine gore lavta farkli
ses renkleri iretir. Tekne agaci, lavtanin sesinin sekillenmesinde 6nemli bir rol oynar ancak
bir lavtada sesi iireten ana eleman ses tablosudur. Tekne, gerek agacinin cinsi gerekse formu
ile ses tablosunu destekler. Dolayisiyla sesi sadece tekne agacina endekslemek dogru
degildir. Teknede kullanilan agaglar ve ses renkleri hakkinda sdyle bir genel degerlendirme
yapilabilir:

> Sert agaglar
> Wenge, paduk, pelesenk, bubinga, ovenkol, dut, zebrano
> Orta sertlikte agaclar
> Maun, sapelli, yerli ceviz, ak¢aagac (kelebek)
> Yumusak agaclar
> Ardig, karaagac, kestane
N ... | Renk . .
Liriklik | Sizlaklik | Parlaklik | Dirilik Voliim | Bas | Tiz
Ayrismasi
Wenge yi fyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi yi Cok
iyi
Padouk Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok Cok
iyi iyi
Pelesenk Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi _(;(_Jk _C(_Jk
iyi iyi
Bubinga Cok iyi fyi fyi Cok iyi Iyi Iyi Cok lyi
iyi
Ovenkol 1 Cokiyi lyi lyi Cokiyi [ Cokiyi Cokiyi | Cok [ lyi
iyi
Dut Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cok Cok
iyi iyi
Zebrano yi fyi fyi Iyi Iyi Iyi Cok lyi
iyi
Maun Cok iyi Cok iyi Cok iyi Cokiyi [ Cokiyi Cokiyi | Gok | Cok
iyi iyi
Ceviz Cok iyi fyi fyi Iyi Iyi lyi Cok lyi
iyi
Akeaagag | Sokivi Cok iyi Cok iyi Cokiyi [ Cokiyi Tyi Cok [ lyi
iyi
Ardlg: Cok iyi Orta Orta Orta Orta Orta Iyi Orta
Kestane yi Orta Orta Orta Orta lyi Iyi Orta
Karaagac yi fyi Orta Orta Orta lyi Iyi Orta

Pelesenk olarak bilinen rosewood agaci, iistiin titresim yeteneginden dolay1 birgok
calgt yapiminda kullanilmaktadir ancak bilingsiz kesimden dolay1r yok olmak {izeredir.
Pelesenk agacinin yerine kullanilabilecek sert nitelikteki agaclara bagvurulmaktadir.
Bunlarin baslicalar bubinga (giil agaci), kingwood, paduk, cocobolo, bocote, koa, wallnut,
sapelli, mahogany 'dir. Asagida baz1 degerli tropik agaclar goriilmektedir.
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Genellikle 'kla‘j'ede'
BrazilianTosewood 4 kullamlan-cocobolo

Pelesenk Venge Paduk- Zebrano.
Resim 2.5: ithal agaclar

2.2. Lavta Yapmm i¢in Uygun Agaclar

Projede isin Ol¢ii, bicim ve yap1 (konstriiksiyon) agisindan nitelikleri belirtilirken
kullanilacak aga¢ malzeme cesitleri hakkinda bir tasar1 yapilmamigsa lavta imal edecek
kiginin lavta yapiminda kullanabilecegi aga¢ malzeme g¢esitleri ve bunlarin birbirleriyle
uyumu hakkinda bilgi sahibi olmasi gerekir.

Lavta yapiminda vazgegilmeyen agaclarin basinda ardi¢ gelir. Lavta yapimcilar ardig
ile kombinasyon olusturacak ardig-giil, ardig-karaagag, ardig-armut, ardig-¢inar, ardig-
cevizden olusan eslesmeleri tercih etmektedirler (Kiraz rengi tekneye, giil agaci ses tablosu
ve giil agaci aski, kiraz klavye, kiraz sap takilmas1 gibi).

Lavta teknesi; ceviz, maun, erik, kayisi, akgaagag, kiraz gibi yerli ve magase, vengi,
pelesenk gibi ithal agaclardan yapilmaktadir. En Onemlisi iist tabladir. Seste basari elde
edebilmek i¢in tablanim kaliteli ve ¢ok kuru ladin agacindan yapilmasi gerekir ancak giizel ve
yumusak bir ses elde etmek igin tabla kalin olmamalidir ¢ilinkii ses molekiilleri lavtanin
teknesine aksedip tablaya yansiyarak titresim saglar.

Dilimler; genellikle maun, ceviz, paduk, vengi, nadiren de kelebek, erik veya zeytin
agacindandir. Lavta yapiminda her kisim i¢in farkli aga¢ kullanildigindan bunlart bagliklar
halinde incelemekte fayda vardir.

2.2.1. Tekne i¢cin Uygun Agaclar

Lavtanin tekne kisminda kullanilan aga¢ malzemeler, lavtanin renk ve desen
yoniinden genel goriinimiinii olugturur. Bunun i¢in tekne yapiminda ve filatolarinda
kullanilan aga¢ malzeme son derece dnemlidir.
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Lavta tekneleri ¢ift agagtan dilimli ya da tek renk agagtan dilimler arasi filatolu
yapilir. Bunlarin diginda filatosuz ya da ii¢ renk agagtan yapilanlari da vardir. Tekne
yapiminda genellikle ¢inar, paduk, ceviz, maun, dut, pelesenk, vengi, kelebek gibi sert
agaclar kullanilir.

Tekneler; sade, asorti (birbirini tamamlayan, uyumlu) ya da kontrast (birbirinin zitt1)
renkte olurlar.

> Sade tekneler: Ceviz, giirgen, armut, kelebek, ardig, erik, pelesenk, giil, paduk,
makase, kayacik, maun, porsuk, kiraz gibi agaclardan yapilir.

Porsuk tekne Kiraz tekne Maun tekne Paduk tekne

Resim 2.6: Tek renk tekneler

»  Asorti tekneler: Erik-ceviz, pelesenk-erik, giil-pelesenk, ceviz-mese, abanoz-
giil, paduk-ceviz, vb. agag¢lardan yapilir.

Abanoz —pelesenk-maun  Akg¢aagac-abanoz Kizilgam-maun Ceviz
Resim 2.7: Birbiriyle uyumlu iki veya ii¢ farkh agactan yapilms tekneler

> Kontrast tekneler: Kelebek-giil, kelebek-abanoz, kelebek-ceviz, kelebek-erik,
ardig-maun, armut-ceviz vb. agaglardan yapilir.
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o iuw
Abanoz-pelesenk Kelebek-giil Kiraz-Hint inciri Cam-maun, ardi¢-maun

Resim 2.8: Birbiriyle uyumlu iki veya ii¢c farkli agagtan yapilmis tekneler

Tekne ve sap yapiminda kullanilacak olan agaclarin tekstiir yapisi (renk, desen ve
doku yapis1) giizel olmal, biikiilebilme kabiliyeti iyi olmalidir.

2.2.2. Sap icin Uygun Agaclar

Lavtanin sap1 kisa, genis ve az kalindir. Sert agagtan bir tus (klavye), genellikle
abanoz agacindan olmak iizere icracinin sol el parmaklarini bastig1 ylizeyi kaplar.

Lavtanin sap kisminda kullanilan agaglar, sapin parcalarina gore degisiklik gosterir.
Sapta genellikle giil agact kullanilmaktadir. Giil agacit da yurt disindan gelen bir
agactir. Pelesenk, abanoz gibi sert ithal agaglar1 da genellikle tus takimi, klavye ve burgu

yapiminda kullanilir.

Sap; masif tastyici, klavye ve sirt kaplamasi olarak ii¢ parcadan olusur.

> Masif tasiyici: Masif tasiyict sert, diizgiin lifli ve kuru agaglardan hazirlanir.

Resim 2.9: Lavta masif tasiyici (kayin) kismu, klavye kismu, sap sirti

> Klavye: Teller, parmaklar ve tirnaklar klavye {izerinde siirekli baski
yapacagindan burada kullanilacak agacin asimmaya dayanikli, ¢ok sert olmasi
gerekir. Klavye kisminda, abanoz, pelesenk, vengi ve kayacik gibi agaclar
kullanilir.

> Sap sirti: Sapin sirt kisminda genellikle tekne ile ayni tiir agaglar kullanilir.
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Resim 2.10: Klavye kisom (abanoz), ladin ve abanoz sap sirt1 parcalari, sedef klavye

2.2.3. Kapak (Ses Tablosu) i¢in Uygun Agaclar

Kapak agaci biitiin 6n tablalar gibi recineli agagtan yapilir. Daha ¢ok ¢am ailesi
agaclarindan ladin ve kdknar agaci kullanilir. Bunlarin diizgiin damar yapili olanlari tercih
edilir. Yeterli genislikte muntazam agag plakalar bulmanin zor olmasi sebebiyle siklikla yari
genislikte plakalar kullanilir. Yogunluk yoniinde ikiye kesilen bu iki kisim, ince bir agag
destekle (takoz) yapistirilip kuvvetlendirilerek birlestirilir.

Goglis kapaginin ortasinda 9-10 cm ¢apinda bir delik bulunur. Bu delik; oyulma baga,
boynuz, sedef, fil disi gibi maddelerle siislenmis bir kafesle kapatilir.

(i s -

Kiraz Ladin

Resim 2.11: Lavta 6n kism (ses tablosu)
2.2.4. Diger Kisimlar I¢in Uygun Agaclar
> Balkonlar: Kapakta kullanilan agacin aynisi kullanilir.

> On ve arka takozlar: Sik dokulu, kolay islenebilen, hafif agaclardan yapilr.
Ihlamur, kelebek, kayin bu agaclardan bazilaridir.
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Resim 2.12: Ladin balkonlar ve kayin takozlar

> Alt esik: Sert ve genellikle koyu agaglardan hazirlanir. En sik kullanilan alt esik
agact abanozdur. Bundan baska ceviz, giil gibi agaglar da esik yapiminda
kullanilir.

Resim 2.13: Alt esik érnekleri

> Ust esik: Ust esik icin en uygun gere¢ sigirm uyluk kemigidir. Bunun disinda
abanoz tiirii agaglar da kullanilir.

»  Mizraphk: Kaplama ya da kaplumbaga kabugundan yapilir. Kaplamalarin ¢ok
degisik renkleri kullanilir. Kirmizi tonlar igin pelesenk, giil, maun, sapelli,
kiraz; koyu kahve tonlar igin ceviz, abanoz, vengi gibi kapak agacina gore koyu
diisecek agagclar tercih edilir.

35



Resim 2.14: Kemik iist esik Resim 2.15: Kiraz esik, maun mizraphk

> Ayna: Ayna kisminda teknede kullamilan agacin aynisit ya da ona yakin bir
renkte agacin kaplamasi kullanilir.

Resim 2.16: Teknede uygulanan aynalar (pelesenk ve ladin)

»  Ses kafesi: Kafes yapiminda kapak i¢i, bazen dekupaj kesim ile bosaltilirken
genellikle sik dokulu, diizgiin lifli, kolay islenebilen agaglardan ¢ember seklinde
ve filatolu olarak hazirlanir. Cember iglerinde ceviz, ak¢aagag, ladin, kdknar
tiirli agaglar kullanilir.

S
S O
e oer DN

Resim 2.17: Paduk, ceviz, ak¢aagag, ladin ve sedef kafes drnekleri

> Burguluk: Tekne ve sapta kullanilan aga¢ kullanilir. Tekne veya sap iki veya
iic renkli agactan yapilmis ise genellikle acik renkli olami tercih edilir.
Burgulugun i¢ kisminda genellikle kayin, ak¢aagac, thlamur, koknar gibi agik
renkli agaclar kullanilir.
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Resim 2.18: Degisik agaglardan burguluk 6rnekleri

Burgu: Agac, kemik, plastik veya metal gibi ¢ok degisik malzemelerden
piyasada hazir halde bulunur. Ancak atélyede yapilacaksa agag tiirii olarak sik
dokulu, dayanikli, sert agaclar tercih edilir. Genellikle abanoz, pelesenk, giil,
ceviz gibi agaglar kullanilir.

Resim 2.19: Degisik agaclardan burgu érnekleri
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Lavta ornekleri ve yapildig1 malzemeler

VVVY

Ses tablosu: Ladin
Sap1: Abanoz
Askilar: Abanoz veya venge
Kakmalarin etrafi; Mozaik

» Askilar ve miizik aleti sap1: Abanoz

VVVY

Ses tablosu: Pelesenk

Sap1: Giil

Askalar: Ladin

Kakmalarin etrafi: Ladin ve mozaik

> Rozetler: Paduk
> Askilar; Abanoz

VVVYY

Sapt: Ladin

Askilar: Ladin ve abanoz
Kakmalarin etrafi: Ladin ve mozaik
Tekne: Akcaagag ve pallisander

» Sapt: Pallisander
» Tekne: Ceviz
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» Tekne: 25dilim pelesenk, kelebek
(hareli),maun, armut, kiraz, vengi, > Tekne:19 dilim

¢mar, cevizvb. » Ses tablasi: Yiiksek kalite Kanada ladini
Ses Tablosu: Ladin, kéknar > Klavye: Pelesenk

Burgu: Abanoz, pe!esenk > Burgular: Bobinga
Kafes: Boynuz, bag > Kafesler: Ladin

Klavye: Abanoz > Filatolar: El ik
Ozel: Sedef kaplama : El yapimi mozai

Kafesler ve mizrap althigi: Bag

VVVYVVYY

2.3. Lavta Yapiminda Kullamlacak Tutkalin Ozellikleri

Resim 2.20: Lavta govdesi yapim temel atélyesi (egmeye yarayan demir, ters (bas asag) yiizey,
tutkal kabi, lavta kalibi)
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2.3.1. Gliiten Tutkah (Boncuk Tutkal)

Eski adi sicak tutkaldir. Oysa gliiten tutkalin soguk kullanilanlart da vardir. Sicak
gliiten tutkal, udun yapisan tiim kisim ve yiizeylerinde kullanilir. Gliiten, hayvanlarin deri ve
kemiklerinde bulunan yumurta aki benzeri bir maddenin adidir. Piyasada kemik tutkali diye
de bilinir. Hepsi deriden yapilani, hepsi kemikten yapilani ve deri-kemik karigimi olanlari
vardir. En ideal olan1 %30 deri, %70 kemik karisimli gliiten tutkaldir. Uretim sirasinda
kullanilan asit iyi arindirilmazsa tutkal, tanenli agaglarda (mese, kelebek) leke yapar. Bunun
disinda leke yapmaz.

Acik sar1 (bal renginde) ve koyu kahve renkte olurlar. Gliiten tutkal kaliteli ve taze ise
kokusu rahatsiz edici degildir. Kalitesiz ve bayat tutkal kotii kokar. Eskiden tabaka, parga ve
toz halindeyken giliniimiizde piyasada en ¢ok boncuk halde bulunur ve sandik ya da guval
i¢inde kilo ile satilir.

Gliiten tutkalin sicak tutkal olusu, dogal yollarla elde edilisi, renk ve leke yapmamasi
ve ince ylizeylerde bile saglam yapismasi (Adezyonu giliclidiir.), onun enstriiman
yapimlarinda vazgegilmez bir tutkal olmasimi saglamistir. Agac isleri endiistrisinde
kullanilirh@mi biiyiik oranda yitirmesine karsin ¢algi yapiminda halen en tercih edilen tutkal
tiradiir.

2.3.2. Gliiten Tutkalin Hazirlanis1

Gliiten tutkali, eskiden bakir kaplarda hazirlanirken giiniimiizde genellikle ¢inko,
aliminyum ve ¢elik malzemeden yapilmis ¢aydanlik benzeri kaplarda piknik tiipii ve ocak
tizerinde hazirlanmaktadir ancak sicak gliiten tutkal bu is i¢in hazirlanmus tutkal kaplarinda
ve elektrikli 1siticilar {izerinde hazirlanmalidir.

Resim 2.21: Gliiten (boncuk) tutkal - Elektrikli 1sitic1 - Tutkal kabi ve ocakta 1sitilmasi

Kigiik bir (demlik kabi) kaba, gerektigi kadar boncuk tutkal koyulur, bunun st
hizasini iki cm gececek kadar bagka bir kaba soguk su ilave edilir. Tutkal dolu kap, su dolu
kabin tistiinde bekletilerek tutkalin, sicak suyun buhari ile yavasga erimesi saglanir. Alt kapta
su bittikge soguk su ilavesi, iist kapta su bittikge (Tutkal yanmaya baslar ve rengi degisir.) alt
kaptan sicak su ilavesi yapilir.
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Tutkal, ates iistiinde 50-60 °C’de 5-6 saat kadar bekledikten ve iyice kaynastiktan
sonra artik kullanmaya hazirdir. Kullanmaya hazir tutkalin kaynatma islemi durdurulur
ancak caligsma siiresince tutkal stirekli sicak tutulur.

Resim 2.22: Hazirlanan tutkalin 1sitica iizerinde bekletilmesi

»  Tutkal uygulamasinda dikkat edilmesi gereken hususlar

Tutkal yeteri kadar hazirlanmalidir.

Hazir tutkallar, ana kaptan baska bir kaba bosaltilmalidir.
Yapistirilacak pargalar, yag ve tozdan arindirilmalidir.
Ek yerleri birbirine iyi aligtirilmalidir.

Tutkalin agik zamani gegmeden is pargasi sikigtirllmalidir ve yiizeye
dengeli basing uygulanmalidir.

Tutkal yiizeye dengeli (homojen) dagilmalidir.

Tutkalin fazla akici-sulu olmamasina dikkat edilmelidir.
Tutkalin agz1 acik birakilmamalidir.

Kullanilan araglar temizlenmelidir.

Tasan tutkallar, hafif nemli bir bez ile temizlenmelidir.

2.3.3. Tutkal Siirme Araclari

Gliiten tutkal, deri bandajli hayvan kilindan yapilmis firgalarla ya da yapay firgalarla
yiizeye siriiliir. Demir ¢emberli firgalar, tutkalin bozulmasina neden olur. Bunun sebebi
tutkalin biinyesinde bulunan asit, demirle birleserek tutkalin rengini karartir, baglama
giiciinii azaltir. Bu yiizden deri veya plastik bandajli fir¢a kullanilir.

41



Asagidaki islem basamaklarini ve Oneriler géz Oniinde bulundurarak lavtanin
malzemesini ve tutkalin1 hazirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Projede malzeme tiirleri belirtilmemisse
» Lavta yapiminda kullanacaginiz agag sectiginiz malzemeleri projeye ekleyiniz.
tiirlerini belirleyiniz. » Kesit ve detaylarin ilgili yerlerine
malzeme adin1 yaziniz.
» Ses tablosu i¢in uygun agag sec¢iniz. » Segilen agacin renginin homojen
» Eklentiler i¢in uygun agaglari se¢iniz. olmasina dikkat ediniz.

» Lifleri sik, birbirine paralel ve elyaf
yonleri sap yoniine diiz uzanan agaglari

tercih ediniz.
» Tekne i¢in uygun agag seginiz. » Kolay islenebilen, orta sertlikte,
» Sap i¢in uygun agag se¢iniz. gozenekli agaclar tercih ediniz.

» Segilen agacin kolay zimparalanmasina
ve kolay verniklenmesine dikkat ediniz.

» Gliiten tutkalini soguk suya koyunuz. » Giinliik ihtiyaciniz kadar tutkal
» Tutkal kaplarindan biiyiik olana suyu, hazirlaymiz. Boylece tutkal bayatlamaz
kii¢iik olana gliiteni koyunuz. ve yapisma giicli azalmaz.

» Tutkali eriterek kullanima hazirlaymiz.

» Tutkali soguk suda 4-8 saat bekletip
yumusatiniz.

» Tutkal1 1sitirken i¢ ice gecen bakir
kaplar1 kullaniniz.

» Tutkal1 direk olarak 1s1ya maruz
birakmayiniz (Tutkalin yapisma giicti
zayiflar.).

» Tutkali siirekli sabit bir sicaklikta
kullaniniz. Akiskanligini her zaman
kontrol ediniz.

> Isinizi bitirdiginizde 1siticty1 kapatiniz.
Elektrik fisini ¢ekiniz veya gazi kesiniz.

» Kalan tutkal, kap iginde donmadan
tutkal kabini temizleyiniz. Temizleme
igini bekletmeyiniz.

» Artik tutkallart lavabo vb. atik su gider
borularina bogaltmayiniz.

» Tutkalin kalan kismini ¢ope dokiiniiz.
» Sicak su ile tutkal kabini ve diger
araglari iyice temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina ( X)) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Lavta yapiminda kullanacagimiz agag tiirlerini belirlediniz mi?
Ses tablosu i¢in uygun agag sectiniz mi?
Eklentiler i¢in uygun agaclar1 sectiniz mi?
Tekne i¢in uygun agag sectiniz mi?
Sap i¢in uygun aga¢ sectiniz mi?
Gliiten tutkalini soguk suya koydunuz mu?
Tutkal kaplarindan biiyiik olana suyu, kiigiik olana gliiteni
koydunuz mu?
8. Tutkal1 eriterek kullanima hazirladiniz mi?
9. Tutkalin kalan kismini ¢ope doktiiniiz mii?
10. Sicak su ile tutkal kabini ve diger araglar iyice temizlediniz mi?

No|g|MwINE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Tekne agact lavtanin sesinin sekillenmesinde 6nemli rol oynar ancak bir lavtada
sesi lireten ana eleman ses tablosudur.

2. () Tekne ve sap yapiminda kullanilacak olan agaclarin tekstiir yapist ve biikiilebilme
kabiliyeti dnemli degildir.

3. () Sap; masif tasiyici, klavye ve sirt kaplamasi olarak i¢ pargadan olusur.

4. () Kapak, biitin 6n tablalar gibi recineli agagtan yapilir. Bunun igin ¢am ailesi
agaclarindan ladin ve koknar kullanilir.

5. () Alt esik, yumusak ve genellikle agik renk agaclardan hazirlanir.

6. () Burgu; agag, kemik, plastik veya metal gibi ¢cok degisik malzemelerden piyasada

hazir halde bulunur.

7. () Gogiis kapaginin ortasinda 9-10 cm ¢apinda bir delik bulunur. Bu delik, oyulma
baga, boynuz, sedef, fil disi gibi maddelerle siislenmis bir kafesle kapatilir.

8. () Lavta teknesinin yapiminda arzu edilirse plastik tutkal kullanilabilir.

9. () Lavta yapiminda kullanilan tutkal sicak gliiten tutkaldir.

10. () Is bitiminden sonra kalan tutkal katilastiktan sonra sdkiilerek ana kaba aktarilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplariniz tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme’ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Lavta projesi ve sablonunu hazirlayaniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri ‘ Evet | Hayir
Proje ve Sablon
Gerekli ¢izim arag¢ ve gerecleri hazirladiniz mi?
Lavta formunu denge ve oranlara gore ¢izdiniz mi?
Lavta govdesi, sap, ses kafesi, burguluk yerlerini ¢izdiniz mi?
Lavtanin form 6l¢iilerini yazarak 6l¢giilendirdiniz mi?
Yatay (X-X ) ve diisey (Y-Y) yoniinde kesit yerleri belirlediniz
mi?
Tarama ve renklendirme yaparak eleman isimlerini yazdiniz mi?
Kesit ve detaylarini 1/1 6lgekte ¢izerek isimlerini yazdiniz mi?
Sablon malzemesini sectiniz mi?
Lavtanin 1/1 Olgekli {ist tablosunu ve sap formunu sablon
malzemesi lizerine kopyaladiniz mi1?
10. Hazirlanan sablon malzemelerini keserek tesviye ettiniz mi?
Malzeme ve tutkal
11. Lavta yapiminda kullanacaginiz agag tiirlerini belirlediniz mi?
12. Tutkal kaplarindan biiyiikk olana suyu, kii¢ilk olana gliiteni

koydunuz mu?

13. Sicak su ile tutkal kabini ve diger araglari iyice temizlediniz mi?
14. Tutkalin kalan kismini ¢ope doktiiniiz mii?

g wN e
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
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OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
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Yanhs
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