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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0266
ALAN Tarim Teknolojileri
DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri
MODULUN ADI Lastik Bakim ve Onarimi, Ek Agirhik flavesi
MODULUN Trlzikté')rﬁn lastik / tgkerlek bakim ve onarimini, ek aglrhkl _ilieltve.si.ni
TANIMI bakim kullalvlrr{av kitaplarina uygun olarak yapma Yyeterliklerinin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ONKOSUL On kosul yoktur.
YETERLIK Traktoriin lastik / tekerlek bakim ve onarimini, ek agirlik ilavesini
yapmak
Genel Amag
Gerekli ara¢ gere¢ verildiginde bakim ve kullanma kitaplarina
uygun olarak diiz bir zeminde traktoriin lastik / tekerlek bakim ve
onarmmuni, ek agirlik ilavesini yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI 1. Traktoriin lastik hava basinglarini kontrol
edebileceksiniz.
2. Traktoriin lastik tekerlerini sokiip takabileceksiniz.
3. Traktoriin lastik / tekerleklerini onarabileceksiniz.
4. Traktoriin lastiklerine su doldurup bosaltabileceksiniz.
5. Traktore ek agirlik takip sokebileceksiniz.
Ortam: Diiz bir zemin
Donamim: Traktor, hava basing kontrol saati, hava kompresorii
ve hortumu, lastik supap kapagi, levye, ¢ekic, takoz, sabunlu su,
EGITIM OGRETIM | hava basing kontrol saati, kriko, havali tabanca, lastik s6kme
ORTAMLARI VE aparati, lastik ayirma cihazlari, 6zel yama lastigi, kaynak
DONANIMLARI makinesi (mengene), Ozel yapistirici soliisyon, zimpara, su
doldurma adaptorii, su hortumu, traktor ek agirligi, agikagiz
anahtar takimi, lokma anahtar takimi, yildiz anahtar takimu,
traktor bakim kullanma kitab1
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (coktan segmeli
DEGERLENDIRME | test, dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giliniimiizde ilkel tarim donemi kapanmis olup modern tarim devri baglamustir.
Modern tarim, tarim alet ve makineleri ile yapilmaktadir. Tarimda kullanilan alet ve
makinelerin birgogu traktore baglanmakta olup bir kismi da kendi yiiriir makinelerdir.

Ozelde traktdriin genelde diger makinelerin ¢alisma performansi, yol yiizeyini
kavramasi, aracin aktif giivenligi, dengesi, tiim mekanizmanin uyumlu ve saglikli
calismasma baghdir. Bu calismada tekerlekler O6nem kazanmaktadir. Aracin c¢alisma
performansinda, yol giivenliginde, dmriiniin uzamasinda, hatta aracin konforunda birincil
derecede tekerlekler 6nemlidir. Tarimda kullanilan tekerlekler ¢alisma sartlarinin agir olmasi
sebebi ile cabuk yipranmaktadir. Bu da kullandigimiz makinede is verimini diisiirmekte,
aktif giivenligi tekerlegin kullanma Omriinii uzatmakta, makine ¢alisma performansini da
ciddi oranda yiikseltmektedir. Tekerlek lastiklerine su doldurulmasi patinaji Onlemekte,
uygun hava basici lastigin sarsintisiz ¢alismasini saglamakta, ayrica tekerlegin calisma
Oomriinii uzatmaktadir.

Bu modiil ile tekerleklerin bakimi ve onarimimi yapabilecek ve tekerleklerin ek
agirliklarini takabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gerekli arag gere¢ verildiginde, atdlye veya diiz bir zeminde, bakim ve kullanma
kitaplarina uygun olarak traktor tekerlek lastiklerinin hava basinglarim1 Kkontrol
edebileceksiniz.

ARASTIRMA
> Lastik tizerindeki harf ve rakamlarin ne anlama geldigini aragtiriniz.
> Tarimda kullanilan yiiriime organlarini arastiriniz.
> Tarimda kullanilan tekerlek cesitlerini arastiriniz
»  Yaptiginiz arastirmalardan elde ettiginiz sonuglari sunum  yaparak

arkadaglarinizla paylaginiz.

1. LASTIK HAVA BASINCLARININ
KONTROL EDILMESI

1.1. Tekerlekler

Traktorlerin iiretilen ilk modellerinden giiniimiizdeki durumuna gelene kadar yiiriime
organlarinda 6nemli gelismeler olmustur. ilk traktorlerde yiiriime organi olarak kullanilan
celik tekerlekler ve paletin yerini, daha hafif ve ekonomik olan lastik tekerlekler almaya
baslamistir. Birbirlerine alternatif olarak kullanilmis olan bu {i¢ farkli yiiriime organindan
lastik tekerlekler, palet ve gelik tekerleklere kiyasla daha ¢ok olumlu 6zelliklere sahiptir. Bu
sebeple diinya ve tilkemiz tarim sartlarinda yaygin olarak lastik tekerlekler kullanilmaktadir.

Lastik tekerlekler traktorlerin tiim teknik 6zelliklerini yere aktaran 6nemli pargalardir.
Traktoriin hareketleri sirasinda yerle temasini saglayan tek unsur lastik tekerleklerdir.
Motorlu araglarin yiikii dncelikle aracin sasisine, oradan da yaylar vasitasiyla (traktorlerde
akslar vasitasiyla) tekerleklere bindirilir. Goriiniiste aracin yiikiinii tekerlekler tasir. Biraz
dikkat edilecek olursa yiikii tekerleklerin degil de lastik icindeki havanin tagidigi anlasilir.
Tekerlekler, tekerlekli araglarda hareket organidir.



Resim 1.1: Tekerlek

1.1.1. Tekerleklerin Gorevleri

Yol ile jant arasinda yastik gorevi yaparak yolun diizgiin olmamasindan kaynaklanan
darbeleri kendi iizerine alarak emer.

Traktoriin tarla yiizeyi ile temasini saglayarak dayanma yiizeyi meydana getirir. Bu
dayanma yiizey sayesinde traktoriin gelistirdigi ¢eki giictiniin tekerlekler iizerinden tarla
yiizeyine gecmesi saglanmis olur. Bu suretle traktor hareket ettigi gibi ¢ektigi tarim alet ve
makinesinin is yapmasini da saglamis olur.

1.1.2. Tekerleklerin Kisimlari

Tekerlekler jant ve lastik olmak iizere iki kisimdan olusur. Bu iki kisim birlikte
tekerlegi olusturur. Lastikler ¢esitli tip kauguk lif, bez tabaka ve ¢elik tellerden olusur.
Lastikler de kendi arasinda i¢ ve dis lastik olarak kisimlara ayrilir. I¢ lastigin bulunup
bulunmamasina gore de i¢ lastik kullanilan lastikler, i¢ lastik kullanilmayan lastikler olmak
iizere siniflandirilmaktadir.

Resim 1.2: Tekerleklerin kisimlar:

1.2. Jantlar
Lastikler, araca direkt olarak baglanmaz, jantlar iizerine yerlestirilerek baglanir.
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1.2.1. Gorevleri

Jantlar, lastikleri {izerinde tasiyarak lastiklerin gorevini en iyi sekilde yerine
getirmesini saglar. Jantlar, siirlis emniyetini saglayan hayati pargalar olduklar i¢in iizerine
etkiyen cesitli kuvvetlere dayanacak sekilde yeterli dayanirlikta olmalidir.

e

g ).
p P
35 a‘aﬂ U]

Resim 1.3: Jant
1.2.2. Yapisal Ozellikleri ve Kisimlar

Jantlar genel olarak tek parcali olur. Jantin merkezi ¢ap bakimindan biraz daha
kiigiiktiir. Bu tip jantlara diisiik merkezli jant denir. Gliniimiizde genel olarak diisiik merkezli
jantlar kullanilmaktadir. Merkezin diigiik tutulmasinin nedeni, lastiklerin kolay sokiiliip
takilmasini saglamak icindir. Lastikler janttan ¢ikarilirken damaginin bir kismi jantin ¢ukur
kismina indirildikten sonra diger tarafi janttan kolaylikla cikarilir. Jantlar, ayn1 zamanda
miimkiin oldugunca hafif ve olduk¢a dayaniklidir.

Jant kapak
yuvasi

Jant cemberi
Disk

% Bijon somunu

yuvasi

7] D
5 Merkez deligi

i 2
Aciklik

/ Supap deligi

24 Jant kanal
Gember E Teker cukuru

genisligi Jant omuzu

[ca Flans

Cember capi
Resim 1.4: Jantin kisimlari



1.2.3. Jantlar Uzerindeki Isaretler

Jantlar tizerinde yer alan yazi ve isaretler jant hakkinda bilgilendirici ve uyarict
bilgiler verir. “5%2JX 14 CH 36 0203 70259” ifadesi incelenirse:

5% : Jant genisligi (ing)

J : Jant damak (flans) profili

14 : Jant ¢api (ing)

X : Tek pargali (mono blok, tubeless) jant

CH . Janttaki "tubeless seti” tipi (Giintimiiz araglarinin lastikleri tubeless olarak

retilmektedir.)

36 : Jant off-seti (mm) ET ile de gosterilir. Off-set degeri, jantin tipik
oOzelliklerinden birini temsil eder. Jantin ortasindan gegen hayall ¢izgi ile jantin araca
bijonlarla baglanan yiizii (bijon deliklerinin oldugu eksen) arasindaki mesafedir. Off-set,
aracin yapisal 6zelligi ile ilgili oldugundan temel bir dl¢iidiir.

0203 : Jantin Giretim tarihi (ay-yil)dir. Jant, 2003 yilinin 2. ayinda tiretilmistir.
70259  : Jantin seri numarasidir. Jant i¢in bilinmesi gereken bir deger de PCD’dir.

Bu deger, jantin ilizerindeki birbirine komsu iki bijon deliginin merkezleri arasindaki,
milimetre cinsinden mesafeyi temsil eder.

1.3. Lastikler

. Tekerlek lastikleri glinlimiiziin degisen, gelisen ortaminda onemli bir yere sahiptir.
Insanlarin can ve mal giivenligi agisindan biiyiik 6nem tasir.

Resim 1.5: Traktor n lastik goriiniimii
1.3.1. Lastiklerin Gorevleri
Lastigin gorevleri sunlardir:
> Aracin yiikiinii ve agirligini tasimak

» Yol yiizeyi ile tekerlek arasinda temasi saglayarak iyi bir siirtiinme yiizeyi
olusturmak



» Yol yiizeylerindeki piiriizlerden ve siirlisten dogan titresimleri ve darbeleri
emerek yok etmek
> Direksiyon ile verilen yonii izlemek

1.3.2.Lastiklerin Siiflandirilmasi

Lastik, yola temas eden ylizey ve bir de temas eden yiizeyin altinda olan alt yapidan
olusur. Yola temas eden yiizeylere ve alt yapisina gore lastikler su sekilde siniflandirilirlar:

> Diagonal lastikler

Bu lastik tipinde dokuma tabakasi diyagonal karkas islenmistir. Bunun anlami,
dokuma tabakasinin lastigin hareket yoniiyle yaklasik 40 derecelik bir ag1 yapmasidir. Cok
sayida doku katlar1 ¢aprazlama olarak dokunur. Tekerlegin ¢ekmesini Onlemek i¢in ¢ift
sayida kivrimlardan meydana gelmistir. Cabuk 1sinir.

Resim 1.6: Diyagonal lastik
> Radyal lastikler

Diyagonal lastiklerin aksine bu lastik tipinde dokuma tabakasi hareket yonii ile dik ag1
yapacak sekilde yerlestirilmistir. Ilaveten karkas ve temas yiizeyi arasma celik tellerden
yapilmig bir kusak bulunmaktadir. Radyal lastiklerin en 6nemli avantajlar1 daha esnek
olmalar1 ve daha az 1sinip daha kolay sogumalaridir. Bunun disinda radyal lastiklerin yerde
biraktigi taban izinin biraz daha genis olmasi iyi yol tutmasini saglar. Yola temas eden
boliimiin daha fazla olusu nedeniyle ¢ekis giicii ve fren gilivenligi daha yiiksektir. Radyal
lastiklerde taban sert, yanaklar yumusaktir; bu da lastigin yola temas eden béliimiiniin siirekli
olarak aynmi genislikte kalmasimi saglar. Radyal lastiklerin kat ve sirt ayrilmalar1 da daha
dayaniklidir. Bu ise yola tutunum basarisini artirir.

Resim 1.7: Radyal lastik
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> Capa traktor lastigi (dar lastik)

Bunlar ozellikle belirlenmis bir lastik profili olan radyal veya diyagonal lastiklerdir.
Genellikle birbirlerinden biraz uzak araliklarla ¢ok yiiksek kopriiciikler seklindeki profilleri
bulunmaktadir. Capa traktorii lastikleri yumusak topraklarda ¢ok iyi bir tutunma kabiliyetine
sahiptir ancak cadde kullanimina elverisli degillerdir.

Resim 1.8: Capa traktor lastigi
> Ikiz lastik (alcak dilimli lastik)

Bunlar genislikleri fazla olan ve biitiin bir yi1l boyunca kullanilan lastikler olarak
bilinir. Genislikleri fazla oldugu igin lastigin yere temas eden yiizeyi de biiyiiktiir. Boylelikle
normal bir lastigin aksine daha az toprak sikismasina neden olur.

Resim 1.9: ikiz lastik
> Terra lastik (alcak dilimli — diisiik basinch genis tabanh lastik)

Terra lastikler genislikleri ¢ok fazla olan lastiklerdir. Bu lastikler, 0,4-1,5 bar
basinglarda kullanilabilir. Terra lastikler ekstrem biiyiikliikkte yere temas yiizeyine sahip
olduklar i¢in ¢ok az toprak sikigmasina neden olur. Az yiik tasima kabiliyetleri ile tarla
kullanimi igin ¢ok iyi, cadde kullanimina elverislilikleri yoniinden ise kotidiir. Genellikle
terra lastiklerin trafige agik yollarda kullanilabilmeleri i¢in 6zel izne gereksinimleri vardir.
Traktoriin maksimum genisliginin de 3 m’yi agmasina izin verilmez.



> Capa traktorii lastikleri (dar lastik — bakim isleri lastigi)

Bu dar lastikler, radyal veya diyagonal lastikler olarak da bilinir. Siraya ekilen kiiltiir
bitkileri yetistiriciligine, hububat tariminda kademeli iz birakici uygulamasia cok iyi
uydugu ve oOzellikle bakim islerinde kullanildiklar1 i¢in bu lastikler ¢ok dar yapilmak
zorundadir.

Resim 1.lI:ACa traktorii lastikleri
> Aralikh ikiz lastik

Cekisi iyilestirmek icin &zel tekerlek adaptorleri ile ikiz lastikler monte edilebilir. ikiz
bakim lastikleri ilk ¢izideki toprak sikismasini azaltarak veya toprak yapisina zarar
vermeyerek hizmet eder.

> Diimenleme tekerleri

Bu lastik tipi on tekerlekten hareket alan traktorlere gore arka tekerleklerden hareket
alan traktorlerde kullanilir.

> i¢ lastikli (tubed) lastikler

Bu tip lastiklerin i¢inde basingli havayi alikoyan ayri bir i¢ lastik bulunur. Lastik
supabi (hava supabi), jant cemberindeki bir delikten disar ¢ikacak sekilde i¢ lastige baglhidir.
Lastik patlarsa i¢ lastik hemen soner. I¢ lastik dis lastigin icine, i¢ cevre boyunca yerlestirilir
ve hava ile sisirilir. Dis lastikler ve i¢ lastikler kauguk ile islem gormiis bez katlardan
meydana gelmislerdir. i¢ lastikler herhangi bir sekilde delinirse sicak veya soguk kaynakla
yama yapilarak bir siire daha kullanilabilir.



>  Ic lastiksiz (tubeless) lastikler

Adindan da belli oldugu gibi tubeless lastikte i¢ lastik bulunmamaktadir. Basingh
hava, yiiksek sizdirmazlik etkinligine sahip 6zel formiillii kalin lastikten yapilmis i¢ kaplama
tarafindan lastik icinde tutulur. Tubeless lastikte i¢ lastik olmadig1 i¢in hava supabi direkt
olarak jant cemberine tutturulmustur. Hava jant ile lastik arasina hapsedilir. Bu tip lastiklerde
jant ve lastik birbirine sizdirmazlik saglayacak sekilde oturur. Ariza esnasinda hava
sizdirmast ¢ok yavas olur. Bu tip lastiklerde i¢ lastiklerdeki gibi soguk ya da sicak yama
yapilmaz, onarimi i¢in 6zel takim ve islem gerekmektedir.

l¢ kaplama ——

Tebed (l¢ lastikli) Lastik

Tubeless Lastik
Resim 1.12: i¢ lastiksiz (tubeless) lastik ve ic lastikli (tubed) lastik kesitleri

»  Diger lastik tipleri
AW, tarim arabasi (traktor romorku lastigi) lastigidir.

MBT; ¢ok amagl tasiyicilarda kullanilan ¢ok amagl lastiklerdir. Bu lastikler yiiksek
hizlarda ve yiiksek yiik tasima kabiliyetleri ile tarla ve caddede kullanilir.

Traktor-greyder lastigi; toprak tesviye aletleri ve traktorlerinde, cadde ve ormanda
kullanilan lastiklerdir.

Traktor romorklar ve tarim makineleri i¢in ilave tekerlekler, diger lastik tipleri igine
giren lastiklerdir.

> Kis lastikleri

Kisin, uzun ve siddetli oldugu, yollarin uzun siire kar ve buzla kapli oldugu bolgelerde
kis lastikleri kullanilmalidir. Deseniyle oldugu kadar soguga dayanikli kauguk karisimlariyla
da kar ve buz gibi kaygan kosullarda maksimum ¢ekis ve fren giiclinii zemine iletebilen kig
lastikleri silika teknolojisiyle iiretiliyor. Bu teknoloji de lastigin tutunma 6zelligini artirtyor.
Kis lastiklerinde dikkat edilmesi gereken en 6nemli noktaysa hiz serilerine uyumdur. Ciinkii
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kis lastiklerinde hiz serileri standart lastiklere oranla diisiiktiir. Otomobilin son siirati yiiksek
olsa bile lastigin hiz serisi asilmamalidir.

1.3.3. Yapisal Ozellikleri ve Kisimlar

Tekerlek lastiklerin yapimlarinda, gerekli yliksek mukavemeti (dayanimi) karsilamak
izere naylon, polyester gibi elyaf esash kortlar ile ¢elik kortlar kullanilir. Topuk dayanimlari
ise celik teller yardimryla saglanir. Birbirinden farkli karakterdeki bu elemanlar: bir arada
tutmak ve hizmet aninda zeminle temasi gilivenle saglamak ve yanaklardaki esneme
kabiliyetlerini vermek gorevlerini, lastik iistlenir.

Standart tip bir lastigini olusturan malzemelerin yiizdeleri asagidaki gibidir:

Dogal kauguk % 14
Sentetik kauguk % 27
Karbon karast % 28
Celik % 15
Tekstil kumas ve kimyasallar % 16

YVVVYY

Celik Kusaklar ‘
Radyal Govde Katisf™ *

Topuk Teli Demetl

Resim 1.13: Lastigin i¢ yapis1 ve kisimlar:

> Lastik sirt1

Asmmmaya dayanikli ve disli kistmdir. Lastigin yolla temasini saglayan en {ist
boliimdiir. Cesitli kauguklardan yapilan sirt deseni lastigin kullanim amacina gore cesitlilik
gosterir. Sirt lizerindeki tirnaklarin yapisi, tagitin agirhigi, hizi ve galistigi yol sartlarina bagh
olarak degismektedir. Dis profilleri lastik oturma ylizeyleri ile iz durumlarna etki eder,
lastigin zemine tutunmasinda dogrudan etkilidir.
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Resim 1.14: Cesitli lastik sirt1 ve su kanali goriiniimleri

> Lastik omuzu

Sirt deseninin kenarlarindaki omuz yapisi, lastik i¢indeki 1s1 olusumunu ve lastigin
viraj alma kabiliyetini belirler.

> Lastik yanag:

Damak telinden sirt desenine kadar uzanan boliime yanak ismi verilir. Lastigin en ¢ok
goriinen boliimii oldugu icin estetik olmasi gerekir. Lastigin teknik 6zellikleri de yanak
boliimiine yazilir. Yanak, 6k¢e ve omuz arasinda kalan kisimdir.

> Damak veya okge

Jant {izerinde tutunmayi saglayan kisimdir. Lastik sokme takma esnasinda uzamayi
onlemek icin igine ¢elik teller yerlestirilmistir.

> Damak teli

Yiiksek gerilmeye dayanikli, uzamayan celik telden {iretilen damak telinin
gorevi lastigi jantin etrafinda tutmaktir.

> Karkas yapi

Lastigin en alt ucundaki bir damak telinden digerine dek uzayan karkas yapi,
lastigi takviye eder. Karkas yap1 damak telinin etrafin1 dolasarak lastige baglanir.

> Kusaklar

Lastik sirt deseninin altinda uzanan dar katmanlara kusak adi verilir. Celik ve bez
olmak tizere ikiye ayrilan kusaklar karkas yapiy1 sikistirir.

> Astar

Lastigin i¢ yiizeyindeki ince bir kauguk katmani olan astar hava sizdirmazligini saglar.
Lastigin igine sikigtirilmig basingli havanin disar1 kagmasini onler.
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1.3.4. D1s Lastigin Yapis1
Dis lastik dort 6nemli kisimdan olusur:

Sirt (taban)
Omuz

Yanak

Damak veya okge

YV VY

| RADYALKATL
LASTIK

(Tubeiess)

Resim 1.15: Lastigin yapis1 ve kisimlari

Dis lastik bircok dogal ve sentetik lastigin karisimindan iiretilir. Sertligi ve dayanimi
cok Onemlidir. Lastigin goriinen dig boliimiinii olusturan bu kisim ne yumusak olup
parcalanmali ne de ¢ok sert olup kirilmalidir. Orta sertlikte 6zenle imal edilen en dnemli
kisimlarin baginda gelir. Yol tutusu ve siiriis giivenligi acisinda hayati 6nem tasir.
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1.3.5. i¢ Lastik

Traktor i¢ lastikleri, dayanikli ve elastik yapida olmalidir. Bu da traktoriin
uygun hizlarda ve calisma kosullarinda darbeleri yutarak sarsinti yapmadan
calismasini saglamak i¢indir. I¢ lastikte su 6zellikler aranmalidir:

> Miikemmel saglamlik, kolay kullanim ve basit yeniden yerlestirme
> Her tiirlii kullanim sartlarina uygun, delinmelere karst korumali
> Ana govdenin yan kenarlarindan gelebilecek kritik soklara karsi dayanikli

Resim 1.16: Traktor ic lastigi

1.3.6. Lastik Uzerindeki Harfler ve Rakamlar

HIZ SEMBOLD
YUK INDEKSI
JANT CAPI
RADYAL LASTIK
KESIT ORANI

NOMINAL KESIT GENISUGI

BINEK OTOMOBIL

Resim 1.17: Lastik iizerindeki harfler ve rakamlar

> P (Passenger): Lastigin binek tiirii otomobiller igin iretildigini simgeler. LT
(light truck) ise hafif nakil araglarinin simgesidir.

> 175 - Nominal kesit genisligi (mm): Lastigin distan disa, yanaklar arasinda
kalan en genis boliimiiniin (kabartma yazilar hari¢) milimetre cinsinden ifade
edilmis seklidir. Lastigin, ilgili standarda uygun janta takilmis ve hava ile
sisirilmis olmas1 héalindeki gostergesidir. Daha genis jantlarda bu numara
biliylimektedir.

> 65 - Kesit orami: Kesit yiiksekliginin kesit genisligine oraninin yiizde olarak
oranidir. Grafikteki ornekte, lastigin yiiksekligi, lastigin genisliginin % 65’idir.
Kesit oran1 azaldikga lastik kesit (yanak) yiiksekligi azalir.

> R - Radyal lastik
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5 - Jant ¢ap1 (ing)

82 - Yiik endeksi: Belirtilen hiz limitinde lastigin tasiyabilecegi maksimum
yiiktlir. Lastigin ne kadar agirhiktaki bir yiikii emniyetle tastyabilecegini
gosterir. Arag lastiginin tasiyabilecegi maksimum yiikle yapabilecegi en yiiksek
hiz limitini belirtir.

Ll ke JLrfkg]Lr | ke LT | ke JLI kg LI | ke |LI| ke
0)43 sol140] 80l a%0] 120|1 400| 160| 4 S00| 20014 COO[ 240| 45 000
1]46,2] 411451 8) 462 12101 4s0] 181] 4 23] 20114 S00f 241) 44 230
2147,5] 42{150] 82| 47S| 122f[1 S00) 162( 4 750] 202{13 000 242| 47 3500
3/48,7] 43{155] @3] 487] 123)1 330] 183 4 975] 203|15 S00] 243| 48 750
4S50 sal1so] o4| soof 124{1 s00] 184| S 000| 204{16 000| 244]| 30 000
s|s1,5] 43/1es] 88| 515 125{1 e%0] 165( 3 150] 205(16 S00| 245| 51 500
8153 asl170] 8a] 330] 126]1 700] 18b] 5 300) 208|17 00O) 24k $3 000
7154,8] 47|178] 7| SA8| 127|1 750| 187] 3 450] 207|117 S00] 247 54 500
836 e8l180] e8| 5s0] 128]1 B00) 188] S 00| 20818 000| 248 3& 000
9]58 s9l1es] 89] %eol 1291 8s50] 169] 5 8OO} 209]18 300] 249] S8 000

60 sol19o] 90| 00| 130|1 900 170| & 000] 210|129 000] 230| 60 000
61,3 S1195) 91 s8] 131l 9so] 171l & 150] 211 {19 S00f 251 &1 300
63 321200 92 830] 13212 o000l 172] & 300] 212|20 OVO| 2352} &3 000
63 $31206) 93} 450) 133|2 040 £73] & so0] 213}20 s00] 253| &5 000
&7 saj212] 94| &70] 134]2 120] 174 & 700| 214[21 200] 254| &7 000
89 ssl218] 93| 90| 135|2 180] 175| & 900| 215)21 800| 255 &% 000
N s61224] 98] 710) 138)2 240) 178} 7 100] 216]22 A00| 258} 71 000
73 s7{230] 97| 730 137)2 300| t77| 7 00| 217{23 000| 237| 73 000
73 s8|238] 98| 750f 1382 3s0| 178] 7 S00| 21823 400| 258 75 000
77,5) s9f2e3] 99| 778) 139]2 430] 179) 7 750) 21924 300) 259) 77 500
80 0/250| 100| BOO| 140|2 S00| 180| 8 000] 220(2% 000| 260| BO 000
82,5 e1l2%7| 101 825| rar|2 s7s{ 181 @ 250| 221|285 7S0| 261| 82 300
@3 s21265] 102] 8%0| 142|2 430) 182| 8 500 222|26 300| 262| B5 000
87,5| o3{272] 103] 7S] 143)2 725) 183) 8 730] 22327 250) 283| 87 300
90 64(280] 104] 900] 144|2 B00| 104} 9 000| 224|208 000] 264| 90 000
92,9| &5)2%0] 105| 92| 14502 900| 185] ¥ 250| 22329 000| 263| 92 300
s s4|300| 104 950| taals 000l 184 9 %00] 22430 000] 248) 95 000
97,5] e7|307), 107] 975} 1473 075] 187 ¥ 750| 22730 750f 267| %7 500
100 | 681313) 10B|1 000 1483 150 18810 000| 228|31 300| 268|100 000
103 | 691325] 1091 030 149|3 250| 18910 300 229(32 500{ 269[103 000
106 | 70]335] 110} 080) 150|3 350) 19010 800} 230|33 S00| 270106 000
109 | 71[34%] 1011 090] 151(3 430] 19110 900 23134 S00| 271{109 000
112 | 721355] 1121 120] 152]3 380| 192{11 200| 232|335 300| 272]112 000
118 | 73(365) 113)1 150 1S3|3 650) 193)11 S00| 233|346 500} 2731115 000
118 | 74(375] 1141 180 1543 750 19411 800 23437 500| 274{118 000
121 750387) 118]1 215| 1SS|3 875 195|112 150 235/36 730) 273(121 000
125 | 76(400] t116]1 250 1356)4 000 19612 500 23&6(40 000 276|125 000
120 | 77)402) 117)0 28S) 1ST[4 125) 19702 850 237|411 250 277(128 %00
132 | 78)425] 118} 320 158|4 230) 19813 200]| 238[42 S00| 278|132 000
136 | 79[437| 1191 360| 159(4 3I75| 199[13 800| 239(43 750| 279|134 000

Resim 1.18: Lastiklerin yiik tasima kapasiteleri (kg)

H - Hiz sembolii: Lastigin tasiyabilecegi maksimum yiikle yapabilecegi en
yiiksek hiz limitini belirtir. Hiz sembolii: Hiz limiti km/saattir.
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Hiz sembolleri | Hiz kategorileri | Hiz sembolleri | Hiz kategorileri
Al 5
:g i;’ ) 100
¢ K 110
b
:g 2 L 120
% b M 130
ot N 140
A7 35
A8 40
P 150
B 50 Q 5
£ o R 170
D 65
¢ S 180
= 19 T 190
F 80
G 90 U 200
H 210

Resim 1.19: Lastik hiz isaretleri (km/h)
1.3.7. Lastiklerin Sisirilmesi ve Lastik Hava Basinc¢lar1

Lastiklere basilacak hava miktar1 psi veya atii cinsinden tespit edilir. Birim in¢2ye etki
eden 1b cinsinden kuvvete psi denir. Atii ise atmosfer basincini ifade eder. 1 kg/cm2 = 1,033
atli oldugundan yaklasik olarak 1 atii = 1 kg/ cm2 alinabilir. 14,7 psi basing yaklasik olarak
1 atii basinca karsilik gelir.

Lastikler soguk iken sisirilmelidir. Lastik basing kontrolii giinliik bakimda ve lastikler
soguk iken yapilmalidir. Sisirme isi bittikten sonra supap kapagi mutlaka takilmalidir.

Resim 1.20: Lastiklere hava vurulmasi

Lastikler sisirilirken lastik veya jantin tehlikeli bir sekilde patlamasi ihtimaline karsi,
miimkiinse bir emniyet kafesi kullanilmali ve kenarda durulmalidir. Lastik sisirilirken asla
lastigin iizerine oturulmamali ve ¢ok yakininda ya da dniinde durulmamalidir.

"

Resim 1.21: Lastiklere hava vurmak ig:inkullamlan emniyet kafesi

Lastigin uzun omiirlii olabilmesi icin dikkat edilmesi gerekli en 6nemli husus, lastigin
kullanim basincidir. Tavsiye edilen basincin altinda veya {istiinde bir hava ile kullanilan
lastik; direksiyonda geri tepmeye, donislerde lastiklerin ses ¢ikarmasina neden olur.
Gilimleme, c¢atlama, cabuk ve diizensiz aginma gibi arizalar goriiliir. Ayrica yanlis hava
basinci traktoriimiizii ¢ekisten diisiiriir ve patinaji artirir. Lastiklerde kesilme, yirtilma ve jant
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kirilmalar1 da goriilebilir. Lastikler dogru bir sekilde sisirildigi zaman yere tam oturur. Bu
sebeplerden dolay1 lastiklerde uygun hava basincin1 korumak gerekir. Lastik hava
basin¢lariin uygun olmasi, lastigin zemine tam oturmasi, siiriis konforu, lastik 6mrii, yakat
tasarrufu gibi hususlardan dolay1 6nemlidir. Traktor arka tekerleklerinde, tarlada ve yolda
olmak {izere iki farkli basing degeri kullanilmaktadir. On lastiklerde ise on yiikleyici
kullanildig1 zamanlarda basing ortalama % 25 oraninda artirilmalidir.

K 7\

Resim 1.22: Lastik hava basmemnim ol¢iilmesi

Lastiklerin sigirilmesi sirasinda dikkat edilmesi gerekli kurallar sunlardir:

> Lastik 1sinmis iken sisirilmemelidir. Sicakligin artmasi ile i¢indeki havanin
basinci da artar. Bu da aldatici olur.

> Supap kapagini mutlaka takmalidir. Supap sizinti yaptigi durumlarda kapak
hava basincini korur. Supap igine pislik girince havanin sizmasina neden olur.

o "

i

ASIRI SisMIS INMI UYGUN LASTIK HAVA BASINCI
Resim 1.23: Lastik hava basin¢larinin lastige etkisi

Lastiklerin hava basinglarinin normalden yiiksek veya diisiik olmasi, ozellikle
lastiklerin erken ve diizensiz asinmasina sebep olur. Ayrica asagidaki problemler de ortaya
¢ikar:

> Diisiik basincin etkileri:
o Frenleme ve diimenlemede zorluk
On tekerleklerde ve direksiyonda titreme
Doniislerde lastiklerin ses ¢ikarmasi
Lastik tabaninin yanlarinda anormal aginmalar

> Fazla basincin etkileri:

o Aragta sarsint1 ve savrulma

o Patinaj

. Lastik tabaninin ortadan anormal aginmasi
. Lastiklerde kesilme ve yirtilma

. Jantta kirilma
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UYGULAMA FAALIYETI

Lastik hava basinglarini kontrol ediniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Traktor lastiklerinin supap kapaklarin
sokiiniiz.

Y VYV

Traktorii diiz bir yere ¢ekiniz.
Is énliigiinii giyiniz.

Supap kapagini uygun bir yere
koyunuz.

Hava basing 6l¢me cihazi ile traktor
lastik havasini 6l¢iiniiz

Traktor bakim kullanma kitabina
bakarak lastiklerin basing degerlerini
Ogreniniz.

Hava basing 6l¢gme cihazinin uygun
aralikta olup olmadigini kontrol ediniz.

Lastik tizerindeki / traktor bakim
kullanma kitabindaki yazili degerden
fazla ise eksilterek hava basincini
ayarlayiniz.

Tekerleginin hava basinci fazla ise
supap kapagindan havanin bir kismint
bosaltiniz.

Lastik tizerindeki / traktor bakim
kullanma kitabindaki yazili degerden az
ise hava basarak hava basincim
ayarlayniz.

Kuyruk mili muhafazasmni ¢ikariniz.
Hava kompresdoriinii kuyruk miline

takiniz.

Traktorii galistiriniz.

Traktoriin el gazini artirarak kuyruk

milini galistiriniz.

Kompresoriin hortumunu supaba

takarak lastige hava basinci uygulayiniz.
Hava basinci istenen degerlere

geldikten sonra kuyruk milini kapatiniz.
Kompresorii milden ¢ikartiniz.

Traktor lastiklerinin supap kapaklarini
takiniz.

VIV ¥V VYV VV VYV

Belirlenmis yere konan supap kapagini
tekrar yerine uygun bir sekilde takiniz.
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KONTROL LiSTESI

degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1. Traktor lastiklerinin supap kapaklarini soktiiniiz mii?

2. Hava basing 6lgme cihazi ile traktor lastik havasini Ol¢tiiniiz
mi?

3. Lastik iizerindeki / traktdr bakim kullanma kitabindaki
yazili degerden fazla ise eksilterek hava basincini
ayarladiniz mi?

4. Lastik iizerindeki / traktor bakim kullanma kitabindaki
yazili degerden az ise hava basarak hava basincini
ayarladiniz m?

5. Traktor lastiklerinin supap kapaklarini taktiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Traktor tekerlekleri lastik ve............... tan olusur.

2.  Tubeless lastikte................. bulunmaz.

3. Lastikler .............. iken sigirilmelidir.

4.  Lastigin yolla temasin saglayan en tist boliimiine................... denir.

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

5. Asagidakilerden hangisi lastiklerin gorevlerinden degildir?
A)Aracin yiikiinii ve agirligini tasimak
B) Siirtiinmeleri azaltmak
C) Titresimleri yok etmek
D) Direksiyon ile verilen yonii izlemek

6.  Asagidakilerden hangisi lastiklerde diisiik basincin etkilerinden degildir?
A)Frenlemede ve diimenlemede zorluk
B)On tekerleklerde ve direksiyonda titreme
C)Patinaj
D)Lastiklerden ses ¢ikmasi
7. Lastik lizerinde bulunan rakam ve yazilardan;
I) R: Radyal lastigi I1)175/65: Jant ¢gapin1  [11)P: Hiz semboliinii ifade eder.
Yukaridaki ifadelerden hangisi ya da hangileri dogrudur?

Al B) I-111 C) I-11-111 D) I-II

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli arag gere¢ verildiginde, atdlye veya diiz bir zeminde, bakim ve kullanma
kitaplarina uygun olarak traktor tekerleklerini sokiip takabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Cevrenizde bulunan motorlu araglarin lastiklerini kontrol ediniz.
> Lastiklerin yipranma durumlarini gézlemleyiniz.
> Lastik satis1 yapan is yerlerini geziniz. Hangi tiir ve 6zellikteki lastiklere ragbet
oldugunu arastiriniz.
> Yaptiginiz  arastirmalardan elde ettiginiz sonuglar1  sunum  yaparak

arkadaslarinizla paylasiniz.

2. LASTIKLERIN / TEKERLERIN
SOKULMESI VE TAKILMASI

2.1. Lastiklerin Kontrolii ve Bakimi

Lastiklere hava kompresorii ile doldurulacak hava ve hava basinglari, lastigin yan
tarafinda veya servis kataloglarinda yazilidir. Lastik hava basinglar1 6n ve arka lastiklere
gore farklilik gosterir. Ayrica hava basinglari, yaz ve kis farklilik gosterir.

Lastiklerin hava basinglarinin uygun ve yeterli olarak secilmesi; lastigin zemine
oturmasi, siirlis rahathgi, lastigin omrii ile az yakitla uzun yol alabilme gibi faktorler
acisindan 6nemlidir. Fazla sisirilmis bir lastik, stirlisii gii¢lestirir ve lastiklerin orta kisminda
asinmalara yol agar. Lastiklerin az sigirilmesi, digli kisimlarinin distan aginmasina yol acar.

Lastiklerin bakim ve kontrolli, muayene ve sisirmeyi kapsar. Lastikler gozle distan
kontrol edilirse anormal durumlarin olup olmadig: tespit edilebilmektedir. Kontrol ederken
disler arasindaki sikismig tas ve toprak pargalari alinir. Lastik omuzlarinda giskinlikler olup
olmadigma bakilir. Bu siskinlikler tehlikelidir. Lastik dis ¢ukurlarina bakilir, buralardaki
asintilar gostergeler ile karsilastirilmalidir. Bazen de lastik janttan sokiilerek i¢ kisminin da
kontrolii gerekmektedir. Lastikler, distan iyi goriilebilir ancak jantin etkisi ile yaralanmis
olabilir. Bu bakimdan icte kalabilecek bez katlarmin bozuklugunu ve benzeri arizalar
gorebilmek icin lastik sokiilmeli ve igten kontrol yapilmalidir. Genel olarak bu isler
deneyimli kisilerce yapilmalidir.
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2.2. Lastiklerin Asinmasi

Lastiklerin asinmasi yanlis kullanimdan kaynaklanabildigi gibi, traktér 6n diizen
aksamindan da kaynaklanabilir. Bir lastigin aginma derecesinin, lastigin ara¢ iizerinde
bulundugu yer ile yakindan ilgisi vardir. Mesela; sag on lastik, sol 6n lastikten daha fazla
asinir.

Lastiklerin goézle kontroliinde goriilen énemli anormallikler, sebepleri ve yapilmasi
gerekenler agagida verilmistir:

»  Lastigin her iki yaninda orta kismina nazaran daha fazla asinma varsa lastikler
diisiik basingla ¢alismistir, normal hava basilmalidir.

> Lastigin ortasinda fazla aginma varsa lastikler yiiksek basingta caligmustir,
basincin azaltilmasi gerekir.

> Lastik dislerinde hafif yarilmalar varsa lastik havasi 6l¢iiliir, az ise tamamlanir.
Basing normal ise diglerdeki yarilmalar agir1 hizdan meydana gelir.

> Lastik iizerinde el ayas1 gibi lokal aginmalar goriiliiyorsa balans bozuklugundan
kaynaklanir. Balans ayar1 yapilmalidir.

2.3. Lastiklerin Sokiiliip Takilmasi

Patlayan i¢ lastigin veya eskiyen, yaralanan i¢ ve dis lastigin janttan ayrilip tamir
edilmesi veya yenilenmesi gerekir. Hatta zaman zaman saglam dis lastiklerin janttan
ayrilarak dis lastik ile jantin birbirine kaynamamasi ve yapigmamasi i¢in de sokiip takmakta
yarar vardir. Lastiklerin sokiiliip takilmasi i¢in gerekli malzeme ve avadanliklar sunlardir:

Iki tane dzel levye

Cekig

Kama seklinde 2-3 tane tahta takoz
Talk pudrasi

Sabunlu su

YVVVYY

Resim 2.1: Lastik sokme aparatlar:

Lastigi sokiip takarken dikkat edilecek hususlar sunlardir:
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Miimkiinse lastik imal eden firmalarin tavsiye ettikleri 6zel yapilmig levyeler
kullanilmali, rastgele levyeler kullanilmamalidir.

Lastiklerin yapisinda c¢elik teller kullanilir. Celik teller gerilip uzatilmaz
cinstendir. Bu yilizden lastiklerin tellerini germemeye dikkat edilmelidir.
Zorlama neticesinde lastikler zedelenebilir.

Lastikler sokiiliirken oncelikle lastik kenarlart (her iki taraf da) janttan ayrilip
jantin derin yuvasina iyice oturtulmali ve ¢aligma sirasinda lastik kenarinin,
jantin derin yuvasindan kagmamasina dikkat edilmelidir.

Lastik kenarlar1 ve levyeler sabunlu su ile 1slatilirsa s6kme ve takma islemi
kolay olur.

Dis lastigi sokerken dis lastige, i¢ lastige ve janta zarar vermemelidir.

Calisan kimselerin ve motorlu tasitin emniyeti saglanmali, gerekli tedbirler
almmalidir.

2.3.1. Lastigin Sokiilmesi

Supap sokiilerek lastigin havasit tamamen bosaltilir. Supap kapagi ve supap ignesi
temiz bir yerde muhafaza edilir. Lastik havas1 iyice indirilir. Gerekirse lastik {izerine ¢ikip
ayakla ¢ignenir. Uygun bir kama ve ¢ekic ile lastigin topugu ve her iki yam janttan ayrilir.
Ayirma iglemi, ayakla basilarak levye ile yapilmalidir. Bu is i¢in kazma kesinlikle
kullanilmamalidir. Kazma darbeleri lastigin kat bezlerine disaridan gozle goriilmeyecek
yaralanmalara sebep olabilir.

Resim 2.2: Lastiginin sokiilmesi

Supap hizasindan bir levye jant ile lastik arasina sokularak lastik janttan disari
cikarilir. Bu iglem yapilirken bir ayakla, takilan levyenin tam karsisinda lastigin iizerine
basilarak lastik kenarmin jantin derin yuvasinda kalmasi saglanmalidir. Kisa araliklarla
kullanilan iki levye yardimiyla lastigin bir topugu jant damagindan disar1 ¢ikarilir. Birinci
levyenin yanina ikinci levye yerlestirilir. Iki levye arasinda fazla aralik olmamalidr.
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Lastigin i¢ kenar1 janttan cikarilir. Birinci levye jantin iizerine ¢ikarilan lastik
kenarinin iceriye kagmamasi igin yerinden ¢ikarilmamalidir. Ikinci levye ¢ikarilip biraz daha
aralikli takilarak lastik kenari jant {izerine ¢ikarilmalidir. Sonra birinci levye ¢ikarilip ikinci
levyenin yakinina takilarak islem tekrarlanir, lastik janttan tamamen ayrilincaya kadar bu ise
devam edilir. Bundan sonra i¢ lastik jantla dis lastik arasindan ¢ikarilip alinir. Gerekirse
levye ve arkadan ayak destegi ile dis lastik ve jantta birbirinden ayrilabilir. I¢ lastik
cikarilirken zedelememeye 6zen gosterilmelidir.

Resim 2.3: Lastigin janttan ayrilmasi
2.3.2. Lastigin Takilmasi

I¢ ve dis lastik ile jantta gerekli tamirat ve bakim yapildiktan sonra lastik janta takilir.
Jant tizerindeki ve 6zellikle lastik topugu ile temasta bulunacak yerdeki kir, pas, gibi yabanct
maddeler mutlaka temizlenmelidir. Bu is i¢in bir tel firga yeterlidir. Takma islemine
baslamadan once jant gozle ve elle kontrol edilir. Pas ve diger yabanci maddeler varsa firga
ile temizlenir. Lastigin takilmasim kolaylastirmak icin jantin damak kisimlarina kaydirici
olarak sulandirilmig sabun siiriiliir.

Resim 2.4: Jantin temizlenmesi
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Sabundan baska bir madde (gres yagi veya sivi deterjan gibi maddeler) kesinlikle
kullanilmamalidir. Ayn1 uygulama lastigin topuk kisimlarinda da yapilir. i¢ lastik ve dis
lastigin i¢i mutlaka temiz ve kuru olmalidir. I¢ lastigin hava verildiginde katlanmasini
onlemek icin takma 6ncesinde talk pudrasi ile pudralanmasi gerekmektedir. Dig lastigin i¢ine
pudra dokiilmemelidir. Takma sirasinda lastik, levyeler ile asir1 sekilde zorlanmamalidir. Bu
sekilde zorlanmaya maruz kalan lastiklerde topuk hasar1 veya ¢ember kirilmasi olabilir. I¢
lastik tamamen pudralanir.

Resim 2.5: i¢ lastigin pudralanmasi

I lastige az miktarda hava basilarak dis lastigin i¢ine sokulur. Once ilk topuk janta
gecirilir. Sonra i¢ lastik jant igine yerlestirilir. I¢ lastik {izerindeki supabin janttaki supap
deligi ile aym hizada olmasina dikkat edilir. Lastigin disarida kalan ikinci topugu da kisa
araliklarla kullamlan iki levye yardimiyla janta takilr. I¢ lastigin katlanmamasi ve dis
lastigin janta tamamen oturabilmesi igin lastik, 6ngoriilen havasinin yarisina kadar sisirilip
(68 psi) tekrar havasi bosaltilmali ve tam havasina kadar ikinci seferde sisirilmelidir.
Sisirme esnasinda lastik yanak ve tabanina c¢ekicle hafifce vurulmak suretiyle yardimci
olunur. En son olarak lastik tavsiye edilen hava basincina kadar sisirilip islem tamamlanir.

Resim 2.6: Arka lastigin sisirilmesi
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Lastik takilip {i¢ saatlik ¢alismadan sonra belirli dénemlerde bijonlarin sikiliklari
kontrol edilir.

2.4. Patinaj ve Ol¢iilmesi

Traktorle galisma sirasinda hareket sisteminin (lastiklerin) toprakta tutunma tesiri ile
toprak az ¢ok sikistirtlir, kesilir ve bunun sonucunda patinaj meydana gelir. Normal yol
sartlarinda % 2-4, tarla ¢aligmalarinda ise % 8-12 civarinda patinaj normal kabul edilir.

Patinaj; hareket organin ¢evre hizi ile traktoriin ilerleme hiz1 arasindaki farktir. Patinaj
yiizde (%) olarak ifade edilir.

% Patinaj=  Yuvarlanma ¢evresi —Bir devirde kat edilen mesafe X 100°diir.
Yuvarlanma Cevresi

Pratikte patinaji, tam dogru olarak tespit edebilmek hemen hemen imkansizdir. Clinkii
her tiirlii zeminde patinaj meydana gelmektedir.

Patinaji Olgiilecek traktor bos (yiiksiiz) iken kiiglik viteslerde ve diisiik bir hizla A
noktasindan B noktasina yiriitiiliir. Arka muharrik (hareketli) tekerin devri sayilir. Devir
sayisin1 (N1) diye ifade edelim. Daha sonra aymi traktor pullukla siirim yaparken ya da
romorkla yiik tasirken yine A noktasindan B noktasina kadar yiiriitiilerek arka muharrik
tekerin devir adedi sayilir. (N2) dir. Daima N1 devir adedi N2 devir adedinden biiyiiktiir. Bu
ikinci haldeki ¢alismada traktoriin patinaj yaptigi sdylenir. Bu ifadelere gore;

% Patinaj = N1-N2 X100
N1

Burada N1 ile N2 arasindaki fark, tekerlegin bu kadar devir bosa dondiigiinii ifade
eder ki bu bosa donme esnasinda higbir yol alinmaz.

2.4.1. Patinajin Zararlan

Traktor yiiriime organlarinin anormal aginmasina neden olur.

Bosa donmeler lizumsuz yakit sarfiyatina neden olur.

Zaman kaybina neden olur.

Liizumsuz yakit sarfiyati ve zaman kayb1 oraninda traktoriin randimani diiser.

YV VY

2.4.2. Patinaj Miktaria Tesir Eden Faktorler

> Ceki kuvveti: Traktor ¢eki kuvveti artikga patinaj da o oranda artar.

> Yol cinsi: Tutunma bakimindan elverisli olmayan yumusak, 1slak, buzlu, kumlu
karakterdeki toprak sartlarinda patinaj fazla olur.

> Traktoriin agirhigt: Traktoriin agirligi artikga patinaj azalir.

> Lastiklerin durumu: Digleri aginmug lastikler patinaji artirir.
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2.4.3. Patinaji Onleme Careleri

Traktoriiniin arka jantlarina agirlik takmak

Traktor arka lastiklerine su doldurmak

Imkan dl¢iisiinde biiyiik capli arka tekerlekler kullanmak

Askili ekipmanlar kullanmak suretiyle traktoriin agirligini artirmak

Daort tekerlegi muharrik (hareketli) traktor kullanmak

Cift arka lastigi takmak

Arka lastiklerin hava basincimi diisiirerek lastigin toprakla temas yiizeyini
artirmaktir.

VVVYVVY
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UYGULAMA FAALIYETI

Traktor lastiklerini / tekerleklerini sokiip takiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Traktorii diiz bir yere ¢ekiniz. > El fren{nl c;ekmey1 unutmayiniz.
» Is onligiini giyiniz.
» Levye, ¢ekig, takoz, sabunlu su,
» Sokiilmeyecek lastikleri takozla emniyete hava basing kontrol saati, hava
aliniz. kompresorii, kriko, havali tabanca,
lastik sokme aparatin1 hazirlaymiz.
» Sokiilecek lastigin bijonlarini gevsetiniz. > Zorlamadan tum bijonlart aynt
oranda gevsetiniz.
> Sokiilecek lastigi kriko ile kaldirniz, > Kriko ile kaldirirken lastigin yerle
temasini kesiniz.
» Supap kapagi ve supap ignesini sokiiniiz
» Soktiginiz supap kapag ve
ignesini uygun bir yere koyunuz
Supap kapagmnin sékiilmesi
» Lastik havasini iyice indiriniz. > Lastigin hayasmm tamamen
bosalmasini saglayiniz.
> Lastigin her iki tarafini janttan ayiriniz.
» Uygun bir kama ve c¢ekic
kullanarak lastigi janttan ayiriniz.
» Kesinlikle bu iglemi yaparken
kazma kullanmayiniz.
Lastigin janttan ayrilmasi |
> g lastigi dis lastik ile jant arasindan ¢ikarmiz. > {9 lastl‘g1 glqulrken zedelememeye
ozen gosteriniz.
» Dis lastigi jantin iizerine gegirirken

» Dis lastigi jantin igine gegiriniz.

sulandirilmis arap sabununu lastik
damaklarmin  janta  oturacagi
kisimlara siiriiniiz.
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> Ic ve dis lastifin mutlaka kuru
olmasina dikkat ediniz.

> g lastigi dis lastigin icine yerlestiriniz. > I¢ lastise hava verildiginde
katlanmasini donlemek i¢in mutlaka
pudralayiniz.

» Supap kapagi  ve  ignesini

» Supap kapagi ve supap ignesini takiniz. zorlamadan yerine takiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Traktori diiz bir yere ¢ektiniz mi?

2. Sokiilmeyecek lastikleri takozla emniyete aldiniz mi?

3. Sokiilecek lastigin bijonlarimi gevsettiniz mi?

4. Sokiilecek lastigi kriko ile kaldirdiniz mi1?

5. Supap kapagi ve supap ignesini soktiiniiz mii?

6.  Lastik havasini iyice indirdiniz mi?

7. Lastigin her iki tarafini janttan ayirdiniz mi?
8.  Ic lastigi dis lastik ile jant arasindan ¢ikardimz nm?
9.  Dis lastigi jantin igine gegirdiniz mi?

10. ic lastigi dis lastigin igine yerlestirdiniz mi?

11. Supap kapagi ve supap ignesini taktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Fazla sigirilmis lastiklerin................ kisminda aginmalar meydana gelir.
2. Sag on lastik sol on lastikten daha ................. aginir.
3. Lastik lizerinde avug i¢i biiyiikliigiinde yer yer asinti ve yaralanmalar var ise bu

.................................... dogru yapilmadiginin gostergesidir.

4, Lastik sokiimiinde uygun bir kama ve ¢ekig ile lastigin topugu............ ayrilir.

5. Lastigin takilmasimi kolaylastirmak i¢in jantin damak kisimlarina kaydirici olarak
sulandirtlmis .................o stiriliir.

6. Lastik takildiktan sonra belirli donemlerde ..................... larin sikiliklar1 kontrol
edilmelidir.

7. Hareket organin ¢evre hizi ile traktoriin ilerleme hizi arasindaki fark, ............ olarak
ifade edilir.

8. Patinaj traktor yiiriime organlarinin anormal bir sekilde ................... neden olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Gerekli arag gere¢ verildiginde, atdlye veya diiz bir zeminde, bakim ve kullanma
kitaplarina uygun olarak traktor tekerleklerinin onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Lastiklerin onarim tamir siirelerini uzatmak i¢in ne gibi dnlemler almaliyiz?
Aragtiriniz.
> Lastigin tamire ihtiyaci oldugunu nasil anlariz? Arastiriniz.
> Lastige soguk ve sicak kaynak uygulamasi nasil yapilir? Arastiriniz.
> Yaptiginiz arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglari  sunum  yaparak

arkadaglarinizla paylaginiz.

3. LASTIKLERIN/ TEKERLERIN
ONARILMASI

3.1. I¢ Lastigin Tamiri

Patlayan i¢ lastigin veya eskiyen, yaralanan i¢ ve dig lastigin janttan ayrilip tamir
edilmesi, degistirilmesi, yenilenmesi gerekecektir.

I¢ lastik cesitli nedenlerle delinmis (patlamis) ise tamir etmek (yamamak) gerekir.
Tamir i¢in asagidaki malzemelere ihtiyag¢ vardir.

YV VYV VVYVY

Kaynak tabir edilen 6zel yama lastigi (Sicak ve soguk kaynak tipleri vardir.)
Sicak kaynak i¢in kaynak makinesi

Zimpara: Bazi siirticiiler zimparanin yaptig1 isi benzin ile yapar. Benzin lastik
i¢in tehlikeli ve zararlidir.

Ozel yapistirict

Araglarda kullanilan i¢ lastiksiz lastiklerin tamiri i¢in 6zel yama lastigi, 6zel
yama pensesi ve yapistiriciya ihtiyag vardir.

Hava pompasi
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3.1.1. Soguk Kaynak

Sokiilen i¢ lastige bir miktar hava basilarak su iginde kontrol edilir. Delik olan
yerlerden hava kabarciklart ¢ikar. Delinmis olan yerler tilkenmez kalemle yuvarlak igine
alinarak belirlenir. Delik yer Kkurutulur, zimpara ile temizlenir. Temizlenen yere Ozel
yapistirici soliisyon siiriiliip ince bir tabaka halinden yayilir. Soliisyonun kurumasi igin bir
miiddet beklenir. Yapistirict siiriilen yer toz, toprak ve diger yabanci maddelerden
korunmalidir.

Yapistirici siiriilen yer yeteri kadar kuruduktan sonra 6zel soguk kaynagin muhafaza
tabakasi ¢ikarilip yapistirici siliriilmiis i¢ lastik lizerine yerlestirilir ve bastirilir. Tahta bir
zemin tizerinde cekigle hafif hafif vurulabilir. Tamir isi bittikten sonra yapilan soguk
kaynagin kontrolii yapilir. Aksi takdirde lastik ikinci bir defa daha sokiiliip takilabilir.

3.1.2. Sicak Kaynak

Sicak kaynakla tamir yaparken yine kaynagin muhafaza tabakasi ¢ikarilip temizlenmis
ama yapistirici stirilmemis i¢ lastigin delik olan yerine kaynak makinesi (mengene) ile tespit
edilir ve normal kuvvetle sikilir. Sicak kaynagin yanict kismu kenarindan hafifce kabartilir ve
ateslenir. Yanici madde yanip bittikten sonra kaynak makinesi bir miktar daha sikilarak
sogumaya birakilir. Bir miiddet sonra kaynak makinesi ¢ikarilir. Yanici madde tasiyan
teneke parcasinin i¢ lastikten kendiliginden ayrilmasi beklenir. Boylelikle sicak kaynak
tamamlanmis olur.

Tamir (yama) isi bittikten sonra yapilan yamanin ve lastigin diger kisimlarinin
kontrolii sarttir. Aksi takdirde lastik takildiktan sonra ikinci defa s6kmek zorunda kalinabilir.
I lastigi tamir ederken, sokiip takarken i¢ ve dis lastife ve janta zarar vermemeye azami
itina gosterilmelidir.

N

Resim 3.1: Lastige sicak kaynak uygulamasi

3.2. Dis Lastigin Tamiri

Hasarli lastik janttan ¢ikarilip i¢c kismu dikkatlice incelenmelidir. Cok kisa stire de olsa,
havasiz lastik iizerinde yiirtime, karkasa zarar verebilir. Tubeless lastiklerde olan ve hava
sizdirmazligr saglayan tabakada c¢atlamalar olabilir. Lastigin yara almis bolgesinin, fitil
yamayla tamir edilmesi, ileride sorun g¢ikarabileceginden sakincalidir.
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ReSIm 3.2: Lastlge ﬁtll uygulama51

Tamirde temizlik ¢ok 6nemlidir. Yara tamir malzemesi, sadece temiz yiizeye yapisir.
Yara bolgesinin igten distan konik bir zimpara tasiyla iyice temizlenmesi ve yara igindeki
serbest kalan celik kusak tel u¢larinin elmas uglu bir matkapla alinmasi gerekir. Bu iglem iyi
yapilmazsa ileride ¢elik kusak uglari ¢alisma yaparak paslanabilir ve yara tamir malzemesine
hasar vererek lastigi hizmet dig1 birakabilir. Tubeless lastiklerde olan ve hava sizdirmazlig
saglayan tabakada catlama ve kesilme, kirilma ve asir1 deformasyon varsa tamir yapilmamali
ve lastik kesinlikle yenisiyle degistirilmelidir.

Tamir malzemesinin kullanilacagi yerdeki kaugukla kesinlikle benzer oOzellikler
tagimasi gerekir. Eger kullanilan malzeme kauguk esasli degilse esnemesi, gerilmesi ve lastik
blinyesinde olusan 1stya tepki Ozelligi farkli olacagindan ayrilma  yapar.
Yara tamirinin yliksek sicakliga sahip iitlilerle yapilmasi, lastikte istenmeyen sorunlar
cikarir. Utiiniin temas ettigi alandaki kauguk yeniden piserek orjinal &zelliklerinde bir
boliimiinii yitirir. Kusaklarda agilmalar ve lastik tabaninda sekil bozukluklar1 olusabilir.

Resim 3.3: Lastlgm taban merkezinde cevresel acinma

1980'li yillarin basina kadar patlayan lastikler, i¢ lastiklerden kesilen pargalar sicak iitii
uygulamasiyla yapistirilarak onariliyordu. Sonraki yillarda i¢ lastik pargalarinin yerini
"kugingam" adi verilen hazir kauguk karisim tabakalardan kesilen pargalara birakirken daha
sonra da lastik tamiri i¢in 6zel olarak iiretilen, oval, daire veya dikdortgen formlu yamalar
kullanilmaya baslandi. Onceleri sadece sicak olarak uygulanabilen bu yamalar gelistirilerek
soguk kullanima da uygun hale getirildi. Lastik onarimindaki bu gelismeler "mantar yama"
ad1 verilen ve soguk olarak uygulanan modern yamalarla gliniimiizde lastik {reticilerini de
onerdigi onarim seklini aldi. Mantar yama, halen tiim diinyada lastik iireticileri tarafindan
binek araglarin lastik tamirinde 6nerilen ve kabul edilen tek sistemdir.

33



Resim 3.4: Lastikteki deliklerin genisletilmesi ~ Resim 3.5: Yamanin kaplayacag yerin
isaretlenmesi

34



UYGULAMA FAALIYETI

Traktor tekerleklerini onariniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Traktor lastiklerini / tekerlerini sokiiniiz.

Traktorii diiz bir zemine ¢ekiniz.
Sokiillmeyecek lastikleri
emniyete aliniz.

Sokiilecek lastigi kriko ile kaldirarak
yerden temasini kesiniz.

takozla

Bijonlar1 gevsetiniz. Supap kapagi
aciniz.

Lastigin havasini indiriniz.

Lastigi sokerken levye kullanimz,

kesinlikle kazma ile lastigi sokmeyiniz.

Sokiilen ig lastige bir miktar hava basiniz.

Kompresor ile onarim yapilacak yeri
fark edene kadar hava basimiz.

I¢ lastigi su dolu bir kap iginde kontrol

ediniz.

Genis bir kaba su koyunuz.
I¢ lastikte farkli yerlerde de delik olup
olmadigimi kontrol etmek igin lastigi
suya sokarak kontrol ediniz.

Delik yerleri belirleyiniz.

Delik olan yeri kalemle yuvarlak icine
almiz, isaretleyiniz.

Soguk kaynak yapmak i¢in delik yerini

kurutup zimpara yapiniz.

Delinen yeri bir bezle kurulayiniz.
Zimpara siirerek piiriizleri gideriniz.

w/ -
= ! ja

A Zimpara siirmek
Kesinlikle benzinle temizlemeyiniz.

Temizlenen yere 6zel yapistirici soliisyon

Stiriilen soliisyonu ince bir tabaka

slirliniiz. halinde yayiniz.
Yapistirict siiriilen yeri toz, toprak ve
Yapistirier  siirillen  yer yeteri kadar diger yabanci maddelerden koruyunuz.

kurutulduktan sonra 6zel soguk kaynagi

lizerine yerlestiriniz ve bastiriniz.

Ozel soguk kaynagin muhafaza
tabakas1 ¢ikarilip yapistirict siiriilmiis
i¢c lastik iizerine yerlestirilir ve
bastirilir.

Tahta bir zemin lizerinde lastik bir gekicle

vurarak kaynak iglemini bitiriniz.

Cekici hafif hafif vurunuz.

Sicak kaynak yapmak icin sicak kaynagin

muhafazasini ¢ikariniz.

Delik olan bdlgeyi temiz ve kuru bezle
temizleyiniz.
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Sicak kaynagin muhafazasim ¢ikarmak

» Sicak kaynag i¢ lastikteki delik {izerine
yerlestiriniz.

Delik olan yerin temizligini muhafaza
ediniz.
Benzinle temizlemeyiniz.

» Sicak  kaynagi  kaynak  makinesi
(mengene) ile ic lastige tespit ediniz.

I¢ lastigin delik olan yerine kaynak
makinesi ile tespit ediniz.
Mengeneyi normal kuvvetle sikiniz.

» Sicak kaynagi yanict kenar kismindan Cevrenizde yanict madde
hafifce kabartarak atesleyiniz. bulunmamasina dikkat ediniz.
» Yanma bittikten sonra kaynak makinesini
bir miktar daha sikiniz.
. Yanict  bolgenin  tiimden  yanip

Kaynak makinesinin sikilmasi

yanmadigini kontrol ediniz.

» Sogumaya birakiniz.

Uygun bir zeminde bir miiddet
sogumaya birakiniz.

» Kaynak makinesini ¢ikariniz.

Mengene ile
makinesini
¢ikariniz.

sabitlestirilen kaynak
gevseterek lastikten

» Yanicit madde tasiyan teneke pargasinin i¢
lastikten ayrilmasini bekleyiniz.

Yanici madde tasiyan teneke pargasi
kendiliginden ayrildiktan sonra lastigi
kontrol ediniz.

Kontrol isleminde lastige bir miktar
hava basarak sabunlu su ile delik
yerlerin hava kagirip kacirmadigina
bakiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Traktor lastiklerini / tekerlerini soktiinliz mii / taktiniz mi?
2. Sokiilen ig lastige bir miktar hava bastiniz mi?

3.  Ig lastigi su dolu bir kap iginde kontrol ettiniz mi?

4, Delik yerleri belirlediniz mi?

5. Soguk kaynak yapmak ic¢in delik yerini kurutup zimpara
yaptiniz mi?

Temizlenen yere 6zel yapistirici soliisyonu siirdiintiz mii?

7. Yapistirict siiriilen yer yeteri kadar kurutulduktan sonra dzel
soguk kaynagi iizerine yerlestirip bastirdiniz mi?

8. Tahta bir zemin tiizerinde lastik bir cekigle vurarak kaynak
islemini bitirdiniz mi?

9. Sicak kaynak yapmak igin sicak kaynagim muhafazasini

¢ikardiniz mi1?

10. Sicak kaynagi ic lastikteki delik lizerine yerlestirdiniz mi?

11.  Sicak kaynagi kaynak makinesi (mengene) ile i¢ lastige tespit
ettiniz mi?

12.  Sicak kaynagi yanici kenar kismindan hafif¢e kabartarak
ateslediniz mi?

13.  Yanma bittikten sonra kaynak makinesini bir miktar daha
siktiniz m1?

14. Sogumaya biraktiniz mi1?

15. Kaynak makinesini ¢ikardiniz mi?

16. Yanici madde tasiyan teneke pargasiin i¢ lastikten ayrilmasini
beklediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sézciikleri yazimz.

1.  Araglarin giinliikk bakiminda lastikler................ muayene edilir.

2. Tamir edilecek lastik................ ile kaldirilir.

3. Delinmis lastiklere .......... Ve..iannnn kaynak uygulanir.

4.  Lastigin delinmis bolgesindeki piirtizler .............. kullanilarak giderilir.

5. Sicak kaynakigin .....................l kullanilir.

6. Giinimiizde tubeless (dubleks) lastiklerin onariminda .................... teknigi
uygulanir,
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konularn faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Gerekli ara¢ gerec verildiginde, atdlye veya diiz bir zeminde, bakim ve
kullanma kitaplarina uygun olarak traktor tekerleklerine su doldurma ve bosaltma
islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Lastiklere su doldurmanin avantajlari nelerdir? Arastiriniz.
> Lastik firmalarina giderek lastiklere su doldurma asamalarini gdzlemleyiniz?
»  Yaptigimiz arastirmalardan elde ettiiniz sonuglar1  sunum  yaparak

arkadaglarinizla paylaginiz.

4. LASTIKLERIN/TEKERLERIN SU

DOLDURULMASI VE BOSALTILMASI

4.1. Lastiklere Su Doldurulmasi

Lastiklere su doldurmak igin gerekli araglar, doldurma adaptorii ve yeterli uzunlukta
su hortumudur. Traktorlerin arka lastiklerindeki supap yuvalari, su doldurma adaptorii
takilabilecek sekilde kilavuzlu olarak yapilmistir. Lastiklere su dolduracagimiz zaman
asagidaki agamalar uygulanir.

YV VVVVYV

A\

Y V

Traktor emniyete alindiktan sonra, su doldurulacak lastik kriko ile kaldirilir.
Arka lastik askiya alinir.

Supap yukari tarafa gelecek sekilde tekerlek gevrilir.

Lastik supap yuvasindan ¢ikarilir.

Adaptoriin ince lastik hortumlu tarafi i¢ lastik igine girecek sekilde lastik
cevrilir ve adaptdr supap yuvasina vidalanir.

Bir ucu su sebekesine bagli olan hortum adaptdriin tepesine takilir. Sebekeden
hortumla alinan su lastige doldurulur. Su lastik i¢ine dolarken igerideki hava
adaptoriin diger deliginden disariya cikar.

Su supap hizasina kadar doldurulur. Doldurma isi bittikten sonra adaptor
c¢ikarilarak supap yerine takilir.

El kitabinda belirtilen oranda hava lastik i¢ine basilir.

Su doldurulmus lastiklerde hava saati ile kontrol yapilirken supabin tam
yukarida olmasina dikkat edilmelidir. Aksi héalde lastik i¢cindeki su hava dlgme
saatini paslandirip bozabilir.
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4.2. Lastiklerden Suyun Bosaltilmasi
Su ile doldurulan lastiklerde suyu bosaltmak i¢in asagidaki agamalar takip edilir:

Traktor emniyete alindiktan sonra, su bosaltilacak lastik kriko ile kaldirilir.
Arka lastik askiya alinir.

Supap yukari tarafa gelecek sekilde tekerlek cevrilir.

Lastik supap yuvasindan ¢ikarilir ve adaptor takilir.

Adaptoriin su hortumu takilan yerine bu defa ¢ikarilmig supap takilarak buradan
basin¢li hava verilir.

Supap tam asagiya gelecek sekilde lastik ¢evrilir. Su doldurulurken hava ¢ikan
adaptoriin deliginden bu defa su ¢ikacaktir.

Bosaltma isi bittikten sonra adaptdr ¢ikarilarak supap yerine takilir.

El kitabinda belirtilen oranda hava lastik i¢ine basilir.

VV YV VVVVYVY

4.3. Lastiklere Su Doldurma Nedenleri

Lastiklere su doldurdugumuzda traktoriin yiirime organlarina anormal zarar veren
patinaji Onlemis oluruz. Lastik agirligim artirdigi i¢in makinenin agirlik merkezi asagiya
cekilerek is makinesinin ¢ekis giliciinii ve dengesini artirir. Bdylece siiriicliye ve makineye ek
bir emniyet tedbiri olusturur. Dolayisiyla hava kagaklarinmi tikadigi i¢in ve mevcut uygun
hava basincini korudugu i¢in lastigin esit sekilde asinmasini saglayarak lastigin omriinii de
uzatmis olur.

4.4. Su Dolu Lastiklerin Kis Aylarinda Bakim

Kisin soguk havalarda lastik i¢indeki suyun donmamasi i¢in suyun igine magnezyum
klorid ilave edilmelidir. Magnezyum kloridin miktarinin tespiti ve su ile karistirilma sekli
talimatlara uygun olarak yapilmalidir. Genel olarak 1,00 kissm magnezyum klorid 1,75
kisim su ile karistirilsa bu karisim -20 santigrat derece civarinda bir soguga dayanir. —30
derece icin su miktarinin % 10 azaltilip magnezyum klorid miktrarinin % 25 oraninda
arttirllmasi gerekir. Tam ve keskin bilgi i¢in talimatlara bakilmalidir. Dikkat edilmesi
gereken Onemli bir husus, magnezyum klorid lastik icinde doldurulurken {izerine su
dokiilmemelidir. Tersine su lizerine magnezyum klorid yavag yavas ilave edilmelidir.

Kalsiyum klorid ve su soliisyonu tehlikeli degildir. Ancak bazi insanlarda ozellikle
acik yara ile temas ederse deride tahrise yol agabilir. Soliisyonla temas olursa hemen bol su
ile yikamak yeterlidir. Lastiklerde su dolu iken hava saati ile hava kontrolii yapmak i¢in
supabin tam yukarinda olmasma dikkat edilmelidir. Aksi takdirde lastik i¢indeki su hava
6lgme saatini paslandirip bozabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Traktor tekerleklerine su doldurma ve bosaltma islemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Traktori diz bir yere ¢ekiniz.

Traktorii stop ettikten sonra el frenini
cekmeyi unutmayiniz.

» Su doldurulacak tekerlegi kriko

ile
kaldiriniz.

Lastigin gézle muayenesini yapiniz.
Lastigi askiya alimiz.

Supap yukar1 gelecek sekilde tekerlegi
geviriniz.

Arag doldurma adaptorii ve yeterli
uzunlukta su hortumunu hazirlayiniz.

Supab1 yuvasindan ¢ikariniz.

Supap kapagini gevseterek c¢ikariniz.
Uygun bir yere koyunuz.

Su doldurma adaptoriinii supap yuvasina

Adaptoriin ince lastik hortumlu tarafi ic

yerlestiriniz, La;s\‘/[;fini ;gme girecek sekilde lastigi
. o » Su lastik igine dolarken igerideki
Su sebekesinden lastik igerisine supap havanm  a dalfté‘)rﬁn diger delgigin den

seviyesine kadar su doldurunuz.

digartya ¢iktigin1 kontrol ediniz.

» Suyu supap hizasina kadar doldurunuz.
Adaptorii ¢ikararak supap yukarida iken | > Sebeke suyunu kapatip  adaptorii
lastigi sisiriniz. ¢ikariniz.

» Kompresorle lastige hava basiniz.
Suyu bosaltilacak tekerlegi, kriko ile > Tekerlek askiya almiz.
kaldirmiz.
Supap yukari gelecek sekilde tekerlegi | » Supabin en iist kisma gelmesine 6zen

geviriniz.

gosteriniz.

Supabi1 yuvasindan ¢ikariniz.

Supabi ¢ikarirken
zedelemeden ¢ikariniz.

zorlamayiniz,

Su doldurma adapt6riinii supap yuvasina
yerlestiriniz.

Adaptdriin su hortumu takilan yerine bu
defa cikarilmis supap takarak buradan
basingli hava veriniz.

Supap tam asagi
tekerlegi ceviriniz.

gelecek sekilde

Supap tam asag1 geldiginde tekerlegin
sabit durmasini saglaymiz.

Basingli hava vererek tekerlek igine
hava dolmasini saglaymiz.

Tekerlege dolan havanin suya basing
uygulayarak suyun tekerlekten ¢iktigini
gozlemleyiniz.

Lastigin i¢indeki suyu bosaltiniz.

Su doldurma /bosaltma
¢ikariniz.

Lastigin supab1 onceki yerine gelecek
sekilde lastigi tekrar geviriniz.

adaptoriinii
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Traktorii diiz bir yere ¢ektiniz mi?

2. Su doldurulacak tekerlegi kriko ile kaldirdiniz m?

3. Supap yukar1 gelecek sekilde tekerlegi ¢evirdiniz mi?

4, Supab1 yuvasindan ¢ikardiniz mi?

5. Su doldurma adaptériinii supap yuvasina yerlestirdiniz mi?

Su sebekesinden lastik icerisine supap seviyesine kadar su
doldurunuz mu?

7. Adaptor cikarilarak supap yukarida iken lastigi sigirdiniz
mi?

8. Suyu bosaltilacak tekerlegi kriko ile kaldirdiniz mi?

9. Supap yukar1 gelecek sekilde tekerlegi ¢cevirdiniz mi?

10.  Supabi yuvasindan g¢ikardiniz mi?

11.  Su doldurma adaptoriinii supap yuvasina yerlestirdiniz mi?

12.  Supap tam asag1 gelecek sekilde tekerlegi ¢evirdiniz mi?

13. Basingli hava vererek tekerlek icine hava dolmasini
sagladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1.  Lastiklere su doldurmak icin gerekli arag...................... diir.
2.  Lastige su doldurulacagi zaman arka lastik............... alinir.
3. Lastige su doldurulurkensu ................. hizasina kadar doldurulur.

4. Lastikten su  bosaltilmasi  sirasinda  adaptoériin @ su  hortumu  yerinde

...................... verilir.

5. Lastik agirhigini artirdigi icin makinenin agirlik merkezi asagiya cekilerek is

makinesinin ..................... ve dengesini artirir.

6. Su dolu lastiklerde kisin soguk havalarda suyun donmamasi igin

IGINE...cviiiiiiinine, ilave edilmelidir.
7. Magnezyum Klorid lastik igerisinde doldurulurken tizerine ...... dokiilmemelidir.
8.  Lastiklerde su dolu iken hava saati ile hava kontrolii yapmak igin ............ tam

yukarida olmasi gerekmektedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

43



OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Gerekli arag gere¢ verildiginde, atdlye veya diiz bir zeminde, bakim ve kullanma
kitaplarina uygun olarak, traktdre ek agirlik takma ve s6kme islemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Traktor satan firmalara giderek caligma sartlarina gore traktorlere takilacak ek
agirlik miktarimi 6greniniz.

> Traktorlere ek agirlik takilma nedenlerini aragtiriniz.

> Yaptiginiz  arastirmalardan elde ettiginiz  sonuglari  sunum yaparak

arkadaglarinizla paylaginiz.

5. EK AGIRLIK TAKILMASI VE
SOKULMESI

5.1. Traktor Ek Agirhiklar:

Tarimsal faaliyetlerde traktoriin ¢aligma performansi ¢gok dnemlidir. Traktoriin ¢aligma
performansi is verimini ciddi oranda etkiler. Ulkemizdeki tarimsal araziler meyilli olup
tarimsal faaliyet yapma zorlugu vardir. Traktoriin dengeli bir sekilde egimli arazilerde
calismasi ¢ok zordur. Arazilerin bu durumu traktoriin stabil (denge) durumunu etkiler. Hatta
traktoriin devrilmesine de sebep olabilir. Traktoriin dengeli bir sekilde calismasini saglamak
amaci ile traktor ek agirliklar: gelistirilmistir.

Resim 5.1: Traktoriin oniine ve arka lastige takili ek agirhk goriiniimii
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Traktorlerin gilic gereksinimleri ¢alisma kosullarma gore farklilik gostermektedir.
Birinci derece toprak isleme aletleri ile galisirken yol hakimiyetini ve tarla stirimiindeki
¢izinin dogru c¢ikmasini saglamak igin traktoriin lastigine ya da Oniine agirlik koymak
gerekmektir. On agirlik sayesinde traktdr dengeli bir sekilde siiriim yapar. Arkaya binecek
ceki giiclinden dolay1 6n diizenin bozulmasi onlenmis olur. Romorkla agir yiik egimli bir
arazide tasindiginda da ek agirliga gereksinim vardir.

5.2. Ek Agirlik Takilmasi

Traktorlerde arkaya ekipman takildiginda traktorii dengelemek igin traktoriin 6niine 6n
agirlik takilir. Patinaji dnlemek i¢in de lastiklere ek agirlik takilir. Eger traktdre on yiikleyici
takilmig ise yine traktoriin denge durumu gozetilerek traktoriin arkasina ek agirlik konur.
Lastiklere takilacak ek agirliklar dokme demirden yapilir. Arka tekerlek igin ii¢ blok dokme
demir takilir. Bijon uzatmasi ile agirliklar traktor arka lastigine sabitlenir.

Y
»

Resim 5.2: Traktére on agirhk takilmasi

5.3. Ek Agirhgin Sokiilmesi

Traktorlerde ek agirlik sokiilmesi islemi, ek agirhigin kondugu yere gore
degismektedir. Traktdriin Oniine eklenen ek agirliklar sokiiliirken traktoriin Oniindeki ek
agirlik blokuna alttan baski yapilip sabitlendigi yerden tirnaga basilarak agirlik ¢ikarilir.
Lastiklere takilan ek agirliklar ise anahtar takimlari ile (agikagizli anahtar, lokma anahtar1 ve
yildiz takimi) ile sabitlendigi tekerlek jantindan sokiiliir. On yiikleyici bagh traktorlerde ise
dengeyi saglamak icin traktdriin arkasina cesitli agirhiklar ilave edilir. On yiikleyici
cikartildiginda agirliklar da traktdrden alinir.

Resim 5.3: Lastikteki ek aglrllln s uﬁnesi
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UYGULAMA FAALIYETI

Traktor tekerleklerine agirlik takma ve sokme iglemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Traktoriin diiz bir yerde oldugunu
kontrol ediniz.

El frenini ¢ekiniz.
Is énliigiinii giyiniz.

Traktor tekerlegine takacaginiz uygun
ek agirliklar tespit ediniz.

V|V V

Acikagiz anahtar1 ve lokma takimimi

ayarlayiniz.

Ek agirlig1 traktoriin yanina getiriniz.
§ S —;‘&a

Ek agirhk

Tekerlege ek agirliklari takiniz.

Traktor kullanma bakim kitabina gore ek
agirliklar: tekerlege takiniz.

Tekerlekten ek agirliklari sokiiniiz.
\ |~ 3

Ek agirhgin sokiilmesi

Acikagiz anahtar1 ve lokma takimini
kullanarak traktdrden ek agirliklar
sokiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

Traktortin diiz bir yerde oldugunu kontrol ettiniz mi?

2.  Traktor tekerlegine takacaginiz uygun ek agirligi belirlediniz
mi?

3. Tekerlege ek agirliklar taktiniz mi?

4.  Tekerlekten ek agirliklari soktiiniiz mii?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Birinci derece toprak isleme aletleri ile ¢alisken trakt6riin ontine ................... takalir.

2. Lastiklere takilan ek agirliklar lastigin kaygan zeminde ................ yapmasini 6nler.

3. Traktorlere ek agirlik takilarak ................ caligmalar1 saglanir.

4.  Ekagirlik traktorde ................. s e V€ tritereereeeiannen takilir.

5. Ek agirhik takilma ve sokiilme islemi ...l ,
.................... Ve..............anahtar takimlar1 kullanilarak yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. ( )Traktorlerde arkaya ekipman takildiginda traktorii dengelemek igin traktoriin
ontine agirlik takilir.

2. ( )Kisin soguk havalarda lastik i¢indeki suyun donmamasi igin suyun igine
magnezyum klorid ilave edilmelidir.

3. ( )ig lastik gesitli nedenlerle delinmis (patlamus) ise tamir etmek (yamamak) gerekir.

4. ( )Patinaj traktor yiirime organlarinin anormal aginmasina neden olmaz.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

5 , hareket organin ¢evre hizi ile traktoriin ilerleme hizi arasindaki farktir.

6. Lastiklere ........... doldurdugumuzda traktoriin yiirlime organlarina anormal zarar
veren patinaji 6nlemis oluruz.

7. Lastiklerin tamirinde kullanilan kaynak tipleri ........... VE i kaynak tipleri
vardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

jant
ic lastik
soguk
lastik sirti
B
C
B

N[O CIAIWIN(F-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

orta
fazla
balans ayarinin

janttan
sabun

bijon
patinaj

asinmasina

O[NNI WIN|F-

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

gozle
kriko
soguk ve sicak
zimpara
kaynak makinesi
mantar yama

DO |IW|IN(F-
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OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

doldurma
adaptorii
askiya
supap
basin¢ch hava
cekis giicii
magnezyum Klorid
Su
supapin

O[NP |WIN| -

OGRENME FAALIYETI-5’iIN CEVAP ANAHTARI

ek agirhk
patinaj
dengeli
one, arkaya ve
lastiklere
acikagiz anahtar,
5 lokma anahtar,
yildiz

A (WIN|E-

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanlhs
patinaj
su
soguk, sicak

No|gM~wWIN
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