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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL / MESLEK El Dokuma Hali Desinatorliigii
MODULUN ADI Ladik Hah Dokumaya Hazirhk
Uygun ortam ve ara¢ gere¢ hazirliginda Ladik hali dokumaya
MODULUN TANIMI | hazirhik yapabilmek icin gerekli bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
.. 40/32 (+)40/32 Yeterligi kazandirmak i¢in ders saatinin
SURE A ! .
gerektirdigi kadar siire belirlenerek uygulanir.
- Hali1 Dokuma 1-2, Boyaya Hazirlik, Ipleri Boyama, Kirkitli
LRI Dokumalarda C6zgli Hazirlama modiillerini almig olmak
. Teknigine uygun Ladik hali dokuyabilmek igin gerekli
YETERLIK hazirliklar1 yapabilmeyle ilgili yontem ve teknikleri 6grenmek.
Genel Amag
Bu modiille uygun ortam ve arag-gereg¢ hazirlandiginda Ladik
dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1.Teknige, geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun hali

deseni hazirlayabileceksiniz.

2.Teknige uygun olarak arag-gereglerin bakim ve onarimini
yapabileceksiniz.

3.Teknige uygun dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

EGITiM- OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atolye ortami

Donamim: Ladik hali fotograflar, kitap, dergi, kataloglar,
desen kagitlart, milimetrik kagitlar, kaliteye gore hazirlanmig
desen kagitlar1, kursun kalem, silgi, boya kalemler, hali
tezgahi, ¢ozgii araci (kastel), kirkit, giilcan (donen), hali
makasi, ¢aki bigagi, atki ipligi, ¢ozgii ipligi, ilme ipligi.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ole¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.

ACIKLAMA

Bu modiiliin atdlye ortaminda uygulamali olarak islenmesi
gerekir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiille El Sanatlar1 Teknolojisi alaninda uygun ortam ve ara¢ gereg
hazirlandiginda Ladik hali dokumaya hazirlik yapabilmek igin gerek duydugunuz bilgi ve
becerileri gelistirmis olacaksiniz.

Insanoglu, doganin kaynaklarmi; el becerisi, kisisel yetenek, sanatct his ve
diisiinceleriyle amacina uygun iiriinlerde yararli duruma gevirmistir. Bu driinlerin giizel ve
dekoratif goriinmesi i¢in ruhsal durumunu, ailesini, sevgisini, yasam bi¢imini kisaca
gelenegini kendine 6zgii ince zevk, desen ve bigim ahengi, motif ve renkleriyle dokuyarak el
sanatinda gelenegi belirlemis ve toplumunu yonlendirebilecek bir ekol olusturmustur.
Vazgecilmeyen bu el sanati ile kendine, gevresine veya toplumuna yararli olabilecek {irlinii
hazirlarken de kiiltiiriinii de olusturmustur. Bu kiiltiir, insanlarin gerek bireysel yasaminda
gerek gogebe ve boylar halinde yasadiklar1 devirde gerekse devlet ve imparatorluklarla
egemen olduklar1 topraklarda insanlarla beraber yasamis ve bu sanat onun vazgegilmez bir
pargasi olmustur.

Orta Anadolu’nun canliligimi, goéz alici renklerini, cazibesini ve nesesini Konya
bolgesi halilarinda bulmak miimkiindiir. Bu bdlgesel grup igine giren Sille, Ladik, Eregli,
Karapinar, Karaman, Obruk gibi merkezler, dokuduklar1 biiyiileyici nitelikteki halilariyla
taninirlar.

Ladik ve gevresinde Osmanli Imparatorlugu déneminden giiniimiize kadar hali
dokundugu bilinmektedir. Konya Ladik eski halilari, 17. yilizyilda ilk 6rnekleri goriilen atka,
¢cozgii ve ilme ipleri yiin, bordiiriinde “Ladik giili” motifi ile karakteristik, ayetlik ve
tabanlik boliimleri mihrap nisi ile zenginlestirilmis, kiiciik ebatli seccade halilardir. Parlak
kirmizi ve mavi renkler en 6nemli 6zellikleridir.

Bu modiil sonunda elde edeceginiz bilgilerle teknigine, geleneksellige, yeniliklere
uygun olarak desen hazirlayabilecek, ara¢ gereglerin bakim ve onarimini yapabilecek, ¢6zgii
hazirlayabileceksiniz. Biitlin bu yaptiginiz caligmalarin Ladik hali dokumaya hazirlik
oldugunu kavrayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige, geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun
hal1 deseni hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Ladik halilarinin tarihgesini arastiriniz.

Ladik halilarinin renk 6zelliklerini arastiriniz.

Ladik halilarinda kullanilan motifleri arastiriniz.

Ladik halilarinda kullanilan motiflerin anlamlarini arastiriniz.

Bulundugunuz ¢evrede hali dokuma atolyelerini gezerek desen hazirlama
yontemlerini inceleyiniz.

Aragtirmalarinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Ladik Halilar:

YV VVVVYVY

Adin1 Konya civarindaki dokunmus oldugu Ladik kasabasindan almistir. Diiz bir dal
iizerine yerlestirilmis biiylik lale veya hashas motifleri Ladik halilariin karakteristik
ozelligidir.

Konya Ladik eski halilar1 17. Yiizyilda ilk 6rnekleri goriilen atki, ¢ozgii ve ilme
iplikleri yiin, bordiirinde “Ladik giili” motifiyle karakteristik, ayetlik ve tabanlik bolimleri
mihrap nisiyle zenginlestirilmis, kiiglik ebatli seccade halilardir.

20. yiizyilin baslarinda Bat1 Anadolu’da gelisen sark hali organizasyonu, Hereke’deki
“Sanayi-i Nefise Mektebi” haliciligi, Sivas’taki “Sanayi Mektebi” haliciliginin  hali
piyasasini canlandirmasi etkisiyle Konya’da devrin yoneticileri tarafindan organize
edilmistir. Geleneksel el halilarindan farkli yar1 endiistri halilarimiza “Ladik halilar” ismi
verilmistir.
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Resim 1.1: Ladik hals1

Mihrap kemerinin kademeli oldugu Ladik seccadelerinde, mihrap nisinin igi
stitungelerle iki ya da ii¢ boliime ayrilmistir. Bir bagka 6zellikleri de mihrap nisinin bazen
altinda, bazen {istliindeki sivri dilimli bolimlerden ¢ikan stilize lale formlaridir. Ladik
seccadelerinde, Islam’in temizligiyle ilgili ibrik, tarak gibi motifler de bulunur. Parlak
kirmizi ve mavi renkler en onemli oOzellikleridir. Cogu orneklerdeyse Osmanli saray
halilarinda goriilen lale, stimbiil, karanfil motiflerinden olusan ve “Ladik giilii” adim alan
karakteristik bir bordiir deseni bulunmaktadir.
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Resim 1.2: Ladik seccadesi

Ince simf LAdik hahlarimn teknik 6zellikleri (Ladik yiin)

VVVVVVVVYVYVVVY

[lme ipligi yiin cinsi: Yiin

Endeki standart diigiim sayis1t Ad/dm: 40

Boydaki standart diigiim sayis1 Ad/dm: 50

dm’deki toplam standart diigiim sayis1 adet: 2000

dm’deki en az toplam diigiim sayis1 adet: 1940

Diigiim tarzi: Cift baglama

[lmek ipligi TS 626’ya uygun yiin: 2,0 Nm

Cozgii ipligi iplik numarasi, kat adedi, lif cinsi: 4/3 nm, yilin
Atk ipligi (alt atki) iplik numarast, kat adedi, cinsi: 4/2 nm yiin
Alt atki blikiim sayis1: 250

Ust atki iplik numarasi, kat adedi, cinsi: 4/2 nm yiin

Ust atk1 biikiim sayisi: 250

Hav yiiksekligi: 4-6 mm



ince simif LAdik halilarimin teknik ozellikleri

lmek ipligi lif cinsi: Yiin

Endeki standart diigiim sayis1t Ad/dm: 40

Boydaki standart diigiim sayisi: 50

dm’deki toplam standart diigiim sayis1 adet: 2000
dm’deki en az toplam diigiim sayisi adet: 1940

Diigiim tarzi: Tek baglama

[lmek ipligi numarasi cinsi: TS 626 ya uygun yiin 2/1 nm
Cozgi ipligi ilme numarasi, kat adedi, lif cinsi: 20/16 ne pamuk
Cozgii ipligi biikiim sayisi: 500

Alt atki iplik numarasi, adedi, cinsi: 6/14 Ne pamuk

Alt atki biikiim say1s1: 50

Ust atki iplik numarasi, kat adedi, cinsi: 12/6 ne pamuk
Ust atki biikiim sayis1: 140

Hav yiiksekligi: 5-7mm

VVVVVVVVVVYVYVYVYYVY

1.1.1. Ladik Ilgesinin Cografi Konumu

Ladik kasabasi Konya-Istanbul karayolunun 40. kilometresi iizerindedir. Ug tarafi
daglarla cevrili kasabanin kuzeyiyse acik ova olup tarim ziraatina son derece elveriglidir.
Ladik, Sarayoni ilgesine bagli bir yerlesim merkezi olup Konya’yr Eskisehir-
Afyonkarahisar iizerinden Ege ve Marmara bolgelerine baglayan karayolu kasabasindan
gegmektedir. Ladik “Laodicea Combusta”ya tekabiil eder ki bir takim eski kaynaklarda
Ladik “Suhta” (Yanik) olarak ge¢gmektedir. Ancak bazi kaynaklarda gectigi sekliyle bu isim
tabiat zeminiyle alakali degildir. Arazi volkanik olmayip daha ziyade kireglidir.

Ladik (Suhta), muhtemelen eski caglarda isletilmis olan maden (civa) izabe
ocaklarindan istirak etmis (tiiremis) bulunmaktadir. Evliya Celebi’nin Cihanniima adli
eserinde burast Sahrah (diiz ve iglek yol) {izerine kurulmus cami, han ve hamamlar bulunan
bir kaza merkezi olarak bahsedilir. Yine Evliya Celebi seyahatnimesinde buranin kendi
zamaninda celali ve cemali zulmiinden bir kasabacik haline geldigini sdyler.

19. yiizyilda buradan ge¢mis olan bazi seyyahlar halkin ortli, hali, aba imalatiyla
mesgul oldugundan bahsederler. Ladik kasabasi bugiin yeni goriiniimlerle ¢ehresi
giizellesmekte ve planl bir sehirlesmeye dogru gitmektedir. 35 yili askin bir siiredir diinya
piyasalarina siirdiigii 40x50 kalitedeki Ladik halilar1 halkin baslica ge¢im kaynaklarindan bir
tanesidir. Halicilik bagladigi giinden giiniimiize gelisme kaydetmistir.

1.1.2. Ladik Hahcihi@inin Tarihgesi

Ladik el haliciligr ilk olarak 13. yiizyilda baslamistir. Konya ve yoresi Selcuklu
devletinin hakim oldugu yillarda Isparta’dan gelen hali ustalar1 beraberinde el haliciliginin
Ladik’e tagsidilar. O zamanlar halk yoresel hali olarak iiretir ve sadece kendi ihtiyaglarini
karsilardi.



Iplikleri “kirmen” adi verilen aletle kendileri egirirler ve boyanacak iplikleri (sadece
atki iplikleri) kokboyalari ile kendileri boyarlardi. Fakat bu sekilde dokunan halilar kaba
dokunmus halilar olmaktan 6teye gidememistir.

Ladik halicilig1 su anki haline 1940’11 yillarda gelmistir. O tarihte zaruri ihtiyaclar igin
iretimden ¢ikip gelir amagli olarak tiretime baslanmis hatta bir siire 6nemli derecede doviz
girdisi saglanmistir. Hali iizerinde uygulanan desenler Iran-Irak desenlerinden esinlenerek
hazirlanmigtir. Ladik kasabasinin % 20’si el haliciligi yaparak ge¢imini saglamaktadir.
Onceki yillara oranla bu sayr oldukca diisiiktiir. Cesitli sebeplerden dolay1 (en onemlisi
ihracatin durma noktasina gelmesi) halk halicilig1 birakip baska alanlara yonelmektedir.

1.1.3. Tiirkiye ve Diinyada Ladik Hahlarmin Onemi

Bundan 10 yil dncesine kadar iiretimin biiyiik kismin1 ihracata veren iireticiler ihracat
diisse de hald Amerika, Almanya, Hollanda, Fransa ve 1talya basta olmak iizere bir¢ok
iilkeye satilmaktadir. Satis islemi iireticiler tarafindan yapilmayip araci kurumlar vasitasiyla
saglanmaktadir. S6z konusu araci kurumlar turizm sirketleridir. Bunlar gerekli pazar
arastirmasini yaptiktan sonra Ladik’teki iireticilerle temasa gegerek el halisini belli bir fiyat
karsilig1 alirlar. Daha sonra da tlizerine karim ekleyerek yurt disindaki miisterilerine satarlar.
Ancak yurt i¢i pazarda turizm sirketiyle birlikte {ireticiler de direkt satis yapabilmektedir.
Yurt igi satis % 5 ile sinirlidir.

1.2. Desen Hazirlama

Ladik halilari diye bilinen ve el tezgdhlarinda yapilan halilarin en Onemli
asamalarindan biri de desenlendirmektir. El haliciliginin tarihgesinin eskilere dayanmasi gibi
hali desenleri de o zamanlarda Iran, Irak’ta kullamlan desenlerle aynidir. Bu da demek
oluyor ki desenler Ortadogu desenleridir ve I¢ Anadolu y&resine ait degildir. Bu desenlerden
bir etkilesim s6z konusudur. Osmanli Imparatorlugunun Iran ve Irak’ta yiizyillarca hakimiyet
stirdiirmesi sebebiyle oradaki halkin kiltiir, dil, gelenek, adet ve ananelerini etkilemesi
diistiniildigiinde onlara ait oldugunu zannettigimiz desenlerin Anadolu’ya ait olma olasilig
vardir. Uygulanacak desene gore Ladik halilarinda kesin olan 40x50 siklik uygulanir. 40x50
sikligin anlami, metrekarede enine 40 ilmek ve metrekarede boyuna 50 ilmek olmasidir.
Desen, bu sikliga uygun 6lgiide giicii tellerine ¢ozgii iplikleri yerlestirilerek uygulanir. Doku
yapisinda 10 cm’ye yaklasik 2000 ilmek oturmalidir. El halilarinda desen, ilk bakista renk ile
gbze carpan en Onemli unsurdur. Haliy1 iyi veya kotii gostermesi, otantik ya da cagdas
goriinmesi buna baglhdir.



Resim 1.4: Ladik hals1
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1.2.1. Motif Ozellikleri
Motif degisik anlamlarda yorumlanir.

> Bir sanatginin veya tasarimcinin gozle goriilebilen nesnelerden kendisine konu
ve model olarak sectigi 6gesidir.

> Siislemenin biitliniinii olusturan tasarimin tiim 6zelliklerini bir araya toplayan en
kii¢iik parcasidir.

> Herhangi bir zemin iizerinde sik sik tekrarlanan desendir.

> Siislemede siis olusturan ayr1 ayri bigimlere verilen addir.

Biitiin bu yorumlarin oOnciiliigiinde dokuma sanatinda hali, kilim gibi yaygilar
siisleyen ogelerin tiimiine desen; siislemede biitlinii olusturan pargalardan her birine motif
denir.

Tiirk dokumalarinda estetik bir goriinlim saglamak amaciyla herhangi bir nesne veya
obje motif olarak kullanilmaktadir. Motifler kullanilirken estetik goriiniimlii ve fonksiyonel
olmalidir. Motif, siislemeyi olusturan temel birimdir. Motifler bagimsiz olarak kullanildig:
gibi ¢esitli bicimlerde tekrarlanarak daha biiyiik motifler, sular ya da yiizey kompozisyonlari
elde edilir. Tiirk dokuma sanatinda motifler duygu, diisiince ve hayata bakisi ince bir estetik
anlayisiyla tiretime aktarmiglardir.

Ladik halilarinda en ¢ok goriilen motifler, geometrik veya bitkisel motiflerdir.
Geometrik motifler; kare, dikdortgen, iiggen veya ¢ok koseli sekillerle egri, diiz, disli kirik
cizgiler, yildizlar, daireler, bir ¢izgi veya koseliler, daireler iizerine dizilmis ¢engeller gibi
gesitleri vardir.

Bitkisel motifler, tomurcuk, yaprak, tek ¢igek veya dal iizerinde ¢igekler, meyveler ve
asma gibi motifler kullanilmistir.

1.2.2. Motif Anlamlar1

> Dogum, ¢ogalma ve evlilikle ilgili motifler: Kadin, insanligin ince, duyarl,
sefkatli ve becerikli yoniinii simgeler.

Beslenme ve nzikla ilgili motifler: Bereket, pitrak, suyolu, meyve gibi
motiflerdir.

Korunmayla ilgili motifler: Bu motifler hag, el, muska, yilan, gz, akreptir.
Ahiret ve soyla ilgili motifler: Bu grup icinde hayat agaci, mezar tasviri ve
g¢esitli im’ler bulunmaktadir.

Dinsel motifler: ibrik, siitun, mihrap gibi motiflerdir.

Ugur ve sansla ilgili motifler: Bu motiflere 6rnek olarak kus motifini
gosterebiliriz.

Diger motifler: Yoresel 6zellik gosteren motiflerdir.
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1.2.3. Motiflerin Ilk Cikis Noktasinda icerdikleri Sembol Dili
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Hag motifi: Nazara kars1 kullanilmstir.

Bereket motifi: Uremenin ve insan rizkinin bol olmasi temennisiyle bugday-
arpa basaklari, nar, hashas, liziim gibi meyve motifleri kullanilmigtir.

Sa¢ bag1 motifi: Evlenme istegini belirten bir motiftir.

Kiipe motifi: Evlenme, yuva kurma istegini belirten bir motiftir.

Bukag motifi: Bukagi, atin bir yerden kagmasini 6nlemek icin ayaklarina
baglanan bir tiir kelepgedir. Aile birliginin devamini, sevgililerin birbirine
bagliliklarini simgeler.

Ask ve birlesim motifi (gece ve giindiiz, ying-yong): Uzak dogu kokenli bir
motiftir. Tiirk dokuyucusu kendine has bir yorum katmustir.

Akrep motifi: Akrepler gogerler icin gercek tabiat afetleridir. Sik sik ¢adira
girerler, igneleri ¢ok ac1 verir, bazen de 6ldiiriir. Halilara dokunan akrep motifi,
bu hayvanlara karst korunma iggiidiisiinii simgeler. Gdgebe, bu motif var
oldugu siirece akrebin haliya yaklasamayacagina inanir.

Ejder motifi: Kudret, giig, bereket ve saadet sembolii olarak gdsterilmistir.

Resim 1.5: Ejder motifi

Nazarhk motifi: Nazarlik biiyiilii ve sihirli bir giice sahip olduguna ve onu
iginde gizledigine inanilan bir esyadir. Dolayisiyla onu tagiyan1 koruduguna
inanilir. Genel olarak gii¢, hayatin tazeligini, zeka bilinci ve aile fertlerinin
mutluluk ve selametini korurlar. Halilarda dokunan nazarlik, dokuyan kadmin
evini, obasini, yurdunu nazardan ve kem gozden korumak i¢in evinin tabanina
serdigi bir ¢esit nazarliktir. Aile ocagini kdtiiliiklerden koruyacagina inanilir.
Ibrik motifi: Temizligi ve ibadeti simgeler.

Suyolu motifi: Bereketi ve devamliligi temsil eder.(Resim 1.32)

Resim 1.6: Suyolu motifi
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El-tarak motifi: Nazara, kem goze karst koruma, temizlik ve diizen sembolii
olarak kullanilmustir.

Kocboynuzu meotifi: Uguru, kismeti, kahramanligi, kuvveti ve erkekligi
simgeler.

Agac motifi: Hayat1 ve ahreti sembolize eder. Islamiyet de dnemli bir yeri olan
hurma ve selvi agaglari sik¢a kullanilir.

Cengel motifi: Cengel motiflerinin uglariyla kotii gozii saptirmak igin
kullanilir.

Sandik motifi: Ceyiz sandig1, evlenmek iizere ola gen¢ kizin ¢eyizini simgeler.
Erkek evine gotiirmek tizere gocuklugundan baslayarak yaptigi danteller, oyalar
ve halilarin ifadesidir. Bu sandiklar halilarda dikdortgen ve kare seklinde
motiflerdir.

Resim 1.7: Sandik motifi

Yildiz motifi: Sagligi ve kem gozden korunmay1 simgeler.
Yilan motifi: Yilan 6liim-yasam kavramlariyla ilintilidir.
Bulut motifi: Tabiat 6gesi olarak dokumalara yansitilmigtir.
Im’li motifler: Boy ve asiretleri simgeler.

Cimentani motifi: Giig, kuvvet ve saltanat semboliidiir.
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1.3. Desen Hazirlama

1.3.1. Kompozisyon Olusturmak

Kompozisyonun genel anlami, pargalarin bir biitiin i¢inde, bir diizen gosterecek
bicimde bir araya getirilmesi olarak agiklanir.

Kompozisyon renklerin, agik-koyu degerlerin ve ¢izgilerle bi¢imlerin belirli bir ylizey
icinde dengeli ve uyumlu olarak bir araya getirilmesi demektir.

1.3.2. Kompozisyon Olusturmanin Temel ilkeleri
> Nokta: Nokta {i¢ boyuttan da yoksun, en yalin geometrik 6gedir. Desende

nokta, daha ¢ok modeldeki ©nemli odak noktalarmin saptanip kagida
isaretlenmesi siirecinde kullanilir.

Sekil 1.1: Nokta ¢alismasi

> Cizgi: Cizgi, bir gerecin yiizeyde biraktig1 ince uzun izdir. Tek bir ¢izgi sonsuza
kadar uzanabilir.

Cizgi, kompozisyonun en temel 6gesidir. Tiim tasarimlar ve kompozisyonlar ¢izgiyle
olusturulur. Cizgi, en yalin ve soyut 6gedir.

12



Sekil 1.3: Cizgi ¢calismasi

> Bicim: Bi¢im; dig goriiniis, sekil, parcalarin diizeni diye tanimlanir.

Bi¢im ve form (sekil) genelde ayni1 anlama gelen sozciikler olarak bilinir. Oysa bigim
ve form arasinda belli bir farklilik vardir. Form en basit tanimiyla konturlar (sinir ¢izgisi)
olan yiizeydir. Bigimse formun bir anlik pozisyonudur.

Yeryliziinde her varligmm bir big¢imi vardir. Bigim cizgilerin sinirladigi alandir,
kapalidir ve iki boyutludur. Bir bi¢imin iyi bir anlatim kazanabilmesi i¢in dig sirlarimin
tamamen kapanmasi gerekir. Bigimlerin i¢ ¢izgilerinin de kendi karakterine uygun ve
ozelliklerini belirten bir iliski iginde olmalari, onlar1 daha anlamli yapar.
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Sekil 1.4: Bi¢cim

Resim 1.9: Dogal bi¢im

Yon: Cizgiler ve bigimler, konumlariyla bazi yonler gosterir. Bu yonler yatay,
dikey ya da ikisi arasinda birgok ara egik yonlerden olusur. Bigimlerin
yerlestirilmesinde izlenilen ¢izgi olarak agiklanan yo6niin kompozisyon
olusturmada Onemli bir yeri vardir. Ayn1 yondeki konumlar tek diizelik ve
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sikicilik yaratir. Bu nedenle farkli yontemler kullanilarak hareket, canlilik ve
ilgi ¢ekicilik kazandirilmalidir. Genellikle yatay yonler pasif (edilgen), diisey
yonler aktif (etken) ve egik yonler hareketli, dinamik etki yaparlar.

Bidyiikliik-kiiciikliik, genislik-darhk (6lcii): Bicimler farkli biiyiikliikte
kullanildiginda farkli etkiler elde edildiginden 6l¢ii daima 6nemli bir rol oynar.
Bir kompozisyon olustururken biiylik ya da kiiglik, genis ya da dar motiflerin
yer almasi, aym1 zamanda Olgiilerin diizenlenmesi demektir. Bu diizen
kullanilacak yere ve teknik &zellige gore degisebilir. Onemli olan degisik
oOl¢iilerdeki 6gelerin amacina uygun olarak en uyumlu, dengeli ve estetik diizeyi
ortaya koyabilmesidir.

Doku: Doku bir cismin dokunuldugunda hissedilen ve bakildiginda goriilen dis
yiizeyinin yapisidir. Kisaca i¢yapmin disavurumudur. Yiizeye vuran i¢ doku,
icte aynen kalsa bile dista daima degisir. Bu degisme doganin etkisiyle oldugu
gibi insanoglunun istegiyle de olmaktadir. Varliklarin yapisinda dis doku
(tekstiir) ve i¢ doku (striiktiir) gosterdikleri bu degisiklik nedeniyle ayri ayri
incelenir, ayr1 amaglara hizmet eder. Doku, fizik yapisiyla bir takim kii¢iik
hacimlerden olusur. Doku, benzer veya ayn1 hacimlerin yiizeyde serbest olarak
dagildig1 bir diizen gosterir. Doku, insanin hem gérme hem dokunma duyusuna
yoneliktir.

Sekil 1.5: Doku

1.3.3. Renk

Isigin nesneye carpmast ve bazi isinlarin yansimast sonucu goziimiizde olusan
duyumlardir.

Desende renklendirme ve renk uyumu 6nemli bir unsurdur.

>

Renk gruplart
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. Ana renkler
Giines 15181 prizmadan gecip ¢esitli dalga uzunluguna gore beyaz perdeye yansidiginda
ortaya yedi renk ¢ikar. Bu yedi renkten laciverdin morla mavi karistmi oldugu diistiniiliirse

diger alt1 renk, renk cemberini olusturur.

Bu ¢ember incelendiginde kirmizi, sari, mavi ana renk oldugu ortaya ¢ikar. (Sekil 1.7)

R/
e

o’

Sekil 1.6: Renk ¢emberi

. Ara renkler

Alt1 renkten olusan renk ¢emberinde {i¢ ana rengin ikiser ikiser karigarak ara renkleri
turuncu, mor ve yesili olusturur.

Kirmizi + sari=Turuncu

Kirmizi + mavi=mor
Mavi + sarn=yesil
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. Sicak-Soguk Renkler

Isik kaynaklariin renginin yaptig1 ¢agrisimla algilanan renklere sicak renkler denir.
Bunlar “sar1, kirmizi, turuncu”dur.

Serinlik etkisi veren deniz, gokyiizii, orman renklerine soguk renkler denir. Bunlar
“mavi, yesil, mor”dur.

. Biitiinleyici Renkler

Biitiinleyici renkler esit oranlarda karistirildiginda renksizlik (gri) veren yani birbirinin
rengini gideren renklerdir. Mavi ve turuncu, sar1 ve mor biitiinleyici renklerdir.

Sekil 1.8: Renk calismasi
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o Karsit Renkler

Dogada bulunan karigimsiz ii¢ ana renkle onlarin karisimindan olusan {i¢ ara rengin
karsi karsiya geldiklerinde biraktigi etkiye karsit (kontrast) renkler denir. Kontrast renkler
yan yana geldiginde birbirini iten ve gozii rahatsiz eden goriintiiniin yan1 sira her renk
digerini baskin hale getirir.

Sar1 + Kirmizi=Turuncu—Mavi
Kirmizi + Mavi=Mor—Sar1
Sar1 + Mavi=Yesil-Kirmiz1

e Uygun Renkler

Renk ¢emberinde bitisik yan yana olan renklere uygun renkler denir. Ozelligi bu
renklerin aralarinda ortak bir rengin bulunmasidir.

San ve yesil
Mavi ve mor

o Uygunsuz Renkler

Renk ¢emberinde birbirine uygun olan ya da karsit olmayan renklere uygunsuz renkler
denir. Sari, kirmiz1 gibi renkler uygunsuz renklerdir. Renkler arasinda uyum saglamak igin
sar1, kirmizi arasina turuncu gibi ortak bir renk kullanilabilir.

1.3.4. Ladik Hali Deseni Hazirlama

Ladik halilarinin desen ¢izimine baglamadan Once desen arastirmasi yapilmalidir.
Desen arastirmasi yapilirken su noktalara dikkat edilmelidir:

> Ladik halilarinin ge¢gmisten giiniimiize kadar gelmis desen ve motif 6zellikleri,
> Yorenin kendine 6zgii desenleri,
> Ladik halilarinda kullanilan renk 6zellikleri incelenmelidir.

1.3.5. Desen Arastirmasinda Yararlanilacak Kaynaklar
Desen arastirmasinda yararlanilacak kaynaklar sunlardir:

Yoresel 6zelligi olan halilar,

Hal1 fotograflari,

Sanal ortamda arastirilmis hali fotograflari,

Hali motiflerinin bulundugu kaynaklar,

Cizilmis hali desenleri,

Motif ozellikleri bakimindan soyut bicimler, geometrik bicimler, dogadaki
bitkiler, hayvan figiirleri, esyalar, araclar, insan yapis1 nesneler.

YVVVYYYVY
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1.3.6. Desen

Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve bi¢cimlerden olugsan bezemeye desen
denilir. Desen, orge, motif ya da pek ¢ok dokuyucunun dedigi gibi yaniglarin bir araya
gelmesinden olusan bir kompozisyondur. Kareli kagitlar tizerinde her kii¢iik kare, halida bir
diigiimdiir. 1 dm? ye atilan diigiim sayist halmin kalitesini gosterir. Cesitli yorelerdeki
gelenek, sosyal ve kiiltiir farkliliklari, hali sanatina desen yoniinden cesitlilik kazandirmistir.
1.3.7. Desen Hazirlama Teknikleri

20. ylizyilin ortalarina kadar dokuyucu kendi ezberindeki ya da herhangi bir yerde
gordiigii motifleri kafasinda kompozisyon haline getirerek ya da bagka bir halinin arka
yiiziinden diigiim sayarak dokuma yapiyordu.

20. yiizyilin baglangicinda ise bazi Avrupali hali ticaret isletmeleri istedikleri deseni
diiz kagida guas boyayla ¢izerek Tiirkiye’ye gonderiyordu. Ancak resme bakarak da olsa

diigiim sayma olanagi olmadigindan zorluklar ¢ekiliyordu.

Gilinimiizdeyse halinin  kalitesine gore diizenlenmis kareli kagitlara desen
hazirlanmakta ve dokuma yapilmaktadir.

1.3.8. Desen Hazirlamada Kullanilan Yoéntemler
> Bilgisayarda desen hazirlama

Dokunacak halinin 10 cm. yatayindaki, 10 cm. dikeyindeki diiglim sayilarina gore
kullanilmasi gereken kareli desen kagidi bilgisayarda ayarlanip A4 biiyiikliiglinde ¢ikt1 alinir.

Bir bagka yontem de halimin kalitesine gore kareli kagit tarayiciyla taranarak
bilgisayara aktarilir. Desen kareli kdgida bilgisayarda igaretlenir ve renklendirilir.

> Aydinger kagidina desen hazirlama

Aydinger kdgidina desen hazirlanir. Daha sonra bu desen 1s51kli masa yardimiyla kareli
kagida aktarilir. Kareli kagitta konturlar isaretlenerek, renklendirilir.

> Aydinger kullanmadan kareli kagida desen hazirlama
Aydinger kullanmadan desen simirlart direk Kareli kagida ¢izilir. Konturlar
isaretlenerek renklendirilir. Ayrica Kareli kagidin arka yiiziine ¢izilen desen 151kl masada

kagit ters cevrilerek karelenir ve renklendirilir.

> Fotograftan desen hazirlama
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Herhangi bir hali fotografindaki desen hazirlanacaksa yukaridaki metotlar
kullanilarak ya da tepegoz, epidiyaskop, bilyiite¢ gibi aletlerden de faydalamilarak kareli
kagida aktarilir.

Hazirlanacak desen icin oncelikle halinin ebadi, kalitenin ve tipin (rapor, kdse gobek
vs.) belirlenmesi gerekir. Kdse gobek bir desen icin desenin '4’ii, mihrapl icin '2’si, rapor
icin (desenin durumuna gore ) bir tekrarin ¢izilmesi yeterlidir.

Genellikle bir halinin eni ile boyu arasinda 2/3 (altin kesim) orani vardir. Yani enle
boy arasinda 2/34 orani vardir. Bordiir genisligiyse hali eninin 1/6 ya da 1/5 oranindadir.
Kare kaliteli halilarda (30x30, 60x60, 80x80 gibi) dikim (boyuna olan) bordiirdeki ¢6zgii
sayisiyla yatim (enine olan) bordiirdeki sira yani atki sayist esittir.

Dikdortgen kaliteli halilardaysa (30x50, 26x40, 32x40 gibi) en ve boy Kalitesi
arasindaki oran, dikim bordiirdeki tel sayisiyla orantilanarak yatim bordiiriin sira sayisi
bulunur. Bordiir tel ya da siranin yarisi biiyiik bordiire, kalan yaris1 da kiigiik bordiirlere,
sedeflere ve etlige ayrilir.

Ornek: 26x33 kalitede 200x300 cm ebatlarinda kose gobek (1/4) desenli bir hah
icin desen kagidi hazirlayimz.

10 cm’de 26 ¢ozgii
200 cm’de x ¢ozgii

X = (200x26)/10
X =520 ¢ozgii

10 cm’de 33 sira atki
300 cm’de x sira atki

X = (300X33)/10

X =990 sir

Y4 desen hazirlanacagina gore,

520:2=260 ¢ozgiisii, 900:2=495 siras1 olan bir desen kagidi hazirlanacaktir.
1/6 oranina gore,

520:6=86.6=87 dikim bordiirdeki toplam ¢dzgii sayisi

Kalite dikdortgen oldugundan en ve boy kalitesi arasindaki orandan hareketle,
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26 ¢ozgiiye 33 sira karsilik geliyorsa
37 cozgiiye X

X=(87x33)/26
X=110 yatim bordiirdeki toplam siradir.

Yatim ve dikim bordiir igi hesaplamalar ise su sekilde yapilir.
Dikim bordiir

87:2=42.5=43 ¢ozgii dikim biiyiik bordiir

87-43=44.5 (etlik i¢cin)=39 ¢ozgii

39-5(kolon i¢in)=34 tel:2=17 ¢ozgii kiiglik bordiirlere ayrilir.

Yatim bordiir

110:2=55=53 sira (atki) yatim bordiir. (Bordiirlere tek rakamli ¢ozgii, (atki) sira
tesadiif etmesi i¢in biiylik bordiire 53 sira ayrilmistir.)

110-53=57-6 (etlik i¢in)=51
51-5(kolon i¢in)=46 sira:2=23 sira kiiciik bordiire ayrilir.

Kalite dikdortgen oldugundan dikimin bordiirde etlige ayrilan ¢6zgii sayisi, yatim
bordiirde bir sira artirilir.

Ornek: 60x60 kalitede 120x180 ebatlarinda mihraph ¥ desenli bir halinin

1. Cozgii teli ve sira sayilarini bulunuz.

1.10 cm 60 ¢ozgii
120cm X

X=720 ¢6zgii:2=360 ¢ozgii

10 cm 60 sira atki
180 cm X

X=1080 sira

2. Bordiir oranlarini bulunuz.
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2.720:6=120 ya da 360:3=120 ¢ozgiti dikim bordiir
120:2=60=59 ¢ozgii dikim biiyiik bordiir
120-59=61-6=55 (etlik igin)

55-5=50:2=25 kiigiik bordiir

Kalite kare oldugundan yatim ve dikim bordiirleri aynidir.

1.3.9. Desen Hazirlamada islem Basamaklar

Deseni hazirlanacak halinin kalitesini belirleyiniz.

Ebadini belirleyiniz.

Cozgii teli ve sira sayilarini bulunuz.

Bordiir oranlarin1 da bulduktan sonra halinin kalitesine gore diizenlenmis kareli
kagida desen ¢izimi i¢in hal1 fotografini inceleyiniz.

Gerekiyorsa tepegozle biiyiitiiniiz.

Ya’linilin ¢izimi igin gerekli hazirliklar yapiniz.

Kursun kalemle dikkatlice kenar ve kdse ¢izimini yapiniz.

Halinin renklerini detayili bir sekilde inceleyiniz.

Halinin renk 6zelliklerini bozmadan renklendiriniz.

YV V VY
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1.4. Renklendirme

Ladik halilar1 kendine ait 13 renk harmonisi ¢ergevesinde yalniz bu renklerle yapilir.
Renklerin nasil segildigi ve daha da énemlisi 13 renge bagh kalindig1 bilinmemektedir. ilgi
cekici bir bagka yonse bu renklerin hangi kistaslara bakilarak secildigi merak uyandirici, bir
o kadar da arastirma konusu olabilecek niteliktedir. Renk konusunda bir¢ok betimleme
yapilabilir. Ama konu itibariyla buna gerek duyulmamaktadir. Ladik halisinda su renkler
kullanilmaktadir. Kullanilan desen araligina goére siyah, kirmizi, koyu yesil, koyu mavi,
kahverengi ve bej renkleri halinin goriiniimiine hakimdir. Geriye kalan beyaz, koyu pembe,
acik pembe, acik yesil, agik mavi ve sari ise istege gore dizayn edilen Ladik halilarinin renk
kategorileri arasina girerler.

Tiim el halilarinda oldugu gibi Ladik el dokuma halilarinda da kok boyayla boyanmisg

iplerle halilar dokunmaktadir. Simdi LAdik halilarinda kullanilan renkleri, halilart
inceleyerek gozlemleyelim.
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Resim 1.10: Ladik halis1

Ladik halisinda kullanilan renkler sunlardir: Yesil, beyaz, kirmizi, siyah, sari.

Bu Ladik halisinda kullanilan renkler sunlardir: Yesil, beyaz, kirmizi, siyah,
sart.
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Resim 1.11: Ladik halis1

> Bu halida kullanilan renkler sunlardir: Beyaz, mavi (givit), kizil kahve, sar1, bej,
kahverengi renkleri kullanilmuistir.

1.5. Desen Kartinin Hazirlanmasi

Milimetrik veya kareli kdgida ¢izilen desenlerin diizgiin ve net gériinmesi i¢in desen
kart1 hazirlanir. Desen kartt hazirlamak igin ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Cizilen
desenin boyutlarinda kontrplak, kalin gri mukavva veya sunta kaplama malzemesinden parca
kesilir. Cizilen desen hazirlanmis olan levha iizerine yapistirilir. Uzeri verniklenir ve boylece
desen kart1 hazirlanmig olur.

1.5.1. Levha ¢in Kullanilabilecek Malzemeler

Levha i¢in ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir: Kontrplak, kalin gri mukavva, sunta
kaplama malzemesidir.
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1.5.2. Kontrplak

Mobilya dekorasyon islerinde kullanilan tabaka halinde satilan agag¢ malzemedir.
Desen Kkartinda kullanilmak isteniyorsa Olgiileri tespit edildikten sonra cetvelle ¢izilerek kil
testereyle kesilir. Sert bir malzemedir. Ust kismindan matkapla delik acilir.

1.5.3. Kalin Gri Mukavva

Kirtasiyelerde bulunan k&git malzemedir. Gri mukavvanin ince, orta, kalin olmak
iizere c¢esitleri vardir. Desen kart1 Olgiileri tespit edildikten sonra cetvelle ¢izilerek, maket
bigagiyla diizgiin ve dikkatli bir sekilde, sert zemin iizerinde kesilir. Ust kisminda deseni
asmak icin delik agilir.

1.5.4. Sunta Kaplama Malzemesi

Mobilya dekorasyonda kullanilan sunta malzemesinin 5 mm kalinliginda olani tercih
edilir. Desen kart1 olgiileri tespit edildikten sonra cetvelle 6lgiilere uygun ¢izimi yapilir. Kil
testereyle kesilir. Ust kisminda delik agmak icin matkap kullanilir.

1.6. Vernik Cesitleri

Vernik, su gegirmez ve koruyucu etkiye sahip oldugu icin desen karti1 hazirlanirken
kullanilmaktadir. Hazirlanan desen kartlar yiyecek veya igecek malzemeleri dokiilmesine
kars1 desenin bozulmamasi ve korunmasi i¢in verniklenir. Vernik iki ¢esittir:

> Piskiirtme vernik
> S1vi vernik
>

1.6.1. Piiskiirtme Vernik
Piyasada, vernik ve inceltici malzemesi (tiner) hazirlanmis olarak, basingh tiipler

igerisinde satilan sprey halindeki vernik ¢esididir. Kullanilmasi son derece kolaydir
uygulanacak ylizeyin 15-20 cm uzagindan sikilarak vernikleme islemi yapilir.

1.6.2. Siv1 Vernik
Mobilyacilikta kullanilan parlak, koruyucu, seffaf, kimyasal sivi malzemedir.
Gerektigi kadar bir kaba alinan sivi vernik tinerle inceltilerek yumusak kii¢iik boy yagliboya

firgasiyla desen kagidi lizerine esit olarak siiriiliir. Kurumaya birakilir.

Vernigin kokusunun olumsuz etkilerine karsi, maske kullanmakta fayda wvardir.
Vernikleme islemini agik ve havadar bir ortamda yapmak gerekir.
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1.7. Ladik Hah Desenleri
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Resim 1.13: Kareli kigit calismasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve dnerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak Ladik hali deseni
hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Temiz ve aydinllk  bir  ortamin

> Atdlye ortamni hazirlaymiz. caligmalarinizdaki 6nemini kavrayimiz.

) | » Dikkatli ve 6zenli olunuz.
» Deseni hazirlanacak halinin kalitesini . .
belirleyiniz. » Halinin kalitesinin desen kagidi
hazirlamadaki 6nemini kavrayiiz.
» Ebadini belirleyiniz. » Dikkatli ve 6zenli ¢alisiniz.

Oran-orant1 kurarak ¢ozgii teli ve sira

L sayilarini dikkatli bir gsekilde hesaplayiniz.
» (Cozgii teli ve sira sayilarimi bulunuz. .
» Yapilan hatanin desenin diizgiin ¢ikmasini

onleyecegini unutmayiniz.

» Bordiir oranlarini bulunuz. » Dikkatli ve 6zenli ¢alisiniz.

o . . » Tim detaylart ayrintih  bir  sekilde
» Desenini cizeceginiz haliy1 inceleyiniz.

inceleyiniz. : T
» Gerekiyorsa tepegozle biiyiitiiniiz.

Desen ¢izimi i¢in gerekli arag ve gereci

» Desenin ¢izimi i¢in gerekli hazirliklart hazir bulundurunuz.

yapiiz. . Y
Temiz, dikkatli ve 6zenli galiginiz.

o Dikkatli ve 6zenli olunuz.
» Kursun kalemle ¢izimi yapiniz. . .
Tiim detaylar1 atlamadan ¢izim yapiniz.

» Halinin renklerini inceleyiniz. Dikkatli ve 6zenli olunuz.

VIV |V V|V

Halinin  geleneksel renk  6zelliklerini

) o bozmamaya dzen gosteriniz.
> Deseni renklendiriniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
> Ozenli ve dikkatli ¢alisiniz.
» Cizimini yaptiginiz deseni | » Temiz ve diizenli olmanin G&nemini
dosyalaymiz. kavraymiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Ladik seccadelerinde hangi karakteristik bordiir deseni bulunmaktadir?
A) Elibelinde

B) Ladik giili

C) Lale

D) Sandik

Ince sinif Ladik halilarinin teknik 6zelliklerinden (LAdik yiin) boydaki standart diigiim
sayist kagtir?

A) 20

B) 32

C) 40

D) 50

Asagidakilerden hangisi motifin tanimlarindan degildir?

A) Bir sanat¢inin veya tasarimcinin gozle goriilebilen nesnelerden kendisine
konu ve model olarak sectigi ogedir.

B) Bir gerecin yiizeyde biraktigi ince uzun ¢izgidir.

C) Herhangi bir zemin tizerinde sik sik tekrarlanan desendir.

D) Siislemede siis olusturan ayr1 ayri bigimlere verilen addir.

Asagidakilerden hangisi “beslenme ve rizikla ilgili” motiflerden degildir?
A) Bereket

B) Pitrak

C) Ibrik

D) Suyolu

“Ug boyuttan da yoksun, en yalin geometrik dgedir” tanimi asagidakilerden hangisinin
tanimidir?
A) Nokta
B) Cizgi
C) Doku
D) Bigim

Asagidakilerden hangisi “dis dokunun” tanimidir?

A) Nesnenin igyapisinin dokusudur.

B) Dogada her varligin kendine 6zgii dokusudur.

C) Bir maddenin i¢yapisinin yiizeyde goriiniisiidiir.

D) Doga iiriinii olmayan, insan eliyle tiretilen nesnelerin dokusudur.
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7. “Renkler esit araliklarla karistirildiginda renksizlik veren yani birbirinin rengini
gideren renklerdir” tanim1 asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Uygun renkler
B) Uygunsuz renkler
C) Karsit renkler
D) Biitiinleyici renkler

8. “Herhangi bir nesnenin yiizeyindeki ¢izgi, renk ve bigimlerden olusan bezemeye
denilir” tanim1 asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Desen
B) Motif
C) Hal
D) Nokta

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak arag gereclerin bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Ladik hali dokumada kullanilan tezgahlar arastiriniz.

Ladik hali dokumada kullanilan yardimei araglari arastiriniz.

>

>

> Ladik hali dokumada kullanilan gerecleri arastiriniz.

> Dokuma atblyelerini gezerek arag-gereclerin bakim ve onarimin gézlemleyiniz.
>

Aragtirmalariniz1 sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. ARAC GEREC HAZIRLAMA, BAKIM
ONARIM YAPMA

2.1. Hah Tezgah Cesitleri

Bk. Kirkitli Dokuma Tezgahlar1 modiilii.

2.2. Kullanmlacak Yere Géore Iplik Cesitleri

Ladik hali dokumada kullanilacag1 yere gore iplikler ii¢ gruba ayrilir:
> Cozgii iplikleri
> Atki (argag) iplikleri
> [lme (diigiim) iplikleri
2.2.1. Cozgii iplikleri
Cozgii iplikleri % 100 pamuk olup rotor iplik¢iligi ile iiretilir. Bu iplikler 10 Ne

numaraya sahiptir. Atkida oldugu gibi ¢ozgiilerde kalindir. Ancak yine de atkiya gore ince
sayilirlar.
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Cozgii iplikleri halida taban olusturmada halinin 6n ve arka yliziinde beliren atki
ipliklerinin tutunma noktas: olmaktadirlar. Hicbir sekilde desen kisminda goriilmeyen ¢ozgii
sadece piiskiil (sagak) olusturmak i¢in halinin her iki eninde belirir.

Cozgli uzunlugu hali boyu esas alinarak ve belli toleranslar birakilarak ayarlanir.
Iplikler yan yana aralik birakilmayacak sekilde dokuma tezgdhma yerlestirilir. Cozgii eni
ayn1 zamanda hali eni olacaktir. Makine dokumaciliginda oldugu gibi hazirlik kismi soz
konusu degildir. Cozgili iplikleri ne leventlere sarilir ne de makinenin siirtiinmesine
dayanmas i¢in hasillama gereklidir. Hicbir islem gérmemis egirme makinesinden direkt
olarak ¢ikan iplikler yeterlidir.

2.2.2. Atk (Argac) Iplikleri

Ladik hali dokumada kullanilan atki ipliginin numaras1 2,5 Nm=L/G formiiliinden
yola ¢ikarsak 1gram atki ipligi 2,5 metre uzunlugundadir. Anlasilacag iizere kullanilan iplik
cok kalindir. Zaten halicilikta kullanildigi icin Syle olmasi gerekmektedir. Iplik, kaln
oldugundan ince elyaf icermesi bir anlamda israf olacagindan kalin elyafla iiretilen iplik
kullanilir. ince elyaf kullanim1 maliyetin artmasina neden olmaktadir.

Atki ipligi % 100 yiin elyafindan iiretilir. ipligin % 40’1 Yeni Zelanda yiin elyafindan
% 40’1 Karaman besi yliniinden, % 20°si de merinos yiiniinden olusmaktadir. Gorildigi
iizere atki ipligi tek cesit yiinden yapilmayip ¢esitli yilinlerin harmanlanip karistirilmasindan
yapilmistir.

2.2.3. Ilme (Diigiim) Iplikleri
Ladik hali dokuma da kullanilan ilme ipleri yiindiir. Kok boya veya sentetik boyalarla

boyanmis yiin ipler kullanilmaktadir. Atki ipliginde oldugu gibi ilme ipinde de kirman ipine
rastlamak miimkiinddir.
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Resim 2.2: ilme ipleri
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2.3. Elde Edilislerine Gore Iplik Cesitleri

Dokumada iplikler; yinden elde edilen iplikler ve yapagidan elde edilen iplikler
olmak iizere iki ¢esittir.

2.3.1. Yiinden Elde Edilen iplikler

Sonbaharda koyunlarin kirpilmis tiiylerine yiin denir. Koyun sahiplerinden kirkilmig
yinler alinir giizelce yikanir, ayiklanir, kurutulur. Yin iplik fabrikalarinda iplik haline
getirilir.
2.3.2. Yapagidan Elde Edilen Iplikler

[lkbaharda koyunlarin kirkilan tilylerine yapag: denir. Hali dokumada yiinden ziyade
yapagidan elde edilen ipler kullanilir. Iyi bir hali icin malzeme ¢ok dnemlidir. Esnek, kolay
kirilmayan, ¢ok ince ya da c¢ok kalin olmayan yiin gereklidir. Merinos gibi bazi koyun
cinslerinden elde edilen dokuma ipleri kaliteli iplerdir.

Bir halinin dayanikli olmasinda yapagi kalitesi ¢ok oOnemlidir. Ovada yetisen

koyunlarin yiinii ince ve zayif, dagda yetisen koyunlarin yiinii daha saglam, kaliteli, parlak
ve birinci kalitededir.

2.4. Boyama Teknigi Yoniinden Iplik Cesitleri
Boyama teknigi yoniinden iplik gesitleri sunlardir:

> Bitkisel, kokboyali iplikler,
> Kimyasal, sentetik boyal: iplikler.

2.4.1. Bitkisel, Kokboyah Iplikler

Bitkilerin kok ve ¢i¢eklerinden boyanarak elde edilen ipliklerdir. Boyada renkler daha
parlak ve uzun 6miirlii oldugu i¢in tercih edilir.

2.4.2. Kimyasal (sentetik) Boyah ipler

Kirkilan yiinler (yapagi) iplik fabrikalarinda iplik haline getirildikten sonra
boyahanelerde kimyasal boyalarla (metal kompleks) ipler boyanur.

Kimyasal boyali iplerle dokunan halilarin maliyeti diistiktlir. Gilinlimiizde ¢ok

miikemmel sentetik boyalar vardir ve giizel sonuglar elde edilmektedir ancak hi¢bir zaman
kokboyalarin ii¢ boyutlu parlak giizelligini vermez.

33



2.5. Kullanilan Aletler

Dokumada kullanilan aletler ii¢ ¢esittir:

»  Kirkit,
»  Hali bigagy,
»  Mengene sikistirma aleti.

2.5.1. Kirkit

Cozgii tellerine baglanan ilme ipliklerinden bir sira olusturulduktan sonra atilan
atkinin sikistirilmasinda demir veya agactan yapilan digli bir alettir. Dokunacak halinin
kalitesine gore degisiklik gdsterebilmektedir. Ilmek sayisina ve ¢dzgii kalinligina gére tarak
aralar1 genis veya dar olabilmektedir.

Resim 2.3: Kirkit
2.5.2. Hali Bigagi

Hali dokunurken ilme uglarmin kesilmesi i¢in kullanilir. Fazla ilme ipliginin

kullanilmasint 6nledigi gibi, ilmelerin ¢6zgili ve atki arasindaki yerine iyice oturmasini
saglar.

Resim 2.4: Bigak

2.5.3. Mengene Sikistirma Aleti

Tezgdhta bulunan ¢ozgii iplerini ve haliyr gerdirmek, gevsetmek ve tezgahtaki
mengenelerin ayarlarini yapabilmek i¢in mengene sikistirma aleti kullanilir.
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Resim 2.5: Mengene sikistirma aleti
2.5.4. Hah Makasi

Cozgli lizerine baglanan ilmelerin ayni boyda hav yiiksekligini saglamak icin
kullanilan bir alettir. Halicilikta kullanilan bes farkli makas vardir:

»  Ayarh hah makasi: Her yore halisinin Kalite, renk, motif gibi 6zellikleri
oldugu gibi belirli bir hav yiiksekligi de vardir. Istenilen hav yiiksekliginde
makasin arka yiizeyinin kalibina gore kesilen bir mukavva arka ylizeydeki
yuvaya takilmak suretiyle makasin hav boyu ayarlanabilir.

Resim 2.6: Hali makasi

>  Ipek hah makasi: Makasmn hav ayarim yapan arka yiizeyi, ipek halilarinin hav
yiiksekligine gore imal edilmis ¢elik makaslardir.
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Resim 2.7: ipek hali makasi

Diiz hali makasi: Kirkim makinesinin islevini yapamadig1 bolgelerde, hav
bozukluklarmi diizeltmek i¢in kullanilir.

Kabartma hali makasi: Hali yiizeyindeki boliimlerin ya da motiflerin hav
yiiksekliklerinin farkli oldugu dokumalarda kullanilir.

Hali temizleme (tamir) makasi: Makasin uglart sivri ve yukari dogru
kavislidir. Kiigiik hav farkliliklarinin giderilmesi, atki uglarinin temizlenmesi ve
tamir islemlerinde kullanilir.

2.6. Arac¢ Gereclerin Bakim ve Onarimui

>
>
>
>
>
>

Tezgahin parcalart kontrol edilir, eksiklik ve bozukluk olmamasina dikkat
edilir.

Cozgii aparatinda kullanim hatas1 olarak egilmelerin olup olmadigi kontrol
edilir, varsa duzeltilir.

Hali makasinin diizgiin kesip kesmedigi kontrol edilir. Kesme isleminde
problem varsa keskin olmasi saglanir.

Kirkit de egilmeler varsa diizeltilir.

Kirkitin arasina giren yiinler olup olmadigi kontrol edilir ve temizlenir.

Bu islemler hali dokumaya baslamadan yapilmalidir.

2.6.1. Halh Tezgahinin Bakim ve Onarim

>

>

Mengenelerin yaglanmasi: Demir tezgahlar her dokumada yaglanmaz, ara ara
yaglanmalidir. Mengenelerin temiz ve tozsuz olmasina dikkat edilmelidir. Pas
kiif varsa temizlenmeli, boyanmalidir.

Makara dislilerinin yaglanmasi: Haliy1r sarma ve gerdirmede rol alan makara
(levent) yan dislerin ara ara tozlar1 temizlenmeli, yaglanmalidir. Hali diizgiin
gerilmezse dokuma hatali ¢ikabilir.
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2.6.2. Kirkit Dislerinin Onarimi

Demir kirkitin kirk disi varsa lehim yaptirarak tamamlamak gerekir. Pas
olusmamasina dikkat edilmelidir. Aga¢ sapinda kiriklik gevseklik varsa tamirati
yapilmalidir. Kirkit agacsa kirik olup olmadigina bakilir. Gerekirse tamirat1 yapilir.

2.6.3. Hal Bigagini Bileyleme

Dokuma yaparken diigiim attiktan sonra dokuma ipinin rahat ve ¢abuk kesilmesi i¢in
hali ¢akisinin keskin olmasi gerekir. Eger hali ¢akisi (bigak) ipi rahat kesmiyorsa biley
makinesinde veya biley tasinda bileylenmelidir.

2.7. Atki Dokuma Ipini Hazirlama

Atki ipi (argac ipi) ele alinir.

20cm ip, 5-6 kere ele dolanur.

Ust kismindan 2 — 3 kere ip dolanir, ipin boyu uzatilir, esitlenir, tekrar dolanir.
Iplik dolama islemine 9 — 10 kere devam edilir.

Atk ipini ¢ozgii ipleri arasindan gecgirmek i¢in bu sekilde atki ipini hazirlamak
gerekir.

Bobinlerde bulunan dokuma ipleri elle sarilarak yumaklar haline getirilir.

YV VVVVYV
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlara dikkat ederek sarma tezgahi
kurunuz.

Islem basamaklar Oneriler

» Atolye ortamini hazirlayiniz. » Temiz ve aydinlik olmasi 6nemlidir.

> Iki adet levent, iki adet yan tahta, bir adet giicii
agaci, bir adet varangelen, iki adet giicli alt1
karsgilik takozu, bir adet gerdirme makinesi,
halkali egri, dogru demirler, kostek demiri, iki
adet yuvarlak ¢ubuk demiri, bir adet tabla, bir
adet payandanin hazir oldugundan emin
olunuz.

» Dikkatli ve 6zenli ¢aliginiz.

» Tezgahi parcalarini kontrol ediniz.

» Tezgah tablasim tezgahin kurulacagi yere gore
» Tezgah tablasini ayarlayiniz. ayarlayiniz.
» Dikkatli ve 6zenli ¢aliginiz.

» Yan tahtalar1 tezgah tablasindaki

yuvalara takiniz > Dikkatli ve 06zenli olunuz.

> Ilk once alt daha sonra iist levent yan
tahtalardaki yuvalara takilir.
» Dikkatli ve 6zenli olunuz.

> Alt ve st leventleri yan
tahtalarindaki yuvalara takiniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

» Tezgah bashgmi yan tahtalara » Yaptigimiz kii¢iik bir hatanin ne kadar 6nemli

sabitleyiniz. oldugunu unutmayiniz.
» Dikkat edeniz.
» Payandalar cakiniz. > Ozenli olunuz.
» Bu islemin amacinin tezgdhin diizgiin olup

olmadigimi kontrol etmek igin oldugunu
unutmayiniz.

» Bu islem i¢in aym zamanda metre de
kullanabilirsiniz.

» Temiz, 6zenli ve dikkatli ¢alisiniz.

» Sag istten sol alta, sol iistten sag
alta birer ¢ivi cakimiz ve iplik
¢ekiniz.

38



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

w e

10.

( ) Dikey tip tezgahlar, yere paralel konup tizerine diz ¢okerek dokunan tezgahlardir.
() Levent demirleri alt ve iist leventte bulunur.

() Capraz gubuk, yaklagik 3cm genisliginde 1,5 cm kalinliginda bir tahta olup
¢oOzgiilerin arasinda bulunur.

() Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan
iskeleti yapabilmek i¢in kullanilan alete giicli sopasi denir.

() Kirkit, ¢ozgii tellerine baglanan ilme ipliklerinin bir sira olusturduktan sonra
atilan atkinin sikistirilmasinda demir veya agagtan yapilmis disli bir alettir.

() Bigak, hali dokunurken ilme uglarinin kesilmesi igin kullanilir.

( ) Kabartma hali makas1, kirkim makinesinin islevini yapmadig1 bolgelerde hav
bozukluklarini diizeltmek i¢in kullanilir.

() LAdik halilarinda kullanilan atki ipliginin numarasi 2,5 Nm’dir.

() Tezgah tablasi, tezgahin kurulacag: yere gore ayarlanr.

() Tezgah bashig yan tahtalara sabitlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak ¢ozgii hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bulundugunuz bolgede dokuma atdlyelerini gezerek ¢ozgii hazirlamayi
gbzlemleyiniz.

> Cozgii hazirlama bolgesel farkliliklardan etkileniyor mu, arastiriniz.

> Aragtirmalarimizi rapor haline doniistiiriip sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3. DOKUMAYA HAZIRLIK
3.1. Cozgii Hazirlama

Tezgah iizerine dokumaya hazirlamada uygulanan ilk asamadir. (Bk. Kirkitli
dokumalarda ¢ozgii hazirlama)

3.1.1. Cozgii Ipliklerinin Uzunlugunu Hesaplama

Germe tezgah igin ¢ozgili boyunu hesaplamadan dnce asag1 ve yukari ve hareketli olan
(genellikle alt) levent, yan tahtalarindaki yuvanin orta noktasina getirilir.

Cozgii boyu i¢in alt ve iist levent arasindaki mesafe dl¢iiliir ve 2 ile ¢arpilir.

Ust leventle giicii agacinin arasindaki boliim 20cm olarak dlgiiliir. Bu bdliim ¢ozgii
pay1 olarak dokuma yapilmayacak olan alandir.

Leventler arasi uzunlugun 2 ile ¢arpilmasiyla bulunan ¢6zgii boyundan ¢6zgili pay1 ve
her iki uctaki sagak uzunlugu cikarilir. Kalan mesafeyse o tezgahta dokunabilecek en uzun
halinin boyudur.

Sarma tezgdhin ¢6zgli pay1 da yine aym sekilde iist leventle giiclii agacinin 20cm
altinda kalan mesafenin metre yardimyla ol¢iilmesiyle bulunur. Sarma tezgahta ¢ozgi,
dokumanin iist ve alt leventlerine sarildig1 igin istenilen uzunlukta hali dokuma serbestligi
vardir. Birden fazla hali iist iiste dokunsa bile ¢6zgii pay1 bir kere hesaplanir.

Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sagak payi olarak 10 cm’ lik bir ¢ozgii
birakilir.
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Cozgii boyunu hesaplamak icin su formiil kullanilir.
Cozgii Boyu=Baslangi¢ sagcak pay1 * hali boyu - bitig sacak payi * ¢ozgii pay!

Ornek verecek olursak ¢ozgii payl mesafesi 60cm olan bir tezgahta 150cm boyunda
bir hali dokunmak isteniyor. C6zgii boyunu hesaplayalim.

CB =Bas S.P* H.B* Bit.SP* C.P
=10+150+10+60
=230 cm.

Sarma tezgahta birden fazla halinin st iiste dokunabilece@ini belirtmistik. Simdi de
iki hali i¢in ¢6zgili boyunu hesaplayalim.

CB =Bas. SP- H.B* Bit.S.P+ C.P

=(2x10)+( 2x150)+(2x10)+60
=400 cm

Son ve bas ayar hesaplamalari

Tezgahlarda hali dokunurken, atki doniislerinde ve kenar Orgiilerinin yapilmasi
sirasinda kenarlarda kalan ¢ozgiilerde ice dogru bir daralma olabilir.

Bu daralmalar1 6nlemek i¢in ¢ozgii genisligi, leventler tizerinde uzunlugundan biraz
fazla acilir.

Bu agilmanin standardi su sekildedir:

Ust levent icin her 100 cm’de 104 cm
Alt levent icin her 100 cm’de 101 cm’dir.

Bu oranlar istenilen halinin enine uygulanarak daralma paylar1 yani son ve bas ayar
hesaplamalar1 yapilir. Sarma tezgah igin ¢ozgiiler demir gubuktayken germe tezgah iginse
leventler iizerinde hesaplama yapilir.

Bolgelere gore ¢cozgii hesaplama bazi farkliliklar dogurabilir.

Desende belirtilen kalite ve ebat dogrultusunda, ¢oziilecek halinin eni, tezgahin
dokuma esnasinda goriilebilecek bir yerine yapistirilir.
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Bu en dogrultusunda istenilen kaliteye gore bu saymin 4 ¢ift tel fazlasi esas alinarak
tel say1s1 hesabu belirlenir. Ornegin; Ladik seccadesi hesabi yapacagiz. Ebatlar1 120 en x 180
boy ve kalite ise 25x35 diyelim. Bu duruma gore 120 ende, 25 kalite ile 300 tel
bulunmaktadir. Her iki gubugun yanindan ve ¢ozgii tellerinin arasinda gapraz olacak sekilde
ip gecirilir. Bu ipe ara ipi denilir. Cozgiiyli tezgaha takarken ¢ozgii telleri dagilmaz ve
diizenli olur.4 tel de, iki yandaki topraklilar i¢in diisiinecegiz. Bu durumda haliniz i¢in, 308
tel ¢oziilecek demektir. Bu hesap en hesabidir. Boy igin ise 20 ¢cm halinin baglangi¢ kismina
verilen sacak payidir. Kilimlik i¢in 10 cm hesaplanmali, bitimine 20 cm sagak payi
verilmelidir. 50 cm de tezgah iistii olmak iizere, 90 cm halinin boyuna eklenerek hesaplama
yapilmalidir. Yani 180 ¢cm halinin boyu i¢in 180+90=270 cm ¢6zgii boyu hazirlanmali, bir
baska deyisle ¢0zgii boyu yaklagik alinarak hali boyunun 1,5 kati civarinda olmalidir.
Verilen ol¢iiler dogrultusunda ¢ozgiiye baslayabilmek igin once ¢ozgiilikk ipimiz, ayarl
¢Ozgii aletimizden ya da verilen dl¢iilere uygun olarak yere cakilan iki kaziktan yararlanarak
bir kisi tarafindan iki kazik arasinda yeterli sayiya ulagincaya kadar gidip gelmelerle
tamamlanir. Burada dikkat edilmesi gereken en o6nemli konu ¢ozgiiliigli ¢ozgli kaziklar
arasinda gotliriip getiren kisinin, ayni siklik ve gevseklikte ayarlamasidir. Yani ¢ozgi
yapanin el ayar1 ve dikkati bozulmamalidir.

3.1.2. Cozgii Hazirlama
Sarma tezgah i¢in aparatta ¢ozgii su sekilde hazirlanir:

Dokunacak haliin uzunlugu ile sagak ve ¢6zgili uzunlugu hesaplanir. Aparat bu
uzunluga gore hazirlanir.

Cozgii aparatin paralelligi kontrol edilir.

Sabit olan gubuga ¢6zgii ipi baglanir.

Iki ¢ubuk arasinda hep aymi istikamette “8” yapacak sekilde capraz olarak
istenilen tel sayis1 kadar ¢ozgii ¢oziliir.

Cozgiilerin ayni gerginlikte olmasina dikkat edilir.

Baglangicta ve bitiste 3—4 ¢6zgii teli digerlerine gore gergin ¢oziiliir.

Cozgii ipligi bitiste yine sabit demir ¢ubukta sonuglandirilir.

(Cozgiiniin her iki tarafina zincir ¢iti Oriiliir.

Cozgiinlin ortasinda olusan ¢aprazligin her iki tarafina kalin bir iplik takilarak
diigiim atilir. Boylece olusan ¢aprazligin tezgaha aktarilmasi saglanmis olur.

VVVVY VVVY V

3.1.3. Cozgii Araci (Aparati)

Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan iskeleti
yapabilmek i¢in kullanilan alete denir. Cozgii aparat1 tezgahta hali dokuyabilmek igin ¢ozgii
hazirlamada kullanilir. Zemine paralel olduk¢a uzun kdsebent seklindeki bir metale, biri
sabit digeri seyyar iki adet yuvarlak ¢ubugun dik olarak (90 derece) sabitlenmesinden olusur.
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Sekil 3.1: Cozgii araci (aparati)
3.2. Cozgiiniin Tezgaha Aktarilmasi

Cozgii aparatinda hazirlanan ¢ozgiiler sarma tezgaha su sekilde aktarilir:

Aparattan ¢ikarilan ¢dzgiiler demir ¢ubuklara aktarilir.

Son ve bas ayar hesaplamalar1 yapilir.

Cozgii tellerinin birbirine karigmamasina 6zen gosterilerek dncelikle iist levende
gelecek olan demir ¢ubuk, iist leventteki yuvasina sabitlenir.

Karigik teller el yardimiyla diizeltilerek ¢6zgii alt leventlere sarilir.

Daha sonra tekrar ¢ozgiiler iist leventlere dogru sarilir ve varangelen takilir.
Gerdirme makinesi takilir ve ¢ozgiiler gergin haldeyken 1015 ¢ozgii sirayla el
ile 6ne dogru ¢ekilerek gerginlikleri esit hale getirilir.

YV VYVV VVYVY

Gerdirme makinesi sokdiliir; ¢ozgiiler, yeniden alt levende takilir. Daha sonra gerdirme
makinesi tekrar takilir.

3.3. Giicii Orgiisii

On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da gapraz sekilde ayrilmasi i¢in ¢ozgii iplikleri
lizerine yapilan orgiiye giicii orgiisii denir. Iki farkli teknikte uygulanir.

43



>

1. Teknik

Gilicii agact kullanilmadan c¢ubuk seklindeki tahtalar 15-20 adet ¢ozgiiniin
baglanmasiyla olusturulan giiclide, bu tahtalarin 6ne dogru ¢ekilmesiyle ¢ozgiilerin yer
degistirmesi esasina dayanir. Halicilikta pek tercih edilmeyen bu sistem “gekme giicii”
olarak adlandirilir.

>
>

>
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Glicii agaci vasitasiyla yapilan giicli orgiisii en saglikli giicii teknigidir.
Oncelikle varangelen 6n ve arka ¢ozgiilerin arasindaki agizliktan gegirilerek
iiste, levende dogru kaydirilir.

Islem bitinceye kadar devam eder. Daha sonra giicii kalib1 ¢ikarilir.

Sekil 3.2: Giicii orgiisii
2. Teknik

Gicii agaciin {izerine 10 cm araliklarla kiigiik ¢iviler ¢akilir.

Istenilen sayida ¢ozgiiyii bu 10 cm’lik alanlara sigdirilir.

Giicii agacinin her iki ucundaki ¢ivilere, bir uctan bir uca ipi gererek baglanir.
Gererek bagladiginiz ipi giicli kalibina ve giicii agacinin arka tarafina sabitlenir.
Hazirlanan giicii agacini yan tahtalardaki yuvalara takilir.

Cozgii ipliginden bir yumak alarak ucunu tezgahin sag tarafinda bulunan giicti
agacindaki iplige baglanir.

Sag on teli bosa birakip yumag arka telin etrafindan dolastirip on tarafa
cikarilir.

Giciide gerili ipin arasindan ¢ekerek halka olusturulur.

Yumag halkanin i¢inden gegirip giicii kalibin1 sikincaya kadar gerilir.

Ayni iglemi 2 6n ¢ozgiiyii basta birakarak tekrarlanir.

Biitiin ¢ozgiiler bitinceye kadar devam edilir.

Orgii bittikten sonra giicii kalib1 ¢ikarilir.

3.4. Citi Orme

Citi orgisii el dokusu halilarda digimleme islemine baslamadan Once ¢6zgi
ipliklerini diizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diiglimlere saglam bir zemin hazirlamak
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amaciyla yapilir. Citi orgiisii son derece basit zincir orgiislidiir. Dokumalarda kordiigiim giti,
sarma ¢iti gibi teknikler de olmakla birlikte kolay ve saglamligi nedeniyle en yaygin olarak
zincir ¢iti kullanilmaktadir.

Citi orglisii yapmak icin dnce ¢ozgii ipliginden kiigiik bir yumak hazirlanir. Yumagin
ucu sag taraftaki bir ¢ift ¢ozgii teline baglanir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢dzgii teli alinir.
Yumak bu ¢ift ¢6zgii telinin arkasindan dolagtirilarak 6n tarafa diger elle olusturulan
halkanin arasindan gegirilir ve olusan orgii tam sagak ¢izgisi lizerinde sikistirilir. Bu sekilde
¢ozgii iplikleri ¢ift ¢ift alinarak ayni teknikle bir sira ¢iti 6rgiisii tamamlanir. Biitiin ¢ozgiiler
oriilerek karsi tarafa gelindiginde ayni teknikle ikinci sira giti drgiisii yapilir. Orgii bittiginde
ip ¢0Ozgii teline sikica baglanarak kesilir.

3.5. Kilim Orgiisii

Dokunacak halinin ¢éziilmemesi (dagilmamasi) i¢in baslangicta ¢iti orgiisiinden sonra,
bitimde ise ¢iti orgiisiinden once yapilan bez ayag seklindeki orgiiye denir. Genislikleri hali
ebadina ve kaliteye gore degisir. Toprakgilik, topraklik, yaz, su gibi adlarla anilir.
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Resim 3.1: Kilim orgiisii

3.6. Atk Ipi Cesitleri

On ve arka ¢dzgiiler arasindaki agizliktan her ilmek sirasindan sonra gegirilen iplige
atki ipi denir. Baz1 yorelerde argag, direzi gibi adlarla da anilir. Cozgiilerin durumuna gore
olusan agizliktan, gecis sekli dikkate alindiginda iki tiir atki vardir. Kapal1 (Tiirk) digiimle
dokunan halilarda genellikle 6nce slizme, sonra basma atki atilir. Ac¢ik diigiimle dokunan
halilarda ise 6nce basma sonra siizme atki atilir.

> Basma atki: Vargel yukari kaldirilarak ondeki ¢ozgiilerin arkaya gegmesi
suretiyle olusan ¢apraz agizliga biraz bolluk verilerek gecirilen atkidir.

> Siizme atki: Her diigiim sirasinda vargel asagidayken cozgiilerde caprazlik
olusturulmadan gecirilen atkidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve &nerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak giicii orgiisiinii
yapiniz.

Islem basamaklar Oneriler

» Atolye ortamini hazirlayiniz. Temiz ve aydinlik olmalidir.

Amacina uygun ¢ozgii ipi se¢iniz.
Amacina uygun ¢0zgii araci se¢iniz.

Giicti orgiistiniin saglam olabilmesi igin
pamuk ipligi ile yapiniz.

Glicii agacina uygun ¢ivi seginiz.

Gilicii agacmin egri olmamasina dikkat
ediniz.

Glicii agacinin kuru, saglam ve diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

» Kullanmilacak arag ve  gerecleri
hazirlayiniz.

YV VYV VVVlV

» Cozgii ¢Ozliniiz. » Dikkatli olunuz.

» Civileri giciilere ¢akarken dikkatli
» Giicii agacinin  {izerine 10 cm olunuz, kazalara sebebiyet vermeyiniz.

araliklarla kii¢iik ¢iviler ¢akiniz. » Civileri segerken diizgiin ve pash
olmamasina dikkat ediniz.
> Istenilen sayida ¢ozgiiyii bu 10 cm’lik > Civi araliklarm  lgerek  dogrulugumu
alanlara s1gdiriniz kontrol ediniz.
g ’ » Dikkatli, temiz ve 6zenli ¢aliginiz.
» Giicii agacimin  her iki ucundaki | > Gerginligin istenilen Ol¢lide olmasina
¢ivilere bir ugtan bir uca ipi gererek dikkat ediniz.
baglaymiz. » Dikkatli ve 6zenli olunuz.
» Gererek bagladiginiz ipi giicii kalibina > Ipin gozillmemesi icin gerekli ozeni

ve glcii agacinin arka tarafina

sabitleyiniz. gosteriniz.

A\ 4

Yuvalara  tam  olarak  oturmasini
saglayimiz.
Dikkatli ve 6zenli ¢caliginiz.

» Hazirlanan  glici  agacin1  yan
tahtalardaki yuvalara takiniz.

A\

» Cozgii ipliginden bir yumak alarak
ucunu tezgahin sag tarafinda bulunan
giicli agacindaki iplige baglayiniz.

» Sag on teli bosa birakip arka telin
etrafindan dolagtirip alttan 6n tarafa

> Ipin saglam baglanmasi igin gereken
0zeni gosteriniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.
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¢ikariniz.

Gliciide gerili ipin arasindan g¢ekerek
halka olusturunuz.

> Ozenli ve dikkatli caliginiz.

Yumag halkanin i¢inden gegirip giici
kalibini sikincaya kadar geriniz.

» Gerginligin istenilen oOlgiide olmasina
gereken 6zeni gosteriniz.

Aynt islemi iki On ¢Ozgiiyii basta
birakarak tekrarlayiniz.

» Dikkatli ve 6zenli ¢aliginiz.

Biitiin ¢ozgiiler bitinceye kadar devam
ediniz.

» Ozenli olunuz.

Orgii bittikten sonra giicii kalibini
¢ikariniz.

> Dikkatli ve 6zenli olunuz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak zincir ¢iti drgiisiinii

yapiniz.

Islem basamaklar

Oneriler

» Calisma ortamini hazirlayimiz.

» Aydinlik ve havadar ortam saglayimiz.

» Atolyede onliigiiniizii giyiniz.

» Kullanacagimz  malzemeleri
ediniz.

temin

» Citi orme teknigi i¢in atki ipligini
hazirlaymiz.

Cozgli ipleri gecirilmis tezgdha zincir
halka yapiniz.

> Ipligi elinizle kiiciik bir halka haline
getiriniz.

» Halkay1 diigimleyiniz ve  ¢0zgii
ipliginin  altindan  {istine  dogru
¢ikartiniz.

» Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag
elinizle alarak ¢ozgliniin  {izerine
yatirniz.
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> Alttan tekrar ilmek c¢ekiniz.

» Alttan sol elle verdiginiz ilmegi sag
elinizle alarak ¢Ozgiiniin  iizerine
yatirniz.

» Ayni islemi gerceklestirerek zincir 6rme
teknigini devam ettiriniz.

» Ayni islemi gergeklestirerek zincir (giti)
orme teknigini ipligi son halkanin
icinden gegcirerek bitiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

() Cozgii boyu i¢in alt ve iist levent arasindaki mesafe 6l¢iiliir ve 2 ile
carpilir.

( ) Ust levent ile giicii agacinin arasindaki boliim 37 cm olarak 6lgiiliir.

( ) Ulkemizde iiretilen halilarda genellikle sagak pay1 olarak 10 cm bir ¢dzgii
birakilir.

() Cozgiiyii aparatta hazirlarken dokunacak halinin uzunlugu ile sagak ve
¢Ozgli uzunlugu hesaplanir.

() Cozgli aparat1 tezgahta hali dokuyabilmek i¢in ¢6zgii hazirlamada
kullanilir.

() Citi orgiisii el dokumasi halilarda diigiimleme islemine baglamadan 6nce
¢Ozgii ipliklerini, dlizgiin bir sekilde tutmak ve atilacak diigiimlere saglam bir
zemin hazirlamak amaciyla yapilir.

( ) Kolay ve saglamlig1 nedeniyle dokumalarda kordiigiim giti kullanilir.

() Zincir ¢itinin sokiilmemesi igin ¢dzgii ipliklerinin tamami Sriildiigiinde ipin
ucunu, olusan halkanin icinden tamamen gecirerek sikistirirz.

() Kilim 6rgiisiiniin diger bir ad1 da toprakliktir.

( ) Kilim orgiisii, baglangigta ¢iti 6rgiisiinden dnce yapilir.

( ) Kilim orgiistiniin genisligi hali ebadina ve kaliteye gore degisir.

() Basma atki, her diigiim sirasinda vargel asagidayken ¢ozgiilerde ¢aprazlik
olusturulmadan gegcirilen atkidir.

( ) On ve arka tellerin birbirinden diiz ya da capraz sekilde ayrilmas igin
¢Ozgii iplikleri lizerine yapilan orgiiye giicii orgiisii denir.

() Giicti 6rgiisii i¢in giicti agacinin tizerine 8 cm araliklarla kiigiik ¢iviler

cakalir.
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DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Ladik halilarmin karakteristik 6zelligi asagidakilerden hangisidir?

A) Diiz bir dal iizerine yerlestirilmis biiyiik lale ve hashas motifleridir.

B) Kilim motiflerini andiran stilize hayvan ve bitki motifleridir.

C) Gemi suyu motifi siklikla kullanilmistir.

D) Tarakli su, laleli su, karanfilli su, gollii gibi desenler ¢oklukla kullanilmstir.

Ladik halilarinda alt atki biikiim sayis1 kagtir?
A) 200
B) 198
C) 250
D) 215

Ladik yiin halilarinin hav yiiksekligi ne kadardir?
A) 4-5 mm
B) 3-4 mm
C) 4-6 mm
D) 7-8 mm

Ladik halilarinin kalitesi asagidakilerden hangisidir?
A) 23x36
B) 30x40
C) 40x40
D) 40x50

Asma yapragi sap mordani ile hangi renk olur?
A) Kirmizi

B) Ucuk yesil

C) Mor

D) Lacivert

Asagidakilerden hangisi hali dokumada kullanilan araglardan degildir?
A) Karga burun

B) Tezgah

C) Kirkit

D) Hali makasi
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7. 7Cozgii denilen ve ipliklerin leventler arasinda yan yana dizilmesinden olusan
iskeleti yapabilmek i¢in kullanilan alettir.” cimlesi asagidakilerden hangisinin
tanimidir?

A) Dikey tezgah

B) Cozgii araci (aparati)
C) Bigak

D) Kirkit

8.  Ladik hali dokumada kullanilan atki ipliginin numarasi kagtir?
A) 2Nm
B) 2,5Nm
C) 3Nm
D) 3,5Nm

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2°NIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI
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