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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif El Sanatlar
MODULUN ADI Liile Tag1 Zimparalama
MODULDUN TANIMI I&;ile tas1 zimparalamanin anlatildig1 6grenme materyali-
SURE 40/32
ON KOSUL Liile tagin1 kurutma modiiliinii almig olmak
YETERLILIK Liile tagin1 zzmparalamak
Genel Amac
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak liile tas1 zimparalama iglemini yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Uygun zzimpara segebllece.ksmlz.. .
2. Uygun parafin hazirlayabileceksiniz.
3. Ikinci iscilik yapabileceksiniz.
4. Liile tagini renklendirebileceksiniz.
5. Uygun balmumu segebileceksiniz.
6. Liile tas1 parlatma islemini yapabileceksiniz.
7. Liile tasina aksesuar ekleyebileceksiniz.
ICE)(I;!I'TXII:A«I?A(;RIT];:/];M Ortam: A'yd'l.nhk ve temiz ortam .
DONANIMLARI Donanim: Liile tag1, zimpara, bigak, bal mumu, parafin,
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
6L§ME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢erek
sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Liile taginin yapilan arkeolojik kazilardan yaklasik 3700 yil 6ncelerinden Eskisehir ili
icersinde islendigi tespit edilmistir. Sadece Eskisehir’de cikan bu tas yiiz yillardir evlerde
siis, kadinlara taki, bir babanin ismini koyamadig1 evladina kazidigi miihiir olmustur.

Gilinlimiizde liile tas1 islemeciligi yapilmakla birlikte, tas ustalarinin sayisi gittikce
azalmaktadir. El sanatlarimizin canlandirilmasi ve yasatilmasi gelecek nesillere aktarilmasi
i¢in istenilen amaca uygun tretim bigimini yakalamak, kaliteli ara¢ gere¢ se¢imini saglamak
cok onemlidir. Secilen alet ve gerecleri diizgiin kullanabilmek, {iriine uygun zzimpara segmek
ve zarar vermeden zimparalamak kaliteyi artiran unsurlar arasinda yer almaktadir.

Liile tas1 islemeciligi alaninda iiretilmesi istenen kalitede ve kapasitede gelistirilebil-
mesi i¢in, islenmesi istenen {iriin i¢in parafinleme, detay islemeciliginin, tiriinii renklendir-
me, balmumuna daldirma, parlatma ve aksesuar ekleme 6zelliklerini bilmek ve dikkat edile-
cek noktalar hakkinda bilgi sahibi olmak kaginilmaz bir ihtiyagtir.

Bu modiilde; liille tagin1 zimparalama, parafinleme, detay is¢iliginin (ikinci is¢ilik) ya-
pilmasi, renklendirme, balmumuna daldirma, tirtini parlatma ve aksesuar eklemeyi 6grene-
ceksiniz. Bu modiilde edindiginiz beceriler liile tas1 islemeciliginin temelini olusturacaktir.

Liile tagindan elde edilen {iriinii zzmparalama, parafinleme, ikinci iscilik, renklendir-
me, balmumuna daldirma, parlatma ve aksesuar ekleme ile ilgili 6greniminize yardimei ola-
caktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda teknige ve modele uygun olarak, iiriine zarar vermeden zimparalama yapabi-
leceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki liile tas1 islemeciligi atdlyelerinde kullanilan zimpara gesitleri
ni arastirmiz.

> Uriin iizerinde kullanilacak zimpara boyutlarim ve hazirlanisini arastiriniz.
> Uriine zarar vermeden yapilan zimparalama tekniklerini arastiriniz.

> Zimparalama isleminde dikkat edilecek noktalar arastiriniz.

> Liiletagindan elde edilen iiriiniin zzimparalanmasinin sanal ortamda ve basili
kaynaklardan, kaynak taramasi yapiniz.

»  Hazirladigimiz raporu ve ¢alismalar1 siniftaki arkadaslariizla paylasiniz.

1. UYGUN ZIMPARA SECME

> Zimpara tasi

Zimpara tag1, asindirici taneciklerin ¢esitli baglayicilarla birbirlerine baglanmasi sonu-
cunda olusur. Cok kesicidir, Tiirkiye'de de bulunmaktadir. Genellikle metal endiistrisinde
kullanilir. Metal endiistrisi diginda ise cam ve seramik sanayiinde kullanilmaktadir. Zimpara
tasi; kisaca binlerce keskin noktasi olan bir alet olarak tanimlanabilir. Asindirici taneleri
herhangi bir ylizeye siirtiiliince testere gibi ¢aligir ve yiizeyde asinmaya neden olur.



Resim 1.1: Zimpara tasi

»  Zimpara kagidi

Zimpara tasit kum haline getirilerek bir kadgidin {lizerine yapistirilir. Buna zimpara ka-
g1d1 denir. Bir nevi torpidiir.

Resim 1.2: Zimpara kagidi

> Su zimparasi

Hassas yiizeylerdeki piiriizleri gidermek amaciyla su ile birlikte kullanilan ince zimpa-
ra tlirtidiir.



Resim 1.3: Su zzmparasi

1.1. Zimpara Tarihcesi

Insanlar ¢ok &nceleri yasamlarmi siirdiirmek amaciyla dogada bulunan taglardan ya-
rarlanmistir. Dogadaki taglarin sertligine gore siniflandirmiglar ve taglardan yaptiklari kesici
aletlerle yabani hayvanlar1 avlamiglar, kendilerini baskalarina karsi savunmuslardir. Cok sert
olan taslar1 kullanarak yumusak taslar1 kesip oymuslar ve pek cok tarihi eseri meydana ge-
tirmislerdir.

Daha sonralart insanlar dogadaki asindirict 6zellige sahip olan taglari bulmuslar ve
bunlar1 bileme ve parlatma islemlerinde kullanmislardir. Ornegin; ilk defa Ege denizinde
Naxos adasinda bulunan asindirici tas ile Truvali Achilles'in kilict bilenmis ve parlatilmis-
tir.

Ancak 1860'lardan sonra bugiin zimpara tasi diye adlandirdigimiz taslar1 olusturan
asindirict taneler ve tozlar liretilmis ve bu asindirici taneler kille karistirildiktan sonra sikisti-
rilarak o giiniin sartlarina uygun asindirici taslar1 yapmislardir. ilk asindirici taslar torna tez-
gahlarinda sert ¢elik pargalarin parlatilmasinda ve olgiisiine getirilmesinde kullanilmustir.
Ayrica agindirici taneler ve tozlar disk kegelerle birlikte kullanilarak kesici aletler bilenmis-
tir.

Daha sonralar1 agindirici taslar1 kullanarak dokiim ve sicak dovme ile elde edilen par-
calarin tizerlerindeki piiriizler ve ¢apaklar temizlenmeye baglanmistir. Baslangicta pek ciddi-
ye alinmayan bu konu gilinlimiizde ¢ok gelistirilmis ve endiistrinin vazgecilmez bir unsuru
olmustur. Zimpara taglar1  ( asindirici taslar), bugiin yiizeylerin temizlenmesinden tutunuz
da yiizey kalitesi ve dl¢ii tamlig1 istenen pargalarin iiretilmesine kadar ¢esitli kullanma amag-
lar1 i¢in degisik Ol¢ii, bigim ve ozelliklerde yapilarak piyasaya ¢ikartilmaktadir. Ayrica zim-
para taglarini baglayarak kullanmak i¢in amaca uygun makineler ve avadanliklar yapilmak-
tadir.

Zimpara taglar1 kullanarak metal ve metal olmayan malzemelerin yiizeylerinden iste-
nen miktar ve hassasiyette talas kaldirilabilmektedir.



1.2. Taslamanin Amaci

Bir makineyi meydana getiren parcalarin ayr ayr1 gorevleri vardir bunlardan bazilar
kaba 6l¢ii tamliklarinda ve kaba yiizey kalitelerinde yapilirlar. Bazilarin da hassas veya ¢ok
hassas 06l¢ii tamliklarinda ve yiizey kalitelerinde yapilmasi zorunlulugu vardir. Ciinkii bu tiir
pargalar ya birbiri lizerinde siirtiiniilerek ¢aligirlar veya birbirine siki gegirilerek montaj edi-
lirler. Bu ylizden bu parcalarin ylizey kaliteleri ve Olcii toleranslar1 hassastir. Bunun i¢in
hassas 6l¢ii tamliginda ve yiizey kalitesinde yapilmasi gereken makine parcalari torna, freze
ve vargel gibi is makinelerinde yapildiktan sonra ayrica taglama makinelerinde taslanirlar.
Ozellikle sertlestirilmis makine parcalar1 taslanmadan kullamlamaz. Iste bu nedenlerden
dolay1, hassas 6l¢ii tamlig1 ve hassas yiizey kalitesi amaciyla makine parcalarinin taslanmasi
gerekir.

Diger taraftan makine parcalarinin dékiim yiizeyler, kaynak yerleri ¢apaklar1 da yine
zimpara taslari ile temizlenir. Cok sert pargalar veya testerelerle kesilmesi miimkiin olmayan
pargalar yine zimpara taglariyla kolayca kesilebilirler. Kesici takimlarin bilenmesi, profil
yiizeylerin, vidalarin ve dislerin ¢cok hassas yapilmasi da taslama suretiyle yapilir. Sekil 1'de
taslamanin kullanma alanlar1 6rneklerle gosterilerek agiklanmistir.

Sekil 1.1: Taslama cesitleri: a. Perdahlama; b.; c. Tasla kesme; d. Takim bileme; e. Diizlem
taslama; f. Silindirik taslama; g. Vida taslama; h. Takim bileme; 1. Profil taslama, j. Disli tas-
lama .

Taslama isleminde sirf taslama yapmak i¢in yapilmis makineler ( taslama makineleri)
ve kesici olarak zimpara taslar1 kullanilir. Burada yapilan isleme taslama, kullanilan maki-
neye taslama makinesi ve kesici alete de tas denir. Sekil 1'de taslama isleminin teorisi re-
simle tanmitilmaktadir. Diger talagl iiretim sekillerinde oldugu gibi, taglama isleminde de tas
donerek kesme yapar ve is tasin altindan veya oniinden gidis gelis hareketi ( silindirik tasla-
mada ayni zamanda donme hareketi) yapar.



1.3. Ozellikleri ve Stmflandirilmasi
Ozellikleri ve simiflandirilmasi asagidaki sekildedir.
1.3.1. Ozellikleri

Asindirici taneler serbest olarak bir arada durmazlar. Bir arada durmalarini uygun bag-
layicilar saglar. Zimpara taglarinda kullanilan bu baglayict 6zellige goére simiflandirmada
yapilabilir(seramik, bakalit, kauguk, baglayici taslar gibi).

Asindirict ya da perdahlama malzemesi olarak yaygin bicimde kullanilan katisikli ko-
rindon (aliminyum oksit ya da aliimina; AI203) taneli ya da kiitlesel, koyu renkli yogun bir
madde olan zimparanin goriiniimii demir cevherindekine ¢ok benzer. Genellikle mavimsi
taneler ya da ¢ok kiigiik kristallerden olusan korindonun, gene taneli ya da kristal yapili
magnetitli mekanik bir agregasidir. Bu minerallere ek olarak zimparada bazen diyaspor,
gibsit, margarit, kolritoyit ve silimanite de rastlanir.

1.3.2. Zimpara Tasinin Simiflandirilmasi
Zimpara tasi 6l¢ii ve ozellik olarak tanimlanir. Asagidaki gibi siniflara ayrilmaktadir;

»  Asindiria biiyiikliigiine gore
Cok iri, iri, orta, ince, ¢ok ince

»  Asindiria ozelligine gore
Aliiminyum oksit, silisyum karbiir, elmas, CBN

> Baglayic1 maddesine gore
Seramik, bakalit, kauguk, grafit, magnazit, silikat

> Tasin sertliklerine gore
Cok sert, sert, orta, yaumusak, ¢ok yumusak

> Dokularina gore
Cok sik, sik, orta, seyrek, cok seyrek

> Kullanma amacina gore

Yiizey taslama, dis taslama, i¢ taslama, vida taslama, takim bileme, kesme, honlama,
capak kirma, puntali taglama, puntasiz taglama

Ornek: 400x40x127 EKW 60 K 6 v yazilimin agiklamas;
400= mm olarak dis ¢ap

40= mm olarak kalinlik

127= mm olarak delik ¢ap1

EKW= asindirici cinsi



60= tane biyiikligi
K= tagin sertligi
6= doku V=baglayici cinsi seklidir.
1.3.3. Liile Tas1 islemeciliginde Kullanilan Su Zimparasi Cesitleri

Liile tast islemeciliginde ahsap ve su zimparasi kullanilmaktadir. Su zimparalar iki
sekilde smiflandirilmaktadir;

> Kalin su zzmparasi

Kalin su zimparast liile tasi islemeciliginde bigak izlerini yok etmede kullanilir.

Resim 1.4: Kalin su zimparasi

>  Ince suzimparasi

Kalin su zimparasinin izlerini silmek i¢in ince su zimparasi kullanilir. Kiigiik izleri si-
lerek tasi piiriizsiizlestirmeyi saglar.

Resim 1.5: ince su zzimparasi



1.4, Zimparanin Hazirlanmasi

Kalin ve ince su zimparalari {iriine uygun boyutta kesilir.

Resim 1.6: Uriine uygun zimpara hazirlanmasi

1.4.1. Uriiniin Zimparalanmasi

Uriin ¢ok biiyiikse kalin zimpara ile bigak izleri bastirilmadan silinir. Fazla bastirilirsa
desen ve motifler yok olabilir. Uriiniin piiriizsiiz hale gelebilmesi icin tiim iiriinlerde ince
zimpara kullanilmahidir. Zimpara yapilmazsa balmumu isleminden sonra iiriin parlamaz.
Parlakligin olabilmesi igin zimpara islemi yapilmalidir. ince zimpara ne kadar iyi yapilirsa
iriiniin de o kadar parlaklig artar.

Resim1.8: Uriiniin zimparalanmaya baslanmas1  Resim 1.9: Tiim yiizeylerin zzimparalanmasi
1.4.2. Uriinii Zimparalarken Dikkat Edilecek Noktalar

> Uriiniiniin 6ncelikle bigak darbelerini yok etmek igin kalin zzmpara kullanilma-
lidur.

»  Uriinii zzmparalamak i¢in uygun zimpara segilmeli ve hazirlanmalidir.



Tiim yiizeyini zimparalayabilmek igin katlama ve rulo teknigi( Diiz yiizeylerde
katlama teknigi, yuvarlak yiizeylerde rulo teknigi) kullanilmalidir.

Uriin {izerine zimpara uygularken fazla bastirilmamalidir.
Tiim ylizeyin zimparalanmasina 6zen gosterilmelidir.

Kabartma ve ¢ikintilarin yok edilmemesine (Uriiniin biitiinliigiiniin bozulmama-
st gerekir.), dikkat edilmelidir.

Uriin iizerindeki bigak izleri yok edilmelidir.
Uriiniin piiriizsiizlesmesi saglanmalidir.
Uriine zarar vermeden zimpara islemi bitirilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak zimpara seginiz, hazirlayiniz ve iriini
zimparalayiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Liile tasindan elde edilen iirlinii zimparala-
mak i¢in uygun galigma ortami hazirlayiniz.

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgiin bir masa hazirlayi-
niz.

Atolye onliigliniizi giyiniz.
Calismalarimizda kullanacagimiz mal
zemeleri g6z oniinde bulundurunuz.

Zimparalama isleminde kullanacaginiz arag
gereci hazirlayiniz.

Zimparalama isleminde kullanacagi-
niz malzemeleri eksiksiz hazirlaymiz.
Kalin ve ince su zimparasi temin
ediniz.

Uriine uygun boyutlarda zimparayi kesiniz.

Makasi dikkatli kullaniniz.
Zimparay1 hazirlarken iiriiniin boyut-
larma uygun olmasina 6zen gosteri-
niz.

Tim yiizeyleri zimparalayabilmek icin rulo
teknigiyle zimpara hazirlayiniz.

Zimparay1 rulo haline getirirken diiz-
giin bir sekilde yuvarlayiniz.

Sl

Uriiniin diiz, rulo zimpara ile ulasilamayacak | >
yerlerini zimparalamak icin katlama teknigi
ile zzimpara hazirlayiniz.

Zimparay1 hazirlarken iiriiniin boyut-
larma uygun olmasina 6zen gosteri-
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» Liile tasindan elde edilen iiriinii zimparalayi-

niz

> Islem asamasinda, liile tas1 kirilgan
oldugundan diistirmemeye, kirmama-
ya ve zarar vermeye dikkat ediniz.

» Masa lambasi kullaniniz.

» Bigak darbelerini yok etmek igin ilk
olarak kalin su zimparast kullaniniz
ve iiriini hafifce zimpara ile ovunuz.

> Ikinci asamada ince su zimparas1 kullanarak
iirline zarar vermeden teknigine uygun zim-
paralayimiz.

> Islem asamasinda zimpara ile iiriinii
puriizsiizlestirirken, fazla bastirma-
maya dikkat ediniz.

» Genis diiz ylizeyleri zimparalarken isaret ve
orta parmak zimparanin iizerinde basparmak
zimparanin altina gelecek sekilde ince su
zimparasini tutarak zimparalayiniz.

» Uriin iizerindeki motif ¢izimlerini ya
da kiiglik ¢ikint1 ve kabartmalar1 yok
etmemeye dikkat ediniz.
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> Uriiniin Kesitlerini zimparalaymiz.

> Islem asamasinda, liile tas1 kirilgan
oldugundan diislirmemeye, kirmama-
ya ve zarar vermeye dikkat ediniz.

> Uriiniin tiim yiizeyini zimparalayabilmek icin
diiz yerleri katlama teknigi kullanarak zzimpa-
ralayiniz.

» Bicak kalintilarimin  kalmamasina
dikkat ediniz.

> Uriiniin yuvarlak kisimlarini rulo teknigi ile
zimparalayimiz.

» Uriin iizerisindeki motif cizimlerini
ya da kiiciik c¢ikint1 ve kabartmalari
yok etmemeye dikkat ediniz.

» Zimparaladiginiz iiriinii zarar gelme-
yecek yere kaldirmiz.
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OLCME VE DEGERLENDiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yazimiz.

1. () Zimpara tasi, asindiric taneciklerin gesitli baglayicilarla birbirlerine baglanmasi
sonucunda olusur.

2. () Su zimparasi; hassas yiizeylerdeki piiriizleri gidermek amaciyla su ile birlikte
kullanilan ince zimpara tiirtidiir.

3. () Taslama isleminde sirf taglama yapmak i¢in yapilmis makineler ( taslama maki
neleri) ve Kesici olarak zimpara taglar1 kullanilir. Burada yapilan isleme taslama, kul-
lanilan makineye taslama makinesi ve kesici alete de tas denir.

4, () Zimparalar dokularina gore; ¢ok sert, sert, orta, yamusak, ¢cok yumusak olmak
tizere siniflandirilmaktadir.

5. ( ) ince su zimparast liile tas1 islemeciliginde bigak izlerini yok etmede kullanilir.
6. ( ) Uriiniiniin 6ncelikle bigak darbelerini yok etmek i¢in kalin zimpara kullanilmal1
dir.

7. () Tum yiizeyini zimparalayabilmek i¢in katlama ve rulo teknigi (diiz yiizeylerde
katlama teknigi, yuvarlak yiizeylerde rulo teknigi) kullanilmalidir.

8. () Uriin iizerine zimpara uygularken fazla bastirilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda iiriine zarar vermeden parafinleme iglemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki liile tas1 islemeciligi atdlyelerinde kullanilan parafinlemeyi arasti-

rniz.
Parafinin 6zelliklerini ve hazirlanigini inceleyiniz.
Parafinlenen {iriiniin kurutma tekniklerini arastiriniz.

Parafinlemede dikkat edilecek noktalari arastiriniz.

vV V V V

Topladigimiz bilgi ve dokiimanlar1 siifimiza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

2. UYGUN PARAFIN HAZIRLAMA

2.1. Liile Tas1 islemeciliginde Kullamlan Parafin

> Parafin

Petrolden ¢ikarilan, kati, sar1, saydam, buhari parlak bir alevle yanan karbonlu madde-
dir. Parafin, genel olarak mum yapiminda kullanilir. Erime noktas: yiiksek hale getirilmisleri
ise, kablo yalitmada, siselerin, konserve kutularinin sivi ve hava gegemez hale getirilmele-
rinde kullanilir.
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Resim 2.1: Parafin

2.2. Parafinin Ozellikleri

Parafin mumu ilk defa 1829 yilinda Carl Reichenbach tarafindan odun katranindan;
daha sonra biikiimlii tabakalardan; 1867'den sonra da petrolden elde edilmistir. 1947'de de
sentetik parafin mumu yapilmistir.

Petroliin bir yan {rliniidiir. Ayrica ham petroliin, parafininin giderilmesi gerekir. Ham
petroliin rafinasyonunda yan {iriin olarak elde edilen yagli parafin 6nce sicakta eritilir, sonra
da sogutularak yalniz parafinin donmasi saglanir ve donan posa seklindeki parafin yagl ki-
simlarindan siiziilerek ayrilir. Bugiin modern olarak ¢alisan parafin imalathaneleri de, yuka-
ridaki esasa dayanarak parafin mumunu {retir. Yeni metotlara gére yapilan parafin mumla-
11 % 20 kadar yag ihtiva eder. Baz1 durumlarda yag miktar1 % 3'e kadar diisiiriiliir. Daha ileri
saflastirma ile renk, koku ve tadi daha iyilestirilir. Saflagtirma igleminde siilfat asidi ve kil
kullanilir. Parafin mumlari, Poennsylvania ham petrolii gibi parafin esash petrol tiirlerinden
elde edilir. Ham parafin mumunun erime noktasi 37 ile 48°C tam rafine edilmis parafin mu-
munun erime noktasi ise, 48 ile 66°C arasinda degisir. Erime noktas1 yiiksek olan parafin
mumu ¢ogunlukla 26-30 karbonlu alkanlardir.

Sentetik parafin mumu, Ikinci Diinya Savasindan sonra Fischer-Tropsch teknigiyle el-
de edilmistir. Bu metot da ham madde komiirdiir. Kémiirden elde edilen karbon monoksit ve
H, karisimindan manyetik demirin katalitik etkisiyle hidrokarbonlara doniisiir. Elde edilen
iiriinlerden bir kismi parafin mumudur. Bunlar ¢cok beyaz olup, petrolden yapilan parafin
mumlarindan daha serttir. 50-55 karbon bulunduran sentetik parafinlerin molekiil agirlig
ortalama 750 civarindadir. Baz1 6zelliklerden dolay1 petrolden yapilan mumlarin yerine kul-
lanilir.

Parafine batirilmig veya parafinle kaplanmis kagit ve karton, sivi ve kat1 yiyeceklerin
saklanmasinda kullanilir. Clinkii parafin mumlar1 reaksiyona girmez. Cesitli sanayi dallarin-
da kimyevi ve elektrigi yalitma maddesi olarak kullanilir. Tekstilde, eczacilikta, kozmetik
sanayinde plastik, patlayict madde ve elektrik malzemelerinin imalinde, bagcilikta as1 yerle-
rinin izolasyonunda kullanilir. Mum imalatinda bal mumunun yerini almistir.
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2.3. Parafinleme Islemi Icin Gerekli Ara¢ ve Gerecler

> Yanmaz eldiven, maske
S1v1 parafin

Y VY

Uriinii igine alabilecek ve parafinin digar1 tasmasini engelleyecek biiyiikliikte
kap

Parafini eritecek 1sitici,

Metal masa

Metal stizgec

Uriinii kurulamak i¢in pamuklu kumas ya da kagit havlu pecete

YV V V V

Resim 2.2: Parafin asamasi icin gerekli araclar

2.4. Uriiniin Parafinlenmesi

Bi0Or kabin igerisine konulan parafin ocaga konularak 1sitilir. Eriyen parafinin 1limasi
beklenir. Kabin igerisine parafinlenecek iirtinler birakilir bir masa sayesinde tirtiniin tim
yonleri parafinlenir.

Bu agamada mutlaka maske takilmalidir. Yanmaz eldiven giyilmelidir. Eriyen parafi-
nin igersine {irlin kirllmayacak sekilde atilir. 10-15 dakika kabin igerisinde bekletilir. Ikinci
is¢ilik icin yeterli yumusakliga ulastiktan sonra ¢ikartilir.

Parafinin igersinden alman trlin dikkatli bir bigimde kurulanma isleminin yapilacag
yere alimmalidir. Diigiirme ve ¢arpmalarda iiriin zarar goriip parcalanabilir. Havlu pegete ya
da yumusak dokumali kumaslarla yavas yavas silinmeli. Fazla bastirilmamali ve kurulanma
islemi tamamlanmalidir.

Islemi bitirdikten sonra erimis parafin olan kabin icersindeki parafinin donmas1 bek-
lenmeli ve tekrar kullanmak iizere kaldirtlmalidir. Sivi parafin 1sitilma islemin bitiminden
sonra donar mum goriiniimiinii alir. Mumlasan parafin defalarca kullanilabilir. islemin yapil-
dig1 ortam toparlanmali ikinci ig¢ilik i¢in hazirlanmalidir. Parafinin eritilmesi i¢in kullanilan
1sitict giivenli bir sekilde kaldirilmalidir. Parafin isleminde kullanilan siizge¢ ve masa temiz-
lenerek sonraki islemlere hazir hale getirilmelidir.
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YV V V V

A\

Resim 2.3: Erimemis parafin Resim 2. 4: Erimeye baslayan parafin

2.5. Uriinii Parafinlerken Dikkat Edilecek Noktalar

Uriinii parafinlemek igin uygun kap hazirlaymiz.

Parafinin eritilecegi ocagin giivenli olmasina, giivenlik 6nlemlerinin alinmasina
dikkat ediniz.

Tilim yiizeyin parafine daldirilmasina,
Parafinin 1lik olmasina
Uriin 10-15 dakika parafin i¢ersinde kalmasina,

Uriin almirken ve uygun yere birakilirken carpma ve diisiirmelere karsi onlem
alinmasina,

Uriiniin kagit havluyla ya da yumusak dokumali kumaslarla iyice silinmesine
dikkat edilmeli.

Uriin silinirken iyice bastirilmamali iiriine zarar verilmemelidir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-1

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak parafinleme islemini yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Lille tagindan elde edilen {irlini
parafinlemek i¢in uygun c¢aligma ortami ha-
zirlayiniz.

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgiin bir masa hazirlaymiz.
Atdlye onliigiiniizii giyiniz.
Caligmalarinizda kullanacaginiz mal-
zemeleri géz 6nilinde bulundurunuz.

» Parafinleme isleminde kullanacaginiz arag
gereci hazirlayiniz.

VVVVVY V| VVVYVY

Parafinleme isleminde kullanacaginiz
malzemeleri eksiksiz hazirlayniz.
Parafin temin ediniz.

Isitilacak kab1 ocagi temin ediniz.
Gerekli giivenlik 6nlemlerini aliniz.
Metal masa ve siizgeg¢ temin ediniz.
Yanmaz eldiven temin ediniz.

Kagit havlu pegete ya da yumusak
dokumali kumas hazirlayiniz.

» Liile tasindan elde edilen {irline zarara ver-
meden parafinleyiniz.

Parafini tamamen eritiniz.

» Eriyen parafin 1lik hale gelince
parafinlenecek tirlinii i¢erisine birakiniz.

Uriiniin 8-10 dakika parafin icerisinde
kalmasina dikkat ediniz.
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» Bir metal arag¢ vasitasi ile {irliniin tim yon-
lerinin parafinlenmesine dikkat ediniz.

> Dikkatli olunuz.

» Bir siizgegle iirlinii siizdiirerek dikkatlice
almiz.

> Uriine zarar vermeden almaya ozen
gosteriniz.

» Parafinlesen {Uriini uygun malzemelerle
kurulaymiz.

» Kalin havlu pegeteleri kat kat sererek
hazirlayimniz.

> Uriinii havlu pegetenin iizerine biraki-
niz.

» Kagit havlu ya da yumusak dokumali ku-
maglarla iiriinii kurulaymiz.

» Kurulanan {irlinii ikinci is¢ilik i¢in hazirla-
yiniz.

> Uriine zarar vermeden kurulaymiz.
» Kurulanan iiriinii ikinci is¢ilik i¢in za-
rar gérmeyecek yere kaldiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Parafin petrolden ¢ikarilan, kati, sar1, Saydam, buhar1 parlak bir alevle yanan kar-
bonlu maddedir.

2. () Parafine batirilmis veya parafinle kaplanmis kagit ve karton, sivi ve kat1 yiyecek-
lerin saklanmasinda kullanilir.

3. () Parafin mumu ilk defa 1829 yilinda Carl Reichenbach tarafindan odun katranin-
dan; daha sonra biikiimlii tabakalardan; 1867'den sonra da petrolden elde edilmistir.

4. () Sentetik parafin mumu, Birinci Diinya Savagindan sonra Fischer-Tropsch tekni-
giyle elde edilmistir.

5. () Parafin, genel olarak mum yapiminda kullanilir.

6. () Parafinleme islemi bittikten sonra {iriin kagit havluyla ya da yumusak dokumali
kumaslarla iyice silinmelidir.

7. () Eriyen parafinin igersine iiriin kiritlmayacak sekilde atilir. 10-15 dakika kabin ige-
risinde bekletilir.

8. () Uriinii parafinlerken parafinin sicak olmasina dikkat edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda iiriine zarar vermeden ikinci is¢iligi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki liile tas1 islemeciligi atolyelerinde yapilan ikinci is¢iligi arastiri-

niz.
Ikinci iscilikte dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
Ikinci isciligi yapilan iiriiniin kurutma tekniklerini arastiriniz.

Topladigimiz bilgi ve dokiimanlar1 smifimiza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

3. IKINCI ISCILIK
3.1. Liile Tas1 Islemeciliginde ikinci Is¢ilik

Liile tasindan elde edilen iiriiniin detay is¢iliginin yapilmasi islemidir. (yapraklarin
damarlarinin belirlenmesi gibi)

On iglemesi yapilan iiriin parafinlenerek yumusak hale gelir bu da ikinci isiligin ya-

pilmasini kolaylastirir. Cesitli bigaklarla iiriin iizerindeki detay islemeler yapilir. Kurutulma
islemi uygulanarak balmumu asamasina hazir hale getirilir.

3.2. Kullanilan Araclar
Ikinci iscilikte kullanilan araglar; is bigag cesitli t1§ ve ignelerdir.
3.2.1. is Bicag

Detay isciliginde kullanilir. Agiz kismi ¢engel bigimindedir. Alt kismi keskindir.
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Resim 3.1: is Bicag
3.3. Uriiniin Is Bicag ile Islenmesi
Uriiniin kabartmalarla belirlenen yaprak ¢igek, kuskanadindaki tity goriiniimii vb. kaba

kabartmalar: iizerine, detay is¢ilikle damarlar goriinimii gibi is¢iliginin is bicagi ile yapilma
islemidir.

Resim 3.2: is bicagimn kullanim

3.4. Uriiniin ikinci Isciligi Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

>

Uriiniin parafinlenerek islenecek yumusakliga getirilmesine,
Is bigag1 ve yardimer materyallerin dikkatli kullanilmasina,
Uriine zarar vermeden ikinci is¢iligin yapilmasina,

Is bigaginin diizgiin kullanilmasina,

Gereksiz islemelerin yapilmamasina,

YV V V VYV VY

Uriiniin islemelerinin estetikliginin bozulmamasina, dikkat edilmesi gerekmek-
tedir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki iglem basamaklarini uygulayarak ikinci is¢iligi yapimiz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Aydinlik ortam saglayiniz.
» Liile tasindan elde edilen {iriiniin ikinci is¢i- > Ilezmlz ve diizgiin bir masa hazirlay-
ligini yapmak i¢in uygun calisma ortami ha- > A t(';lye onliigiiniizii giyiniz.
zirlayimz » Calismalarinizda kullanacagimiz mal-
zemeleri géz 6niinde bulundurunuz.
> Ikinci iscilik isleminde kullanacaginiz
> Ikinci is¢ilik isleminde kullanacaginiz arag malzem?le” sksiksiz hazirlaymiz, .
. » Is bigagr ve yardimci materyalleri
gereci hazirlaymiz. temin ediniz
» Gerekli giivenlik 6nlemlerini aliniz.
» Kurulanan tiriine ikinci is¢iligi uygulaymiz.
> Is bigagi ile iiriiniin yaprak damarlari-
n1 islemeye baslayiniz.
> Is bigag ile iiriiniin yaprak damarlarim isle-
yiniz.
> Dikkatli olunuz.

> Uriiniin seklini bozmayacak sekilde
ikinci is¢iligini yapmaya dzen gosteriniz.

>

Uriiniin {izerinde herhangi bir toz
veya par¢a kalmamasina dikkat edi-
niz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () ikinci iscilik; liile tasindan elde edilen iiriiniin detay isciliginin yapilmasi islemidir.

2. ( ) On islemesi yapilan iiriin parafinlenerek yumusak hale gelir buda ikinci is¢iligin
yapilmasini kolaylastirir.

3. () Is bigagy; detay isciliginde kullanilir. Alt kismu keskindir.

4, ( ) Uriiniin ikinci isciligi yapilirken; {iriiniin islemelerinin estetikliginin bozulmama
sina, dikkat edilmesi gerekmektedir.

5. () Ikinci iscilikten sonra kurutulma islemine gerek yoktur.
6. ( ) Is bigagmin ag1z kismu diizdiir.
7. () Ikinci iscilikten sonra parafinleme asamasina gegilir.

8. () Ikinci iscilikte gereksiz islemelerin yapilmamasina dikkat edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

25



OGRENME FAALIYETi—4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda iiriine zarar vermeden renklendirme iglemini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Liile tasinin renklendirilmesi ile ilgili bilgi toplayiniz.
Liile taginin renklendirilme agamalarini arastiriniz.

Topladigimiz bilgi ve dokiimanlar1 siifimiza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

4, LUTETASININ RENKLENDIRILMESI

Liiletast dogal rengi beyazdir. islenmemis yan taslardan ayrismanus tasin kahverengi-
ye yakin bir rengi vardir. Islenmis tas beyazdir. Ozgiinliigiinii bozmamak adina liile tas: usta-
lar1 renk kullanmaz. Eskisehir odun pazarinda yash bir teyze isledigi liile tagini bir tenekenin
icine koyarak i¢ine saman yerlestirip yakmis ve liiletaginin siyah renk aldigin1 goérmiis, az
yandiginda kahverengi ¢ok yakildiginda siyah olmus. Renklendirme sadece yakilarak yapil-
maktadir.

» """‘»’
"...Q."". s "C'_
v .. L J

Resim 4.1: Liile tas tespih Resim 4.2: Liile tas1 pipo kartal pencesi
4.1. Liiletasimin Renklendirilmesi

Yeraltindan ¢ikarilan liile tag1 yumrusunun iglenmesi asamasinda kalan parcalardan da
yararlanilarak dogal renkte iiriinler ede edilebilir.
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Liile taginin renklendirmesinde jelatin gazete ya da etrafini saracak her hangi bir yani-
c1 materyal yeterlidir. Istenilen renk agiksa az yakilmali, siyahsa ¢ok yakilmalidir.

Resim 4.4: Renklendirilmis satrang takimi

Resim 4.5: Renklendirilmis taki seti
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak renklendirme islemini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgiin bir masa hazirlayi-
niz.

Atolye onliigliniizii giyiniz.
Calismalarinizda kullanacagimiz mal-
zemeleri géz 6niinde bulundurunuz.
Uriiniin renklendirilmesi islemlerinde
kullanacaginiz malzemeleri eksiksiz

» Uriiniin renklendirilmesi i¢in uygun ortam
hazirlayiniz.

VI VV VYV

» Uriiniin renklendirilmesi islemlerinde kulla-
nacaginiz ara¢ gereci hazirlayiniz.

hazirlayiniz.

» Uriinii renklendireceginiz kab1 temin
ediniz.

» Ocag1 temin ediniz.

» Gerekli giivenlik 6nlemlerini aliniz.

» Metal masa ve yangin tiipi temin
ediniz.

> Yanmaz eldiven temin ediniz.

» Kagit havlu pegete, gazete kagidi,
jelatin vb. yanici materyalleri hazirla-
yiniz.

> Uriinii kaplayacak sekilde kagit gibi

materyallerle sariniz.
» Uriinii metal bir kap igersine koyu-
nuz.
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> Onceden hazirladigimz ve gerekli giivenlik
Onlemlerini aldiginiz ortamda kap igerisine
koydugunuz kagida ya da yanici materyaller-
le sarilmig iriinii ocak iizerine koyarak yan-
masini bekleyiniz.

» Siyah renk elde etmek istiyorsaniz
uzun siireli yakiniz.

niz.

> Dikkatli olunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.
1. Liiletag1 dogal rengi ................... .
2. Renklendirme sadece ...................... yapilmaktadir.

3. Liile taginin renklendirmesinde jelatin gazete ya da etrafini saracak herhangi

|73 materyal yeterlidir.
4.  Istenilen renk agiksa .......... yakilmali, siyahsa ............ yakilmalidir.
5. Uriinii yakma islemi sirasinda ................ bir kap igerisine koyabilirsiniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda iiriine uygun balmumu segebileceksiniz ve tiriinii bal mumlayabi-
leceksiniz.

(ARASTIRMA )

Uriin igerisine atilacagi bal mumunun &zelliklerini ve hazirlanisinm arastirmiz.
Bal mumlanan iiriiniin kurutma tekniklerini arastiriniz.

Bal mumlama isleminde dikkat edilecek noktalari arastiriniz.

YV V V V

Topladiginiz bilgi ve dokiimanlart sinifiniza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

5. UYGUN BALMUMU SECME

5.1. Balmumu

Isci arilarm kovan peteklerini yapmak icin karm halkalarinda (segmentlerde) bulunan
balmumu bezlerinden salgiladiklar1 yumusak sar1 veya daha koyu maddeye BALMUMU
denir. Bunun yaninda sanayide hazirlanan maddeye de balmumu denilmektedir.

Resim 5.1: Sanayide elde edilen bal mumu
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5.1.1. Balmumun Ozellikleri

Arinin abdomen denilen karin bolgesini olusturan segmentlerde sagli-sollu bir cift
mum salgi bezi (balmumu aynasi) ig¢i arilarin balmumu yapma doneminde kalinlagarak
mum salgilama yetenegini kazanmaktadirlar. Siv1 olarak aynalar {izerine salgilanan mumlar,
mum ceplerinde katilasarak kii¢iik pulcuklar halini alir. Arilar zincirleme birbirine tutunarak
0zel hareketlerle balmumu sizdirirlar. An ayaklan yardimiyla agzina gotiirdiigii balmumu
pulcuklarini ¢igneyerek yumusatip yogurmakta ve bdylece petek gozlerinin yapiminda kul-
lanilmaktadir. Mum 6rme donemini tamamlayan isgi arilarda mum salgi bezleri dejenere olur
ve birer sira hiicre tabakasina doniisiir.

5.1.2. Kimyasal Yapis1

Balmumu molekiil agirligi yiiksek, doymus veya doymamig bazi asitler, alkol ve ester
karisimidir. Yogunlugu bire yakindir (0,966). Erime noktasi 62°-65°C derecedir

> Balmumunda bulunan maddeler;

Alkali esterler (%72),
Serbest yag asitleri (%14),
Hidrokarbonlar (%11),
Serbest alkoller (%1)
Bilinmeyen maddeler (%2).

> Sicak suda eritilmis balmumu

Aricilikta eski peteklerden elde edilen balmumu tekrar kullanilabilir. Balmumu elde
etmek igin, 6nce petekler baldan ayrilir. Sonra kaynar suya atilir. Yiizeyde toplanan balmu-
mu alinir. Balmumunun erime sicakligi 62-65°C'dir. Bu nedenle eritildiginde su {izerinde
toplanir. Balmumu arilar igin zararl olabilecek bazi hastaliklar tagiyabileceginden Tiirkiye'-
deki standartlara gore temel petek yapiminda kullanilacak balmumunun 110 °C'de 12 saat
stireyle sterilize edilmesi gerekmektedir.

Balmumun igine, tebesir, i¢ yagi ve kola gibi maddeler katilinca bunlarin tespiti ¢ok
giictiir. Sar1 balmumu parke cilalamasinda, heykel, baz1 boya ve mum yapiminda kullanilir.
Saflastirilmis, temizlenmis beyaz balmumu ise ila¢ sanayinde, kremlerin yapiminda kullani-
lir. Kiliselerde yakilan mumlarda en az %32 oraninda balmumu bulunmasi gerektiginden
mum yapma sanayiinde de ciddi miktarlarda kullanilir.

Bazi bitkiler, arinin petek i¢in yaptig1 balmumuna benzer bir madde salgilar. Bu salgi-

lanan madde 6zellikle mum agaci denen bazi palmiye tiirlerinde fazla olur ve toplanir. Bitki-
sel balmumundan sabun ve mum yapiminda istifade edilir.
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5.2. Liile Tasim1 Bal Mumlama
Asamalari goyledir.
5.2.1. Bal Mumu Elde Edilmesi

Bal mumu is¢i arilarin karin alt1 halkalarindaki 4 ¢ift mum aynalar tarafindan salgila-
nir. Rengi salgilandigi anda beyazdir. Bal mumu bazi buharlagabilen kimyasal maddeleri
kolayca emer. Bu nedenle bulundugu yerde bocek oldiiriicti zehirler vb. saklanmamalidir.
Arilarin 1 kg mum iiretmeleri i¢in 15 ila 25 kg arasinda bal tiiketmeleri gerekir. Bu da bal
mumunun ne kadar kiymetli oldugunu gdéstermektedir. Bunun i¢in en ufak petek kirintisi ve
mum pargalari ziyan edilmemelidir. Ayrica mum tasarrufu igin siizme bal tiretimi yapilmali-
dir. Bal mumunun uzun miiddet saklanmasi ve iglenebilmesi i¢in i¢indeki yabanci maddeler-
den (posasindan, polenden) arindirilmasi gereklidir. Bu sizdirma islemi ile olur.

5.2.2. Bal Mumu Sizdirma islemi

Sizdirma islemi, peteklerin dogrudan giines 15181 ve 1si1sindan faydalanilarak eritilmesi
ile yapilabilir. Ancak en ¢ok uygulanan sizdirma yontemi kaynatarak sizdirma yontemidir.
Bu yontemde, sizdirilacak mum yanmamasi i¢in yar1 yariya su ile karistirilarak kaynatilir.
Daha sonra telis ¢uvala dokiilerek, iizerine baski uygulanmak suretiyle temiz mumun guvalin
gozeneklerinden akmasi, artiklarinin guval i¢inde kalmasi saglanir. Disar1 akan su ve mum
karisiminin sogumasi saglandiginda temiz mum su iizerinde bir tabaka halinde katilagir. Bu
islem igin kullanilan pres makineleri de vardir.

Resim 5.2: Balmumu
5.2.3. Sizdirma Isleminde Nelere Dikkat Edilmelidir

»  Mum, alevle karsi karsiya getirilmemelidir. Ciinkii mum kolayca tutusur, yanar.

»  Mum eritilirken igine yar1 yariya su katilmalidir. Aksi halde mumun rengi bozu-
larak esmerlesir.
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> Saf bal mumu yogun olarak petek yapiminda kullanilir. Aricilar bal mumunu
sizdirma igleminde gosterecekleri titizligi, kolonileri i¢in kullanacaklar1 temel
petek aliminda da gostermelidir.

> Dikkat! Bulagict ar1 hastaliklarindan kolonilerinizi korumak i¢in, Tarim ve Koy
Isleri Bakanligindan iiretim izni alinmig ve 120°C’de sterilizasyonu yapilmis
temel petek kullanilmalidir.

5.3. Liile Tas1 islemeciliginde Kullanimi

Bir kabin igerisine konulan bal mumu ocaga konularak eritilir. Uriinlerde istenilen
renge gore igersine perhitrol konulur. Istenilen agik renge ulastiginda perhitrol konulmaz.
Kaynar haldeyken igersine liile tagindan elde edilen {iriin bir masa araciligi ile birakilir. 5-8
dakika {irtiriiniin bal mumu igersinde beklemesi saglanir. Siizge¢ kullanilarak kap icersinden
ahnir.

5.3.1. Perhidrol

(H202) kimyasal bir maddedir elektrik ve kuaforliik sektoriinde kullanilmaktadir. Ec-
zanelerde ve elektrikgilerde bulmak mimkiindiir. Liile tast islemeciliginde bal mumunun
beyazlatilmasinda kullanilir.

> Perhidroliiliin kullamlmasinda dikkat edilecek noktalar

. Balmumunun i¢ersine damla damla atilmalidir.

o Kullaniminda maske takilmalidir(Akcigerlere zararli oldugu tespit
edilmistir).Havalandirmali bir yerde yapilmalidir.

o Bal mumunu kopiirtiicii etki yaptigindan kullanildigi kap genis ve
tasmayacak sekilde olmalidir.

o Sik sik atilmamalidir. Kopiirgen 6zelliginden dolay1 uzun araliklar-
la atilmalidir.

o Istenilen renge ulasildiginda atma islemi birakilmalidir.

. Gerekli giivenlik 6nlemleri alinmalidir.

Resim 5.3: Kap icerisinde eritilmemis bal mumu
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_(UYGULAMA FAALIYETI

)—

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak {iriinii balmumlayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Balmumu hazirlamak i¢in uygun ortam
hazirlayiniz.

Aydinlik ortam saglayiniz.

Temiz ve diizgilin bir masa hazirlayi-
niz.

Atolye Onliiglinilizli giyiniz.

Liile tagindan elde edilen iiriiniin balmumu-
na daldirilmasi, iglemlerinin aragtirmasini
yapiniz.

VIV VYV

Kiitiiphanelerden, basili kaynaklardan,
gorsel kaynak ve kaynak kigilerden
balmumuna daldirilmasi, islemlerinin
taramasini yapmiz.

Balmumuna daldirilma iglemlerinde kulla-
nacaginiz ara¢ gereci hazirlaymniz.

YV V VVVY

Isitilacak kabi, ocagi temin ediniz.
Gerekli giivenlik dnlemlerini aliniz.
Metal masa ve siizge¢ temin ediniz.
Yanmaz eldiven, Pamuklu kumas ve
1slatmak i¢in kap temin ediniz.
Tornada kullanilmak tizere pamuklu
firga temin ediniz.

Kagit havlu pegete ya da yumusak
dokumali kumas hazirlayimiz.

Balmumunu eritiniz.

Onceden hazirladigimiz ve gerekli
giivenlik dnlemlerini aldiginiz ortam-
da kap igersine bal mumunu koyunuz.
Balmumunu tamamen eritiniz.

Eriyen bal mumunun igerisine perhidrol
ekleyiniz.

Belirli araliklarla eriyen bal mumunun iger-
sine perhidrol ekleyiniz.

Perhidrol eklenince balmumu kopiirtip
tagma Ozelligi gostereceginden kabini-
Zin yeterince genis ve derin olmasini
tercih ediniz.

Sik sik perhidrol eklemeyiniz.
Istediginiz renge ulastiginda perhidrol
eklemeyi birakiniz.
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> Liile tasindan elde edilen iiriine zarar ver-
meden balmumuna daldiriniz.

» Eriyen balmumu kaynama noktasinda
ise Uriinil i¢erisine birakiniz.

» Bir metal arag vasitast ile lirliniin tiim yonle-
rinin balmumuna dalmasina dikkat ediniz.

> Uriiniin her yerinin balmumlanmasina
0zen gosteriniz.

» Uriiniin 5-8 dakika balmumu igerisinde
kalmasina dikkat ediniz.

» Dikkatli ¢alisimiz.
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» Bir siizgegle ya da masayla {irtinii siizdiire-
rek dikkatlice aliniz.

> Uriine zarar vermeden almaya dikkat
ediniz.

» Kalin havlu pegeteleri kat kat sererek
hazirlaymiz.

» Kagit havlu ya da yumusak dokumali
kumaslarla iiriinii kurulayiniz.

> Uriinii kurumaya birakiniz.

» Balmumuna batirilan iiriinii uygun malze-
melerle kurulaymiz ve kurutunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Isci arilarm kovan peteklerini yapmak igin karin halkalarinda (segmentlerde) bulunan
balmumu bezlerinden salgiladiklar1 yuamusak sar1 veya daha koyu
V€ e denir.

2. Balmumu arilar igin zararl olabilecek bazi hastaliklar tasiyabileceginden Tiirkiye'deki
standartlara gore temel petek yapiminda kullanilacak
111111 I °C'de 12 saat siireyle sterilize edilmesi gerekmektedir.

3. Bal mumunun uzun miiddet saklanmasi ve islenebilmesi i¢in i¢indeki yabanci madde-
lerden (posasindan, polenden) arindirtlmast gereklidir. Bu .....................ooni

islemi ile olur.

A ; lile tas1 islemeciliginde bal mumunun beyazlatilmasinda kul-
lanilir,

5. Bal mumu ...l arilarin karmn alt1 halkalarindaki 4 ¢ift mum aynalar
tarafindan salgilanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda teknige uygun tirtinii parlatabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki lile tast islemeciligi atolyelerinde kullanilan parlatma islemini

arastiriniz.

Uriinii 1slak aba ile silme islemini arastiriniz

Toprak cila ile parlatma konusunda bilgi toplaymiz.

Topladiginiz bilgi ve dokiimanlar1 sinifiniza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-
niz.

6. PARLATMA

6.1. Parlatmada On islem
On islem; 1slak aba ile silme, ovma ve yagli aba ile ovma asamalarindan olusur.
6.1.1. Uriinii Islak Aba Silme

Balmumuna daldirilmis {iriin 1lik suya daldirilmig ve iyice sikilmig pamuklu kumas ile
hafif ovarak diizlestirilir.

Resim 6.1: Uriinii 1slak aba ile ovma
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6.1.2. Ovma Islemi
Yumusak bir kumasla 1slak abadan sonra yapilan ovma islemidir.

6.1.3. Yagh Aba

Kuru aba da denir. Ovma igsleminde kullanilan yumusak kumas tizerine balmumu siirii-
lir ve ovulur.

6.2. Toprak Cila Ile Parlatma

Balmumuna batirilip, 1slak aba ile ovulan iiriin kuru toprak cila siiriilmiis pamuklu
kumasla ovulur ve parlak renk almasi saglanir. Tiim iriine cilalama islemi yapilmalidir,
ovulmamis yer kalmamalidir. Bu iglem torna fircasi ile de yapilabilir. Bu sekilde {iriiniin tiim
yonleri ile parlatilmas: daha kolay olmaktadir.

Resim 6.4: Toprak cilasi siiriilen torna fir¢asiyla iiriiniin parlatilmasi
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6.2.1. Toprak Cila

Cila genellikle beyazdir. Renkli {iriinlerde toprak renkli cila kullanir.

Resim 6.5: Toprak cila
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak parlatma islemini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Aydinlik ortam saglayiniz.
» Temiz ve diizglin bir masa hazirlayi-
» Parlatma yapabilmek icin ortam hazirlayi- niz.
niz. > Atolye onliigiiniizii giyiniz.
» Caligmalarmizda kullanacagimiz. mal-

zemeleri goz Oniinde bulundurunuz.

» Kuruyan {iriinii 1slak aba ile diizlestiriniz.

Bir kap igersine 1lik su koyunuz.
Pamuklu kumas 1slatiniz.

Islanan kumasi iyice sikiniz.
Kuruyan tirtinii 1slak aba ile siliniz.
Uriinii tekrar Kurumaya birakiniz.

VVVYY

Kuru yumusak kumas hazirlaymiz.
Uriinii elinize alarak ovunuz.

Tiim yiizeyi ovunuz.

Uriine zarar vermemeye dikkat ediniz.
Fazla bastirmayiniz.

» Uriinii ovunuz.

Yagl aba islemi i¢in yumusak kumas-

tan 15x15 ebadinda bez hazirlayiniz.

Kumas iizerine bal mumu siirliniiz.

Balmumunu ¢ok fazla siirmeyiz.

Hazirladiginiz balmumlu bezle iiriinii

ovunuz.

Dikkatli olunuz.

Fazla bastirmayiniz.

T{im ylizeyi ovunuz.

> Uriinii toprak cila asamasmna hazir hale On islemi tamamlay1p toprak cila igin
getiriniz. iiriinii kurumaya birakiniz.

» Yagli abayla iiriinii ovunuz.

VIVVY VYV V VVIVVVVYYVY
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Asagidaki iglem basamaklarini uygulayarak toprak cila iglemini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Aydinlik ortam saglayiniz.
» Temiz ve diizglin bir masa hazirlay-
» Toprak cila yapabilmek i¢in ortam hazirla- niz.
yiniz. » Atolye onltigiintizi giyiniz.
» Caligmalarinizda kullanacagimiz mal-

zemeleri gdz Onilinde bulundurunuz.

A\

» Toprak cila kullanarak parlatacaginiz tekni- Pamuklu kumasgla mi1 tornayla mi1 par-
gi seciniz. latacaginiza karar veriniz.

» Gerekli arag gereci hazirlaymiz.

Toprak cilay1 temin edininiz.
Hangi renkte cila kullanacaksaniz
seciniz.

Pamuklu kumas hazirlaymiz.
Tornaya pamuklu firgay1 takiniz.

VV VYV

» Cilay1 tercih edeceginiz teknigin materyali-
ne surinuz.

» Pamuklu kumasa cilay1 siiriiniiz.
» Firga lizerine toprak cila siiriiniiz.

» Cilalanmig kumag iiriin tizerinde ova-
layarak gezdiriniz.

» Tornay1 galistirarak firgaya tiriiniin
tiim ylizeylerinin degmesini saglayi-
niz.

> Dikkatli olunuz.

» Cok bastirmayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Balmumuna daldirilmas iiriin 1lik suya daldirilmis ve iyice sikilmis ......................
kumas ile hafif ovarak diizlestirilir

2. aba; kuru aba da denir. Ovma isleminde kullanilan yumusak kumas
tizerine balmumu siiriiliir ve ovulur.

3. Balmumuna batirilip, 1slak aba ile ovulan lirtin kuru ........................... cila siiriil-
miis pamuklu kumasla ovulur ve parlak renk almasi saglanir.

4, Ovma; yumusak bir kumagla ...................... abadan sonra yapilan ovma iglemidir.

5 islem; 1slak aba ile silme, ovma ve yagl aba ile ovma asamalarindan
olusur

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, tiriine uygun aksesuarlar ekleyebilecek-
siniz.

(ARASTIRMA )

> Liile tasinda kullanilan aksesuarlara ilgili bilgi toplayiniz.

> Topladiginiz bilgi ve dokiimanlart sinifiniza getirerek arkadaslarinizla inceleyi-

7. LULE TASINDA AKSESUARLAR

7.1. Uriine Aksesuar Eklenmesi

Takicilik bilgileri dogrultusunda istenilen iriinler yapilabilir. Liile tasi1 yumusak oldu-
gundan kolaylikla aksesuar eklenebilir.

Resim 7.1: Liile tasindan kiipe
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Resim 7.5: Aksesuarlari eklenmis anahtarhk
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak {iriine aksesuar ekleyiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Uriine aksesuar eklemek i¢in uygun ortam hazirla-
yiniz.

VYV VYV

Aydinlik ortam saglayiniz.
Temiz ve diizgiin bir masa ha-
zirlaymiz.

Atolye onliigiiniizii giyiniz.
Caligmalariizda kullanacagi-
miz malzemeleri géz oniinde
bulundurunuz.

» Yapilan iirline uygun aksesuar se¢iniz.

Secilen aksesuarlarin saglam
olmasina dikkat ediniz.

» Kullanilacak aksesuara uygun ara¢ seginiz.

Zarf agacag1 yapiminda kullani-
lan araglar1 hazirlayiniz.

» Zarf agacag yapilacak iiriinii torna ile oyunuz.

Dikkatli olunuz. Uriine zarar
vermeyiniz.

Vidanin oyulan kisma uygun
biiyiikliikte olmasina dikkat
ediniz.

» Opyulan kisma plastik vidayi yerlestirmeye baslayi-
niz.

Uriine zarar vermeden ¢aligma-
ya 0zen gosteriniz.
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» Vidayi yerlestiriniz.

> Dikkatli ¢alisiniz.

» Diizenli ¢alisiniz.

» Acacagi tirline vidalaymiz.

> Uriine zarar vermeden calisma-
ya 0zen gosteriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Liletagt c.oovvvviiiniinninann.n. oldugundan kolaylikla aksesuar eklenebilir.
2. Uriine aksesuar eklemek igin .......................... ortam hazirlaymniz.
3. Yapilan lirline uygun ..........cooevieiiiiiiiiiiinnn. seciniz.

4. Secilen aksesuarlarin ............ olmasina dikkat ediniz.

5.  Kullanilacak aksesuara uygun ................ seciniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Ince su zimparasi; kalin su zimparanin izlerini silmek igin ince su zimparasi kulla-
nilir. Kiiciik izleri silerek tas1 piiriizsiizlestirmeyi saglar.

2. () Zimpara kagidi; zimpara tagi kum haline getirilerek bir kagidin lizerine yapistirilir
buna zimpara kagidi denir. Bir nevi torpiidiir.

3. () Ham parafin mumunun erime noktasi 37 ile 48°C tam rafine edilmis parafin mu-
munun erime noktasi ise, 48 ile 66°C arasinda degisir.

4. () Lile taginin renklendirmesinde jelatin gazete ya da etrafin1 saracak her
hangi bir yanic1 materyal yeterlidir. Istenilen renk agiksa ¢ok yakilmali, siyahsa
az yakilmalidir.

5. () Sizdirma islemi, peteklerin dogrudan giines 15181 ve 1sisindan faydalanilarak eri
tilmesi ile yapilabilir. Ancak en ¢ok uygulanan sizdirma yontemi kaynatarak sizdirma
yontemidir.

6. () Bal mumunun uzun miiddet saklanmasi ve islenebilmesi i¢in i¢indeki yabanci

maddelerden (posasindan, polenden) arindirilmasi gereklidir.

7. () Ovma; yumusak bir kumasla 1slak abadan 6nce yapilan ovma iglemidir.

8. () Balmumuna batirilip, 1slak aba ile ovulan {iriin kuru toprak cila siiriilmiis pamuklu
kumasla ovulur ve parlak renk almasi saglanir. Tiim iirline cilalama islemi yapilmama-
lidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymmiz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Y anlig
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs

D N[OOI WIN|F-

OGRENME FAALIYETi-2°NiIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

O INO|OTPDWIN|F-

OGRENME FAALIYETi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Yanhs
Dogru

O INO(ODIWIN|F-

OGRENME FAALIYETi—4 ‘UN CEVAP ANAHTARI

Beyazdir
Yakilarak
Yanica
Az-Cok
Metal

QB WIN|F-
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OGRENME FAALIYETIi-5’iN CEVAP ANAHTARI

Balmumu
110
Sizdirma
Perhidrol

Isci

g WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI

Pamuklu
Yagh
Toprak
Islak
On

QB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-7’NIN CEVAP ANAHTARI

Yumusak
Uygun
Aksesuar
Saglam
Arag

Gl WIN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Yanlhs
Yanlhs

O INO |0 WIN|F-
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