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ACIKLAMALAR

KOD

522 EE 0110

ALAN

Elektrik Elektronik Teknolojisi

DAL/MESLEK

Elektrikli Ev Aletleri

MODULUN ADI

Kurutucular

MODULUN TANIMI

Kurutma makinelarin1 taninimi ve cesitleri ile ilgili temel
bilginin kazanildigi ve tamir ve bakimi igin becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Camasir makineleri modiiliinii almis olmak.

YETERLIK

Kurutucularin bakim ve onarimini yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amacg

Gerekli ortam saglandiginda kurutucularin  ¢alisma
prensibini ve cihazin yapisini tanir ve gerektiginde ariza ve
bakim iglemlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kurutma makinesinin yapisini
pargalar1 secebileceksiniz.

2. Kurutma makinesinin galigmasini 6grenip ve gesitlerini ayirt
edebileceksiniz.

3. Uygun ortam saglandifinda kurutma makinelerinde
genellikle meydana gelen arizalarin neler oldugunu dogru
Ogrenecek ve bu arizalarin tamirini, makine bakimini
yapabileceksiniz.

ve yapisinda bulunan

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Atelye ortamu, ¢esitli tip kurutma makineleri ve
kullanilan alet ve makinalar; anahtar takimi, avometre, boru
anahtarlari, boru makasi, cimbiz, g¢ekic, ¢ektirme, egeler, el
feneri, elektrik kaynak makinesi, elektrikli matkap, havsa
takimi, izoleli kablo soyma pensi, kargaburun, keski, murg,
kontrol kalemi, lehim makinesi, lokma takimi, makas, maket
bigagi, maske, matkap uglari, mengene, nokta, pabu¢ sikma
pensi, pense, silikon (soguk, sicak), su terazisi, sarjl tornavida,
takim c¢antasi, tel fir¢a, termometre, tornavida takimi, toz
maskesi, yan keski, zzimba, zimpara tag1 motoru.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulart ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda size 6lgme araci (uygulama,
soru-cevap) uygulayarak modiil uygulamalar: ile kazandiginiz
bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler piyasada ¢ok rahatlikla bir kurutma
makinesi tamiri yapabilir veya arizasi hakkinda fikir yiiriitebilir seviyeye gelebileceksiniz.

Teknolojinin her gegen giin hizla ilerlemektedir. Bu teknolojiye yetismek ve hepsi
hakkinda aninda bigi sahibi olmak mimkiin degildir. Kurutma makinesinin teknolojik
gelisimini ele alacak olursak; 1906’da Ala Fischer, camasir makinesini icat etti. Makinenin
icine yatay olarak yerlestirilmis metal tambura kirli ¢amasirlar konuluyordu. Tambur,
elektrik yardimryla dondiiriiliiyor ve hareket sirasinda ¢amasirlar siirekli suyla temas ederek
temizlenmis oluyordu. Ilk kurutuculu camasir makinesi ise 1924’ te diretildi ve bu
zamanimizdaki kurutma makinelerine kadar gelindi. Ama, insanlar ekonomik rahatliga
kavustuklar1 zaman, daha iyi teknolojik tiriinleri kullanmak isterler.

Insanlarin yasamlarinda islerini kolaylastirip ve hizlandiran birgok makine vardir. Su
an belki diyebiliriz ki “giines dururken ne gerek var o kadar para verip kurutma makinesi
almaya”. Fakat teknoloji ¢aginda yasadigimiz bu giinlerde zaman okadar degerli oldu ki, 1
saatimiz bile 6nem kazanir hale geldi. Hayatimizda bizim igin bu kadar 6nemli bir
makinenin ¢aligmasini 6grenmek, dogru kullanmak ve tamirini bilmek de ¢ok dnemlidir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Kurutma makinesinin yapisini ve yapisinda bulunan pargalari segebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:

> Kurutma makinesinin igindeki pargalarin ne oldugunu ve ne ige yaradiklarini
arastiriniz.

> Kurutma makinelerinin pargalarindaki teknolojik gelisimini arastirmniz.

> Kurutma makinelerinde kullanilan AC seri motorlar hakkinda bilgi toplayimiz.

1. KURUTUCU MAKINELERININ TANIMI
VE YAPISI

1.1. Tanim

Yikanan ¢amasirin iizerine motor-fan ve rezistans yardimi ile sicak hava iiflerilerek
¢amasirin {izerindeki suyun buharlagsmasini saglayarak, bu buhari bir baca ile veya degisik
yontemlerle sivilagtirarak disar1 atan makinelere ¢camasir kurutma makinesi denir. Makine
camasiri istenilen seviyede kurutabilir.

Camasirlarimizi genelikle agik havada kuruturuz. Fakat kis aylarinda bu ¢ok zor olur.
Kisin ¢ok yogun gectigi yerleri diislinecek olursak camasirin buz tutmasi dogal birseydir.
Genellikle kis aylarinda bilhassa biiyiik sehirlerde meydana gelen ¢evre kirliliginden dolay1
camagirlar kirlenmektedir. Camasir kurutma makinesi hijyen agisindan da Onemli bir
avantajlar saglamaktadir. A¢ik havada kurutuldugunda mikroorganizmalara ve polenlere
maruz kalan ¢amasirlar, kurutma makinelerinde bulunan polen filtresi sayesinde, toz ve
polenlerden uzak, hijyenik sartlarda kurutulmaktadir. Camasir kurutma makinesi, giineste
kurutulan ¢amasirlarda olusan renk solmalarini da ortadan kaldirir. Kurutma makinesinde
kurutulan ¢amasirlar renklerini daha uzun siire muhafaza ederken, ¢amasirlar1 kurutma
esnasinda kirigik olusumu da minimuma indirgendigi i¢in, iitilyii de kolaylagmaktadir. Birde
kurutma makinesi sadece kurutma degil, camasira sinmis kotii kokularida temizlemektedir.

Kurutma makineleri, camasirlar1 yikamanin hemen sonrasinda ‘aninda kullanilir’ hale
getirir. Buda calisan kadmlar icin biiylik bir kolayliktir. Elbette giinesin ve riizgarin
“Ucretsiz’ hizmetinin yerini tutmaz. Cihazin da ideal bir sekilde kurutabilmeleri igin iyi
havalandirilmis bir odaya ihtiyaclar1 vardir. Camasir ne kadar iyi sikilirsa g¢amagir



kurutucusu o kadar az c¢alisir. Kurutucunun 5 kiloluk ¢amasiri kullanilir hale getirebilmesi
icin gerekli zaman devir sayisi cinsinden asagida verilmistir:

Dakikada 1200 devir /75 dak.; Dakikada 1600 d /65dak.; Dakikada 1000 devir/ 85
dak. kurutma gerektirir.

> Camagir Kurutma Makine Isaretleri

= A ® &

Dz bir yere Ik Gtdyle Temizleyiciye Sicak Utlyle
sererek kurutma tllenebilir veriebilr utllenabidir
tavaiye edilir
Ipe azarak Dusuk sicaklikta Yiiksek sicaklikta Utilenmez
kurutma kurutmaya uygundur. kurutmaya uygundur.
tavaiye adilir
ll ()
N/
Kuru temziemeaye Sikmadan asarak SantrifGjla SantrifGjli
veriimez kurutma tavaiye makinede makinede
adilr kurutulabilie kurutuimaz

1.2. Kurutma Makinesini Olusturan Par¢alar

1.2.1. Parazit Filitresi

Kondansatér DC sinyalleri gegirmez. AC sinyalleri ise iizerinden gegirir. Ote yandan
kondansator yiiksek frekansli sinyallere karsi diisiik kapasitif reaktans (XC) gosterir.
Kurutma makinesinin i¢inde bulunan réle, motor bobini, acilip-kapanan kontaklar ¢alisma
aninda kisa siireli de olsa yiiksek frekansli elektrik sinyalleri (parazitik sinyaller) iiretirler.
Yiiksek frekansh sinyallerin yakin ¢evrede bulunan TV, radyo, CD calar, bilgisayar vb. gibi
hassas yapili elektronik cihazlara zarar vermesini dnlemek igin parazitik sinyalleri 6nleyen
kondansator kullanilir. Sonraki konularda goriilecegi tizere parazit filitresi 220 Volt girigine
hemen paralel baglanmustir.



Resim 1.1: Parazit filtresi

1.2.2. Tambur

Kurutma makinesinin tamburu paslanmaz ¢elik sagtan yapilmistir. Kurutulmasi
istenen ¢amasirlar bu kisma konulur. Devri 50-60 devirde doner.

Tambur kazandaki rulman yuvasina monte edilerek kazan icerisine yerlestirilir.
Tambur igerisinde kanatlar bulunmaktadir. Camasirlari bu kanatlar kaldirarak kurutma
saglanir. Kanatlar igerisine nem sensorleri yerlestirilerek ¢amasirin ne kadar siire
kurutulmasi gerektigi anlasilmaktadir. Tamburun bazi1 modellerinde arka tarafi delikli bazi
modellerinde tisten deliklidir.

Resi.m 1.2: Tambur
1.2.3. Motor

Motorun ti¢ gorevi vardir. Kayis-kasnak yardimiyla tamburun dénmesini saglamak,
wsitict lizerindeki scak havayi ¢amasir iizerine iifleyen 1sitici fan1 dondiirmek ve kondanser
tizerine soguk hava tifleyen fani1 dondiirmektir. Kullanilan motor tiirii, 1 fazli 2 kutuplu
asenkron motorudur. Giigleri 90- 250 watt arasinda degisir. Asenkron motor yaklagik 2700—
2790 devir ile doner. Bir fazli motor oldugu i¢in kapasitif yiik olarak 10 mF civarinda
motora ek bir kapasitor baglanir. Motorun kumandasi program cihazi tarafindan
yapilmaktadir.



Resim 1.3: Motor

1.2.4. Isitici

Makine igerisindeki ¢amasirlara sicak havayr saglayan aygittir. Genelde 2000-2500
Watt giiciinde ikili sekilde yapilmistir. Paslanmaz gelikten gesitli sekillerde sekillerde imal
edilmistir. Rezistans 220 volt ile galisir. Isiticininda kontrolii réle ile yapilmaktadir. R6lenin
enerjisi devresindeki termostat ile kumanda edilmektedir. Isitic1 tizerindeki 1s1 160-170 C
sicakliklara ulastiginda termostat devreyi keser ve role bobin enerjisi kesildigi icin rdle
kontaklar1t konum degistirir ve boylece 1sitict devreden ¢ikar.

Isitic1 istenildigi zaman devreye girmemektedir. Sadece motor donerken galigir. Motor
ve fan hareketinden kisa bir siire sonra isitici devreye girer.

Resim 1.4: Isitic1 (Rezistans)



1.2.5. Termostat

Isitict sicakligimin istenilen derecede kalmasini saglar. Bu elemanlar NTC denilen
1stya duyarli elemanlar tarafindan sensor ile yapilmaktadir. Bu elemanlar rezistansi devreye
alarak istenilen sicakliga kadar ismnmasini saglarlar. Sicaklik yeterli seviyenin {izerine
¢iktiginda kontaklari konum degistirrerek 1siticinin devreden ¢ikmasini saglar.

Resim 1.5: Termostat
1.2.6. Fan

Istticinin {irettigi 1s1y1 ¢amasirlar {izerine iifler. Genelde makinelerde sogutucu ve
1sitict olmak iizere iki adet fan vardir. Isitici fan isiticidan aldigi sicak havayr ¢amasirlara
yani tambura {ifler. Sogutucu fan ise soguk havay1 kondanseri sogutmak i¢in iizerine iifler.
Bu iki fanda ayn1 motor milinden beslenir.

Kondenserli kurutucu makinesi kurutuma islemini kapali bir ¢evrimde havay1
dolagtirarak yapmaktadir. Fanlardan biri sicak havayi tambura iifler. Diger fan ise kondenser
(yogusturucu) tizerine tamburun i¢inden emdigi havayi lifleyerek kondenseri sogutmaktadir.

Resim 1.6: Fanlar



1.2.7. Timer

Camasirin miktarina gore makinenin caligma siiresini ayarlar. Normal bir zaman
saatidir. Ayarlanan siire igerisinde kontaklarini kapali veya agik tutar.

Resim 1.7: Timer

1.2.8. Govde

Govde disaridan bakildiginda ¢amasir makinesine benzetilebilinir. Goévde, ana
parcalar1 {izerinde tasiyan kisimdir. Bunlar; tambur, motor, 1sitici, termostat, fan ve timer
(baz1 modellerde ), su tanki, kondanser (baz1 modellerde) lizerinde tasir. Govde ¢elik sacdan
yapilmig olup tizeri firin boyahidir. Cesitlerine gore gévde farkliliklar gostermektedir.

Resim 1.8: Govde



1.2.9. Kondanser

Kurutma makinelerin bazi modellerinde; 1sitilan aym1 hava kapali bir cevrim
igerisinde dolastirihir. Camasir1 kurutmak igin ¢amasir iizerinden nemli gelen sicak havanin
yogunlastirarak sivi haline doniismesini saglayan aygittir. Fan motoru sicak havayi ¢amasir
iizerine iifler. Isinan hava 1slak ¢camagir ile temas ettiginde 1s1 aligverisinden dolay1 nemlenir.
Bu nemli hava kondanser igerisine girerek i¢indeki filitre sisteminde hava yogunlasarak sivi
hale gelir. Bu islem igin sogutucu fan digsaridan aldigi soguk havayi kondanser {izerine
iflemesi sayesinde olur. Kondanser iizerine bakdigimizda bir yatay ve birde dikey
aliminyum plakalar1 goriirliz. Bunlardan biri havanin isinmasimi diger plakalar ise havanin
sogumasini saglar. Kondanser plakalarini ve sivilagan suyu her kurutma sonrasi temizlemek
gerekir.

Resim 1.9: Kondanser
1.2.10. Su Tanki

Kondanser igerisinde sivilasan su bir pompa yardimui ile bir kapta toplanir. Bu kaba su
tanki1 adi verilir. Su tanki normal plastik bir kabdir. Bu su tankinin her kurutmadan sonra
mutlaka bosaltilmas1 gerekir. Bosaltilmadig: takdirde makine bir sonraki kurutmada su tanki
doldugunda uyar1 verir ve ¢aligmay1 otomatik olarak durdurur. Gerekli goriildiigiinde su
tanki yerinden ¢ikartilarak kondanserden gelen su hortumu ucuna tahliye hortumu takilarak
su direk digariya atilir. Boylece her kurutmadan sonra su tankini bosaltmaya gerek kalmaz.
Fakat makine iizerindeki uyar1 lambalarinda ““su tanki dolu” lambas stirekli yanacaktir.

Sutanki

Resim 1.10: Su tanki



1.2.11. Filitre

Kurutma makinesinde filitre kapakta ve kondanserde bulunur. Bu filitreler; elbiseler
kururken tizerine verilen sicak havanin etkisi ile iizerlerindeki tozlar ve tiiyleri yakalarlar.
Bu tiiyler ve tozlar filitreler iizerinde birikir. Bu filitreleri her kurutma sonrasi temizlemek
gerekir. Yoksa bir sontaki kurutmada uyari 1siklari yanar.

Resim 1.11: Filitre

1.2.12. Buzzer

Kurutma makinesi; bazi islemlerin yapilmasindan sonra makinenin c¢aligtirllmasi
gerekir. Yoksa makine ya calismaz veya g¢alismasini otomatik durdurur. Bu yaphacak
islemleri unuttugumuzda makine sesli ve 1s1kl1 olarak bize uyarilar verir. Bu sesli uyarilari
buzzer dedigimiz alet ile bize duyurur. Bu alet ise bildigimiz kiigiik bir zildir.

Resim 1.12: Buzzer
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1.2.13. Baca Borusu

Kurutma makinelerinin bacali tiplerinde kullanilir. Makine igerisinde dolagan sicak
hava ¢amasir iizerinden nemli olarak gelir. Motor sayesinde bu nemli havayi baca borusu ile
odadan disar1 atilir. Bunlarla ile ilgili ileri ki konularda ayrintili olarak baglantist ve 6zelligi
hakkinda bilgiler verilecektir.

Resim 1.13: Baca borusu

1.2.14. Program Cihaz1

Program cihazi makinenin beyni olarak da bilinir. Makine igerisindeki motor, fan
motoru, 1sitici, pompa motoru ve diger sensorlerin ¢aligmasini yonetir ve denetler. Kart
elektronik oldugu i¢in program cihazi ile motorlar ve 1siticilar arasina role kullanilmstir.
Bilindigi gibi roleler kiigiik akimlar ile ¢aligir. Karta zarar vermezler. Program cihazi
elektronik kart oldugu igin tiizerindeki mikro islemcideki program her modele gore
farkliliklar gostermektedir.

Resim 1.14: Program cihazi

1.2.15. Sicaklik Sensorii

Makinenin ¢esitli noktalara sicaklik miktarini 6lgmek i¢in NTC sicaklik sensorleri
konulmustur. Bunlardan birisi rezistans {izerine digeri ise kapi filitresine konulmustur. Tabi
bunlar marka ve modellere gore farkliliklar gostermektedir. Makinenin bu noktalarinda
sicaklik yiikseldikce, NTC direnci degiserek program cihazina haber verir. Boylece
termostata gerek kalmadan islemler gergeklesmis olur.
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1.2.16. Nem Sensorii

Otomatik yani elektronik kurutma makinelerinde ¢camasirin nem seviyesi onemlidir.
Camasgirlardaki nem seviyesi tambur kanat saci ile tambur arasina yerlestirilen nem sensorii
ile dlgiiliir. Tambur da bulunan nem sensorii mikroislemciye gonderdigi sinyallere gore
program cihazi uygun programi saglar. Boylece hassas olarak ¢amasirlar ekstra kuru; normal
kuru veya iiti kurulugu seviyesinde kurutulur. Bu islemi program cihazi tizerindeki
mikroislemci yapar.

Resim 1.15: Nem sensorii

1.2.17. Pompa Motoru

Kondanserde sivi hale gelen buhari su tankina pompalamak ic¢in, 26 Wat giiclinde,
golge kutuplu bir asenkron motoru kullanilmaktadir. Yapr olarak ¢amasir makinelerinde
kullanilan motor ile ayni fakat giicii dusiiktir.

Resim 1.16: Pompa motoru
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1.2.18. Kap Kilidi

Kap1 kilitleme mekanizmasit ¢amasir makinelerininkine gore farklidir. Kurutma
makinelerinde, program devam ederken kapiy1 panel lizerindeki diigmeye basarak acabiliriz.
Diigmeye basildiginda kilit teli vastas ile kilit kancas1 yukari ¢ekilir ve kapt agilir. Tekrar
kapatildiginda ise ise kilitlenir. Fakat kapi kapatildiginda tekrar motor hareketinin
baslamasina izin verilmez. Programi devam ettirmek i¢in mutlaka diigmeye basmak gerekir.

Resim 1.17: Kapu kilidi
1.2.19. Samandira ve Tasma Salteri

Kondanserde biriken su, su toplama haznesinde toplanir. Buradan su pompa motoru
ile su tankina gonderilir. Eger su toplama tanki dolu oldugunda veya pompa motoru
bozuldugunda su toplama haznesindeki su yiikselerek, hazne igindeki samandiranin salteri
agmasina neden olur. Salter agtiginda program durur ve makina sesli ve 1s1kli uyar1 verir.
Su tanki bosaltilip tekrar makine baslatilir ve program kaldigi yerden devam eder. Emniyet
amaci ile konulmustur. Eger konulmasa, su tankindaki su makine i¢ine dokiilebilir. Ayrintili
Fotograf sonraki konularda gosterilecektir.

Resim 1.18: Samandira

13



1.2.20. Kompresor

Kurutma makineleri gesitlerinden olan 1s1 pompali kurutma makinelerinde 1s1, sikisan
gazda 1s1 meydana gelir mantigina gore calisir. Iste bu makineler de 1sitici (rezistans ) yerine
kompresor grubu kullanilir. Boylece 2000-2500 Watlik bir enerji tasarrufu saglamaktadir.
Kompresor i¢inde kullanilan gaz R 134 a gazidir. Kompresor bu gazi kondanser igerisinden
gecirerek ¢ok dar bir borudan gecirir. Boylece gazda olusan 75-80 C lik 1s1y1 tambur igine
basilir. Bu 1siyla ¢amasirlar kurumaya baglar. Stvi 1s1 aligverisinden dolay1 gaz sivi hale gelir.
Tekrar kommpresor igerisine emilirken yine evaparatorden gegirilerek gaz haline gelmesi
saglanir. Burada kullanilan kompresér 1.3 Hp giiciindedir.

Kompresor
Evaporator Sinirlayic Kondanser

Resim 1.19: Kompresor

1.2.21. Kolon Takim

Onden yiiklemeli bir ¢amasir makinesinin iizerine ¢camasir kurutucusunun kurulmasini
saglayan 0zel birtakim mevcuttur.

Resim 1.20: Kolon takimi
14



1.2.22. Drenaj Takim

Her kurutma devri esnasinda meydana gelen kondanser suyun dogrudan dogruya
lavaboya bosaltilmasin1 saglayan diizenektir. Kurutma sirasinda toplanan suyu dogrudan
lavaboya veya sabit bir drenaj sistemine bosaltmak istiyorsaniz;

> Makinenin arka alt kisminda bulunan hortumu ¢ikariniz. Baglanti parcasini
takiniz.

> Makine ile birlikte verilen hortumu bastaki baglanti pargasina takiniz. Bosaltma
icin yiikseklik en fazla 1 m olmal1.

> Hortumun kirilmig ve biikiilmiis olmamasi gerekmektedir. Verilen hortum 1.5 m
uzunluktadir. En fazla 2.5 m uzunlukta hortum kullanabilirsiniz.

Resim 1.21: Su tahliye hortumu

1.3. Kurutma Makinelerinin Teknik Ozellikleri

1.3.1. Uriin Kullanimi

Makinanin yerlestirildigi zeminin diiz olup olmadig, su terazisi ile kontrol edilmelidir.
Zemin diiz degilse ayarlanabilir ayaklarla makina diiz ve dengeli hale getirilir. Camagir
kurutma makinesi hali ddseli zemin {lizerine yerlestirilmez, hali tiiyleri hava akisim
engelliyebilir. Makinanin g¢aligmasi sirasinda ortam sicakligi 5C ile 35 C° 'nin arasinda
olmalidir. Makinenin bulundugu oda da nemden zarar gorecek egyalar bulundurulmamali,
yada bacali ise baca tertipati diizgiin yapilmalidir. Bu konu ileride ayrintili olarak
anlatilacaktir. Calistirma Oncesi su tankinin ve kondenserin dogru olarak yerlestirildiginden
ve temiz oldugundan emin olunmaliyiz.
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Asagida herhangi bir makinenin 6rnek olarak kullanimin daha iyi anlagilmasi igin
kontrol panelinin tanitimini yapalim:

1.3.1.1. Program/Zaman Secim Diigmesi

Program/kurutma siiresi segme diigmesi elektronik kurutma veya siireli bir kurutma
se¢ilmesine olanak tanir. Diigmeyi arzu edilen program veya siire iizerine gelene kadar
geviriniz.
1.3.1.2. Kap1 A¢ma Tusu

Kapiyr agmak i¢in bu tusa basilir. Tus iizerindeki ikaz lambasi yanacaktir. Tus
aracilig1 ile kapinin agilmasi, sadece makine ¢alisiyor ise miimkiindiir.

1.3.1.3. Elektronik (Otomatik) Kurutma

Makine, ¢amasirin nem seviyesini algilayan sondalar araciligi ile bu programlarda
calisir. Camagir tipine ve arzu edilen kurutma derecesine gore programi se¢iniz.
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1.3.1.4. Zaman Ayarh Kurutma

Gerekmesi halinde, ¢amasirin kurutulmasini tamamlamak i¢in kullanilir. Zaman ayar
diigmesini saat yoniine ¢evirerek istediginiz kurutma siiresini segebilirsiniz.

1.3.1.5. Baslangi¢c Zaman Kaydirma

1 ile 19 saat arasinda gecikme yapabilmektedir. Bu 6zelligin faydasi ucuz elektrik
tarifesinden faydalanmaktadir.

LA ar Kakw
Gwecctir e Jaran

’ —
Zamany Goo kirow . .

1.3.1.6. Hizh Program Tusu

Bu tus yalniz pamuklular i¢indir ve program siiresi kisadir. Bu tusa carsaf ve benzeri
biiyiik parcalar1 kuruturken basilmamasi gerekir.

1.3.1.7. Uyan Zili Tusu

Bu tusa basildiginda kurutma programi bitiminde belirli araliklarla sinyal verir ve sizi
uyartr.

1.3.1.8. Kinisik Azaltma Tusu

Makine igerisinde ¢amasirlar kurutulurken kirigabilir. Kurutma bittikten sonra
camagirlara soguk hava verilerek kirisiklart azaltilmis olur. Makineye fazla camasir
koymakta kirismasina neden olur.

Kirisik Azaltma
Iptal ®
i}
Sesli Uyar| @
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1.3.1.9. Filtre Uyar1 Gostergesi

Filtrenin agir1 tikali kirli oldugunu gésterir. Filtre tikali ise ayrica sinyal sesi ile uyari
yapilir.

1.3.1.10. Su Tanki Uyan Gostergesi

Su tankinin doldugunu ve bu nedenle kurutma programinin otomatik olarak
durdugunu gosterir.

1.3.1.11. Program Akis Gostergesi

Kurutma programi bagladiktan sonra bu 1siklar kurutmanin hangi asamada oldugunu
gosterir.

Dur @
Kurutma @
Sogutma @

Son @

Kinisik o
Azeltna @

1.3.1.12. Baslatma Tusu

Makine}{i calistirmak i¢in bu tusa basiniz. Eger kurutma sirasinda 6n kapagi agarsaniz
makine durur. Isleme devam etmek i¢in kapagi kapatip tusa tekrar basiniz.

1.3.2. Havalandirma

Makinadan nemli havanin serbest olarak g¢ikmasi gerekir. Hava ¢ikisin1 bacaya
baglamak isterseniz, spiral hortumun baglanmasi gerekir.
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1.3.3. Havalandirma Hortum Baglantisi

Kurutma makinelerinden bacali tiplerinin en dnemli konularindan birtanesi de baca
baglantisidir. Baca makinenin daha iyi kurutmasi ve odadaki esyalarin korunmasi agisindan
onemlidir. Baca baglantist:

Makinelerin genelde 3 tarafinda
baca ¢ikist bulunmaktadir. Odanin
durumuna gore uygun olan segilir ve
digerleri 6zel kapagi ile kapatilir.

»  Makineyi ¢izilmemesi i¢in sert
olmayan bir malzeme {izerine
yatirilir.

»  Adapt6rii makinenin arkasindaki
baca ¢ikigina takiniz.

»  Kurutma veriminin azalmamast
icin hortumu kisa tutunuz ve
biikiilmemesini saglayiniz.
Havalandirma hortumu ucuna sinek teli benzeri seyler koymayiniz.
Havalandirma hortumu merkezi 1sitma kanalina veya bacasina baglanmamalidir.
Kurutma makinesini biiyiik ve iyi havalandirilmis bir ortamda kullaniniz.
Makine ile en yakin duvar arasindaki mesafe en az 10 cm olmalidr.

Makinenin kullanildig1 yere gore kap1 yonil ayarlanabilir.

YV VYV VY

Camasir kurutma makinelerinin genelinde (bacali modellerinde) arkada, solda ve
sagda olmak tizere 3 adet hava ¢ikis1 bulunur. Kullanilmayanlar plastik bir kapakla kapatilir.
Kurutucudan ¢ikan nemli hava oda i¢ine verilmesi sakincalidir. Duvarlara ve oda i¢indeki
mobilyaya nem zarar verebilir. Esnek hava hortumunu aksesuar olarak verilen adaptore (90°
veya diiz adaptor ) baglaymiz.

> Havalandirma hortumu pencereden disariya verilebilir.

> Duvardaki hava ¢ikis bacasina baglanabilir.
> Hortum yerine boruda kullanilabilir. Fakat ¢apit minimum 10 cm olmalidir.
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Maksimum flexible hortum ve diiz boru boyu asagidaki tabloda verilmistir. Her dirsek
ve diger gecisler asagidaki max. boydan ¢ikarilmalidir.

Hortum  |Diiz boru
Max. Uzunluk 80m 100m
1 Dirsek 45° -1.0m (-0.3m
1 Dirsek 90° -1.8m [-0.6 m
1 Dirsek 90° kisa -2.7m
1 duvar gecisi -20m [-2.0m

1.3.4. Program Secimi ve Makinenin Calistirilmasi

Sizinle yikanmig bir ¢amasir1 kurutma makinesinde kurutalim.

>

VV VVVVYY

Program seg¢iminde ilk 6nce kurutacagimiz ¢amasirmn cinsine uygun program
secilmelidir. Kurutma makinesine attigimiz ¢amasir1 ne kadar kurutmak
(tamamen kurumasi, {itii yapilabilecek sekilde kurumasi, dolaba kaldirilabilecek
sekilde kurumasi) istiyoruz.

Su bosaltma hortumu gidere bagli degil ise lavabo veya kiivet kenarina asiniz.

Fisi prize takiniz.

Camagirlar1 makineye doldurunuz.

Kurutma program diigmesini dondiirerek kurutma siiresini ayarlayiniz.

Makineyi "a¢gma/kapama" tusuna basarak calistiriniz.

Kurutma islemi bitince tekrar "agma/kapama" tusuna basiniz ve makineyi

kapatiniz.

Camagirlar1 disar ¢ikartiniz.

Fisi prizden ¢ekiniz.

20




Kurutma makinesinin tambur ve fan motorunu se¢mek. Asagidaki islem basamaklarini
adim adim uygulayarak karsisindaki 6nerilerden faydalaniniz.

Islem Basamaklari Oneriler
»  Makine iizerindeki tamburu se¢iniz. e Camasir  makine tamburu ile
karigtirmayiniz.

e Parcanin sadece arka tarafinda veya
>  Makine lizerindeki fan motorunu| sadece iist tarafinda delikler oldugunu
seciniz. unutma. Camasir makine tamburunun

her tarafi deliklidir.

e Ana motor ile karistirmayin.
Pacanin  yan tarafindaki  hortum
oldugunu hatirlayin.

e Fan motorunun giicii ana motordan daha
kiigiik oldugunu unutma.
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OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis (D/Y)olarak degerlendiriniz.

(...)1.  Kurutma makinesinin i¢ine konulan réle program cihazina ek bir yiiktiir.

(....)2. Kurutma makinesine konulan ¢amasirlarin suyu az olmalidir.

(....)3. Program cihazindaki entegrenin igindeki programi degistirtigimizde makineye
farkli programlan yaptirabiliriz.

(....)4. Kurutma makinesine konulan ¢amasirlarin suyu ¢ok olursa, makine de daha az
elektrik harcar.

(...)5.  Ana motor genellikle golge kutupludur.

(....)6. Rezistansin ne kadar 1sitacagini termostat veya NTC eleman belirler.

(....)7.  Su tanki icerisine kurutma baglamadan evvel mutlaka aritilmis su konulmalidir.

(....)8. Kondanserli makinelerde 2 adet fan bulunur.

(....)9. Kondanser makinede kondansator gorevi goriir. Motor kalkinmasinda yardimci
olur.

(....)10. Baca borularini baglarken diger hava ¢ikislart mutlaka agik birakilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtarn ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimmizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Kurutma makinesinin ¢aligmasini 6grenip ve ¢esitlerini ayirt edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:
> Kurutma makinesinin gesitlerini ve ¢aligmalarinin nasil oldugunu arastiriniz.
»  Kurutuculu camasir makinesi ile kurutma makinesi arasindaki farklari

arastiriniz.
> Kurutma makinelerinin cesitlerindeki teknolojik gelisimini internetten

arastiriniz.

2. KURUTMA MAKINELERININ
CESITLERI VE CALISMA PRENSIBI

2.1. Kurutma Makinelerinin Cesitleri

> Kurutuculu ¢gamasir makineleri
> Kurutma makineleri
. Havali/ bacali Kurutma makineleri

. Kondanserli (yogunlastiricilt) / bacasiz kurutma makineleri
o Is1 pompal1 kurutma makineleri
— V-
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2.1.1. Kurutuculu Camasir Makineleri ve Calisma Prensibi

Bu makineler yapi olarak c¢amasir makinelerine c¢ok benzemektedir. Camasgir
makinesinin igerisine rezistans ve bu sicakligi tambur ic¢indeki ¢amasira ulastirmak igin
diizenekler eklenmistir. Bu makinelerde diger camasir makinelerinde oldugu gibi termostat
diigmesi yoktur. Program diigmesi iizerinde camasir dzelligine gbre program se¢imi yapilir.
Bunun i¢in ayrica 1s1 ayar1 yapmaya gerek yoktur. Program cihazi otomatik olarak sectigimiz
programa gore 1s1y1 ayarlamaktadir.

Sekil 2.1: Kurutuculu ¢amasir makinesinde sicak hava dolasimi

Kurutma programi otomatik ve manuel olarak secilebilinir. Camasir makinesinde
kurutma programi da segilirse durulama ve sitkma programinin ardindan otomatik olarak
kurutmaya baslar.

Bu ¢amagir makinesinde; fan motoru alinan sicak hava hava yonlendirici ile kazan
iistiindeki delikten, tambur icindeki ¢amasirlara iiflenir. Bu makinelerde kondanser arka
taraftadir. Nemlenen hava tamburdan emilerek kondansere alinir. Burada nemi alinan hava
tekrar rezistans tizerine iflenir. Boyle bir kapali hava ¢evrimi olusturulur. Kondanserde
stvilasan hava pompa motoru ile tahliye hortumundan disar1 atilir.

Kurutma islemi sonunda 10 dakika 1sitma islemi yapilmadan hava iiflenerek

camagirlarin serinlemesi saglanir. Ayrica tambur donerek c¢amasirlar ters-diiz eder ve
kirigikliklart minimum diizeye getirir.
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Sekil 2.2: Kurutuculu camasir makinesinin parcalari

2 |Parc¢a Adr 2 | Parca Adi 2 | Par¢a Adi

o a o
1 | Su Tanki Kapagi 7 | Pompa Motoru 13 | Fan Motoru
2 | Su Tanki 8 | Arka Duvar 14 | lsitici
3 | Deterjan Kutusu 9 |Hortum 15 |Isitici Kutusu
4 | SuBosaltma Hortumu |10 | Temizleme Hortumu | 16 | Isitici Kutu Kapagi
5 | Parazit Kapasitorii 11 | Govde Gr 17 | Isitici Kutu Contasi
6 |3 Yollu Giris Vanasi 12 |Hava Yonlendirici |18 | Tekmelik
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2.1.2. Kurutma Makineleri ve Calisma Prensibi

Piyasada ti¢ tip kurutucu mevcuttur. Bunlar bacali  _
ve kondenserli ve 1s1 pompalt kurutuculardir. Bacali AT '
kurutucuda camasirt kurutmak icin kullanilan hava eS|
ortamdan alinir. Isiticida 1sitilan hava tambura verilir,
camagsirin nemi alinir ve en son olarak hava ortama geri
verilir. Bacali kurutucudaki dis hava ¢ikis yeri ihtiyacini
onlemek icin bir yogusma sistemi kullanilmistir. Bacali
kurutucu ile kondenserli kurutucu arasindaki ana fark
kondanserli kurutucuda, kurutma ¢evrimi boyunca ayni
havanin ¢amasir1 kurutmak i¢in kullanilmasidir. Camasiri
kurutmak i¢in kullanilan hava kapali ¢evrim iginde
dolasir. Bu hareket bir fanla saglanir. Isiticilardan gegen
hava tambura verilir, ¢amasirin nemi alinir. Hava
filtreden gegtikten sonra bir yogusturucuya gelir ve
havanin aldigi nem burada yogusur. Hava yeniden 1sitilir, siirekli bir hava ¢evrimiyle
camagirlar kurutulmus olur. Yogusma hava sogutmasi ile gergeklestirilir. Bu durumda ikinci
bir fan yogusturucu i¢inde hava akimini saglar. Sogutucu hava ile kurutucu hava arasindaki
sicaklik farki su buhariin yogusmasini saglar. Yogusan su bir haznede toplanarak su tankina
gonderilir. Is1 pompali ise en onemli 6zelligi enerji tasarrufu saglamasidir. Simdi kurutma
makinelerini inceleyelim:

2.1.2.1. Bacah-Havali Kurutma Makineleri ve Calisma Prensibi

Bu kurutma makinesinin digerlerinden ayrilan en biiyiik 6zelligi camasir iizerinden
alman nemli hava bir baca vasitasi ile digar1 atilmasidir. Bu ise makine igin bir dezavantajdir.
Ciinkii makinenin kurulmasi i¢in odada veya banyoda bir baca deligi acgilmasi gerekir.
Acilmadig1 takdirde makine nemli havay1 iceriye vererek mobilya ve ahsap malzemelerin
zarar gormesine neden olacaktir. Diger yandan enerji tiikketiminde en fazla yer alanda bu tip
kurutuculardir. Ciinki devamli olarak disaridan yeni hava almaktadir. Diger makineler gibi
kapali bir hava ¢evrimi yoktur.

Caligmasi ise, disaridan alinan hava isiticilardan gegtikten sonar hava yondendiriciler
ile tamburun arka kismindaki delikten (stizgegten ) ¢amasirlarin {izerine verilir. Tamburdan
cikan hava ¢amasirin nemini bir miktar aldiktan sonra filtreden gecerek disar1 ¢ikar. Is1 ve
nem bir ¢ikig hortumu ile bina disina, nadir hallerde oda yeterince biiyiik ise oda igine
verilebilir. Bu durumda iyi bir havalandirma gereklidir. Sonra kullanilan hava baca borusu
ile disan1 atildigi igin tekrar digaridan hava emilir. Emilen hava 1sitict iizerine iiflenir. Bu
durum tekrarlanir.
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2.1.2.2. Kondanserli / Bacasiz Kurutma Makineleri ve Calisma Prensibi

Bu kurutucu tipinde ise bacali tipe gore biraz daha gelistirilmistir. Ek olarak makine
icerisinde malzemeler eklenmistir. Bu makinede ¢amasirdan gelen nemli hava dusart
atilmamaktadir. Tamburdan sonar kondanser denilen bir yogunlastirciya verilmektadir.
Yogunlastiricidan ¢ikan suyu toplamak i¢in bir su tanki konulmustur. Kondanserden ¢ikan
hava tekrar kullanilmaktadir. Birde bu makinede ¢ift fan bulunmaktadir.

Calismasi ise; motor disaridan aldig1 havayi isiticilar iizerine iifler. Burada 1sinan hava
hava yondendiricile yardimi ile tambur arkasindaki delikten ¢amasir iizerine gonderilir.
Tambura verilen sicak hava ¢amasirin nemi alir. Nemli hava kondanserdeki filitreden
gecerek nemi alinir. Nemi alinmis hava isitict fan tarafindan rezistans iizerine iiflenir,
stirekli bir hava ¢evrimiyle camamasirlar kurutulmus olur. Kondanser igerisine giren nemli
havanin nasil nemi alindi diye diisiiniiyorsak; yukarida da belirtildigi gibi kondanser
icerisinde birbirine 90 derece dik olan ince aliminyum kanallar bulunur. Sogutucu fan
disaridan aldig1 soguk havay1 kondanser plakalari {izerine iifler nemli hava kondanser
icerisinde soguk hava ile 1s1 aligverisine girer ve yogunlasir. Yogunlasan su bir
haznede toplanarak su haznesine ulagir. Bir samandira ve salter ile alt haznenin
tagmamast saglanir ve su tanki doldugunda geri doniis hortumundan samandira haznesine
ulasir ve salteri harekete gecirerek programi durdurur ve uyari verir. Ancak su tanki
bosaltilirsa kurutma tekrar basglayabilir. Boylelikle su tankinda biriken su makineye ve
etrafa zarar vermemis olur.

Kondanserli kurutucularda kondanser 6nii kapatilmamalidir. Iyi bir kurutma istiyorsak
her kurutmadan sonra kondanser ve su tanki kontrol edilip gerekli bakim yapilmalidir.

Sekil 2.3: Kondanserli kurutma makinesinin parcalari
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Kondanserli Kurutucu
1. 1sitict

2:Fan Motoru
3:Sogutucu Fan
4:Sivilasan Buhar

% Kondanser

Bacali Kurutucu

1: Isttict
2:Fan

Sekil 2.4: Bacal vekondanserli kurutma makinesinde hava dolasimi
2.1.2.3. Is1 Pompah Kurutma Makineleri ve Calisma Prensibi

Diger kurutucularda mevcut olan ve enerji tilketiminin artmasinda ana rol oynayan
1sitict (200-2500Watt) 1s1 pompali kurutucuda yoktur. Kurutucularda ger¢ek anlamda enerji
tasarrufu 1s1 pompali kurutucular ile saglanmaktadir. Ist pompali kurutucularda klimalarda
oldugu gibi kompresor kullanilmigtir. Kompresor yardimi ile R 134 a gazi gesitli evrelerden
gegirilerek ¢gamasirlarin kurutulmasi saglanir.

Calismasi ise: Kompresor igerisindeki gaz kondanser igerisinde sikigtirilir. Sikisan
gazda bir 1s1 agi1ga ¢ikar. Agiga ¢ikan bu 1s1 hava yonlendiriciler ile tambur i¢indeki gamasir
iizerine verilerek camasirin kurumasi saglanir, yani nemi alimir. Nemli hava evaparatoriin
bakir borularindan gecerek yogunlasir. Boylece hava 1sisin1 ve nemini birakarak kondensere
gelir. Cevrim bu sekilde devam eder. Camasir ilizerine iiflenen havamin nemi alindigi igin
kurutma daha kisa siirede ve daha az enerji sarfiyati ile gergeklestirilir. Is1 pompali kurutucu
da diger kurutuculara gore 1s1 diisiiktiir. Bu da ¢amasgirlarin zarar gérmesini ve tehlikeleri aza
indirir.
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Kondanser

Evaparator

Sekil 2.5: Is1 pompal kurutma makinesinin parcalari
Distan bakildiginda kondenserli ve 1s1 pompali kurutucular arasindaki tek fark is1

pompali kurutucuda makinenin 6n alt kisminda tekmelik altinda filtre ¢ekmecesi
bulunmasidir.
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Sekil 2.6: Kondanserli kurutma makinesinin parcalarin goriiniisii

2 Parca Adi 2 Parca Adr 2 Parca Adr

o o (ol
1 |Sebeke Kablosu 10 |Kayis 19 | On Panel
2 |Parazit Filtresi 11 |Isitici 20 |Fan

Isitici Sabitleme

3 |Ust Tabla 12 | Parcasi 21 |Fan Muhafazasi
4 | Arka Panel 13 | Fan Yuvasi 22 |Hava Filtresi
5 Su Tank: Yuvasi 14 | Hava Yonlendirici 23 | Motor
6 |Hortum 15 | Tekmelik 24 |Kazan Kanadi
7 | Samandira 16 | Kondanser 25 | Kapasitér
8 |Pompa 17 |i¢ Tekmelik 26 | Tambur
9 | Yan Duvar 18 | Kapi Kilidi 27 | Su Tanki
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Tambur
Hava Gjgi

Resim 2.2: Kurutma makinesinin arkadan goriiniisii

31



2.2. Kurutma Makineleri Elektrik Devre Semalari

3/ Termik
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Anahtar
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Anahtar

rak ug
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= Fan

3 Motoru
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Sekil 2.7: Kurutuculu ¢amasir makinesinin elektrikdevre semasi.
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Sekil 2.8: Kurutma makinesinin elektrik devre semasi.
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Bir Kurutma makinesinin prensip (devre) semasini inceleyeceksiniz. Asagidaki islem
basamaklarini adim adim uygulayarak karsisindaki 6nerilerden faydalaniniz.

Islem Basamaklari Oneriler
Cihaz model numarasini kataloglardan | e Dogru katalog olduguna emin olun.
bulunuz. o Elektrikli ev aletleri devre sema bilgisi
Sema tizerindeki elemanlar tespit edin. a)Kurutma makineleri

Elemanlarin diger elemanlar ile olan|e Cihaz katalog bilgisi
baglantilarini tespit edin.

Devre tizerindeki harflerin ne anlama
geldigini tespit edin.

YV VV V

34



OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis (D/Y)olarak degerlendiriniz.

(....)1. Kurutuculu ¢amagir makinelerinde termostat yoktur program diigmesi segilen
programa gore 1s1y1 ayarlar.
(....)2.  Kurutma makinelerinde en fazla enerji harcayan 1s1 pompali kurutuculardir.
(....)3. Bacali kurutma makinesindeki su tankini her kurutmadan sonra mutlaka
bosaltmaliyiz.
...)4.  Bacali kurutucularda nemli hava disariya atilir.
...)5. Kurutucular igerisinde en fazla 1s1, 1s1 pompali kurutucuda elde edilir.
...)6.  Kondanserli kurutma makinelerinde iki adet fan bulunmaktadir. Isitma fani ve
sogutucu fan.
(....)7.  Kurutma makinelerin de su tankini1 bosaltmadigimiz takdirde makine uyar1 verir ve
makine kendiliginden durur.
(....)8. Kondanser iizerindeki aliminyum plakalar nemli havaya isilarin1 vererek havanin
nemini alirlar.
(....)9. Kurutma makinelerinde elektriki baglantilara baktigimizda esas beyine rezistans
denir.
(....)10. Kurutma makinelerinin elektriki semalarindan anlasilacagi {izere biiyikk akim
ceken pargalar, program cihazina réle araciligi ile baglanmistir.

—~~ N~

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirimiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek,
kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevap verdiginiz, ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz..
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OGRENME FAALIYETI -3

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda kurutma makinelerinde genellikle meydana gelen
arizalarin neler oldugunu dogru Ogrenecek ve bu arizalarin tamirini, makine bakimini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir;

»  Cesitli beyaz esya yetkili servislerine giderek kurutma makinelerinin arizalarini
ogreniniz. izin isteyek arizalar1 nasil tamir ettiklerine bakiniz. Tamir sirasinda
karsilastiklar1 zorluklar1 sorarak not ediniz. Makinenin genel olarak bakim
gerektiren pargalari arastiriniz.

> Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadas grubunuz ile paylasiniz.

3. KURUTMA MAKINELERINDE BAKIM,
ONARIM VE ARIZA GIDERME

Kurutma makinelerin de meydana gelen arizalar1 siniflandirmak yanlig olur. Kurutma
makinesinde Gyle bir ariza meydana gelmis ki, parca elektrik par¢asi ama ariza mekanik
kisminda olabilir. Buna ne mekaniki ariza ne de elektriki ariza denilemez. Baz1 arizalar da
makine parcasi hem mekaniki olarak hem de elektriki olarak ariza agmis olabilir. Makinenize
bir tamirat gerektiginde yapilmasi gereken en Onemli seyler; makinenizin fisini prizden
cekmektir. Simdi makinede meydana gelen arizalar1 ve bakimini inceleyelim.

3.1. Kurutma Makinelerinin Elektriki Arizalar:
Kurutma makinelerinin elektriki ariza yapip degistirilen pargalari:

Kurutma makinelerinin termostat ve termikleri
Kurutma makinelerinin fan ve fan motoru
Kurutma makinelerinin program cihazi ve timeri
Kurutma makinesinin 1siticisi (Rezistans )

VVYVY
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> Kurutma Makinelerinde Meydana Gelen Mubhtelif Arizalar ve Giderilmesi

Arnizalar Nedenleri Coziimii

e Figin takili oldugu prizde e Figin takili oldugu prizde
enerji olmayabilir. gerilim kontrolii yapilir.
e Besleme kablosu ve fis e Besleme kablosu ve fisi
arizali olabilir. kontrol edilir Arizali ise
e Makine kapag: iyi degistirilir.
kapatilmamig olabilir. e Makine 6n kapagi iyi bir
e Timer O (sifir) konumunda | bigimde kapatilir.

Makine fisi prize olabilir. e Timer diigmesi 1siya gore

takihi oldugu halde e On kapak anahtar arizali programlanir.

makine ¢alismiyor.

olabilir.
e Sebeke gerilimi  (voltaj)
diigmiis olabilir.

e On  kapak  anahtar
kontrol edilir. Arizali ise
degistirilir.

e Programi tekrar
baglatmak i¢in Baglatma
tusuna basiniz. Yine ariza
devam ediyorsa prizdeki
gerilimi Ol¢iiniiz.

Makine tamburu
doniiyor fakat
camasirlari
kurutmuyor.

e [sitic arizali olabilir.
e Timer arizali olabilir.

e [siticiya akim tastyan
kablolar  yerinden  ¢ikmig
veya arizali olabilir.

e Fan motoru arizali olabilir.

e Isitict  kontrol edilir.
Arizalt ise degistirilir.

e Termostatlar kontrol
edilir. Arizali ise
degistirilir.

e Timer kontrol edilir.
Arizal ise degistirilir.

e Isiticiya akim tasiyan
kablolar  kontrol  edilir.
Yerinden ¢ikan kablo varsa
yerine takilir. Arizali kablo
varsa arizalar giderillir.

e Fan motoru  kontrol

edilir. Arizali ise
degistirilir.
e Makine programi yanlis e Program camasirin
segiliyor olabilir. miktarina ve nemine gore
Makine camasirlari ayarlanir.
cok fazla kurutuyor. |® Termostatlar arizali olabilir. | e Termostatlar kontrol

o [sitic1 devresinede olan role
kontaklar1 yapismig olabilir

edilir. Kontaklar1 yapismis
olabilir. Boyle bir durumda
1s1tict stirekli devrede kalir.
Arizali termostatlar
degistirilir.

e Role kontaklar1 kontrol
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edilir. Gerekirse yenisi ile
degistirilir.

Makinede elektrik
kacag var.

e Topraklama uglar1 ¢ikmisg
olabilir.

e Fisin topraklama ucu,
prizdeki topraklama ucuna
temas etmiyor olabilir.

e Makine fisinin takildigi
priz topraklanmamais olabilir.
e [sitici, program aygiti,
ana motor ve pompa
motorundan govdeye kacak
olabilir.

e Makine tizerindeki
govdeye yakin kablolarda
siirtinmeden dolay1 asimnma
olabilir.

e Topraklama uglari
kontrol edilir. Cikmis ug
varsa yerine takilir. Kablolar
kontrol  edilir.  Kopukluk
varsa giderilir.

e Fis ve priz topraklamalar1
kontrol edilir. Temas etmesi

saglanir.

e Priz  kontrol edilir.
Topraklanmamigsa
topraklanir.

e Bu aygtlar teker teker
kontrol edilir. Aygitlarda

toprak kacagi testi yapilir.
Kacak varsa giderilir.
e Kazan ve govdeye yakin

kablolar ~ kontrol  edilir.
Asinmis  kablolar  varsa
yalitimi saglanir  veya
degistirilir.

. e Isitic1 arizali olabilir. e Isitic1 kontrol edilir.
Makine cahstyor Arizali ise degistirilir.
fkaul;z:;rﬁﬁl;oa"slrlar e [sitict  termostadi  arizali | ¢ Termostad kontrol

’ olabilir. edilir. Arizali ise

degistirilir.

“Filtre” temizleme | Makine iizerindeki filitreler kirli | Programi durdurun ve filtreyi
uyar1 lambasi1 yanp | olabilir. temizleyiniz.
soniiyor
Tambur e Program se¢gme diigmesi "O" | @ Program se¢gme  uygun
aydinlatma konumunda olabilir. program se¢imi yapilir.
lambasi o Ampul bozuk olabilir. e Ampul yenisi ile
yanmiyor. degistirilir.
Gosterge e Program segici digmesi iki | Diigmeyi istediginiz  bir
lambalari program arasinda kalmig | programa yeniden
araliklarla yamip olabilir. ayarlayniz.
soniiyor.
"Tank dolu™ wuyar1 | Su haznesini dolu olabilir. Su haznesini bosaltiniz

15181 yaniyor.
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3.2. Kurutma Makinelerinin Mekanik Arizalari

Kurutma makinelerinin mekaniki ariza yapip degistirilen pargalari:

> Kurutma makinelerin kay1s ve kasnaklari
> Kurutma makinelerinin tus ve panel grubu
> Kurutma makinesinin amortisor ve yaylari

> Kurutma makinelerinde meydana gelen muhtelif arizalar ve giderilmesi

Arnizalar Nedenleri Coziimii
i e Makine tagiyict ayaklarin | ¢ Tasiyict ayaklar dengeye
Makine sarsintih dengesi bozulmus olabilir. | getirilir.
cahsiyor e  Amortisdrler kontrol
e Amortisorler arizali veya | edilir. Arizali ise

yerinden ¢ikmis ya da
baglanti civatalar1 gevsemis
olabilir.

e Makine aski  yaylan
yerinden ¢ikmis olabilir.

degistirilir. Cikmigsa yerine
takilir.  Baglanti civatalari
gevsemisse iyice sikilir,

e Aski yaylart  kontrol
edilir. Yerinden ¢ikan varsa
yerine takilir.

Makine giiriltiilii
cahisiyor.

e Tambur yatak rulmanlari
arizali olabilir.

e Tambur yatak gdvdesi
gevsemis olabilir.

e Ana motor rulmanlan

arizal1 olabilir.

e Amortisorler arizali olabilir.

e Motor kasnak arasi
tahrik  kayist yerinden
¢ikarilir. Tambur el ile hizla
dondurilir. Gurilti  yatak
rulmanlarindan geliyorsa
yatak kege ve rulmanlari
degistirilir.

e Tambur yatagi kontrol
edilir. ~ Yatak  civatalan
gevsemisse iyice sikilir,

e Makine motoru, motora
kayis takilmadan calistirilir.
Ses motor rulmanlarindan
geliyorsa motor rulmanlari
degistirilir. Rulmanlar preste
sOkiiliip takilmalidir.

e Arnzali ise degistirilir.

Makineden sesler

e Tamburu dondiiren kayis
yerinden ¢ikmis veya kayis
kopmus olabilir.

e Tamburu dondiiren motor

e Tamburu dondiiren kayis
kontrol edilir.  Yerinden
¢ikmis ise yerine takilir.
Kayis kopmussa yenisi ile
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geliyor. Tambur arizal1 olabilir. degistirilir. Motor gerdirme
dénmiiyor. e Motor kondansatorii | vidalarindan kay1s
arizali olabilir. gerginligi ayarlanir.

e Motor kontrol edilir.
Arizali ise degistirilir.

e Motor kondansatorii
kontrol edilir. Arizali ise
degistirilir.

Resim 3.1: Kurutma makinesinin su haznesinin sokiilmesi
3.3. Kurutma Makinelerinin Bakimi

Kurutma makinelerinde belirli araliklarla temizlik yapilmalhidir. Bu temizlik
makinenin daha iyi c¢aligmasina, enerji tasarrufuna ve performansina yardimci olur. Bu
temizlik ve bakimi evde kisi kendisi yapabilir. Bu temizligi yaparken dikkatli olmasi gerekir.
Yoksa makine pargalarinin ¢gogu plastiktir. Parcay1 yerinden ¢ikartirken veya yerine takarken
tirnaklart kirilabilir veya dis kaptirabilirsiniz. Makinede temizlik yapilacak noktalar agagida
siralanmustir:

3.3.1. Kurutma Makinesinde Bulunan Filitrelerin Temizlenmesi
3.3.1.1. Kapak Filtresinin Temizlenmesi

Tiim kumaslar, kurutma esnasinda tiiy pargaciklarimi kaybederler, ancak kurutma agik
havada gergeklestiginde, riizgar bunlart giderir. Bir ¢camasir kurutucusunda ise, bu tiiyler
filtre i¢inde toplanilirlar. Her kullanimdan sonunda mutlaka temizlenmelidir. Kurutma
boyunca camasirdan ayrilip havaya karisan havlar ve lifler ilk once "Kapak Filtre"
parcasinda toplanir. Bu iglem, pano iizerinde iliskin ikaz lambasinin yanmasi ile hatirlatilir.
Uzun siire sonra filtreler, ¢amasirlardaki deterjan artiklari sebebi beyaz bir tabaka ile
kaplanabilirler. Ozenle gergeklestirilmis bir temizlik, diizgiin kurutma yapilmasini saglar.

>
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>  lislem Sirasi
. Kapagi aciniz.

filitresi

esim 3.2: Kurutma makinesinin kapak

. Kapinin i¢ yiizii izerinde bulunan filtre temizlenmek tizere ¢ikarilmalidir.
Filtreyi kapidan ¢ikarmak i¢in yukarida goriildiigii gibi kaldiriniz. Filtre,
dili sola veya saga dogru olarak yerlestirilmis olabilir.

. Havlar1 dikkatlice sadece el ile veya yumusak, kuru bir bez ile
temizleyiniz.
. Kapt filtresini dogru yoniine dikkat ederek yuvasima siirtiniiz.
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. Filtre etrafindaki contalardan her tiirlii tily parcaciklarini gidermek igin
kapimin i¢ kismim diizenli araliklar ile temizleyiniz. Bir firca kullanarak
bunlar1 sicak su ile temizleyiniz

3.3.1.2. Filtre Cekmecesi

Kapak filtresi tarafindan tutulamayan havlar, tekmelik arkasindaki filtre cekmecesinde
tutulur. Makinede daha iyi bir kurutma eldeedebilmek igin her kurutmadan sonra filtre
¢ekmecesinide temizlenmesi gerekir. Bu ¢ekmece i¢inde 2 kademe filtre vardir. Birinci
kademe kapak filitresi gibidir. Ikinci kademe ise filtre c¢ekmecesinin igindeki filtre
stingeridir. Filtre ¢cekmecesi filtre iinitesinin temizleme islemini asagidaki gibi yapilir:

Filtre gekmecesini yatay el hareketleriyle digar ¢ekiniz.

. Filtre boliimiindeki lif ve havlar dikkatlice sadece el veya yumusak, kuru
bir bez ile temizleyiniz.

. Filtre ¢gekmecesini kirmiz1 diigmeye basarak aginiz
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Resim 3.3: Kurutma makinesinin ¢esitli kondanserler

Filtre Cekmecesi Siingerinin {izeri birkag milimetre kalinliginda bir
tabaka halinde havlar ile kaplanmis ise filtre silingerini temizlemek
gereklidir. Filtre Cekmecesi Siingerini temizlemek i¢in elde yikayiniz.
Yikadiktan sonra sikarak i¢indeki fazla suyu disar1 atiniz.

Filtre Cekmecesi Siingerini asagida gosterildigi sekilde zorlamadan kendi
halinde birakarak yerlestiriniz.

Filtre iinitesini kirmiz1 diigme kilitlenene kadar kapatiniz.

Filtre Cekmecesini yatay olarak kurutucudaki yerine yerlestiriniz ve
dayanma sesi duyulana kadar igeri itiniz.
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3.3.2. Kurutma Makinesinin Dis Govde ve Tamburun Temizlenmesi

Makinamn dig gévde ve tamburunu nemli bez ve sabunlu su ile silinmeli ve 6zenle
kurulanmalidir, agindiric1 ve kimyasal igerikli maddeler kullanilmamalidir. Tambur kanatlart

I1S€:

>
>
>
>

Makinenin kapagini aginiz. Kurutucu soguyana kadar bekleyiniz.

Tambur kanatlarii yumusak, sirke ile islatilmig bir bez ile siliniz. Yumusak
bezle kurulaymiz.

Tambur kanatlarin1 en azindan yilda yaklasik 4 kere temizleyiniz.

Cozelti maddesi, alkol, inceltici veya benzeri maddeleri kullanmayiniz.

Nemli Hava

Kapi Kilidi

Resim 3.3: Kurutma makinesinin kapak ve hava girisi

3.3.3. Kurutma Makinesinde Bulunan Kondanserin Temizlenmesi

3.3.3.1. Kondenserin Temizlenmesi

Ayda bir mutlaka kondanser temizlenmelidir. ikaz lambasinin yanmasi kondanseriin
temizlenmesi gerektigini belirtir. Kondanser cihazin alt 6n kisminda, kiiciik kapagin
arkasinda bulunur. Kondasatdriin hasar gérmesini 6nlemek ic¢in temizliginde keskin uglu
nesneler kullanarak kullanmayin. Cihazi kondanser olmaksizin ¢alistirmayiniz. Temizlik i¢in
asagidaki gibi hareket ediniz:

>

On kapag1 aginiz ve alt tarafindaki butona basiniz Alt kapak acilacaktir.
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Resim 3.4: Kurutma makinesinin kondanserin sokiilmesi

> Tiiyleri gidermek igin kondanserin dig kisminida temizleyiniz. Nemli bir bez ile
contasi iizerindeki kumas havlarini temizleyiniz.

»  Kondenseri ¢cesme suyu altinda yikayiniz.

> Kondenseri yerine yerlestirip kilitlenene kadar itiniz ve alt kapag1 kapatiniz.

3.3.3.2. Kondenser Siingerinin temizlenmesi

Is1 Pompali Kurutucu makinenizde havlarin iyi bir sekilde filtrelerde tutulmasi ¢ok
onemlidir. Bu ylizden makinalarda Kapak Filtresi ve Filtre Cekmecesi filtreleme kademelerine
ek olarak, koruma amach olarak Kondenser Siingeri parcasi bulunmaktadir. Eger Kapak
Filtresi ve Filtre Cekmecesi diizgiin olarak kullanilirsa, Kondenser Siingeri par¢asini 3 ayda bir
kontrol etmeniz, tizerinde tabaka halinde birikmis havlar varsa temizlemeniz yeterli olacaktir.

Ufak parcalar halinde kirlenmeler dnemli degildir. Kondenser Siingerini temizlemek
icin sekilde gorildigii gibi yuvasindan ¢ikariniz. Kondenser Siingerini ¢ikarttiktan sonra

arkasinda tel orgli goreceksiniz

Kondenser Filtresine, Filtre Cekmecesini ¢ikardiktan sonra ulasabilirsiniz.
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3.3.4. Kurutma Makinesinde Bulunan Su Tankinin Bakimi

Su tanki doldugunda kontrol paneli iizerindeki ikaz lambasi yanip sonecek ve sesli
ikaz verecektir. Ayrica cihaz otomatik olarak kurutma islemini durduracaktir. Bu durum su
tank1 bosaltilana kadar devam edecektir. Eger bir baglant1 borusu ile cihazin su tahliyesini
pis su giderine baglayacaksaniz su tankini iptal edebilirsiniz. Su tankin1 bu sekilde iptal
ettiginizde ikaz lambasi tank su doluymus gibi ara ara ikaz verecektir.

Boyle bir sorunla karsilasmamak i¢in makinaya her ¢amasir atmadan Once veya
camasirlar ¢ikardiktan sonra su tankini bosaltiniz.

~ Ustten

Resim 3.5: Kurutma makinesinin su tanki

Su tankini bosaltmak i¢in;

Su tankini dikkatlice panodan disar1 ¢ekiniz, bir elinizle arkadan tutunuz.
Su tankmin kapagini agimiz.

Suyu bosaltiniz.

Eger kapakta toz birikimi olugmus ise liitfen bunlari da temizleyiniz. Kapagi
bastirarak kapatiniz.

Su tankini tamamen igeri itiniz.

YV VVVYV
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i Firinmn iginde elbisesinin yandigim sdyleyen bir miisteri teknik servisi gagirmus.!!

lIEIbisenin yanarak firinin icine yapismasindan mustarip tiiketiciye, firmm da sadece yemek!!
Ihisirmesi Onerilmis. Firmin iginde ¢amasir kurutma vakalarina siklikla rastlayan servis"
Iklemanlar1 buna o kadarda sasirmamuslar. :::
1]
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UYGULAMA FAALIYETI-1

Bir kurutma makinesinin ¢esitli elektriki arizalarinin (fan motoru, program cihazi,
timer, 1sitic1 termostat) tamirini yapacaksiniz. Asagidaki islem basamaklarini adim adim
uygulayarak karsisindaki 6nerilerden faydalaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Cihaz1 ariza tespit i¢in ¢alistiriniz. e Makine calisirken goéz ve kulakla
»  Cihaz emniyete aliniz. dikkatli bir sekilde inceleyiniz.
> Motorun role kondansator | e Fisin takili olmadigina kapali olduguna
baglantilarini kontrol ediniz. emin olunuz.
; gan{notor Eaglantllarlm Sélfsﬁélﬁz- e Gozle kontrol ve ol¢ii aleti ile dlgiim
asit motor arizasini | arizay1 apINIZ.
gideriniz. . %/J}}/)gun malzeme kullaniniz.
> Motor yenisiyle degistiriniz. e Anza giderirken zamam  dikkatli
> Motor elektrik baglantilar1 yapilarak kullanmiz.
kontrol ediniz. .
>  Program cihazi kontrol ediniz. : gyg un motor seqimi yapimz. SR
. o aglantilar1  yaparken  dogrulugnu
> gr(jgre}mlgma cihazlart1  yenileriyle kontrol ediniz.
> _I_?ﬁ]l g?ir:(rgrzﬁrol ediniz. o Péc_)g_ram cihazinin  modelini  tespit
> Timeri yenileriyle degistiriniz. eainiz. N .
Isiticinin bulundugu yeri aginiz. * Entegreye program yiiklemeyi
> Isitict  kablo baglantilar1  sdkerek unutmayin. . -
kontrol ediniz. . Kontakla}ra dlkkaF e(jlnlz. .
> Isitici takili oldugu yerden alarak |°® Uygun timer segimi yapiniz. Resiztansi
yenisiyle degistiriniz. (;‘1‘kartmak icin haYalandlrma kaqahm
> Arizali termostatin yerini tespit ediniz. solfe_rken zarar gbrmemesine  dikkat
> Uygun termostat1 se¢iniz. e“dlnlz. o ) )
> Termostatin montajint yapiniz. e Olcli aletinin direng¢ kademesinde
»  Termostatin ¢alismasini kontrol ediniz. olduguna dikkat ediniz.
e Yerinden ¢ikartirken diger elemanlarin
zarar goriip gormedigine dikkat ediniz.
e Degisecek termostati katologdan dogru
olarak se¢iniz.
e Termostati dikkatli baglaymniz.
e Enerji vererek rezistansin farkli 1silarda
caligtigin takip ediniz.
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UYGULAMA FAALIYETI-2

Bir kurutma makinesinin gesitli mekaniki arizalariin (govde, kayis, kasnak) tamirini
ve bakimi yapacaksiniz. Asagidaki islem basamaklarint adim adim uygulayarak karsisindaki
Onerilerden faydalaniniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

YVVVVY VVYV

Cihazi ar1za tespit i¢in ¢alistiriniz.
Cihaz emniyete aliniz.

Kayis ve  kasnaklar1  yerinden

¢ikartiniz.

Kayis ve kasnaklar1 degistiriniz.
Govdeyi goz ile gozlemleyiniz.
Boyasi kalkan yerlere rutus yapiniz.
Govdeyi yenisi ile degistirin.
Makineyi kontrol ediniz.

Makine calisirken g6z ve kulakla
dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

Figin takili olmadigina ve muslugun
kapali olduguna emin olunuz.

Once kay1s gerdirme yayimn ¢ikartiniz.
Kasnak ve kayislarin  yenilerini
katalogdan bulunuz.

Ciirime olay1 derin mi? Yoksa sadece
boyami kalkmis?

Antipas boyasi siirmeyi unutmayin.
Govdede vidalar1 takarken boya citlak
cikarilabilir. Gozlerinize dikkat ediniz.
Makineden anormal bir ses geliyor mu?
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UYGULAMA FAALIYETI-3

Bir kurutma makinesinin bakim islemini yapacaksiniz. Asagidaki islem basamaklarini
adim adim uygulayarak karsisindaki 6nerilerden faydalaniniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

YV V. VYV VV VVVVY

Su tankini yerinden ¢ikartiniz.

Tanki1 temizleyiniz.

Cekmeceyi yerine takiniz.

Kapak filitrelerini yerinden ¢ikartiniz.
Diizgiin bir sekide firca ve bez ile
temizleyiniz.

Kondanseri yerinden ¢ikartiniz.

Here yerini ve i¢  silingerini
temizleyiniz.

Makine govdesini 1lik su ve bez ile
siliniz.

Makine 6n kapagi acilarak tambur
icindeki yabanci cisimler ¢ikartilir.
Tambur i¢i bir bez ile silinir.

Su tankim1 yerinden c¢ikartirken tirnak
larin kirtlmamasina dikkat edilemelidir.
Dusunu kuru bir bez ile siliniz.

Cekmece altindaki tirnaklarin gegmesine
dikkat ediniz.

Her  kullanimdan
temizleyiniz..
Asinmis ise yenisi ile degistirin.
Tekmelik kismini dikkatli bir sekilde
agimiz,

Cesme altina tutabilirsiniz..

Bu islem makine {iist boyasinin émriinii
uzaltir.

Tambur el ile ¢evrilerek yabanci cisim
kalmasi onlenir.

Temizleme bezinin sert olmamasina ve
temizleme suyuna alkol gibi maddeler
karistirmaktan kagininiz.

sonra  mutlaka
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OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis (D/Y) olarak degerlendiriniz.

(-...)1. Kurutma makinesinin haftada bir tamburu yerinden sokiiliip igi temizlenmelidir.

(....)2.Isttic1, ayarladigimiz degerden daha fazla 1sitiyorsa termostat bozulmus
diyebiliriz.

(....)3. Kurutma makinesi ayni1 programda bekliyor ise ya program aygiti bozuk veya
program diigmesi sikismustir.

(....)4. Kurutma makinesi titresim yapiyor ise bunun tek sebebi amortisorlerdir.

(....)5. Amortisor ve yaylar kazanin sarsintisini onler.

(....)6. Kondanser her yikama 6ncesi kesinlikle temizlenmelidir.

(....)7. Fan motoru ayn1 zamanda kay1s kasnak yardimi ile tamburu gevirmektedir.

(....)8. Tamburu haftada bir bulagik teli ile gilizelce ovulmahdir ve alkol ile
parlatilmalidir.

(....)9. Program cihazi kurutma makinesinin beyni diyebiliriz.

(....)10. Nem 6l¢en sensor tambur igerisine yerlestirilmistir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtarn ile karsilagtirnmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevap verdiginiz, ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

Asagida bu modiilde her 6grenme faaliyetinin sonunda yaptiginiz uygulamalarin
degerlendirmesi yer almaktadir. Modill ile kazandiginiz yeterligi asagidaki Olgiitlere gore
degerlendiriniz. Eger islemler tam olarak yapildiysa 2’yi, orta derecede yapildiysa 1°i,

yapilamadiysa 0’1 isaretleyiniz. En sonunda 2, 1 ve 0’larin toplamini hesaplayimiz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

DE(}EB
OLCEGI

1

1. Kurutma Makinesinin tanimini 6grendiniz mi?

2 Kurutma makinesi kullanimi ile ilgi bilgileri 6grendiniz
mi?

c 3. Kurutma makinesinde kullanma klavuzlarinda ve
& 2 |camasirlarda kullanilan isaretlerin anlamlarim 6grendiniz
-E 2 | mi?
< > . . Lo L
S @ 4. Program cihazlarimi ne ise yaradigini 6grendiniz mi?
g g 5. Kurutucu tamburu ile c¢amasir makinesi tamburu
§ = arasindaki farki 6grendiniz mi?
i’ 8 6. Makinelerde kullanilan motorlarin  6zelliklerini
6grendiniz mi?
7. Termostat ile 1sitict ve timer arasindaki iliskiyi
Ogrendiniz mi?
8. Fan motorunun nasil ¢alistigini 6grendiniz mi?
1. Kurutuculu ¢amasir makinesinin yapisint ve
£ calismasini 6grendiniz mi?
g E ‘x| 2. Bacali kurutma makinesinin yapisini ve g¢aligmasini
s 2 § ogrendiniz mi?
5 .S £|3. Kondanserli kurutma makinesinin yapisim ve
¥ & ©|calismasim 6grendiniz mi?
P 4. lIs1 pompali kurutuculu makinenin yapisini ve

calismasini 6grendiniz mi?
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5.Kurutma makinesinin elektrik semasininda eleman
baglantilarin1 6grendiniz mi?

1.Kurutma makinesinin program cihazini
degistirebildiniz mi?

2.Kurutma makinesinin  termostat ve termikleri
degistirebildiniz mi?

3.Kurutma makinesinin fan motorunu degistirebildiniz
mi?

4 Kurutma makinesinin rezistansini degistirebildiniz mi?.

5Kurutma  makinesinin  kayis ve  kasnaklarii
degistirebildiniz mi?

6.Kurutma makinesinin amortisér ve  yaylarini
degistirebildiniz mi?

7.Kurutma makinesinin filitre temizligini yapabildiniz
mi?

8.Kurutma makinesinin su tanki temizligini yapabildiniz
mi?

9.Kurutma makinesinin tambur temizligini yapabildiniz
mi?

10.Kurutma makinesinin gévde temizligini yapabildiniz
mi?

11.Kurutma  makinesinin ~ kondanser  temizligini
yapabildiniz mi?

Onarim ve Ariza Giderme

Kurutma Makinesinin Bakim,

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.

Modiilii tamamladimiz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli dlgme araclar
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

OO |INO |01~ WIN|F

<|<|o|<|o|<|<|o|o|<

[EEN
o

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

ololvN|jlojla|b|lw|N]|F
O|<|0|0|0|<|0|X|<X]|0

(WY
o
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OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI

1 Y
2 D
3 D
4 Y
5 D
6 Y
7- Y
8 Y
9 D
10 D
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ONERILEN KAYNAKLAR

>  Internette Beyaz Esya Ureten Firmalari Siteleri.
> Elektrikli ev aletleri satig1 yapan magazalar,
> Arcelik Marmara Bolge Mudiirligii Egitim Boliimii
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ARSLAN Ali, Atdlye 2 ders kitabi, KOCAELI, 2004.
(")grt.Giirv. KAYA Adem, Ders Notlart BURSA, 2005.
Cesitli firmalara ait servis kitaplari

Cesitli firmalara ait kullanim kilavuzlari
www.arcelik.com.tr

Www.ebay.com
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