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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif EI Sanatlar:
MODULUN ADI Kumas Onarim Teknikleri
MODULUN TANIMI Kurnvas onarim teknikleri 1Ie_ 1_1g111 bilgi ve becerilerin kazandi-
rildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLILIK Yipranan ve yirtilan dokuma ve drgii kumaslar: onarmak
Genel Amac¢
Gerekli ortam saglandiginda yipranan ve yirtilan dokuma ve
orgii kumaslarin onarimini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar
1. Teknige uygun olarak 6rme (triko) kumaslarda onarim
yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak dokuma kumaslarda onarim ya-
pabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Ortam: Aydmlik ve temiz ortam
ORTAMLARI VE Donamim: Aydinlik ortam, farkli kalinlik ve renklerde iplikler,
DONANIMLARI farkli kalinliklarda igneler, makas, kumasglar
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tekstil elyafi organik yapiya sahip oldugu i¢in iiretildigi andan itibaren bozulmaya
baslar. Tekstil objelerin dogal yaslanma siirecini; malzemenin {iretim teknolojisi, elyaf tiirii
kullanilan siisleme 6gelerinin niteligi gibi yapisal 6zellikleri belirler. Olumsuz ¢evre ve insan
faktorleri ise bu siireci hizlandiranlardir.

Bu modiilde el dokuma alaninda yapilacak c¢aligmalarin istenilen kalite ve 6zelliklere
sahip olarak 6rme trikolarin ve 6rgii kumaslarin yanik, yirtik, yipranmis ve giive yeniklerinin
Kumas onarma teknikleriyle onarma islemini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortam saglandiginda 6rme (triko) kumas onarimi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Yipranmig ve yirtilmig dokuma ve 6rgii kumaslari arastiriniz.
> Tamir edilmis dokuma ve 6rgli kumaslar1 inceleyiniz.
> Dokuma ve orgli kumaslar1 tamir eden Oriiciileri arastirarak kumas onarma ile

ilgili bilgileri arastirarak dosya haline getiriniz.

1. ORME (TRIKO) KUMAS ONARIMI

Orme trikolarin ve 6rgii kumaslarin yanik, yirtik, yipranmis ve giive yeniklerinin ku-
mas onarma teknikleriyle onarilmasidir.

1.1. Kumas Hatalarmin Tespiti

> Hasarh kumasta;

Kumasin cinsine,

Dokuma tipine,

Desenine

Tiiy yOniine,

Hasarin biiyiikliigiine

Hasarin ¢esidine

Hasarn, iirliniin neresinde olduguna bakilir.

> Hasar cesitleri

. Tel ya da ¢ivi gibi kesici malzemelere takilarak olusan hasarlar
[Imek kagmalar, ipligin gekilerek ilmeklerin biiziismesi vb.
Orgiiniin siirtiinerek asinmasi, yipranmasi
Sigara vb. yaniklardan olusan hasarlar
Giive vb. boceklerin yemesiyle olusan hasarlar vb.



Resim 1.1: Corabin ilmek dikisi ile onarilmasi Resim 1.2: Corabin onarilmis hali

1.2. Hata Giderme Yontemleri

Hatalar tespit edildikten sonra orgii veya orgili kumas tizerindeki hasara uygun onarma
teknigi belirlenir. Hasarli bdlgenin etrafi ¢izim sabunu ile ¢izilir veya farkli renkteki bir ip-
likle teyellenerek isaretlenir. Hata giderme yontemleri sunlardir:

> Orme triko kumasi ¢erceve dikisi iizerinden ilmek alarak rme
»  Kacan ilmegi t1g ile 6rme

Sekil 1.1: Kacan ilmegi t1g ile 6rme

Enine olusmus sokiilmeleri dikis ignesi ya da ilmek biiytikliigline gore yiin ig-
nesi ile 6rme

Dokuma teknigi ile 6rme

Battaniye ignesi teknigi ile 6rme

Aplike teknigi ile onarma

Yapistirma teknigi ile onarma (s1vi ya da toz kumas yapistirma)

Orgii veya dokuma kumasin uygun yerlerinden ¢ikarilmis olan ipliklerle ona-
rilmasi

VVVVY V
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>

Orgii veya dokuma kumasin renginde farkli bir iplikle onarilmasi

1.2.1. Onarma Tekniginde Kullanilan Ara¢ Gerecler

Kumas onarma tekniginde kullanilan ara¢ geregler sunlardir:

VVVVVVVYYVYVYYVY

Yapigkan tela

Makas

Orgii veya dokuma kumas rengine uygun iplikler
Dikis igneleri, boncuk igneleri

Toplu igne

Yiiksiik

Cetvel veya meziir

Utii ve iitii malzemeleri

Dikis makinesi

T1g veya krose ignesi (6rgii makinesinin ignesi)
Liip (Kumaslarin analizi sirasinda yilizey ozelliklerini daha iyi gorebilmek igin
kullanilan 6zel bir biiyiitegtir.).

o Al ey

Resim 1.3: Yapiskan tela

Resim 1.5: Renkli makaralar Resim 1.6: Mezura
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Resim 1.8: Liip

Resim 1.9: Utii Resim 1.10: Krose tiglar
1.3. Orme Triko Kumasi Teknige Uygun Onarma

Orme triko kumas1 teknige uygun onarma yontemleri sunlardir:

Orme triko kumasi gerceve dikisi yaparak érme

Kacan ilmegi t1g ile 6rme

Enine olugmus sokiilmeleri dikis ignesi ya da ilmek biiytkliigiine gore yiin ig-
nesi ile 6rme

Dokuma teknigi ile 6rme

Hasarli 6rgiiniin tizerinde makinede zikzak veya diiz dikis dikerek onarma

VV VVYV



Resim 1.11: Diigme yeri yipranmis kumas Resim 1.12: Makinede onarimi
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Sekil 1.3: Hasarh o6rgiiniin kendi rengindeki iplikle (veya benzeri) ¢erceve ipliklerin arasindan
ilmek dikisi teknigi ile oriillmesi

Resim 1.13: Hasarh bolge Resim 1.14: Hasarh bolgenin ilmeklerle ériilmesi



Sekil 1.4: T1g ile ilmek alarak onarma

Resim 1.15: Igne ile ilmek alarak 6rme

Sekil 1.5: igne ile ilmek alarak 6rme
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Sekil 1.6: Dokuma teknigi ile onarma



_(UYGULAMA FAALIYETI-1

)—

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda orgii
iirtindeki hasar1 teknige uygun olarak onarabileceksiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

YV ¥V VVVYVY

Malzemelerinizi hazirlaymiz.

Trikodaki hasari tespit ediniz.

Hasarli bolgeyi isaretleyiniz.

Igne biiyiikliigiini dokumanin kalinli-
§ina uygun seciniz.

Iplik cinsinin aym olmasma dikkat
ediniz.

Renklerin uyumlu ve ayni olmasina
dikkat ediniz.

Iplikleri iiriiniin gériinmeyecek kisimla-
rindaki fazlaliklardan ¢ekiniz.

>
>
>

Ipliklerinizi ¢ekerek hazirlaymiz.
Ipliginize kilavuz iplik gegiriniz.
Kilavuz iplige kazagmizin ipligini
geciriniz.

10



Ipliginiz uzun ise kilavuz ipligi kul-
lanmayabilirsiniz.

Ipligi hasarli bélgenin soldan lcm ka-
dar ilerisinden baglayarak ilmeklerin
arasindan gegiriniz.

IImeklerin arasindan gecirme islemini
hasarli bélgeden 1 cm daha fazla 6rerek
sagdan ignenizi ¢ikartiniz.

Ipliginize diigiim atmayniz.

[Imeklerin aym siklikta olmasina dikkat
ediniz.

Bu islemi hasarli kisim onarilincaya
kadar devam ediniz.

11




Ilmekleri 1-2 sira daha fazla Orerek
orme islemini bitiriniz.

Fazla iplikleri kesiniz.

Baglama ve bitis yerlerini belli olmaya-
cak sekilde temizlemeye Ozen gosteri-
niz.

Hasarl1 bolgeyi kontrol ederek onarma
islemini bitiriniz.

12




Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda 6rgii
uriindeki hasari teknige uygun olarak onarabileceksiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

Orgiideki hasar belirleyiniz.
Malzemelerinizi hazirlaymiz.

Iplik cinsinin ayn1 olmasina dikkat ediniz.
Renklerin uyumlu ve ayni olmasina dikkat
ediniz.

Igne biiyiikliigiinii dokumanin kalinligina
uygun seginiz.

YV VYVVV

> Ince dikis ignesine ipliginizi gegiriniz.
» Onarma isleminde Orglideki ilmekleri
bozmayacak incelikte igne se¢iniz.

» Hasarli bolgenin altindaki ilmegin 2-3
ilmek gerisinden baglayniz.

> Ilmeklerin arasindan gecirerek 2-3 ilmek
devam ediniz.

13



» Bu islemi gidis ve doniis siralarinda tek-
rarlayimiz.

» Dokuma teknigini dogru uygulayiniz.
» Dokumanin ayni siklikta olmasina dikkat
ediniz.

> Orgiideki hasar1 daha fazla biiyiitmeden
onarma iglemini yapimiz.

14




> Orme islemine ilmeklerin arasindaki de-
lik kapanana kadar devam ediniz.

» Onarillmis kisimdaki goriiniimiin bozuk
olmamasina dikkat ediniz.

» Onarma isleminde ipliginizi ¢ok g¢ekerek
veya bolluk vererek ¢alismayiniz.
> Orgiiyii biizmeden onariniz.

» Fazla iplikleri keserek temizleyiniz.
» Baslama ve bitis yerlerini belli olmayacak
sekilde temizlemeye 6zen gosteriniz.

> Uriiniin son kontroliinii yaparak onarma
islemini bitiriniz.

15




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Kumas hatalarinin tespitinde .................... cinsine dikkat edilmelidir.

2. Hatalar tespit edildikten sonra Orgli veya oOrgii kumas {izerindeki hasara uygun
................... teknigi belirlenir.

3. Kumas hatalarinin tespitinde kumasin ................ yOniine bakilir.

4. .Orme triko kumasi teknie uygun onarma ydntemlerinden biri de rme triko kumast
......................... dikisi yaparak 6rmedir.

5 kumaglarin analizi sirasinda ylizey Ozelliklerini daha iyi goérebilmek
i¢in

6. kullanilan 6zel bir biiyiitectir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

16



OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda yipranan ve yirtilan dokuma kumaslarin onarimini yapabileceksi-
niz.

CARASTIRMA )

> Yipranmig ve yirtilmis dokuma kumasglari inceleyiniz.

> Tamir edilmis dokuma kumaslari inceleyiniz.
> Dokuma kumaglar1 tamir eden Oriiciileri aragtirarak kumas onarma ile ilgili bil-
giler edininiz.

> Topladigimiz bilgi ve dokiimanlar1 dosya haline getiriniz.

2. DOKUMA KUMAS ONARIMI

2.1. Kumas Dokuma Tipleri

Dogal ya da yapay liflerden elde edilmis olan iplikler ¢esitli sekillerde kumas haline
getirilir. Elde edilis tekniklerine gore kumaglar ti¢ grupta toplanir:

> Dokuma kumaslar

> Orgii kumaslar

> Dokunmamig kumaglar

2.1.1. Dokuma Kumaslar
Dokuma kumaglarin olusturulmasinda atki ve ¢6zgii adi verilen iki tiir iplik kullanilir.

Cozgi ipliklerinin arasindan atki ipliklerinin gegirilmesiyle dokuma elde edilir. Dokuma
sanayinde kullanilan belli bagli dokuma teknikleri sunlardir:

DiMi 6RGUSU SATEN 6RGUSU

Sekil 2.1: Dokuma kumaslar
17



Diiz dokuma: Cozgii ipliklerinin arasindan atki iplikleri bir alt bir {ist olarak
gegirilir. Bu tiir dokumalara bez ayagi veya hasir dokuma da denir. Piyasada en
¢ok bilinen patiska, Amerikan bezi, tiilbent, lafla, panama diiz dokuma teknigi
ile dokunmus kumaslardir. Diiz dokuma kumaslar saglam, diizgiin, sert ve fazla
esnek yumusak ve dokiimliidiir.

I R e T

Sekil 2.2: Diiz dokuma (bez ayag, hasir dokuma) sekilleri

Sayak dokuma: Sayak dokumalarda, ipliklerin verev bir goriintiisii vardir. Bu
teknikte, iki ¢6zgii ipliginin arasindan atki ipligi iki alt, iki iist olarak gegirilir ve
her sirada bir iplik kaydirilir. Bu tiir dokumalara serj veya dimi ad1 da verilir.
Piyasada en ¢ok bilinen gabardin, sayak teknigi ile dokunmus kumaslardir. Sa-
yak dokuma kumaslar daha esnek, yumusak ve dokiimliidiir.

Sekil 2.3: Sayak dokuma (dimi, serj dokuma) sekilleri

Saten dokuma: Sayak teknigi ile dokunan, atki veya ¢6zgii ipliklerinden birinin
kumasin yiizeyinde uzun atlamalar yaptirilmasiyla parlak goriinim saglanan

kumaglardir.

I -

Sekil 2.4: Saten dokuma sekilleri

18



Havlu ve kadife dokuma: Diiz veya sayak teknigi ile dokunan, ¢ift gegirilen
atk1 veya ¢ozgii ipliginden birinin sikistirilip digerinin kumasin yiiziinde bol b1-
rakilmasi ile elde edilen kumaglardir. Kadife kumaglarda, ince ipliklerden sik
olarak birakilan bolluklar kesilerek havli bir yiizey elde edilir.

2.1.2. Orgii Kumaslar

>

Orgii kumaslar; Bir veya birden fazla iplikten ilmekler olusturup ilmeklerin

birbirinin i¢inden gegirilmesiyle elde edilen kumaslardir. Bu kumaslara jarse

veya triko da denilmektedir. Orgii kumas elde etmede iki teknik bulunmaktadir.

Bunlar, tek iplikle ve birden fazla iplikle 6rmedir.

. Tek iplikle 6rme: Tek iplikle yan yana olusturulan ilmeklerin birbirinin
arasindan gecirilmesiyle elde edilir. Bu orgiiniin tersi ve yiizii degisiktir.
Bu teknikle, elde sis ile veya makinede kumas olusturulabilir.

. Cok iplikle 6rme: Cok iplikle olusturulan ilmekler, birbirinin arasindan
gecirilerek kumas elde edilir. Makinede olusturulan bu kumaslara
enterlok denir. Triko veya jarseye gore daha saglamdir.

Dokunmamis kumaslar: Bu kumaslar dogal veya yapay liflerden elde edilir.
Dogal liflerin kecelesme ve birbirine tutunma o6zelliginden yararlanilir. Nem,
buhar, sicaklik ve basincin etkisiyle yiin liflerinin birbirine tutunarak ylizey
olusturmasi saglanir. Bu yontemle kege ve fotr adi verilen kumaslar elde edilir.
Kisa ve ince yapay lifler bir yiizeye serilerek ince tiilbent haline getirildikten
sonra yapistirict madde ilavesiyle birbirine tutunmasi ve ylizey olusturmasi sag-
lanir. Yapay liflerden dokunmadan elde edilmis kumaglarin bugiin kullanim
alan1 oldukga genistir.

0 0

Sekil 2.5: Dokunmamis kumaslar

2.1.3. Orgii Cesitleri

>

Diiz 6rgii (RL orgii, siiprem, single-jarsey): En ¢ok kullanilan bu temel 6rme
yapist kalin iplik ile diiz yatakli makinelerde oriilmiigse diiz 6rgii, ince iplik ile

19



yuvarlak yatakli makinelerde oriilmiisse siiprem veya single-jarsey olarak ad-
landirilir. Oldukga esnek olan yapinin 6n ve arka yiizleri farkli goriiniimdedir.
Dengesiz olan diiz 6rgiilerde kenar kivrilmasi ve donme problemleri ile karsila-
silir.

Rib o6rgii (RR orgii): Enine elastikiyetlerinin ¢ok yiiksek olmasi nedeniyle las-
tik 6rgii olarak adlandirilan bu tip orgiiler ¢ift yatakli 6rme makinelerinde tireti-
lir. On ve arka yatakta igne eksiltme yontemi ile gok degisik rib orgiiler elde
etmek miimkiindiir. En yaygin olarak kullanilanlari ise her iki yatakta tiim igne-
lerin (veya daha esnek bir yapr isteniyorsa 6n ve arka yataklarda karsilikli ola-
rak birer igne eksiltilerek) ¢alismasi ile elde edilen 1x1 Rib (RR 6rgii, ribana)
ile 6n ve arka yataklarda iki igne calisip bir igne iptal edilerek oriilen 2x2 rib
(kaskorse) orgiilerdir.

Harosa orgii (LL 6rgii): iki ucu dilli igneli veya aktarma ignesi bulunan V ya-
takli 6rme makinelerinde {iretilir. Boyuna elastikiyeti yiiksek olan orgiilerden-
dir.

interlok 6rgii: igneleri interlok diizeninde siralanmus silindir-kapak makinele-
rinde tiretilen bu orgi, i¢ige gegmis iki 1x1 rib yapisindan olugmaktadir. Enine
elastikiyeti daha diisiik olup pijama, esofman, sweat-shirt gibi giysilerde kulla-
milir. Single- pike, Fransiz ¢ift pikesi, Isvicre pikesi gibi tiirevleri mevcuttur.

Astarh orgii (futter): On yiizii diiz 6rgii yapisinda olan bu 6rgiiniin arka yii-
zlinde belirli bir diizene gore yapilan iplik atlamalar1 mevcuttur. Arka yilizde
kullanilan ve astar ipligi olarak adlandirilan iplik, zemin ipligine gére daha kalin
secilir. Astar ipliginin 6n ylize baglantis1 askilarla yapilir ve bu da tek yatakli
yuvarlak 6rme makinelerine 6zel bir mekanizmanin ilavesi ile gerceklesir. Bu
tip kumaslar arka yiizii sardonlanarak veya sardonlanmadan esofman, sweat-
shirt gibi dis giysilerde kullanilir.

=

>~

Sekil 2.6: Diiz orgii 1x1 rib érgiiharosa orgii interlok orgii

2.2. Kumas Hatalariin Tespiti

Dokuma kumas hatalarinin tespitinde hasarli kumasta;

> Kumasin cinsine,
> Dokuma tipine,
> Desenine,
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YV VYV

Ty yoniine,

Hasarin biiyiikliigiine,

Hasarm iiriiniin neresinde olduguna,
Hasarin g¢esidine bakilir.

2.2.1. Hasar Cesitleri

VVVY

Tel ya da civi gibi kesici malzemelere takilarak olusan yirtilmalar
Kumaslarin birbirine siirtiinerek aginmasi

Sigara vb. yaniklardan olusan hasarlar

Giive vb. boceklerin yemesiyle olusan hasarlar

2.3. Hata Giderme Y ontemleri

Hatalar tespit edildikten sonra dokuma kumas tizerindeki hasara uygun onarma teknigi
belirlenir. Hasarli bolgenin etrafi ¢izim sabunu ile ¢izilir veya farkli renkteki bir iplikle teyel-
lenerek isaretlenir. Hata giderme yontemleri:

VVVYVYVYYVY

Hasar goérmiis kumas1 dokuma teknigi ile onarma

Orme teknigi ile onarma

Kendi kumasindan kaynastirma dikisi ile dikerek onarma
Farkli kumaglarla yama yaparak onarma

Yapistirma teknigi ile onarma(sivi ya da toz kumas yapistirma)
Makinede zikzak veya diiz dikis dikerek onarma

Battaniye ignesi teknigi ile onarma

Resim 2.1: Kot pantolonu aplike teknigi ile onarma  Resim 2.2: Aplike teknigi ile onarma

21



L
TR S /u/,/ﬁf o
o

\mﬁm T %m\m P
s ki

le onarma

gii

TEE R Rl
RER R R R R g
Pt PP TP g g
i g ik eg iy
Akt Ay
8
BRG R R R g
iy S
i

=

Ll

7y

NN
Kumas dokuma tipine gére dokuma tekni

7

Resim 2.3: Makinede zikzak veya diiz dikis dikerek onarm
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Resim 2.6: Hasarh 6rgiiniin iizerinde makinede zikzak veya diiz dikis dikerek onarma
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Resim 2.7: Makinede zikzak veya diiz dikis dikerek onarma
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak ag yerindeki yirtig1 onarma iglemini yapi-

niz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Renk, iplik ve dokuma 6zelligine uygun
olarak belli olmayan tamirat yapmaya

» Malzemelerinizi segerek hazirlayiniz. Ozen gosteriniz.

> Igne biiyiikliigiini dokumanim kalinli-
gina uygun seginiz.

» Onarim yapilacak yeri belirleyiniz.

» Fermuar patinin kenar kumagindan ¢6zgii
iplikleri ¢ekerek cikartiniz.

> Iplikleri iiriiniin goriinmeyecek kisimlarin-
daki fazlaliklardan ¢ekmeye dikkat ediniz.

» Pantolonun pagasmin kesilmis kenarindan
5-6 adet atki ipliklerinden gekilerek ¢ikari-
lr.
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Dokumanin ve hasarin biiylikliigiine ve
Ozelligine uygun onarma teknigi seginiz.

Iplikleri cekerek tirnak ile diizeltiniz.
Kilavuz ipligine atki ipliginizi gegiriniz.

Ince kilavuz ipligine takilmis olan atki
ipligini ¢ekiniz.

Ignenizi hasarli bolgenin sagindan 1-1,5
cm uzagindan ¢ozgi ipliklerinin aralarin-
dan geciriniz.

Ignenizi hasarli bolgenin solundan 1-1,5
cm uzagindan ¢ozgil ipliklerinin aralarin-
dan gecirerek ¢ikartiniz.

Ignenizi dokuma kumasin dzelligine uygun
olarak ¢6zgii ipliklerinin aralarindan gegi-
riniz.

Kumasin 6zelligine uygun dokumaya 6zen
gosteriniz.
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» Dokumanm ayni siklikta olmasina dikkat
ediniz.

» Atk ipligini 6rme isleminden sonra igneye
¢ozgii ipligini gegirerek kumasin dokuma-
sInin yapisina uygun onarma yapiniz.

» Kilavuz iplige takmis oldugunuz ¢ozgii
ipligini dokumus oldugunuz atki iplikleri-
nin aralarindan gecirerek oriiniiz.

» Cozgi ipliklerini de teknige uygun doku-
yunuz.
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» Fazlaiplikleri keserek temizleyiniz.
» Kumagi zedelemeden kesmeye dikkat edi-
niz.

» Baglama ve bitis yerlerini belli olmayacak
sekilde temizlemeye dikkat ediniz.

Uriiniin tersini de kontrol ediniz.

Teknige uygun temizleme yapiniz.

Hasarin biiyiikliigiine ve kullanilacak {irii-
rlin ¢esidine gore kumasin renginde tek ta-
rafli yapiskan tela kullanabilirsiniz.

YV V

» Yapilan kumas onariminin son kontrol
islemlerini yapiniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kot pantolonu onarma islemini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Malzemelerinizi secerek hazirlaymiz.

» Renk, iplik ve dokuma 6zelligine uygun
olarak, belli olmayan tamirat yapmaya
Ozen gosteriniz.

> Igne biiyiikliigiinii dokumanin kalinligi-
na uygun seginiz.

Hasar tespit ediniz.
Hasarin ¢esidine gore onarma teknigini
se¢iniz.

Hasarli kot pantolonun renginde bagka bir
kot parcasindan atki ipliklerinizi ¢ikararak
hazirlaymiz.

Y VV

Ipligi gekerek tirnaginizla diizeltiniz.

Iplik cinsinin ayn1 olmasina dikkat ediniz.
Cozgii ve atki iplikleriyle hasarli bolgede-
ki renklerin uyumlu ve ayni renkte olmasi-
na dikkat ediniz.

Uriinii daha kolay dikmek igin toplu igne
ile sabitleyiniz.
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Hasarli bolgedeki fazla ¢ikmig olan iplik
ve kumas pargalarini keserek diizeltiniz.
Hasar1 daha fazla biiyiiltmeden diizeltmeye
dikkat ediniz.

\4

Y

A 2 7

Hasar1 1-1,5 cm mesafeden dokumaya
baslaymiz.

Dokuma kumasin 6zelligine uygun doku-
ma teknigi se¢iniz.

Dokumanin aym siklikta olmasina dikkat
ediniz.

Hasarli bolgeyi biizmeden ¢alismaya 6zen
gosteriniz.

Cozgii ipliklerini iriiniin goriinmeyecek
kisimlarindaki fazlaliklardan ¢ekiniz.

YV VY

Cozgii ipliklerini hazirlayniz.
Iplikleri tirnaginizla gekerek diizeltiniz.
Kumasin rengine uygun iplik seciniz.

Kilavuz iplige ge¢irmis oldugunuz ¢ozgii
ipligini her atki ipliginin igerisinden gegi-
riniz.
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» Kumasin dokuma tiiriine gore atki iplikle-
rinden ge¢iriniz.

» Dokumanin ayni siklikta olmasina dikkat
ediniz.

» Baglama ve bitis yerlerini belli olmayacak
sekilde temizleyiniz.

» Tamir ettiginiz bolgeyi ¢cok hafif nemlen-
dirmis oldugunuz itii beziyle iitiileyiniz.
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» Hasarli bolge 1-2 yikamadan ve kullanim-
dan sonra fark edilmeyecektir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Dogal ya da yapay.................... elde edilmis olan iplikler ¢esitli sekillerde kumasg
haline getirilir.
2. Dokuma kumaslarin olusturulmasinda, ............ V€ it adi1 verilen iki tiir

iplik kullanilir.
3. Cozgii ipliklerinin arasindan atki ipliklerinin gegirilmesiyle .....................oc.ai.

elde edilir.

4, Cozgii ipliklerinin arasindan, atki iplikleri, bir alt bir {ist olarak gecirilir. Bu tiir doku-
malara bez ayagiveya ..................oooeinnn. da denir.

5 kumaslar bir veya birden fazla iplikten ilmekler olusturup ilmeklerin

birbirinin i¢inden gegirilmesiyle elde edilen kumaslardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimil dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Sayak dokumalarda ipliklerin ............... bir goriintiisii vardir.

2. dokuma; sayak teknigi ile dokunan, atki veya ¢ozgii ipliklerinden
birinin kumasin yiizeyinde uzun atlamalar yaptirilmasiyla parlak goriiniim saglanan
kumaglardir.

3. Kadife kumaslarda ince ipliklerden sik olarak birakilan bolluklar kesilerek
................ bir yiizey elde edilir.

A, eiiiiiies sereeerieeeieesaeines orme, tek iplikle yan yana olusturulan ilmeklerin birbiri-
nin arasindan gegirilmesiyle elde edilir.

5. Cok iplikle olusturulan ilmekler birbirinin..................... gecirilerek kumas elde
edilir.

6. Kisa ve ince yapay lifler bir yiizeye serilerek ince tiilbent haline getirildikten sonra
yapistirict madde ilavesiyle birbirine tutunmast ve ...............cooiiinll. olusturmast
saglanir.

T orgii, iki ucu dilli igneli veya aktarma ignesi bulunan V yatakli 6rme
makinelerinde dretilir.

8. Enine elastikiyetlerinin ¢ok yiiksek olmasi nedeniyle ................. .............. olarak

adlandirilan bu tip orgiiler ¢ift yatakli 6rme makinelerinde tiretilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Ce-
vaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Kumasin
Onarma
Tily
Cerceve
Lup

QB WIN|F-

OGRENME FAALIYETi-2°NiN CEVAP ANAHTARI

Liflerden
Atk cozgii
Dokuma
Hasir dokuma
Orgii

QP IWIN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Verev
Saten
Havh
Tek iplikle
Arasimdan
Yiizey
Harosa
Lastik orgii

XN |WIN|F-
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KAYNAKCA

> MEGEP Modiiller Giyim Teknolojisi
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