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ACIKLAMALAR

KOD 520TC0007
ALAN Makine Teknolgjisi
Bilgisayar Destekli Makine Ressamligi,
DAL/MESLEK Makine imalatcihg, Endustriyel Kahpaihk ve
Bilgisayar Destekli Endustriyel M odelleme
DERS Temel Teknik Resim
MODULUN ADI Kroki, Perspektif ve Yapim Resmi

MODULUN TANIMI

Makine Teknolojisi alamnda kroki, perspektif ve yapim
resmi cizmek konularimi uygulamali olarak Ogreten
egitim aracidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Temd Teknik Resm deasinin 3 numarah
“Olciilendirme ve Yiizey islemleri” moduliini almis
olmak.

YETERLIK

Kroki, perspektif ve yapim resmi ¢izmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam sagladiginda bu modul ile kroki,
perspektif cizimler ve imalat parca yapim resimlerini
tekni gine uygun cizebileceksiniz.

Amaclar

1- Teknigine uygun olarak kroki cizebileceksiniz.

2- Teknigine uygun perspektif resim ¢izebileceksiniz.

3- Teknik resim kural ve standartlarina uygun olarak
imalat parca yapim resmi Gizebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Teknik resim cizim ortamu, resim masasi, 6rnek model
parcalar, ¢izim arag ve gerecleri, kroki ¢izimi icin kareli
kagitlar, dlcme ve kontrol arag-gerecleri, bilgisayar

DONANIMLARI donanim, projeksiyon veya tepegoz
Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araclaryla kazandigimiz bilgi ve becerileri
OLCME VE Olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen; modiil sonunda sizin tizerinizde 6lgme aract

uygulayacak, modul ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek, degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Glnumizde yapilan isler icin canlilara ait kas gucl yerine insanlarin Urettigi
makineler kullanilmaktadir. Makineler insan hayatim kolaylastirarak zaman ve
ekonomiden tasarruf edilmesini  saglamaktadir. BOylece yeni arastirma-gelistirme
faaliyetleri icin daha cok kaynak ayrilmaktadir.

Makinelerin insan hayatina sunulabilmesi icin cesitli asamalardan gecmesi gerekir.
Tasarlama, Uretim ve kalite kontrol bu asamalardan en oOnemlileridir. Tasarlama
asamasinda ilk olarak kroki cizme yontemine basvurulur. Modilin birinci béliminde
dusUnilen makinenin, sistemin veya is parcasinin olgceksiz ve ¢izim arag gereci
kullanmadan krokisini cizebilecek, olctlendirebilecek, ylzey kalitelerini ve toleranslarinm
gosterebilecek, antede ait bilgileri yazabileceksiniz.

Modultn ikinci boliminde makine parcalarimin gorinuslerinden ve olcllerinden
yararlanarak ¢ boyutlu (perspektif) resimlerini, dogru bir teknikle ¢izim arag-gerecleri
kullanarak cizebileceksiniz.

Uciincli ve son bolimde, makine parcalariin Uretilmesi igin gorinislerinin,
Olcllerinin, ylzey kalite isaretlerinin, tolerandarimn ve antetlerinin eksiksiz oldugu
hazirlandig: resimleri uygun arag-gereclerle cizebileceksiniz.

Bu modili basariyla tamamladigimzda Makine Teknolgjisi alanina ait Uretim yapan
isletmelerde makine parcalarin iki ve U¢ boyutlu distinip yorumlayarak, serbest elle veya
cizim arag-gerecleri kullanarak cizebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda kurallarina uygun olarak kroki cizebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kroki konusunda kitiphanelerden, internetten ve makine Uretimi  yapan
isleemelerden bilgi alimz. Topladigimz bilgileri teknik resim ¢izim ortaminda
arkadaglarimizla tartisiniz. Ayrica evinizdeki esyalarin  (bardak, sandalye, tencere,
televizyon, masa, buzdolab vb.) krokilerini ¢cizmeye calisiniz.

1. KROKI CiZMEK

1.1. Krokinin Tamm ve Onemi

Tark Dil Kurumu tarafindan yayinlanan Okul Sozltgiinde krokinin gend tanimi:
“Bir konu veya nesnenin baslica 6zelliklerini yansitacak bicimde hazirlanmis taslag:”
olarak verilmistir.

Teknik anlami ise, dislnulen veya mevcut bir cismin (esya, makine vb.) teknik
cizim aletleri kullanmadan, elle veya serbestce cizilen resmidir.

Makine parcasinin eksigi olmadan Uretilebilmesi icin éncelikle ¢izilen krokinin tam
ve icerdigi bilgilerin yeterli olmast gerekir. Bunun icin krokide gorinuslerin,
Olcllendirmenin, ylzey kalitelerinin, toleranslarin ve antet bilgilerinin eksiksiz olmast
gerekir. Teknik biroda calisan makine ressami, krokiden yararlanarak cizdigi olgekli yapim
resmini makine imalatgisina verir. Boylece is parcasimn dretimini yaptirabilir.

Ayrica Teknik Resim derderindeki resim okuma, problem ¢dzme gibi calismalarda
kroki resim cok kullarulir.

1.2. Kroki Cesitleri
Izdusiim kurallarina gore dort cesit kroki cizilebilir:
@ Dik izdustm krokisi,

@ Aksonometrik izdistm krokisi,
@ Egik izdisim krokisi
@ Merkezi (konik) izdustm krokisi.



Sekil 1.1'de kroki cesitlerine ait 6rnek resimler verilmistir.
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Sekil 1.1: Kroki Cesitleri

1.3. Kroki Ciziminde Kullamlan Gerecler
Kroki cizmek icin gerec olarak kagit, kalem, silgi, 6icme ve kontrol aletlerinin
bulundurulmas: yeterlidir.

Beyaz cizgisiz kagit kroki ¢iziminde kullanilabilecegi gibi kareli kagit da kolaylik
saglayacaktir (Sekil 1.2).

iRt
‘ Sekil 1.2: Kardi Kagit
Izometrik perspektif resimlerinin kroki olarak cizimini kolaylastirmak icin izometrik
kareli kagitlar da bulunmaktadir.

Kursun kalemin yumusak uclu olan tercih edilmelidir.

Beyaz ve yumusak silgi, yapilan hatalarin iz birakilmadan yok edilmesine yardimci
olacaktir.

Makine parcasinin krokisini dlcllendirmek icin dlgme ve kontrol aletleriyle
boyutlarini tespit etmek gerekir. Celik cetvel, kumpas (Sekil 1.3), mikrometre, kavis
mastarlar1, mihengir, pleyt gibi 6lct aletleri 6lgme isleminde kullanilir.
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Sekil 1.3: Kumpas

1.4. Krokide Olgek
Kroki serbest elle ¢izildiginden herhangi bir 6lgek kullanilmaz.

Yapim resimlerini cizebilmek icin dlcllendirmeyle ilgili bilgilerin krokilerde
eksiksiz olmasi gerekir.

Kroki cizen kisi kagidin blyUklugini ve makine parcasimin boyutlarini dikkate
alarak orant1 kurmalidir. Milimetrik boltnttlt veya kardi kagit kullamlmast oranti kurma

ve ¢izim kolayligi

saglayacaktir.

1.5. Kroki Calismasinda Kullanilan Cizginin Ozellikleri
Sekil 1.4'de kroki calismasi yapilirken kullanilan cizgilerin cesitleri ve ozellikleri

verilmistir.
dar K.on.st'r'u'ksiyon
cizgisi
genis Genis (kalin) ¢izqi a) Teknik Resim desi  “Geometrik
cizimler” modilinde agiklanan ve TS 88’
dar Dar (ince) cizgi de bélirtilen cizgi ga;itle_ri kroki ¢iziminde
de kullanilmaktadir (Sekil 1.4).
. Kesik ¢izgi b) Kroki cizilirken seklin ana hatlarim
- dar Noktali kesik ¢izgi| | OlUsturmak igin  konstriksiyon cizgisi
""""" | |denilengizgi tipi kullamlmaktachr.
. dor I noktell kesik cizall ¢y Krokide cizilen cizgiler cizim arag
qenis geregleriyle gizilmis gizgiler kadar diizgin
T, —fT Kesit diizlemi gizgisi 0|rnayab|||r
dar 50 Ol¢l ¢izgisi

Sekil 1.4: Krokide

Kullandan Cizgi Cesitleri




1.6. Kroki Cizim Y ontemleri
Bu konu icerisinde, krokide kullanilan cizgilerin ve geometrik sekillerin cizim
yontemleri anlatilacaktir.

1.6.1. DUz Cizgi Cizim Y ontemi
Kaem, uc¢ kismindan itibaren yaklasik 40 mm yukaridan tutulmalidir. Cizilecek
Cizgi yonune gore dikey konumdaki kalemle 6nce yatay sonra disey cizgiler cizilmelidir.

Yatay cizgiler soldan saga dogru, bilek ve kol hareketiyle cizilmelidir (Sekil 1.5.a).
Dusey cizgiler yukaridan asagiya dogru, bilek ve parmak hareketiyle cizilmelidir (Sekil
1.5.b). Egik cizgileri cizerken kagidin dondirllerek yatay konuma getirilmesi Onerilir.
Uzun cizgiler de ise baslangic ve bitis noktalarimin belirlenerek birlestirilmesi istenilen
sonucun e de edilmesini saglayacaktir.

a) b)
Sekil 1.5: Krokide DUz Cizgi Cizim Yontemleri

1.6.2. Daire Cizim Y ontemleri

Dairderin cizimi icin kare, eksen ve kagittan yararlanilabilinir.
1.6.2.1. Kare Yontemiyle Daire Cizimi

Bir kenari, krokisi cizilecek dairenin ¢apina tahmini esit uzunlukta olacak sekilde
kare cizilir. Karenin kosegenleri karsilikli olarak birlestirilir. Kare kenarlarimin orta
noktalar: ile kiosegenler izerinde yaricap mesafderi tahmini olarak isaretlenir. Isaretli
noktalardan gececek sekilde yaylar cizilerek daire tamamlanir (Sekil 1.6).

=t
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Sekil 1.6: Kare Yontemiyle Daire Cizmi Sekil 1.7: Eksen Cizgileri Yontemiyle
Daire Cizimi
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1.6.2.2. Eksen Cizgileri Yodntemiyle Daire Cizimi

Birbirine dik olacak sekilde yatay ve disey eksenler ile 45° lik agi1 ortaylar: cizilir.
Tahmini yaricap uzunlugu cizilen eksen cizgileri lizerine isaretlenir. Isaretli noktalardan
gececek sekilde yaylar cizilerek daire tamamlanir (Sekil 1.7).

1.6.2.3. Kagit Y ontemiyle Daire Cizimi

Buyuk capli daire ¢cizmek icin serit halindeki kagit Uzerinde, yaricap uzunlugunun
baslangic ve bitis noktalar1 tahmini olarak isaretlenir. Kroki cizilecek kagida dnce eksen
cizgileri cizilerek merkez isaretlenir (Sekil 1.8.a). Merkez noktasi Uizerine yaricap baslangi¢
noktasi cakistirilir. Yaricap bitis noktas isaretli serit halindeki kagit 360° dondurilirken
noktalar isaretlenir (Sekil 1.8.b). Bu noktalar birlestirilerek daire cizimi tamamlanir (Sekil
1.8.0).

s S —

a)

Sekil 1.8: Kagit Yontemiyle Daire Cizimi

1.6.3. Yay Cizim Yontemleri (Raduslerin Cizilmesi)
Yaylarin ¢izimi icin kare, dik dogrular ve acilardan yararlanilabilinir.

1.6.3.1. Kare Yontemiyle Yay Cizimi

Bir kenar1, krokisi ¢izilecek yayin yaricapina tahmini esit uzunlukta olacak sekilde
kare cizilir. Merkez belirlenen nokta dikkate alinarak karenin iki kosegeni arasi yay ile
birlestirilir (Sekil 1.9).

v -
Sekil 1.9: Kare Yontemiyle Yay Cizimi Sekil 1.10: Dik Dogrular le Yay Cizimi



1.6.3.2. Dik Dogr ular Yontemiyle Yay Cizimi

Birbirine dik olacak sekilde yatay ve disey dogrular cizilip kesistirilir. Tahmini
yaricap uzunlugu cizilen dogrular Gizerinde isaretlenir. Isaretlenen bu noktalardan gegecek
sekilde yay cizilir (Sekil 1.10).

1.6.3.3. Aa Yontemiyle Yay Cizimi

Krokisi cizilecek is parcasinin sekline gore dar veya genis agi cizilir. Tahmini
yaricap uzunlugu dikkate alinarak a¢i kollarina dikler cizilir. Dik ¢izilen cizgilerin aci
kollarint kestigi yerler yayin teget noktalardir. Bu noktalar: yay ile birlestirerek islemimizi
tamamlariz (Sekil 1.11.aveb).

L

Sekil 1.11: Acz Yontemiyle Yay Cizimi

1.6.4. Elips Cizim Y ontemleri

Aksonometrik ve egik izdisim krokilerinde daireler genellikle dips olarak cizilir.
Elipsi cizebilmek icin eksen cizgileri, dikdortgen veya parale kenar yontemlerinden
yararlanlir.

1.6.4.1. Eksen Cizgileri Yontemiyle Elips Cizimi

Birbirine dik olacak sekilde yatay ve diisey eksenler cizilir. Eksenler Uizerinde elipse
ait buyiik ve kiiciik yay uzunluklar: isaretlenir. isaretlenen bu noktalardan gegecek sekilde
elipse ait yaylar cizilerek birlestirilir (Sekil 1.12).
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Sekil 1.12: Eksen Cizgileri Yontemiyle Sekil 1.13: Dikdortgen Yontemiyle
Elips Cizimi Elips Cizimi

1.6.4.2. Dikdortgen Y dntemiyle Elips Cizimi

Elipsin biyuk ve kiclk eksen dlcllerine gore dikddrtgen cizilir. Dikdortgenin
kenarlarina ait orta noktalar isaretlenerek birbirine dik yatay ve disey eksenler cizilir.
Eksenlerin dikdortgeni kestigi yerler teget noktalaridir. Bu noktalardan gececek sekilde
uygun yaylar cizilerek dips tamamlanmus olur (Sekil 1.13).



1.6.4.3. Paralel Kenar Yontemiyle Elips Cizimi

Bir kenari, krokisi cizilecek dairenin ¢apina tahmini esit uzunlukta olacak sekilde
paralel kenar cizilir. Parald kenarin ayritlarimn orta noktalarindan gececek sekilde
birbirine dik eksenler cizilir (Sekil 1.14.a). Eksenlerin kenarlar1 kestigi yerler teget
noktalardir. Paralel kenarin kosegenleri karsilikli olarak birlestirilir (Sekil 1.14.b). Teget
noktalardan gececek sekilde uygun yaylar cizilerek dips tamamlamir (Sekil 1.14.c).

al
Sekil 1.14: Parald Kenar Yontemiyle Elips Cizimi Asamalar:

1.7. Kroki Ciziminde islem Sirasi

Makine parcalarimin yapim resminin cizilmesinden énce yapilan kroki ¢alismasinda
en ¢ok dik izdisim krokisi tercih edilir. Kroki ¢iziminde islem sirasi izdisim ¢esidine gore
bdirlenir. Asagida dik izdisim ve perspektif gorinis krokileri icin islem siralar
verilmistir.

1.7.1. Dik Izdusuim Krokisi Icin Islem Sirasi

@ Krokisi gizilecek makine parcasinin sekli, nerede kullanilacag: ve ne is yaptigi
arastirilir.

@ Krokinin hangi gesitte Gizilecegine karar verilir. (Sekil 1.15)

@ Kagit olcusii ve makine parcasinin boyutu dikkate alinarak yerlesim plam
yapilir.

@ s parcasim en iyi anlatabilecek 6n gortinis icin bakis yonu segilir (Sekil
1.15.9). Perspektife bakis yonine gore gorinislerin ana boyutlart dortgen
bloklar halindeince cizgilerlecizilir (Sekil 1.15.b).

@ s parcas: Uzerinde bulunan delik, kavis ve simetri sekiller icin eksen cizgileri
cizilir. Girinti ve cikintilarin yeri dortgen bloklar icerisinde isaretlenerek
bdirlenir (Sekil 1.15.c).

@ Fazlacizgiler silinerek krokiye ait gorunisler taslak olarak elde edilir. Gortinen
kenarlar koyulastirilir. Eksenler ve gorinmeyen kenarlar ince cizgi olarak
brrakilir  (Sekil 1.15.d). Krokide gorinmeyen ayritlar ve ylzeyler icin
gerektiginde cesitli kesitler alinabilir.

@ Makine parcasina ait Olgller, ylizey kaliteeri, toleranslar ve diger bilgiler (parga
adi, gereci, sayisi, cizen, tarih, firma vb.) kroki Uzerine aktarilir. Boylece is
parcasimin yapim resminin cizimi icin gerekli bilgiler krokide belirtilmis olur
(Sekil 1.15.e).
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Sekil 1.15: Dik Jzduisiim Krokisi Cizm Asamalar:




1.7.2. Perspektif (Ug Boyutlu) Goruiniis Krokisi Icin Islem Sirasi

%)

Krokisi cizilecek makine parcasinin sekli, nerede kullanilacag: ve ne is yaptigi
arastirilir.

Krokinin hangi cesitte cizilecegine karar verilir. (Sekil 1.16)

Kagit oOlclsii ve makine parcasimin boyutu dikkate alinarak yerlesim plan
yapilir.

Gorunusleri verilen is parcasinin (Sekil 1.16.a), secilen perspektif ¢cesidine gore,
Uic ana boyutunu kapsayan prizma cizilir. Parcada bulunan girinti ve cikintilar
prizma Uzerinde isaretlenir (Sekil1.16.b).

Makine parcasina ait daire ve yaylarin ¢iziminde paralel kenar yonteminden
yararlanlir (Sekil 1.16.c).

Fazla cizgiler silinir. Kontrol edildikten sonra cizgiler koyulastirilir (Sekil
1.16.d).

Makine parcasina ait olcller, ylzey kalitderi, toleranslar ve diger bilgiler (parca
adi, gereci, sayisi, cizen, tarih, firma vb.) perspektif krokisi Uzerine aktarilir.
Boylece is parcasina ait gerekli bilgiler perspektif krokisinde bdirtilerek
tamamlanmis olur.
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Sekil 1.16: Perspektif (Ug Boyutlu) Goriiniig Krokis Ciziim Asamalar:

Krokilerin perspektif olarak cizimi hakkinda daha genis bilgi edinmek icin bu
moduliin 2. 6grenme faaliyeti olan “ Perspektif Resim Cizmek” konusuna bakiniz.
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(' UYGULAMAFAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklari ve onerileri dikkate alar ak kroki konusuna ait

uygulama faaliyetini yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

- Uygun kagit seciniz.

- Is 6nlugl giyiniz.

- Is glvenligi kurallarina uyunuz.

- Krokilerin  giziminde kolaylik olmast icin
kareli kagit kullammz (Sekil 1.2)

- Cizim arag ve gerecleri (kalem, silgi,
kagit) kullanimz.

- Bu modulin “Kroki Ciziminde Kullanlan
Gerecler” konusuna bakiniz.
- Sekil 1.5ve 1.8'i inceleyiniz.

- Makine parcasinin yeterli
gorinldsini veya gorundslerini serbest
eleciziniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Gorints Cikarma’
modultine bakinmz.

- Bu modilin “Kroki Cesitleri”  konusuna
bakiniz.

- Sekil 1.15ve 1.16'y1 inceleyiniz

- Sekil  1.2'yi ve bu modilin “Kroki
Calismasinda Kullanilan Cizginin Ozdllikleri”
konusunu inceleyiniz.

- Cizeceginiz is parcasimn sekline ve calisma
konumuna uygun bakis yonu ve kroki cesidi
belirleyiniz (Sekil 1.1).

- Sectiginiz bakis yonu ve kroki ¢esidine gére
gorinls sayisini tespit ediniz.

- Sectiginiz bakis yonu ve kroki ¢esidine gére
gorinlsi veya gbrunUsleri serbest elleciziniz.

- Kesit gorislere gerek varsa serbest
eleciziniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Gorinis Cikarma’
modull  -Kesit GoOrlnids  Cizmek-  dgrenme
faaliyetine bakiniz.

-Goriniglerde  aciklama ve  dlcllendirme
gereken kisimlar icin kesit dizlemi belirleyiniz.

- Belirlediginiz kesit dizlemine gére TS 88'de
verilen kurallara uygun olarak serbest dle kesit
gorinds ciziniz.

- Cizdiginiz kesit gbrinUsl standartlara uygun
olarak serbest elletarayiniz.

- Cizilmis resimleri élcllendiriniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Olclilendirme ve
Yizey Islemleri” modilil -Cizilen Resmi
Olciilendirmek- 6grenme faaliyetine bakinz.

- Temel Imalat Islemleri dersi “Teme El
Islemleri” modilu -Olgme Yapmak- Ogrenme
faaliyetine bakiniz.
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- Sekil 1.15.ave € vyi inceleyiniz.

- Cizdiginiz kroki gorinUsleri TS 11397 ve TS
11398 standartlarina uygun olarak
Olcllendiriniz..

- Ylzey islemeisaretlerini serbest elle
Giziniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Olclilendirme ve
Yizey Islemleri” modulii -Yizey Kalite
Isaretlerini Cizmek- 6grenme faaliyetine bakiniz.
- Ylzey kalite degerlerini TS 2040 1SO 1302
standardindan seginiz.

- Kroki  gorinisler  Uzerine ylzey kalite
sembollerini TS 11397 ve TS 11398 standardina
uygun olarak ¢iziniz.

- Sekil 1.15.€ yi inceleyiniz.

- Bu modultin “Yapm Resmi Cizmek” 6grenme
faaliyetine bakiniz.

- Kroki resim iUizerine tolerans sembol
ve degerlerini yaziniz.

- Is parcasiin  takildign  yerdeki alistirma
¢esidine, boyutuna, sekline ve konumuna uygun
toleranslar: beirleyiniz.

- TS 1845'e gore bdirlediginiz aistirma ve
boyut tolerandarini cizdiginiz krokinin ilgili
yerlerinde gosteriniz.

- Belirlediginiz sekil ve konum toleranslarin,
cizdiginiz krokinin ilgili yerlerinde TS 1304'e
gore cizerek gosteriniz.

. Temd Teknik Resim dersi “Olclilendirme ve
Yizey Islemleri”  modilii  -Toleranslan
Belirlemek ve Yazmak- 6grenme faaliyetine
bakiniz.

- Bu modultin “Yapm Resmi Cizmek” 6grenme
faaliyetine bakinmz

- Yapim resmi antedi ciziniz.

- Bu modulin “Yapim Resmi  Antedinin
Hazirlanmast ve Doldurulmasi”  konusuna
bakiniz.

- Cizdiginiz krokiye uygun tek parca yapim
resmi antedini Sekil 3.3’ den seginiz.

- Sectiginiz antedi  krokinin cercevesinin alt
cizgisine bitisik olacak sekilde giziniz.

- Serbest ele cgizdiginiz antedi Sekil 3.4 veya
3.5'i inceleyerek doldurunuz.

- Gereg secimini cizelge 1'e veya devamindaki
ilgili aciklamalara gore yapiniz.
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(' ®LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki testte coktan segmeli 9 soru bulunmaktadir. Dogru sikki yuvar lak
icerisine alar ak cevaplandirimz. Siireniz 10 dakikadir.

OLCME SORULARI

S-1) Makine Uretimi yapan bir fabrikada freze tezgahina ait tabla hareket kolu kirilmistir.
Bu parcamin Uretilebilmesi icin ilk olarak ne cizilmelidir?

A) Geometrik sekiller

B) Ylizey islemeisaretleri
C) Kroki

D) Tolerans sembolleri

S-2) Yapim resmi cGizilecek bir parcamin hangi izdistim krokisini ¢izilmelidir?

A) Aksonometrik
B) Egik

C) Konik

D) Dik

S-3) Kroki ¢cizmek icin neden kareli kagit kullamlmalidir?

A) Ozalit Kagidi bulunmadigi icin
B) Cizimde kolaylik saglamasi icin
C) Aydinger Kagidi pahali oldugu icin
D) Cizgisiz kagittan tasarruf eimek icin

S-4) Kroki cizerken asagidaki seceneklerden hangisini uygulanir?

A) 5/1 Olgek kullamr
B) 2/1 Olgek kullamr
C) 1/2 Olgek kullarur
D) Olgek kullanmaz

S-5) Silindirik bir parcamn dik izdistim krokisini gizecektir. Parcadaki dairesel sekillerin
ciziminde asagidaki yontemlerden hangisini kullanmalidir?

A) Ac1 yontemi

B) Dikddrtgen yontemi
C) Kare yontemi

D) Paralel kenar yéntemi
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S-6) Krokisi cizilecek is parcasi Uzerinde kavisli ylzeyler bulunmaktadir.Bu yizeylerin
OlcUsiini amak icin asagidaki dlcme aletlerinden hangisini kullanmalidir?

A) Kavis mastar
B) Mikrometre
C) Cdik cetvel
D) Kumpas

S7) Kroki ¢iziminde dnce ............... 150/ - N Gizgiler cizilir.” Bu tumcede
noktal: yerlere asagidaki segeneklerden hangisi gelmelidir?

A) Egik-Capraz
B) Yatay-Dusey
C) Yatay-Egik
D) Yatay-Capraz

S-8) “Yatak GoOvdesi” parcasinin krokisinin cizilmesi gerekmektedir. Bu isi yapabilmek
icin en uygun secenek asagidakilerden hangisinde verilmistir?

A) TS 88 debdirtilen ¢izgi cesitleri kullamimalidir.
B) Dar (ince) noktal1 kesik Gizgi kullamlmalichr.

C) Dar (Ince) iki noktal1 kesik cizgi kullamimalidr.
D) Dar (ince) kesik cizgi kullaniimalidhr.

S9) Aksonometrik izdisim krokisi cizilecektir. Bu resimdeki eipsleri cizmek icin
asagidaki yontemlerden hangisini kullanilmalicir?

A) Ac1 yontemi

B) Besgen yontemi

C) Kare yontemi

D) Paralel kenar yontemi
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( PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Asagida perspektif resmi verilen “Flansh Yatak” parcasiminimalat éncesi kroKi
yapim resmini ¢iziniz. Bununicin:

%)

1%}
1%}
1%}

Uygun cizim arag ve gerecleri kullanimz.

Parcaya ait yeterli goriinisleri —gerekiyorsa kesit alarak- giziniz.

Olciilendiriniz. (Eksik 6lctlendirme yapmayiniz. Olgil tekrarindan kagininiz.)
Yizey kaliteisaretlerini resimde gosteriniz. (Capi 30 olan delik raybalanmus, ¢capt
15 olan delikler matkapla delinmistir. Geriye kalan ylzeyler ise dokimden ¢iktigi
gibi kalacaktir.)

Tolerans degerlerini resmi dlcllendirirken gosteriniz. (Capr 30 olan delik H8
toleranglidir.)

Antet bilgilerini yazimz. (Parcanmin gereci DDL 20" dir.)

Sireniz 15 dakikadr.

.4
oS
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PERFORMANSKONTROL LIiSTESI

Faaliyet Adr: Kroki Cizmek

Amag: Teknigine uygun olarak kroki ¢izebileceksiniz

Ad1veSOyadl: | oo

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gerceklestirirken asagidaki kontrol listesini bir arkadasimzin
doldurmasini isteyiniz.

Asagida listdenen davranslarin  her birinin  arkadasimz tarafindan yapilip
yapiimadigini gézlemleyiniz. Eger yapildiysa evet kutucugunun hizasina (X) isarei
koyunuz. Y apilmadiysa hayir kutucugunun hizasina (X) isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
1 | Is énltguna giydin m.?
2 Kroki ¢izmek icin gerekli cizim arag ve gereclerini (kalem,

silgi, kardi kagit) kullandi mi?

3 Is parcasinin sekline gore bakis yoniinii ve yeterli goriinis

sayisint bdirledi mi?

4 Secilen bakis yoniine gore yeterli gorinusi veya gorinisleri

serbest elle cizdi mi?

5 Krokiyi cizerken TS 88" de belirtilen cizgi ¢esitlerini kullanch

m?

6 Belirlenen kesit dizlemine ve TS 88’ de verilen kurallara gére

kesit gorunlst veya gorunsleri serbest dle gizdi mi?

7 Cizilen kesit gérinUst veya gorinlsleri standartlara uygun

olarak serbest elle taradi mi?

8 | Krokisi gizilenis parcasim olctlendirdi mi?
9 Olcme araglartylais pargas: tizerinden olciileri alip kroki

Uzerine yazdh mi?

10 TS 2040 1SO 1302 standardina uygun olarak yuzey kalite

degerlerini secti mi?

11 Yizey islemeisaretlerini TS 11397 ve TS 11398 standardina

uygun olarak kroki Uzerine cizdi mi?

12 Is parcasinin boyutuna uygun tolerandlar: belirleyip TS 1845’ e

gore krokininilgili yerlerinde gosterdi mi?

13 Is parcasinin sekline ve konumuna uygun toleranslar: belirleyip

TS 1304 e gore krokinin ilgili yerlerinde gosterdi mi?

14 Krokiye uygun olan tek parca yapim resmi antedini cizip
eksiksiz doldurdu mu?
15 | Isi istenilen siirede bitirdi mi?
16 | isleri tek basina yapabildi mi?
TOPLAM:
DEGERLENDIRME

Arkadasimz  kontrol  listesindeki  davranglart  sirasiyla  uygulayabilmelidir.
Uygulayamadigi davramstan diger davramsa gecmek eksik dgrenmeye neden olacagindan
faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda teknigine uygun olarak perspektif resim cizebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Perspektif resim konusunda kitliphanelerden, internetten, makine Uretimi yapan
isletmelerden, reklam ve grafik tasarimi yapan firmalardan bilgi alimz. Topladigimz
bilgileri teknik resim cizim ortaminda arkadaslarimzla tartisimz. Ayrica evinizdeki
esyalarin (bardak, sandalye, tencere, televizyon, masa, buzdolab vb.) perspektif resimlerini

cizmeye calisinmz.

2. PERSPEK TIF RESIM CiZMEK

2.1. Perspektif Resmin Tammi ve Onemi

Tirk Dil Kurumu tarafindan yayinlanan Okul S6zlligtinde perspektifin gend tanim,
“Nesneleri bir ylzey Uzerine goruldikleri gibi cizme sanat1” olarak verilmistir.

Teknik anlam ise, cisimlerin g6ézimuzin gordigl sekle benzer ozeliklerdeki ¢
boyutlu (hacimsel) anlatinunt bir gorinisle (izdlstimle) ifade eden resimdir.

Perspektif resimler, genellikle teknik resim bilgisine sahip olmayanlar icin tanitim
amacli kataloglarda (6zellikle mobilya ve mimari Urln icgin) cizilir. Ayrica teknik resim
derderinde, makine parcalarin canlandirma ve resim okuma becerilerinin kazanilmasinda
da kullanlir.

2.2. Perspektif Resmin Cesitleri
Perspektif cesitleri, izdisim dizlemleri, bakis noktalari, cismin uzaydaki konumu ve

cizilen isinlarin bu duzlemlere dik veya egik gelmesine gore olusur. Perspektif cesitlerinin
siniflandiriimast TS 1SO 3456-1, 3 ve 4 standardina gore yapilmistir (Sekil 2.1).
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Sekil 2.1 Perspektifin Sniflanderidimas
2.2.1 Aksonometrik Perspektif

Paralel perspektif cesitlerinden biridir. Cismin, izdisim dizlemine gére donme
miktarina bagl: olarak, kenar uzunluklarinda kisalmalar ve perspektif ekseninde degisik
acilar ortaya cikar. Boylece aksonometrik perspektif cesitleri olan izometrik ve dimetrik
perspektifler elde edilmis olur.

2.2.1.1. izometrik Perspektif
Izometrik perspektif, biitiin kenarlardaki kisalma oranlarimin ve perspektif ekseni
acilarinin esit oldugu paralel perspektif cesididir. izometrik perspektifte, taban kenarlar:

yatayla 30° ag1 yaptigindan % 82 oraninda kisalma meydana gelir. Cizimlerde kolaylik
olmasi amaciyla bu kisalma dikkate alinmadan 1:1 6lcegi kullarlir.
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Sekil 2.2: fzometrik Perspektif Cizim Asamalar:

2.2.1.2. Tzometrik Perspektif Resim Cizim Kurallar:

Izometrik perspektif resimler cizilirken asagidaki kurallara uyulmasi isimizi
kolaylastiracaktir:

1-

Izometrik perspektif resmi istenen is parcasiin  dik izdisimleri
(gorinusleri) incelenerek boyutlar: ve sekli hakkinda fikir edinilmelidir
(Sekil 2.2.a).

T cetveli ve 30° lik gonye yardimiyla izometrik perspektif eksenleri cizilir.
Bu eksenler Uzerine is parcasina ait genislik (A), yukseklik (B) ve derinlik
(C) olclleri isaretlenir. Bu noktalardan eksenlere paralel dogrular (30° lik
acili dogrular) cizilerek prizma elde edilir (Sekil 2.2.b).

Gorunuslerdeki bosluklar sirayla prizma Uzerine tasinarak perspektife ait
resim ortaya cikarilir (Sekil 2.2.c ve d).
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4- Fazla cizgiler silindikten sonra koyulastirma islemi yapilarak perspektif resim

tamamlanir (Sekil 2.2.€).

5- izometrik perspektifi cizilecek is parcasinda agili veya egik yiizey varsa; agiyi
veya egik ylzeyi meydana getiren kose noktalarinin yerlestirme dlclleri (X
Olclsl) gorinus Gzerinden perspektif resme taginir (Sekil 2.3.a, ¢ ve d).

Sekil 2.3: Izometrik Perspektifte Agzlarin ve Egik Yuizeylerin Cizimi

6- Cizilen izometrik perspektifin dlcllendirilmesi gerekiyorsa Temel Teknik Resim
dersinin “Olciilendirme ve Yiizey islemleri” modiilunde verilen élculendirme
kurallar: dikkate alinmalidir.

- Olgulendirmeislemi perspektifin disina gelecek bicimde yapilmalichr.
- Olgli cizgisi, olcllendirilen yizeyin uzantisi Uzerine gelecek sekilde
cizilmelidir (Sekil 2.3.b,c,d).

7- izometrik perspektifi Gizilecek is parcasinda dairesel kisim varsa dort merkezli
elips yontemi kullanilir.

- Is parcas! tizerindeki dairenin merkezlerini belirten eksen cizgileri cizilir.
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- Dairenin ¢apina esit olan karenin izometrik perspektifi (eskenar dortgen)
cizilir (Sekil 2.4.9).

- Eskenar dortgenin genis aci kdselerinden kars1 kenarlara dik cizgiler cizilir
(Sekil 2.4.b).

- Dik cizgilerin kesistigi noktalar (2 adet) ile genis ag1 kdseleri (2 adet)

cizilecek dipsin merkezleridir (Sekil 2.4.c).
- Bu merkezler kullanilarak pergel yardimiyla teget yaylar cizilip birlestirilir
(Sekil 2.4.d).
- Cizilen perspektifte deliklerin ¢apr parcanin et kalinligindan fazlaysa deligin
bittigini gosteren yay kisminin ¢izilmesi gerekir (Sekil 2.6.ave 2.7.a).
8- Izometrik perspektifi cizilecek is parcasinda ki kavislerin (Radiislerin) cizimi icin
6. madde de anlattiginz dort merkezli elips yonteminden yararlanilir (Sekil 2.4.
ve2.5).

Ust yazeydeki noktalar
A E(E;eh ifi kadar
tabzra tasini

Sekil 2.4: Tzometrik Perspektifte Dort Sekil 2.5: Izometrik Perspektifte Dort
Merkedi Elips Cizimi Merkezi Elips Yontemiyle Silindirik
Parcan:n Cizimi
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9- Cizilecek is parcasinin i¢ kisimlarinin da gosterilmesi gerekiyorsa izometrik
perspektif kesitleri gizilir. izometrik perspektifte kenarlar 30° agi ile cizildiginden
tarama cizgileri 45° yerine 60° aciyla yapilir (Sekil 2.6.b). Dis kisimlarin buyuk
bolimini gostermek icin yarim kesit tercih edilir. Yarim kesitlerde kesilen
ylzeyler birbirlerine dik olduklarindan tarama gizgileri 60° aciyla ve ters yonde
cizilir (Sekil 2.7.b).

Sekil 2.6: Izometrik Perspektifte Tam Kesit Sekil 2.7: fzometrik Perspektifte Yarim Kesit
2.2.1.3. Dimetrik Perspektif
Bir cisme ait kenarlarin iki farkli aci ve 6lgek kullanlarak cizildigi perspektif
resimlerdir. Dimetrik perspektifte,
Y Uikseklik boyutu yataya dik ve 1/1 dlceginde,
Genislik boyutu yatayla 7° a¢1 yaparak ve 1/1 6lceginde,
Derinlik boyutu yatayla 42° ac1 yaparak ve 1/2 dlgeginde cizilir (Sekil
2.8.9).
Cizim kolaylig1 olmasi amaciyla 7° yerine 7° 30’ ve 42° yerine 45° agilar:
tercih edilebilir (Sekil 2.8.b).

2.2.1.4. Dimetrik Perspektif Resim Cizim Kurallary
Dimetrik perspektif resimler cizilirken asagidaki kurallara uyulmast isimizi
kolaylastiracaktir.
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Sekil 2.8: Dimetrik Perspektifte Acilar Sekil 2.9: Dimetrik Perspektifte Cizm Asamalar:

1- Dimetrik perspektif resmi istenen is parcasimin dik izdistmleri (gorinusleri)
incelenerek boyutlar: ve sekli hakkinda fikir edinilmelidir (Sekil 2.9.a).

2- T cetveli, 45° lik gbnye, ac1 Olcer veya pergel yardimiyla dimetrik perspektif
eksenleri gizilir (Sekil 2.9.b).

Bu eksenler Uzerine is parcasina ait genislik (50 mm), yikseklik (60 mm) ve
derinlik (70 mm) dlclleri isaretlenir. (Derinlik olclsl 1/2 dlcek ile
cizildiginden 35 mm alinir.)

Bu noktalardan eksenlere paralel dogrular (7°30" ve 45° lik acili dogrular)
cizilerek prizma elde edilir (Sekil 2.9.b).

3- Goruntslerdeki bosluklar sirayla prizma Uzerine tasinarak perspektife ait resim
ortaya cikarilir (Sekil 2.9.c). Koyulastirma islemi yapildiktan sonra fazla gizgiler silinerek
perspektif resim tamamlanir.

4- Dimetrik perspektifi cizilecek is parcasinda acili veya egik ylizey varsa, agiy1 veya
egik ylzeyi meydana getiren kose noktalarinin yerlestirme élculeri (60 mm, 20 mm, 15
mm ve 30 mm ol¢lleri) gorinis Gzerinden perspektif resme tasinir (Sekil 2.9.a, b ve ).

5- Cizilen dimetrik perspektifin olctlendirilmesi gerekiyorsa Temel Teknik Resim
dersinin “Olgiilendirme ve Yiizey islemleri” modiiliinde verilen dlciilendirme kurallar:
dikkate alinmalidir.

Olculendirmeislemi perspektifin disina gelecek bicimde yapilmalichr.
Olcli cizgisi, Olcllendirilen ylizeyin uzantisi Uzerine gelecek sekilde
cizilmelidir (Sekil 2.9.b).
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6- Dimetrik perspektifi cizilecek is parcasinda delik veya silindirik cikinti varsa

yerlestirme dlglleri yontemi kullanilir.

Is parcasinin daire seklindeki goriiniisii kare igerisine alinarak 30° aciyla esit
sayida parcalara bolunir (Sekil 2.10.a).

Dimetrik perspektif acilarina gore (7°30° ve 45°) eksen cizgileri cizilir (Sekil
2.10.b).

Eksen cizgilerinin merkez noktalar1 dikkate alinarak dairenin ¢apina uygun
dimetrik kareler (Yukseklik 1/1, derinlik 1/2 dlgekli) cizilir (Sekil 2.10.c).
GorinUste kare icerisine alinmis ve esit parcalara bolinmus olan daireye ait
noktalar dimetrik kareler icerisinetasinir (Sekil 2.10.d).

Dimetrik kare icerisinde isaretlenen daireye ait noktalar birlestirilerek
eipser (dimetrik daireler) elde edilir.

Dimetrik perspektifteki elipsler teget birlestirilip fazlaliklar silinerek islem
tamamlanmus olur (Sekil 2.10.€).

a 9 1 l b
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Sekil 2.10: Dimetrik Perspektifte Dairelerin Yerlestirme Olguileriyle Cizimi

7- Dimetrik perspektifi cizilecek is parcasindaki yaylarin (radislerin) cizimi icin 6.

madde de anlattigimiz yerlestirme olclileri yonteminden yararlanilir.

8- Is parcasina ait dimetrik perspektifin i¢ kisimlarimn gosterilmesi gerekiyorsa

izometrik perspektif kesit resimleri (Sekil 2.6 ve 2.7) incdenmelidir.
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2.2.2. Egik Perspektif
Kavaliyer, kabinet ve kus bakis1 (planometrik) olmak Uzere (g ¢esittir.

2.2.2.1. Kavaliyer Perspektif

Geri eksen acisimin 45° ve bitin boyutlarimin /1 alindigi perspektife kavaliyer
perspektif denir. Kavaliyer perspektifi cizilecek is parcasimn gorundslerinden herhangi
birinde daire veya yay varsa bu gériinistin 6n ylizeye alinmasi gercek 6l clilerde ¢izilmesini
saglar Bu ise ¢izimde biiyik kolaylik saglayacaktir. On yiizeye gelmeyen dairesdl yiizeyleri
elips olarak cizmek gerekir.

Sekil 2.11'de kavaliyer perspektife ait geri eksen agisi ve boyutu gorilmektedir.

Sekil 2.11: Kavaliyer Perspektife Sekil 2.12: Kabinet Perspektife Ait Geri Eksen Agis
Ait Geri Eksen Acis ve Boyutu ve Boyutlar:

2.2.2.2. Kabinet Perspektif

Geri eksen agisinin 45° ve derinlik boyutunun 1/2 veya 3/4 Olcekle cizildigi
perspektife kabinet perspektif denir. Kavaliyer perspektiften farki, sadece derinlik
boyutunun 1/2 veya 3/4 Olcekle cizilmesidir. Kavaliyer ve kabinet perspektifin diger
Ozdlikleri ise aynidir. Kabinet perspektifte derinlik boyutunun 1/2 o6lcekle cizilmesi
kavaliyer perspektife gore biraz daha zarif gorinmektedir (Sekil 2.12).

2.2.2.3. Kavaliyer ve Kabinet Perspektif Resim Cizim Kurallar:

Kavaliyer ve kabinet perspektifler sadece derinlik boyutunda farklilik gosterdiginden
bunlara ait ¢izim kurallar1 ortak anlatilacaktir.

1- Kavaliyer veya kabinet perspektif resmi istenen is parcasimn dik izdistmleri
(gorinusleri) incelenerek boyutlar: ve sekli hakkinda fikir edinilmelidir (Sekil 2.13.a).

2- Dairesd veya yayhh kissmlar 6n cepheye gelecek sekilde perspektif cizimine
baslanir (Sekil 2.13.b).

3- Daire veya yayin derinlik boyutuna ait merkez noktalar: (B, C, D, E, F) 45° lik
geri eksen agisi Uzerinde kavaliyer perspektif icin 1/1, kabinet icin 1/2 ya da 3/4 6lgek
dikkate alinarak isaretlenir (Sekil 2.13.c).

4- Isaretlenen merkez noktalara gore (B, C, D, E, F) dairder veya yaylar cizilir
(Sekil 2.13.d).
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5- Cizilen dairler veya yaylar teget dogrularla birlestirilir (Sekil 2.13.€). Parca
icerisinde delik varsa ve bunun ¢ap parcanin e kalinligindan fazlaysa ddige ait bitis
yayinin ¢izilmesi gerekir (Sekil 2.11 ve 2.12).

6- Koyulastirma islemi yapilarak kavaliyer veya kabinet perspektif tamamlannus
olur (Sekil 2.13.e).

Sekil 2.13: Kavaliyer ve Kabinet Perspektif Cizim Agsamalar:

7- Kavaliyer veya kabinet perspektifi cizilecek is parcasinda acili ya da egik yizey
varsa, agly1 veya egik ylzeyi meydana getiren kose noktalarimn yerlestirme o6lclleri
gorinls Uzerinden perspektif resmetasinir (Sekil 2.13.d, e vef).

8- Cizilen kavaliyer ya da kabinet perspektifin élcllendirilmesi gerekiyorsa Temel
Teknik Resim dersinin “Olcllendirme ve Yizey Islemleri” modiliinde verilen
Olcllendirme kurallar: dikkate alinmalidir. Ek olarak, izometrik perspektifte drnek verilen
sekiller 2.2.b, c ved incelenmdlidir.

9- Is parcasina ait kavaliyer veya kabinet perspektifin i¢ kismlarimn gosterilmesi
gerekiyorsaizometrik perspektif kesit resimleri (Sekil 2.6 ve 2.7) incelenmelidir.
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2.2.2.4. Kus Bakis1 (Planometrik) Perspektif

Bitin boyutlar1 1/1 dlcekle, yataya gore 30° ve 60° acilari kullamlarak cizilen
perspektiflere kus bakisi (planometrik) perspektif denir (Sekil 2.14). Egik perspektifin bu
¢esidi kavaliyer ve kabinet perspektif kadar tercih edilmez.

Kus bakis1 perspektifi cizilen parcalarin Ust ylzeyindeki dairenin gérintist yine
daire bicimindedir (Sekil 2.15). Diger ylzeylerdeki dairderse izometrik perspektifte
anlatilan dort merkezli dips yontemiyle cizilir.

4
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3
- a:b:c=1:1:1
Sekil 2.14: Kus Bakust Perspektiflerde Sekil 2.15: Kus Bakust Perspektiflerde
Acilar ve Olgekler Dairesdl Goruintult Parcalar

2.2.3. Merkezi (Konik) Perspektif

Cisimleri gordigimiz sekle yakin gortinis veren perspektiflere merkezi (konik)
perspektif denir.

Cisimlerin konik perspektif resimleri parald perspektiflere gore estetik gorindr,
fakat cizimleri daha zordur. Konik perspektif makine parcalarimin resimlerinin ciziminde
tercih edilmemekle beraber, mimarlar ve yap ressamlarn tarafindan daha ¢ok
kullanmimaktadir.

Sekil 2.16 ve 2.17' de elektrik direklerine bakildiginda meydana gelen gorintiinin
konik perspektif olarak aciklamasi verilmektedir.
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Igimlar |-
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Ufuk gizgisi
=] ~4] | Yer glzgisi (YG)

Sekil 2.16: Elektrik Direklerine Bakan Bir Sekil 2.17: Kargidan Bakildiginda Elektrik
Kisinin Yandan Gorunust Direklerinin Kagzs Noktasnda Birlesmesi
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Konik perspektif ciziminde asagidaki terimler kullanilmaktadir

Bakes noktag (BN): Perspektifi cizilecek cisme gore 30° veya daha kicik agida
alinmalidir. Bakis noktasinin cisme olan mesafesi, yukseklik veya genislik 6l¢tstnin iki
katindan az olmamalidir. Cismin yan ylzeylerini perspektifte gostermek icin bakis noktas,

cismin 6n ylizeyine gore sag veya sol tarafinda alinmalicir
Resim dizZemi (RD): Perspektif cizimlerinde 6lcli almay:1 kolaylastirmak icin
cismin 6n ylizeyi veya disey ayriti resim diizlemine cakisik alinir
Ufuk cizgisi (UC): Perspektifi cizilecek parcanin, gosterilmek istenen ylzeylerine
gore yerlestirilir. Makine parcalarinin ¢iziminde cismin Ust tarafinda alinarak Ust yiizeyin

de gérulmesi saglanmus olur.
Kacts noktag (KN): Cisimlerin ufuk cizgisi Uzerinde bir noktaya dogru kucilerek
birlesiyormus gibi gorindigl yere kacis noktast denir. Konik perspektif siniflandirilirken

kacis noktalarinin sayisi dikkate alinir.

Buna goére konik perspektif cesitleri:
1- Bir noktal1 konik perspektif,

2- ki noktal1 konik perspektif,
3- Ug noktal1 konik perspektif

Sekil 2.18" de konik perspektif cesitleri gorilmektedir.

Uz kN KNy Ukgizgisi  KN2
e e
N
/ Y - P
\ Ff_,,f"'*
et

Bir noktal iki noktah

KN 1 KM 2

N

Ug noktaln § KN3
Sekil 2.18: Konik Perspektif Cesitleri
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2.2.3.1. Bir Noktalh Konik Perspektif
En kolay cizilebilen konik perspektif cesididir. Bir tane kacis noktast (KN) alinarak
perspektif resim gizilir.

Bir Noktah Konik Perspektif Resm Cizim Kurallari
1- Genislik ve yikseklik boyutlarimin resim diizlemine paralel olmasi icin cismin 6n

yUzil resim diizlemine (RD) parale alinir.

2- Kagis noktast (KN), cismin gorinmesi istenen yiizeylerine gére ufuk cizgisi (UC)
Uzerinde alinir.

3- Derinlik boyutu kacgis noktasina (KN) bagli olarak konik cizilir (Sekil 2.19).

'C.
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Ufuk gizgisi
(ug)

Sekil 2.19: Bir Noktalz Konik Perspektif Ornegi

2.2.3.2 iki Noktal K onik Perspektif
iki tane kagis noktas: (KN) alinarak cizilen konik perspektif resim cesididir. Bir
noktal1 konik perspektife gore daha hos gorindr.

iki Noktal1 K onik Perspektif Resim Cizim Kurallary

1- iki noktal1 konik perspektifte cismin Uist goriiniisti (On ve yan yiizeyleri resim
duzlemine 30° ve 60° egik olacak sekilde) acili cizilir.

2- Cizimde kolaylik olmasi i¢in cismin disey kenari resim diizlemine (RD) ¢akisik
alinir. Boylece disey kenarin yuksekligi perspektifte gercek dlciistinde olur.

3- Kagis noktalar: (KN1 ve KN2), cismin goriinmesi istenen yiizeylerine gére RD
Uzerinde alinir.
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4- Ufuk cizgisi (UQ), cizilecek perspektif icin yeterli bosluk birakilarak RD’ ye
parael olarak cizilir.

5- Cismin 6n gorinisi ufuk cizgisi Uzerinde ve perspektif icin yeterli bosluk
birakilarak cizilir.

6- Bakis noktasi (BN) RD’ ye cakisik kenarin hizasinda ve ufuk cizgisinin arka
tarafinda alinir.

7- RD’ ye cakisik (st gorinusiin dilsey kenariyla BN birlestirilir. On goruiniisten
yikseklik tasimr. KN1 ve KN2'den yukseklige sinlar génderilir. Derinlik ve genislik
boyutlart KN1 ve KN2'lere gore bagli olarak konik cizilir (Sekil 2.20).

2.2.3.3. Ug Noktalh Konik Perspektif

Uc noktal1 konik perspektif, cok buyik cisimlerin gizimleri icin kullamlir. Y tiksek
bir binaya yerden yukari dogru baktigimizda gordigimiz sekil Gc noktali konik
perspektife Grnektir.
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Sekil 2.20: iki Noktalz Konik Perspektif Ornegi

32
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KN3 1:2

Sekil 2.21: Ug Noktal: Konik Perspektif

Uc Noktal K onik Perspektif Resim Cizim Kurallari

1- iki gorinust verilen bir is parcasinin ic noktal1 konik perspektifini cizmek icin
Once ufuk cizgisinin (UC) isaretlenmesi gerekir. (Sekil 2.21'de “X”, “Y” olarak
verilmistir.)

2- UC lzerindeki “O” noktasindan cizilen diisey cizgi Uzerinde “KN3" noktast alinir.
“KN3"ln sag ve sol tarafinda“KN1" ile“KN2" ainir.

3- GorunUsler Uzerinde isaretlenen O, 1, 2, 3 ve 0, 4 noktalar: orantili olarak “UC”
Uzerine tasinir. Bu noktalar “KN1" ve “KN2"yi birlestiren dogru Uzerinde belirli oranda
alinan “Ox” —“Qy” ilebirlestirilir.

4- “KN2" ile “KN3" birlestiren dogruya paralel “Oz" dogrusu alinir. Gorinusler
Uzerinde isaretlenen 0, 5, 6 noktalar1 “Oz" Uzerine orantili olarak tasimr. Bu noktalar
“KN2'-“KN3” lizerindeki “Oz” ile birlestirilerek tic noktal1 konik perspektif tamamlanmis
olur (Sekil 2.21).
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(' UYGULAMA FAALIVETI

)

Asagidaki islem basamaklari ve onerileri dikkate alarak perspektif konusuna

ait uygulama faaliyetlerini yapinmz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Yer ekseni cizgilerini (X, Y, Z) ciziniz.

- Is 6nlugt giyiniz.

- Cizimarag ve gereclerinizi eksiksiz
hazirlayiniz.

- Cizimarag - gereglerinizin ve
ortaminizin temizligine 6zen gosteriniz.

- Cizeceginiz perspektif cesidini
belirleyiniz (Sekil 2.1).

- Cizeceginiz perspektif cesidine gére aci
Olcer, gbnye ve gerekli ¢izim arag — gereci
kullarmmz.

Yer ekseni Uzerinde “ X" dlcllerini
Giziniz.

- Cizeceginiz perspektif resmin
kaplayacag: alanm dikkate alarak kagit
boyutunu seginiz ve yerlesim plan yapiniz.

- “X” Olcllerini gorundsler Uzerinde
beirleyiniz ve yer ekseni cizgilerinin
Uzerinde ciziniz.

- Sekil 2.2.b,2.2.c, 29.b,2.11,2.12,2.14
ve 2.19'a bakiniz.

Yer ekseni Uzerinde“Y” olcllerini
Ciziniz.

- “Y” dlcllerini gorundsler Uzerinde
beirleyiniz ve yer ekseni cizgilerinin
Uzerinde ciziniz.

- Sekil 2.2.b, 2.2.d, 2.9.b, 2.13f, 2.14,
2.19'a bakiniz.

Yer ekseni Uzerinde“Z” ol¢ulerini
Giziniz.

- “Z" OlcUlerini gorundsler Gzerinde
beirleyiniz ve yer ekseni cizgilerinin
Uzerinde ciziniz.

- Sekil 2.2.b, 2.9.b, 2.14, 2.19'a bakiniz.

Kenarlar1 geometrik olarak ciziniz.

- Perspektifeait “ X", “Y”, “Z" dlclleri
gorunUslerden tasimirken parca Gizerinde
bulunan ¢ssitli girinti ve ¢ikintilara dikkat
edilmelidir.

- Acil1, ddik veya kavisli ylzeylerin
¢izimi icin uygun yontemler kullamlmalidir.

- Deliklerin cap1 parcanin et kalinligindan
fazlaysa deligin bitis yayin ciziniz.

- Sekil 2.2.e, 25.d, 2.6.b, 2.7.b, 2.10.¢,




2.11, 2,12, 2.13.f, 2.15, 2.19 a bakiniz.

Perspektif yapim resmi antedi ¢iziniz.

Bu modilin “ Y apim Resmi Antedinin
Hazirlanmasi ve Doldurulmast” konusuna
bakiniz.

- Sekil 3.3 Uinceleyiniz.

Perspektif yapim resmi antedini
doldurunuz.

Bu modilin “ Y apim Resmi Antedinin
Hazirlanmasi ve Doldurulmast” konusuna
bakiniz.

- Sekil 3.4 veya3.5'i inceleyiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki testte coktan segcmeli 9 soru bulunmaktadir. Dogru sikka yuvarlak
icerisine alar ak cevaplandirimz. Siireniz 10 dakikadir.

OLCME SORULARI

S1) Cizim arag gerecleriyle Doner Puntamin U¢ boyutlu resmini cizilmistir. Bu resmin
antedinde parcaismi olarak ne yazilmasi gerekir?

A) D6ner Puntarun Kroki Resmi

B) Ddner Puntamin Perspektif Resmi
C) Déner Puntanin Y apim Resmi

D) Déner Puntarin Gorunusl eri

S-2) Aksonometrik Perspektif ¢esidi olarak asagidakilerden hangisini cizilmelidir?

A) Bir noktal1
B) iki noktal:
C) Ug noktal1
D) izometrik

S-3) Dairesel ylUzeyleri 6n tarafta olan bir parcamin perspektif resmi cizilecektir. Asagidaki
perspektif cesitlerinden hangisinin kullaniimas: uygundur?

A) Kavaliyer

B) Dimetrik

C) Aksonometrik
D) izometrik

S4) Mutfak tasarimn yapilmaktadir.tasarlanan mutfagi cizerek gostermek icin hangi
perspektif cesidi kullanilmalicir?

A) Egik
B) Dimetrik

C) Konik (Merkezi)
B) Izometrik
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S-5) Dimetrik perspektif cizerken kullamlan geri eksen acilari kagar derece olmalichir?

A) 420 ve 30°
B) 30°ve 70 30’
C) 30° ve 45°
D) 7°ve 42°

S-6) Derinlik boyutu cok fazla olan bir parcamn perspektif resmi cizilecektir. Asagidaki
perspektif cesitlerinden hangisi kullarildiginda bu parca géze hos gorintir?

A) izometrik

B) Kus bakis1 (Planometrik)
¢) Kabinet

D) Kavaliyer

S-7) izometrik perspektifte cizilen kipiin yiizeylerine daire sekilleri yapmak isteniyor.
Bunun icin asagidaki yontemlerden hangisi kullaniimalidir?

A) Kare yontemi

B) Dort merkezli elips yontemi
C) Kagit yontemi

D) Ac1 yontemi

S8) Perspektifte iki farkli geri eksen acist kullanmustir. Bu perspektif cesidi
asagidakilerden hangisidir?

A) Kus bakis1 (Planometrik)
B) Izometrik

C) Kavaliyer

D) Kabinet

S9) Konik perspektif cesitleri belirlenirken asagidaki terimlerden hangisi dikkate
alinmugtir?

A) Resim diizlemi (RD)
B) Bakis noktasi (BN)
C) Ufuk cizgisi (UC)
D) Kagis noktast (KN)
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( PERFORMANS DEGERL ENDIRME )

Asagida 6nden ve yandan gorinisleri verilen “Yatak” parcasimn perspektifini ciziniz.

Bununigin:

- Teknik resim ¢izim ortaminizin ve arag-gereclerinizin temiz olmasinm saglayinz.
Uygun kagit ve cizim arag-gerecleri kullanimz.

Kullandiginiz kagida gerceve ve antet ¢iziniz.

Cizeceginiz perspektife uygun geri eksen acisi ve dlgegi kullanmniz.

Daire ve yaylarin ¢iziminde uygun yéntemler kullanimz.

Delik capinin parcanin et kalinligindan fazla oldugu yerlerde bitis yaylarin giziniz.
Perspektif resmi cizilen parcanin antet bilgilerini yaziniz.
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PERFORMANSTESTI KONTROL LISTESI

Faaliyet Ad: Perspektif Resim Cizmek
Amag: Teknigine uygun perspektif resim gizebileceksiniz
AdIVESOYAOL | o e aaa

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gerceklestirirken asagidaki kontrol listesini bir arkadasimzin
doldurmasin isteyiniz.

Asagida listelenen davramglarin  her birinin  arkadasimz tarafindan yapilip
yapiimadigini gozlemleyiniz. Eger yapildiysa evet kutucugunun hizasina (X) isareti
koyunuz. Y apilmadiysa hayir kutucugunun hizasina (X) isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
1 Is énltgtnu giyip cizim arag-gereglerini eksiksiz hazirlach
m?
2 Cizim arag-gereclerinin ve ortamin temiz olmasim saglach
m?

3 | Uygun perspektif cesidini belirledi mi?

Cizilecek perspektif resmin kaplayacag: alan dikkate alarak
kagit boyutunu secip yerlesim plan yapti ni?

Secilen perspektif ¢cesidine gore aci 6lcer, gonye ve gerekli
cizim arag—gereci kullandi mi?

6 | Yer ekseni cizgilerini (X, Y, Z) cizdi mi?

Gorunusler Uzerinde“X” dlcllerini belirleyip yer ekseni

7| Gizgileri iizerinde cizdi mi?

8 Gorunusler Uzerinde“Y” dlcllerini belirleyip yer ekseni
cizgileri Uzerinde gizdi mi?

9 Gorinusler Uzerinde“Z” dlculerini belirleyip yer ekseni
cizgileri Uzerinde gizdi mi?

10 Gorunusler Uzerinde bulunan ¢esitli girinti ve cikintilar: yer
ekseni cizgileri Uzerinde eksiksiz ¢izdi mi?

11 Acil1, delik veya kavidli ylizeylerin ¢izimi icin uygun
yontemler kullandi mi?
Delik capinin parcanin et kalinligindan fazla oldugu yerlerde

12 L PR
deligin bitis yayim ¢izdi mi?

13 Butln ayritlar eksiksiz cizerek perspektif resim cizimini

tamamladi mi?

14 | Perspektif resme ait antedi cizip bilgilerini yazdi rmi?

15 | Isi istenilen siirede ve tek basina yapabildi mi?

TOPLAM:

DEGERLENDIRME

Arkadasimz  kontrol  listesindeki davranglart  sirasiyla  uygulayabilmelidir.
Uygulayamadigi davramstan diger davramsa gecmek eksik dgrenmeye neden olacagindan
faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda teknik resim kurallarina ve standartlarina uygun olarak imalat
parca yapim resmi cizebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Yapim resmi konusunda kiittiphanel erden, internetten, makine Uretimi yapan
isletmelerden bilgi alimz. Topladigimz bilgileri teknik resim ¢izim ortaminda
arkadaslarinmizla tartisiniz.

3. YAPIM RESMI CiZMEK

3.1. Yapim Resminin Tanmm ve Onemi
Bir parcanin Uretilmesi (imal edilmesi) icin gerekli bilgileri kapsayan teknik resme
yapim resmi denir.

Makineler, birden fazla parcamin bir araya getirilmesiyle meydana gelir. Bu
parcalarin her birinin sekli, 6lclleri, gereci ve goérevi farkhidir. Dolayisiyla her parcanin
Uretilebilmesi icin yapim resminin cizilmesi gerekir. Parcamn bu resmi, bir bitin
olusturdugu makineye ait diger parcalarla olaniliskisi dikkate alinmadan cizilmelidir.

Makineler, standart olan ve standart olmayan parcalardan meydana gelmistir.
Standart olan makine parcalar1 ¢esitli cizelgelerden (TS, DIN vb.) secilerek hazir olarak
alinirlar. Bundan dolay: standart parcalarin yapim resimlerini cizmeye gerek yoktur.
Standart olmayan makine parcalarimin Uretilebilmesi icin mutlaka yapim resimlerinin
cizilmesi gerekir.

3.2. Yapim Resminde Olmas Gereken Ozellikler

Yapim resminde gorUnUslerin, Kkesitlerin, Olcllerin, ylzey kalitderinin,
toleranslarin, ek aciklamalarin, yazi alammn (antedin) ve bilgilerin eksiksiz olarak
beirtilmesi gerekir.
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Sekil 3.1: Yaprm Resminde Olmas Gereken Ozellikler

3.2.1. GOrunusler
Oncelikle parcayr en iyi ifade edebilecek bakis dogrultusunu ve yeterli gorins

sayisint secmeliyiz. Bunun icin parcanin geometrik yapisi (kalinligi, dairesel ylzeyleri,
girinti ve cikintilar gibi) dikkate alinmalidir (Sekil 3.1)

Yapim resmi cizilecek makine parcasinin boyutlarina gére olgek belirlenerek kagit
ebad: secilmdidir. GértnUslerin kagida en uygun sekilde yerlesimi tasarlanmalidir.
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GOrunUsler; TS 88-30 1SO 128-30 ve TS 88-34 | SO 128-34 standartlar: esas alinarak
duzenlenmdlidir. Gorunuslerle ilgili bilgileri hatirlamamz icin ayrica Teknik Resim
dersinin “ Goruinds Cikarma” modiliine bakiniz.

Sekil 3.1'e baktigimizda parcayr en iyi anlatan “T” seklinin 6n gorinis icin
secildigini gbrmekteyiz.

3.2.2. Kesitler

Parcada bulunan ddik, kanal, bosluk vb. kisimlarin daha iyi anlasilmast ve
Olcllendirilmesi icin tam kesit, yarim kesit veya koparilmis (kismi) kesitleri alinabilir.

Kesit gorinusler, TS 88-40 1SO 128-40, TS 88-44 1SO 128-44 ve TS 88-50 1SO
128-50 standartlarinda verilen kesit kurallarina gére cizilip isimlendirilmelidir. Kesit
gorinUslerle ilgili bilgileri hatirlamariz icin Teknik Resim dersinin “Goriinis Cikarma”
modultine bakinmz.

Sekil 3.1'i inceledigimizde parca Uzerindeki dort delik icin yandan gorinis A-A tam
kesiti alinarak cizilmistir. Alt kisimdaki yuvarlaklik icin B-B, Ust-arkadaki pahlar
aciklamak icin C-C prafil kesit gorinusleri cizilmistir.

3.2.3. Olgiiler ve Toleranslar

Parcanin yeterli gorinUsleri cizildikten sonra, parcamn boyutlarini gosteren dlciler
verilmelidir. Yapim resimlerini dlcllendirirken parcadaki geometrik elemanlarin gérevleri,
girinti ve cikintilarin durumu, markalamaileimalat sekli dikkate alinmalidir.

Olciilendirme yapilirken TS 11397 ve TS 11398 standartlarina uyulmalichr.

Teknik olarak hichir dlclnin ve seklin tam olarak Uretilemeyecegi kabul edilir.
Hassas Uretilmesi istenen is parcasimin boyut olcllerine “Boyut Toleranst”; geometrik
sekillerine “Sekil ve Konum Tolerandart” verilmelidir. Montaji1 yapilacak makine
parcalarimin birbirleriyle calisan ylzeyleri icin de “Alistirma Tolerans” verilmelidir.
Tolerans verilirken TS 1980-1 EN 1SO 22768-1 standardina uyulmalichr. Olgiiler ve
toleranslarla ilgili bilgileri hatirlamamz icin Teknik Resim dersinin “Olciilendirme ve
Yiizey Islemleri” modiilii -Toleranslar: Belirlemek ve Y azmak- faaliyetine bakiniz.

Sekil 3.1'i inceledigimizde parcada yeteri kadar blylUkluk ve konum olclleri
verilmistir. Olcli tekrar1 yapilmamis ve uygun gorinuslere olgller verilmistir. Yapim
resminde verilen alistirma toleranslariyla ilgili antedin sag Ust tarafinda tolerans cizelgesi
yapilmistir. Ayrica parcamin durumuna gore standarda uygun olarak boyut ile sekil ve
konum toleranslar: verilmistir.

3.2.4. Yizey Kaliteleri

Makine parcalar ¢esitli imalat yontemleriyle (dokim, dévme, kesme, talas kaldirma
vb.) dreilirler. Dolayisiyla parcaya ait ylzeylerin hangi kalitede oldugu ve hangi
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yontemlerle Uretildigi yapim resminde bdirtilmelidir. Yizey isleme sembolleri TS 2040
ISO 1302 standardi kullamlarak gosterilmelidir. Yizey kaliteleriyle ilgili bilgileri
hatirlamaniz icin Teknik Resim dersinin “Olgilendirme ve Yiizey Islemleri” modill -
Yiizey Kalite Isaretlerini Cizmek- faaliyetine bakiniz.

Sekil 3.1'e baktigimizda parcamn 6zel olarak islenmesi istenen yiizeylerine Ra 0,8
ve Ra 3,2 degerleri verilmistir. Diger ylzeylerinse Ra 12,5 kalitesinde Uretilmesi
istenmistir.

3.2.5. EK Aciklamalar

Makine parcasimn resmi cizildikten sonra, Uretim o6ncesinde veya sonrasinda
yapilacak bazi islemler ya da agiklamalar (sertlestirme, kaplama vb.), seklin veya kagidin
uygun bir yerinde gosterilmelidir.

Sekil 3.1'i inceledigimizde yan gorinisteki bir ddigin 1 numarali parcayla birlikte
delinecegi, parcadaki keskin kdselerin yuvarlatilacag: ek aciklama olarak belirtilmistir.

3.3.Yapim Resmi Antedinin Hazir lanmasi ve Doldur ulmasi

Teknik resimde gorinislerle birlikte tamamlayici bilgilerin de bulunmas: gerekir.
Tamamlayict bilgiler, resimlerin incelenmesini kolaylastirmak icin antet denilen yazi
alaninda toplanir.

Antet, en az 170 mm uzunlugunda ve en az 15 mm yuksekliginde olan, dikdortgen
seklinde bir cizelgedir. Bu cizelge icerisindeki yatay ve dusey boluntilere kurumun adh,
resim numarasi, parcamn adi, Olcek, parcadan kac adet Uretilecegi, hangi gerecten
yapilacagi, resimden sorumlu kisilerin isimleri, imzalar1 ve islemleri yaptiklar: tarihleri
beirten tamamlayici bilgiler yazilir.

Antet, kagit formlarinin sag alt kdsel erine ve cerceve cizgisine bitisik cizilir.

Antetler, TS 6709 ve TS 7015 numarali standartlarda verilmis olup firmalarin
ihtiyaclarina veya parcanin durumuna gore degisik sekillerde diizenlenebilir.

Antetlerdeki cerceve ve disey cizgiler, 0,5 mm kalin, ara yatay cizgiler, 0,25 mm
ince cizgilerle cizilmelidir.

Antetlerdeki yazilar, TS 10841 EN ISO 3098-2 standardinda belirtilen B tipi norm
yazi1 olmalidir. Antetteki; olgcek, parca adi veresim numarasi bilgileri h=5 mmveyah=7
mm yaz1 yuksekligi ile yazilmalidir. Diger yazilar iseh = 3,5 mm’ lik yaziyla yazilmalidir.

Antetlerin 6lcek kismunin altinda bulunan Sekil 3.2' deki isaret izdisiim ydnteminin
sembolidir. GorUnis cikarilirken Glkemizde ve Avrupada izdisim dizlemlerinin |I.
Bolgesi kullamimaktadir. |. Bdlgede cizilen resimlere 1SO E yontemiyle cizilmis resimler
denir. Yukarida belirtilen sembol ISO E yonteminin sembolidir. (Teknik Resim dersi
“Gorunils Cikarma” modiiliine bakiniz.). Ogrenim amagl: Gizilen teknik resimlerde siirekli
SO E yontemi kullanildigindan bu sembol antetlerde cok fazla belirtilmez (Sekil 3.3).
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Sekil 3.3: Ornek Antet Ceyitleri

Sekil 3.3 de verilen antet drneklerinde, “ Odev antedi” Ggretim amacl gizilen antettir.
“Baslik” ve “Parca listesi” bir bitiin olarak montgj resimlerinde kullanilan antet ¢cesididir.
“Montaj Resmi Olmayan Tek Parca Yapim Resmi Antedi” ve “Montaj Resmi Cizilmis Tek
Parca Yapim Resmi Antedi” yapim resminde kullanilir. Yapim resminde verilmis alistirma
toleranslar: varsa bununla ilgili bilgiler yapim resmi antedinin sag Ust bitisigine cizilen

“Tolerans’ antedine yazilmalidir (Sekil 3.3).




Sekil 3.4'de montgj resmi olmayan tek parca yapim resmi antedinin doldurulmus
ornegi verilmistir. Kenarlardaki daireler icerisinde yazan rakamlar antedin o kismina ait
OlcUsidir. Resmi cizen kisi adim, soyadini, tarihi yazdiktan sonra imzasim atmalidir.
Resmin hangi olcekle cizildigi, parcamin adi, resim numarast ve kurumun ach mutlaka
bdirtilmelidir. Cizilen parcanin kullamm yerine gére kac adet yapilmast gerektigi sayi
bolimine, hangi gerecten Uretilmesi gerektigi ise antetteki ilgili yere yazilmalidir. Resim
cizildikten sonra yetkili kisi tarafindan kontrol edilmelidir. Kontrol eden Kisi adin,
soyadin, tarihi yazip imzasim atmalidir.
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Sekil 3.4: Montaj Resmi Olmayan Tek Parca Yap:im Resmi Antedinin Doldurulmus Ornegi

Sekil 3.5de montgj resmi c¢izilmis tek parca yapim resmi antedi ile tolerans
antedinin doldurulmus 6rnegi verilmistir. Sekil 3.4 icin yukarida yapilan agiklamalar Sekil
3.5 icin de gecerli olup montaj resmi cizilmis olan tek parca yapim resimlerinin antetleri
montaj antedinden yararlanilarak kolayca doldurulur.

Tolerans antedi, yapim resmi antedinin sag Ust tarafina bitisik cizilmelidir. Yapim
resmi Uzerinde hangi dlcliye tolerans verilmisse tolerans antedine o 6lcli ve isardi
yazilmalidir. Tolerans ¢izelgesinden yararlanarak (TS 1845-DIN 7154 T1) dlcl ve isarete
goére Ust ve alt sapma degerleri tespit edilmelidir. Bu degerler milimetre birimine
donUstirdlerek yazilmalidir. Tolerandarla ilgili bilgileri hatirlamaniz icin Teknik Resim
dersi “Olgulendirme ve Yiizey Islemleri” modiilii —Toleranslar: Belirlemek ve Yazmak-

faaliyetine bakiniz.
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Sekil 3.5: Montaj Resmi Cizilmis Tek Parca Yapim Resmi ve
Tolerans Antedinin Doldurulmug Ornegi
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Sekil 3.6: Cam Tencere Kalibr Magtérinin Yapem Resmi

Sekil 3.6’ da “Cam Tencere Kalib1 Mastori” yapim resmi 6rnek olarak verilmistir.
Bu is parcasinin yapim resmi montaj resmi olan bir sistemden alinarak cizilmistir. Bundan
dolayr montaj resmi cizilmis tek parca yamm resmi antedi kullamlmustir. Ayrica bu
resimde yapim resminde bulunmasi gereken tim bilgiler de eksiksiz olarak verilmistir.

Yapim resimlerinin antetlerinde doldurulmasi gereken bdlimlerden biri de “Gereg”
kismudir. Makine Teknolojisi alamnda Uretim yapilirken en ¢ok kullamilan gerec tirt
demir-karbon alasimi olan metallerdir. Cizelge 3.1, Tirk Standartlarina gore celikler ve
sembollerini dikkate alinarak hazirlanmustir.

Cizelge 3.1: TS 1111- Cdikler ve Demir-Karbon Dokiim Malzemes Sinif ve Isaretleri

= ORNEK
TSNU. ADI KULLANILDIGI YERLER GOSTERILisi
TS 1909 | Percin celikleri Sicak  ve  soguk  perginlening oy cean Fors
yapiminda
.. |Dayammin fazla olmas: istenen|Fe33,  sFe37-2,
TS 2162 | Gend yapi ¢elikleri yarlerde Fed4.3, Fe50-2
. . 38Si6, 50Crv4,
TS 2288 Yay celikleri Yoy ve segmon gibl esneyebilen) gogic7,
1hin yaprm 60SiMn5
Burulma, kirilma ve catlama|C5-1, C8-2, C15-
TS 2348 | Filmaginler (Tellik) |istenmeyen yerlerde (soguk cekme| 2
icin) C20-2, C45-2
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Cekme dayamimin fazla olmast

C22, Ck45, C60,

TS 2525/ Islah celikleri istenen yerlerde 28Mn6, 50CrM o4
Bicimlendirilebilen | Padanmaya ve kimyasal etkilere| X /C/L3:
TS 2535 aslanmaz celikler kars1 dayanim istenen yerlerde X10Crl3
P ¢ 51 dayam y X5Cr18Ni12Mo
Nitrdrlenebilen I - 34CrAlINi7,
TS 2556 cdikler Nitrarlemeye elverisli yerlerde 39CTMoV139
. N Kaynakl1 zincir halkalarimin | KFe35-2, Fe35-3,
TS 2835 | Zincir ¢dikleri yapiminda 23MNNiCrM o064
Fe36, Fe38, Fedd
(Standart
TS 2837 Cg'atfleri Ve SOMUNY &vata ve somun yapiminda civatalarda  6zd
gerec semboller
kullanlir.)
TS 2850 Sementasyon Dayammin fazla olmast istenen| Ck10, 15Cr3,
celikleri yerlerde 20MnCr4
N Hizli ve kolay talas kaldiriimasi | 9520, 9SMn36,
TS 3051 | Otomat cdikleri istenen yerlerde 9SMNPh28
Y Uksek sicakliga ., .. - Ck35, 24CrMo5,
TS 3149 | dayanikh cvata \Tg‘;ﬁu n?acr?ﬁ'lgamﬂf‘r{g;“k“ CVaA| 51 crMov57,
cdikleri yap X22CrMoV121
Alasimsiz parlak , Fe34.2, C10, C15
TS 3186 cdlikler Parlak celik cubuk yapiminda Ck26, Fe37.2
Celigin mekanik ozelliklerini uzun
. A yFe35,  yFedl,
TS 3364 | Yaslanmayan ¢elikler | slire korumasi gerektigi yerlerde yFed5, yFes2
Buhar kazani, basincli kap ve boru .
TS 3650 Kazanlar icin celik | yapiminda igng 15Mos,
sac ve levhalar 13CrMoad
" .. | Torna  ve freze kalemlerinin| H6-5-3, H7-4-2-5,
TS 3703 | Yiksek hiz celikleri yapiminda HCB.5-2
TS 3812 | Yapi ¢eligi Sac yapiminda Fe37, Fed2, Fe50
TS 3813 Algslmsa yumusak | Soguk haddelenmis celik serit ve Fel2, Fel3, Feld
celikler saclarin yapiminda
. Demir dis1 metalleri islemek icin|32Cr3Mo3V,
TS 3920 S;lcii'?eri s t@amoonc ve plskirtme  dokim| 40Cr5MolV.
¢ kaliplarinin yapiminda 55NiCrMoV6
TS 3921 Alasimli - soguk is | Calisma sirasinda sicakligi 200°C yi | X210Cr12wW,
takim cdikleri gecmeyen takimlarin yapiminda 155CrvV3
TS 3941 Alasimsiz takim| YUzeylerin sert ve asinmaya karsi | C60T, C70T,
celikleri direncli olmasi istenen yerlerde C80T, C105T
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Makine eemanlarimin yapiminda dokim gerecler de kullamimaktadir. Bunlarin
sembollerle gosterilmesi 6rnek olarak sdyledir:

@ DC C35 D60 semboliinde ki DC: Dokme ¢elik, C35: %0,35 karbonlu, D60: Gereg
dayammun 60 kgf/mm?2 oldugunu anlatmaktadir.

@ DDL 20 semboltinde ki DDL : Lamel grafitli dokme demir, 20: Gereg dayaniminin
20 kgf/mm2 oldugunu anlatmaktadhr.

@ Ulkemizde Makine Kimya Endustrisi (MKE) tarafindan tretilen celikler Amerikan
standartlarina (SAE ve AlSI) gore numaralandirilmistir. Ornek: C1020
@ C: Cdik, 10: Sade karbonlu ¢elik, 20: %0,20 karbon bulundugunu anlatmaktadir.
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UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklar: ve 6nerileri dikkate alarak yapim resmi konusuna

ait uygulama faaliyetini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

- Yeterli ve kesit gértnUsler ciziniz.

- Is 6nlugl giyiniz.

- Cizim arag ve gereclerinizi eksiksiz
hazirlayiniz.

- Cizim arag - gereclerinizin ve ortamimzin
temizligine 6zen gosteriniz.

- Temd Teknik Resim dersi “ Goriinis
Cikarma’ moduiline bakiniz.

- Cizeceginiz is parcasinin sekline ve calisma
konumuna goére bakis yonu belirleyiniz.

- Sectiginiz bakis yoniine gore gbrinis sayisin
tespit ediniz (Sekil 3.1).

- Cizilecek yapim resminin boyutuna gére
standart 6lcek ve kagit seciniz.

- Sectiginiz 6lcege gore kagit Uzerine yapim
resminin yerlesim plamimn yapiniz.

- GorunUslerde, aciklama ve 6l¢llendirme
gereken kisimlar icin kesit dizlemi belirleyiniz
(Sekil 3.1).

- Belirlediginiz kesit dizlemine géreve TS
10849 numaral1 standarch dikkate alarak kesit
gorinls ciziniz (Sekil 3.1).

- Cizdiginiz kesit gortiniisii standartlara uygun
olarak tarayimz (Sekil 3.6).

- Olgullendirme yapiniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Olgiilendirme ve
Yiizey Islemleri” modiilii -Cizilen Resmi
Olciilendirmek- faaliyetine bakinz.

- Cizdiginiz gorinisleri TS 11398’ e gbre
Olctlendiriniz.

- Sekil 3.1 ve 3.6'ya bakinmz.

Giziniz.

- Ylzey isleme isaretlerini

- Gerekli yerde ylzey islemeisaretinin
konulmamas: kaliteyi disurir. Gereksiz yerde
konulmasi ise maliyeti artirir. (Sekil 3.1 ve 3.6’
yabakiniz.)

- Temd Teknik Resim dersi “Olciilendirme ve
Yiizey Islemleri” modiilii -Y lizey Kalite
Isaretlerini Cizmek- faaliyetine bakinz.

- Uretim yontemine gore is parcasinin
ylzeyinde olusan yuzey kalitelerini belirleyiniz.
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- Belirlenen ylizey kalitelerini TS 2040 1SO
1302 standardindan seginiz.

- TS 2040 ISO 1302 standardindan segilen
ylzey kalite degerlerini cizdiginiz resimdeki
ilgili yerlerde TS 11397 ve TS11398 e gére
gosteriniz (Sekil 3.6).

- Tolerans degerlerini yazimz.

- Hichir makine parcasinin ideal sekil vetam
Ol¢Uslinde yapilamayacagini unutmayiniz.

- Temd Teknik Resim dersi “Olciilendirme ve
Yiizey Islemleri” modiuilii -Toleranslar:
Belirlemek ve Yazmak- faaliyetine bakiniz.

- Is parcasinin boyut, alistirma, sekil ve
konumuna uygun tolerans: belirleyiniz.

- TS 1845 e gore belirlediginiz boyut ve
alistirma toleranslarin ¢izdiginiz resmin ilgili
yerlerinde gosteriniz.

- Belirlediginiz sekil ve konum toleranslarim
cizdiginiz resminilgili yerlerinde TS 1304’ e
goére gosteriniz.

- Sekil 3.1 ve 3.6'ya bakiniz

- Yapim resmi antedi ¢iziniz ve
doldurunuz.

- Antet bilgilerinin eksik veya yanlis olmasi
Uretim hatalarina neden olur.

- Cizdiginiz yapim resmine uygun tek parca
yapim resmi antedini Sekil 3.3 den seciniz.

- Sectiginiz antedi yapim resminin gercevesinin
alt cizgisine bitisik olacak sekilde ¢iziniz.

- Cizdiginiz antedi sekil 3.4 veya 3.5 i
inceleyerek doldurunuz.

- Gereg secimini Cizelge 1’ e veyailgili
aciklamalara gére yapiniz.

- Yapim resmini 6lcllendirirken gosterdiginiz
alistirmatoleranslarina ait sapmalar1 TS

1845’ ten bulunuz.

- Buldugunuz sapmalar1 yapim resmi antedinin
sag Ust bitisigine ¢izdiginiz tolerans antedine
yazimz (Sekil 3.1, 3.5 ve 3.6).

- Bumodilin Y apim Resmi Antedinin
Hazirlanmasi ve Doldurulmast” konusuna
bakiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki testte coktan segcmeli 8 soru bulunmaktadir. Dogru sikka yuvarlak
icerisine alar ak cevaplandirimz. Siireniz 10 dakikadir.

OLCME SORULARI

S-1) “Mil Yatagi” min Uretilmesi icin gerekli bilgileri kapsayan teknik resmi ¢izilmistir. Bu
resme asagidaki seceneklerden hangisi isim olarak verilmelidir?

A) Mil Yatagi’ mn Yapim Resmi

B) Mil Yatagi’ nin Perspektif Resmi
C) Mil Yatagr’ mn Geometrik Resmi
D) Mil Yatagi’ mn Tolerans Resmi

S-2) “Mil’in Yapim Resmi” nde asagidaki segeneklerden hangisi bulunmalidir?
A) Divizor
B) Kesici
C) Gorunis
D) Rayba

S-3) “Makara min Y apim Resmi” nde asagidaki segeneklerden hangisi bulunmamalidr ?

A) Kesit
B) K esici

C) Gorunis

D) Olclilendirme

S-4) “Govde’ parcasinin yapim resmini 6lcllendirirken asagidaki seceneklerden hangisine
uygun davramlmalidir?

A) Rasgele yapilmalidir.

B) Standartlara uyulmamalidir.

C) Her yeretolerans verilmelidir.
D) Olcii tekrarindan kagimlmalichr.

S5) “Kasnak” parcasimin yapim resminde delikler bulunmaktadir. Bunlarin daha iyi
anlasiimasi ve 6lcllendirilmesi icin, ne yapilmast gerekir?

A) Kesit alinmalidir.

B) Tolerans verilmelidir.

C) Yuzey kaliteleri belirtilmelidir.
D) Yazilar yazilmalidir.
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S-6) “Duz Disli Cark” parcasinin yapim resmi antedi en az kag milimetre uzunlugunda
olmalicir?

A) 160
B) 170
C) 200
D) 210

S7) “Mil”in *Yatak” parcasina siki takilmasi gerektigini belirtmesi icin; yapim resminde,

ne yapilmalichr?

A) Yamz kesit alinmalidir.

B) Gorunusleri yeterlidir.

C) Tolerans verilmelidir.

D) Sadece dlcllendirme yapilmalidir.

S-8) “Govde’nin yapim resmi antedine gereg olarak DDL yazilmstir. Bu kisaltmanin

acimimi asagidaki seceneklerden hangisidir?

A) Demir Dokim Listesi

B) Lehimli Dokme Demir

C) Dékme Demirli L parca

D) Lamel grafitli Dékme Demir
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( PERFORMANS DEGERL ENDIRME )

Asagida perspektif resmi verilen “Mil” parcasinin imalat éncesi parca yapim resmini
Giziniz.

Uygun dlgek ve kagit seciniz.
Parcaya ait gorunUsleri —gerekiyorsa kesit alarak- ciziniz.
Olciilendiriniz. (Eksik 6lctlendirme yapmayiniz. Olgll tekrarindan kagininiz.)
Yizey kaliteisaretlerini resimde gosteriniz:
Capi 12 olan kisim ince tornalamustir.
Capi 17 olan sagdaki bdlim ise orta kalitede
tornalanmustir.
Geriye kalan ylizeyler ise kaba tornalanmustir.
@ Tolerans degerlerini resmi olgulendirirken gosteriniz.
Cap 12 olan kisim h6, ¢capi1 17 olan sagdaki kisimsa h9
toleranslidir.
Cap 27 olan kismun silindiriklik toleranst 0,01" dir.
Parcanin gereci C 10 dur.

[SENRORNY

Antet bilgilerini yazimiz.
Sireniz 60 dakikadir.

QQ

Segman kanali
1x@16,2

Pah 1x45°

Pah 1,5x15°
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PERFORMANSTESTI KONTROL LISTESI

Faaliyet Adr: Yapim Resmi Cizmek

Amag: Teknik kural ve standartlarina uygun olarak imalat parga yapim resmi
Gizebileceksiniz

AdIVESOYAOL: | oo

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gerceklestirirken asagidaki kontrol listesini bir arkadasimzin
doldurmasini isteyiniz.
Asagida listdenen davranslarin  her birinin  arkadasimz tarafindan yapilip
yapiimadigini gézlemleyiniz. Eger yapildiysa evet kutucugunun hizasina (X) isarei
koyunuz. Y apilmadiysa hayir kutucugunun hizasina (X) isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Is énltgunu giydi mi?

Cizim arac-gereclerini eksiksiz hazirladh ni?

Cizim arag-gereclerinin ve ortamin temiz olmasim saglach n?

Is parcasinin sekline ve calisma konumuna gore bakis yoni
belirledi mi?

Secilen bakis yoniine gore gorinis sayisin tespit etti mi?

o o b~ [ WIN|F

Cizilecek yapim resminin boyutuna gore standart élcek ve
kagit secti mi?

Secilen 6lcege gore kagit Uizerine yapim resminin yerlesim
planin yapti nu?

Gorinuslerde agciklama ve dlglilendirme gereken kisimlar icin
kesit duzlemi belirledi mi?

Kesit dizlemine gore ve TS 10849 numaral: standarch dikkate
alarak kesit gortinUst veya gorunisleri cizdi mi?

10

Cizilen kesit gértinUst veya gorinlsleri standartlara uygun
olarak taradi mi?

11

Gorunusleri TS 11398 standardina gore olctlendirdi mi?

12

Uretim yontemine gore is parcasinin yiizeyinde olusan yiizey
kalitelerini TS 2040 1SO 1302 standardindan segti mi?

13

Secilen ylzey kalite degerlerini cizilen resimdeki ilgili
yerlerde TS 11397 ve TS 11398’ e gore gosterdi mi?

14

Is parcasinin ¢alisma durumuna uygun alistirma toleransini ve
toleranslarint belirleyip cizilen resminilgili yerlerinde TS
1845’ e gore gosterdi mi?

15

Is parcasinin sekline ve konumuna uygun tolerans veya
toleranslar: belirleyip cizilen resminilgili yerlerinde TS
1304’ e gore gosterdi mi?

16

Is parcasina uygun olan tek parca yapim resmi antedini Gizdi
mi?

17

Cizilen tek parca yapim resmi antedini is parcasina uygun
olarak eksiksiz doldurdu mu?




18

Tek parca yapim resmi antedinin sag Ust bitisigine alistirma
toleransi antedi ¢izdi mi?

19

Yapim resminde verilen alistirma tolerandarina ait sapma
degerlerini TS 1845’ e gore buldu mu?

20 | Bulunan sapma degerlerini tolerans antedine yazdi mi?

21 | isleri tek basina yapabildi mi?

22 | Isi istenen siirede bitirebildi mi?

TOPLAM:

DUSUNCELER:. ... ctt it ettt e e e e e e
DEGERLENDIRME

Arkadasimz  kontrol  listesindeki  davranglart  sirasiyla  uygulayabilmelidir.
Uygulayamadigi davramstan diger davramsa gecmek eksik dgrenmeye neden olacagindan

faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

oloNolg~wNE
O|>» @ > 0|0won

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

oloNog|NwNE
O|>» ®O00|>» 0w

OGRENME FAALIYETIi 3CEVAP ANAHTARI

>

O INO|UOAWIN|F

lwliglivip-diwiiviiwj

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayinmz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Asagida perspektif resmi verilen “Mafsal” parcasinin
Imalat 6ncesi kroki yapim resmini uygun kagida giziniz.
-YUzey kaliteisaretleri:
Cap 30 olan ddlik raybalanmus,
Capr 15 olan delikler matkapla delinmis,
Geriye kalan ylizeyler ise dokiimden ciktig: gibi kalacaktir.
-Tolerans degerleri:
Cap 30 olan ddlik H7 toleranglidir.
Cap 30 olan deligin dairesellik tolerans: 0,02’ dir.
-Parcanin gereci DDL 18’ dir.
Imalat 6ncesi parca yapim resmini Giziniz.
-Ustte kroki icin verilen bilgileri veislemleri dikkate alimz.
Sireniz 90 dakikadir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Modilin Adr: | Kroki, Perspektif ve Y apim Resmi

Amag: Gerekli ortam saglandiginda bu moddl ile kroki, perspektif cizimler ve
imalat parca yapim resimlerini teknigine uygun cizebileceksiniz.

AL VE SOYAUL | oot e e e e e e e

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gerceklestirirken asagidaki dereceleme dlcegini 6gretmeniniz
dolduracaktir. Sadeceilgili alan: doldurunuz.
Asagida listelenen davranglart 6grencide gozleyemediyseniz (0), zayif nitelikte
gozledinizse (1), orta diizeyde gozlediyseniz (2) veiyi nitdikte gozledinizse (3) rakaminn
altindaki ilgili kutucuga X isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

DEGER OLCEGI

0 1 2 |3

1 | Is énltgunu giyme ve gerekli giivenlik onlemlerini alma

2 Kroki ¢izmek icin gerekli cizim arag ve gerecleri (kalem, silgi,
kareli kagit) kullanma

3 Is parcasinin sekline gore bakis yoniinii ve yeterli goriiniis
sayisint bdirleme

4 Segilen bakis yoniine gore yeterli gorinusu veya gorinisleri
serbest elle cizme

5 | Krokiyi cizerken TS 88’ de bdlirtilen ¢izgi ¢esitlerini kullanma

6 Belirlenen kesit dizlemine ve TS 88’ de verilen kurallara gére
kesit gbrunist veya gorintsleri serbest elle cizme

7 Cizilen kesit gériinUst veya gorinlsleri standartlara uygun
olarak serbest elle tarama

8 | Krokis cizilenis parcasini 6lcllendirme

9 Olcme araglarylais pargas: tizerinden olciileri dogru almave
kroki Uzerine eksiksiz yazma

10 TS 2040 1SO 1302 standardina uygun olarak yuzey kalite
degerlerini secme

11 Kroki Uzerine ylizey islemeisaretlerini TS 11397 ve TS 11398
standardina uygun olarak gizme
Is parcasinin boyutuna ve alistirmasina uygun toleranslar

12 | belirleme vecizilen krokininilgili yerlerinde TS 1845’ e gére
gosterme
Is pargasimn sekline ve konumuna uygun tolerandar

13 | belirleme ve cizilen krokinin ilgili yerlerinde TS 1304’ e gére
gOsterme

14 Krokiye uygun olan tek parca yapim resmi antedi cizme ve
eksiksiz doldurma

15 Teknik resim ¢izim ortamin ve ¢izim arag gereclerini

hazirlama
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16 Krokisi ¢izilen parcanin sekline ve boyutuna uygun 6lcek ve
kagit secme

17 Kagidi masaya baglama ve gizim arag-gerecleriyle cerceve
cizme

18 Krokiden yaralanarak ¢izim arag-gerecleriyle parcanin
gorunUslerini kagida yerlestirme ve gizme

19 Krokiden yaralanarak ¢izim arag-gerecleriyle parcanin
gorinUslerini 6lcllendirme

20 Krokiden yaralanarak gizim arag-gerecleriyle yizey kalite
degerlerini parcarin gorinusleri Uzerinde gosterme

o1 Krokiden yaralanarak alistirma ve boyut toleranslarin
parcanin olclleri Uzerinde gosterme

22 Krokiden yaralanarak sekil ve konum toleranslarini parcanin
gorunUsleri Gzerinde gosterme
Krokiden yaralanarak is parcasina uygun tek parca yapim

23 | resmi antedi ¢izim arag-geregleriyle ¢cizme ve eksiksiz
doldurma

o4 Y apim resminde verilen alistirma toleranslarina ait sapma
degerlerini cizelgelerden bulma ve tolerans antedine yazma

25 | Isleri tek basina yapabilme

26 | Isi istenen siirede bitirebilme

TOPLAM:

DUSUNCELER:. ... vt cit et et e et e e e e e

DEGERLENDIRME

Ogrenci derecelendirme 6Glcesi listesindeki davranislar: sirasiyla uygulayabilmelidir.
Hangi davramstan O ve 1 deger Olcegini isaretlediyseniz o konuyla ilgili faaliyeti tekrar

elmesini isteyiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Almis oldugunuz egitimle kroki, perspektif ve yapim resmi cizimi yontemlerini
Ogrenmis oldunuz. Edindiginiz bu bilgi ve tecribderi “Makine Teknolojis”
alaninda Uretim yapan bir isletmede calisarak pekistirebilirsiniz.

Size verilen is parcasimin krokisini ve yapim resmini cizebilmelisiniz. Ayrica is
parcalarina ait iki boyutlu verilen resimlerden (gorinusler) tc boyutlu (perspektif)
resimleri distnebilmeli ve cizebilmelisiniz. Anlayamadigimz bir nokta olursa
konuylailgili faaliyeti tekrar ediniz.

Performans testindeki islemleri yapabilirseniz bu modulli basariyla tamamlarsinz.
Bdylece bu modulleilgili tam 6grenmeyi saglayarak diger module gecebilirsiniz.

Farkl is parcalar: Uzerinde moditile ait konular1 islemeniz bilgilerinizin pekismesini
ve basarimzin artmasim saglayacaktir.

Olcme sorular1 ve performans testinden basarili olamazsamz bu modiili tekrar
elmeniz sizin icin daha yararl: olacaktir.
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