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ACIKLAMALAR

ALAN Makine Teknolojisi
DAL/MESLEK Bilgisayarh Makine Imalati
MODULUN ADI Komple ve Detay Resimleri
Makine ve makine parcalarina ait detay ve komple resimleri
MODULUN TANIMI | teknik resim kurallarina uyarak ¢izmek igin yapilan dgrenme
materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL 10. simnif Alan Ortak Teknik Resim modiillerini almis olmak
YETERLIK Makine pargalarmin komple ve detay resimlerini ¢izmek ve
okumak.
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam ve ara¢ geregler saglandiginda
makine pargalarmin komple ve detay resimleri ¢izebilecek ve
okuyabileceksiniz.
P Amaclar
LALITLU BN/ T Q] 1. Makine parcalarina ait komple (montaj) resimlerini
belirtilen siirede ¢izebilecek, ¢izilmis resimleri

okuyabileceksiniz.
2. Makine parcalarina ait detay resimlerini okuyabilecek
ve belirtilen siirede ¢izebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

Ortam: Teknik resim sinifi ve bilgisayar destekli ¢izim ortami
hazirlanmalidir.

ORTAMLARI VE | ponamim: El ile ¢izim i¢in masa, ¢izim arag gerecleri,
DONANIMLARI ilgili TS, ISO ve DIN standartlar1 ve firma kataloglari temin
edilmelidir.
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ole¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE ) Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME

dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknik resim tilkemiz ve milletlerarasi seviyede caligan teknik elemanlarin aralarinda
iletisim sagladiklar1 bir dildir. Bu dilin kurallart milli ve milletleraras1 seviyede kabul
gormiis standart kuruluslari tarafindan belirlenir. Teknik resim kurallarina gére ¢izilen
resimlerden imalat ve komple resimleri ozellikle imalat sektorii igin ¢ok biiyiik 6nem
tasimaktadir.

Bu modiil ile makine teknolojisi alaninda tiretimi yapilacak pargalarin detay ve
komple resimlerinin ¢izilmesi igin 6nemli olan bilgileri 6greneceksiniz.

Modiiliin daha iyi 6grenilmesi i¢in konular ¢ok sayida resim ile zenginlestirilmistir.
Ayrica kendi kendinizi 6lcebileceginiz sozli ve uygulamali testler konulmustur. Kalict bir
Ogrenme i¢in testlerde belirtilen tavsiyelere uymaniz yeterlidir.

Modiiliin amaci; uygun ortam, arag ve gerecler saglandiginda makine pargalarinin
detay ve komple resimlerini ¢izebilecek ve okuyabileceksiniz.

Bu modiiliin sonunda makine imalatinin vazgegilmezi olan teknik resmin Onemli
konularindan olan detay (imalat) resmi ve komple resmi cizebilecek ve okuyabilecek
seviyeye gelmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Cizimde kullanilacak olan araglar, gerecler, malzemeler ve ortam saglandiginda,
belirtilen siire icinde komple resimleri ¢izebilecek, okuyabilecek ve yorumlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Komple (montaj) kelimesinin sozliik anlamini bulunuz.

> Evinizde kullandiginiz herhangi bir ev aletinin (mutfak robotu gibi) hangi
parcgalardan olustugunu inceleyiniz, parcalar1 ve parca gorevlerini not ediniz.

> Otomobili meydana getiren sistemlerden iki tanesini ve bu sistemleri olusturan

diger sistemleri ve birbirleriyle olan iligkilerini aragtiriniz.

1 KOMPLE (MONTAJ) RESIM CiZME

Bir makine veya mekanizmay1 olusturan pargalarin bir araya getirilmis halini gosteren
ve teknik resim kurallarina gore ¢izilmis resimlere komple (montaj) resim denir. Baska bir
deyisle komple resim; herhangi bir makine veya mekanizmay1 olusturan pargalarin bir biitiin
olarak gosterildigi resimlerdir. Bazi yayinlarda ve giinlilk kullanimda birbirine karistirilan
komple resim ile montaj resmi farkli amaglar1 olan resim tiirleridir.

> Bir komple resimden asagidaki bilgiler 6grenilebilir;

Pargalarin sekil ve adetleri,

Parcalarin takilig (montaj) ve sokiiliis siralart,

Birlikte ¢alisacak parcalar,

Bir tasarimin, makinenin vb. gorevi,

Ayrica mekanizmay1 olusturan parcalarin imalat resimlerini ¢izebilme
1mkani,

o Tamir, bakim is¢iligi, kullanma kilavuzuyla ilgili olarak faydal bilgiler

Montaj resmi ise; komple resmi olusturan parcalarin komple resim igerisindeki
yerini, nasil takilacagini, gérevinin ne oldugunu parcalari yerlerine takilmis olarak gosteren
resimlerdir. Montaj resimlerinde pargalarin takilis sirast ve birbirleriyle olan iliskileri
kolaylikla goriiliip incelenebilir.



Sekil 1.1: Montaj resmi 6rnekleri
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1.1. Komple ve Grup Komple Resimlerinin Incelenmesi

Kullandigimiz birgok tezgdh ve makine sistemleri ¢ok sayida parganin
birlestirilmesiyle olusmaktadir. Bizim bu sekilde sistemleri alt gruplara ve kisimlara
(organlara) ayirarak incelememiz ve montaj resimlerini ¢izmemiz gerekir. Aksi halde
asagida belirtilen olumsuzluklarla karsilagabiliriz:

1:1 ol¢ekle resimler gizilecek olsa ¢ok biiyiik resim kagitlar1 gerekir.
Kiiciiltme dlgekleriyle cizilecek olsa pargalarin anlagilmasi giiclesir.
Montajmin nasil yapildigi hakkinda bilgiler elde edilemez.
Hazirlanacak olan bakim ve kullanma kilavuzlarini hazirlamak zorlasir.

YV VVY

Sekil 1.1°de ii¢ gruptan meydana gelen iiniversal mengene, Sekil 1.2°de ii¢ kisimdan
(organ) olusan mengene sistemi goriilmektedir. Sekil 1.3’te ise ikinci kisim (organ) olan
“hareketli cene”nin montaj resmi goriilmektedir.

7 MENGENE SISTEMI (Grup :1)

BAGLAMA SISTEMI (Grup : 3)

Sekil 1.2: Komple resim

3.organ (HAREKET MILI)  2.organ (HAREKETLI GENE)
F

Sifig

1.organ (GOVDE)

Sekil 1.3: 1.Grup resmi
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Sekil 1.4°te ise ikinci kisim olan hareketli ¢enenin montaj resmi goriilmektedir.

2

Ny

| 1

Sekil 1.4: Hareketli ¢enenin montaj resmi

Bu resimler incelendigi zaman komple bir makine sistemini olusturan alt sistemler

hakkinda su bilgiler elde edilir:

Grup ve kisimlarin yerleri,

YV VY

sahibi olunabilir.

1.2. Komple Resim Antetinin Doldurulmasi ve Parca Resimlerinin

Numaralandirilmasi

Kag grup ve kisimdan olustugu,

1.2.1. Komple Resim Antetinin Doldurulmasi

Resim sayfasi {iizerindeki goriiniislerde belirtilmeyen veya belirtilmesi uygun
goriilmeyen ¢esitli bilgiler resim kagidinin yazi alani (antet) denilen belirli bir boliimiinde

gosterilir. Komple resmi anteti iki kisimdan olugmaktadir:

Baslik (Sekil 1.6)
Parca listesi (Sekil 1.7)

Grup ve kisimlarin diger grup ve genel sisteme birlestirme sekli,
Mekanizmanin veya grubun montaj halindeki biyiikligii gibi konularda bilgi

1 [ Kopil yaﬁ4x25 1S 2339/1 6 Fe 37 Hazir
5 1 | Rondeld B16 7S 79/2 5 Fe 37 Hazir
o 7 |Dayama KD-04 4 e 37 |L 45x30x5
Ry 1 | Burg G 16x22x30 DIN 1850 3 CuZn 40 Hazir
= © 1 V| Perno 17 h1ix50 15 69/4 7 {1390 Hazir
_2 ll% 1 | Kasnak RKD.—UT 1 oo 20 B 75x35
] Say Pa 'esim no | Parga no
&< Y rea adi Standart no|Montfaj no Gerer | Apiklama
Iy Tarih Ad - imza
X {izen
ét: x Kontrol
@ EML. / Yiiksek Okulu / Fakiiltesi
0 Olcek ; Resil
KOMPLE RES/M . eSIMm numaras!
(KASNAK DUZEN/)

Tablo 1.1: Komple resim anteti
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Ad'ten Bilyiik Resim Formasi

Resim Alani

Parga Listesi »

Say1 Ads ve Agiklamalar e S Geres Agiklamaler
= Tarh | AdiSoyadi | Imza Syt

Baslik ) [

lgek Resim Nr

Sekil 1.5: A3 kagidi ve antetin yerlesimi
1.2.1.1. Bashk

Baslik; resim kagidinin sag alt kosesine yerlestirilir. Bashigin genisligi dosyaya
konulacak resimlerin katlama genigligi olan 190 mm’yi geg¢memelidir. Yiiksekligi de
olabildigince az olmalidir. Kesilmis yapragin kenarlariyla baglik kenarlar1 arasinda, istenirse
A3 veya daha biiyiik formlarda 10 mm A4 ve daha kiigiikk formlarda en az 7 mm aralik
birakilir. Baslikta bulunmasi gereken bilgiler sunlardir:

Kurumun adi ve isareti,

Resim numarast

Parca adi (isin ad1)

Olgek

Resimden sorumlu olanlarin adlari, imzalar1 ve tarihleri
Say1 (parcanin kag adet iiretilecegi)

VVVYYYVY

Bu bilgilerden baska yaz1 alanlarina ilave edilebilen bilgiler;

Iz diisiim metodu isareti

Diizeltme veya degistirmeler

Bir resmin yerine bagka bir resim gectigi takdirde, yeni resme eski resim
numarasi ve eski resme yeni resim numarasi

Sembol ve diger isaretlerin agiklamasi

Gorilinisler iizerinde belirtilmemis genel toleranslar

Takim, alet, diizen, mastarlar ve standartlara ait esaslar

Ihtiyac halinde alic1 ad

Goriintislerde belirtilmedigi takdirde ¢ok tekrarlanacak olan genel notlar

Resmi ¢izilen montaj resminden faydalanarak kag adet iiretilecegi

VVVVVYVY VVYV



)

Cizen ve kontrol eden kisilerin
adlari, ¢izim ve kontrol tarihi ve
imza yeri yazi yiiksekligi 2,5
veya 3,5 mm olmalidir.

Parga sayisinin yazilacagi alan
yazi yiiksekligi 2,5 veya 3,5 mm

Kurum admnin yazilacag alan
yaz1 yiiksekligi 3,5 mm

olmaldir.

®

®

olmalidir.

Tarih Adi Imza Sayl
5] Cizen
5) Kontrol . o ¢
St.Kont.
(5) Olcek @ Resim Numarasi
1 ' »

!
[®

Olgegin yazilacagi alan
yaz1 yiiksekligi 5 mm olmalidir.

Isin adin yazilacagi alan
yaz yiiksekligi 5 mm olmalidir.

Resim numarasinin yazilacagi alan
yaz yiiksekligi 5 mm olmalidir.

Kurum
amblemi

Sekil 1.6: Bashk kismu, dl¢iileri, yazilacak bilgiler ve yaz yiikseklikleri (TS

1.2.1.2. Parca Listesi

2007e gore)

Parga listesi; komple resimdeki pargalarin adetlerini, adlarini, standart elemanlarin
anma boylarini, standart numaralarii ve kaba boyutlarin1 tasimalidir. Baglik kisminin
iizerine ve baghik genisligi kadar cizilmelidir. Yer olmadigi veya yetmedigi zaman
kagidimizin uygun bir yerine ¢izilebilir.

Parga sayisinin
yazilacagi alan

Parga ad1 ve dzelliklerinin
yazilacagi alan

Resim veya standart
numarasinin yazilacag alan

Parga numarasinin
yazilacagi alan

Parga malzemesinin
yazilacagi alan

Agiklamalarm
yazilacagi alan

©

®)

©

®

@ @@

Sayi

Adi ve Aciklamalar

Resim Nu.
Standart Nu.

Parca
Nu.

Malzeme

Acgiklamalar

YV VvV VV VYV V

e ,
Sekil 1.7: Parca listesi, ol¢iileri ve yazilacak bilgiler (TS 7200’e gore)

Pargalara ait montaj numaralar1 ve her parcaya verilen resim, parga listesinde ait
olduklar1 yere alt taraftan baglamak iizere yukar1 dogru sirayla yazilmalidir.
Resmi ¢izilmeyen pargaya resim numarasi verilmediginden standart numarasi

yazilir.

Parca listesi doldurulurken yaz1 yiikseklikleri h: 3,5 mm alinmalidir.

Yazi yiiksekligi 3,5 mm alindig1 takdirde 5 mm olan antetler arasindaki satir
araligi 6 mm almabilir.
Yazi kalinlig1 (d) yaz1 yiiksekliklerine gére h=5 mm i¢in d= 0,5 mm ve h=3,5
mm i¢in d=0,35 mm alinmalidir.
Tim disey cizgiler kalin alanlarin adlarmin yazili oldugu yerlerdeki yatay

cizgiler kalin ¢izilir.

8



1.2.1.3. Antetin Doldurulmasi

Antetlerin ¢izilmesi ve doldurulmasinda ¢izgi kalinliklarina, yazi ve rakam
yiiksekliklerine dikkat edilmesi gerekir. Bu, resmin baskalar1 tarafindan rahat ve hatasiz
okunmasina yardim edecegi gibi resmin genel goriiniisiiniin giizel olmasini saglayacaktir.

Sekil 1.9°da 6rnek bir montaj resim anteti doldurulmustur. Montaj resim antetini
olusturan baglik ve parga listesine yazilan bilgilerin asagidaki dzelliklere uymasi gerekir.

>
>
>
>

A\

Antet dogru ve eksiksiz olmalidir.

Bilgiler baglikta ayrilan yerlerine yazilmalidir.

Sekil 1.6 ve Sekil 1.7 incelenecek olursa baglik ve parca listesine yazilacak bilgi
ve Ozellikleri goriilebilir.

Resim Numarasi-Standart No: Parga listesinde yer alan resim numarasi veya
standart numarasi kismina parga standart makine elemani ise standart numarast
yazilir (TS 1026/1 gibi). Standart degilse par¢anin resim numarasi yazilir
(BPO5-0-01-02 gibi).

Montaj Numarasi: Montaj1 olusturan pargalarin montaj numaralar1 asagidan
baslanip yukariya dogru yazilmalidir (1,2,3,4 gibi).

Malzeme: Pargalarin hangi malzemeden yapildig: parga listelerinde ait oldugu
slituna yazilir. Bu malzemelerin tagidigi rumuzla yazilir (Fe 37 gibi).

Malzeme cinsinin yazilmasina ihtiya¢ duyulmayan bazi standart pargalarda
malzeme siitununa bir ¢izgi ¢izilir veya “Hazir” kelimesi yazilir.

7 [16MnCr5
6 Fe 50K
5 Fe 42
TS 1026/1 4 Fe 37 4 Hazir
TS 1026/6 3 8.8 3 |bD18
BPO5 -0-01-02 2 Fe 37 2 Ck10
BP05 -0-01-01 1 Fe 42 1 DD-22
gﬁi’ggf}’ L;{[o_ Parga Nu.| Malzeme Pﬁ';fa Malzeme Aciklamalar

Tablo 1.2: Malzeme siitunu ornekleri

Sayr: Pargalarin kag adet olacag parga listesinin say1 kismina yazilir.
Parca adi ve boyutlari: Montaj resminde numaralandirilan her parcanin,
organin ya da grubun adi parga listesinde parca adi ve boyutlar1 kismina alt
alta ve ayn1 hizada yazilmalidir. Standart elemanlar standartlarda verilen adiyla
yazilir (Somun M10 gibi). Diger pargalar alisilagelmis isimleriyle ya da yaptig
goreve uygun olarak isimlendirilerek yazilir (baglama pargasi gibi).
Agciklamalar: Talas kaldirarak sekillendirilecek parcanin kaba o6lgiileri buraya
yazilir. Ayrica parcanin agirligi, markasi gibi bilgiler de buraya yazilabilir
(©30X100 gibi).
Toplam par¢a sayisi: Tiim pargalarin o komplede kag tane oldugunun bir anda
goriilmesi bakimindan listenin st kismia “foplam parca sayisi” satirina
yazilir.
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4 | Toplam Parca Sayisi
1 | Al Kése Basl Somun M12 TS 1026/ 1. 4 N Hazir
1 |Alti Kbse Bash Civata M12 X 34 TS 1026/ 14 3 N Hazir
1 | Sikistirma Parcasi ST 09-0-01-02 2 c1020
1 | Govde ST 09-0-01-01 1 DDL 20
Say | Parca Adi ve Boyutlari Resim Nr.Std Nr. Montaj Nr. Gereg Adirlik | Aciklama
Tanh | Ad Imza | Sayi [ZZET BAYSAL TEKNIK VE
Cizen 07.8.2013 | ZEKi BOZKURT ENDUSTRI MESLEK LISESI
Kontrol MAKINE TEKNOLOJILERIALANI o
St.Kontrol
Olcek Resim Numarasi
11 KAVRAMA PARCASI
ST09-0-01-00

Tablo 1.3: Montaj antetinin doldurulusu

1.2.2. Komple ve Montaj Resminin Numaralandirilmasi

Bir¢ok pargadan olusan makine elemanlarinin birbirleriyle karigsmasimi 6nlemek ve

montajda siralamay1 takip etmek amaciyla montaj resimleri numaralandirilir. Her parcaya,
kisima ve gruba montaj bakimindan bir numara verilmelidir. Montaj numarast vermek igin
kullanilan sistemler farklidir. Bunlar;

1.

2.

Montaj sirasina géore numaralandirma: Parcalarin montaji olusturulurken pargalar
hangi sira ile takiliyorlarsa o sira ile numaralandirilir. Bu numaralandirmaya montaj
veya parc¢a numarasi denir. Montaji yapilan grubun sirasina gore sokiilebilmesi igin
tersten numaralandirarak bir sokiiliis numarasi verilebilir.

Parca biiyiikliigiine géore numaralandirma: Boyut, hacim ve agirlik bakimindan
en bliyiikk pargadan baglayarak numara verilir. Kiyaslamali olarak diger pargalara
sirastyla numaralar verilir.

11 6 7 3 5 11

10

1 i
F— i_ ______ \ " i_ ______ \

l—"1 5 2 — 9

Sekil 1.8: Montaj sirasi ve parca biiyiikliigiine gére numaralandirma
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3. Imalat yontemlerine gore numaralandirma: imalat yontemlerine gére ayr1 ayr1 ve
sirayla numaralar verilebilir. Bodylece ayn1 tip parcalarin arka arkaya
numaralandirilmas1 saglanmus olur. Uretim metotlar1 olan dokiim, talash imalat,
kaynak vb. gibi yontemlerden birisi ile iiretilen pargalar veya standart pargalar ayri
ayr1 numaralandirilmalidir.

Sekil 1.9: imalat yontemlerine gore numaralandirma

1.2.2.1. Montaj Numarasi Verme Kurallar

Sekil 1.8’de montaj numaralarinin verilis sekli goriilmektedir. Montaj sirasina gore
montaj numarasi verirken uyulacak kurallar su sekilde siralayabiliriz:

>

Mekanizmay1 ya da makineyi olusturan parcalarin, kiime ve kisimlarin veya
gruplarin yer ve konumlarini belirlemek, parca listesini olusturmak i¢in 1’den
baslayarak bir numara verilir.

Parca sayisi 10°dan az ise 1 basamakli (1’den 9’a kadar), 100’den az ise 2
basamakli (01’den 99’a kadar), 1000’den az ise 3 basamakli (001’den 999’a
kadar) rakamlar kullanilir.

Bir parca birden fazla kullaniliyorsa tekrar numaralandirilmaz. Ancak farkli
malzemeden yapilacaksa farkli numara verilir.

Parcanin en agik olarak goriildiigii goriiniiste, pargadan ¢ikarilacak bir kilavuz
¢izgisinin ucuna numarasi yazilmaldir. Bu numara par¢anin montaj
numarasidir.

Mecbur olmadikca ayni numara tekrar edilmemelidir.

Verilen numara goze carpacak biiylikliikte ve yaklasik olarak resimde kullanilan
ol¢ii yiiksekliginin iki kat1 kadar olmalidir. Bu deger 5,7 veya 10 mm arasinda
degisir.

Numaralarin yazi kalinlig1 0,5 - 0,7 mm arasinda olmalidir.

Montaj numarasi goriiniisten yeteri kadar uzaklikta yazilmalidir.
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Montaj numarasi yatay ve diisey olarak ayni hizada bulunmali ve birbiri ile
yeteri kadar mesafede olmalidir. Resimde kesik ¢izgi ile ¢izilerek gosterilmistir.
Numaralar ¢ember igine alimmamalidir. Ancak numara farkli goriiniislerde
1’den fazla kullanilmigsa son yazilan numara ¢ember icine alinabilir.

Montaj resimlerinde contalara da resmi ¢izilmemesine ragmen numara verilir.
Baz1 durumlarda resimde gdsterilmeyen ama birbiri ardindan takilan civata,
rondela ve somun gibi komsu elemanlardan bir tanesinin gosterilmesi veya
yerinin belirtilmesi digerlerinin de gosterilmesini saglar. Bu elemanlara ait
numaralar arasina ¢izgi konularak yan yana yazilabilir.

(P _______ w  TATAY SIRALAR

1314 1 2.3 4 :

a \ 5
| B

A 1 / |

3 |

A ! |

u>] | _ _ _ — |

3 e
1 X |
1 |
| |
IR U SN SO S S ]

Yazi kalinhgi 9 8 7

h:0,5-0,7 veya 1 mm

11 10
“ ; Yaz! yiiksekligi
[ h:5,7-10 mm

Sekil 1.10: Kaplin kavrama

1.2.2.2. Kilavuz Cizgileri

Montaj resminde parca en agik olarak hangi goriiniiste belirtiliyorsa o goriiniiste
parcadan disariya bir kilavuz ¢izgi ¢izilip ucuna numarasi yazilmalidir.,

VVVY ¥V VY

Her montaj numarasi ilgili parcaya bir kilavuz ¢izgi ile birlestirilmelidir.
Kilavuz ¢izgiler siirekli ince ¢izgi ile ¢izilir ve parca igerisinde son bulan ucuna
nokta konulur.

Cok ince parcalara nokta konulamamasi durumunda cizgisel yiizeye kadar
getirilen kilavuz ¢izginin ucuna bir ok veya kisa bir kanca konulabilir.

Kilavuz ¢izgileri birbirini kesmeyecek sekilde diizenlenmelidir.

Miimkiin oldugu kadar kisa ve egik ¢izilmelidir.

Kilavuz cizgileri yatay ve dikey ¢izilmemeli, birbirine paralel olmamalidir.
Sekil 1.11°deki Bilyeli Yatak montaj resmini yukarida anlatilan kurallara gére
inceleyiniz.
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4 5 6 7 8
Sekil 1.11: Bilyeli yatak komple resmi
1.2.2.3. Resim Numarasi Verme

Resim numaralar1 genellikle bagligin sag alt kosesinde ayrilan yere 5-7 mm
yiikseklikte yazilmalidir.

Resim Numaras!

BP05-0-01-00

Sekil 1.12: Resim numarasinin yazilmasi
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Komple bir montaj resmi grup, organ ve parcalardan olusur. Bunun i¢in her birisinin
ayri ayr1 numaralandirilmasi gerekir. Bir montaj resmi;

> Montaj resmi

> Grup komple resmi

»  Kiusim komple resmi

»  Parca imalat resimleri olarak dort grupta numaralandirilir.

|

V
1. Kisim 2.Kisim 3 Kisim 4.Kisim
Ana numara Grup numarasi  Organ numaras! Parca numarasi

Sekil 1.13: Resim numarasi verme sistemi

1. kiime: Komple resimlere makinenin tipi, biiyiikliikle ilgili baz1 6lgiileri, tiretim yilini
veya iiretim sira numarasini gosteren ve rakam ve harflerle ifade edilen bir ana numara
verilir. Ornegin SMT (siitunlu matkap tezgahi)

2. kitme: Kompleyi meydana getiren grup sayisidir. Grup sayisina 1-9 arasinda ise tek
rakam, 10-99 arasinda ise ¢ift rakam, 100-999 arasinda ise ti¢ rakamli bir numara verilir.

3. kiime: Gruplari meydana getiren organ sayisidir. Kisim sayisina 1-9 arasinda ise tek
rakam, 10-99 arasinda ise ¢ift rakam, 100-999 arasinda ise ti¢ rakamli bir numara verilir.

4. kiime: Kisimlar1 meydana getiren parga sayisidir. Parga sayisina 1-9 arasinda ise tek
rakam, 10-99 arasinda ise ¢ift rakam, 100-999 arasinda ise ti¢ rakamli bir numara verilir.

Ornegin SMT -2 -3-05

SMT: Siitunlu matkap tezgah

2: Siitunlu matkap tezgahinin 2. grubu

3: Siitunlu matkap tezgahimin 2. grubunun 3.organi

05: Stitunlu matkap tezgahinin ikinci grubunun 3. organinin 5 numarali parcasi

Ornek uygulama: Bir torna tezgih1 icin bir resim numarasi gelistirelim: Sekil 1.14’te
goriildiigli gibi torna tezgahini 8 (sekiz) grup olusturmaktadir.

14



Sekil 1.14: Torna tezgadhinda grup komplelerini numaralandirma

Simdi Sekil 1.14’te gore torna tezgdhmin genel komplesine bir resim numarasi

verelim.
|
| |
2005 yilinda gizilen Iki haneden olusan iki haneden olusan iki haneden olusan
torna tezgah grup numarast kisim numarast par¢a numarasi

]

Sekil 1.15: Torna arabasinin komplesi
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Buré 3 nr'lh organ

Sekil 1.16: 4 nr.lh parcanin montaj resmi

Sekil 1.15 ve 1.16’te goriilen torna arabast grubu ve kalemlik kisimlarinin
numaralandirilmasi soyle olacaktir:

Torna tezgadhinin resim numarast TT 05-00-00-00
Torna arabasinin resim numarasi TT 05-04-00-00
Kalemlik montaj resmi numarasi TT05-04-04-00

Kalemlige ait 1 nr.li par¢anin imalat resmi numaras1 ~ TT05-04-04-01

1.3. Komple ve Grup Komple Resimlerin Cizilmesi
1.3.1.Genel Resim Kurallar:

Komple ve grup resimlerinin ¢iziminde genel teknik resim kurallar1 gegerlidir.
1.3.1.1 Goriiniisler

Montaj resimleri miimkiin oldugu kadar en az goriiniisle ifade edilmelidir.
Komple ve montaj resimler sistemi, projeyi veya makineyi en iyi anlatan
gOriiniis 6n goriiniis olacak sekilde yeterli goriiniis sayis1 belirlenerek ¢izilir.
Karmagik kisimlar1 anlatmak i¢in detay veya 6zel bakis agilariyla cizilen 6zel
goriiniigler de cizilebilir.

Secilen goriiniiglerden daha ¢ok pargalarin, montaj ve mekanizmanin gorevi
dikkate alinmali, parcalarin sekil ayritilarina nem verilmemelidir.

vV VYV VYV
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1.3.1.2.Kesitler
Montaj resminde uyulmasi gerekli kesit kurallarini su sekilde sayabiliriz:

Kesit alma kurallar1 montaj resimlerde de aynen gegerlidir.

Mekanizmanin disaridan goriinmeyen i¢ kisimlarindaki birlestirme ve montaj
durumlan kesit alinarak gosterilmelidir.

Kesit almarak cizilen pargalardan birbirine temas edenler ters yonde
taramagizgileriyle taranmalidir.

Biiyiikliikleri farkli olan pargalarin tarama araliklar1 farkli olmalidir.

Taramalar ayn1 yonde c¢izilmek mecburiyetinde kalindiginda tarama araliklart
farli olarak ¢izilebilir.

VV VY VYV

i
|
|
7 .__I_ ,f'/'/ 7
|
1
= 0

- N

e
|

o == B

Sekil 1.17: Kesit alma 6rnegi

1.3.1.3.Resim Olgegi

> Montaj resmi genellikle 1:1 dlgekle ¢izilir.

> Olgek yazis1 5 mm olarak yazilmalidir.

> Cok biiyiik mekanizma ve projelerde, 6rnegin bir ingaat veya is makinesi
komple resminde kii¢liltme (1:2- 1:5 — 1:10 — 1:20- 1:50 — 1:100) veya ¢ok
kiigiik makine veya aletlerin komple resimlerinde detaylar1 agiklamak igin
buyiitme (2:1 — 5:1 — 10:1) 6lgekleri kullanilabilir.

1.3.1.4.Cizgiler

> Montaj resminde kullanilan ¢izgi kalinliklar1 TS 10845 ve TS 10846’ya uygun
olmalidir.

> Biiyiik paftalarda daha kalin ¢izgi kalinlig1 kullanilabilir.

> Birbiri ile temas eden parcalarin temas eden yiizey ¢izgileri tek ¢izgi olarak
cizilmelidir. Ancak ¢izgi aralarinda bosluk varsa ve bu bosluk belirtilecekse iki
ayn ¢izgi ile ifade edilebilir.
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> Kesik ¢izgi miimkiin oldugu kadar kullanilmamalidir.
> Baglama sistemlerinde is parcalari, hareket sinirlar1 ve komsu pargalar iki
noktali kesik ¢izgi ile belirtilir.

1.3.1.5. Olgiiler

> Montaj resimlerinde genellikle 6l¢ii verilmez.
> Montaj sirasinda gerekebilecek dis hacim Olgiileri, eksenler arasi hareket
miktarlari, aciklik vb. gibi Ol¢iiler verilebilir.

1.3.2. Komple Ve Grup Komple Resimlerin Cizilmesinde Islem Sirasi

1.Resim ¢izimi i¢in standart boyutta bir kagit 6l¢iisii belirlenmelidir.
2.Kagit dlgiilerine gore cerceve ve antet ¢izilmelidir.

3.Dogru (uygun) olgek segimi yapilir.

4 Ince ¢izgiler ile resim tamamen g¢izilir.

5.0l¢ii gizgileri, dl¢ii baglama ¢izgileri ¢izilip iizerlerine dlgiileri yazilir.

1.4. Komple Resimlerin Okunmasi Detaylarin incelenmesi

1.4.1. Komple Resimlerin Okunmasi

Sekil 1.18’da verilmis olan montaj resmi incelendiginde su konular hakkinda bilgi
sahibi olunur:

Montaj1 olusturan parcalar hakkinda bilgiler (sekli, sayisi, adi, malzeme vb.),
Montaj1 olusturan pargalarin birbiri ile hangi birlestirme elemanlari kullanilarak
ve nasil baglandiklari,

Sokiilme isleminin nasil olacag,

Birbiri ile iligkili olan parcalar,

Montaj halindeki sistemin ne is yaptigi,

Montaj1 olusturan gruplarin gorevleri,

Montaj resmi hakkinda bilgiler (adi, say1, resim numarasi, 6lgek, firma, ¢izen
vb.),

Cizilen montajin bakimi, tamiri veya kullanimm ile ilgili bilgiler ve hazirlama
imkani tespit edilir.

V VYVVVVY VY
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Kilavuz +— |
cizgileri
>_ Numaralandirma
32| Toplam Parga Sayis 1 (
1 | Gresorluk B 16 Hazir |
6 | Alttkose somun M8 TS 1026/2 5 6.8 | Hazir
( | 6 | Yayli rondela A5 TS 79/29 14 Yay celigi | Hazir
6 | Altikose basli civata MBx55 | 1S 1021/12 | 13 8 Hazir |
1 | Kapok VR 12.12 2 DD-26
1 | Conta - n Kiingerit
| 7 | Kopilya 25x25 TS 2339/1 | 10 e37 | Hazir
Antet 1 | Tachr somun M10 TS 1026/13 9 8. Hazir
nte 1 | Baski_bilezigi 1 vRiz.08 8 Fe50
1 | Tekerlek govdesi VR12_07 7 22 ]
(el 1| Conta = 5 | Serfkagit
alan < T _Ara_burcy VRZ.05 | 5 | €55 |
o 2 | Sabit bilyalr yatak 6002 = 4 - | Hazir
2. kisim: 7 Kece = 5 = o
Parga 1| Tekerlek flanst VR12.02 2 Ck15
A A 1| Mil (dingil) VR 12_01 1 1505
listesi Say| Adi ve agikiamatar Stendart | M| Geres | Acikianaiar
Tarih Adr Imza | Sayi
| Cizen
Kontrol
[Stan Ken Antet (yaz1) alan1
k Olcek Resim_Nr. 1. kistm: Bashk
1:1 TREN RAY TEKERLEG VR 12.00

Sekil 1.18: Tren ray tekerlegi montaj resmi ve anteti

Sekil 1.18’de verilen tren ray tekerlegi montaj resmine gore asagidaki bilgileri
dolduralim:

Montajin toplam parca sayisi: 32

Standart parga sayist: 8

2,7 ve 11 no.lu pargalarin birbiri ile nasil monte edildigi: Civata, somun ve
rondela ile birbirine monte edilmistir.

Montaj resim numarasi : VR 12-00

Sistem nasil yaglanmakta : 16 nr.l parca olan gresorliik yardimi ile

Hangi pargalarin imalat resmi ¢izilmeli: Standart olmayan pargalarin
(1,2,5,7,8,9,10,12,13,14 ve 15 no.lu) pargalarin imalat resmi ¢izilmelidir.

VVV VVV

1.4.2. Detaylarin Incelenmesi

Verilen bir montaj resminde hangi pargalarin detay (imalat) resimlerinin ¢izilecegi
belirlenebilir. Genellikle standart olmayan pargalar imalat yolu ile temin edileceginden bu
parcalarin imalat resimlerinin ¢izilmesi lazimdir. Detay resmi ¢izilecek pargalarin yeterli
goriiniig, kesit, hangi Olgiilerine tolerans ve alistirma bigimi ve galistiklar yiizeylere gore
yiizey isleme isaretleri ve degerleri tespit edilebilir.

Sekil 1.18’de verilen montaj resminden hangi pargalarin detay resimleri ¢izilecek ve
imalat resmi i¢in lazim olan bilgileri bir tablo ile belirleyelim:
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Parganin Resim Goriiniig . - Toleransh
Adi No. Gereg | Sayt Sayist Kesit | Olgek Olcii
Mil | VR12-01 | 15Cr5 | 1 1 : 1,1 | Yuvarlanmalyatakla
olan olcii
Tekerlek | e 12 02 | ckis | 1 1 Yarm |- -
flangt kesit
Ara VR 12-03 | C 15 1 1 Yarl_m 11 Mil ile olan 6l¢ii ve
burcu kesit kaygan gecme olmali

Tablo 1.4: imalat resmi i¢in lazam olan bilgiler

Diger standart olmayan parcalar ig¢in de bu tablodaki bilgiler montaj resmine bakilarak
doldurulabilir. Sadece tabloda bulunan bilgiler degil daha fazla bilgi bu tabloya eklenebilir.

1.5. Perspektiflerden veya Parcalardan Goriiniis Sayisin1 Belirleme

Cizilecek montaj resmi i¢in su hususlara dikkat edilmelidir:

VVYV VWV VYV

Montaj resimleri ifade edilebilen en az goriiniiste olmalidir.

Cizilecek montajda simetriklik s6z konusu ise yarim goriiniis veya yarim kesit
cizilebilir,

Ana goriiniis olarak 6n goriiniis tercih edilmelidir. Gerekirse diger goriiniisler
cizilebilir,

Parcalarin montaj durumu agikga belli olmalidir.

Standart pargalar pratik ¢izim kurallarina gore ¢izilmelidir.

Parcalarin ayrintilar1 degil montaj igin Onemli ayrinti ve agiklamalar
cizilmelidir.
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q UYGULAMA FAALIYETLERI #

Asagidaki islem basamaklarini takip ederek belirtilen siire icinde montaj resmini

¢iziniz.
Y
;]z Geniglik: 8 "
Yarim ay kama 2 Alti kbse somun
TS 147/12 8x11-C45 TS 1026/1-M16x1,5 - 8
79
wd? 5 ‘*’; Genislik: 8 M3
P S !
o B Z i
2 ; e o m
22 g -ERER P
L / 6.7 / ’é %
/ Geniglik: 8 02 ) | ®
’ Rondel4
Mil. Fe 50 / TS 79/1- 25 - 200HV
Disli gark gébegi, DDL-20

Yukarida verilen pargalardan olusan {irliniin montaj resmini ¢iziniz.

On goriiniisii tam kesit olacak sekilde ¢iziniz.

Sol yan goriiniiste yarim ay kamanin montajini kesit olarak ¢iziniz.
Parcalar1 montaj sirasina gére numaralandiriniz.

Montaja resim numarasi veriniz.

Antetin baslik ve parga listesi kismini doldurunuz.

grwbdE

Asagida sorunun A4 kagidina yerlesim sekli verilmistir.

Toplam Farcs Sayist

Sap|  Adi ve Acidamalar et i, |7 He® | Hatzeme | Acitamatar
il Bl - :

o )

Tren
Kontrol
3¢ Xon!,

0 I
Dlgek Rasin Numoras, {
|

=
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Islem Basamaklar

Oneriler

Montaj resminin ¢izimi igin
¢izim ortamini hazirlayiniz.

Montaj resmini ¢izmek igin 1g1kl1 bir ortam, ¢izim
arag gerecleri, standart parcalar icin Tiirk
Standartlar1 kitapgiklari, montajda kullanilan
parcalart imal eden firma kataloglari (standart
olmayan pargalar igin) ve ¢izim bilgisayar
ortaminda ¢izilecekse bilgisayarli ortam
hazirlayiniz.

Montaj1 ¢izilecek
mekanizmayi, varsa grup ve
kisim montajlarina ayiriniz.

Montaj1 olusturan sistemin birden fazla alt
sistemlerden olusup olugsmadigini tespit ediniz
(Bakiniz konu 1.1.).

Fazla sistem varsa grup veya kisim komplelerine
ay1riniz.

Komple resmi ¢izilecek
parcalarin bakis yoniinii ve
goriiniislerini belirleyiniz.

Genellikle mekanizmanin ¢aligtigi konumu 6n
goriiniis olarak se¢iniz.

Ozellikle montajin nasil yapildigini anlatacak ve en
az goriiniiste ifade edebilecegimiz goriiniisleri
belirleyiniz. Konu 1.5’te anlatilan kurallara dikkat
ediniz.

Kagit biiyiikliigiinii ve resim
Olgegini belirleyiniz.

Montaj resmi i¢in 1:1 6l¢egini tercih ediniz.
Montaj resmimiz 1:1 ¢izildigi zaman standart
kagitlarimiz olan A2, A3 veya A4’e sig1yor ise bu
boyuttaki kagitlari seginiz.

Cizim icin kagid1 baglaymiz
ve ara¢ geregleri hazirlaymiz.

Belirlediginiz kagidi masaya baglayiniz.
Cercevelerini, antet kismini1 ve montajinizi kagit
lizerine ana hatlari ile yerlestiriniz.

Montaj resmini ¢izerken kesit
almiz ve istenen Olgiileri
veriniz.

Birbiri ile galigsan pargalar1 gostermek igin kesit
almiz.

Montaj ile ilgili istenen 6l¢iileri (montaj
biiyiikliigiinii belirlemek i¢in gerekli en, boy ve
yiikseklik ile birbiri ile aligtirmali yani toleranshi
caligan pargalarin tolerans dlgiileri) veriniz.

Montaj1 olusturan pargalari
numaralandiriniz.

Konu 1.2.4 ve 1.2.5’te anlatilan kurallara gore
montaj resmini olusturan her par¢aya bir numara
Veriniz.

Montaj resmine bir resim
numarasi Veriniz.

Konu 1.2.6’ya uyarak montaj resminize bir resim
numarasi veriniz.
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KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

(X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayr
1. Cizim igin ortami hazirladiniz mi1?
2. Montaj resmi i¢in ¢izilecek goriiniigleri tespit ettiniz mi?
3. Montaj resmi i¢in 6lgek ve standart kagit sectiniz mi?
4. Montaj resminin ve antetin yerlerini (yerlesim planini) ince

cizgi ile belirlediniz mi?

o

Montaj resmi i¢in goriiniisleri belirleyip montaj1 ¢izdiniz mi?

o

Montaj sirasina gore ve her pargaya bir numara olacak sekilde
numaralandirma yaptiniz mi?

Resme bir resim numarasi verdiniz mi?

Antetin parga listesi kismint dogru doldurdunuz mu?

©|o|N

Cizgi araliklarini ayarladiniz m?

Montaj ¢iziminin dogru olup olmadigini cevap anahtar ile
karsilagtirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye (s. 37, 38) geciniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida tezgah mengene komple ve detaylar1 verilmistir.resimleri inceleyiniz, A4 ve
A3 resim kagitlarina komple ve imalat resimlerini ¢iziniz. Eksik birakilmis olan:

a- Yiizey isleme isaretlerini,

b- Sekil konum toleranslarini,

c- Malzeme antedini,

d- Resim kagitlar1 ve antetlerini tamamlayiniz.
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Asagida yiirlitme arabast motor-rediiktorlii tahrik ile teker komple ve detaylar
verilmistir. Malzeme listesi tahrik tekeri ve takipgi teker icin ortak hazirlanmustir. iki adet
tahrik tekeri ve iki adet takipgi teker vardir. Iki adet tahrik dislisi vardir, disli degerleri resim
tizerinde gosterilmistir. Kataloglar1 kullanarak kege, rulman vb. hazir elemanlarin teknik
bilgilerini arastiriniz.
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UYGULAMA FAALIYETI
Yiiriitme arabasit Tahrik tekeri resimleri asagida verilmistir. Verilen bilgilere gore
teker komple ve imalat resimlerini ¢iziniz. Verilmemis olan degerleri hesaplayarak

tamamlayiniz. Eksik birakilmis olan:

a Komple resmi pozlandirmasini, b-Yiizey isleme isaretlerini,
c-Sekil konum toleranslarini, d- Resim kagitlar1 ve antetlerini tamamlayiniz.
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Tahrik Teker elemanlar: takilis sirasi
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a120

_PEG

TAHRIK DISLIS]

2 TAKIM
TAHRIK DISLI {15 nr) TAHRIK TEKER DISLIU nr.)
il B m 5
Dis listii copi 130 mm Dis {istil gopi 270 mm
Bdlim dairesi gapi | 120 mm Bilim dairesi copi | 280 mm
Dis sayisi 0 Ois sayisl az
Helis agisi 20" aag Helis agisi 20" sag
POZ |ADET TANIM BIRIM TOPLAM 10| 7EME ACIKLAMA
AGIRLIK | AGIRLIK
1 z TAKRIK TEKERI 244 48.8 | 42CrMo4 | 58-62 HRe
2 2 TEKER 19.2 38.4 42Crod | 56—62 HRc
3 4 | MIL GUMLEGI 1.3 5.2 St 52-3 |35-40 HRe
4 a AYAR HALKASI 0.1 0.8 g
5 a RULMAN 20213 CC 1.5 12 HAZIR  PRF e
& 8 | YAG KECESI L3 047450 - - ” FRT Ve o
7 5 KAPAK 1.8 14.4 St 52-3
a 4 ML 5 40 42CrMod
] 4 |M10 GRESURLOK - - HAZIR
10 4 SABITLEYICI 0.1 0.4 St 52-3
11 8 |MEx24 CIVATA - - 8.5 DIN 912
12 2 |YAYLI RONDELA A - - Yay celigi |DIN 127
13 | 32 |MBx3OQ CIVATA - - 8.5 DIN 912
14 | 32 |YAYL] RONDELA AR - - Yay geligi |DIN 127
15 2 TAKRIK DISLISI 4.4 8.8 42CrMo4 | 58-82 HRe
16 2 AYAR HALKASI 0.85 1.7 5t 52
17 2 |BASKI RONDELASI 0.2 0.4 St 52
13 2 MExZ4 CIVATA - - 5.8 DIM 912
GENEL TOPLAM = 170.9 (Kq)
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UYGULAMA FAALIYETi
Yiiriitme arabasi takip¢i teker resimleri asagida verilmistir. Verilen bilgilere gore
takipgi teker komple ve imalat resimlerini ¢iziniz. Verilmemis olan degerleri hesaplayarak

tamamlayiniz. Eksik birakilmis olan:

a-Komple resmi pozlandirmasini, b-Yiizey isleme isaretlerini,

c-Sekil konum toleranslarini, d- Resim kagitlar1 ve antetlerini tamamlayiniz.
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Takipci teker elemanlari takihis sirasi
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ﬁ OLCME VE DEGERLENDiRME #

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. DIN 199’a gore teknik belgeler olarak kabul edilmeyen belge asagidakilerden
hangisidir?
A) Kullanma kilavuzu
B) Komple resim
C) Montaj plan
D) Bakim plan1
E) Fiyat tarifesi

2. Ozelliklerine gére her parcanin ayri ayri takilis yerlerini ve konumlarmi agiklayan
resim tiirli asagidakilerden hangisidir?
A) Detay resmi
B) Komple resim
C) Kesit resmi
D) Kroki
E) imalat resmi

3. Montaj resmine ¢izilen antet ka¢ kisimdan olusur?
Al
B) 2
C)3
D)4
E)5

4, Antetin bashik kismindaki igin adinin yazilacagi alandaki yazi yiiksekligi kag mm
olmalidir?
A) 2,5
B) 3
C) 35
D)5
E)7

5. Ug grup, 5 kisim ve 25 parcadan olusan bir mekanizmanin resim numarasi
asagidakilerden hangisidir?
A) VRT 00
B) VRT 0-0
C) VRT 3525
D) VRT 00-00-00
E) VRT 0-3
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10.

Bir montaj veya komple resim incelendiginde asagidaki bilgilerden hangisi elde
edilemez?

A) Montaj halindeki mekanizmanin ne is yaptigi

B) Resmin ¢izildigi tarih

C) Mekanizmanin maliyeti

D) Resmin ¢izildigi kurulusun adi

E) Mekanizmanin kag pargadan olustugu

Parca listesinin en {ist satirin1 olusturan toplam parca sayisit kismina asagidakilerden
hangisi yazilmalidir?

A) Standart pargalarin toplam sayisi

B) Imalat resmi ¢izilecek parcalarin sayisi

C) Montaji ¢izilen sistemin adedi

D) Montajda kullanilan toplam parga sayisi

E) Mekanizmanin toplam pafta sayisi

Numaralandirma yaptigimiz kilavuz ¢izgileri ile ilgili asagidaki hangi ifade yanhstir?
A) Yatay veya diisey ¢izilmelidir.

B) Pargay1 gosteren kismina nokta konmalidir

C) ince cizgidir.

D) Birbirine paralel ¢izilmemelidir.

E) Birbirini kesmemelidir.

Dort kisimdan olugan resim numarasinda asagidakilerden hangisi bulunmaz?
A) Detay numarasi

B) Ana numara

C) Grup numarasi

D) Parga numarasi

E) Higbiri

Montaj Resmini kesit olarak ¢izdigimiz komsu iki pargcanin taramalart ile ilgili
asagidakilerden hangisi dogrudur?

A) Bir tanesi taranmaz.

B) Bir tanesi boyanir.

C) ikisi farkl1 yonlerde taranr.

D) Biri yatay veya dikey ¢izgilerle taranir.

E) Hepsi esit araliklarla taranir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( OGRENME KAZANIMI )

Cizimde kullanilacak olan araglar, gerecler, malzemeler ve ortam saglandiginda,
belirtilen siire i¢inde imalat (detay) resimlerini ¢izebilecek ve okuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cizilen teknik resmin imalat resmi olup olmadigini nasil anlar1z? Arastiriniz.

> Uretimi yapilan parcalarin makine sistemleri icin teknik (imalat) resimlerinin
kullanilip kullanilmadigini aragtiriniz.

> Makine pargasinin iiretimi i¢in par¢a hakkinda ne tiir bilgilere sahip olmamiz
gerektigini arastiriniz.

2. DETAY RESMI CiZME

2.1.Imalat Resmi Tanimi

Bir makine parcasimin imal edilebilmesi igin gerekli biitiin bilgileri {izerinde
bulunduran resimlere detay (imalat) resmi denir. Bu bilgiler; pargcanin sekli, olgiileri,
malzemesi, ylizey durumlari, iizerinde yapilacak islemler ve 6nemli diger baz1 bilgilerdir.
Dolayisiyla pargalarin iiretilebilmesi i¢in imalat resimlerinin ayr1 ayri ¢izilmesi gerekir.

Makineler ve tiim endiistriyel iiriinler, standart ve standart olmayan parcalardan
meydana gelmistir. Standart olan makine pargalari gesitli ¢izelgelerden (TS, DIN, ISO vb.)
secilerek hazir alinirlar. Bundan dolayi standart pargalarin imalat resimlerini ¢izmeye ihtiyag
yoktur. Standart olmayan makine pargalarmin ise mutlaka imalat resimlerinin ¢izilmesi
gerekir.
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Sekil 2.1: imalat resmi 6rnegi
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Yiizey isleme isareti‘ Parga Numaralari

Olgiilendirme
1% V2w
|

50

Kesit goriiniigler

ﬂl 12 : 2
alg _:E_.._ _GiI}@/__i = 15 L_‘ =
2 L] ? t

26

yi
11 5 k] L 4= Goriiniigler
Ug kismi 5 o
;%ngeggnm@ Sekil ve Konum
Toleransi
Aciklama
" =0,20|A]
e 4%
ol | —1 - _—_ AA 22
- v ,\ '=| 4=m Boyut Toleransi 7
> § e .
1 50 e &
1
11
3
Wia ] W e
" +0,018
Yapim Resmi Antedi Tolerans Antedi mep | @27 | H7 -
215 h7 s
l Olgii | isaret |Sapmalar
1 Somun 5 - ¢ 1117 TS 1026/2
1 Rondela 4 - ¢ 1020 TS 791
1 Civata 3 - ¢ 1117 30x64
1 Geri Destek 2 -— C 1040  |30x55x55
1 Pabug Plakasi 1 - C 1040 12x35x78
Sayi Adi Mon.Nr. | Resim Nr. | Gereg | Kaba Olgiisii
Tarih Ad imza
Gizen 14.05.2010 R. ipek Amasya Teknik
Kontrol  [15.05.2010 S. Tiirker ve EML.
St.Kontrol
Olgek . A-184
1:1 BAGLAMA
E]r@@ PABUCU Resim Nr.

Sekil 2.2: imalat resimlerinde istenilen ozellikler
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2.2. imalat Resimlerinde Bulunmasi Gereken Ozellikler
Bir imalat resminde olmasi gerekenler:

Yeterli goriiniis,

Ol¢ii ve toleranslar,

Kesitler,

Yiizey isleme isaretleri,

Boyut, sekil ve konum toleranslari,
Imalat resmi ve tolerans anteti,

Onemli agiklamalar seklinde siralanabilir.

VVVYVVY

Sekil 2.3’te bir imalat resminde bulunmasi gereken bilgiler goriilmektedir.
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Yiizey isleme

Yiizey isleme isaretleri

Olgiilendirme

genel gosterim. l———o

\

isaretleri ™ Sekil ve konum
q{ toleransi
60:0,05 «
\ : A
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A 25
20n6
4-—
K J,
/ =
o
- Profil kesitler
\
20
Tum keskin kdseler
RO,5 ile yuvarlatiimig
Genel tolerans TS 1980
Parca imalat anteti 20 n 6\. :gg%g
@18 H7 po.018
36 H7 50.012
Fe 37‘ 11 1 MiL YATAGI ZEKi BOZKURT YR 01
Gereg Olgek [Say1 | Adi Gizen Resim nu

Sekil 2.3: Mil yatagi imalat resmi ve imalat resmini olusturan bilgiler
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2.2.1. Goriiniisler

Gorinislerin se¢iminde amag; tretimi yapilacak par¢anin tretimi yapacak kisiye en
iyi sekilde anlatilmasidir. Parcay1 en iyi anlatan goriiniig, 6n goriiniistiir. On goriiniis tespit
edilirken dikkat edilecek noktalar su sekilde sayilabilir:

> Montajda bulundugu (¢alistig1) goriiniis

> Parcanin temel seklini gésteren goriiniis

> En biiyiik olgiilerinin oldugu goriiniis

> Parcanin en iyi ifade edilebilecegi goriiniis

Ornegin Sekil 2.1°deki parca “T” harfine benzedigi ve montajda bu konumda
takilacagi i¢in 6n goriiniisii buna gore ¢izilmistir.

2.2.2. Kesitler

Ici bos cisimlerin ve parcalarin i¢c kisimlarini daha iyi agiklamak ve &lgiilendirebilmek
icin kesildikleri varsayilarak cizilen goriiniislerine Kkesit goriiniis adi verilir. Imalat
resimlerinde dogru kesit goriiniis secmek ve cizmek imalati dogrudan etkileyen Onemli
degerlerden biridir. Kesit goriiniislerin resme etkisini ii¢ noktada toplayabiliriz:

> Anlasihirhik: Kesit alma islemi par¢anin anlasilmasini kolaylastirir.

> Olciilendirme kolayhig: Kesit alma islemi 6lgiilendirme segeneklerini artirir ve
hem 6l¢ii hemde yiizey isleme isaretlerinin koyulmasinda kolaylik saglar.

> Sadelestirme: Kesit alma islemi daha az goriiniis ¢izerek resim okumay1
kolaylastirir.

Kesit goriiniiglerin ¢iziminde TS 88-40 ISO 128-40 :2003; TS 88-44 ISO 128-44 :
2003; TS 88-50 1SO 128-50 :2003 standartlarina uyulmalidir.

| 80 2X45°
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Sekil 2.4: Kesit goriiniisii
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2.2.3. Olgiiler ve Toleranslar

Parcay1 tam ifade eden (yeterli) goriiniisler ¢izildikten sonra parganin olgiilendirilmesi
ile ilgili su kurallara dikkat etmeliyiz:

Parca biiytikliigiinii (en, boy ve yiikseklik) veren dl¢iiler verilmelidir.

Parcayi1 olusturan elemanlarin (delik, girinti ve ¢ikintilar gibi) parca tizerindeki
konumlarini belirten 6lgiiler verilmelidir.

Olgiilendirme ile ilgili standartlara (TS 11398, TS ISO 129-1:2004(EN) :2012)
ve kurallara uyulmalidir.

Olgiilendirmede; pargay1r meydana getiren elemanlarin gorevleri, markalama ve
imalat yontemleri dikkate alinmalidir.

Imalatgiya hesap yaptirmayacak sekilde dlgiilendirilmelidir.

Olgiiler bir defa ve en uygun goriiniiste verilmelidir.

vVV VYV V¥V VY

Makine pargasi imal edilirken parca dl¢ii ve sekilleri tam olarak iiretilemeyeceginden;
boyut dlgiilerine boyut toleransi ve geometrik sekillere de sekil ve konum toleransi verilir.
Bu toleranslar verilirken su kurallara dikkat edilmelidir.

> Montajda birbiri ile aligtirmali ¢alisan pargalar i¢in mutlaka boyut toleranslari
belirtilmelidir.

> Parga tam Olgiilerinde ve istenen seklinde imal edilemeyeceginden genel
tolerans degeri (TS 1980-1 EN 22768-1’e gore) belirtilmelidir.

Toleranslar belirlenirken par¢anin hangi imalat yontemleriyle ve hangi tezgahlarda
yapilacagi dikkate alinmalidir. Uretim sartlarina ve imkéanlarina uygun verilmeyen
toleranslar hatali tiretime yol agabilir.

2.2.4. Yiizey Isleme Isaretleri

Imalat resmi iizerinde parca yiizeylerinin kalitesini gosteren sekillere, yiizey isleme
isaretleri denir. Yiizey isleme isaretleri verilirken su kurallara uyulmasi gerekir:

> Pargalar farkli tiretim yollar1 ile (talashi imalat, dokiim, kalip dovme vb.) imal
edildiklerinden parcay1 olusturan tiim yiizeylerin nasil meydana getirildigi
yiizey isleme isaretleri ile belirtilmelidir.

> Tim yiizeylere bu isaretler verilirse resim karisacaktir. Ayn1 yiizey kalitesine
sahip en fazla olan yiizeyin yiizey isleme isareti genel gosterimde gosterilir.
Parga iizerinde gosterilen isaretler genel gosterimde parantez iginde belirtilir
(Sekil 1.4).

> Yiizey isleme igaretleri verilirken TS 2040°taki kurallara uyulmalidir.
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Sekil 2.5: Yiizey isleme isareti konulmus parca ornegi

2.2.5. Ozel islemler

Parcaya uygulanacak 1sil iglem, yiizey sertlestirme, boyama, kaplama vb. 6zel islem
varsa bunlar TS 2040 EN ISO 1302’deki agiklama ve kurallara uygun olarak belirtilmelidir.

2.2.6.Boyut, Sekil ve Konum Toleranslar:

Makine pargasi imal edilirken parca 6l¢ii ve sekilleri tam olarak tiretilemeyeceginden;
boyut 6lgiilerine boyut toleransi ve geometrik sekillere de sekil ve konum toleransi verilir.
Bu toleranslar verilirken su kurallara dikkat edilmelidir.

> Montajda birbiri ile alistirmali ¢alisan pargalar i¢in mutlaka boyut toleranslart

belirtilmelidir.
> Parca tam oOlgiilerinde ve istenen seklinde imal edilemeyeceginden genel

tolerans degeri (TS 1980’e gore) belirtilmelidir.
> Tolerans verme kurallarina uyulmalidir.

e ()

FLANS - C 1060

@80
|
|
@40

77

30

4 Delik

Sekil 2.6: Boyut, sekil ve konum toleranslari
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2.2.7. Yaz1 Alanlar1 (Antetler) ve Doldurulmasi

Cizmis

oldugumuz resim flizerine veremeyecegimiz bazi bilgileri antetler {izerinde

gosteririz. Imalat resimleri icin cizilen antetlerde su kurallara uymaliyiz:

Cizilen yazi alanlar1 TS EN ISO 7200’e uygun olmalidir.
Antet daima resim kagidinin sag alt kisminda olur ve gerceve ¢izgiSine bitigik

Cerceve ve diisey cizgiler kalin (0,5 mm), ara yatay cizgiler ince (0,25 mm)
cizilmelidir.
Yaz yiikseklikleri standartlara (TS 10841 EN ISO 3098-2) uygun olmalidir.

>
>
olarak cizilir.
>
>

® ® @ ® @

% Tarih Adi Imza Sayi | Gereg
Cizen
% Kontrol
Olgek Resim Numarasi ®
Montaj resmi olmayan tek par¢a antefi
) (1) ®

CICICIS

Olgli |Isaret|Sapmalan

®

Tolerans anteti

@) ©®)

®
®|[ Gereg | Olgek [Sayi Adi Cizen Resim Nu.
Montaj resmi gizilmis tek parca anteti
Sekil 2.7: imalat resmi ve tolerans antetleri
2.2.7.1. Tek Parg¢a Anteti Olgii ve Ozellikleri

Sekil 2.7°de goriilen tek parca antetlerinden uygun olan segilerek resimlere eklenir. Bu
yaz1 alanindaki kisimlarin doldurulmasinda asagidaki agiklamalara uygun davranilmalidir:

>

YV V VYV

Sayi: Parcanin montajda ka¢ adet kullanilacagini gosterir. Montaj antetindeki
“say1” ile ayn1 olmalidir.

Malzeme: Par¢anin yapilacagi malzeme sembolii yazilmalidir.

Olgek: Parcanin ciziminde kullamlan 6lgek yazilmalidir. Eger resimde birden
fazla lgek kullanildiysa hepsi bu kisimda belirtilmelidir.

Resim numarasi: Parganin resim numarasi montaj resmine bagli olarak
yazilmalidir.

Adi: Parcanin ad1 ayrilmig olan genis kisma biiyiik harflerle yazilmalidir.
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Sekil 2.8°de montaj resmi olan parcaya ait imalat resmi yaz1 alani, Sekil 2.9°da montaj
resmi olmayan pargaya ait imalat resmi yazi alani kullanilmustir.

AU

@80 ( CEVREDE 4 ADET)

B30 HY

IZ = \I eIg
— A

<]§’ 25
\

N

Genel tolerans +-0,1

@ 30 H7 30,025 | 30,000
@ 16 HT7 16,018 | 16,000
oLCO ISARET SAPMALAR

C 60 1 171 SIKMA FLANSI 7EKI BOZKURT | 002-03

GEREC SAYI OLGEK PARGANIN ADI CIZEN RESIM NUMARASI

Sekil 2.8: Montaj resmi olan parcaya ait imalat resmi yazi alani

V)

080 ( CEVREDE 4 ADET )

@30 HT 0.05

Genel tolerans +0,1

@ 30 H7 30025 | 30,000
ERE e 16018 | 15,000
BLCO | ISARET SAPNALAR
Tarih Adi- Sovadt imza Sayt Gerag ] ]
- — 1ZZET BAYSAL TEXKNIK VE
0207208 |Zeki BOZKURT 5 H ! -
?m 2 1 1050 | ENDUSTRI MESLEK LISESI
ontrol
Olgek RESIM NUMAR AST
o SIKMA FLANSI 002.03

Sekil 2.9: Montaj resmi olmayan parcaya ait imalat resmi yaz1 alam
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2.2.7.2. Tolerans Anteti ve Ozellikleri

Parca iizerinde yer alan gegmelere ait toleranslarin sapma degerleri tolerans yazi
alanlarina yazilir. Sekil 2.8 ve 2.9’daki imalat resimlerinde pargaya ait toleranslarin sapma

degerlerini gosteren tolerans yazi alanlar goriilmektedir.

SIKMA APARATI

ARKA TARAFTAN GORUNUS

MONTAJ HALDE PARCA PRSPEKTIFLERI

SIKMA APARATI
MONTAJ HALDE PARCA PRSPEKTIFLERI
ON TARAFTAN GORUNUS

SIKMA APARATI
DEMONTAJ HALDE PARCA PRSPEKTIFLERI

> [N
%
\d’ /
d
-
24
4

PEHT

AN

PARCA RESMi
(2) Nu. Kapak

1 2 9 3
72NNy

A AA
—HIE SN

I :
N

=
=

%
1LY

AN

N

GRUP-MONTAJ RESMI
(2) Nu. Kapak ve
standart pargalar (9,10)

MONTAJ RESMI

Tim parca ve gruplaryla
Sikma Aparah

Sekil 2.10: Grup ve montaj resmi drnegi
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2.3 Imalat Resimlerinin Cizilmesi

Imalat resmi gizerken teknik resmin genel kurallarma bagl kalmanin yan sira dikkat
edilmesi gereken bazi hususlar vardir. Imalat resmi dogrudan iiretime yonelik ¢izilen bir
resimdir. Bu sebeple resmi ¢izen kisinin liretimin hangi tekniklerle yapilacagini, iiretimde
kullanilan tezgdh ve makinelerin 6zelliklerini ve kapasitelerini bilmesi, tiretimi yapacak
kisilerin nerelerde hata yapabilecegini tahmin ederek bu hatalarin dogmasini 6nleyecek bilgi
ve agiklamalari resimlere eklemesi 6nemlidir.

Imalat resminin ¢izilme kademeleri Sekil 2.12°de goriilen &rnek makine parcasi
iizerinde uygulanmustir.

Sekil 2.12: imalat resmi cizilecek 6rnek makine pargasi

2.3.1. Parca Konumunun Belirlenmesi

Imalat resmi cizilen parganin konumu belirlenirken ya par¢anmin calisacagi yerdeki
konumu ya da parganin iiretim sirasindaki konumu esas alinir. Ornek par¢anin imalat resmi,
sekilde goriildiigi durus konumunda gizilecektir.

2.3.2. Goriiniislerin belirlenmesi

Kisim 1.2.1°de anlatilan goriiniis sayis1 ve c¢izilecek goriiniislerin belirlenmesine ait
kurallara gore Ornek parcanin iki goriiniisle ¢izilmesi dogru ve yeterli olacaktir. Bu
goriiniigler 6n ve iist goriiniislerdir. Daha fazla goriiniis ¢izmek anlatim ve olgiilendirme
konusunda herhangi bir fayda saglamayacaktir.

2.3.3 Parca Cizim Olceginin Belirlenmesi

Cizime baglamadan once yapilmasi gereken islemlerden biri de Slgek belirlemektir.
Secilecek uygun ¢izim Olgegi parcanin daha kolay anlagilmasimi kolaylastiracaktir. Ornek
parcanin boyutlar1 ¢ok biiyiik veya ¢ok kiiciik olmadigi i¢in 1:1 dlgeginde ¢izilecektir.
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2.3.4. Resim Cizim Kurallarimn Uygulanmasi

1.

2.

Cizime baslamadan Once gorlinlis sayisi tespit edilmeli, goriinlisler arasi bosluk
belirlenmeli ve 6lgiilerin nerelere yerlestirileceginin tespiti yapilmalidir.

Parca boyutlarina uygun olarak bir kagit secilir ve yerlesim hesaplari yapilarak ince
cizgilerle goriiniislerin yerlesimi yapilir. Ana hatlar ve eksenler ¢izilir (Sekil 2.13).
Parganin i¢ kisimlarinda anlatilmasi gereken detaylar oldugundan kesit alinmasi
gerekecektir. On goriiniisiin kesit olarak ¢izilmesi ve parcadaki deliklerin bu
goriinliste Olciilendirilmesi uygun olacaktir. Buna goére goriiniislerin detaylari
gizilerek imalat resmine devam edilir. Bu islemler Sekil 2.14’te gosterilmistir.

Sekil 2.13: Goriiniislerin hazirlanmasi
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i)
WL

Sekil 2.14: Goriiniislerin detaylarinin ¢izilmesi

4. Par¢anin hangi Olgiilerinin verilecegi ve bu Olgllerin  hangi goriiniislere
yerlestirilecegi belirlenerek Sekil 2.14’te goriildiigii gibi Ol¢ii ¢izgileri ve Olcii
baglama ¢izgileri ¢izilmelidir.

5. Olgii rakamlar1 yazilir. Ardindan taranacak yerlere tarama ¢izgileri ¢izilir. Daha
sonra goriiniiglerin ana hatlar1 kalinlastirilir (Sekil 2.15).

Sekil 2.15: Olciilendirme elemanlarimn cizilmesi
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Sekil 2.16:Tarama ¢izgisi ¢izimi

6. Sekil 2.17°de goriildiigii gibi Kkesit ¢izgisi, toleranslar, ylizey isleme isaretleri ve
varsa sekil ve konum toleranslar1 resmin {izerine yerlestirilir. Diger bilgiler yazilip
¢izim islemi tamamlanir.

7. Ardindan yazi alanlar1 ve diger agiklamalar yazilarak imalat resmi tamamlanir.

NP v/ (vavd
ﬁb . @8H12
EE

@4HT a4
42 +0,05

]

ATQ@<Q @‘1”’ 1’4

20H8
50

18

12

Sekil 2.17: imalat resminin diger unsurlarimmn eklenmesi

Perspektif resmi verilmis olan Catal Mafsalin imalat resimlerini ve verilen diger
uygulamalar1 da teknik resim kurallarin1 uygulayarak ¢iziniz.
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e UYGULAMA FAALIYETLERI

Kavisler R2

Perspektif resmi verilmis olan c¢atal mafsalin imalat resmini asagidaki agiklamalara
gore ¢iziniz.

> 20 mm capindaki delik H6 toleransinda ve 1,6 um kalitesinde islenecektir.
Deligin silindirlik toleransi 0,005 mm olacaktir.

> 50 mm ¢apindaki ¢atalin i¢ yiizeyi 3,2 pum kalitesinde islenecektir.

> 15 mm genisligindeki kanalin tolerans1 D9 ve yiizey kalitesi 3,2 pm olacaktir.
Kanal yiizeylerinin paralellik toleransi 0,05 mm’dir.

> Kanal kolunun 30°lik egiklik toleransi 0,2 mm olacaktir.
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Islem Basamaklar1

Oneriler

Imalat resminin ¢izimi i¢in
gerekli ¢izim ortamini
hazirlayiniz

Imalat resmini ¢izmek icin 151kl1 bir ortam, ¢izim
arag¢ gerecleri, standart parcalar i¢in Tiirk
Standartlart Kitapgiklar ve ¢izim bilgisayar
ortaminda ¢izilecekse bilgisayarli ortam
hazirlaymiz ( Teknik Resim i¢in Kullanilan Arag
Geregler modiiliine bakiniz.).

Cizim yapacaginiz ortami temiz tutunuz.

Imalat resmi ¢izilecek
parcalarin bakis yoniinii ve
gOriliniis sayisini belirleyiniz.

Catal mafsalin seklini en iyi anlatan @20 deligin
daire olarak goriindiigii goriiniisli 6n goriiniis olarak
¢iziniz.

Sol yan goriiniisiinii ve kolun gergek goriiniisii igin
yardimei goriiniisiinii ¢iziniz ( Konu 2.2 Yeterli
Goriiniis ve Goriiniis Cikarma modiiliine bakiniz.).

Cizim yapacagimiz standart
kagidiniz1 belirleyiniz.

Pargay1 1:1 dlgeginde ¢izmek i¢in A4 standart
kagidini seginiz.

Cizim icin k&gid1 baglaymiz
ve ara¢ geregleri hazirlaymiz

Belirlediginiz kagidi masaya baglayiniz.
Cercevelerini, antet kismin1 ve goriiniisleri kagit
iizerine ana hatlari ile yerlestiriniz.

Gorliniisleri ¢iziniz.

Cizim i¢in gerekli ara¢ geregleri ( ¢izim igin
bilgisayar1) kullanarak goriiniisleri ¢iziniz ( Konu
2.1’e bakiniz.).

Temizlik kurallarina ve arag gereclerin
kullanilmasindaki kurallara uyunuz.

Olgiilendirilmesini yapiniz.

Catal mafsali imalat esasina gore Olgiilendiriniz
( Olgiilendirme modiiliine bakiniz.).

Yiizey isleme isaretlerini
veriniz.

Belirtilen yiizeylere ve genel gosterimle yiizey
isleme isaretlerini veriniz ( Yiizey Isleme Isaretleri
modiiliine bakiniz.).

Boyut toleransini belirtiniz.

Toleransl dlgiileri resim iizerinde gosteriniz.
Tolerans ¢izelgesine bakarak tolerans antetini
doldurunuz ( Toleranslar modiilii ve konu 2.2’ye
bakiniz.).

Sekil ve konum toleranslarini
belirtiniz.

Soruda belirtilen kisimlara sekil toleranslarini
veriniz.

Konum toleranslari i¢in ana(baslangic) elemant
belirtiniz.

Konum toleranslarini veriniz ( Sekil ve Konum
Toleranslart modiiliine bakiniz.).
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> Imalat resmi antetini » Norm yazi kurallarina uyarak antetteki bilgileri
doldurunuz. dogru ve eksiksiz doldurunuz.
> Onemli bilgileri yazimz. » Kagidin uygun yerine verilen bilgileri yaziniz.
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KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Cizim i¢in gerekli ortami1 hazirladiniz mi?

N

Imalat resmi i¢in cizilecek goriiniisleri tespit ettiniz mi?

@

Imalat resmi igin 1:1 dlgek ve A4 veya A5 standart kagidini
sectiniz mi?

Milin goriiniisiinii dogru ¢izdiniz mi?

Vermis oldugunuz dl¢iiler dogru mu?

Yiizey isleme isaretleri dogru mu?

Njo o~

H6/D9 toleranslarini resim {izerine dogru yazip tolerans antetini
dogru doldurdunuz mu?

8.

Sekil ve konum toleranslarini resim iizerinde dogru verdiniz mi?

9.

Antetin imalat resmi dogru mu?

10.Aciklamalar1 dogru ve uygun yere yazdiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme ye (S. 64) geciniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida déner punta komple ve detaylari verilmistir. Resimleri inceleyiniz, imalat

resimlerini ¢iziniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Bir makine pargasinin imali i¢in asagidakilerden hangisi 6nemlidir?
A) Montaj resmi
B) Ayni par¢anin bir 6rnegi
C) Imalat resmi
D) Sadece olgiilendirilmis resmi
E) Kesitler

2. Asagidakilerden hangisi imalat (detay) resminde bulunmaz?
A) Yeterli goriiniis
B) Montaj anteti
C) Boyut toleransi
D) Yiizey isleme isaretleri
E) Hepsi

3. Makine parcasii iiretecek kisinin ylizeyleri nasil isleyecegini gosteren isaretler
asagidakilerden hangisidir?
A) Boyut toleranslar1
B) Kesit alinmig goriiniisler
C) Sekil ve konum toleranslari
D) Yiizey isleme isaretleri
E) Yardimer goriiniis

4. Montaj resmi ¢izilmig pargalar i¢in asagidakilerden hangisi kullanilir?
A) Tek parga anteti
B) Tek parca yapim anteti
C) Montaj anteti parga listesi
D) Montaj anteti baslik kismi1
E) Imalat anteti

5. Makine pargasi iizerinde bulunan elemanlarin (delik, girinti, ¢ikint1 vb.) birbirlerine
gore durumlarimi tolerans simirlart iginde belirtmek icin imalat resimlerinde
kullandigimiz isaretler agagidakilerden hangisidir?

A) Boyut toleransi

B) Sekil toleransi

C) Yiizey isleme isaretleri

D) Konum toleranslari E) Boy olgiileri
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

6. () Uretilecek her parcanmin imalat (detay) resmi ¢izilmelidir.

7. () Imalat resimlerinde par¢anin isgiye tam anlatilmasi igin her zaman tam kesit almnur.

8. () Ozel durumlar hari¢ imalat resminde verilen bir 6l¢ii tekrar verilmemelidir.

9. () Imalat resmi ¢izilirken ilk nce antet kismi doldurulmalidir.

10. () Imalat resmi igin yazilacak liizumlu agiklamalar (1s1l islem, genel tolerans vb.)
mutlaka ¢izilen tolerans antetinin iizerine yazilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “modiil degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

8XB12 8Xp12

4
RS/ r—\77

@111
266
|
1
N
s | .

0155

0155
8111
055
|
T

NHNN

8 2% 28 38

Bk DD L22 hMargetgabDL22

Malzeme DKP

- s
A 5 I s Il
P L.

! (g
I I ; 410102
d2 @181

’_l/ 522
| | e el | h:52

8. Rondela B 10,2 TS 79/27 (8 adet)

[ 5
| —’T =
%_ - _’— ] ’»
‘ -
—
71 A ]
3. Mil (fatural kasnak igin) 5. Mil (yuvali kasnak igin)

4. Kama B 10X8X55 TS 147/9

6. Kama A 10X8X50 TS 147/9

Malzeme C45 Malzeme C45 | 7. Altikése basl civata TS EN 24017 M10X40 8.8 (8 adet)

9. Altikdge somun TS 1026-3 EN 24033 M10-9 (8 adet)

I

8(8 adet)

9(8 adet)

SORU:

1- Sekilde ve fotografta goriilen kaplin kavramanin montaj resmini ¢iziniz. Montaj

resmini iki goriiniis olarak ¢iziniz.

2-Montaj1 olusturan pargalara montaj numarasi veriniz.
3-Montaj anteti diizenleyiniz (Montaj resim numarasint KK05-00 olarak aliniz.).
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI
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UYGULAMA-1’IN CEVAP ANAHTARI

5 Toplam Parga Savisr

1 Altrkose Somun MZ4x1,5 TS 1076/ 5 52 Hazr
i Rondefa 825 TS 79/ 4 200 KV Hozr
4 Disli Cark DM-02 2 DDL 20 Z

i Yarmay Kama Exi i TS 147712 2 45 Hezr
i S DM-01 1 Fe 50 =
Sayr | Parganin Adh ve Boyutian sf::g:ﬁm;’;:’:a; P;;gs Mafzeme Agikfamalar

Tann Adt Soyadt imza Says

Cizen

Kontof 1

St.Kontio

Ofcel N Rexim Mumaras:

7:1 DISLI CARK MONTAJY DMO5-00
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UYGULAMA-2 CEVAP ANAHTARI

7 (%)

(4

fo
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 // N |
! r : ™
30 TOPLAM PARCA SAYISI oy
8 Rondelda B 10,2 TS 79/27 9 DKP
F TS 1026-3
8 Altiksge Somun M10 EN 24033 8 9 Hazir
8 Altiksge Bagl Crvata M10x40 TS EN 24017 ' 8.8 Hazr
1 Uygu Kamast A 10x8x50 TS 14749 6 C45 Hazir
1 il KK05-05 5 C45 -
1 Uygu Kamast B 10z8x55 TS 14749 4 C45 Hazir
1 il KK05-03 3 C45 -
3 Yuvali Kasnak KK05-02 2 DDI122 -
1 Faturali Kasnak KK05-01 1 DDL22 -
Resim Numarasi Parga
Sayr | Parganin Adi ve Boyutlart St Numarast N o Malzeme Agiklamalar
Tarih Adi Soyadi Imza Sayt
Gizen
Kontrol
St. Kontrol
Olgek Resim Numarast
KAPLIN KAVRAMA
1:1 KK05-00
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