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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Bat1 Miizigi Enstriimanlar: Yapimi
MODULUN ADI Klasik Gitar Sap ve Eklentileri
MODULUN TANIMI Klasik gitar sap ve eklentileri yapimiyla ilgili gerekli bilgi
ve becerilerin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Klasik — akustik gitar alt tablo yapimi modiiliinii basarmis
olmak
YETERLIK Klasik gitar sap ve eklentilerini yapmak
Genel Amag
Gerekli atolye ortami ve donanimlart saglandiginda
teknigine uygun olarak klasik gitar sap ve eklentilerini
hazirlayabileceksiniz.
R Amaclar
MODULUN AMACI
1. Teknigine uygun olarak sap ve klavyeyi hazirlayip
yapistirabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak koprii ve esikleri hazirlayip
yapistirabileceksiniz.
Ortam: Enstriiman yapim atolye ortami
EGITIM OGRETIM Donamim: Klasik gitar yapim kataloglari, agac serit testere
ORTAMLARI VE zimpara mak., klasik gitar, yar1t mamul, sap, klavye, alt esik
DONANIMLARI malzemesi kdprii vb.
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6l¢me araglariyla kendinizi degerlendireceksiniz.
.. Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (goktan se¢gmeli
OLCME VE test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME

kullanarak modiil uygulamalariyla kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil miizik aletleri yapimi alaninda mizrapli Bat1 miizigi aletlerinden klasik gitar
icin sap ve eklentilerin yapim asamasini icermektedir.

Klasik gitar yapimi ve diger enstriiman yapiminda sap ve eklentiler ¢cok dnemlidir.
Saptaki olumsuz bir gelisme gitarin sesine ve yapisal degisimini olumsuz yonde etkiler.
Sapin alt kopriisiindeki tasarim, bigimsel giizellik ve albenisini artirir.

Sap ve eklentilerde malzemelerin kuru olmasina dikat ediniz. Malzemeyi nereye
kullanacaginizi ve elyaf yoniiniin nasil, nereye ne konumda gelecegini iyi tespit ediniz.

Yapacaginiz projenin Sl¢iisel olarak formunuza uygun olmasina dikkat ediniz.
En 6nemli olan sey, gitarda iist esik ve alt esik arasindaki mesafedeki ol¢iilerin ve
yapisal seklin dogru olmasidir.

Miizik aletleri yapiminda kullanilan malzemeler ve aletler zor bulunur. Bundan dolay1
aletleri diizgiin yerinde ve malzemeleri de israf etmeden kullanmaya ¢alisininiz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik gitar sap ve klavyesini hazirlayip yapistirabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Yapacaginiz proje hakinda 6n aragtirma yapiniz.
Sap ve eklentilerin yapiminda hangi malzemenin kullanildigini arastiriniz.
Bu malzemeyi nerden alabileceginizi arastiriniz.

Kullanilan agaglarda ne tiir 6zellikler olmalidir gibi sorular arastiriniz.

YV V V VY

Saptaki burguluk ve klavye sekilleri nasil olmalidir? Onceden yapilmis olan

calismalari arastiriniz

Arastirma islemleri i¢in internet ortami ve miizik aletlerinin yapildigi atdlyeleri
gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde sunarak
arkadaslarinizla paylaginiz.

1. SAP VE KLAVYE

1.1. Sap i¢in Maun Agacin Secimi

Sapta genellikle maun agaci kullanilir. Sert ve az ¢alistig1 icin tercih edilir. Ispanyol
sediri ve Hondras maunu da nadir bulunur ama kaliteli gitarlarda kullanilir.

Agaci segerken;

Agacm kurulugu

Yetistigi bolge

Kesim sekli

Liflerin diizeni

Renk ve tonunun uyumu

Diiglim ve benzeri kusurlain bulunmamasi gerekir.

YVVVYVYYYVY



1.1.1. Kurulugu

Daha 6nceki modiillerde bahsettigimiz gibi enstriimanda kullanilan aga¢ birinci sinif
secilmis kurutulmus ve ses verebilme 6zelligine sahip olmalidir.

Resim 1.1: Klasik gitar sap1

Resim 1,2: Sap kuru olmazsa olabilecek sonuca 6rnek olacak bir kolaj calismasi

1.1.2. Elyaf Durumu

Elyaf durumu resimde de
goriildiigli tlizere gitarin arka ve On
tablasiyla  sap  takildigt = konum
diisiiniiliirse tam olarak dik gelmesi
gerekir. Nedeni, tellerin ¢ekmeden
dolay1 olusacak yiikte sapin zamanla
egilmesini  Onlemektir. Liflerin dik
olmasi bu egilmeyi zorlagtirir.

Resim 1.3: Sapin elyaf durumu



1.2. Sapin Kesimi

Islem Basamaklari

Oneriler

» Sapi kesiniz (Resim 1.4).

» Sap1 keserken yil halkalarma dikkat ediniz
(Resim 1.3).

» Malzemelerden az fire ¢ikarmaya Ozen
gosteriniz.  Bundan  dolayidir ki kesici
takimlariniz igse uygun ve bilenmis olsun.

Resim 1.4: Sapin kesilmesi

1.3. El Planyasiyla Diizeltilmesi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» El planyasiyla diizeltiniz (Resim
1.5).

» Sap kesiminden dolay1 testere izini gidermek
icin el planyasiyla ylizey diizeltilir. Kalibre varsa
bu igslemi orada da yapabilirsiniz.

» Yiizeyin piiriizsiiz ve kalinligin her tarafta esit
olmasina dikkat ediniz (Resim 1.5).

Resim 1.5: Sapin el planyasiyla diizeltlmesi




1.4. Burgulugun Uygun A¢ida Kesimi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Burgulugu uygun agida » Keserken a¢idlger veya asagidaki resimdeki
kesiniz (Resim 1.6). gibi kalip kullaniniz.

» Diizliik i¢in bir mastarla kontrol ediniz.

Resim1.6: Burgulugun uygun acida kesimi




1.5. Burgulugun Ters Cevrilip Yapistirilmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Burgulugu ters ¢evirip yapistiriniz | » Burgulugu yapistirirken yiizeylere yeterli kadar
(Resim1.7). yapistirict siiriiniiz.

» Yapistirmak icin sikarken yiizeylerin kayarak bir
birinden uzaklagmasini 6nlemek i¢in aparat veya
kalip yapimiz (Resim1.7).

» Saptaki yapigmanin saglamligi i¢in, burgulugun
iistiine fletolu 2 mm kalinhiginda yanliklarin
malzemesinden masif par¢a yapistiriiz.

Resim 1,7: Burgulugun uygun ac¢ida kesimi



1.6.Burguluk Formunun Cikarilmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Burguluk formunun ¢ikarilmasi|» Burguluk formu c¢ikarirken kendi tasariminizi
(Resim1.8). yapmaya ¢aliginiz.
> Olgiilere dikkat edininiz.

L —

Resim1.8: Burguluk formunun c¢ikarilmasi




1.7. Burgulugun Icinin Bosaltilarak Torpiiyle Diizeltilmesi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Burgulugun igini bosalatarak | > Burgulugun igerisini once matkapla
torpiiyle diizeltiniz (Resim1.9). bagnoktalardan 15 mm matkapla deliniz.
» Matkapla deldiginiz u¢ noktalar1 kil testereyle
kesiniz.
> lleriki ¢aligmalarmizda asagidaki aparatlardan
tasarlayip kullaniniz.

=1

Resim1.9: Burguluk formunun frezeyle veya torpiiyle bosaltilmasi




1.8. Sapa Takozun Yapistirilmasi

Islem Basamaklari Oneriler
» Sapa takozu yapistiriniz | » Takozu sap kalinlik 6l¢iisiinii de dikkate alarak
(Resim1.10). 80 mm olarak yapistiriniz.
> Olgiilere dikkat ediniz.

Resim1.10: Sapa takozun yapistirilmasi
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1.9. Takozun Hazirlanmasi

Islem Basamaklan Oneriler

» Takozu hazirlayiniz (Resim1.11). | » Takoz formunu ¢zerek kaba islemi iskarpele ile
diger islemleri zimpara ile almiz.

» Geometrik olarak takozu iyi sekilde olusturunuz.

» Takoz formunun da diger formlar gibi 6zgiin
caligmalar1 vardir, bunlar1 internetten arastiriniz.

Resim1.11: Takozun hazirlanmasi
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1.10. Sapin Ses Kutusuna Montaji

Islem Basamaklari Oneriler
» Sap1 ses kutusuna monte ediniz|>» Sapin takoz kismina ve sapin igindeki diger
(Resiml1.12). takoza kanal aciniz. Bu kanal icersine kaveleyle

iki tarafi birbirine sikica yapistiriniz.

» Yapistirirken sapin klavyeye gelecek kisminin
on kapakla mastar koydugunuzda aymi
biiyiikliikte olmasina dikkat ediniz.

Resim1.12: Sapin ses kutusuna montaji
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1.11. Klavyenin Hazirlanmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Klavyeyi hazirlaymiz | » Klavyeyi abanoz veya pelesenk agacindan
(Resim1.13). kullanimiz.

» Klavyenin kalinligin1 7 mm kalinliginda kesiniz,
tesviye ve temizlemeyle istenilen 6 mm kalinliga
gelmis olur.

» Fred kanallarim1 klavyenin {izerine aparatla iz
aciniz.

Resim1.13: Kalavyenin hazirlanmasi
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1.12. Klavyenin Sapa Montaji

Islem Basamaklari

Oneriler

» Klavyenin sapa montajint yapiniz
(Resiml1.14).

» Kalavyeyle sapm orta noktalarinin kesistigine
dikkat ediniz.

» Klavyeyi isgenceyle sikistirdiktan sonra gitara
zarar gelmeyecek sekilde uygun yere birakiniz.

Resim1.14:

Klavyenin hazirlanmasi

1.13. Temizlik ve diizeltme islemleri

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Temizlik ve dizeltme islemini
yapimiz (Resiml.15).

» Temizlik islemlerinde Once sistre sonra da
zimparayla diizeltiniz.

» Klavyenin tesviyesini yaparken takoz zimpara
kullaniniz.

» Klavyenin orta kismina havuz dedigimiz 3.
perde ve 12. perde arasina 0,8-0,4 mm
zimparayla diislirtiiniiz.

Resim1.15:

Klavyenin hazirlanmasi
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1.14. Perdeliklerinin Yerinin Tespiti

Islem Basamaklari Oneriler
» Perdeliklerin  yerinin  tespitini | » Perdeliklerin yerini tespite iki yontem vardir.
yapiniz (Resim1.16). Birincisi klavye takilmadan, ikincisi klavye

takildiktan sonra gitarin {izerindedir.
» Tespit islemi yaparken mutlaka mastar veya ¢ok
hasas 6l¢iim cihazlar1 kullaniniz.

Resim:1.16 .Kalavyenin hazirlanmasi
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1.15. Perdeliklerin Yerinin Acilmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Perdeliklerin yerini aciniz | » Hassas testere kullaniniz.
(Resim1.17). » Unutmaymiz ki gitarin dlgiisel olarak en hassas
kismi klavyedir.

Resim1.17: Klavyenin hazirlanmasi
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1.16. Perdeliklerin Cakilmasi

Islem Basamaklari

Oneriler

» Perdelikleri ¢cakiniz (Resim1.18).

» Perdelikleri cakarken sapin
koyunuz.
» Gitar1 iyi muhafaza ediniz.

altina

destek

' *_"5:-! i

Resim1.18:

(.'--c:llir|||:|:I

Klavyenin hazirlanmasi
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1.17. Diizeltme Islemleri.

Islem Basamaklari Oneriler

» Diizeltme islemlerini  yapimiz|» Fredleri c¢aktiktan sonra uglarindaki fazlaliklari
(Resim1.19). almiz.

» Fredlerin ug¢ kisimarimi 45 derece ege ile veya
zimpara ile almiz ( gitar calarken elimize
degmemesi i¢in).

» Fredin diizglinliiginii mastarla kontrol ediniz.

Resim1.19: Diizeltme islemlerinin yapilmasi
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Takoz malzemesini sectikten sonra kestiniz mi?

Uygun formunu verdiniz mi?

Yanliklara yapigtirduniz m1?

Diizeltme islemlerini yaptiniz m1?

Citalar kestiniz mi?

Uygun formunu verdiniz mi?

Citalar1 yanliklara yapigtirdiniz m1?

SR U I B

Temizligini yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Sap malzemesi olarak maun sedir ve kelebek agaglar1 kullanimur.

2. () Sapin burguluk kisminin tasarimi yapimcilara gore 6zgiin yapilir.

3. () Takoz malzemesi genelikle sap malzemesinin aynis1 olmasi gerekmez
farkli malzemeler de kullanilir.

4. () Sapla ses kutusu kavele ile birbirine sik1 gegme ile birlestirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

20



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik gitar koprii ve esiklerini hazirlayip yapistirabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Yapacaginiz koprii hakkinda 6n arastirma yapiniz.
> Koprii ve esikte hangi malzemenin kullanildigini arastiriniz..

> Bu malzemeyi nerden alabileceginizi arastiriniz.

Kullanilan malzemelerde hangi tiir 6zelikler olmalidir gibi sorulari arastiriniz.
Arastirma islemleri igin internet ortami ve mobilya atdlyeleri ve miizik aletlerinin yapildig:
atOlyeleri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde
sunarak arkadaglarimizla paylasiniz.

2. KOPRU VE ESIKLER

Gitarda koprii ve esiklerin hazirligit en 6nemli noktalardan biridir. Nedeni, ses
olusumunun buradan baslamasidir. Eger iyi bir tasarim ve malzeme se¢imi yapilmamigsa iyi
ses olusumu gerceklesmez.

Genelikle kdprii malzemesi olarak abanoz ve pelesenk agaci kullanilir. Malzemede
aranilan Ozellik kuru ve sik yapili olmasidir. Onemli olan sey, ses iletebilir kabiliyette

malzeme sinifinda olmasidir.

Esiklerde kemik kullanilir. Kemigin dogal ve sert yapisindan dolay1 ses iletimi ¢ok
iyidir.

21



2.1. Koprii

Koprii malzemesi genelikle abanoz ve pelesenk agacindan yapilir. Kesilecek olan
agac1 damarlar1 6n kapagin yiizeyine dik gelecek sekilde kesilir. Istege gore sedef siislemeler
yapilir. Ayni zamanda telin gececegi yerlere kemik pargalar yapistirilir,

Kopriiniin 6l¢iilerinde; en 28-30 mm arasi, uzunluk 180-190 mm ve kalinlik 8 mm
alinir.

Resim 2.1: Képrii .
Asagida gordiigiiniiz calisma Jose Romanillos modelidir. Ongoriiniiste
olciiler de verilmistir.

[ 159 [
I I

28 5

} 56.5

= o

' 815 .

Resim 2.3: Koprii 6nden goriiniisii

22



2.1.1. Kopriiniin Kesilmesi

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kopriiyii kesiniz (Resim 2.4).

Malzemenin uygun kalinlikta ve temizleme
payinin olmasina dikkat ediniz.

Kopriiniin  her iki yanindaki parcayr ayni
kalinlikta kesiniz.

Yapacagimiz projeyi mutlaka k@it iizerine
aktariniz.

Resim 2.4: Koprii malzemesinin kesilmesi
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2.1.2. Uygun Formun Verilmesi

Islem Basamaklari

Oneriler

» Uygun formunu veriniz (Resim

2.3).

» Rendenin keskin olmasina dikkat ediniz..

» Rendeleme yaparken yiizeyin baginda baglayip
sonunda bitiriniz.

» Daire testerede kesip daha sonra zimpara
islemiyle alimlar1 gbnyesine getirebilirsiniz.

l

Resim 2.5: Képriiye uygun formun verilmesi tel deliklerinin agilmasi ve alt esik kanalinin

acilmasi
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2.1.3. Kopriiye Tel Deliklerinin Acilmasi.

Islem Basamaklari Oneriler
» Kopriiye tel delikleri ac¢imz|» Tel delikleri istenilen tel aralilarina gore degisir.
(Resim 2.6). Bilinen 6lgii delikleri arasi 11.8 mm dir.

» Delikleri kopriiniin 6n yiiziine yakin deliniz.
Teller takildiginda rahatlikla ¢ikabilsin.

Resim 2.6: Kopriiye tel deliklerinin acilmasi
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2.1.4. Kopriiniin cilalanmasi

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Kopriiyii cilalayimiz (Resim 2.7). | » Kopriiniin cilalanmasi pek yapilmaz fakat
nemden korunmasi i¢in bir miktar gomlak
stirebilirsiniz.

» Vernik atilacaksa monte ettikten sonra gitarla
birlikte vernikleyiniz.

Resim 2.7: Kopriiniin cilalanmasi
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2.1.5. Kopriiniin Yerine Montesi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kopriinin ~ Yerine  montesini
yapiniz (Resim 2.8).

» Kopriiyli 6nce 0n tabla iizerine zimpara koyarak
yapistiracaginiz yiizeye alistiriniz.

» Yapigsma yiizeyinin tam oturdugundan emin
olduktan sonra iskencelerle yapistiriz.

» Bu Dbolgenin yapistirlmasinda sicak tutkal
kullaniniz ki muhtemel bir hataya kars1 1sitip geri

sokebilesiniz.

Resim 2.8: Kopriiniin yerine montesinin yapilmasi
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2.2. Alt ve Ust Esik

Alt ve iist esik kemikten yapilir. Kemik, esik i¢in agilmis kanallarin 6l¢iisiinde kesilir.
Standart olarak 2-3 mm arasinda bir kalinlikta kesilir ve kopriiyle alt noktasi tam temas
edecek sekilde monte edilir. Alt esikte bas tellerin gelecegi noktayla tiz tellerin gelecegi

noktanin yiiksekligi 1 mm-1.5 mm daha yiiksektir.

Resim 2.9: Kopriiniin yerine montesinin yapilmasi

2.2.1.Alt ve Ust Esik Kesimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Alt ve lst esigi kesiniz (Resim
2.10).

» Alt esikte kesilecek kemik yiiksekligini 10
mm, uzunlugunu 70 mm, kalinligm 3 mm
olarak aliniz.

» Tesviye yaparaktan istenilen  Olgiiye
getiriniz.

» Hazir kemikler de vardir. Onlarnn da
kullanabilirsiniz.

Resim 2.10: Alt ve iist esigin kesilmesi
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2.2.2.Alt ve Ust Uygun Formu Veriniz

Islem Basamaklari

Oneriler

» Uygun formu veriniz
» (Resim 2.11).

» Alt esik bastan tize dogru azalacak sekilde
tesviye yapilir.

» Her iki esigin de koselerine pah kiriniz.

> Ust esikte ve alt esikte tellerin gegme agisina
gore 45 dereceye yakin gecilen yiizeylerden
talas kaldiriniz.

Resim 2.11: Alt ve iist esige uygun formlarin verilmesi

2.2.3. Tel Kanallarin Ac¢ilmasi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Tel kanallarint agimz (Resim
2.12).

> Ust esige tel kanallarti agarken esigin
kenarlarindan 3mm igerden Olciiyii aliniz.
Kalan alanda 6 esit kanal aginiz.

» Kanal derinligini tellerin yapisina gore
yapiniz.

» Tel vyiksekligini ilk perdeden 0,5-lmm
arasinda Ol¢iilendiriniz.
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Resim 2.12: Ust esige tel kamalarinin acilmasi

2.2.4. Yerine Montesini Yapiniz

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Yerine Montesini

yapiniz

» Her iki esikte istenildigi zaman ¢ikarildigindan

(Resim2.13). dolay1 yapistirma iglemi olmaz.
» Esiklerin yerlerine tam oturdugundan emin
olunuz.
» Esiklerin yiiksekligini ayarlamak icin 1. ve 6.
teli takiniz ve tel yiiksekligini ayarlaymiz.
—

Resim 2.13: Ust esik ve alt esigin yerine montesinin yapilmasi
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Sapi kestiniz mi?

El planyast ile diizelttiniz mi?

Burgulugu uygun agida kestiniz mi?

Burgulugu ters gevirip yapistirdiniz mi1?

Burguluk formunu ¢ikarttiniz mi?

Burgulugun i¢ini bosalatarak torpiiyle diizeltiniz mi?

Sapa takozu yapistirdiniz mi1?

Takozu hazirladiniz mi?

Al A Al ol I

Sap1 ses kutusuna montaj ettiniz mi?

10.Klavyeyi hazirladiniz mi1?

11.Klavyenin sapa montajini yaptiniz m1?

12.Temizlik ve diizeltme iglemlerini yaptiniz mi?

13.Perdeliklerin yerini tespit ettiniz mi?

14.Perdeliklerin yerini agtiniz mi1?

15.Perdeliklerin ¢akilmasi iglemini yaptiniz mi?

16.Diizeltme iglemlerini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde
verilen bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

() Koprii yapiminda makul olan agag, abanoz ve pelesenk agacidir.

() Alt ve iist esikte kemik kullanilir ve kemik dogal oldugundan ses verimi iyidir.
() Koprii gitar iizerine tutkal ve vidayla yapistirilir.

( ) ilk ses iletiminin baslangici esikten baslar.

() Koprii tasarimin belli bir standart1 vardir. Ayni1 zamanda usta kendine 6zgii
akustigi kesmeyecek tasarimlar da yapabilir.

Nk W=

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

A-Takoz ve mukavemet citalari

1. Sap malzemesini segtikten sonra kestiniz mi?

2. Projeye gore uygun burguluk seklini verdiniz mi?

3. Takozu yapistirdiktan sonra diizeltme islemlerini yaptiniz mi1?

4. Sapi ses kutusuna kaveleyle yapistirdiniz mi1?

5. Klavyeyi azirlayip sapin iizerine dogru sekilde yapistirdiniz mi ?

6. Yapistirma islemi kuruduktan sonra temizligini yaptiniz mi?

B- Ses tablosu ve hazirhk

1. Kopriide kullanilacak agact sectiniz mi?

2. Kopriiye uygun formu verdiniz mi?

3. Tel deliklerini agtiniz mi?

4. Kopriyl uygun sekilde dl¢iisiinde yerine yapistirdiniz m1?

5. Alt ve st esik icin kemik kesip formunu verdiniz mi?

6. Ust esikten gececek teller icin kanal agtiniz mi?

7. Her iki esigi yerlerine takip tes yiikseklik ayar1 yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1'iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

AW |-

OGRENME FAALIYETI -2'NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

NN
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